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PreRwerk GmbH & Co. KG
Korbbogenbéden

Ergolding/Bayern Korbboganbéde
' Diffuseurbdden

Flachbdden
Normal gewdibte BSden
Klépperbsden

1t

Preliteile nach Zeichnung
Geschmiedet nahtios gewalzte
Ringe und Flansche bis @ 3500 mm
nach DIN und Sonderanfertigung
Schmiedeteile

Konen
TOV

Durchmesser bis 6700 mm
o)

Zortifikat-Registriar-Nr, 12 100 5540 TMS
Kollmeder Prefiwerk GmbH & Co, KG - ZettIstrae 1 — 84030 Ergolding

Air Liquide AGS GmbH

Abnahmeprifzeugnis 3.1B nach EN10204
Werk’s test certificate acc. to 3.1B / EN10204

Depotstr. 1
fur-kat-eder warm umgeformte Boden
for-esdd-e+ hot formed heads
63457 Hanau
Datum : 19.01.2005 Nr.: 35503 hi
Date : Nr. :
lhre Best. Nr. 4500024102 Datum  26.10.2004 Besteller Fa. Air Liquide
Your Order Date Customer
- Pos. - Stick- - Artikel / Abmessung Werkstoff Schmelze Probe
ltem Quantity Product / Demension Material Heat Sample / Test
Korbbogenbdden DIN 28013
3 2120x14mmEinsatz/10mmNW EN AW 5083-0 5-04-2485 2083
h1=ca. 30 mm 974995
n. TI 793.10576 Rev. H v. 19.09.2003 Ausfiihrung B
gemaf Bestellung

X Warmebehandlung / heat treatment / (AD 2000 HP7/1 — 7/4)

[INormalglithen / normalize / o bei/by/

%Lbsungsgmhen / solution annealing / ’
Weichglithen / soft anneal / 2 Std. 370-380°C

Abkithien / coaling / & an Luft / on air

[CIHérten bei / harden by /
[Anlassen bei / temper by /

[ abschrecken / quench

Zulassung fur die Herstellung von Druckbehiiterteilen durch die benannte Stelle 0036 entsprechend Druckgeraterichtlinie Anhang |, Absalz 4.3, AD-2000 W0, HPO,

HP8/1, TRD 100, TRD 202.

Approvals by notified Body 0036 for the manufacture of pressure-vessel components acc. to Pressure Equipment Directive (97/23/EC) annex I, para. 4.3 AD 2000 W0,

HPO, HP8/1, TRD 100, TRD 202.

Verwendet wurden:
Used plates:

durch / through /
mit den Abmessungen / measurement /

Corus Nr, 170741 vom 18.01.2005
14x3000x6000 mm

Bleche gem. beiliegenden bzw. uns vorliegenden Abnahmepriifzeugnis 3.1B 4546 nach EN10204 AD W6/1
acc. To certificates attached to 3.1B+3:4€ nach EN10204

Wir bescheinigen, dass die Teile gepruft wurden und den Bestellanforderungen entsprechen.
We hereby certify, that the material described above has been rested and complies with the
terms of the order.

Werkstoffprifung im Lieferzustand gem. AD 2000 HP8/1 bzw. TRD 202.
Testing of materials in delivery state sectors according to AD 2000 HP8/1 — TRD 202.

Besichtigung und Ausmessung : ohne Beanstandung.
Inspection and dimensional control: without objection.

Die verw. Bleche wurden, soweit erforderich, Im Einvernehmen mit dem Sachversténdigen
umgestempelt und mit dem Stempel K versehen.
Used plates have been restamped as far as necessary with K.

Kollmeder Preftwerk
GmbH & Co.KG

s

Der Werksachversténdige
The Works-Inspector

Bankverbindungen

Raiffeisenbank Ergolding

BLZ 743 626 63 - Kto.-Nr. 12 254

IBAN DE17 7436 2663 0000 0122 54
Oberbank Minchen

BLZ 701 207 00 — Kto.-Nr. 1 051 100 012
Postgiro Minchen

BLZ 700 100 80 ~ Kto.-Nr, 1956 63-800
Sparkasse Landshut

BLZ 743 500 €0 - -Kto.-Nr. 4121929
IBAN DEB7 7435 0000 0004 1219 28

Hausanschrift

ZetlistraBe 1 — 84030 Ergolding / Bayern

Telefon (0871)9 75390

Telefax {(0871) 9 7539 - 40

a-mail: webmaster@koltmeder-presswerk.de

Internet: bitp://www.kollmeder-presswerk.de/kontakt.htm

Kommanditgeselischaft, Sitz Ergolding — Registergericht Landshul HRA 7588
perstnlich haflende Geselischafterin Kolimeder Prelwerk Verwaltungs GmbH,
Sitz — Ergolding — Registergericht Landshut HR8 3558

GeschéafisfUhrer: Johann Kollmeder, Johann Kolimeder jun., Stefan Kollmeder
USL.-IdNr.: DE 811 601 424

Bahnfracht:Bahnhof Landshut

Steuernummer: 132/166/03502
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Corus.Aluminium Walzprodukte GmbH
Carl-Spaeter-Str. 10 :

56070 Koblenz corus
Zeugnisnummer : 170741 Seite 1 von 2
Besteller : KOLLMEDER PRESSWERK GMBH + CO. KG
ZETTLSTR. 1 Material : 1023761
ERGOLDING Materialbez. 1 Platte
Kundenmat.-Nr. :
Bestellnummer : 975 V. 03.08.04 Legierung : 5083
Auftragsnummer : 36360 Zustand : 0
Auftragspositionsnr.; 2 Zeichnungsnr.
Los-Nr. 1 974995 Stiickzahl : 5
Abmessung ¢ 14,000x3.000,000x6.000,000 mm
Bestellnarm : AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
: LINDE 061-400 9.2000
Abnahme : ADW 6/1 Werksabnahme Ablage-Nr.:
TECHNOI.OGISCHE EIGENSCHAFTEN
Festigkeitswerte Zustand: O
AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
Pl-Nr. Probennr., Rp1,0 Rp0,2 Rm AS Z Rp/Rm
N/mm? N/mm? Y% %
LT Min: - - - 125 275 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - - -
Ist: - 002063/1 - 153 310 241 38,49 -
‘st - 002063/2 - 146 308 249 38,79 -
Ist: - 002063/3 - 148 309 21,6 36,12 -
Chemische Zusammensetzung in %, Rest A
Kernlegierung : 5083 Gussnummer : 5-04-2485
Legierungsnorm : EN 573-3 LINDE
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Na H2
Min: - - - 0,40 4,0 0,05 - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,0010 0,200
Ist: 0,2270 | 0,2360 | 0,0520 | 0,6300 | 4,7490 | 0,0970 0,1320 | 0,0280 | 0,0001 | 0,0800

Sonst, Sonst,.
je ZUs.
Min: - -
Max: 0,05 0,15
Ist: 0,0260 | 0,0614

Aktuelle Qualitdtsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP




Corus Aluminium Walzprodukte GmbH

Carl-Spaeter-Str. 10

>

56070 Koblenz corus
Zeugnisnummer  : 170741 Seite 2 von 2
Besteller : KOLLMEDER PRESSWERK GMBH + CO. KG
ZETTLSTR. 1 Material : 1023761
ERGOLDING Materialbez. : Platte
Kundenmat.-Nr.
Bestellnummer : 975V.03.08.04 Legierung : 5083
Auftragsnummer : 36360 Zustand : 0
Auftragspositionsnr.: 2 Zeichnungsnr. :
Los-Nr. 1 974995 Stiickzahl : 5
Abmessung : 14,000x3.000,000x6.000,000 mm
Sonstige Bestitigungen
Masskontrolle: ok
Oberflachenkontrolle: ok

CORUS UNTERHALT EIN QM-SYSTEM NACH DGR 97/23/EG ZERTIFIZIERT DURCH
DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,BENANNTE STELLE
KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/Q-01 0020 .

ABNAHMEPRUFZEUGNIS GEM.DIN EN 10204 NACH AD 2000-W6/1 UBERPRUFT NACH
AD 2000-W0 DURCH DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE ,
BENANNTE STELLE KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/A-01 0020.

KENNZEICHNUNG: CORUS ALUMINIUM, LEGIERUNG, ZUSTAND, SCHMELZE=
(GUSS-NR.), PROBEN-NR., WERKSSACHVERSTANDIGENSTEMPEL,

CORUS ALUMINIUM WALZPRODUKTE GMBH WERK KOBLENZ IST GEM. DIN EN iSO
9001:2000 DURCH BVQI ZERTIFIZIERT. CORUS ALUMINIUM WALZPRODUKTE GmbH
KOBLENZ WORKS IS CERTIFIED TO DIN EN ISO 9001:2000 8Y BvQl.

Qualitdtssicherung, 18.01.2005
Der Werkssachverstindige

Dipl. ig. G| Meftl

Corus Aluminium
Walzprodukte GmbH

1

Aktuelle Qualitdtsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com

WT-QS 166A COR 11,00 SAP
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Corus Aluminium Walzprodukte GmbH
Carl-Spaeter-Str. 10
56070 Koblenz

=

corus

Inspection Certificate (EN 10204/3.1.B)

Certificate No. 170741 Page 1 from 2
Purchaser KOLLMEDER PRESSWERK GMBH + CO. KG
ZETTLSTR. 1 Material 1 1023761
ERGOLDING Mat. Design.  : Plate
Cust. part no. :
Purchase Order No. : 975 V. 03.08.04 Alloy : 5083
Order number : 36360 Temper : O
Order ltem ¢ 2 Drawing number
Lot No. 1 974995 Quantity : 5
Dimensions : 14,000x3.000,000x6.000,000 mm
Master standard . AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
: LINDE 061-400 9.2000
Surveillance ADW 6/1 Werksabnahme File-No.:
TECHNOIL OGICAL PROPERTIES
Mechanical properties Temper: O
AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
Pl-No. Spec. No. Rp1,0 Rp0,2 Rm AS Z Rp/Rm
N/mm?2 N/mm? % %
LT Min: - - - 125 275 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - - -
Act.: - 002063/1 - 153 310 24,1 38,49 -
Act.: - 002063/2 - 146 308 24,9 38,79 -
Act,: - 002063/3 - 148 309 21,6 36,12 -
Chemical composition in %, remainder Al
Core Alloy 5083 Cast No. 5-04-2485
Alloy spec, EN 573-3 LINDE
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Na H2
Min: - - - 0,40 4,0 0,05 - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 49 0,25 0,25 0,15 0,0010 0,200
act.: 0,2270 0,2360 | 0,0520 | 0,6300 | 4,7490 | 0,0970 | 0,1320 0,0280 | 0,0001 0,0800
others others
each total
Min: - -
Max: 0,05 0,15
act.: 0,0260 0,0614

Valid Qualitymanagment S

WT-QS 166

COR11.00S

stem Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com

P




Corus Aluminium Walzprodukte GmbH
Carl-Spaeter-Str. 10
56070 Koblenz

>

corus

Inspection Certificate (EN 10204/3.1.B)

Certificate No, ¢ 170741
Purchaser : KOLLMEDER PRESSWERK GMBH + CO. KG
ZETTLSTR. 1 Material : 1023761
ERGOLDING Mat. Design, . Plate
Cust. part no. :
Purchase Order No. : 975 V. 03.08.04 Alloy : 5083
Order number : 36360 Temper : 0
Order item 12 Drawing number
Lot No. : 974995 Quantity ¢ 5
Dimensions : 14,000x3.000,000x6.000,000 mm
Other tests
Dimensional control: ok
Surface control: ak

CORUS MAINTAINS A QUALITY SYSTEM CERTIFIED IN ACC., WITH PED 97/23/EC
CERTIFIED BY TUV CERT-CERTIFICATION BODY FOR PRESSURE EQUIPMENT,
NOTIFIED 8ODY IDENTITY NUMBER 0035, CN 01 202 926/Q-01 0020 .

INSPECTION CERTIFICATE ACC. TO EN 10204 IN AGCORDANCE WITH AD 2000-w6/1
VERIFIED ACCORDING TO AD 2000-W0 BY TUV CERT-CERTIFICATION BODY FOR
PRESSURE EQUIPMENT,NOTIFIED BODY IDENTITY NO.0035,

CNO1 202 926/A-01 0020,

MARKING: CORUS ALUMINIUM, ALLOY, TEMPER, LOT NO., CAST NO.,

SPECIMEN NO., PLANT AUTHORITY STAMP.

CORUS ALUMINIUM WALZPRODUKTE GMBH WERK KOBLENZ IST GEM. DIN EN ISO
9001:2000 DURCH BVQI ZERTIFIZIERT. CORUS ALUMINIUM WALZPRODUKTE GmbH

KOBLENZ WORKS IS CERTIFIED TO DIN EN ISO 9001:2000 BY BVAY.
Quality Assurance, 18.01.2005
Works Inspector

Page 2 from 2

Corus Aluminium
Walzprodukte GmbH

1

Dipl. thg. G| Mefi

Valid Qualitymanagment S/g/stem Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP




Corus Aluminium Walzprodukte GmbH
Postfach 100331 - D-56033 Koblenz
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Corus Aluminium Walzprodukte GmbH
Carl-Spaeter-Str. 10

56070 Koblenz corus
Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3.1.B)
Zeugnisnummer : 1170383 Seite 3 von 8
Besteller : AIR LIQUIDE AGS GMBH
DEPOTSTR. 1 Material 1 1020180
HANAU Kundenmat.-Nr. : 77038295
Materialbez. : Platte
Bestellnummer : 4500023621 Legierung : 5083
Auftragsnummer : 365645 Zustand : 0
Auftragspositionsnr. : 1 Zeichnungsnr. :
Los-Nr. : 966835 Stiickzahl : b
Abmessung : 10,000x2.500,000x8.000,000 mm
Bestelinorm : AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
: 793.13489 Rev. D Ausfiihrung C
Abnahme : ADW 6/1 Werksabnahme Ablage-Nr.:
TECHNOLOGISCHE EIGENSCHAFTEN
Festigkeitswerte Zustand: O
AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
PI-Nr, Probennr. Rp1,0 Rp0,2 Rm AB0 Z Rp/Rm
N/mm? N/mm? % %
LT Min: - - - 125 275 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - - -
{st: - 001978/1 - 152 303 28,6 48,91 -
Chemische Zusammensetzung in %, Rest Al
Kernlegierung 5083 Gussnummer 5-04-2257
Legierungsnorm A EN 573-3
Si Fe Cu Mn Vg Cr Zn Ti Sonst. Sonst.
je zus.
Min: - - - 0,40 4,0 0,05 - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,05 0,15
Ist: 0,2310 |0,2410 |0,0540 |0,6320 [4,7490 |0,0950 [0,1080 |0,0262 [0,0119 |0,0409

Aktuelle Qualitatsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP
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Corus Aluminium Walzprodukte GmbH e
Carl-Spaeter-Str. 10

56070 Koblenz corus

Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3.1.B)

Zeugnishummer : 1170383 Seite 4 von 8
Besteller : AIR LIQUIDE AGS GMBH

DEPOTSTR. 1 Material : 1020180

HANAU Kundenmat.-Nr. : 77038295

Materialbez. : Platte

Bestellnummer : 4500023621 Legierung : 5083
Auftragsnummer : 36545 - Zustand : 0
Auftragspositionsnr. : 1 Zeichnungsnr.
Los-Nr. : 966835 Stlickzahl : 5
Abmessung : 10,000x2.500,000x8.000,000 mm

Sonstige Bestdtigungen

Masskontrolle: ok
Oberflachenkontrolie: ok

ABNAHMEPRUFZEUGNIS GEM.DIN EN 10204 NACH AD 2000-W6/1 UBERPRUFT NACH
AD 2000-WO DURCH DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,
BENANNTE STELLE KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/A-01 0020.

KENNZEICHNUNG: CORUS ALUMINIUM, LEGIERUNG, ZUSTAND, SCHMELZE =
(GUSS-NR.), PROBEN-NR., WERKSSACHVERSTANDIGENSTEMPEL.

CORUS UNTERHALT EIN QM-SYSTEM NACH DGR 97/23/EG ZERTIFIZIERT DURCH

DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,BENANNTE STELLE

KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/Q-01 0020.
Qualitdtssicherung, 08.11.2004
Der Werkssachverstiandige

Corus Aluminium
Walzprodukte GmbH

1

Dipl. Jig. G| Mefti

Aktuelle Qualitditsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP
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Corus Aluminium Walzprodukte GmbH
Carl-Spaeter-Str. 10

56070 Koblenz

(=

corus

Inspection Certificate (EN 10204/3.1.B)

Certificate No. : 1170383 Page 3 from 8
Purchaser . AIR LIQUIDE AGS GMIBH
DEPOTSTR. 1 Material -1 1020180
HANAU Cust. partno. : 77038295
Mat. Design. . Plate
Purchase Order No. : 4500023621 Alloy : 5083
Order number : 36545 Temper : 0
Order ftem | Drawing number:
Lot No. 1 966835 Quantity 1 b
Dimensions : 10,000x2.500,000x8.000,000 mm
Master standard : AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
1 793.13489 Rev. D Ausfiihrung C
Surveillance : ADW 6/1 Werksabnahme File-No.:
TECHNOLOGICAL PROPERTIES
Mechanical properties Temper: O
AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
Pl-No. Spec. No. Rp1.,0 Rp0,2 Rm A50 z Rp/Rm
N/mm? N/mm? % %
LT Min: - - - 1256 275 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - - -
Act.: - 001978/1 - 152 303 28,5 48,91 -
Chemical composition in %, remainder Al
Core Alloy 5083 Cast No. 5-04-2257
Alloy spec. EN 573-3
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti others others
each total
Min: - - - 0,40 4,0 0,05 - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 . 4,9 0,25 0,25 0,15 0,05 0,15
act.: 0,2310 [0,2410 |0,0540 {0,6320 |4,7490 |0,0950 [0,1080 |[0,0262 |0,0119 |0,0409

Valid Qualitymanagment System Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP




Corus Aluminium Walzprodukte GmbH
Carl-Spaeter-Str. 10
56070 Koblenz

>

corus

Inspection Certificate (EN 10204/3.1.B)

Certificate No. : 1170383

Purchaser : AIR LIQUIDE AGS GVIBH ,
DEPOTSTR. 1 Material : 1020180
HANAU Cust. partno. : 77038295

Mat. Design. : Plate

Purchase Order No. : 4500023621 Alloy : 5083

Order number : 36545 Temper : 0

Order Item N Drawing number:

Lot No. : 966835 Quantity : b

Dimensions : 10,000x2.500,000x8.000,000 mm

Other tests

Dimensional control: ok

Surface control: ok

INSPECTION CERTIFICATE ACC. TO EN 10204 IN ACCORDANCE WITH AD 2000-W6/1
VERIFIED ACCORDING TO AD 2000-WO0 BY TUV CERT-CERTIFICATION BODY FOR
PRESSURE EQUIPMENT,NOTIFIED BODY IDENTITY NO.0035,

CNO1 202 826/A-01 0020.

MARKING: CORUS ALUMINIUM, ALLOY, TEMPER, LOT NO., CAST NO.,

SPECIMEN NO., PLANT AUTHORITY STAMP.

CORUS MAINTAINS A QUALITY SYSTEM CERTIFIED IN ACC. WITH PED 97/23/EC
CERTIFIED BY TUV CERT-CERTIFICATION BODY FOR PRESSURE EQUIPMENT,

NOTIFIED BODY IDENTITY NUMBER 0035, CN 01 202 826/Q-01 0020,
Quality Assurance, 08.11.2004
Works Inspector

Page 4 from 8

Corus Aluminium
Walzprodukte GmbH

1

Dipl. #hg. G| Mefti

Valid Qualitymanagment System Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP
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56070 Koblenz corus

Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3.1.B)

Zeugnisnummer : 1170383 Seite 1 von 8
Besteller : AIR LIQUIDE AGS GMBH

DEPOTSTR. 1 Material 1 1020180

HANAU Kundenmat.-Nr. : 77038295

Materialbez. : Platte
Bestellnummer : 4500023621 Legierung : 5083
Auftragsnummer : 36545 Zustand : 0
Auftragspositionsnr. : 1 Zeichnungsnr. :
Los-Nr. : 966834 Stlickzah! 14
Abmessung : 10,000x2.500,000x8.000,000 mm
Bestellnorm : AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
: 793.13489 Rev. D Ausfiihrung C

Abnahme : ADW 6/1 Werksabnahme Ablage-Nr.:

TECHNOLOGISCHE EIGENSCHAFTEN

Festigkeitswerte _ Zustand: O
AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
PI-Nr. Probennr. Rp1.0 Rp0,2 Rm A50 z Rp/Rm
N/mm? N/mm? % %
LT Min: - - - 125 275 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - , - -
Ist: - 001979/1 - 152 303 28,2 50,39 -

Chemische Zusammensetzung in %, Rest Al

Kernlegierung : 5083 Gussnummer 1 5-04-2257
Legierungsnorm : EN573-3
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Sonst. Sonst.
je zZus.
Min: - - - 0,40 4,0 0,05 - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1.0 4,9 0,25 0,25 0,15 .0,05 0,15
Ist: 0,2310 [0,2410 |0,0540 |0,6320 |4,7490 |0,0950 |0,1080C |0,0262 |0,0119 |0,0409

Aktuelle Qualititsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP




Corus Aluminium Walzprodukte GmbH ' e
Carl-Spaeter-Str. 10

56070 Koblenz CcCorus

Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3.1.B)

Zeugnisnummer : 1170383 Seite 2 von 8
Besteller : AIR LIQUIDE AGS GMBH

DEPOTSTR. 1 Material : 1020180

HANAU Kundenmat.-Nr. : 77038295

Materialbez. : Platte

Bestellnummer : 4500023621 Legierung : 5083
Auftragsnummer : 365645 Zustand : 0
Auftragspositionsnr. : 1 Zeichnungsnr.
Los-Nr. : 966834 Stiickzahl 1 4
Abmessung : 10,000x2.500,000x8.000,000 mm

Sonstige Bestatigungen

Masskontrolie: ok
Oberflachenkontrolle: ok

ABNAHMEPRUFZEUGNIS GEM.DIN EN 10204 NACH AD 2000-W6/1 UBERPRUFT NACH
AD 2000-WO DURCH DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,
BENANNTE STELLE KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/A-01 0020.
KENNZEICHNUNG: CORUS ALUMINIUM, LEGIERUNG, ZUSTAND, SCHMELZE =
(GUSS-NR.), PROBEN-NR., WERKSSACHVERSTANDIGENSTEMPEL.

CORUS UNTERHALT EIN QM-SYSTEM NACH DGR 97/23/EG ZERTIFIZIERT DURCH

DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE, BENANNTE STELLE

KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/Q-01 0020.
Qualitatssicherung, 08.11.2004
Der Werkssachverstindige

Corus Aluminium
Walzprodukte GmbH

1

Dipl. #hg. G| Mefti

Aktuelle Qualitatsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP
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Corus Aluminium Walzprodukte GmbH
Carl-Spaeter-Str. 10
56070 Koblenz

ARRVRRE

e

corus

Inspection Certificate (EN 10204/3.1.B)

Certificate No. : 1170383 Page 1 from 8
Purchaser : AIR LIQUIDE AGS GMBH
DEPOTSTR. 1 Material : 1020180
HANAU Cust. partno. : 77038295
Vlat. Design. : Plate
Purchase Order No. : 4500023621 ‘Alloy : 5083
Order number : 36545 Temper : 0
Order Item 1 Drawing number:
Lot No. : 966834 Quantity: T4
Dimensions 1 10,000x2.500,000x8.000,000 mm
Master standard : AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
: 793.13489 Rev. D Ausfithrung C
Surveillance : ADW 6/1 Werksabnahme File-No.:
TECHNOLOGICAL PROPERTIES
Mechanical properties Temper: O
AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
Pl-No. Spec. No. Rp1,0 Rp0,2 Rm A50 Z Rp/Rm
N/mm? N/mm? % %
LT Min: - - - 125 2756 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - - -
Act.: - 001979/1 - 152 303 28,2 50,39 -
Chemical composition in %, remainder Al
Core Alloy 5083 Cast No. 5-04-2257
Alloy spec. EN 573-3
Si Fe Cu Mn Mg Cr Ti others others
each total
Min: - - - 0,40 4,0 0,05 - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1.0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,05 0,15
act.: 0,2310 |0,2410 |0,0540 10,6320 |4,7490 |[0,0950 |0,1080 |0,0262 10,0119 |[0,0409

Valid Qualitymanagment System Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP




Corus Aluminium Walzprodukte GmbH g
Carl-Spaeter-Str. 10 :

56070 Koblenz

corus

Inspection Certificate (EN 10204/3.1.B)

Certificate No. : 1170383 Page 2 from 8
Purchaser : AIR LIQUIDE AGS GVIBH
DEPOTSTR. 1 Material : 1020180
HANAU Cust. partno. : 770382956
Viat. Design. : Plate
Purchase Order No. : 4500023621 . Alloy : 5083
Order number : 36545 Temper : 0
Order ltem : 1 Drawing number:
Lot No. : 966834 Quantity
Dimensions : 10,000x2.500,000x8.000,000 mm
Other tests
Dimensional control: ok
Surface control: ok

INSPECTION CERTIFICATE ACC. TO EN 10204 IN ACCORDANCE WITH AD 2000-W8/1
VERIFIED ACCORDING TO AD 2000-W0 BY TUV CERT-CERTIFICATION BODY FOR
PRESSURE EQUIPMENT,NOTIFIED BODY IDENTITY NO.0035,

CNO1 202 826/A-01 0020.

MARKING: CORUS ALUMINIUM, ALLOY, TEMPER, LOT NO., CAST NO.,

SPECIMEN NO., PLANT AUTHORITY STAMP.

CORUS MAINTAINS A QUALITY SYSTEM CERTIFIED IN ACC. WITH PED 97/23/EC
CERTIFIED BY TUV CERT-CERTIFICATION BODY FOR PRESSURE EQUIPMENT,

NOTIFIED BODY IDENTITY NUMBER 0035, CN 01 202 926/Q-01 0020.
Quality Assurance, 08.11.2004
Works Inspector

Corus Aluminium
Walzprodukte GmbH

1

Dipl. }hg. Gl Meftl

Valid Qualitymanagment System Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP




Corus Aluminium Walzprodukte GmbH
Carl-Spaeter-Str. 10

AR

Yo

56070 Koblenz corus
Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3.1)
Zeugnisnummer 471122 Seite 1 von 2
Besteller AIR LIQUIDE AGS GMBH
DEPOTSTR. 1 Material : 1020180
HANAU Materialbez. : Platte
Kundenmat.-Nr. 77038295
Bestellnummer 4500024868 Legierung : 5083
Auftragsnummer : 38448 Zustand : 0
Auftragspositionsnr. @ 1 Zeichnungsnr.
Los-Nr. 104272 Stiickzahl 1 4
Abmessung ¢ 10,000x2.500,000x8.000,000 mm
Bestellnorm : AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
: 793.13489 Rev. D Ausflihrung C
Abnahme ADW 6/1 Werksabnahme Ablage-Nr.:
TECHNOLOGISCHE EIGENSCHAFTEN
Festigkeitswerte Zustand: O
AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
PI-Nr. Probennr. Rp1,0 RpO0,2 Rm A50 z Rp/Rm
N/mm? N/mm? % %
LT Min: - - 125 275 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - -
Ist: 002311/1 - 144 301 24,6 47,45 -
Chemische Zusammensetzung in %, Rest Al
Kernlegierung 5083 Gussnummer 3-05-1122
Legierungsnorm EN 573-3
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Sonst. | Sonst.
je Zus.
Min: - - 0,40 4,0 0,05 - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,05 0,15
Ist: 0,1620 |0,2150 |0,0680 |0,6230 |4,7460 |0,17000 {0,0360 |0,0237 10,0168 |0,0432

Aktuelle Qualitditsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-kobienz.com

WT-QS 166A COR 11.00 SAP
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Corus Aluminium Walzprodukte GmbH
Carl-Spaeter-Str. 10

-

56070 Koblenz corus
Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3.1)
Zeugnisnummer : 471122 Seite 2 von 2
Besteller : AIR LIQUIDE AGS GMBH
DEPOTSTR. 1 - Material : 1020180
HANAU Materialbez. : Platte
Kundenmat.-Nr. : 77038295 :
Bestelinummer : 4500024868 Legierung : 5083
Auftragsnummer : 38448 Zustand : 0
Auftragspositionsnr. : 1 Zeichnungsnr.
Los-Nr. : 104272 Stlickzahl : 4
Abmessung : 10,000x2.500,000x8.000,000 mm

Sonstige Bestétigungen

Masskonftrolie: ok
Oberflachenkontrolle: ok

ABNAHMEPRUFZEUGNIS GEM.DIN EN 10204 NACH AD 2000-wW6/1 UBERPRUFT NACH
AD 2000-WO DURCH DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,
BENANNTE STELLE KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/A-01 0020.

KENNZEICHNUNG: CORUS ALUMINIUM, LEGIERUNG, ZUSTAND, SCHMELZE =
(GUSS-NR.), PROBEN-NR., WERKSSACHVERSTANDIGENSTEMPEL.

CORUS UNTERHALT EIN QM-SYSTEM NACH DGR 97/23/EG ZERTIFIZIERT DURCH

DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,BENANNTE STELLE

KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/Q-01 0020.
Qualitatssicherung, 28.04.2005
Der Werkssachverstiandige

b =,

Dipl. Ing. K. E. D'Altri

Corus Aluminium
Walzpr‘odukte GmbH

1

Aktuelle Qualitdtsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com

WT-QS 166A COR 11.00 SAP




Corus Aluminium Walzprodukte GmbH | e
‘Carl-Spaeter-Str. 10

56070 Koblenz corus

Inspection Certificate (EN 10204/3.1)

Certificate No. : 471122 Page 1 from 2
Purchaser : AIR LIQUIDE AGS GMBH

DEPOTSTR. 1 Material : 1020180

HANAU Mat. Design. : Plate
Cust. part no. : 77038295
Purchase Order No. : 4500024868 Alloy : 5083
Order number : 38448 Temper : 0
Order Item - 1 Drawing number:
Lot No. : 104272 Quantity 3
Dimensions : 10,000x2.500,000x8.000,000 mm
Master standard 1 AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003

1 793.13489 Rev. D Ausfiihrung C

Surveillance : ADW 6/1 Werksabnahme File-No.:

TECHNOLOGICAL PROPERTIES

Mechanical properties Temper: O
AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
Pl-No. Spec. No. Rp1.,0 Rp0,2 Rm A5BO0O Z Rp/Rm
N/mm? N/mm? % %
LT Min: - - - 125 275 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - - -
Act.: - 0023111 - 144 301 24,6 47,45 -

Chemical composition in %, remainder Al

Core Alloy : b083 Cast No. : 3-0b-1122
Alloy spec. : ENBK73-3
Si Fe Cu Vin Mg Cr Zn Ti others others
' each total
Min: - - - 0,40 4,0 0,05 - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,256 0,15 0,05 0,15
act.: 0,1620 [0,2150 [0,0680 |0,6230 |4,7460 |0,1000 |0,0360 |0,0237 |0,0158 |0,0432

Valid Qualitymanagment System Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP
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Corus Aluminium Walzprodukte GmbH e
«Carl-Spaeter-Str. 10
56070 Koblenz COrus

Inspection Certificate (EN 10204/3.1)

Certificate No. : 471122 Page 2 from 2
Purchaser : AIR LIQUIDE AGS GMBH
DEPOTSTR. 1 Material : 1020180
HANAU Viat. Design. : Plate
Cust. part no. : 77038295
Purchase Order No. : 4500024868 Alloy : 5083
Order number : 38448 Temper : 0
Order lItem o1 Drawing number:
Lot No. ;104272 © Quantity 1 4
Dimensions : 10,000x2.500,000x8.000,000 m

Other tests

Dimensional control: ok
Surface controtl: ok

INSPECTION CERTIFICATE ACC. TO EN 10204 IN ACCORDANCE WITH AD 2000-W6/1
VERIFIED ACCORDING TO AD 2000-WO0 BY TUV CERT-CERTIFICATION BODY FOR
PRESSURE EQUIPMENT,NOTIFIED BODY IDENTITY NO.0035,

CNO1 202 926/A-01 0020.

MARKING: CORUS ALUMINIUM, ALLOY, TEMPER, LOT NO., CAST NO,,

SPECIMEN NO., PLANT AUTHORITY STAMP.

CORUS MAINTAINS A QUALITY SYSTEM CERTIFIED IN ACC. WITH PED 97/23/EC
CERTIFIED BY TUV CERT-CERTIFICATION BODY FOR PRESSURE EQUIPMENT,

NOTIFIED BODY IDENTITY NUMBER 0035, CN 01 202 §26/Q-01 0020.
Quality Assurance, 28.04.2005
Works Inspector

D ZA Y‘v Clorus c/i-\l&?w(\éurg ’
Walzprodukte Gm
' t f:—._: / ’ 1

Dipl. Ing. K. E. D'Altri

Valid Qualitymanagment System Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP
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Nahtlose Rohrbogen aus NE-Metallen
Apparatebau - Heiz- und Kiihlwalzen

Jakob Hilsan GmbH & ;bo, KG - Postfach 1365 + D-47713 Krefeld

Messer AGS GmbH

z. Hd, Herrn Gottschalk

Depotstralie 1
D-63457 Hanau :

HULSEN

D

seit 1881

jhr Zeichen
Ihre Nachricht
Unser Zeichen MW/RH

Datum 07.08.2002

Rbntgeprufprotcbkone / Bestell-Nr.:4500016780/08.7.2002 +

Sehr geehrter He{rr Gottschalk,

Bestell-Nr.:4500016557/14.06.02

|
anbei erhalten Sik die Rontgeprifprotokolle fur die oben benannte Lieferung gemag der

folgenden Aufste}lung:

Ses N 45006165780/
08.07.02 — AB 221761
Pos.1

406 x 6,0 mm
45 m

LN 1,LN 2,LN 3,LN 4,LN 5,
LN 6,LN 7,LN 8 LN g,LN 10,
LN 11,LN 12,LN 13,LN 14,
LN 15

Best:~Nr. 4500016557/
14.06.02 — AB 22‘1617

323,98 x 6,0 mm
6m

LN 1, LN 2,

Pos.1

e : !
!

B

Mit freundlichen /7 Ren

Jakob Hmserj

i

Jakeb Hulsen GmbH & Co. KG
Maysweg 14 - D-47918 Tonisvorst
Postfach 1010 31 - D-47710 Krefeld
Telefon (0 2151) 993 28-0

Telotax (0.2151) 993 28-09]

F-mail Infa@hiiptzen de

Amtsgericht Kempen HRA 1299
pHG Hillsen Kupterschmiede
urid Apparatebau GmbM
Amtsgerichl Kempen HRB 271
Geschaftstihrer: Heinz Holsen
IntarAao? www hinlesn o

Seite 1 .,
Messar 221761_221617

UStId:Nr DE 120003549

Deutsehe Bank Krefold, BLZ 32070080, Kto.-Nr, 34/4705
Sparkasse Krafeld, BLZ 32050000, Kto.-Nr, 6710701
Posthank Essen, BLZ 36010043, Kta.-Nr. 22715.432
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faltigt werden

Ohne Genehmigung des Priiflabors darf dieser Bericht auch nicht auszugsweise ve.

= Deutschear
: }';; Akkreditierungs
7 Rat

DAP - PL - 2372.00

Durch das DAP Deutsches
Akkreditierungssystem
akkreditiertes Priflaboratorium

'“’\&{s‘&%‘—i

=AW t

N » peters
R prifung LA

zerstérungsfreie, mechanisch-technologische werkstoffpriifung - qualitatssicherung

tel.(02065) 9974-0

fax (02065) 997499

s

zwp - werkstoffpriifung peters gmbh + co. kg

mausegatt 12

d-47228 duisburg

DURCHSTRAHLUNGS-PRUFPROTOKOLL PROTOKOLL-NR.:
radiographic examination record record-no.. 32 967 /02
Besteller: BLATT VYON
customer: Fa. Jakob Hiilsen sheet 1 of 5
AUFTRAG NR.: PROJEKT: SCHMELZE:
order no.: 22 17 61 project: geschw. Rohr charge. 416 482
PRUFUNG NACH: ZEICHNUNGS-NR.:
examination acc. to: DIN EN 1435 "B" drawing no.:
‘WERKSTOFF: SCHWEISSVERFAHREN:
material: Al 99 ,5 welders process: 141
PRUFUNG NACH / VOR DER WARMEBEHANDLUNG PRUFFLACHENZUSTAND:
examination after / before heattreatment condition of exam surface: unbearbeitet
STRAHLENQUELLE: BRENNFLECK: STRAHLENQUELLE: BRENNFLECK
Philips MCN 165 3,0 x 3,0 mm
radiation source: focal spot; radiation source x-ray: focal spot
AKTIVITAT: [ps ' IROHRENSPANNUNG: [ kV ] |ROHRENSTROM: [ mA]
activity: plate voltage: 70 plate current: 10
BELICHTUNGSZEIT: [ min ]|FILM-BEZ.: AgfaD4/C3 FOLIEN: [ VF/HF]
exposuretime: 1,1 film type and brand name: ~ Kodak MX 125 [screens: 0,02/0,02 Pb
DRAHTSTEG: DURCHSTRAHLUNGSANORDNUNG NACH DIN EN 1435 bzw. EN 444 Bild:
wire penetrameter: 10 AL EN geometric arrangements acc. to DIN EN 1435 / EN 444 exposure-arrangement; 15
ABSTAND DER STRAHLENQUELLE ZUM FILM: { mm ]|PRUFUMFANG: %
source to film distance: 500 exam. extent: 100
DURCHSTRAHLUNGSBEFUND/result of radiographic examination: DIN EN 30042 "B"
FILMBEZ. Die Priifergebnisse beziehen sich ausschlieBlich auf die
film-identification oben genannten Prifgegenstinde
NAHT -NR: | FILM-NR. |SCHMELZE| ABMESSUNG 4@ x5 | g BEFUND/result
ODER film-no. charge - dimesions o. diax s %
PRUFBER. WERKSTOFF g BEFUND/result {BEWERT
weld no. or material o Ord Nr.EN " {uNG
evalua
] gy |Aa|Ab|Bal C| D|Ea|Eb| F | H|FF SO 6520 fon
IN1 | 0-40 | 416482 |@ 406 x6,0x3000] 15 ... So27 e
40-80 | 416482, D406 x 6,0 x 3000 15 IO Lo e
80-120 | 416 482 | @ 406 x 6,0 x 3000| 15 | Eorr (=
120 - 160 416 482 |@ 406 x 6,0 x 3000] 15 | <
160 -200| 416 482 |© 406 x 6,0 x 3000] 15 ) e
200-240| 416 482 @ 406 x 6,0 x 3000| 15 EoA 7 <
240-2801 416482 | 406 x 6,0 x 3000{ 15 2 =
280 - Ende| 416 482 | 406 x 6,0 x 3000 15 =
LN2 0-40 416 482 {406 x 6,0 x 3000{ 15 L9 (e
40-80 | 416482 |@ 406 x 6,0 x 3000 15 <
BEMERKUNG : Bewertung: e = erfiillt/accept  ne = nicht erflillt/not accept
I
DATUM  01.08.2002 DATUM @47 o 4. 02 L AbATUM
date date U date
ORT/place  Duisburg ORT/place S Ops oL ORT/place
PRUFER:  Kowalske / Neff  |PRUFAUFSICHT: / PRUFVERMERK : SACHVERST.
examiner EN 473, RT Stufe 2  |exam. super visor approvalnote : authorized inspection agency




Ohne Genehmigung des Pritflabors darf dieser Bericht auch nicht auszugsweise ve, _ifiltigt werden

Deutscher
2 Akkraditierungs
t

DAP - PL - 2372.00

Durch das DAP Deutsches
Akkreditierungssystem
akkreditiertes Priiflaboratorium

Iwerksloﬁ o= Iﬁ
I \\\\\\\\ priilungy |I|)\ AN\

zerstérungsfreie, mechanisch-technologische werkstoffpriifung - qualitidtssicherung

zwp - werkstoffpriifung peters gmbh + co. kg
tel.(02065) 9974-0 fax (02065) 997499 mausegatt 12 d-47228 duisburg
DURCHSTRAHLUNGS-PRUFPROTOKOLL PROTOKOLL-NR.:
radiographic examination record record-no.. 32 967/ 02
Besteller: BLATT VON
customer: Fa. Jakob Hiilsen sheet 2 of 5
AUFTRAG NR.: PROJEKT: SCHMELZE:
order no.: 221761 project: geschw. Rohr charge. 416 482
FILMBEZ. Die Pritfergebnisse beziehen sich ausschlieBlich auf die
film-identification oben genannten Priiffgegenstinde
NAHT -NR: | FILM-NR. |SCHMELZE| ABMESSUNG 4@ x5 | ¢ BEFUND/result
ODER film-no. charge dimesions o. dia x s &
PRUFBER. WERKSTOFF ‘g BEFUND/result BEWERT-
weld no. or material N Ord Nr.EN UNG
pz | Aalab|Bal C| D |Ea|Eb| F | H|FE 1S0 6520 cvalua-
LN 2 80 -120 | 416 482 {7406 x 6,0 x3000{ 15 e
120 - 160 416 482 (@406 x 6,0 x 3000} 15 <
160 -200| 416 482 {0406 x 6,0 x 3000} 15 &
200 -240| 416 482 @406 x 6,0 x 3000} 15 e
240 -280] 416482 |©406 x 6,0 x 3000} 15 <&
280 - Endel 416 482 {0 406 x 6,0 x 3000{ 15 A <
IN3 0-40 416 482 | 406 x 6,0 x 3000} 15 o4 e
40-80 | 416482 0406 x 6,0 x3000{ 15 <
80-120 | 416482 |©406x 6,0 x3000| 15 P
120 - 160 | 416 482 |©@ 406 x 6,0 x 3000| 15 Pt
160 -200| 416 482 [3406 x 6,0 x 3000{ 15 <«
200-2401 416482 [@406x 6,0 x3000] 15 &
240 -280f 416 482 2406 x 6,0 x 3000} 15 =
280 - Ende} 416 482 (@406 x 6,0 x 3000{ 15 .,
LN 4 0-40 416 482 [ 406 x 6,0 x 3000] 15 .
40-80 | 416482 @406x6,0x3000' 15 277 e
80-120 | 416482 3406 x 6,0 x3000{ 15 Loz 7 <
120 - 160| 416 482 |@ 406 x 6,0 x 3000| 15 P o
160 -200| 416 482 |@ 406 x 6,0 x 3000f 15 =
200 -240| 416 482 |& 406 x 6,0 x 3000| 15 =
240 -280| 416482 {3406 x 6,0 x 3000{ 15 lag »
280 - Ende] 416 482 [(J406 x 6,0 x 3000] 15 e
LNS5 0-40 416 482 |0 406 x 6,0 x 3000] 15 2o22 <&
40-80 | 416482 |© 406 x 6,0 x3000] 15 =
80 -120 | 416482 [2406x 6,0 x3000{ 15 &g
120 - 160| 416 482 |© 406 x 6,0 x 3000] 15 c
160 -200| 416 482 |0 406 x 6,0 x 3000{ 15 <
200-240] 416482 |3406 x 6,0 x 3000] 15 o
BEMERKUNG : Bewertung: ¢ = erfilllt/accept  ne = nicht erfitllt/not accept
V72
;’7
DATUM 01.08.2002 DATUM 247 p g 5. N ADATUM L ﬂ/Z F YOV | 9
date date _—— ) date ST (¢ b vadine hac
ORTiplace  Duisburg ORTpace 7P #1IE By ORT/place (ijrb( Wépm T /53 4.04
PRUFER:  Kowalske / Neff  |PRUFAUFSICHT: / 7 PRUFVERMERK : SACHVERST. ‘

examiner

EN 473, RT Stufe 2

exam. super visor

approvalnote : authorized inspection agency

LK Lemev)




Afaltigt werden

Ohne Genehmigung des Priiflabors darf dieser Bericht auch nicht auszugsweise v

Deutscher
;. Akkreditierungs
1 Rat |

DAP - PL - 2372.00

Durch das DAP Deutsches
Akkreditierungssystem
akkreditiertes Priiflaboratorium

werkstoff-===—= =
Im\\\\\g\\é» I eter

N > P s
IW prifung FLLANNNAWN

zerstorungsfreie, mechanisch-technologische werkstoffpriifung - qualitdtssicherung
zwp - werkstoffpriifung peters gmbh + co. kg

tel.(02065) 9974-0

fax (02065) 997499

mausegatt 12 d-47228 duisburg

DURCHSTRAHLUNGS-PRUFPROTOKOLL PROTOKOLL-NR.:
radiographic examination record record-no.: 32 967/ 02
Besteller: BLATT VON
customer: Fa. Jakob Hiilsen sheet 3 of 5
AUFTRAG NR.: PROJEKT: SCHMELZE:
order no.: 2217 61 project: geschw. Rohr charge. 416 482
FILMBEZ. Die Pritfergebnisse beziehen sich ausschlieBlich auf die
film-identification oben genannten Priifgegenstéinde
NAHT -NR: | FILM-NR. |SCHMELZE| ABMESSUNG 4@ x s g BEFUND/resuit
ODER film-no. charge dimesions o. diaxs | 7
PRUFBER. WERKSTOFF ‘g BEFUND/result BEWERT-
weld no. or material 2 Ord.Nr.EN UNG
57 |Aa|Ab|Ba| C| D |EalEb| F | H|FF 150 6520 et
LNS5 240-280| 416 482 |© 406 x 6,0 x 3000] 15 <
280 - Endel 416 482 |3 406 x 6,0 x 3000] 15 L O o D e
LN 6 0-40 416 482 [0 406 x 6,0 x 3000 15 <
40-80 | 416482 | 406 x 6,0 x 3000 15 <
80-120 | 416 482 (@406 x 6,0 x 3000{ 15 <
120 -160| 416 482 [ 406 x 6,0 x 3000[ 15 (A
160 -200] 416 482 |2 406 x 6,0 x 3000| 15 <&
200 -240| 416 482 10406 x 6,0 x 3000] 15 <
240 -280] 416 482 |0 406 x 6,0 x 3000} 15 (=14
280 - Endej 416 482 {@ 406 x 6,0 x 3000f 15 <
LN 7 0-40 416 482 (@406 x 6,0 x 3000f 15 (=4
) 40-80 | 416482 |14 406 x 6,0 x 3000] 15 Py o4 vl
80-120 | 416482 |0 406 x 6,0 x 3000 15 =
120-160| 416 482 [ 406 x 6,0 x 3000| 15 P4 <=
160 -200| 416 482 [ 406 x 6,0 x 3000 15 (=
200-240| 416 482 |@ 406 x 6,0 x 3000| 15 [t
240 -280| 416 482 |0 406 x 6,0 x 3000] 15 Pl =
280 - Endel 416 482 | 406 x 6,0 x 3000] 15 (<
LN 8 0-40 416 482 [ 406 x 6,0 x 3000| 15 <
40 -80 | 416482 |406 x 6,0 x3000| 15 <
80-120 | 416 482 (@406 x 6,0 x 3000] 15 =
120-160| 416 482 [ 406 x 6,0 x 3000{ 15 <=
160 -200| 416 482 [ 406 x 6,0 x 3000| 15 (=
200-240] 416 482 |3 406 x 6,0 x3000| 15 A e
240 -280) 416 482 |10 406 x 6,0 x 3000] 15 Lor2Z ~ 4~ &
280 - Endel 416 482 [@ 406 x 6,0 x 3000 15 Jocad
LN 9 0-40 416 482 [©@ 406 x 6,0 x 3000 15 it
40-80 | 416482 {3406 x6,0x3000] 15 <
BEMERKUNG : Bewertung: e = erfiill/accept ne = nicht erfiillt/not accept
. v’/y
DATUM  01.08.2002 DATUM 2 £, 08 7. O MSatum N~ DL P
date date — » % date s¥ich \[)(047}1»1/‘ wAr. AL
ORT/place Duisburg ORT/place /p//////p f// ORT/place A !D‘ H P F/Z//Zg . l’bﬁg
PRUFER:  Kowalske /Neff  [PRUFAUFSICHT: / % PRUFVERMERK : SACHVERST. %

examiner

EN 473, RT Stufe 2

exam. super visor

approvalnote : authorized inspection agency

[ K leiwed)



DAP - PL -
zerstérungsfreie, mechanisch-technologische werkstoffpriifung - qualitatssicherung

Deutscher
Akkradltlarungs
:=:n; Rat

2372.00

Durch das DAP Deutsches
Akkreditierungssystem

akkreditiertes Pruflaboratorium

|§§i\&"\\”f§ I
NS ———% peters
l \\\\ priifung [IRESSSNNSSS

zwp - werkstoffpriifung peters gmbh + co. kg
tel.(02065) 9974-0 fax (02065) 997499 mausegatt 12 d-47228 duisburg
DURCHSTRAHLUNGS-PRUFPROTOKOLL PROTOKOLL-NR.:
radiographic examination record record-no.. 32 967 /02
Besteller: BLATT VON
customer: Fa. Jakob Hiilsen sheet 4 of 5
AUFTRAG NR.: PROJEKT: SCHMELZE:
order no.: 2217 61 project: geschw. Rohr charge. 416482
FILMBEZ. Die Pritfergebnisse beziehen sich ausschlieBlich auf die
film-identification oben genannten Pritfgegenstinde
NAHT -NR: | FILM-NR. |SCHMELZE| ABMESSUNG 4@ x 5 g BEFUND/result
Q'DER film-no. charge dimesions o. diax s &
PRUFBER. WERKSTOFF ‘g BEFUND/result BEWERT.
weld no. or material 2 Ord.Nr.EN UNG
57 |Aalab|Bal C| D|Ea|Eb| F | H|FE 1SO 6520 ovaloa
N9 80-120 | 416482 (@406 x 6,0 x3000| 15 <
120-160| 416 482 |3 406 x 6,0 x 3000] 15 L2277 fad
160-200| 416 482 @406 x 6,0 x 3000{ 15 =
200-240| 416 482 |@ 406 x 6,0 x 3000f 15 &
240-280| 416 482 |@ 406 x 6,0 x 3000] 15 =2
280 - Ende] 416 482 {© 406 x 6,0 x3000| 15 Zos 7 <
LN 10 0-40 416 482 |3 406 x 6,0 x 3000] 15 Py s &
40-80 | 416482 (@406 x 6,0 x3000] 15 &
80-120 | 416482 {406 x 6,0 x3000] 15 P Aicd {<d
120 - 160} 416 482 [0 406 x 6,0 x 3000] 15 ot
160-200] 416482 | 406 x 6,0 x3000{ 15 &
200-240| 416 482 |@ 406 x 6,0 x 3000} 15 Co7 7 &
240-280| 416 482 {3406 % 6,0 x3000{ 15 7 2 -
280 - Ende] 416 482 |3 406 x 6,0 x 3000f 15 222" =
IN11 0-40 416 482 |@ 406 x 6,0 x 3000] 15 2P S2 =
40-80 | 416482 (@406 x 6,0 x3000] 15 LP27 fart
80 -120 | 416482 {0406 x 6,0 x3000f 15 o2y =]
120- 160 416 482 |3 406 x 6,0 x3000f 15 <=
160 -200| 416 482 [ 406 x 6,0 x3000{ 15 o
200-240] 416 482 [@ 406 x 6,0 x 3000} 15 -
240 -280| 416 482 [@ 406 x 6,0 x 3000} 15 227 <
280 - Ende| 416 482 | 406 x 6,0 x 3000] 15 2 orE -~
LN 12 0-40 416 482 10 406 x 6,0 x 3000] 15 2
40-80 | 416482 | 406 x 6,0x3000] 15 . Pt
80 - 120 | 416 482 [D 406 x 6,0 x3000] 15 <
120 - 160| 416 482 |@ 406 x 6,0 x 3000] 15 A
160 - 200 416 482 [ 406 x 6,0 x3000{ 15 podg
200 - 2401 416 482 [ 406 x 6,0 x 3000} 15 <
BEMERKUNG : Bewertung: ¢ = erfiillt/accept  ne = nicht erfilll/not accept
c/L,
W3
DATUM 01.08.2002 DATUM 25,08 22 ATUM | U 11 - f L/ ok -
date date date N‘U/\/\ NS TA uVC‘iU? lﬁ V> —N'}Q
ORT/place  Duisburg Rt OHIS 8 870 ortplce TN 23.9. OF
PRUFER: Kowalske / Neff  |PRUFAUFSICHT: : % PRUFVERMERK : SACHVERST. %{4
examiner EN 473, RT Stufe 2 {exam. super visor approvalnote : authorized inspection agency CRLe Y vy

Ohne Genehmigung des Pritflabors darf dieser Bericht auch nicht auszugsweise vervieiiltigt werden




Ohne Genehmigung des Pritflabors darf dieser Bericht auch nicht auszugsweise verv....4ltigt werden

Deutacher

! Durch das DAP Deutsches
: Akkraditierungs
at'

Akkreditierungssystem

akkreditiertes Priflaboratorium
DAP - PL - 2372.00

werkstoff-=—=—
\\\\ — > peters
M priifung l! VNN

zerstdrungsfreie, mechanisch-technologische werkstoffpriifung - qualitdtssicherung

zwp - werkstoffpriifung peters gmbh + co. kg
d-47228 duisburg

tel.(02065) 9974-0 fax (02065) 997499

mausegatt 12

DURCHSTRAHLUNGS-PRUFPROTOKOLL

PROTOKOLL-NR.:
radiographic examination record record-no.. 32 967/ 02
Besteller: BLATT VON
customer: Fa. Jakob Hiilsen sheet 5 of 5
AUFTRAG NR.: PROJEKT: SCHMELZE:
oderno: 2217 61 project: geschw, Rohr charge. 416 482
FILMBEZ. Die Pritfergebnisse beziehen sich ausschlieBlich auf die
film-identification oben genannten Priffgegenstinde
NAHT -NR: | FILM-NR. {SCHMELZE| ABMESSUNG 4@ xs| ¢ BEFUND/result
ODER film-no. charge dimesions o, diax s %
PRUFBER. WERKSTOFF ,‘3 BEFUND/result BEWERT-
weld no. or material N Ord.Nr.EN UNG
oz |Aa|ab|Ba| C| D |EafEb| F | H |FF 1S0 6520 pralia:
LN 12 240 - 280 | 416 482 | 406 x 6,0 x 3000] 15 @
280 - Ende| 416 482 |0 406 x 6,0 x 3000] 15 P
LN 13 0-40 | 416482 |© 406 x 6,0 x3000] 15 &
40-80 | 416482 | 406 x 6,0 x3000[ 15 e
80 -120 | 416 482 [@ 406 x 6,0 x 3000| 15 &
120 - 160 | 416 482 | 406 x 6,0 x 3000] 15 e
160 -200| 416 482 |2 406 x 6,0 x 3000f 15 &
200 -240( 416 482 |@ 406 x 6,0 x 3000] 15 <,
240 -280| 416482 {406 x 6,0 x 3000] 15 D2 7S =
280 - Ende| 416 482 |@ 406 x 6,0 x 3000] 15 &,
LN 14 0-40 416 482 | 406 x 6,0 x 3000f 15 e
40 - 80 | 416 482 | 406 x 6,0 x3000] 15 P P
80 - 120 | 416482 |0 406 x 6,0 x 3000} 15 &
120 - 160| 416 482 |D 406 x 6,0 x 3000] 15 foud
160 -200} 416 482 (@ 406 x 6,0 x 3000{ 15 1
200-2401 416 482 | 406 x 6,0 x 3000| 15 o
240 -2801 416482 10 406 x 6,0 x 3000{ 15 &
280 - Ende] 416 482 |0 406 x.6,0 x 3000f 15 2027 7 (6=
LN 15 0-40 416 482 |0 406 x 6,0 x 3000] 15 /,7// o
40-80 | 416482 | 406 x 6,0 x3000{ 15 e
80 - 120 | 416 482 |9 406 x 6,0 x 3000] 15 [t
120-160| 416 482 | 406 x 6,0 x 3000f 15 &
160 -200| 416 482 |{© 406 x 6,0 x 3000{ 15 e
200-240| 416 482 {406 x 6,0 x 3000] 15 P
240 -280| 416 482 |3 406 x 6,0 x 3000 15 &
280 - Ende|l 416 482 |@ 406 x 6,0 x 3000{ 15 <
BEMERKUNG : Bewertung: e = erfilllt/accept ne = nicht erfiillt/not accept
PP
y Ay, /7‘
DATUM  01.08.2002 DATUM 25,28 22 &,d Warom LV Y- = L /)qHLL] -
date date —_— date \m(‘tﬂb)ﬂ/l/ (/I/\!Z/lf)é r/]// 2 Z 0"
ORT/place  Duisburg ORTiplace 7 #7772 % & ORT/place / %/
PROFER:  Kowalske / Neff  [PROPAUFSICHT: / Z PRUFVERMERK : SACHVERST. ,EM[ P
examiner EN 473, RT Stufe 2 Jexam. super visor approvalnote : authorized inspection agency -
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{5 H Uf-NT. - inspection No.: 7245-11(SW/BM
Abnahmeprifzeugnis ot e (SWIBM)
Inspection Certificate DIN 50 049-3.1.A Teil - part - Partio - Parte: °

Certificat de Réeeption EN 10204-3.1.A
Certificato Collaudo Materiali

Besteller - customer - Acheteur - Committante: Bestell-Nr. -order No.: 980430
Jakob Huelsen No de la commande - No dell'ordine:
Maysweg 14,St.Toenis,47918 Toenisvorst

Blatt-Nr - shest No.- Page No. - Pag No.: 1of2

) date - In data !
Hersteller - manutacturer - Fabricant - Produttore: ' Werks-Nr - works No. - No usine - Commessa No.:
British Aluminium Tubes _ 71771

Studley Road ,Redditch

Worcester, B98 7THN ENGLAND

Prifgegenstand - adice - Produtt - Prodoto : S€amless AluminiumTubes

Prafgrundlagen/Anforderungen - Technical requirements/Demand - Spécificaions techniques/Exigences - Norma di conttrolia/Requisiti :

TRB100 AD W86/1(Einzelgutachten)
Werkstoff - Materal - Matisre - Materialo entsprechend - acconding to suivant- secondo Ausgabe  editon - Edizione:
3.3547 (AlMg 4,5 Mn W27) DIN 1725/ 1746 Feb. 1983
SB 241 5083 ASME 1996

_Lieferzustand - state of dslivery - Etat de fivrason - Stato difomitun: SOft Annealed

" rschmelzungsart ~ Melting process - Procédé d'élaboration - Procedimento di efaborazione : Electric

Kennzeichnung - Marking -Marquage - Punzonature ; Herstellerzeichen -srand of the manutacturar -
Material — DIN 1725/1746- ASME SB241 5083 W27 Marque du fabrcant - Marchio del produttore © BAT
AlMg4,5Mn AD W6/ o
Tube Nr— 1 Tube per Nr 148368A, 148850, 148376A Stempel des Sachverstandigen - nspsrs same
148378A 2 Tubes per Nr 148848,148374
Pos.- Sttickzahl Schmekze-Nr. Probe-Nr.
N'h'}:'“ N”Q'“ut;‘:;"{ Gegenstand - Article Désignation du produit - Tipo di prodotto’ Nieém‘; No }:‘(mm
Poste-No Numero pezzi No Colata No di prova
No.pos
01 01 355.60 mm x 6.00 mm THK x 4600 mm long 258 BD1 148886/887
(148848)
01 01 355,60 mm x 6.00 mm THK x 4500 mm long 258 BD1 148886/887
(148848) -
01 01 355.60 mm x 6.00 mm THK x 5000 mm long 258 BD1 148888/889
' (1488368A)
01 01 355.60 mm x 6.00 mm THK x 5000 mm long 258 BD1 148890/891
| ‘ (148850)
01 01 355.60 mm x 6.00 mm THK x 4695 mm long 258 BD1 148892/893
(148374)
Zuséatzliche Angaben - Additional remarks -Autres remarques - Osservazione:
Die gestellen Anforderungen sind It. Anlagen erftillt,
The requirements are fulfilled as per annex
Las conditions imposées sont satifisfaites suivant annexes -
| risultati sono conformi al requisiti richiesti come da allegati.
(Ort - Location - Lieu - Locatita) (Datum -pate - Data) (Der Sachverstandige

Inspector - L'expert -L'ispetiora)

LONDON 10/01/99
Chacked against Code Edition IS
and Add .3 B found in compliance . Bruckauf

1006
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Anlagen - Annexes - Annexes Allegall : 2
1)Ergebnis der Prifungen - Test results - Résuttants des essais - Risultati delle prove

“Weltere Anfagen in 1 - Other annexes in 1 - Autres annexes on 1 - Altri alfegati in 1)



RWToV

Contddération Européenne d' Organismes de Controle

Prif-Nr. - nspection No.: 7245-11 (SW/BM)

AbnahmeprUfzeugnIS Cattificat No. - No di colfaudo:
Inspection Certificate DIN 50 049-3.1.A Teil - Part - Parti - Parte: .

Certificat de Réception EN 10204-3.1.A

H '] t-— - o, - e INo. - 0.! 2
Certificato Collaudo Materiali Blalt-Nr - sheoto. - Page o - Pag o2 2 OF 2

Besteller - customer - Achoteur - Committonte: Bestell-Nr. -order to.: 980430
Jakob Huelsen No de la commande - No dell'ordine:
Maysweg 14,5t. Toenis, 47918 Toenisvorst

date < in data |
Hersteller - manutacturer - Fabricant - Produtiore: Werks-INr . works No. - No uslne - Commessa No.:
British Aluminium Tubes 71771

Studley Road ,Redditch

Worcester, BS8 7HN ENGLAND

Prifgegenstand - adice - Produt - Prodetic : Seamless AluminiumTubes

Prafgrundlagen/Anforderungen - Technical requirements/Demand - Spécifications techniques/Exigences - Norma di controlio/Requisiti :

TRB100 AD W6/1(Einzelgutachten)
Werkstoff - Materiat - Matisre - Materiate entsprechend - according to suivant- secondo Ausgabe edtion - Edizione:
3.3547 (AIMg 4,5 Mn W27) DIN 1725/ 1746 Feb. 1983
SB 241 5083 ASME 1996

Lieferzustand - siate of defivery - Etat do livrason - Stato di fomitura: SOft Annealed

Erschmelzungsart - Melting process - Procadé d'élaboration - Procedimento di elaborazione : El€CHriC

Kennzeichnung - Marking -Marquags - Purzonature ; Herstellerzeichen .srand of the manufacturer -
Material — DIN 1725/1746- ASME SB241 5083 W27 Marque du fabricant - Marchio del produttore BAT
AlMg 4,5 Mn  AD WE6/1 N
Tube Nr— 1 Tube per Nr 148368A, 148850,148376A, Stempel des Sachiverstandigen - inspecor sanp
148378A, 2 Tubes per Nr 148848,148374 T4U
Pos.- Stiickzaht Schmaelze-Nr. Probe-Nr,
N";ﬁm N‘gﬁ;d Gegenstand - Article Désignation du produit - Tipo di prodotto N'Zeém‘; No }::((:fv‘m_
Poste-No Numero pezzi No Colata No di prova
No.pos .
01 01 355.60 mm x 6.00 mm THK x 4500 mm long 258 BD1 148892/893
(148374)
01 01 355.60 mm x 6.00 mm THK x 5000 mm long 258 BD1 148894/895
‘ (148376A)
01 01 355.60 mm x 6.00 mm THK x 3700 mm long 258 BD1 148896/897
(148378A)
Zusétzliche Angaben - Additional remarks -Autres remarques - Osservazione:
Die gestellen Anforderungen sind It. Anlagen erfllt.
The requirements are fulfilled as per annex
Les conditions imposées sont satifisfaites suivant annexes -
| risuttati sono conformi al requisiti richiesti come da allegati.
(Ort - Location - Lieu - Localita) : (Datum -oate - pata) (Der Sachversténdige

inspector - L'oxpert -L'ispettora)

LONDON 11/01/99

. Bruckauf /¢
1007

Anlagen - Annexes - Annexes Allegati : 2
1)Ergebnis der Priifungen - Test results - Résuttants des essais - Risultati delle prove
~ Weltere Anlagen in 1 - Other annexes in 1 - Autres annexes en 1 - Altri allegati in 1)




Ergebnis der Prifungen

ranfédération Europsenne d' Organismes de Contrdle Test Results
Résultats des Essais

Risuttati delie Prove

[y

Anlage - Aﬁnex - Annexe - Allegato: 1

Prif-Nr.  7245-11(SW/BM) Teil’ Blatt-Nr. 1 of2
lnspection No. Part Sheet-r%a
Cettficat N Partle Page N™*
NO di collaudo Parte Pag N°
Mechanische PrUfungen - Mechanlcal tests -Essals mechaniques - Prove meccaniche
Prafart - Test type - Type d'essal -Tipo di prove:
Probenarl ~ Specimen siza Type de 'eprouvette .
Tipo di provete: ] TENSILE TEST/ ZUGVERSUCH HARDNESS/HARTE
Probenzustand - Specimen condition - .
Etat d'6prouvetis - Stato deile provette: ;
Probe-Nr, Probenabmessung Probenentnahme 1=[] Schiagarbelt - Energy of impact
Test No. Dim. of specimen Spocimen g g : Energie de rupture - Energla di rottura
NO: d'éprouvetto Dim. de I'éprouvette Prélevement " 8 2 = [jfem?) Kerbschlagzithigkeit-impact Strength
NO dl prova. Dim. deita provetta Prelevamanto 5,0..« % | o Réslliénce - Resllenza
v a 4 88 | 3w [%) KristBruchanell - Cryst. proportion
g (] £ Wb Partle cristalline - Proporzione cristallina
g 2%‘5 % 4 = [mm{0-7 Breitung -Expansion
o] K 5= {%] Elarglssemant - Espansione
§ g ﬁﬁ 1 A 2 | 6= Harte (EMnhetten) - Hardness - Duraté -
B ﬁ g Lo= zm Durezza
Schmelze-Nr. Dicko | Bralte & ! égﬁ ‘g | Bemerkuny
foal No. Th.mess {Widtha | - g & RM | 665 : | Remarks
N Coulde Epalssour | Largeurds .E : °C 0.2 Jso Woerle -Values- Valeurs- Valod |  Remarques
Colata N° Spessore | Largh. 3 §§ . N/ma? “ Z I+ | 2 § 3 | ®n| Osservazoni
. 5x Nimro? %
Lo 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17
I'ts / Anforderun 110 270/ 14
~ .sechaniical 1 2 3 20 350 min 6 ~ 60HB
Analysis % - Max unless Stated
5i0.40 F2 0.40 Cu 0.10 Mn 0.40 to 1,00 Mg 4.0 to 4.9 Cr 0.05 to 0.25 Zn 0.25 Ti 0.15
Results [
148886 6.145_ 12.38 1 2L | 3 20 143 316 21 6 79 HB
148887 5?8 12i09 1 2T | 3 20 149 318 21 6 79 HB
148888 5.|57 12.04 1 2t 3 20 144 321 18" 6 82 HB
148889 6.138 12.18 1 2T | 3 20 154 319 23 6 82 HB
148890 6.?5 12.08 i 201 3 20 145 319 22 6 81 HB
148891 S.I’SO 121.03 1 2T} 3 20 147 317 19 6 81 HB
148892 6.107 12.20 1 2L | 3 20 142 319 22 6 80 HB
148893 6.|06 12.02 1 2T | 3 20 152 311 23 6 80 HB
148894 5.;’57 12.02 1 2L1 3 20 152 316 22 6 82 HB
{ 48895 5.67 12.01 1 2T | 3 20 142 320 22 6 82 HB
1 From tube end
2 | L=Longitudinal/ T=Transverse
3 Strip
Notes
1 Visual and dimensional checks- Satisfactory
U Y R I l I !
2 Chemlcal Anaiysis See manufactures certificate Anlage 2
A | | ! |
3 Heat Treatment — Annealed at 400°C
e I P l I I l
4 Technological tests (ring tensile & Macro)- Satisfactory
l |
5 Eddy Current tested in lieu of pressure test- Satisfactory see Anlage 2
I O L e | I |
6 Manufactures certificate shows in house tests only
I N N S N B [ ! I

éfﬂ * L ocation -Lieu - Locslita) (Datum Date -Data)

LONDON 11-01-1999




Confédération Européeane d' Organismes da Contréle Test Results
Résuttats des Essais

Risultati delle Prove

RWTOV

Ergebnis der Priifungen

a

ANlage - Annex - Annexe - Allegato: 1

Prif-Nr.  7245-11(SW/BM) Teil Blatt-Nr. 2 of 2
Inspection No. Part Sheat-No.
Cartificat N°- Partie Page N%
NC di eoltaudo Parte Pag N°
Mechanische PrCn‘ungen « Mechanical tests -Essais mechaniques - Prove meccaniche
Prufart - Test type - Type d'essal -Tipo di prove:
Probenart - Specimen size Type de eprouvetia .
Tipo di provette: 3 TENSILE TEST / ZUGVERSUCH HARDNESS/HARTE
Probenzustand - Specimen condition - .
Etat d*éprouvetle - Stato delle provette:
Probe-Nr. Probanabmessung Probenentnahme 1={] Schiagarbeit-Energy of impact
Test No. Dim. of speciman Spacimen R 3 : g gg Energle da rupture - Energha di rottura
NO- d'éprouvette Dim. de¢ l'éprouvette Prélevement " R E 4 2 = [Jom?] Kerbschlagzhigkett-Impact Strength
N di prova. Dim, della provetia Prelevamento E,O.u % ~ é"‘ Réslliénce - Resllienza
k! ? g 4 TY | 3=[%] KrisLBruchantell - Cryst. proportion
g v £ ¢ Partie cristalline - Proporziona cristallina
. 5 gE% 3 ; 4 = {mm10-7) Breitung -Expansion
& FCANE i 5 = [%] Elarglssement - Espansions
Lg g gﬁ % ¢ | 343 A z 8= Hars (Einheiten) - Hardness - Dureté -
Schmelze-N Dicke | Breite @ ' v gg% - to= @ Qurozza
metze-Nr. b p
Heat No. Thick.sss | Widthe | - g E,I,E,g L RM | 566 : | Romata”
NO Coulée Epalssour | Largeur IE ’ 0 N/ Werte -Values- Valeurs- Valori |  Remarques
Cofata N° Spessore | Lagh@ | T g C 102 | o Z It | 2 | 3 | Dn| Osservazionl
& ] %
g% 28 § N %
i 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17
{ lts/Anforderun 110 | 270/ | 14
“....echaniical 1 2 3 20 350 min 6 ~ 60HB
Analysis % - Max unless Stated )
Si0.40 Fe 0.40 Cu 0.10 Mn 0.40 to 1.00 Mg 4.0 to 4.9 Cr 0.05 t0 0.256 Zn 0.25 Ti 0.15
Results | |
148896 6.(12 12.22 1 2L 3 20 144 310 16.0 6 83 HB
148897 5.65 12,22 1 2T | 3 20 142 317 20.0 6 83 HB
£ 1 From tube end
2 | L=Longitudinal/ T=Transverse
3 | Strip
Notes
1 Visual and dimensional checks- Satisfactory
N I I I I I
2 Chemical Analysis See manufactures certificate Anlage 2
I N N I I I | I
3 Heat Treatment — Annealed at 400°C .
I I A I I I | I
4 Technological tests (ring tensile & Macro)- Satisfactory
A I T E A B I I I
5 Eddy Current tested in lieu of pressure test- Satisfactory see Anlage 2
: R ) R R N I I I I
6 Manufactures cettificate shows in house tests only / /
S TR N DR N N I I L 4 |

/,( Mt -Location -Lieu - Localita) (Datum Date -Data)

£

LONDON 11-01-1999

. ckau .
1009
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‘ Eingegangen A
B2 Juni 2004 O ALURAY AG
NL, Hanay .

Abnabmepriifbeschaimgung-a=1+4 - EN 10204

Inspection Certificate 3.1 B - EN 10204 | Certificat de Reception 3.1 B - EN 10204

Kunde; Manfred J.C. Niemann Zeugnisnunumer:
Chient: Cert No..! / No. du certificat:
Salzstr. 11 . Beastellnummer: 4328
63450 Hanau © BRD Order No. / No. de cormmande
Auftrag: 8a77/1
Our Reference/Notre Ref 5
Produkt: Rahre nahitios gepresst r Reference/Nolre Reference
Product / Produit:

/T AD 2000 Merkblatt W 6/1 - ASME SB 241M -
Spezifikation:  gittion 01 addenda 03, EN 573-3 / EN 755-2,7 /

Spedification: TL793.1241

Werkstoff: EN AW-5083 Zustand: 0
Alloy/Alliage: Temper/Etat
Abmassung 219,100 mm  x 206,300 mm x €400 mm X 5000,00 - 6600,00 mm

Size / Dimension

Kennzeichnung — AWU - AlMg 45 Mn-W 27 - ASME SB 241 - 5083 - 0 - Chg, Nr. 2115-1 - Abm. 219,1 X 6,4 MM
Marking/Marquage:

Lieferung: Stiick/pes. ka/kgs
Delivered Material / Material défivre: 35 2401,00
1. Chemische Analyse Chemical Analysis / analyse chimique
Si Fe cu Mn Mg Cr Zn Ti b | zr Bl | sn Ni

Charge/  Win. 0,40 4,0 0,05
Cast No.
max. | 0,40 0,40 0,10 1,0 49 0,25 025 | 015 '

[_ hl I pou
2115-1/04 0,157 0,286 |0,038 |0,545 |4,733 0,091 0,037 10,023 l0,00Z l 0,0020 { 0,000 1 0,001 10,003—\
Na: 0,0001 % Al : Remainder
H2: 0,12 cem/100 g Al

Ergebnis der Priifungen Es wird bestatigt, daB die Lieferung geprift wurde und den Vereinbarungen bei der

Bestellannahme entspricht
Jest results; We confirm that the delivery has been tested and applies to the agreements made on recelpt of the order

Restiltsts: Nous confirmons gue Ia fivralson a &té controlée et correspond avec les conventionsgfaites & 12 réception
Alyminiumenars Unos

de la commande
. Y Akilongzodiischadi
- & Der Wertsagrarentindmyy

Der Werksachverstandige

SindermanniN
27.05.2004

ZertHizlert nach DIN EN 150 9001:2000, giiltlg bls 2006-03-09
Zertlfikat- Register- Nr.z 001958 QM

Seite 1 von 2




B AL L0

: ; Z isnummer:
2. Mechanische Eigenschaften B et
Mechanical Properties / Valeurs Mécaniques Auftrag: 8877/1

our Reference/Notre Reférence:
Zugversuch EN 10 002
tensile test / Essal de braction

Léngsproben Wanddicke
length wall thickness / prefévement longituding! paisseur

— :
Anforderungan Rm RpQ,2 AS A" HB W
Specification N/mm? N/mm? % Y%

AD W 6/1 270 110 14,0
ASME $B8 241M | 270 - 350 110 12,0 14,0
L )
1 322 191 20,5 20,5 83,5
2 321 197 20,0 20,0 83,3
3 315 193 19,0 18,0 81,2
4 323 196 19,0 19,0 82,6
5 319 188 18,0 18,0 84,1

l
l
L

Die GleichmaBigkeit der Pradulde wurde durch Hartepriifung nachgewiesen
The uniformlty was proved through hardness testing /L2 régularité des prodults a été prouvée au-travers d'un test durete

3. Besichtigung und Ausmessung: ohne Beanstandung
Visual Examination / contrdle visuel without complaint

& Zerstﬁrungsfreie prﬁfung; Ultraschallpriifung / Ultrasonic test / Test ultrasons
Non-destructive test 100 % 35  Stiick/pes. ohne Beanstandung
without complaint / sans observation

5. TEChﬂO/OgiSChe Priifung: Ring.zugversuch EN 10 237 / Circumferential tensile / Essal de
traction d'uné bague

technological test/ test technologique an einem Ende jeder Herstellungslinge, Ohne Beanstandung
at one end of each length, without complaint
4 un bout de longuer, sans observation

Remerkungen: Die TUV - Zulassung als Hersteller nach /}DM-WO[T RD 100 liegt vor. - Register-Nr. 04 701 4368 -~
Gemab Bestatigungsschrelben des RWTUV sind wir berechtigt ein Abnahmepriifzeugnis B
auszustellen.

Remarks: The TOV-Approval for @ manufacturer as per ADM-WGQ/TRD 100 - Reg.No, 04 701 4368 - is available. In accordance
with the letter of confirmation of RWTUV we are entitled to write an inspection certificate 3.1,B.
Remarque: En tant que producteur, nous avons recu {approbation TOV selon ADM-WO/TRD 100 - Reg. No. 04 701 4368.

Selon confirmation du RWTUV, nous sommes autorises & défivrer des certificats de réception "B".

Ergebnis der Priifungen ES wird bestatigt, daf die Lieferung gepriift wurde und den Verginbarungen bei dey
Bestellannahme entspricht

Tast results: We conflrm that the delivery has been tested and applies to the agreements made on receipt of the order
Resuftats: Nous confirmons que la livraison a été controlée et correspond avec les conventlons faites 3 la réception
de la cormmande
</E _,.." Aluminlumwerk Uoha
. ; LIS Aklienor=ellzchall
Sindarmanni o Prace ‘ ‘N‘M,Ziﬂw

27.05.2004 Der Werksachverstandige

Zertifiziert nach DIN EN IS0 9001:2000, giiltlg bls 2006-03-09
Zertifikat- Reglster- Nr.: 031059 QM

Seite 2 von 2




__—-—'-"'-—'—__-.-—_ /;;\
Emg@gaﬂgen @

i 2004 | A
@ 4. Juni é Al JUNTiA AG

Abnahmeprufbé?‘he/maunq 3.1B-EN1 0204

Inspection Certificate 3.1 B - EN 10204 | Certificat de Reception 3.1 B - EN 10204

Kunde: Manfred 1.C. Niemann Zeugrisnummer:
Client; Cert No.: / No. du certificat:
Salzstr, 11 Bestelinummer: 4327
63450 Hanau BRD Order No. / No. de commande
Auftrag: B -
Our Reference/Notre Refererce:
Produkt: Rohre nahtios gepresst

Product / Produit: .
e . AD 2000 Merkblatt W 6/1 - ASME SB 241M - ,
Spezifikation!  gqiion 01 addenda 03, EN 573-3 / EN 755-2,7 /

spedtfication: TL 793.1241

Werkstoff: EN AW-3083 Zustand: 0

Alloy/Aliage: Temper/Elat

Abmessung 168,300 mm  -x 154,100 mm x 7,100 mm X 5000,00 - 6000,00 mm

Size / Dimension

Kennzeichnung  AWU - Al Mg 4,5 Mn - W 27 - 5083 - 0 - Chg. NF. .......- ASME 5B 241 - Abm. 168,3 X 7,1 MM

Marking/Marguage:

Lieferung: Stiick/pes. ka/kgs

Dellvered Material / Material délivre; 51 2734,00

1. Chemische Analyse Chemical Analysis / analyse chimique

Si Fe | Cu Mn Mg Cr Zn LI Pb zr Bl Sn Ni

Charge/  min. 0,40 4,0 0,05

CastNo.  max, | 0,40 040 | 010 | 1,0 49 | 0,25 0,25 | 0,15

I2042~2/04 0,360 0,295 0,042 10,553 |4,698 |0,073 0,057 [ 0,024 0,004 0,0021 0,000 0,001 0,002
Na: 0,0001 %% Al : Remainder

. H2: 0,11 cem/100 g A_Im

{2113-1/04 0,164 0,287 0,026 0,535 | 4,745 | 0,096 0,040 | 0,022 0,003 0,0022 | 0,000 | 0,001 | 0,003
Na: 0,0001 % Al : Remainder
H2: 0,13 ¢ccm/100 g Al

Ergebnis der Priifungen Es wird bestétigt, daB die Lieferung geprilft wurde und den Vereinbarungen bei der

Bestellarmahme entspricht
Test results: We conrfirm that the delivery has been tested and applies to the agreements made on receipt of the order

Resultats: Nous confirmons que la livealson a €t controlée et correspond avec les conventions faites a la réception
de la commande

Alominjumwerk Udbhe
AKNonomc":chu!l

SindermannN . : -
26.05.2004 Der Werksachverstandrge -

Zertifiziert nach DIN EN 150 9001:2000, giltig bis 2006-03-09
Zertifkat- Register- Nr.; 001959 QM

Seite 1 von 2




é ALLUYITE AG

A [ Zeugnisnummer;
2. Mechanische Eigenscharten Zedgnisnummer;
Mechanical Properties / Valeurs Mécanigues Auftrag: -

our R ‘Notre Refé X
Zugversuch EN 10 002 ur Reference/Notre Referance

tensife test / Essal de traction

Ldngsproben Wanddicke
fengin wall thickngss / prelevement longltudinal epaisselr

Anfarderungen Rm RpO,2 AS A2" HB
Specification N/mm# N/mm?2 Y% %
AD W 6/1 270 110 14,0

ASME SB 241M | 270 - 350 110 12,0 14,0
1 325 187 20,9 21,0 ) 751 .
2 322 194 20,9 22,0 73,4
3 323 187 20,9 22,0 72,7
4 331 182 20,0 21,0 76,8
5 324 191 21,9 22,0 74,4
6 322 193 21,8 23,0 74,8
7 322 192 20,0 20,0 75,1
8 326 189 21,8 23,0 77,0

_ |

Die GleichmiBigkeit der Produkte wurde durch Hartepriifung nachgewiesen
The uniiforimity was proved through hardness testing  / La regularité des produits a été prouvée au-travers d'un test dureté

3. Besichtigung und Ausmessung: ohne Beanstandung

Visual Examination / controle visuel without complaint

4, Zergtdrungsfreie Priifung: Ultraschallpriifung / Ultrasonic test / Test ultrasons
Norn-destructive test 100 % 51  Stick/pcs, ohne Beanstandung

without complalnt / sans observation

5 Technalagische Pfﬁfl.lﬂg: Ringgugversuch EN 10 237 / Circumferential tensile / Essai de
traction d'une bague

technological testy test technologique 4, einem Ende jeder Herstellungsldnge, Ohne Beanstandung
at one end of each length, without complaing

3 un bout de longuer, sans observation
Bemerkungen: Die TUV - Zulassung als Hersteller nach ADM-WO/TRD 100 fiegt vor. - Register-Nr, 04 701 4368 -
Gemil Bestiitigungsschreiben des RWTUV sind wir berechtigt ein Abnahmepriifzeugnis B
auszustetlen.

Remarks: The TUV-Approval for a manufacturer as per ADM-WO/TRD 100 - Reg.No, 04 701 4368 - Is available. In accordance
with the letter of conflrmation of RWTUV we are entitled to write an inspection certificate 3.1 B,
Remarque: En tant que producteur, nous avons recu ['approbation TOV selon ADM-WO/TRD 100 ~ Reg. No. D4 701 4368.

Selon confirmation du RWTUV, nous sommes autorises & délivrer des certificats de réception "B".

Ergebnis der Priifungen Es wird bestatigt, daB die Lieferung geprift wurde und den Vereinbarungen bei der
Bestellannahme entspricht

Test results: We confirm that the delivery has been tested and applies to the agreements made on receipt of the order
Resultats: Nous confirmons que ia fivraison a été controlée et correspond avec les conventions faltes & la réception
de la commande 3 Aluminizmivark unaa
SETD Axhangosallschal
Sindermanni s o W A Dor Wowaquiwersiindige
26.05.2004 Der Werksachverstandige
Seite 2 von 2 Zertifiziert nach.DIN EN IS0 9001:2000, gitig bis 2006-03«09

Zertifikat- Reglster- Nr.: 001359 QM
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Aluminiumwerk Unna AG

Qualitdtsmanagement

Abnahmeprriitbescheinigung 3.1 B ~ EN 10204

Inspection Certificate 3.1 B - EN 10204 / Certificat de Reception 5.1 B - EN 10204

Kunde: Manfred J.C. Niemann Zeugnisnummer:
Client: Salzstr. 11 Cert No.: / No. du certificat:
63450 Hanau Bestelinummer: 2374
BRD Order No. / No. de commande
Auftrag: 136583/1
Our Reference/Notre Refer:
Produkt: Rohre nahtlos gepresst serence/No eference
Product / Produit:
roduct / Produt AD-Merkblatt W 6/1 - ASME SB 241/SB 241 M
Spezifikation:  Code Sect.l part B, Edition 98 Addenda 99 - DIN
Specification: 1725/1746/9107
Werkstoff: Al Mg 4,5 Mn 5083 Zustand: W27/0
Alloy/Alliage: Temper/Etat:
Abmessung 114,300 mm  x 102,300 mm x 6,000 mm  x 5000,00 - 6000,00 mm

Size / Dimension g:: R
£
Kennzeichnung: ~ AWU - Al Mg 4,5 Mn - W 27 - 5083 - 0 - ASME Sb 241 - Chg. Nr. 36821 - Abm. 1143 X6 MM | = inge dangey

" ~Marking/Marquage. -
Ma foJuli 2608
Lieferung: Stiick/pcs. kg/kgs .

Delivered Material / Matérial délivre: 22 574,00 ML, Hanay
1. Chemische Ana ]yS@ Chemical Analysis / analyse chimique
Si Fe Cu Mn Mg { cr Zn Ti Pb zr Bi sn Ni
min, 0,40 4,0 0,05
max. 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,25 0,15
3682-1/00 0,192 | 0,268 | 0,042 |0,584 |4,807 {0,080 0,057 |0,030 |0,007 | 0,0036 | 0,000 | 0,001 | 0,003
_
Na: 0,0001 % Al : Remainder
H2: 0,13 cem/100 g Al

Elemente ohne Angabe < 0,01 % / Elements without indication < 0,01 %

Ergebnis der Priifungen: Es wird bestatigt, dalt die Lieferung gepriift wurde und den Vereinbarungen bei der

Bestellannahme entspricht
Test results: We confirm that the delivg{y has been tested and applies to the agreements made on receipt of the order
Resultats: Nous confirmons que la livraison a été controlée et correspond avec les conventions faites a la réception
de la commande )
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- Aluminiumwerk Unna AG

Qualitdtsmanagement

i C ische Eicenschatfen Zeugnisnummer:
2. Me flﬂﬂ seie Eg nsena Cert No.: / No. du cettificat:

Mechanical Properties / Valeurs Mécanigues Auftrag: 136583/1

Our Reference/Notre Reference
Zugversuch EN 10 002

tensile test / Essai de traction

Ldngsproben Wanddicke
length wall thickness / prélévement longitudinal épaisseur

ﬁ\nforderungen Rm Rp0,2 A5 A2" HB
| Specification N/mm? N/mm? % %
AD W 6/1 270 110 14,0
ASME SB 241M 270 - 350 110 14,0

-
272 181 26,7 25,0 76,8
294 181 25,6 24,0 73,0
308 197 21,1 20,0 76,5

Lieferung gem. Sonderfreigabe vom 5.7.00

Die GleichméaRigkeit der Produkte wurde durch Hartepriifung nachgewiesen

The uniformity was proved through hardness testing
La régularité des produits a été prouvée au-travers d'un test dureté

3. Besichtigung und Ausmessung: ohne Beanstandung

Visual Examination / contréle visuel without complaint

4, Z@rgl‘o“nmgSﬁ@]@ Pfﬁfang; Ultraschallprifung / Ultrasonic test / Test ultrasons
Non-~destructive test 100 % 22 Stlick/pcs. ohne Beanstandung

without complaint / sans observation

5, Technologische Priifung: Ringaufdornversuch EN 10 236 / Drifting test / Essai de mandriner

technological fest / test technologique — d'une bague
an einem Ende jeder Herstellungslange, Ohne Beanstandung
at one end of each length, without complaint
a un bout de longuer, sans observation

Bemerkungen: Die TUV - Zulassung als Hersteller nach ADM-WO/TRD 100 liegt vor. - Register-Nr. 04 701

4368 - Gemalt Bestatigungsschreiben des RWTUV sind wir berechtigt ein

Abnahmeprifzeugnis B auszustellen.
Remarks: The TUV-Approval for a manufacturer__as per ADM-WO/TRD 100 - Reg.No. 04 701 4368 - is available. In accordance
with the letter of confirmation of RWTUV we are entitled to write an inspection certificate 3.1 B.

Remarque: En tant que producteur, nous avons recu I'approbation TUV selon ADM-WO/TRD 100 - Reg. No. 04 701 4368.
Selon confirmation du RWTUV, nous sommes attorises a délivrer des certificats de réception "B".

Ergebnis der Priifungen: Es wird bestétigt, dal’ die Lieferung gepriift wurde und den Vereinbarungen bei der

Bestellannahme entspricht
We confirm that the delivery has been tested and applies to the agreements made on receipt of the order

Test results:
Resuitats: Nous confirmons que la livraison a été controlée et correspond avec les conventions faites a la réception
de la de £
e la comman fé{}é\ Alumini Unna
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Abnahmepriifbescheinigung 3.1 B - EN 10204

Inspection Certificate 3.1 B - EN 10204 | Certificat de Reception 3.1 B - EN 10204

Kunde: Manfred J.C. Niemann Zedgnisnummer:
Cllent: Cert No.. / No. du certificats
Salzstr, 11 Bestellnummer; 3588
63450 Hanau BRD Order No. / No. de commande B
Auftrag: '
Our Reference/Notre Reference:
Produlkct: Rohre nithtios gepresst und gezogen
Product / Produit:
o DIN 1725/1746/1795 - AD-Merkblatt W 6/1 - ASME
Spezifikation:  gg 341/3p 241 M Code Sect. IT part B Edition 01
Specification: Addendz 02
Werkstoft: EN AW-15083 Zustand: W27/0
Alloyy/Aflage: Temper/Etat
Abmessuny 33400 mm X 26,600 mm  x 3,400 mm  x 5000,00 - 6000,00 mm
Size / Dimension
Kenpzeichnung  AWU - EN AW 5083 - W 27 - ASME SB 241 - Cha. Nr, 9835-3 ~ Abm. 33,4 X 3,4 MM -Kom. Nr, 6278/1
Marking/Marguage:
Lieferuriy: SHick/pes. kgfkgs
Delivered Material / Material délivre: 165 735,00
1. Chemische Analyse Chernical Analysis / analyse chimigue )
l'e . Cu Mn Mg cr Zn» T Pb zr Bi Sn Ni
Charge/  min. 0,40 4,0 0,05
CastNO. max. | 040 | 040 | o010 1,0 | 49 | 025 | 025 | 015
[;;3_5-3/03 0,236 0,478 (0,031 |0565 |4,715 0,073 0,063 (0,024 0,005 | 0,0129 | 0,000 | 0,001 | 0,003
| . . . . . —
Na: 0,0002 % Al : Remaipder
H2: 0,12 ecm /100 g Al

{

Ergebnis der Priifungen Es wird bestétigt, daB die Lieferung gepriift wurde und den Vereinbarungen bei der

Test results:
Resullats:

SindermannN
24.10.03

Seite 1 von 2

Bestellannahme entspricht
We confirm that the dellvery has been tested and applies to the agreements made on receipt of the order
Nous confirmons que la liviaison a été controlée et correspond avec les conventions
de la commande

Zertiflzlert nach DIN EN ISO 9001:2000, gditlg bis 2006-03-09
Zartifkat+ Registers Nr.: 001959 QM
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; - ZeUgnisnummer:
2. Mechanische Eigenscharten Gt ot s e o contincats
Mechanical Properties / Valeurs Mécaniques Auftrag: - -
Our Reference/Notre Reference:
Zugversuch EN 10 002
tensile test / Essal de fraction

Langsproben Wanddicke
fengih wall thickness / préldvement longituding! Epaissaur

Anforderungen Rm RpO,2 A5 A2r HB
Speelfication N/mm?2 N/mm? % %
AD W 6/1 270 110 14,0
ASME 56 241 270 ~ 350 110 14,0
L. . ‘
= ; : ; —
' 1 312 134 25,0 22,0 72,1
2 318 134 25,0 22,0 69,6
3 314 137 27,9 24,5 70,6
L

Die GleichmaBigkeit der Produkte wurde durch Hartepriifung nachgewiesen
The uniforrity was proved thiough hardness testing  / La régularité des produits 4 ét& prouvée au-fravers d'un test dureté

3, Besichtigung und Ausmessung: ohne Beanstandung

Visual Examination / contrle visue/ Without complaint

4. Zerstarungsfraie Priifung: Wirbelstromprifung / Eddy current test / test courant foucault
Non-destructive test 100 % 165  Stiick/pes. ohne Beanstandung

without complaint / sans observation

5. Techno[agisc;he Priifung: Ringau.fdornversuch EN 10 236 / Drifting test / Essal de
mandriner d'une bague

technological testy tast technologigue oy siner Ende feder Herstellungslange, Ohne Beanstandung

at one end of each length, without complaint
& un bout de longuer, sans observation

Bemerkungen: Die TUV - Zulassung als Hersteller nach ADM-WO/TRD 100 liegt vor. - Register-Nr, 04 701 4368 -
GemaB Bestatigungsschreiben des RWTUV sind wir berechtigt ein Abnahmepriifzeugnis B

auszustellan,
Remarks: The TOV-Approval for a manufacturer as per ADM-WO/TRD 100 - Reg.No. 04 701 4368 - is avallable. In accordance
) with the letter of confimmation of RWTOV we are entitted to write an inspaction certificate 3.1 B,
Remarque: En tant que producteur, nous avons recu l'approbation TUV selon ADM-WO/TRD 100 - Reg. No, 04 701 4368,

Selon confirmation du RWTUV, nous somimes autorises 3 délivrer des certificats de réception "B",

Ergebnis der Priifungen Es wird bestatigt, dab die Lieferung gepriift wurde und den Vereinbarungen bei der

Bestellannahme entspricht
Tast resuflts; We confirm that the dellvery has been tested and applies to the agreements made on recaipt of the order

Resultats: Nous confirmans que la fivraison & été controlée et comespond avec les conventiong/faires A la réception

de la commande 1
uminiumwerk unnl
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