TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH
Anlagentechnik

Riidesheimer Stralke 119 64285 Darmstadt
Postfach 20 01 53 64300 Darmstadt
Telefon: 06151/ 600-529 Telefax: 06151/ 600-290

Bericht zur Entwurfspriifung
Richtlinie 97/23/EG liber Druckgerite, Modul G
Nr. 0166/05

Auftraggeber: Air Liquide AGS GmbH
Depotstrafie 1

D-63457 Hanau

Auftragsnummer: Projekt ASU No. 9 Kosice
. TUV-Auftragsnummer: 41278174
Prifobjekt: Behalter
Bezeichnung: ' CAR-Column K40001
Herstellnummer: -
Eingereichte Unterlagen: Zeichnung-Nr.: 793.19508A (Blatt 01+02), 793.19508B (Blatt 3),

793.19735B, 793.13349E, 793.12882D,
Stuckliste CAR Column K40001 (5 Seiten, 11.02.2005)

Betriebsdaten:

Max. zul. Druck PS [bar]: 2 ‘

Zul. min./max. Temp. TS [°C]: -196 /+65
Druckschwankungsbreite [bar]: gemdR AD-S1

zul. Lastspielzahl: Abschnitt 1.4
Volumen V [L]: 105900
Leistung: -~
Kategorie: v

‘ Fluidgruppe: 1
Prifdruck PT [bar]: 3,1 (Gas)

Angewandte technische AD2000-Merkblatter
Regeln / Normen:

Priifergebnis: Der Entwurf des Druckgerates entspricht den Priiffanforderungen,
sofern die nachfolgenden Bemerkungen und Hinweise beachtet
werden.

Die verwendeten Werkstoffe und deren vorgesehene Giitenach-
weise entsprechen den Anforderungen der Druckgeraterichtlinie.
Zum Zeichen der Entwurfsprifung wurden die eingereichten Unter-
lagen mit der Priifberichtsnummer versehen.
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TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH
Anlagentechnik
Priifbericht - Nr. 0166/05

Bemerkungen:
1. Eventuell vorhandene Eintrage in Zeichnungen und Stiickliste sind zu beachten.

2. Bei der Entwurfsprifung wurden keine dueren Lasten (Stutzenlasten, Wind-, Schnee- und
Erdbebeniasten) berticksichtigt.

3. Die Entwurfspriifung umfasst nicht den:
- Festigkeits- u. Standsicherheitsnachweis fiir die Lastfalle ,Transport und Montage®
- Festigkeits- u. Standsicherheitsnachweis des AuRenbehélters (Kolonne wird darin aufgestellt)
- Nachweis der Griindung/Fundament
Diese Nachweise sind separat zu fiihren.

Nach Transport und Montage (Aufstellung) der Kolonne, ist diese auf Schaden zu priifen.

- 5. Entsprechend der Angabe des Herstellers wurde die statische Flilssigkeitssaule im Berech-

nungsdruck von 2,8 bar berlicksichtigt.

6. Der Gutenachweise fir die Werkstoffe der drucktragenden Behélterteile sind entsprechend den
AD2000-Merkblattern der Reihe W zu fiihren (z.B. AlMg4,5Mn nach AD2000-Merkblatt W6/1).
Fur die Werkstoffe der Tragelemente (z.B. Standzargen, Tragpratzen, Ankerschrauben) sind
die Gltenachweise entsprechend AD2000-Merkblatt S3/0 zu fiihren.

7. Bei der Gasdruckprifung ist AD2000-Merkblatt HP30 zu beachten.

8. Arbeits- und zerstdrungsfreie Prifungen richten sich nach den AD-Merkblattern HP 5/2 und
HP 5/3 fur eine Ausnutzung der zulassigen Berechnungsspannung in der Schweinaht von
v = 1,0. Es sind zerstérungsfreie Prifungen und Arbeitsproben vorzusehen.

9. Die Prufung der sicherheitstechnischen Ausriistung war nicht Gegenstand der Entwurfspriifung.

10. FUr den Fall, dass das Druckgerat als Baugruppe im Sinne der Druckgeraterichtlinie in Verkehr
gebracht und in Betrieb genommen werden soll, ist spatestens im Rahmen der Schluss- und
Druckprifung eine Bewertung der Baugruppe vorzusehen. Andernfalls ist vom Abnahmepriifer
darauf hinzuweisen, dass eine Prifung der Ausriistungsteile mit Sicherheitsfunktion am Auf-
stellungsort noch durchzufiihren ist. Dieser Hinweis ist in die Betriebsanleitung des Herstellers
mit aufzunehmen. Die Gefahrenanalyse und die Betriebsanleitung waren nicht Gegenstand der

Entwurfsprifung.

. 11. Die Kennzeichnung des Druckgerates ist nach Anhang | Abschnitt 3.3. der Druckgeraterichtlinie

durchzufthren.

Hinweise:
a) Die Auslegung/Ausriistung fiir externen Brand war nicht Gegenstand der Priifung.
b) Die Nachweise Uber die Zulassung von Arbeitsverfahren und von Personal fur die Ausfiihrung

dauerhafter Werkstoffverbindungen und die Nachweise tiber Zulassungen von Personal fiir die
Ausfuhrung zerstérungsfreier Priifungen sind spatestens bei der Schluss- und Druckpriifung

vorzulegen.
c) Bei Benutzung des Druckgerates in explosionsfahiger Atmosphére ist die Richtlinie 94/9/EG
gesondert zu beachten.

TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH
Benannte Stelle, Kenn-Nummer: 0091

Darmstadt, 2005-05-23

/ Pruflaboratorium flir Druckgeréte

Ort, Datum
R. Weis
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Anlage zu Hauptzeichnung-Nr.

TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH
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Werkstotfkombination SchweiBverfaheen Lagen SchweiBzusatz Gas .
matearial combinalion welding procedure layer welding filler gas Bitd-Nr. Abnahme durch TUV
- SG-AlMgh,5Mn x Design AD 2000-Merkblatt
| 1] AlMgh 5Mn-AIMgh SMn w1 Do l-und T 51893 Argon 4.8 13, 1.4, 1.7d, 110, 1.25a, 1.25b, 1.26, 1.28, 158
Raum .
Max. zuldssiger Druck PS 2,0 bar
SG-AlMgh,5Mn x
AlMgh SMn-AlMgs,SMn A 1 <-5183 He 4.6 B Berechnungsdruck 2,8 bar
) Priifdruck PT {Gas) 3,1 bar ‘
c
AlMgh 5Mn-AlMgh SMn SG-AlMgt,SMn : x Druckmit tel fur.wmderkehrende Prifung Gas
AlMgh SMn-AlMg3 131 $-5183 Argon 4.8 c 0091 Ausnutzung d. zul. Berechnungsspannung (%) 100
. € ol = {mm) Boden 0,0 / Mantel 0,0
W anddickenzuschlag
Fabrik Nr. [ | Baujahr | ] ¢2 = {mm) Boden 0,0 / Mantel 0,0
i x T I .
ﬂd(e{za)gml‘%hﬁ &lgahfar gemafl ;sz C Kot '}'Trgew 26350 kg Zerstorungsfreie Prifung Prifverfahren | Prijfklasse Prufumfangx
* axinal 2ufssiger Langsndhte D" B 100 2%
Worzel bruck Ps - 20 ][ lbar g = — 5 ‘ P
2l3ssige rin/max - . Rundn&hte %
Temperatur TS [ e raes J[ A B 0 5
N VolumenV [ 105500 ] [ It Stossstallen &} 100 %
Prifdruck PT [ 3. ! Jbar Stutzen, Kehindhte Oberflichenrissprifung 0 %
tell - g -
Hersteller L ]l Einbauten, Beschlagteite Oberflichenrisspriifung 0 %
fut d Prat " Arbeitspriifung nach AD 2000-Merkblatt HP O .
-u n a z -
Stufzen n rarzenschem ‘q} $ Volumen (geometrisch, bei +20°C) (Liter) 105900
Fiir die Stutzen,Prafzen,Futterbleche, Schweissnihte Masse des Betriebsbedingung = kg ) 10750
ist nur das Schema verbindlich. .
) Volumens Stérfalt (kg ) - 26500
Ansicht von oben )
Die Gradangaben fiir die Futterbleche Gesamimasse bei Betrieb tkg) 35100 -
beziehen sich auf die Mitte der Futterbleche Gesamtmasse bei Storfall - (kg ) 50850
E
Medium flissige cryogene Gase
- zul min/max Temperatur TS (C) -196 / +65
Fg S2 HS1 F1 Berechnungstemperatur T ) +65
g0 Wse 0 18° L1, L3, L5, L7, L9, L1, L13 7 max. zul. Unrundheit 1%, jedoch nicht mehr als 30mm
— F7 W\ | / 29°
NUZ - 3495 [ 40,5 F2
NGy 35° ' . -
_ 305° ' siehe Fussnote 12 AD 2000-HPO Tafel 2 und AD 2000-HP30, 4.19.3
o N 1 » - )
Sk 300 I 607 53 Gasdruckpriifung in waagerechier Stellung. ¢
F N N16 | DN 10 | PDI Cetx2 | — siehe Zchg.
[ Alle Kanten graffrei
i N5 | DN 10 | OF #14x2 - siehe Zchg. Fiir die Stetlung der Stutzen ist nur das Stutzenschema giithig! .
\, // e Lo | e PR ahe Zch Die auf der Zeichnung dargeste(lten Schweissfugen dienen nur als Hinweis.
w3 % — ¢ha. Y P " !
N2.1 K1, K3, HS3  270° — ___________:%:_“_ﬁ______ — 90° N2.2, NP. K2, Kh, HS2 siehe ZChg Gepaue MaBe gemidss den Angabep fir die Scpweassnahfvorberelfung ,
2, b o4 . Bei allen umtaufenden Beschlagfeilschweissnhten sind 2 Schweissnaht- '
-2 / I \ N3 {DN1o | QE x2 - siehe Zchg. unferbrechungen vorgesehen wénn keine Entliiftungsbohrungen vorhanden sind.
I — N . . Stutzenidentifikationsbuchstaben und Trennstelle auf Stutzen gekennzeichnet. *
[ .. HB 250° — i 05° 51 NiZ | ONTO J ULL #1hx2 siehe Zchg. Der Behdlter ist mit einer senkrechten durchgezogenen roten Linie bei 0°ge~
| = . ; N1L2 [ DN 10 | LLL P2 - siehe Zchg. kennzeichnet. ) ,
I e ] Die Referenzlinie ist mit roter Farbe gekennzen:hnef
| o N1z, N13, N4, N15, N6 240 , 1250 Nu2 NILE| DN 10 | LLL PlLx2 - siehe Zchg.
= V2 l AN Abmessungen in der Stiickliste sind EndmaBe und enfhalren keine Zugabe
[ N3, N1 225° i 135° N5 N5 | DN16O | Pump recycle 114 3x6 6 118 fiir Zuschnitt oder Walzen.
Gl .g 220,5° . 139,5° Alle Rohrisngen in der Stiickliste sind ca. MaBe. Die gensuen L3ngen sind
= 2090 ! i \ 3 4.1/2{ DNLOO | Top gas offtake BL06x6 10 $410 bei der Momgga ermittelt. | 9 98
:g L2, L4, L6, L8, L10, L12 F]EB 180° 162” N3 | DN150 | Top liquid reflux #168,3x7,1 6 #1712
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' £y ) ; Stutzen- und Pratzenschema
s a ﬂnrﬁe 5 .
£ BB‘:‘n"‘ i 'E% Fir die Stutzen,Pratzen Futterbleche SchweiBndhte I3
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