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Tabelle2

Materialumstempelung

Material - Nr.

Bezeichn. Material - Nr. Bezeichn.
y 1-0S5 -6 ?A
L. A . »

fffﬁ gé} -

F23

F3Y% -
F37

4226385

G225 908

14229 - 205

Py 29438

oox 2Bbo xle
b o x AGSOX 460

00~ $EF2
» 33223
6e3A

Iy

v

B

<

{ N

o

[
3

5

P

A2 3G E3Z
GFISEZ2

41

F22635
9425304
4328

NAZ 7

&L A3AS AT
gzof57
7259

NA42.L

EL A345 77
420757
4252

V29
V23
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Tabelle2

Materialumstempelung
Bezeichn. Material - Nr. Bezeichn. Material - Nr.
N-05 -6 2A
LA | ggzgss
24 9%
Wowvs | pc- 7674
[3A 983 €5S
L322 2144
A S - PCFA
L2 |qgz8sS
2494
Pos AO |4-05- 76 FA
g LSS
2149 &
FZB0-|4-99-235%
6e@w3SE
F23 2949
E3% - | 42 2658
sg08
37 | 72 i
i A329 - 20£
bos 343 cpo- 92
coxeBBoxlép 733223
box ATSONAE0 6?‘34
K3 A2 3+ 83
Ky GgFSE232
422635
MA | gz5908
¢ A329
&l 4345471
VA2 1 520757
7259
EL 432547
2252
AR ——
w3 N 2092-2
‘ /f 3 (L 2722 -2
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TOV Technische Uberwachung Hessen GmbH

Anlagentechnik

Riidesheimer Strate 119~ 64285 Darmstadt
Postfach 20 0153 - - - 64300 Darmstadt
Telefon: 06151/ 600-529 Telefax: 06151/ 600-290

Bericht zur Entwurfsprifung
Richtlinie 97/23/EG liber Druckgerate, Modul G

Auftraggeber: .

Auftragsnummer:
TUV-Auftragsnummer:
Priifobjekt:

Bezeichnung:

* Herstellnummer:

Eingereichte Unterlagen:

Betriebsdaten:

Max. zul. Druck PS [bar}:
Zul. min./max. Temp. TS [°C]:

Druckschwankungsbreite [bar]:
zul. Lastspielzahl:

Volumen V [L]:
Leistung:
Kategorie:
Fluidgruppe:
Prifdruck PT [bar]:

Angewandte technische
Regeln / Normen:

Priifergebnis:

22,030.1 /0803

Nr. 0797/04

Air Liquide AGS GmbH
DepotstraBe 1

D-63457 Hanau

Projekt ASU Nr.9 Kosice
41246024

Behalter
LP-Column K22001 mit Main Condenser

Zeichnung-Nr.: 793.19503A Blatt 1 bis 3; 793.19505A,;
793.14175C(Rev.K); 793.12472D(Rev.K); 793.1288D(Rev.D);
793.13349E(Rev.A); 793.16269E(Rev.A);

Stiickliste Main Condenser vom 17.12.04 (6 Seiten)
Stlickliste LP-Column vom 08.11.04 (11 Seiten)

Rohrraum Mantelraum
Raum A Raum B

7,5 2,0

-196 / +65 -196 / +65

gemaB AD-S1 gemaB AD-S1
Abschnitt 1.4  Abschnitt 1.4

4700 227350
v v

1 1

8,3 3,2

AD2000-Merkblatter

Der Entwurf des Druckgerétes entspricht den Prifanforderungen,
sofern die nachfolgenden Bemerkungen und Hinweise beachtet

werden.
Die verwendeten Werkstoffe und deren vorgesehene Glitenach-
weise entsprechen den Anforderungen der Druckgeréterichtlinie.

Zum Zeichen der Entwurfspriifung wurden die eingereichten Unter-

‘lagen mit der Prifberichtsnummer versehen.
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TUV Technische Uberwac,nung Hessen GmbH
Anlagentechnik ,
Priifbericht — Nr. 0797/0“70 ,

Bemerkungen:
1. Vorhandene Eintrége in Zeichnungen und Sttickliste sind zu beachten.

2. Beider Entwurfspriifung wurden keine duferen Lasten (Stutzenzusatz-, Wind- Schnee- und
Erdbebenlasten) berlcksichtigt.

3. Lt Aussage des Herstellers wird die statische S&ule im Berechnungsdruck von 2,9 bar bertck-
sichtigt. .

4. Die Tragkonstruktion und die Ubertragung der Lagerkrafte in Fundament bzw. Stahlgerist war
nicht Bestandteil dieser Entwurfspriifung und ist separat nachzuweisen.

5. Fir die verwendeten Werkstoffe der druckbeaufschlagten Druckbehdlterteile sind die Nachwei-
se der Giiteeigenschaften unter Beachtung der AD2000-Merkblatter der Reihe W 6/1 zu erbrin-
gen. ‘ . ‘

Bei der Gasdruckpriifung ist AD2000/HP30 zu beachten.

Arbeits- und zerstérungsfreie Priifungen richten sich nach den AD-Merkblattern HP 5/2 und
HP 5/3 fiir eine Ausnutzung der zuldssigen Berechnungsspannung in der Schweil3naht von
v=1.

8. Eine Prifung der sicherheitstechnischen Ausriistung war nicht Gegenstand der Entwurfspru-
fung.

9. Firden Fall, dass das Druckgerat als Baugruppe im Sinne der Druckgeréterichtlinie in Verkehr
gebracht und in Betrieb genommen werden soll, ist spatestens im Rahmen der Schluss- und

Druckpriifung eine Bewertung der Baugruppe vorzusehen.
Andernfalls ist vom Abnahmepriifer explizit darauf hinzuweisen, dass eine Prifung der Ausriis-

tungsteile mit Sicherheitsfunktion am Aufstellungsort noch durchzufiihren ist. Dieser Hinweis ist

ebenfalls in die Betriebsanleitung des Herstellers mit aufzunehmen.
Die gemaf des Anhangs | der Druckgeréaterichtlinie 97/23/EG geforderte Gefahrenanalyse und

die Betriebsanleitung waren nicht Gegenstand der Entwurfspriifung.
10. Die Kennzeichnung des Druckgerétes ist entsprechend Anhang | Abschnitt 3.3. der Druckgera—
terichtlinie durchzufiihren.

Hinweise:
a) Die Auslegung/Ausriistung flr externen Brand war nicht Gegenstand der Prifung.
b) Die Nachweise iiber die Zulassung von Arbeitsverfahren und von Personal fiir die Ausfihrung

dauerhafter Werkstoffverbindungen und die Nachweise (iber Zulassungen von Personal fiir die
Ausfiihrung zerstdrungsfreier Priffungen sind spétestens bei der Schluss- und Druckprifung

vorzulegen.
c) Bei Benutzung des Druckgerates in explosionsfahiger Atmosphéare ist die Richtlinie 94/9/EG
gesondert zu beachten.

TOV Technische Uberwachung Hessen GmbH
Benannte Stelle, Kenn-Nummer: 0091

Yol

Darmstadt, 2005-01-05
Priiflaboratorium fir Druckgeréate

Ort, Datum
’ Cornelia Kowald
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Werkstoffkombination SchweiBverfahren Lagen SchweiBzusatz Gas .
materfal combination welding procedure layer welding filter gas Bild~Nr.
warzelFill-ung | SG-AtMgh,5hn * | 13. 04,18, 110, 1243, 1.24b , 124¢, $ c € 0091 @ Abnahma durch Ty
| AttghSHn-AlMgh, SMn et Decklagen T-5183 Argon &8 1253, 125b , 140, 158 , 163 , 178 , 119
T T e e e R Fabrik Nr. [ } Baujahe [ ] Design AD 2000-Merkblatt / ASME
Typ [[__K22001 ] teergew.[ 58700 kg
AlMg4 5Mn-AlMgh SMn . SG-AlMgh 5Mn A : x Ral..)m ) A 8} Raum A B8
AlMgh 5Mn-AlMg3 3 55183 rgon &. Sl s 75 ][ 30 o Max. zutsssiger Druck PS 1,5 bar 2,0 bar
¢ }f;‘;gﬁa";‘gf‘;g (=198 765 ][ =167+ °¢ Berechnungsdruck 15 bar 2,9 bar
* oder dhnliche Qualitit gem3n Volumen v [__4700 ) [ 227350 JL Prifdruck PT (Gas) 8,3 bar 3,2 bar
Prijfdruck PT 83 32 b
T (72 JDIN EN 439 H:l:sf:ljl[er {— I = y Druckmittel fiir wiederkehrende Priifung Gas
K [ ] Ausnutzung d. zul. Berechnungsspannung (%) 100
|| . ¢ = (mm) Boden 0,0 / Mantel 0,0
q} Wanddickenzuschlag
$ €2 = {mm} Boden 0,0 / Mantel 0,0
LZerstorungsfreie Priifung Priifverfahren | Prifklasse Prﬁfumfangx
Lingsndhte D B 100 %
. Stutzen- und Pratzenschema RrOhooeE Rundnihte D B 5 %
o . M2 |DNS500] B — orobogend. | 4559
Fiir die Stutzen,Pratzen,Futterbleche,Schweissnihte 7 ;‘_’ESSXG - Stossstellen D B 100 %
. o _ orbbogenb.
ist nur das Schema verbindlich. M |DN 450 B $457x6 #489 Stutzen, Kehindhte Oberflichenrisspriifung 10 %
Ansicht b — i
nsichf von oben N52 [ON10|B | @1k siehe Zchg, Einbauten, Beschlagteile Oberfldchenrisspriifung 10 %
Die Gradangaben fiir die Futterbleche N5t [DN10]B | ethx2 — siehe Zcha. Arbeitsprif
beziehen sich auf die Mitte der Futterbleche i fheltsprifung nach AD 2000-HMerkblatt HP 0
NS0 | DN10| B | @1hx2 — siehe Zchg. Volumen {geometrisch, bei +20°C) {Liter) 4700 227350
F25 HG N&8 | DN10 | B D1kx2 — siehe Zchg. Masse des Betriebshedingung (kg ) 3375 46620
F34 202,5° N&T |DN10 | B | ethx2 — siehe Zchg. Volumens Stéreall, gesamt tkg ) 65000
HS2 Lt13.2,L15.2,L23.2 N N
3 Sk . Ne6 [DN10|B | ofhx2 - siehe Zchg. Gesamfmasse bei Betrieb tkg ) 105650
132 U1 203 —
. 52 N1L2 Fi7 NLS [ DNTO| B B1hbx2 _ siehe Zchg. Gesamtmasse bei Starfall {kq ) 124000
. ° 180° 183° F18 : o e
fhhe NI ""f L e e Neb [ONTo|B | etx2 — | siehe Zchg. Hedium fldssige cryogene Gase
150° A i ; F Fil - zul min/max Temperatur TS {°C) -196 / +65
N16.1,N17,N18,1,N19A1,N20.1,N2\ 216° g 2295° F9 Ne3 | DN10| B | #ihx2 — siehe Zchg. -
35° g ’ R - Berechnungstemperatur {°C) +65
u . ’ ' 230° N&0.2 235° Nu8 Ne2 [DN10 | B | @ftx2 ~ siehe Zchg.
e F8 128° F16 130,5° «
B m\ 7 23;0 F‘Nu T W2 B ol NS, N6 LT 50,1 Nel | DN10 B | ethx2 - siehe Zchg. “siehe Fussnote 12 AD 2000-HPO Tafel 2 und AD 2000-HP30, 4.13.3
- . : ° . S
s1 1200 ) i /7, //,,’?/' e £ O-1 N1, NGZ, NG3, Ne, NG5, N6, NAT, NSO, N1, 52 N2 [ONT0 | B | #lhx2 - siehe Zchg.
o B - ' S S XC o
o N1 10 SOERNTRNY Vi s S . 246° F38 N2t |DN1SO | B |@1683x7,1| 60 112
F15 108 y S ON . . . /// R 252° F10 . .
F £7 1057 o %\ ‘A I // PO e . Gasdruckpriifung in waagerechter Stetlung.
RSN\ Vy iz ="_. 255 F2,N30 N23 |DN1S0| B |168,3x71] 6,0 #1712
~—= = N \\\ Vo itsn = = 264° F39 267° F20 Alle Kanten gratfrei
T AN N2 foben) © = N2 |DN5001 8 | ¢508x6 15,0 9512 Fir die Stellung der Stutzen ist nur das Stutzenschema gilltig!
N foben) = __ . —.—" h . ) . g
F36, K1, K3,P1 90° —| — — — . — . — ., —; s =i 00T 270° F37, K2, K4, P2, N10, NP N2t [ON200 ] B | 8219 1x6 4 60 223 Die auf der Zeichnung dargestellten Schweissfugen dienen nur als Hinweis.
| gre — T H2 {von Stuht 793.19681) R : Genaue MaBe gemiss den Angaben fir die Schweissnahtvorbereitung.
e M NZ3 80° Fat4 N20./2 |DN200 | B [8219,1x6 4 6.0 $223 Bei allen umlaufenden Beschlagfeilsch.weissn'a:!‘nfen sind 2 Schweissnaht- )
B ) oo . unterbrechungen vorgesehen wenn keine Entliftungsbohrungen vorhanden sind.
" Fé6 - 285° F3 . NI9.A/2 [DNL50] B | 6457x6 12,0 dL61 Stutzenidentifikationsbuchstaben dnd Trennstelle auf Stutzen gekennzeichnet.
B Fi4 720 290° N12.2 2887 Fit Der Behdlter ist mit einer senkrechten durchgezogenen roten Linie bei 0°, 90° und 270°
n E23 64° ' NiB1/2 |DN350| B | #355x6 10,0 #359 gekennzeichnet.
= 40 S3 607 © 300° HS3 S5 NT |onizs | B lereiaes 60 oS Die Referenzlinie ist mit roter Farbé gekennzeichnet.
- ' ' 3%6, X
» FS 520 A\ 308° Fl4 Abmessungen in der Stiickliste sind EndnaBe und enthalten keine Zugabe
B o 1228 T, v ] g
ofs FB 495 ST 30,5° F12 NISI/Z [DNLOO| B | 8406x6 12,0 P410 filr Zuschnitt oder Walzen. ;
I L2 Lt 43° ) 3150 NS | ONI2S | B |#1413x6,5 6.0 B145 Al!e Rohrtdngen in der Stijckliste sind ca. MaBe. Die genauen Lingen sind
" ' 40° < 4o NI62NB.2ZNIS.2N20.2 bei der Montage ermittelt.
- HS1 . o 32 S Nt |ON1S0| B |#1683x71] 6,0 112
B 26 / N \ 330 F31 E Werkstoff : Alle mit Souerstoff in Beriihrung
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-2 Mz NIO [ON350| A | #355x6 | 15,0 $359 K[t W] otim [ et |y, ] @’ Name_: Hofner
B N31-N35 Diese Zeichnung ist urheberrechllich Gepr.:Labig Norm ; |
N U2 N9 [DN200| B 18219,1x6,4 6,0 223 geschiitat. Sie darf ohne wnsere aus— o~ 7 prot AN AIR LIQUIDE
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Anlage zur Bescheinigung iiber die Schlusspriifung
“und Gasdruckprobe eines Druckgerites

Annex to the cerlificate on the inspection of the

construction and first pressure testing

Seite 1/ Page 1

Zeichnungsnummer/Drawing No:
793.19505 A Baujahr:
793.19503 A BI.1-2 2005
793.19503 B BL3

Fabriknummer / Fabrication No:
T 0206-2

Auftragsnummer / Works No:
K-20036.1.020.461

Gegenstand: Hauptkondensator W 21001 / Main-Condenser W 21001
Test objekt:

Type: LZA/ASU K70101 No.9 Kosice

Besteller; Air Liquide AGS GmbH, Krefeld
Custumer:

Schlusspriifung vom: 19.07.2005
Construction inspection:

Druckpriifung: Raum A/ Room A: 05.07.2005
Pressure test: Raum B / Room B: 05.08.2005

Pos. |Stlick-| Bauteil (Bezeichnung) Werkstoff Material | Nachgew.{ Schmelze Probe Los Hersteller
Item | zahl Part disignation Material Dicke mm| durch Nr. Nr. Nr. Manufacturer
No. Thickness| prove Heat No. No. No.
1 1 Hauptkondensator In den Hauptkondensator wurden eingebaut: Serien-Nr.: 509.1-1 und 508.1-2 Chart Heat-
Baujahr 2005, Abnahme durch Benannte Stelle 0036 Exchangers L.P.
Main Condenser Into Main Condenser built in: Serial-No.: 509.1-2 and 509.1-2
Year of manufactue 2005, Approved by Notified Body Identification No: 0036
2 1 Korbbegenboden & 3530 5083-0 15 3.1.B 5-04-1845 1824 956767 Kolimeder
geschweildt EL122639 1347 927367
heads / welded
3 1 gew. Bdden 457 @ 5083-0 6 31B 5-03-9906 1020 898451 Kollmeder
heads
5 1 Mantelbleche / plates 5083-0 15 3.1B 1-05-7671 2194 983855 Corus
6 1 Mantelbleche / plates 5083-0 15 3.1B 1-05-7671 2194 983855 Corus
7 1 Kolonnenstuhiblech 5083-0 15 3.1B 4-04-0516 1317 923770 Corus
skirt plate
1 Mantelbleche / plates 5083-0 12 3.1B 5-04-2405 2049 972698 Corus
1 | Konusmantelblech / plates 5083-0 15 31B 1-05-7671 2194 983855 Corus
10 2 Blech / plates 5083-0 15 3.1B 1-05-7671 2194 983855 Corus
13 2 Tragzapfen 5083-0 15 31B 3-04-0686 2134 975823 Lonkwitz
supporting journal
16 1 Rohr aus Blech 5083-0 20 3.1.B EL 122635 1329 925908 Lutz Fox
Stutzen / nozzle M1
M1
17 2 Rohr aus Blech 5083-0 15 318B EL131511 1254 920757 Lutz Fox
Stutzen / nozzle
N12.1, N12.2
18 1 Rohr aus Blech 5083-0 6 31B EL131517 01926 967945 Hulsen
Stutzen / nozzle
N 10
20 1 Rohr 219,1x6,4 5083-0 6,4 3.1.B 4693-2 AL Unna
Stutzen / nozzle
N9
21 1 Rohr 168,3x7,1 5083-0 7.1 3.1.8 2042-2 AL Unna
Stutzen / nozzles
N14, N23, N24
22 1 Rohr 88,9x5,5 5083-0 55 3.1.B 2122-2 AL Unna
Stutzen / nozzle
N 13




Sejte 2/ Page 2

Pos. |Stick-| Bauteil (Bezeichnung) Werkstoff Material | Nachgew. Schmelze Probe Los Hersteller
Item | zahl Part disignation Material Dicke mm| durch Nr. Nr. Nr. Manufacturer
No. Thickness| prove Heat No. No. No.
27 2 Stutzen / nozzles 5083-0 40 3.1.B 3988-2 NTG
N11.1,N11.2
28 5 Mefistutzen 5083-0 D40 3.1.B 398822 NTG
measuring nozzles
N40.1, N40.2, N50,
N51, N52
43 2 Futterblech 5083-0 20 3.1.B 4-99-2355 3819 664350 Corus
plates
48 2 Futterblech 5083-0 20 3.1.B 4-99-2355 3819 664350 Corus
plates
Kleinteilebescheinigung Air Liquide AGS
small part certificate GmbH, Hanau
3.1A/B/C Abnahmepriifzeugnis A, B oder C / EN 10204
Inspection certificate A, B, C/EN 10204
Hanau, 3, }!]3' 05

Benannié Stelle 0092

Z-Imhof
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Inspection Body of TUV Industrie Service
GmbH TUV Siid Gruppe
Notified Body ID No. 0036,
to Directive 97/23/EC

.Industrie Service

America
Report on the Final Assessment
in accordance with Annex |, Section 3.2 of Directive 97/23/EC
Customer: ' Chart Heat Exchangers Page: 10f3
Manufacturer: Chart Heat Exchangers Report No.: P-USA-05-02-14-006
1 2191 Ward Ave Rev. 1
La Crosse, W! 54601, USA Certificate No.: USA 05/03/14/019
_ USA 05/03/14/020
Equipment Type: Aluminum Plate Fin Heat Exchanger

Test / Inspection Specification: Directive 97/23/EC for Pressure Equipment, Module B-+F
Applied code / standard: ASME Section VIII Div. 1, 2001 edition, 2003 addenda
‘Marking / Labeling of the pressure equipment:

Marking on: Nameplate
e Manufacturer's name and / or identification: ChértHeat Exchangers L. P.
e Year of manufacture: 2005

{e Type / Serial number: 509.1-1 and 509.1-2
e Intended Use: Cryogenic Gas Service
Other identification information: ,
Chamber Designation: A B -
Min./Max. allowable pressure PS [bar]: 0/75 atmospheric
Min./Max. allowable temperature TS [°C]. -196/65 -196/65
Volume V [Liter]: 2345 2132
Fluid: . ' Group 1 --

EC-Type-examination on: February 01, 2005 and March 17, 2005 (revised)
by: Inspection Body of TUV Industrie Service GmbH TUV Stid Gruppe, Report No. P-USA-05-02-14-004 Rev. 1
Module: B

Drawing / Document number or similar designation: 15772A Rev. B
' 15772B Rev. A

15772C Rev. E
15772Z Rev. B
15772NPCE Rev. 0

The documents were presented and are valid.

Final Assessments in accordance with Annex | Section 3.2.1 of the Pressure Equipment Directive on:

February 10, 2005 ) )
by: Inspection Body of TUV Industrie Service GmbH TUV Sid Gruppe.

Inspections and examinations and their results:
o The calibration labels showed that the inspection / measuring / test equipment used for the inspections was

calibrated.
e The material certificates for the main pressure-bearing parts were presented and comply with the requirement.
e Evidence of the required qualifications of employed joining personnel and NDT-personnel was presented and
is valid.
e Evidence of the required qualification of joining procedures was presented and is valid.

PEDF-25 P-USA-05-02-14-006 Rev. 1.doc Bes-unanb.doc




Inspection Body of TUV Industrie Service
GmbH TUV Siid Gruppe
Notified Body ID No. 0036,
to Directive 97/23/EC

Industrie Service

America

Report No.: P-USA-05-02-14-006 Rev. 1 Page: ' 20f3

Final Assessment in accordance with Annex | Section 3.2.1 of the Pressure Equipment Directive

(continued):
e Random visual inspection and dimensional checks were performed by the manufacturer and the Notified Body:

Visual inspection of the main weld seams (e.g. header seams); dimensional check of the main components
(core, heads). There were no objections. :

e Implemented procedures to ensure traceability were reviewed and checked at random. There were no
objections. | ‘

o Deviations from, amendments to or restrictions of the test / inspection specification: None

o Non-standardized test processes and procedures that were used: None

o Other documentation submitted by the manufacturer (titie and/or unique identification): None

N

Proof (Pressure) Tests in accordance with Annex | Section 3.2.2

on: February 10, 2005 . )
by: Inspection Body of TUV Industrie Service GmbH TUV Stid Gruppe

Chamber Designation: A B -
Test Pressure (bar): _ 11.3 --
Pressure Test Medium: Air/N2 -

Conclusion: The Final Assessment was performed in compliance with the requirements of the Directive. The
performance of the inspections / tests and their results showed no deviations.

Remarks:
e The test results cover only the tested equipment described here.
e A partial duplication of the test results without the written consent of the Notified Body is not permitted.

Based on the performed tests and inspections, and after approval by the Certification Body, there are no
objections to affixing the CE marking and the identification number 0036.

Additional Notes:
|e The pressure equipment was tested and inspected without constituent parts. Therefore, the testing and

inspection of the constituent parts is still necessary.
e The pressure equipment may be subject to inspections prior to putting into service, and to periodic in-service
inspections in accordance with the locally applicable rules and regulations.

PEDF-25 P-USA-05-02-14-006 Rev. 1.doc Bes-unanb.doc




Inspection Body of TOUV Industrie Service
GmbH TUV Siid Gruppe
Notified Body ID No. 0036,
to Directive 97/23/EC

America Industrie Service

Report No.: P-USA-05-02-14-006 Rev. 1 Page: 30f3 "

TUV Industrie Service GmbH TUV Std Gruppe )
Notified Body, ID No. 0036, to the Pressure Equipment Directive 97/23/EC

For the Inspection Body:

Schaumburg, IL Maréhy

£ tif
(Thomas Reinérs, TUW Al

Annexes: \\ P

Fare /' L.
e Copy of the manufactifer's Declaration of Conformity

PEDF-25 P-USA-05-02-14-006 Rev. 1.doc Bes-unanb.doc




CHARIT g Energy & Chemicals

Chart Industries, Inc.

2101 Ward Avenue

La Crosse, WI 54601, USA

Phone: 608.787.3333 Fax: 608.787.2141
www.chart-ind.com

EC DECLARATION OF CONFORMITY

Issued in accordance with the
PRESSURE EQUIPMENT DIRECTIVE (PED) 97/23/EC

Chart Heat Exchangers L.P.
2191 Ward Avenue
La Crosse, WI 54601 USA

We hereby declare that in accordance with the above directive, the product detailed below has been

manufactured in accordance with conformity assessment modules B and F “EC Type Examination and

Product Verification” as approved by TUV Industrie Service GmbH TUV Siid Gruppe (Notified Body No.

0036) of Westendstrasse 199, 80686 Miinchen, Germany under EC Certificate of Conformity
" USA 05/03/14/020, and EC Type Examination Certificate USA 05/03/14/019.

Product Description Aluminum Plate Fin Heat Exchanger
Product Reference 15772A |
| Serial Number | ‘ 509.1-1
| Design Code ASME Section VIII, Division 1, 2001 Edition and 2003 Addenda
Other Applied Standards EN 288, EN 287, ASME Section IX / PED 97/23/EC
Other Applicable Directives None
Signed: ' ~/u// X,,%AML
Name: | KennégL. Rupp
Position: Senior Principal Quality Engineer & Traffic Manager
Date: March 18, 2005
Chmines T i b Roviowet
j enclosure to report U 61 ricten paciizort Pen uned Betrieb GmbH
anic rP“U”f'OJLDZ-"‘(iDyOfE Rt ' w;‘“wg’@
"’}’””“:‘T'“‘““m'“ et ST AR 7 g 2006 / «425—:,




Energy & Chemicals

Chart Industries, Inc.

2191 Ward Avenue

La Crosse, WI 54601, USA

Phone: 608.787.3333 Fax: 608.787.2141
www.chart-ind.com

EC DECLARATION OF CONF ORMITY

Issued in accordance with the

'PRESSURE EQUIPMENT DIRECTIVE (PED) 97/23/EC

Chart Heat Exchangers L.P.
2191 Ward Avenue
La Crosse, WI 54601 USA

We hereby declare that in accordance with the above directive, the product detailed- below has been
manufactured in accordance with conformity assessment modules B and F “EC Type Examination and
Product Verification” as approved by TUV Industrie Service GmbH TUV Stid Gruppe (Notified Body No.
0036) of Westendstrasse 199, 80686 Miinchen, Germany under EC Certificate of Conformity
USA 05/03/14/020, and EC Type Examination Certificate USA 05/03/14/019.

| Producf Description
Product Reference

Serial Number

ﬁesign Code

Other Applied Standards

Other Applicable Directives

Aluminum Plate Fin Heat Exchanger
15772A

. 509.1-2

ASME Section VIII, Division 1, 2001 Edition and 2003 Addenda

EN 288, EN 287, ASME Section IX / PED 97/23/EC

None

yyA

Signed:
Name: Kenneth L. Rupp -
Position: Senior Principal Quality Engineer & Traffic Manager
Date: March 18, 2005 '
 Anioce Zum Beriont . Reviewso |
§?n?:m:re fo repert ég TUV Siidraursehiors Eoond Betrigh GmbH
LRt ) )
P-Usk-05-0244 ‘00; NG ‘ L PTRESUTE
Csian BIGtérm | 4 O T ltive 9TT23(EC
pooe ? ‘3 _ poges i_i Teatmes?a sy MAR 1§ 2005

et ek
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CERTIFICATE
ZERTIFIKAT

EC Type-Examination (Module B) according to Directive 97/23/EC
EG-Baumusterpriifung (Modul B) nach Richtlinie 97/23/EG

Certificate No.: USA 05/03/14/019

Zertifikat-Nr.”
Name and Address CHART Heat Exchangers
of the Manufacturer: 2191 Ward Ave.
Name und Anschrift La Crosse, WI 54601, USA

des Herstellers

We herewith certify that the type mentioned below meets the requirements of
Directive 97/23/EC.

Hiermit wird bescheinigt, dafl das unten genarinte EG-Baumuster die Anforderungen der Richtlinie 97/23/EG erfiillt.

Final Assessment Report No.: P-USA-05-02-14-006 Rev. 1
Abnahmeprtifbericht Nr.

EC Type Examination Report No.:  P-USA-05-02-14-004 Rev. 1
EG-Baumusterpriifbericht Nr. ’

Scope of Approval: Aluminum Plate Fin Heat Exchanger,

Geltungsbereich Drawing No. 15772A

Location of Manufacture: same as above

Fertigungsstiitte -

The Validity of this Certificate explres TUV Industrle Service GmbH

- March 31, 2015.
It may be extended upon request.

Schaumburg, IL, March 17, 2005

@nremwfo No. 0936

Please see remérks on second page. SL.D GT“‘}Q /
¥ i Phone: 978-739-7000 er of

TUV America, Inc.
Industry Service Fax: 978-777-7634 CONFEDERATION EUROPEEN

5 Cherry Hill Drive : ’ E-Mail:  info_ics@tuvam.com
Danvers, MA 01923, USA ‘ )

Place, Date

" D'ORGANISMES DE CONTROLE

USA 05-03-14-019.doc Rev.1 B_Zert.doc Page 1 of 2




>

_Information regarding the TUV CERT Certificate

Industrie Service

This certificate is only valid for the referenced company and its facilities stated on
the certificate. Only the Certification Body is allowed to transfer (assign) it to a
third party.

The right to use the marking depicted on the certificate covers solely products,
which match with the type approval and the specifications within the test report or
within its complementary (additional) agreements.

Each product has to contain (be accompanied by) the necessary operating and
assembly instructions.

Each product must bear the clearly visible identification of the manufacturer or
importer as well as a type plate, in order to identify the compliance of the type
approval with the product placed on the market.

The holder of the TUV CERT certificate is obliged to continuously observe if the
manufacture of the marked products complies with the test requirements; he is
obliged to perform the control tests defined within the test requirements or by the
Certification Body in an orderly manner.

Aside from the conditions referenced above, the conditions within the General
Contract are effective for the TUV CERT certificate. It is valid as long as the state
of the art requirements on which the test (approval) was based, are effective, if it
was not withdrawn prior on conditions within the General Contract.

If this certificate expires or is withdrawn it has to be returned to the Certification
Body immediately.

USA 05-03-14-019.doc Rev. 1 B-Zert.doc ) page 2 of 2




CorrpY
CER

Industrie Service

TIFICATE OF

CONFORMITY
ZERTIFIKAT

Product Verification (Module F) according to Directive 97/23/EC
Priifung des Produktes (Modul F) nach Richtlinie 97/23/EG

Certificate No.: USA 05/03/14/020 (replaces USA 05/02/14/004)
Zertifikat-Nr.

Name and Address

of the Manufacturer:
Name und Anschrift
des Herstellers

CHART Heat Exchangers
2191 Ward Ave.
La Crosse, Wi 54601, USA

We herewith certify that the results of the examinations of the pressure equipment described below

meet the requirements of Directive

97/23/EC. The pressure equipment complys with the EC Type-

Examination and carries the mark as illustrated:
Hiermit wird bescheinigt, dail die Ergebnisse der an dem unten genannten Druckgerét vorgenommenen Priifungen die Anforderungen der

Richtlinie 97/23/EG erfillen. Das Druckgerét entspricht dem Baumuster und ist mit dem abgebildeten Zeichen gekennzeichnet:

Final Assessment Report No.:
Abnahmeprifbericht Nr.

EC Type Examination Certificate No:
Zertifikat Nummer der EG Baumusterpriifung

Scope of Approval:
Geltungsbereich

Location of Manufacture:
Fertigungsstdtte

Schaumburg, IL, March 17, 2005

C€ 0036

P-USA-05-02-14-006 Rev. 1
USA 05/03/14/019

Aluminum Plate Fin Heat Exchanger,
Drawing No. 15772A

Serial Nos. 509.1-1, 509.1-2

same as above

Place, Date -

Please see remarks on second page.

" TUV America, Inc. Phone: 978-739-7000 Member of
industry Service Fax: 978-777-7634 CONFEDERATION EUROPEEN
5 Cherry Hill Drive E-Mail:  info_ics@tuvam.com
Danvers, MA 01923, USA
D’'ORGANISMES DE CONTROLE
USA 05-03-14-020.doc Rev. 1 F1_Zert.doc Page 1 of 2
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Information regarding the TUV CERT Certificate

Industrie Service

This certificate is only valid for the referenced company and its facilities stated on the
certificate. Only the Certification Body is allowed to transfer (assign) it to a third party.

The right to use the marking depicted on the certificate covers solely products, which match
with the type approval and the specifications within the test report or within its complementary

- (additional) agreements.

Each product has to contain (be accompanied by) the necessary operating and assembly
instructions.

Each product must bear the clearly visible identification of the manufacturer or importer as
well as a type plate, in order to identify the compliance of the type approval with the product
placed on the market.

The holder of the TUV CERT certificate is obliged to continuousfy observe if the manufacture
of the marked products complies with the test requirements; he is obliged to perform the
control tests defined within the test requirements or by the Certification Body in an orderly

manner.

Aside from the conditions referenced above, the conditions within the General Contract are
effective for the TUV CERT certificate. It is valid as long as the state of the art requirements
on which the test (approval) was based, are effective, if it was not withdrawn prior on

conditions within the General Contract.

“If this certificate expires or is withdrawn it has to be returned to the Certification Body
immediately.

USA 05-03-14-020.doc Rev. 1 F1_Zert.doc Page 2 of 2




TUV America Inc. Phone: (847) 397-9847

1821 Walden SQ Office Fax: (847) 397-9849

Suite 316 . E-mail: info@tuvam.com

Schaumburg, IL 60173 www.TUVamerica.com -
America

March 17, 2005

Pat Goethel :
CHART Heat Exchanger:
2191 Ward Ave.

La Crosse, WI 54601, USA

Report No. P-USA-05-02-14-004 Rev. 1 on EC Type Examination (Module B) of:-
Plate Fin Heat Exchanger, Sales Order 509.1, Drawing No. 15772A

Dear Mr. Goethel:

In accordance with your application from March 02, 2005 we have examined the submitted

~ documentation according to Module B of the Pressure Equipment Directive 97/23/EC based on the code /
standard ASME Section VIII Div. 1, 2001 Edition 2003 Addenda as specified in your submittal. The
standards referred to in Article 5 of Directive 97/23/EC were not applied in full.

Result of the Examination:

e No objections were noted. .
e The comments made in the pertaining documentation have to be observed.

e A re-submittal of the documentation is not required.

¢ Materials of construction must comply with the the requirements of the Particular Material Appraisal
P-USA-05-02-14-005 Rev. 1

o Deviations from Particular Material Appraisals P-USA-05-02-14-005 Rev. 1 should not occur.
e Suitable, non-standardized test processes and procedures that are used: none

e Suitable test/ measurement results, and/or examinations and their results that are used: none

Other Remarks:

s The design / equipment for external fire was not part of this examination.
e Evidence of the approval of permanent joining procedures was submitted.
e Evidence of the approval of joining personnel was submitted.
e We have retained one copy each for our files.

o The examination results relate to the documents listed below only.

e A partial duplication of this report / approval without the written consent of the Notified Body is not
permitted.

Management Service * Product Service « Industry Service « Automotive - BABT
TUV America Inc. is a subsidiary of TUV SUD Group.




TUV America inc. Phone: (847) 397-9847

1821 Walden SQ Office Fax: (847)397-9849
Suite 316 E-mail: info@tuvam.com
Schaumburg, IL 60173 www.TUVamerica.com

America

Appeals Process:
An appeal against the results of this design examination can be filed verbally or in writing any time with
TUV America Inc., Industry Service, at above address.

Sincerely,

TUV Industrie Service GmbH
TOV sid Gruppe
TUV-CERT g(ﬁgc ion Body

for Pr sss%re Equﬁﬁ’mea\l\t

Nénfad Bod} No 0036
Amgt ¥ Inc.,
1Y) Serwce
% ﬁ.m?

Annex: '
Drawing Nos. 15772A Rev. B, 15772B Rev. A, 15772C Rev. E, 15772Z Rev. B and 15772NPCE Rev. 0
Design Calculations SDP54 ver. 2004.09.30 dated 03 Dec 04 drw 15772A Rev. A

Bill of Material Drw 15772A

EC Type Examination Report P-USA-05-02-14-004 Rev. 1

Particular Material Appraisal P-USA-05-02-14-005 Rev. 1

Management Service < Product Service ¢ Industry Service * Automotive « BABT
TUV America inc. is a subsidiary of TUV SUD Group.




P-USA-05-02-14-004 Rev.1 Industrie Service

EC Type Examination Report

Plate Fin Heat Exchanger, Drawing No. 15772A,
Sales Order 509.1

Contractor & Manufacturer: CHART Heat Exchangers
2191 Ward Ave.
La Crosse, WI 54601, USA

Applicable Requirements:: EU Pressure Equment Directive 97/23/EC (PED)
PED Annex |

Drawing No.: 15772A Rev. B,
15772B Rev. A,

15772C Rev. E,

15772Z Rev. B,
16772NPCE Rev. 0

Bill of Material Drw. 15772A

Design Calculation: SDP54 ver. 2004.09.30 dated 03 Dec 04
drw 15772A Rev. A
Joint Eff.: 0,70 max.
Corr. Allowance: None
Content: Fluid Group 2
Design Temp: -196°C to 65°C
Properties:
Stream Design Capacity Pneu. Test | Fluid | Category
" | Pressure [liter] Pressure | Group
[bar] [bar] _
A 0/7.5 2345 11.3 1 Y

Materials of Construction: Aluminum Alloys 3003, 5083

TUV Project #: CS500135, CS501133

Inspector/Engineer: Dipl.-ing. Thomas Reiners _

‘TUV Industrie Service GmbH TUV Suid Gruppe /
TUVAmerica Inc.

Notified Body ID# 0036

Page 1 of 5




P-USA-05-02-14-004 Rev.1 Industrie Service

1.0 Remarks

Chart Heat Exchangers has been contracted to design and fabricate a Heat exchanger (Plate Fin
Heat Exchanger) to PED requirements for application in a European Community Member State.
The organization intends to provide the equipment with CE marking. The manufacturer has
identified Modules B + F as Conformity Assessment Modules of choice. The manufacturer has
identified the use of ASME Code Sectjon VIl Div. 1 as the technical standard for the design and
construction of the equipment, and for compliance with PED Annex | requirements.

Notified Body services for Conformity Assessment Modules B + F (EC Type-Examination and
Product Verification) have been requested from and contracted to TUV Industrie Service GmbH

TUV Std Gruppe (Notified Body — NB ID# 0036).

2.0 Basis for Type Examination

- Manufacturer's Request to provide NB services for Conformity Assessment Module B
- The manufacturer's- written declaration to the effect, that a similar application has not been
lodged with another NB.
- Technical Documentation consisting of
- description and hazard analysis of the heat exchanger
- design / manufacturing drawings (15772A)
- Bill of Material Drw. 15772A

- information on the operation of the equipment,
- the identification of standard(s) applied to meet the essential requirements of the PED,

- design calculations and supplement calculations (both dated 03 Dec 2004)
- Fin Pressure Rating Abstract DWK10/13/00

The compliance of pressure boundary materials (main pressure bearing parts) with PED
requirements is achieved by application of a Particular Material Appraisal (PMA). The -

manufacturer has simultaneously requested this PMA.

3.0 Applicable Requirements

- EU Pressure Equipment Directive 97/23/EC
ASME Code Sect. VIII Div. 1 — 2001 ED, 2003 AD identified by the manufacturer as the .

technical design and construction code to meet PED Annex | requirements
- Particular Material Appraisal — P-USA-05-02-14-005 Rev. 1
The Particular Material Appraisal (P-USA-05-02-14-005 Rev. 1) serve as an integral part of this
evaluation / examination. '

Page 2 of 5




P-USA-05-02-14-004 Rev.1 Industrie Service

4.0 Design Data

Design Temperature: + -196°C to 65°C
Design Pressure: Stream A 7.5 bar

. Capacity: Stream A 2345.0 liter
Test Pressure: Stream A 11.3 bar
Joint Efficiency: 0,70 max.
Corrosion Allowance: None
Heat exchanger Content: Fluid Group 1

5.0 Materials of Construction and Material Characteristics

ltem Material Allow. Stresses / PMA
Specification Characteristics

Header ASME SB-209- 11400 psi P-USA-05-02-14-005 Rev. 1
5083- O

Nozzle ASME SB-241- 10700 psi P-USA-05-02-14-005 Rev. 1
5083 -0

Outside Sheet ASME SB-209- 3400 psi (allow. P-USA-05-02-14-005 Rev. 1
3003 - H112 tensile stress)

2720 psi (aliow.
shear stress)

Core Block Bar ASME SB-221- 3400 psi (allow. | P-USA-05-02-14-005 Rev. 1
3003-0Oor tensile stress)
H112 (see Dwg.)

Parting Sheet ASME SB-209- 3400 psi P-USA-05-02-14-005 Rev. 1
Alclad 30083 -
H14

Fin Material ASME SB-209- Fin Rating Method | P-USA-05-02-14-005 Rev. 1

3003 - O or H12 was applied for
core block (ASME
Code Sect. VI
Div. 1, U-2(g)

All above identified materials used in the construction of this equipment, must meet the specifics of
the Particular Material Appraisal (see document P-USA-05-02-14-005 Rev. 1).

6.0 Design Calculation Method

The manufacturer applied in principle the calculation method ‘design by formula’. The formulas used
are ASME Code Sect. VIII Div. 1 formulas — various sections — identified in the manufacturer's
calculations. The equipment is calculated for internal and external pressure (as specified on the
drawings), taken the specified design temperatures (min. & max.) and static loading conditions into
consideration. For core block components, a supplementary Fin Rating Method was used in full
compliance with ASME Code Sect. VIII, Div. 1 U-2(g). This, in principle, satisfies PED Annex |,

Section 2.2.2 requirements.

Page 3 of 5




P-USA-05-02-14-004 Rev.1 Industrie Service

The NB performed crosscheck calculations using the formulas provided. The NB confirms
experience with this type of Plate Fin Heat Exchanger design. The manufacturer confirmed
experience with approx. 10,000 exchangers that collectively contain well over a billion fin legs for

the validation of the core design.

7.0 Type Examination Conclusion and Obliqations

The calculations and supplied documentation revealed that the heat exchanger is adequately
designed for its intended use and for reasonably foreseeable operating conditions. Requirements of
the Pressure Equipment Directive 97/23/EC Annex | Section 2 are fulfilled.

In all cases, the PED maximum permissible general membrane stress is greater than the ASME
Code maximum allowable stress, which was used by the manufacturer in his calculation.

The specified pressure for the pneumatic pressure tests (see section 4.0 of this report) are in
conformance with ASME Code Sect. VIII Div. 1. The streams receive pneumatic pressure tests. The
provisions of section 7.4 do not apply to pneumatic pressure testing. The pressure test margins
comply in general to ASME Code Section VIII Div. 1 and similar pressure vessel code (e.g. AD-2000
Guideline HP30) requirements. The manufacturer (Chart) has taken appropriate measures to satisfy
Annex | Sections 3.2.2 and 7.4 in full.

Information pertaining to

- the overall and fully equipped pressure equipment assembly
wear during operation

provisions for filling and discharge

the protection of the heat exchanger against the allowable limits

was not provided by the manufacturer (or was inconclusive) and, therefore, could not be evaluated
by the NB against requirements of the PED Annex | Sections 2.7, 2.8, 2.9 and 2.10. These issues
must , ‘ ' :
be assessed in connection with the evaluation of the pressure equipment overall assembly prior to
operation [PED Article 3 (2.)].

The heat exchanger must be fitted with suitable protection against the allowable limits. This
device(s) may be a safety accessory as defined in PED Article 1 Section 2.1.3 or a monitoring
device such as indicators and/or alarms which enable adequate action to be taken either -
automatically or manually to keep the heat exchanger within the allowable limits, or a combination of

the above.

The organization responsible for the overall pressure equipment assembly must apply appropriate
protection: measures against residual hazards (where applicable) and warn for unintended use and
equipment alteration. Installation and/or operating instructions (see PED Annex | Section 3.4) must:
be drawn up in the official language of the country of destination / equipment operation or in a
language mutually agreed upon between the purchaser and supplier.

Page 4 of 5




P-USA-05-02-14-004 Rev.1 industrie Service

8.0 Manufacturing Requirements

The manufacturer is obligated to fulfill all appropriate requirements of PED Annex | Section 3. This
includes the Marking and Labeling of the equipment as identified in PED Annex | Section 3.3. The
NB must perform the heat exchanger’s final shop inspection & witness the pressure tests identified
in PED Annex | Sections 3.2.1 and 3.2.2 respectively. A Certificate of Conformity for PED Module F
will be drawn up and provided by the NB upon completion. The manufacturer, or his authorized
representative established within the Community, must keep a copy of the declaration of conformity
for a period of ten years after the last of the pressure equipment has been manufactured.

9.0 Scope of Validity

This type examination is valid only for the pressure equipment, its application & application
parameters, materials & data, and legal 'and technical requirements identified in this report. This
examination may need to be reevaluated and revised by this Notified Body if a change(s) related to
above-mentioned issues and data is made.

Dipl-ing. Thq
TUV Industrie Sel¥i&iG!
Notified Body ID# 0036

Revision: 1 changed fluid group to 1
postediting

ENC.: Particular Material Appraisals - P-USA-05-02-14-005 Rev. 1

P-USA-05-02-14-004 Rev. 1.doc
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Customer & Manufacturer:

Applicable Requirements:

Weld Joint Efficiency:
Corrosion Allowance:

Design Temp:
Materials of
Construction:

Drawing Nos.:

Design Calculations:

Chamber Design
Pressures

and Volumes:
PED Category:
PED Moduie (or
combination)

~ Content

Inspector / Engineer:

PARTICULAR MATERIAL APPRAISAL

Industrie Service

P-USA-05-02-14-005 Rev. 1 CS500135
C8501133

Page 1 of 3

Particular Material Appraisals

P-USA-02-02-14-001 Rev. 8, P-USA-02-02-14-002 Rev. 7,
P-USA-02-02-14-003 Rev. 9, P-USA-02-02-14-004 Rev. 8,
P-USA-02-02-14-005 Rev. 8, P-USA-02-02-14-006 Rev. 9,

of Fin Heat Exchangers

CHART Heat Exchangers
2191 Ward Ave.
La Crosse, WI 54601, USA

EU Pressure Equipment Directive 97/23/EC (PED), Annex |
ASME Section VIIi Div. 1, 2001 Edition, 2003 Addenda

0.70 max.

None

-196°C to 65°C

1.

ok

ASME SB-209 — 5083 Temper “O”

ASME SB-241 — 5083 Temper “O” .

ASME SB-209 — 3003 Temper “H112" or "H14"
ASME SB-221 — 3003 Temper “O” or “H112"
ASME SB-209 — Alclad 3003 Temper “H14”
ASME SB-209 - 3003 Temper “O” or “H12”

Model 15772A
15772A Rev. B

15772B Rev. A

15772C Rev. E

15772Z Rev. B

SDP54 ver. 2004.09.30 dated 03 Dec 04
drw 15772A Rev. A

" 7.5 bar

2345 liter

IV
B+F

Fluid Group 1

Dipl-Ing. Thomas Reiners
TUV Industrie Service GmbH / TUV America Inc.



PARTICULAR MATERIAL APPRAISAL

Industrie Service

America
P-USA-05-02-14-005 Rev. 1 CS500135
CS501133
Page 2 of 3
1 Remarks

CHART Heat Exchangers has specified the use of ASME Code Section Il materials in the
manufacture of pressure equipment for installation in a European Community Member State. The
company intends to provide the equipment with CE marking (except for equipment under Article
3 Section 3 “sound engineering practice”’). Module B+F have been identified as Conformity
Assessment Modules of choice by the manufacturer. in the supplied Technical Documentation
the manufacturer has specified the materials of choice and the essential characteristics of such
materials. Unless materials are used that comply with applicable Harmonized Standards or
European Approval of Materials, the compliance of materials with the requirements of ‘the
Directive is achieved by application of a Particular Material Appraisal (PMA), performed by the

Notified Body (NB).
All base materials must meet PED Annex | Section 4 and applicable Section 7 requirements.

The company has identified the Heat Exchanger model for compliance with the PED and this
Particular Material Appraisal. These types are multi-chamber vessels. The NB will review the
additions / changes for impact on these PMAs. If necessary, the PMAs will be revised.

The tests and inspections identified in Section 2 of this plan are necessary in order to provide
sufficient information on the suitability of these materials in meeting PED Annex | requirements.

2 Base Materials

For main pressure bearing parts acc. to Section 2.1: If the material manufacturer fulfills the

requirements of Annex | Section 4.3 last paragraph (an) EN 10204-3.1.B-Certificate(s)

issued by the material manufacturer is/are sufficient to document material test results.

Where the material manufacturer does not comply with Annex | Section 4.3 last paragraph

material test results have to be documented in (an) EN 10204-3.1.C-Certificate(s).

For pressure parts acc. to Section 2.2 a test report acc. to EN 10204 2.2 is required.

e Please note, that the below tests may not reflect all mandatory tests specified in the
respective product code (here: ASME). Therefore all mandatory tests as specified in the
product code have to be performed and properly documented.

e Full traceability of the material to the mill test report / material certificate is required.
Additionally, full traceability of samples, test specimens and test data identified below is
required. :

o ldentification transfer to test coupon(s) and sample(s) for physical testing prior to separation
from the material is required. The transfer of material identification must be performed
according to written and approved procedures. A

e The manufacturer must retain the certificate(s) in the Technical Documentation for a period

of ten (10) years after the last of the pressure equipment has been manufactured.




@ | PARTICULAR MATERIAL APPRAISAL

industrie Service

P-USA-05-02-14-005 Rev. 1 CS500135
CS501133

Page 30of 3

America

2.1 Materials used for main pressure bearing parts

1 -ASME SB-209 — 5083 Temper “O” see PMA P-USA-02-02-14-001 Rev.
2 ASME SB-241 — 5083 Temper “O” see PMA P-USA-02-02-14-002 Rev.
3. ASME SB-209 — 3003 Temper “H112" see PMA P-USA-02-02-14-003 Rev.
4, ASME SB-221 — 3003 Temper “O” or “H112" see PMA P-USA-02-02-14-004 Rev.
5 ASME SB-209 — Alclad 3003 Termnper “H14"  see PMA P-USA-02-02-14-005 Rev.
6 ASME SB-209 — 3003 Temper “O” or “H12"  see PMA P-USA-02-02-14-006 Rev.

O O oW~

2.2 Materials used for non-main pressure bearing parts (nozzles, fittings smaller 2" dia.)
2.3 Attachments to pressure bearing parts

3 Conclusion and Validity

Adherence to the above outlined material tests, test frequencies, requirements and conditions
satisfy the Pressure Equipment Directive 97/23/EC Annex | Section 4 and applicable Section 7

requirements.

This appraisal is valid only for the pressure equipment, its application and application
parameters, materials and data, and legal and technical requirements identified in this document.
This appraisal may need to be reevaluated and revised by this Notified Body if a change related

to above mentioned issues and data is made.
wsie Sep,,.
Schaumburg,,}[:;:»ﬁarch 1%’2 5
(3 Notfied 2%

: f b= 5 8D £ fal)
i FLE ! 1
WZ@“ a5, /9
< s | /

\ ¥
Dipl.-Ing. Thorés. Reiners,
TOV Industrie SenicE2 &bt

| TOV Siid Gruppe
Notified Body ID# 0036

Revision: 1 changed fluid group to 1
postediting

Encl

PMA P-USA-02-02-14-001 Rev. 8
PMA P-USA-02-02-14-002 Rev. 7
PMA P-USA-02-02-14-003 Rev. 9
PMA P-USA-02-02-14-004 Rev. 8
PMA P-USA-02-02-14-005 Rev. 8
PMA P-USA-02-02-14-006 Rev. 9

P-USA-05-02-14-005 Rev. 1.doc
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HOTES:

1. HEAT EXCHANGER DESIGHNED, CONSTRUCTED, AND STAMPED PER THE LATEST
HANDATORY ED{TIDN AND ADDENDA OF THE ASHE PRESSURE VESSEL CODE)
SECTION VIII, DIV. 1 AND REGISTERED WITH THE MATIONAL BOARD.

2. THE MEADERS AND NDZZLES ARE LABELED DN THE DRAVING WITH THEIR NOMINAL
PIPE SIZE (NPS). IF A STANDARD SI2€ {S NOT USED THE PlPlNG IS LISTED
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NOTED ANGULAR TOLERANCE ON MNOZZLES IS CONTROLLED BY THE
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CASE SHALL THE ANGULAR TOLERANCE EXCEED 3 DEGREE

. STREAM:
HAWP (PS1G)

[ BARG) 7.
DESIGN TEMP DEG F + 150 MAX. - 320 #
(CH +65) HAX. (- |95mm.

5. TESTING INFORHATION:

1 STREAM A B i
! FIRST AIR (PSIG) 36 - ]
| [ BARG] e 5 —— [
12PNEY (PSIG) 164 --- !
i ( BARG) 1.3 - 1
I LEAX ¢(PSIG) 109 1
¥ [BARG) {7.93 ]

w A 1, UITKESS REQUIRED.

HELIUM VACUUM LEAK TEST
STREANS HAX. ALLDV. LEDXAGE

1. £-3 STD CC/SEC [l E-3 HBAR L/SED)
UNIY TO BE CLEANED FOR DXYGEN SERVICE. ¢ INTERNAL AND EXTERNALD
7. CONNECTIONS TO BE SUITABLY MARKED FOR FIELD TRIM.

8. ESTIMATED WEIGHT = 16,200 LBS. (DRY)
(7,347) KG
g-:; ‘3g) LBS. (FILLED VITH VATER)
(\IAR;HNG# nu N{JT HYDRO TEST IN FIELD WITH WATER)

L

9. STREAN VOLUKE:
STREAM

CU.FT.
(Cum]

10. CUSTOHER NOTE:
A ESTIMTED BRAZE HEIGHT, ACTUAL BRAZE HEIGHT MAY VARY
4= .12 1 00T [+/~ 10 He/M) DF BRAZE HEIGHT. MAX
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B

82.8 73.3
(2 34) 2. 13
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THAN EXTERNAL MAWP OF THE EXCHANGER.

D st.gsm:l’mls ?PtC"'lED IN NOTE 6 COHPLIES WITH AL SC274. O1-D AND

11. PED ROTE:
A HEAT EXCHANGER TO COMPLY WITH EU PED 97/23/EC; ASSESSHENT MODULE “B & F*.
B. PED KOTIFIED BODY IS TUV SUEDDEUTCHLAND BAU UND BETRIEB.
C. ASSESSKENT CATEGORY IS "Iv", VORKING FLUIDS ARE GROUP 1 (A STREAM).
12. PRODUCTION NOYES:
A INSPECT OPEN PASSAGES FOR BLOCKAGE USING LIGHT TEST.
B. AFTER BRAZING HEASURE AND RECORD FIN GAPS ON OPEN PASSES.
C. AFTER BRAZIHG REASURE AND RECORD HEIGHT OF PORT FIN ON QUTER

OPER PASS!
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ALL MATERIAL IN TABLE ABOVE IS 5083 ALUMINUM
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(1105)

.38 £9.7] THK 3083 _/

@ ALUM GUSSET - 2 REGD

.62 C15.9) THK 5033_/

ALUM PLATE - 2 REOD
10. 31 REF.
[262)

09. 2 (1>

10/04

4 48 REF.

[1219)

96 REF.
{2439)

10. B2 REF.
(2751

s8.12

(1476]

DES

LIFTIRG LUG SIZED FOR 1. 25° SHACKLE

. 25 {31. B) THK S083 ALUM PLAT

3:25 (130 DIAX .25 (6.4) m«.msxs ®

1.38 (35) DIA P
USE HIN 12 TON SHACKLE RATING - 2 REQD

Reviewed

TUV Sudd@uisch and Bauy und Betrleb GmbH

NQ“N*’“ o K

-Testing Lar;cratﬁﬁye

wmf\@,

48, 00 x 97,00 x . 039 TRK

[1219 X 22[0 X 1.0} .

3003
BEpoRE 10 CtRE BLOCK
TYP BOTH ENDS
4 REQ'D

©137.8 L. D.
{e3500]

=r

1. 69 REF.
{43)

3. 78 REF.
(961

.88 HIN
L 125 13 21 THY (224
3003 ALLM
20 [S08) LONG UNDER LIFTING LUG

14 [356) LONG UNDER SUPPORT PLATE (25 4)

L

SHEET BANDED

1. 00 TRIH

| [ f

{ |

NOZZLE END PREPARATION

FYessUre

A OUT

. B8 MIN. !
t22. 43
1. 00 mm
I‘ tas. 4) |

7/23/EC

14

250
t6 4]

NOZZLE END PREPARATION - A iN

KOTES:

1.

16

REFER 7O BRAL-1D4 FOR INSTALLATION, DPERATION AND MAINTENANCE
JANCE VITH REQUIREHENTS PARTICILARLV

SHIPS DN
If HEAT EXCHANGER HUST BE ROLLED FOR INSTALLATION CONSWLT
CHART FOR INSTRUCTIONS.

HEAT EXCHANGER DESIGNED, CONSTRUCIED, AND‘ STAMPED PER YHE LATEST
MANDATORY EDITIDN AND ADDENDA [F THE ASME PRESSURE VESSEL CODE)
SECTION VIIL, DIV. 1 AND REGISTERED W1TH THE NATIONAL BOARD.

SEE DRAVING 13772C FOR MAXIMUM ALLOVABLE PIPE LODADS.

THE HEADERS AND NOZZLES ARE LABELED DN THE DRAVING VITH THEIR NOMINAL
PIPE SIZE (NPS). [F A STANDARD SIZE IS NOT USED THE PIPIM s LISTED
AT [TS ACTUAL DUTSIDE DIAMEYER AND LABELED "OD*. UNLESS SHOUN
OTHERWISE ALL NO2ZLES ARE ON THE HEAY EXCHANGER CENTERLINE.

TOLERANCE ON ALL DIBENSIONS IS 0/- 23 INCH (6] UNLESS DTRERVISE
NDTED. ANGULAR TOLERANCE 0N KOZJLES IS CONTROLLED BY YHE
TOLERANCE ON THE CARTESIAN CMDINATE DIBENSIDNS (X,Y.Z) bL N L]
CASE SHALL THE ANGULAR TOLERANCE EXCEED 3 DEGREES.

STREAM:
HAVP (PSIG)

[ BARG) t
DESIGN TEMP DEG. F + 150 HAX
(CIL+6S] MAX. [-196)HIN.

TESTING INFORMATION:

(PSIG?
(BARG)

(PSIG) 109
(BARG) (2.5}

® A I. WITNESS REQUIRED.
UNIT TO BE CLEANED FOR DXYGEN SERVICE. (INTEM AND EXTERNAL)Y
CONNECTIDNS TO BE SUITABLY MARKED FOR FIELD TRIM.

UNIT TD SHIP WITH N2 AT S PSIG (. 3 BARG) IN “A° STREAM -
GAUGES ARE REGUIRED.

1aPNEU 164
t (1.3

I LEAX
t

. ESTIKATED VEIGHT -(:Ia, 700 LBS- ¢ DRY)

4, 829) K|

STREAM VDLUME
STREAM
CUFT, i
{cum) (

CUSTOMER REDUIREMENT:

A ONE MITERED END TO BE SPDT RADIDGRAPH INSPECTED PER ASHE PRESSURE
VESSEL CODE, SECTION VIII. DIVISION 1, PAR Wn-52.

B. ALL WELDS TO BE DYE PENECTRANT EXAMINE PER ASME CODE,
SECTION VIII, DIVISICN 1.

. CUSTDHER NOTE:

A ESTIMATED BRAZE HEIGHT. ACTUAL BRAZE HEIGHT MAY VARY
+/= . 12 INCH/FDOT (+/- 10 Kia/H] DF BRAZE HEIGHT. Kax
DIBENSION INCLUDES TOLERAKCE DN BRAZE HEIGHT.

B. DURING DPERATION THE *B* STREAM SUBJECTS THE EXCHANGER TO
EXTERNAL PRESSURE. EXCHANGER DESIGNED FOR 44 PSIG (3.0 BARG]
EXTERNAL PRESSURE (EXTERNAL HAWP = 47 PSIG (1. 2 BARG)Y BUT NOT
TESTED BY CHART. IF THE *B* STREAH [S PRESSLRE TESTED AFTER
INSTALLATIDN DO NOT SUBJECT THE EXCHANGER TO A DIFFERENTIAL
PRESSURE (GAUGE + LI0 HEAD, “B* STREAH T0 “A° STREAM) GREATER
THAN 1.3 TIHES THE EXTERNAL HAWP,

C. EXTERNAL MAUP OF EACH PIPING RUN TO BE DETERMINED BY CUSTOMER.
DEPENDING ON PIPING CONFIGURATION, EXTERNAL MAVP HAY BE LOVER
THAN EXTERNAL MAUP OF THE EXCHANGER.

D CLEANING fP:cmsn IN NOTE 8 COMPLIES VITH AL SC274. 01-D AND
¥-GS-3-1-1.

PED NOTE: "

A HEAT EXCHANGER TO CO®PLY WITH EU PED 97/23/EC; ASSESSHENT MODULE "B & F-.
B. PED NOTIFIED BODY IS TUV SUEDDEUTCHUAND BAU UND BETRIEB.

C. ASSESSMENT CATEGORY IS “1IV", VORKING FLUIDS ARE GROUP “1° CA STREAM).
PRODUCTION NOTES:

A LNIT‘ T0 BE YRAPPED IN PLASTIC WITH DESICCANT.

INLET OUTLET

HEADER NOZZLE HEADER NOZZLE
G0 XWALL|OD XVWALL-{O.D. XVWALLJO D X WALL
A [16.000 X . 37514. 000 X . 37512750 X . 373{10. 750 X . 365
CGAN/LIN | €406 X 9.5) | ¢356 X 9.5) | <324 X 9.5) | ¢B73 X 9.

A-VENT 1.315 X . 133
CGAN/LIN) €33 X 3.4

B
¢BATH)

ALL MATERIAL IN TABLE ABOVE IS 5083 ALUMINUM

STREAM

Davat
10-26-04

>
w
]

BATE

REVISION RECORD

FJPDATE D HEADER!

CHK D
DATE

IPROD ERG
DAYE

SHITH
10-28-04
MTJ
11-5-D4

PCG
S SMITH
AR

HFG ERG

STD ENGR SPEC
kote 7

[SES: 9~-8. D1 PARA
IR

FOTE B
SES 9~14. 00

(HART HEAT EXCHANGERS, LP, ALL RIGHTS RESERVED
THIS BR2a 10 st JROORBAT(CM &L "lf’wlbggll

PROPLATY OF CRAAT HEAT 3 WHOTE
FRioR _I"’B m I UT ‘ u’lil. =y m

AR

BATTERY ASSEMBLY
BRAZED ALUMINUM
HEAT EXCHANGER

2 STREAM PLATE/FIN

O U AT EX(}WK‘:ERS 1P, ALL RIGHS RESERVED

LEGEND
© PART HUMIER CPRIDUCT (0N USE DALY)
O JOINT DETAIL-REF. ¢PRODUCTION USE DM.Y))

DATE

WELD ENG
DATE

ADDED PRODUCT ION
ISYMBOLS.

11-29-04

FLULIDS VERE GROUF 2.

f3-2-03

= &

L PEOECTIOH

O FIN DATA INFORMATION [ DIMENS I ONS: 1TEW NO.  v21001

A DIKENSIDHAL REVISION FAIRIAY |N NS,

SCOSSARY IF OB
D SPECIAL NOTATION D0 .

SIZEIN"-'
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.. Kollmeder

Mayize (oadereser
' Gewdlbte Scheiben
Flachbdden

Nornial-giw 8lbte Béden
Kispperbddzn
Korbbogenboden
Halbkugelbéden
Diffuseurbéden

PreBwerk GmbH & Co.

KG
Ergolding/Bayern E

-Konen:

Durchmasser bis 6700 mm
Prefteile nach Zeichnung
Geschmiedet nahtlos gewalzte
Ringe und Flansche bis & 3500 mm
nach DIN und Sonderanfertigung
Schmiedeteile

TUV

ARG KE T SETRCE

S E]

Zertlflkat-Registrior-Nr. 12 100 5540 TMS
Kollmeder Prewerk GmbH & Co. KG - ZettistraBe 1 — 84020 Ergolding

PRESSWERK

Air Liquide AGS GmbH

Abnahmepriifzeugnis 3.1B nach EN10204
Werk’s test certificate acc. to 3.1B / EN10204

Depotstr. 1
flr ket-eder warm umgeformte Béden
foreeld-er hot formed heads
63457 Hanau
Datum : 18.02.2005 Nr.: 35855 hi
Date : Nr.:
ihre Best. Nr. 4500024702 + Datum  11.02.2005 Besteller ' Fa. Air Liquide
Your Order 4500024701 Date 10.02.2005 Customer
Pos. Stick Artikel / Abmessung Werkstoff Schmelze Probe
ltem Quantity Product / Demension Material Heat Sample / Test
Korbbogenboden DIN 28013
1 3530x20mmEinsatz/15mmNwW 1 Halfte | EN AW 5083-0 5-04-1845 1824 /1 956767
h1=ca. 45 mm / mit Schweinaht 1 Hélfte | EN AW 5083-0 EL122633 1347 1 9273867
n. T1793.10576 Rev. H vom 19.09.2003 - Ausfiihrung B
gemaf Besteliung

K Wirmebehandiung / heat treatment / (AD 2000 HP7/1 - 7/4)
[INormalglithen / normalize / bei / by /
[ Ldsungsglithen / solution annealing /
X Weichgluhen / soft anneal / 2 Std. 370-380°C

Abkiihlen / cooling / & an Luft/ on air

[JHérten bei / harden by /
OAnlassen bei / temper by /

[0 abschrecken / quench

Zulassung fir die Herstellung von Druckbehiiterteilen durch die benannte Stelle 0036 entsprechend Druckgeréterichtlinie Anhang |, Absatz 4.3, AD-2000 W0, HPQ,

HP8/1, TRD 100, TRD 202.

Approvals by notified Body 0036 for the manufacture of pressure-vessel components acc. to Pressure Equipment Directive (97/23/EC) annex |, para. 4.3 AD 2000 WG,

HPO, HP8/1, TRD 100, TRD 202,

Verwendet wurden:
Used plates:

durch / through /
mit den Abmessungen / measurement /

Corus Nr. 970358 + 0270747 vom 07.09.2004 + 16.02.04
20x3000x6000 mm

Ronden / Material geschweif3t durch / round / material welded through Fa. Kollme

Bleche gem. belliegenden bzw. uns vorliegenden Abnahmepriifzeugnis 3.18 /-37+& nach EN10204 AD W6/1
acc. To certificates attached to 3.1B £3-4& nach EN10204

der PreBwerk GmbH & Co. KG

Wir bescheinigen, dass die Teile gepriift wurden und den Bestellanforderungen entsprechen.
We hereby certify, that the material described above has been rested and complies with the
terms of the order.

Werkstoffpriifung im Lieferzustand gem. AD 2000 HP8/1 bzw. TRD 202.
Testing of materials in delivery state sectors according to AD 2000 HP8/1 -~ TRD 202.

Besichtigung und Ausmessung : ohne Beanstandung.
Inspection and dimensional control: without objection.

Die verw. Bleche wurden, soweit erforderlich, im Einvernehmen mit dem Sachverstandigen
umgestempelt und mit dem Stempel K versehen.
Used plates have been restamped as far as necessary with K.

Kollmeder PreRwerk
GmbH & Co.KG

&M

Der Werksachverstandige
The Works-Inspector

Bankverbindungen

Raiffeisenbank Ergolding

BLZ 743 626 63 - Kto.-Nr. 12:254
IBAN DE17 7436 2663 0000 0122 54
Oberbank Minchen

BLZ 701 207 00 - Kto.-Nr. 1 051 100 012
Postgiro Minchen

BLZ 700 100 80 — Kto.-Nr. 1956 63-800
Sparkasse Landshut

BLZ 743 500 00 - -Kto.-Nr. 4121929
IBAN DEB7 7435 0000 0004 1219 29

Hausanschrift

ZettlstraBe 1 - 84030 Ergolding / Bayern
Telefon (0871)97539-0

Telefax (0871)}975 39 - 40

e-mail: webmaster@kollmeder-presswerk.de
Internet: hitp iwww kollmeder-presswerk.de/kontakt.htm

Kommanditgesellschaft, Sitz Ergolding — Regislergericht Landshut HRA 7588
persdnlich haftende Gesellschafterin Kollmeder PreRwerk Verwaltungs GmbH,
Sitz - Ergolding — Registergericht Landshut HRB 3558

Geschéftsfihrer: Johann Kollmeder, Johann Kollmeder jun., Stefan Kolimeder
USt.-IdNr.: DE 811 601 424

Bahnfracht:Bahnhof Landshut

Steuernummer: 132/166/03502




Carl-Spaeter-Str.

i g

aissese " W

56070 Koblenz

corus

Zeugnisnummer

Besteller

Bestellnummer
Auftragsnummer

Auftragspositionsnr. :

Los-Nr.
Abmessung

Bestellnorm

Abnahme

[\b’nah‘meprﬂfzeuqnis (EN 10204/3.1.B)

: 970358

: KOLLMEDER PRESSWERK GMBH + CO.KG -
ZETTLSTR. 1 Material : 1020072
ERGOLDING Kundenmat.-Nr. :

Materialbez. : Platte

: 778 V. 16.04.04 Legierung : 5083

: 36342 Zustand : O

: 3 Zeichnungsnr.

: 956767 Stiickzahl :__%

: 20,000x3.000,000x6.000,000 mm

:_AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
: 067-4009.2000
: ADW 6/1 Werksabnahmeé Ablage-Nr.:

Seite 1 von 2

Festigkeitswerte

TECHNOLOGISCHE FIGENSCHAFTEN

Zustand: O
AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003

PI-Nr. Probennr. Rp1.,0 Rp0,2 Rm Ab 2 Rp/Rm
: N/mm2? | N/mm?2 % %
LT Min: - - - 125 275 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - - -
Ist: - 001824/1 - 151 310 23,5 38,23 -
Ist: - 001824/2 - 151 311 25,1 38,94 -
| st - 001824/3 | - 151 310 24,0 37,60 -
Kerbschlagzaehigkeit +20°C
Min. Max. Ist Einheit
25 - 44 J/em?
25 - - 44 J/em?
25 - 46 J/em?
- Chemische Zusammensetzung in %, Rest Al
('; Kernlegierung : -5083 Gussnummer ©: -5-04-1845
Legierungsnorm EN 573-3 LINDE
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Na H2
Min: | - - - 0,40 4,0 0,05 - - -
Max: 0,40 0.40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,0010 | 0,200
Ist: 0,1510 10,2320 |0,0330 0,6310 {4,7550 |0,0750 0,0760 ]0,0202 - 00,1100
Sonst, Sonst,
je zZus.
Min: - -
Max: 0,05 0,15
Ist: 0,0130 |0,0481

Aktuelle Qualitéitsmanagementsystem-Zertiﬁzierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com

WT-QS 166A COR 1

TR TN e s rr vty - en e e e
. * RN

1.00 SAP




Corus Aluminium Walzprodukte GmbH

+ Carl-Spaeter-Str. 10 o
56070 Koblenz . ’ o \ Corus

Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3.1.B)
Zeugnisnummer : 970358 Seite 2 von 2
Bestelier : KOLLMEDER PRESSWERK GMBH + CO. KG

ZETTLSTR. 1 Material : 1020072

ERGOLDING Kundenmat.-Nr, :

‘ Materialbez. : Platte

Bestellnummer : 778 V. 16.04.04 Legierung : 5083
Auftragsnummer : 35342 Zustand : 0
Auftragspositionsnr, : 3 Zeichnungsnr.,
Los-Nr. : 956767 Stlickzahl : 3
Abmessung : 20,000x3.000,000x6.000,000 mm

Sonstige Bestatigungen

Masskontrolle: ok
Oberfiichenkontrolle: ok

CORUS UNTERHALT EIN QM-8YSTEM NACH DGR 97/23/EG ZERTIFIZIERT DURCH

DIE TOV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,BENANNTE STELLE
KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/Q-01 0020 .

ABNAHMEPRUFZEUGNIS GEM.DIN EN 10204 NACH AD 2000-W6/1 UBERPRUFT NACH
AD 2000-W0 DURCH DIE TUv CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE ,
BENANNTE STELLE KENNUMMER 0035,ZN 01 202.926/A-01 0020,

KENNZEICHNUNG: CORUS ALUMINIUM, LEGIERUNG, ZUSTAND, SCHMELZE =
(GUSS-NR.), PROBEN-NR., WERKSSACHVERSTANDIGENSTEMPEL.

CORUS ALUMINIUM WALZPRODUKTE GMBH WERK KOBLENZ IST GEM. DIN EN [SO
9001:2000 DURCH BVQj ZERTIFIZIERT. CORUS ALUMINIUM WALZPRODUKTE GmbH

KOBLENZ WORKS IS CERTIFIED TO DIN EN 1SO 9001:2000 BY BVAQl.
Qualitétssicherung, 07.09.2004
Der Werkssachversténdige

Corus Aluminium
Walzprodukte GmbH

1

.Aktuelle Qualitétsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP

T T e e e —re——




)

Corus Alummlum Walzprodukte GmbH
Carl-Spaeter-Str. 10 . .

56070 Koblenz

AN

Ccorus

Inspectlon Certlflcate (EN 10204/3.1.B)

Certificate No. : 970358 Page 1 from 2
Purchaser : KOLLMEDER PRESSWERK GMBH + CO. KG
ZETTLSTR. 1 Material : 1020072
ERGOLDING Cust. partno. :
Mat. Design. : Plate
Purchase Order No. : 778 V. 16.04.04 Alloy : 5083
Order number : 35342 Temper _Q
Order Item : 3 Drawing number:
Lot No. : 956767 Quantity : 3
Dimensions : 2UTUODT(3.000,000XG.OOO 000 mm
Master standard : AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
: LINDE 0671-400 49.2000
Surveiliance : ADW 6/1 Werksabnahme File-No.:
TECHNOLOGICAL PROPERTIES
Mechanical properties Temper: O
AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
Pi-No. Spec. No. Rp1,0 Rp0,2 Rm A5 Zz Rp/Rm
’ ’ N/mm? N/mm? % %
LT Min: - - - 125 275 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - - -
Act.: - 001824/1 - 151 310 23,5 38,23 -
Act.: - 001824/2 - 151 “311 25,1 38,94 -
Act.: - 001824/3 - 151 310 24,0 37,60 -
Impact strength +20°C
Min. Max. act. Unit
25 - 44 J/em?
25 - 44 J/cm?
25 - 46 Jiem?
Chemical composition in %, remainder Al
+-Core Alloy 5083 Cast'No. 5-04-1845
Alloy spec. EN 573-3 LINDE
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Na H2
Min: - - - 0,40 4,0 0,05 - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,25 0,18 0,0010 | 0,200
act.: 0,17510 [0,2320 |0,0330 0,6310 |4,7550 |0,0750 |0,0760 0,0202 - 0,1100
others others
each total
Min: - -
Max: 0,05 0,15
act.: 0,0130 {0,0481

Valid Qualitymanagment System A

WT-QS 166A COR 11.00 SAP

ey ey
TP PR

pprovals see: www.corusgroup-koblenz.com




Corus Aluminium Walzprodukte GmbH
~ Carl-Spaeter-Str. 10 se eee
56070 Koblenz ,

corus

Inspection Certificate (EN 10204/3.1.B)

Certificate No. : 9703568

Purchaser : KOLLMEDER PRESSWERK GMBH + CO. KG
ZETTLSTR. 1 Material
ERGOLDING Cust. part no.

Mat. Design.

Purchase Order No. : 778 V. 16.04.04 Alloy

Order number : 36342 Temper

Order Item : 3 Drawing number:

Lot No. : 956767 Quantity

Dimensions : 20,000x3.000,000x6.000,000 mm

Other tests

Dimensional control: ok

Surface control: ok

CORUS MAINTAINS A QUALITY SYSTEM CERTIFIED IN ACC. WITH PED 97/23/EC
CERTIFIED BY TUV CERT-CERTIFICATION BODY FOR PRESSURE EQUIPMENT,
NOTIFIED BODY IDENT!ITY NUMBER 0035, CN 01 202 926/Q-01 0020 ,

INSPECTION CERTIFICATE ACC. TO EN 10204 IN ACCORDANCE WITH AD 2000-w6/1
VERIFIED ACCORDING TO AD 2000-WO BY TUV CERT-CERTIFICATION BODY FOR
PRESSURE EQUIPMENT,NOTIFIED BODY IDENTITY NO.0035,

CNO1 202 926/A-01 0020.

MARKING: CORUS ALUMINIUM, ALLOY, TEMPER, LOT NO., CAST NO.,

SPECIMEN NO., PLANT AUTHORITY STAMP.

CORUS ALUMINIUM WALZPRODUKTE GMBH WERK KOBLENZ IST GEM. DIN EN I1SO
80061:2000 DURCH BVQI ZERTIFIZIERT. CORUS ALUMINIUM WALZPRODUKTE GmbH

KOBLENZ WORKS IS CERTIFIED TO DIN EN IS0 9001:2000 BY BvAQI.
Quality Assurance, 07.09.2004 .
Works Inspector

S Dipl._hg. G| Meftl

Page 2 from 2

: 1020072
: Plate

: 5083

: 0

]

Corus Aluminium
Walzprodukte GmbH

1

Valid Qualitymanagment System Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com

WT-QS 166A COR 11.00 SAP
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Corus Aluminium Walzprodukte GmbH

-~ Postfach 100331 . D-56033 Koblenz’
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‘Corus Aluminium Walzprodukte GmbH

Postfach 100331 - D-56033 Koblenz ©
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C‘orus Aluminium Walzprodukte GmbH
“Postfach 100331 - D-56033 Koblenz'
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"

Corus Aluminium Walzprodukte GmbH
"Pestfach 100331 - D-56033 Koblenz
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‘ Kollmeder Flachbdden
Prefwerk GmbH & Go. KG Noiimal yewblbte Béden

fﬁf 7u’e (i Lo, W#&ibte Sonéi bé’”jé}

Kiépperb&den
Ergolding/Bayern = - - Korbbogenbsden

“Halbkagelbéden
Diffuseurbéden
Koner
Durchmesser bis 6700 mm
PreRteile nach Zeichnung
Geschmiedet nahtlos gewalzte
Ringe und Flansche bis & 3500 mm
nach DIN und Sonderanfertigung
Schmiedeteile

PRESSWERK

Zertifikat-Registrier-Nr. 12 100 5540 TMS 4 U? 2,)85
Kollmeder Prefiwerk GmbH & Co. KG ~ Zettlstrae 1 — 84030 Ergolding

Abnahmepriifzeugnis 3.1B nach EN10204

Air Liquide AGS GmbH Werk’s test certificate acc. to 3.1B / EN10204
Depotstr. 1
fur katteder warm umgeformte Béden
for eete~er-hot formed heads
63457 Hanau
Datum : 15.03.2005 Nr.: 36140 hi
Date : Nr. :
lhre Best. Nr. 4500024797 Datum 02.03.2005 Besteller Fa. Air Liquide
Your Order Date Customer
Pos. Stiick Artikel / Abmessung Werkstoff Schmelze Probe
ltem Quantity Product / Demension Material Heat Sample / Test
Korbbogenboden DIN 28013
1 457x8mmEinsatz/6mmMw EN AW 5083-0 5-03-9908 1020
ht =ca. 20 mm ASME SB| 209-5083-0 898451
n. TL 793,10576 Rev. F, Ausfiihrung C, Stand: 03/00
geman Bestellung
K Wéarmebehandiung / heat treatment / (AD 2000 HP7/1 — 7/4)
[INormalglithen / normalize / bei/ by / 4 i
[]Lésungsglihen / solution annealing / [IHérten bei / harden by /
X Weichglithen / soft anneal / 2 Std. 370-380°C CJAnlassen bei / temper by /
Abkiihlen / cooling / X an Luft/ on air [ abschrecken / quench

Zulassung fiir die Herstellung von Druckbehélterteilen durch die benannte Stelle 0036 entsprechend Druckgeraterichtlinie Anhang |, Absatz 4.3, AD-2000 W0, HPO,

HP8/1, TRD 100, TRD 202,
Approvals by notified Body 0038 for the manufacture of pressure-vessel components acc. to Pressure Equipment Directive (97/23/EC) annex |, para. 4.3 AD 2000 WO,

HPO, HP8/1, TRD 100, TRD 202.

Verwendet wurden: Bleche gem. beiliegenden bzw. uns vorliegenden Abnahmepriifzeugnis 3.1B /37+€ nach EN10204 AD W6/1 - MTR

Used plates: acc. To certificates attached to 3.1B+3:4€ nach EN10204
durch / through / Corus Nr. 0770908 vom 17.07.03
mit den Abmessungen / measurement / 8x3000x6000 mm

“%We@@mhwﬁﬁ%%%&ﬁ#ma{eﬁakwm%

Wir bescheinigen, dass dle Teile gepriift wurden und den Bestellanforderungen entsprechen.
We hereby certify, that the material described above has been rested and complies with the KO”meder Pre BWGI’k
terms of the order. Gm bH & Co.KG

Werkstoffpriifung im Lieferzustand gem. AD 2000 HP8/1 bzw. TRD 202.
Testing of materials in delivery state sectors according to AD 2000 HP8/1 — TRD 202,

Besichtigung und Ausmessung : ohne Beanstandung.

Inspection and dimensional control: without objection. & 51: -

Die verw. Bleche wurden, soweit erforderlich, im Einvernehmen mit dem Sachversténdigen Der Werksachverstandige
umgestempelt und mit dem Stempel K versehen. The Works-Inspector
Used plates have been restamped as far as necessary with K.
Hausanschrift Bankverbindungen Kommanditgesellschaft, Sitz Ergolding — Registergericht Landshut HRA 7588
Zettlstralke 1 - 84030 Ergolding / Bayern Ralffeisenbank Ergolding persdnlich haftende Gesellschafterin Kofimeder PreRwerk Verwaltungs GmbH,
Telefon {0871)9 756 39-0 BLZ 743 626 63 — Kto.-Nr. 12 254 Sitz ~ Ergolding — Registergericht Landshut HRB 3558
Telefax (0871) 9 75 39— 40 IBAN DE17 7436 2663 0000 0122 54 Geschiftsfihrer: Johann Kollmeder, Johann Kollmeder jun,, Stefan Kolimeder
e-mail: webmaster@kollmeder-presswerk.de Oberbank Muinchen USt.-IdNr.: DE 811 601 424
Internet: http://www.kolimeder-presswerk.de/kontakt.htm BLZ 701 207 00 — Kto.-Nr, 1 051 100 012  Bahnfracht:Bahnhof Landshut

Postgiro Minchen Steuernummer: 132/166/03502

BLZ 700 100 80 — Kto.-Nr. 1956 63-800

Sparkasse Landshut

BLZ 743 500 00 - -Kto.-Nr. 4121929
IBAN DE87 7435 0000 0004 1219 29
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© Corus Aluminium Wfalzprodukte (1
i Carl-Spaeter-Str. 10:

56070 Koblenz

};f /j\

T

4 ¢, 9,

corus

: Zeugnisnummer

_ Besteller

-

Kundenmat.-iNr.
Bestellnummer
Auftragsnummer

Auftragspositionsnr.; 1
Los-Nr. :

Abmessung
Bestelinorm

Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3.1.B)

370547

: AIR LIQUIDE AGS GMBH
DEPOTSTR. 1
HANAU

77039046
4500024104
37143

983855

Material : 1024708
Materialbez. : Platte
Legierung : 5083
Zustand : 0
Zeichnungsnr.
Stiickzahl 3

: 15,000x2.500,000x12.000,000 mm
: AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
: 793.13489 Rev. D Ausfithrung C

Seite 1 von 2

Abnahme ADW 6/1 Werksabnahme Ablage-Nr.:
TECHNOLOGISCHE EIGENSCHAFTEN
(" . Festigkeitswerte Zustand: O
AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
PI-Nr. Probennr. Rp1.,0 Rp0,2 Rm A5 z Rp/Rm
N/mm? N/mm? % %
LT Min: - - - 126 275 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - - -
Ist: - 002194/1 - 151 296 25,2 38,59 -
Ist: - 002194/2 - 147 302 27,9 40,27 -
Ist: - 002194/3 - 151 296 23,9 37,96 -
Chemische Zusammensetzung in %, Rest Al
Kernlegierung 5083 Gussnummer 1-05-7671
Legierungsnorm EN 573-3
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Sonst. | Sonst.
¢ ie zus.
Min: - - - 0,40 4,0 0,05 - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,05 0,15
Ist: 0,2320 [0,2860 {0,0500 |0,6310 |4,7810 |0,0890 |0,1100 |0,0271 |0,0157 |0,0441

Aktuelle Qualitdtsmanagementsystem-Zertifizierungen unter:
WT-QS 166A COR 11.00 SAP

www.corusgroup-koblenz.com




Corus Aluminium Walzprodukie GmbH
Carl-Spaeter-Str. 10- -+ =~
56070 Koblenz R Ccorus

Abnahmeprifzeugnis (EN 10204/3.1.B)

Zeugnisnummer : 370547 Seite 2 von 2
Besteller : AIR LIQUIDE AGS GMBH
DEPOTSTR. 1 Material : 1024708
HANAU Materialbez. : Platte
Kundenmat.-Nr. : 77039046
Bestellnummer : 4500024104 Legierung : 5083
Auftragsnummer : 37143 Zustand : 0
Auftragspositionsnr. : 1 Zeichnungsnr,
Los-Nr. : 983855 Stiickzahl : 3
Abmessung : 15,000x2.500,000x12.000,000 mm

Sonstige Bestatigungen

Masskontrolle: ok
Oberflachenkontrolle: ok

ABNAHMEPRUFZEUGNIS GEM.DIN EN 10204 NACH AD 2000-W6/1 UBERPRUFT NACH
AD 2000-WO0 DURCH DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,
BENANNTE STELLE KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/A-01 0020,

KENNZEICHNUNG: CORUS ALUMINIUM, LEGIERUNG, ZUSTAND, SCHMELZE =
(GUSS-NR.), PROBEN-NR., WERKSSACHVERSTANDIGENSTEMPEL.

CORUS UNTERHALT EIN QM-SYSTEM NACH DGR 97/23/EG ZERTIFIZIERT DURCH

DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,BENANNTE STELLE

KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/Q-01 0020.
Qualitatssicherung, 10.03.2005
Der Werkssachverstandige

Corus Aluminium
Walzprodukte GmbH

1

Dipl. )hg. G| Mgitl

Aktuelle Qualitdtsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP




Corus Aluminium Waizprodukte GrhbH
Carl-Spaeter-Str. 10 - '

m

I

56070 Koblenz corus
Inspection Certificate (EN 10204/3.1.B)
Certificate No. : 370547 Page 1 from 2
Purchaser : AIR LIQUIDE AGS GMBH
DEPOTSTR. 1 Material : 1024708
HANAU Mat. Design. : Plate
Cust. part no. : 77039046
Purchase Order No. : 4500024104 Alloy ; b083
Order number : 37143 Temper : 0
Order Item 1 Drawing number:
Lot No. : 9838565 Quantity : 3
Dimensions : 15,000x2.500,000x12.000,000 mm
Master standard : AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
1 793.13489 Rev. D Ausfiihrung C
Surveillance : ADW 6/1 Werksabnahme File-No.:
TECHNOLOGICAL PROPERTIES
Mechanical properties Temper: O
AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
PI-No. Spec. No. Rp1,0 RpO,2 Rm A5 z Rp/Rm
N/mm? N/mm?2 % %
LT Min: - - - 125 275 17.0 30,00 -
Max: - - - - - - - -
Act.: - 002194/1 - 151 296 25,2 38,59 -
Act.: - 002194/2 - 147 302 27,9 40,27 -
Act.: - 002194/3 - 151 296 23,9 37,96 -
Chemical composition in %, remainder Al
Core Alloy ‘ : 5083 Cast No. : 1-05-7671
Alloy spec. : ENB73-3
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti others others
each total
Min: - - - 0,40 4,0 0,05 - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 49 | 0,25 0,25 0,15 0,056 0,15
act.: 0,2320 [0,2860 |0,0500 10,6310 |4,7810 [0,0890 |0,1100 |0,0271 |0,0157 |[0,0441

Valid Qualitymanagment System Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP




Corus Aluminium Walzprodukte GmbH
Carl-Spaeter-Str. 10+ :
56070 Koblenz ‘

COruUs

Inspection Certificate (EN 10204/3.1.B)

Certificate No. : 370547
Purchaser : AIR LIQUIDE AGS GNBH
DEPOTSTR. 1 Vlaterial : 1024708
HANAU Mat. Design. : Plate
Cust. part no. : 77039046
Purchase Order No. : 4500024104 Alloy : 5083
Order number : 37143 Temper : 0
Order Item 1 Drawing number:
Lot No. : 983855 Quantity : 3
Dimensions : 15,000x2.500,000x12.000,000 mm

Other tests

Dimensional control: ok
Surface control: ok

INSPECTION CERTIFICATE ACC. TO EN 10204 IN ACCORDANCE WITH AD 2000-W6/1
VERIFIED ACCORDING TO AD 2000-WO0 BY TUV CERT-CERTIFICATION BODY FOR
PRESSURE EQUIPMENT,NOTIFIED BODY IDENTITY NO.0035,

CNO1 202 926/A-01 0020.

MARKING: CORUS ALUMINIUM, ALLOY, TEMPER, LOT NO., CAST NO.,

SPECIMEN NO., PLANT AUTHORITY STAMP.

CORUS MAINTAINS A QUALITY SYSTEM CERTIFIED IN ACC. WITH PED 97/23/EC
CERTIFIED BY TUV CERT-CERTIFICATION BODY FOR PRESSURE EQUIPMENT,

NOTIFIED BODY IDENTITY NUMBER 0035, CN 01 202 926/Q-01 0020.
Quality Assurance, 10.03.2005

Page 2 from 2

Works Inspector

Corus Aluminium
Walzprodukte GmbH

1

Dipl. Jag. G{ Mgftl

Valid Qualitymanagment System Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP
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Corus Aluminium Walzprodukte GribH *
Postfach 100331 - D-56033 Koblenz .
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Corus Aluminium Walz.produkte Gth
Carl-Spaeter-Str. 10 ‘

56070 Koblenz

%fgf?&f Z '4 L L8480 ;yif‘
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i

i

corus

Zeugnisnummer

Besteller

Bestellnummer
Auftragsnummer

Auftragspositionsnr. :

Los-Nr.
Abmessung

Bestellnorm

Abnahme

Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3.1.B)

: 170160

: AIR LIQUIDE AGS GMBH
DEPOTSTR. 1
HANAU

: 4500023964

1 37026

2

: 972697

: 12,000x2.500,000x8.000,000 mm

Material

Kundenmat.-Nr.

Materialbez.
Legierung
Zustand

Zeichnungsnr.

Stlickzahl

: AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
1 793.13489 Rev. D Ausfiihrung C
: ADW 6/1 Werksabnahme Ablage-Nr.:

Festigkeitswerte

: 1020179

: 77038294

: Platte
: 5083
: 0

. 4

Seite 1 von 6

"TECHNOLOGISCHE EIGENSCHAFTEN

Zustand: O

AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
PI-Nr. Probennr. Rp1,0 Rp0,2 Rm A50 z Rp/Rm
N/mm? N/mm?2 % %
LT Min: - - - 125 275 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - - -
[st: - 002049/1 - 149 306 28,0 45,11 -
Ist: - 002049/2 - 149 303 26,6 45,68 -
Ist: - 002049/3 - 149 303 27,0 48,64 -
Ist: - 0020489/4 - 148 306 28,6 47,80 -
Chemische Zusammensetzung in %, Rest Al
Kernlegierung 5083 Gussnummer 5-04-2405
Legierungsnorm EN 573-3
Si Fe Cu Mn Vg Cr Ti Sonst. Sonst.
ie Zus.
Min: - - - 0,40 4,0 0.05 - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,05 0,15
Ist: 0,2200 |0,2510 (0,0370 |0,6380 (4,7540 |0,0960 |0,0910 |0,0260 {0,0159 |0,0472

Aktuelle Qualitdtsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com

WT-QS 166A COR 11.00 SAP




Corus Aluminium Wal7pmdukte (:mbH
Carl-Spaeter-Str. 10 '

COrus

56070 Koblenz
Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3.1.B)
Zeugnisnummer : 170160 Seite 2 von 6
Besteller : AIR LIQUIDE AGS GMIBH
DEPOTSTR. 1 Vlaterial : 1020179
HANAU Kundenmat.-Nr. . 77038294
Materialbez. : Platte
Bestellnummer : 4500023964 Legierung : 5083
Auftragsnummer : 37026 Zustand : 0
Auftragspositionsnr. : 2 ' Zeichnungsnr.
Los-Nr. : 972697 Stlickzahl 1 4
Abmessung : 12,000x2.500,000x8.000,000 mm
Sonstige Bestatigungen
Masskontrolle: ok
Oberfldchenkontrolle: ok

ABNAHMEPRUFZEUGNIS GEM.DIN EN 10204 NACH AD 2000-W6/1 UBERPRUFT NACH
AD 2000-W0 DURCH DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,
BENANNTE STELLE KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/A-01 0020.

KENNZEICHNUNG: CORUS ALUMINIUM, LEGIERUNG, ZUSTAND, SCHMELZE =
(GUSS-NR.), PROBEN-NR., WERKSSACHVERSTANDIGENSTEMPEL.

CORUS UNTERHALT EIN QM-SYSTEM NACH DGR 97/23/EG ZERTIFIZIERT DURCH

DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,BENANNTE STELLE

KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/Q-01 0020.
Qualitatssicherung, 07.01.2005
Der Werkssachverstiandige

Corus Aluminium
‘Walzprodukte GmbH

1

Dipl. Ing. K. E. D'Altri

Aktuelle Qualitatsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com

WT-QS 166A COR 11.00 SAP




Corus Aluminium Wai7prr>du|<te GmbH =
Carl-Spaeter-Str. 10 -~ =+ :
56070 Koblenz ‘ M ‘ Ccorus
Inspection Certificate (EN 10204/3.1.B)
Certificate No. : 170160 Page 1 from 6
Purchaser : AIR LIQUIDE AGS GIVIBH
DEPOTSTR. 1 Material : 1020179
HANAU Cust. partno. : 77038294
Mat. Design. : Plate
Purchase Order No. : 4500023964 Alloy : 5083
Order number : 37026 Temper : 0
Order Item 1 2 ’ Drawing number:
Lot No. : 972697 Quantity 4
Dimensions : 12,000x2.500,000x8.000,000 mm
Master standard : AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
1 793.13489 Rev. D Ausfiihrung C
Surveillance : ADW 6/1 Werksabnahme File-No.:
TECHNOLOGICAL PROPERTIES
Mechanical properties Temper: O
AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
Pl-No. Spec. No. Rp1.,0 RpO0,2 Rm A50 Z Rp/Rm
N/mm? N/mm? % %
LT Min: - - - 125 2756 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - - -
Act.: - 002049/1 - 149 306 28,0 45,11 -
Act.: - 002049/2 - 149 303 26,6 45,68 -
Act.: - 002049/3 - 149 303 27,0 48,64 -
Act.: - 002049/4 - 148 306 28,6 47,80 -
Chemical composition in %, remainder Al
Core Alloy : 5083 Cast No. : 5-04-2405
Alloy spec. : ENB573-3
Si Fe Cu “Mn Mg Cr Zn Ti others | others
each total
Min: - - - 0,40 4,0 0,05 - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,05 0,15
act.: 0,2200 |0,2510 |0,0370 |0,6380 |4,7540 |0,0960 [0,0910 |0,0260 |0,0169 |0,0472

Valid Qualitymanagment System Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP




Corus Aluminium Walzprodukte GmbH
Carl-Spaeter-5tr. 10 o ‘
56070 Koblenz

COorus

Inspection Certificate (EN 10204/3.1.B)

Certificate No. : 170160
Purchaser : AIR LIQUIDE AGS GVIBH
DEPOTSTR. 1 Material : 1020179
HANAU Cust. partno. : 77038294
Mat. Design. : Plate
Purchase Order No. : 4500023964 Alloy : 5083
Order number : 37026 Temper : 0
Order ltem H Drawing number:
Lot No. 1 972697 Quantity :
Dimensions : 12,000x2.500,000x8.000,000 mm
Other tests
Dimensional control: ok
Surface control: ok

INSPECTION CERTIFICATE ACC. TO EN 10204 IN ACCORDANCE WITH AD 2000-W6/1 -
VERIFIED ACCORDING TO AD 2000-WO BY TUV CERT-CERTIFICATION BODY FOR
PRESSURE EQUIPMENT,NOTIFIED BODY IDENTITY NO.0035,

CNO1 202 926/A-01 0020.

MARKING: CORUS ALUMINIUM, ALLOY, TEMPER, LOT NO., CAST NO.,

SPECIMEN NO., PLANT AUTHORITY STAMP.

CORUS MAINTAINS A QUALITY SYSTEM CERTIFIED IN ACC. WITH PED 97/23/EC
CERTIFIED BY TUV CERT-CERTIFICATION BODY FOR PRESSURE EQUIPMENT,

NOTIFIED BODY IDENTITY NUMBER 0035, CN 01 202 926/Q-01 0020.
Quality Assurance, 07.01.2005
Works Inspector

Page 2 from 6

DY NS
‘Walzprodukte Gm
‘ C b/ ' 1 .

Dipl. Ing. K. E. D'Altri

Valid Qualitymanagment System Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP




k e
[aree L o 75

®
Lonkwitz Anlagenbau Gmb Co. KG
Allg.Anlagenbau » Abgastechnik + Flotatiofisditlagen «“Wasseraufbereitung * Kliranlagenkomponenten * Rinnen & Auskleidungen
Réumer & Fahrbabnabdeckungen + Filterrechen & Trommeln « Rechengutpressen & -Zerkleinerer « Sandfinge /-waschanlagen
Schneckenfdrderer « Schwimmschlammriumer + Fakalsiebe * Container + Armaturen » Kompakt-/Pilotanlagen (auch zur Miete)
Apparate- & Rohrleitungsbau » Tank-, Silo & Behalterbau + Stahl-, Edelstahl- & Aluminiumbay ¢ Plasma- & Laserschneiden
Biegen * Pressen * Rollen und Walzen + Bérdeln » Stanzen + SchweiBen nach HPO von VA, Aluminium & Sonderwerkstoffen

e

Seite/page 1 von/of 1
s é)?\;bfgﬁﬂsgf\(j | § 5 "}iﬁsﬂii 2035 23082 Dr Schnabel 8 mm.doc

I

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

RESTAMPING CERTIFICATE

Auftraggeber: Air Liquide AGS GmbH

Customer

Bestellnummer: 4500024845 ,
Order No. 4.
Auftrags-, Kom.-Nr.: 203120

~ Contract No., Commission No.

(
U
Auf Veranlassung des oben genannten Auftraggebers wurden nachstehende Teile umgestempelt:
By order of the above mentioned customer following parts were restamped.:

Anzahl Art, Abmessungen Alte Kennzeichnung Neue Kennzeichnung
Quantity Type, dimensions Previous marking New marking
2 Stegbleche 793.19760 K Form A &~ 5083 5083

2 Stegbleche 793.19763 K Form A L~ 975823 975823

2 Stegbleche 793.19761 K Form A &~

2 Stegbleche 793.19762 K Form A +

2 Flanschbleche 793.19767 ¢~

2 Flanschbleche 793.19765

Corus Aluminium
-
Ort und Datum der Umstempelung: Wetzlar,den 29.03.2005
Place and date of restamping
Werkstoffhachweis: Abnahmepriifzeugnis:3. 1 B: 171542
Material certificate ‘ :
Hersteller: siche Abnahmepriifzeugnis
Manufacturer
Bemerkungen: Giltige Umstempelvereinbarung mit dem TUV Hess¢n liegt vor
Comments »
e gy
A. Weidler
Der Umstempelberechtigter
Inspector
iy i it 1.0 e s Gty
T e toslaits fom, Wb smes L onfo s com Volksbank Wetzlar 51560231 1056085 B DE 310103110 - Stowor e 030 343 00035

E-mail: info@lonkwitz.com, Web: www.Lonkwitz.com

haftsbedi insoweit keine anderen schrifilichen Vereinbarungen getroffen wurden. Wir widersprechen ausdriicklich Ihren Einkaufsbedingungen.

Bs gelten ausschlieBlich unsere Allgemeinen G 1gng
Sallten Sie unsere AGB nicht vorliegen haben, so teilen Sie uns dies bitte umgehend mit oder schaven Sie auf unsere Home-Page unter hitp://wwiw.lonkwitz.com/down/agb.doc
Wird ein A uftrag in Teillieferungen geliefert, so erfolgt auch die Rechnungssteflung ebenfalls in Teilrechnungen, insoweit keine anderen schriftlichen Vereinbarungen getroffen wurden.

Die Ware bleibt bis zur vollstindigen Bezahiung unser Eigentum. Erftllungsort und Gerichisstand ist Wetzlar.
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Corus Aluminjum Walzprodukte GmhH
Carl-Spaater-Str. 10. ,

55070 Koblenz carus
!

Zeugnisnummer ;171542 Suite 1 von 2
Hesteller ¢ AMCO METALL-SERVICE GMBH

FFALZBIJRGER 5TR.251 Material + 1023483 . .

BREMEN Materlalbez,  : Plaite : K@piﬁ '
Kundermat.-Nr. s 11812 E
Bestallnummer 1 §49178.00 Legieruny :#ﬂ; i
Auftragsnummer : 25503 Zustand : i
Auﬂmgspésxticmsnf" 5 Zelchnungsnr. :
Log-Np, ;. 97 Stiickzahl ;18
Abmesxunyg i x4.520,000x3.020,000 (xiln
Bestelinorm : AD 2000-MERKBLATT WeH JAN. 2003

Abnahmie : ADWGI'( Warksabnahma Ab!age*N

Eestlgkeltswerte Zustand: Q : .
AD Z000-MERKBLATT W&/1 JAN. 2003 ‘ ‘ #
PI-Nr, |Probennr. | Rpl0 Rpd,2 Rm A5 (& Rp/Rm
= , ) ) -} Nimm? N/mm# % %
b T Mm - - - 125 275 170 30,00 -
Max: - “o - - Ko U - “ - -
R - |oogad | - ] 144 307 27,7 34,36 -
sk - ooziadz { - 153 | 308 27,4 341 -
lst: - n02134/3 . 150 408 255 33,58 -
Ist: S 00213444 . 148 308 25,6 34,12 -
Isk; - 002134/5 . 148 308§ 257 | 321 .
© st - 0021345 - 145 307 are | %28 | -
Chamische Zusammensetzung In %, Rest Al Y
| Kernleglarung 1 5083 Gussnumimer  : 3-04-0686
- vL’aglerungsnonn : ENA&73-3
Fa Cu Mt Mg Gr Zn Ti :Sonst, | Sonst.
» ¢ . Ce | ZUE,
Win: - - - 0,40 4,0 0,06 - - L M
Max: | 0,40 0,40 0,10 1,0 49 0,25 0,25 015 |: 0.5 015
fati 0.2080 | 0.2400 | 0,0340 | 06530 | 47360 | D030 | 0,0880 | 00274 |;0.0143 D,0425

1
M
3
i

Akt allo Qualttﬁtamanadgsmantsysium-zmiﬂzjerungan Unter: www.corusgroup-koblenz.com
WT-015 166A GOR 11,00 3AP . R
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CoruaAluminiumwﬂéff d e
Carl-Spaeter-Sty, 19 produlides GmbH

56070 Koblenz

© AMCO-METAL

‘;'45;4"9';» 64t 67308 §.85/07

Zuugnishummer: "

METALL-SERVICE GMBH

Besteller ~ : AM L S
U * PFALZBURGER 5TR.251 ‘ Material -5 1023483
S BREMEN _ Materlalhez.  : Plate
Kundarifnat.-Nr. 11912 co '
Bastelliummar. 53174.00 Lagisrung 1 5083 i
Auftragsnummer ¢ 25303 © Zuatand 1 G :
Auftragspositionsnt.: L Zeichnungsnr, : {
Log-Nr. 1 978823 Sifickzahi H 1 ;
Abmasgung v 15,100x1.520,000x3.020,000 mm
Sonstige Bestitigungen
Masskontrofle: ak ‘
OberflEchankontrolie: ok ;
ABNAHMEPROFZEUGNIS GEM.DIN EN 10204 NACH AL 2000-Wa/1 OBERPRFT NACH i

AD 2000-W0 DURGH DIE TOV GERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FOR ARUGKGERATE,

BENANNTE STELLE KENNUMMER 0035,2N 01 202 $28/A-01 0020,

KENNZEICHNUNG: CORUS ALUMINILUM, LEGIERUNG, ZUSTAND, SCHMELZE=

(GUSS-NR.Y, PROBEN-NR., WERKBSACHVERSTANDIGENSTEMPEL N
CORUS UNTERHALT EIN GM-SYSTEM NAGH DGR §7/23/EG ZERTIFIZIERT DURCH "
BE TUY GERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUGKGERATE, BENANNTE STELLE

KENNUMMER 0036,ZN 0 202 B28/Q-01 0020

Qualititesicharung, 28.01.20035
Der Werkasachyeratindige

.. Seite 2 ven2

oE

1

Corug Al": minium
Walzprodukie GmbH

WT-QS 166A COR 11.0

Aktuells Qualjtatsman%geme‘nﬁyatem-zeﬂiﬁzierungen unter: www.corusgroup-kob!enz.cdm
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Corus Aluminium Walzprodukte GrebH
Fostfach 100331 - D-56033 Koblenz °
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~ Corus Aluminium Walzprodukte GmbH - -
" Postiach 100831 - D-56033 Koblenz
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’ »kaorus Aluminium Walzprodukte GmipH
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) " Corus Aluminium Walzprodukte GmbH
= Postfach 100331 - D-56033 Koblenz
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«Gotus Aluminium Walzprodukie GmbH,
Postfach 100331 - D-56033 loblenz
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iCorus Aluminium Walzprodukie GmbH_
- Postfach 100331 - D-56033 Koblerz
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f%iwag Loddeudes, 4 ET00T | s,
Corus Aluminium Walzproduiie GmbH IEi H ”E ii !i“

Carl-Spaeter-Str. 10 ¢/ . - 5 )
o b ddtrt I ST
56070 Koblenz ([ </&77¢u ﬁ@fﬁi{f corus
Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3.1.B)
Zeugnisnummer : 1177767 Seite 1 von 2
Besteller : AIR LIQUIDE AGS GMBH
DEPOTSTR. 1 Material : 1024146
HANAU Kundenmat.-Nr. : 77038255
Materialbez. : Shate
Bestellnummer : 4500023623 Legierung : 5083
Auftragsnummer : 36548 Zustand : 0
Auftragspositionsnr. : T - Zeichnungsnr.
Los-Nr. : 967945 Stiickzahl : 10
Abmessung : 6,000x2.500,000x6.000,000 mm
Bestellnorm : AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
: 793.13489 Rev. D Ausflihrung C
Abnahme : ADW 6/1 Werksabnahme Ablage-Nr.:
R
TECHNOLOGISCHE EIGENSCHAFTEN
Festigkeitswerte Zustand: O
AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
PI-Nr. Probennr. Rp1.0 RpO0,2 Rm AB0 z Rp/Rm
' N/mm? N/mm? % %
LT Min: - - - 125 275 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - - -
Ist: - 001926/1 - 182 312 24,0 36,99 -
Ist: - 001926/2 - 188 315 21,1 36,03 -
Ist: - 001926/3 - 179 311 24,1 36,26 -
Chemische Zusammensetzung in %, Rest Al
ICernlegierung : 5083 Gussnummer : EL131517
Legierungsnorm : EN573-3
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Sonst. Sonst.
je Zus.
Min: - - - 0,40 4,0 0,05 - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,05 0,15
Ist: 0,1300 |0,2400 - 0,6300 {4,6800 [0,0800 - 0,0220 [0,0050 {0,0082

Aktuelle Qualitdtsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP



Corus Aluminium Walzprodukie GmbH
Carl-Spaeter-Str. 10

corus

56070 Koblenz
Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3.1.B)
Zeugnisnummer : 1177767 Seite 2 von 2
Besteller : AIR LIQUIDE AGS GNIBH
DEPOTSTR. 1 Material : 1024146
HANAU Kundenmat.-Nr. : 77038255
Materialbez. : Shate
Bestellnummer : 4500023623 Legierung : 5083
Auftragsnummer 1 36548 Zustand : 0
Auftragspositionsnr. : 1 Zeichnungsnr.
Los-Nr. : 967945 Stiickzahl : 10
Abmessung : 6,000x2.500,000x6.000,000 mm
Sonstige Bestdtigungen
Masskontrolle: ok
Oberflachenkontrolle: ok

ABNAHMEPRUFZEUGNIS GEM.DIN EN 10204 NACH AD 2000-W6/1 UBERPRUFT NACH
AD 2000-W0 DURCH DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,
BENANNTE STELLE KENNUMMER 0036,ZN 01 202 926/A-01 0020,

KENNZEICHNUNG: CORUS ALUMINIUM, LEGIERUNG, ZUSTAND, SCHMELZE =
(GUSS-NR.), PROBEN-NR., WERKSSACHVERSTANDIGENSTEMPEL.

CORUS UNTERHALT EIN QM-SYSTEM NACH DGR 97/23/EG ZERTIFIZIERT DURCH

DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,BENANNTE STELLE

KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/Q-01 0020.
Qualitatssicherung, 08.11.2004
Der Werkssachverstandige

Dipl. Jhg. G| Meftl

Corus Aluminium
Walzprodukte GmbH

1

Aktuelle Qualitdtsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com

WT-0OS 166A COR 11.00 SAP

T el e,
i B e




Carl-Spaeter-Str. 10)

: 1_;/( ' ,Corus Aluminium Walzprodulde GmbH
56070 Koblenz

” COrus

[T

Inspection Certificate (EN 10204/3.1.B)

Certificate No. : 1177767 Page 1 from 2
Purchaser : AIR LIQUIDE AGS GNVIBH
DEPOTSTR. 1 Material : 1024146
HANAU Cust. partno. : 77038255
Mat. Design. : Shate
Purchase Order No. : 4500023623 Alloy : 5083
Order number : 36548 Temper : 0
Order Item 1 Drawing number:
Lot No. : 967945 Quantity : 10
Dimensions 1 6,000x2.500,000x6.000,000 mm
Master standard : AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
: 793.13489 Rev. D Ausfiihrung C
Surveillance : ADW 6/1 Werksabnahme File-No.:
R R
TECHNOLOGICAL PROPERTIES
Mechanical properties Temper: O
AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
Pl-No. Spec. No. Rp1,0 Rp0,2 Rm AbB0 z
' N/mm? N/mm? % % ‘
LT Min: - - - 125 275 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - - -
Act.: - 001926/1 - 182 312 24,0 36,99 -
Act.: - 001926/2 - 188 315 21,1 36,03 -
Act.: - 001926/3 - 179 311 24,1 36,26 -
Chemical composition in %, remainder Al
Core Alloy 5083 Cast No. EL131517
Alloy spec. EN 573-3
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti others others
each total
Min: - - - 0,40 4,0 0,05 - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,05 0,15
act.: 00,1300 |0,2400 - 0,6300 |4,6800 |0,0800 - 0,0220 |0,0050 |0,0082

Valid Qualitymanagment System Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP




- . Corus Aluminium Walzprodulte GmbH

Carl-Spaeter-Str. '11)
56070 Koblenz

oo e

Inspection Certificate (EN 10204/3.1.B)

Certificate No. : 1177767
Purchaser : AIR LIQUIDE AGS GMBH
DEPOTSTR. 1 ’ Material : 1024146
HANAU Cust. partno. : 77038255
Mat. Design. : Shate
Purchase Order No. : 4500023623 Alloy : 5083
Order number : 36548 Temper : 0
Order Item 11 ' Drawing number:
Lot No. : 967945 Quantity : 10
Dimensions : 6,000x2.500,000x6.000,000 mm
Other tests
Dimensional control: ok
Surface control: ok

INSPECTION CERTIFICATE ACC. TO EN 10204 IN ACCORDANCE WITH AD 2000-W86/1
VERIFIED ACCORDING TO AD 2000-W0 BY TUV CERT-CERTIFICATION BODY FOR
PRESSURE EQUIPMENT,NOTIFIED BODY IDENTITY NO.0035,

CNO1 202 926/A-01 0020.

MARKING: CORUS ALUMINIUM, ALLOY, TEMPER, LOT NO., CAST NO.,

SPECIMEN NO., PLANT AUTHORITY STAMP.

CORUS MAINTAINS A QUALITY SYSTEM CERTIFIED IN ACC. WITH PED 97/23/EC
CERTIFIED BY TUV CERT-CERTIFICATION BODY FOR PRESSURE EQUIPMENT,

NOTIFIED BODY IDENTITY NUMBER 0035, CN 01 202 926/Q-01 0020.
Quality Assurance, 08.11.2004
Works Inspector

Page 2 from 2

Corus Aluminium
Walzprodukte GmbH

1

Dipl. Jag. G| Mgeitl

o4

Valid Qualitymanagment System Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP




Deutscher
Akkredmerungs

DAP- PL - 2372.00

werkstoff-==— Slolf===rres
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zerstorungsfrele mechamsch technologische werkstoffpriifung - qual:tatss:cherung

www.zwp-peters.de
tel.{02065) 9974-0
tel.(0911) 3665784

info@zwp-peters.de

fax (02065) 997499
fax (0911) 3665786

mausegatt 12
frankenstrasse 140 / halle w 17

zwp - werkstoffpriifung peters gmbh + co. kg
d-47228 duisburg
d-90461 nlirberg

DURCHSTRAHLUNGS-PRUFPROTOKOLL

PROTOKOLL-NR.:

radiographic examination record record-no.: 37 655 /05
Besteller: BLATT VON

customer: Jakob Hiilsen GmbH & Co. KG sheet 7 of i sheets
AUFTRAG NR.: PROJEKT: POSITION:

order no.: 250 952 project: 6 Stiick Rohre (J 355 x 6 mm  |position: IN1histNG
PRUFUNG NACH: SCHMELZE-NR.:

examination acc. to: DIN EN 1435, Priifklasse B heat-no.: EL 131517

WERKSTOFF:
material:

SCHWEISSVERFAHREN:
welding process:

141

AL Mg 4,5 Mn (5083-0)
PRUFUNG NACH / VOR DER WARMEBEHANDLUNG ‘

PRUFFLACHENZUSTAND:

zrvielfaltigt werden

h nicht auszugsweis.

examination after / before heattreatment ohne condition of exam surface: Unhearbeitet
STRAHLENQUELLE:  x-ray/Rohre[ X]  Ir192[ | |STRAHLERGROSSE: BRENNFLECK:
radiation source: Co BOD Se 75D source size: L 7 focal spot:{ 1,5 x 1,5 mm
AKTIVITAT: ROHRENSPANNUNG: [ KV ]|[ROHRENSTROM: [mA]
activity: S plate voltage: 80 plate current: 10
BELICHTUNGSZEIT: [ min J|FILM-BEZ.: c3 FOLIEN v/ h:
exposuretime: 1,5 film type and brand name: Agfa D4 screens front / beh 0,02 / 0,02 mm Pb
DRAHTSTEG: DURCHSTRAHLUNGSANORDNUNG NACH:
wire penetrameter: 10 AL EN  |geometric arrangements acc. to: DIN EN 1435, Bild 1
ABSTAND DER STRAHLENQUELLE ZUM FILM: [ mm JJPRUFUMFANG %
source to film distance: 1000 exam. extent: 10
DURCHSTRAHLUNGSBEFUND/result of radiographic examination: DIN EN 30042 "B"
FILM - BEZEICHNUNG
film-identification oben genannten Prifgegenstande
BEWERTUNG
NAHT - NR. FILM-NR. Charge ABMESSUNG 8 @ x s BEFUND / resutt evaluation
ODER NR. o geman / acc. DIN EN ISO 6520 - 1 .
123 Q
PRUFBER. 3 ® 5
w | | s oiEE
weld no. or film-no. Charge dimensions o. diax s 5 i = L 3
g“:gggov—wov:ggm@n T |ES
exam, area Nlgigligiglgiolelcielaloiolsiaibinl v |85
mNNNvav‘—\—mmmmmmu—ch
LN 1 0-44 |EL131517| @ 3565 x 6,0 XL O 15 e
LN 2 0-44 " h 355 2l o x 3eep | 15 &
LN 3 0-44 " " 15 &
|
c{ N4 | 0-44 ' ' 15 A
=3
Z| LN5 0-44 " " 15 e
o
gl N6 | 0-44 : ! 15 =
o |Abkirzungen / Ordnungsnr. nach DIN EN I1SO 6520 - 1
.q")’ 2011 - Pore / Gas pore 2016 - Schiauchpore / Worm-hole 402 - Ungentig. Durchschw. / Lack of penetration 515 - Wurzelriickfall / Root concavity
© 2012 - Porositat / Porosity 300 - Fester Einschluss / Solid inclusion 100 - Ri / Crack 516 - Wurzelporositét / Root porosity
‘% 2013 - Porennest / Clustered porosity 301 - Schiackeneinschiuf / Stag inclusion 104 - Endkraterrif / Crater crack 517 - Ansalzfehler / Poor restart
-5,’ 2014 - Porenzeite / Linear porosity 304 - Metalfischer Einschiuf / Metallic inclusion 5011/5012 - Einbrandkerbe / Undercut 602 - Schweilispritzer / Spatier
g 2015 - Gaskanal / Elongated carvity 401 - Bindefehler / Lack of fusion 5013 - Wurzelkerbe / Shrinkage groove FF - Filmfehler / Filmdefect
;f_—; BEMERKUNG/remarks:
a
173 e
S &’5 g'f s‘g‘\:
g . - ; , 7 % T ‘:)T .
S |PATUM: 13.04.2005 DATUM: 247 wo, &/ b3 D‘é UM:
% date: date: )ﬁfyk/}/yk_%ﬂ%te:
5 JORT/place: Duisburg ORT/place: ORT/place:
(3 PRUFER: EN 473, RT Stufe 2 (PRUFAUFSICHT ////// PRUFVERMERK : SACHVERST.
o
‘& lexaminer: van Drunen examination super Visor: approvalnote : authorized inspection agency




T Aluminiumwerk Unna AG
7 ' ‘
Qualitdtsmanagement
Abnahmepriitbescheinigung 3.1 B - EN 10204
Inspection Certificate 3.0 B - EN 10204/ Certificat de Reception 3.1 B - EN 10204
Kunde: Manfred J.C. Nismann Zaugnisnummer:
Ctient: Salzstr. 11 Cert No.. / No. du certificet:
63450 Hanau Bestelinunimer: 2007
BRD Order No. / No. de commande
Aufirag: 1504046/1
Our Referonce/Nofre Reference
Pradukt: Rohre nahtios gepresst
Product / Prodult: E -

, ) AD - Meatkblatt W 6/1 Abg. 7.3.2 - ASME SB iy ;
Spezifikatlon: 34155241 M Cade Sect, Il part 8 Ediion 86 gegangen
Speciication: Addanda 95 - / DIN 1725/ 1746 / 5107 26 ()

. ez,
Werkstoft: Al Mg 4.5 Mn EN AW- 5083 Zustand: wza7/o ¥ 2000
Alloy/Alfiage; Tempor/Etat: : [
NL. Hanau
Lbmessung 219,100 mm  x 206,300 ror x 6,400 mm  x S000,00 - 8000,00 mm a
sizs / Dimension :
Kennzeichnung, AWU-AIMg 45 Mn-W 27 - Chg. Nr. 46932 - ASME SB 241 - 5083 - 0 - Abm. 219,1 X 6,4 - Kom. Nr. 1504046/1
rarking/Maryuage:
Lieferung: Stlck/pes. kg/kgs
Daliverad Material / Maténal délivre; 20 1337.60
[. Chemische Analyse Chemical Analysis / analyse chimigue

g si Fe Cu | Mn . Mg | Cr Zn Ti Pb | zr Bi | sn N
L min, | v40 s a0 | o0s
‘ max, 0,40 0,40 0,10 { 0,25 025 | 0,15
54593 2/00 0176 | 0,240 o‘osof | 0,603 14,678 |0074 | 0034 [0,023 |0,003 | 000210000 ‘0001|0008 |

B i
| .
i RS R I — A Y N O R A

Na: 0.0001% Al : Remainder
H2: 0,08 ccm/100 g Al

amente ohne Angabe < 0,01 % / Elements without indication < 0,01 %

Ergebnis der Prisungen: Es wird bestétlgt daf} die Lieferung geprdft wurde und den Vereinbarungen bei der

Bestellannahme enispricht
Wa confirm that the dallvery has been tesled and applies to the agreements made on recalpt of the ordar

Nous confirmons que [a livralson a &t controlée et correspond avec las conventions faltes a Ia réception
de la commande

Test rosulls;
Resultats:

30.11.2000 / spors Der Werksachverslandlge

Zertifiziert nach DIN EN ISQ 9002, giiltig ble 2003-02-03 Salta 1von 2




’; . | Aluminiumwerk Unna AG

Qualitdtsmanagemont
2. Mechanische Eigenschaften g:rf‘g:ffzg’gﬂg; ot
1 0 . v
Mechanical Froperties / Valeurs Mécanigues Aufrrag: 1504046/1

Our Referoncae/Notre Refarence
Zugversuch EN 10 002
tonsile tost / Essal ds traction

Lingsproben Wanddicke

lsngth wall fh;ckness / prélé vement /ong/tudmsl épa/ssegr

B

et it e |
Anfordasrungen Rm Rp0,2 A HB
Spacification N/mm? N/mm? %
| . _ L o - .
AD W /1 270 110 14,0 l

f ASME SB 241 270 - 350 110 ‘ 14,0

1 307 158 206 18,5 69,8

2 309 1587 20,0 20,0 73,8

3 308 156 21,1 21,0 727
{ 4 308 151 208 20,0 73,5

Die G!elchmaﬁlgkelt der Produkte wurde durch Hartepriifung nachgewesen

The unlformity was proved through hacdness testing
La raqularlté des prodults a été prouvée au-travers d'un lest dursté

3. Besichtigung und Ausmessung:
Visual Examination / contréle visuel

chne Beanstandung,;

without complaint

Ultraschaliprdfung / Ultrasonic test / Test ultrasons
100 % 20  Stuck/pes. ohne Beanstandung

without complgint / sans observation

4. ZerstOrungstreie Prifung:
Von-destructive fest

5. Technologische Priifung; Ringzugversuch EN 10 237 / Circumferential tensile / Essal de

technological test / test fechnologigue  fraction d'une bague
‘ an einem Ende jeder Harstellungslénge Ohne Beanstandung

al one end of sach length, without complaint
a un bout de longuer, sans observation
Bemerkungen: Die TUV - Zulassung als Hersteller nach ADM-WQ/T RD 100 liegt vor. - Register-Nr. 04 701
4368 - Gemén Bestatigungsschreiben des RWTUV sind wir berechtigt ein

Abnahmeprifzeugnis B auszustellen.
The TUV-Approval for a manufacturer as par ADM-WGO/TRD 100 - Reg.No. 04 701 4368 - js availabls. In accordance

with the lefter of confirnation of RWTUV we are sntitied to write an Inspection cerlificate 3.1 B.

En tant que producteur, nous avons recu ['approbation TUV selon ADM-WO/TRD 100 - Reg, No, 04 701 4368.
Selon confirmation du RWTUV, nous sommes autarises & délivrer des certificats da réception "8",

Remarks:

Remarqua:

Ergebnis der Prilfungen: Es wird bestatigt, dafs die Lieferung geprift wurde und den Verainbarungen bej der
Bestellannahme entspricht
We confirm that the delivery has baen tested and applies io the agreemenls made on receipt of the order

Test rosults:

Rasultats! Nous confirmons gus (a flvraison a 614 controlse et corespond avec las conveptions faites 4 la réception
de la commande {Be~ Alominlymwsrk Unna
o Sgiolizchalt

P /"-~'
3e /i_;{ mnnmandlgb

30.14.2000 / spors Der Werksachverstand(ge
Zertifiziert nach DIN EN 1S0O 8002, glltig bls 2003-02.03 Seite 2 von 2




Ty M

Abna/)meprufbé?‘he/n/qunq 3.1B-FEN1 0204

Inspection Certificate 3.1 B - EN 10204 | Certificat de Reception 3.1 B - EN 10204

Kunde: Manfred 1.C. Niemann Zeugnisnumimer:
Cligrit: Cert Mo.: / No. du certificat:
Salzstr, 11 Bestellnummer: 4327
63450 Hanau BRD Crder No. / No. de commande B
Auftrag: -
‘ Our Reference/Notre Reference:
Produkt: Rohre nahtos gepresst
Product / Produit: .

N P AD 2000 Merkblatt W 6/1 « ASME 5B 241M -~
Spezifikation:  ‘yiion 01 addenda-03, EN 573-3 / EN 755-2,7 /

Specification: TL 793.1241
Werkstoff: EN AW-5083 Zustand: 0
Alloy/Alliage: Temper/Etat
Abmessung 168,300 mm  x 154,100 mm X 7,100 mm X 5000,00 - 6000,00 mm
Size / Dimension
Kennzeichnung ~ AWU - Al Mg 4,5 Mn - W 27 - 5083 - @ - Chg. NI\ .......- ASME 5B 241 -~ Abm. 168,3 X 7,1 MM
Marking/Marquage:
Lieferung: Stiick/pcs. kg/kgs
Dellvered Material / Matdrial défivre: E1 2734,00
1. Chemische Analyse Chemical Analysis / analyse chimigue
Si Fe | Cu Mn Mg Cr Zn L Ph Zr Bl 5n NI
Charge/  min. 0,40 4,0 0,05
CastNo.  max | 040 | 040 | 010 | 1,0 49 | 025 | 0,25 | 015
!2042—2/04 0,360 | 0,255 |0,042 |0,553 |4,698 |0,073 | 0,057 |0Q024 |0,004 | 00021 0,000 | 0,001 | 0,002
Na: 0,0001 % Al : Remainder
N H2: 0,11 ccm/100 g AI_
E113-1/04 0,164 | 0,287 |0,026 |0,535 (4,745 {0,086 {0,040 10,022 |0,003 | 0,0022| 0,000 | 0,001 | 0,003
Na: 0,0001 % Al : Remainder
H2: 0,13 ccm/100 g Al

Ergebnis der Priifungen Es wird bestétigt, daB die Lieferung gepriift wurde und den Vereinbarungen beij der

Bestellannahme entspricht
We confirm that the delivery has been tested arnd applies to the agreements made on receipt of the order

Test restifts:
Resultats: Nous caonfirmons ¢que la livealson a été controlée et corraspond avee les conventions Faites a fa réception

de la commande O
Sindermanni xuangm-vwm
26,05,2004 Der Werksachverstandige

Seite 1 von 2 Zertifizlert nach DIN EN IS0 9001:2000, giltig bis 2006-03-09
T : Zertiflkat- Register- Nr-: 001059 QM




~

et

Erarderungen Rm Rp0,2 A5 A HB
Specification N/mm# N/mm?2 % Y%
AD W &/1 270 110 14,0

ASME SB24IM | 270 - 350 110 12,0 14,0
1 325 187 20,9 21,0 751
2 322 194 20,9 22,0 73,4
3 323 187 20,9 22,0 72,7
4 331 182 20,0 21,0 76,8
5 324 191 21,9 22,0 744
6 322 193 21,8 23,0 74,8
7 322 192 20,0 20,0 75,1
8 326 189 21,8 230 77,0

O ALU#A AG

Z 7/ . Zoeugnispummer:
2. Mechanische Eigenschaften Zavgnisnummars
Mechanical Properties / Valeurs Mécaniques Aufirag: S

Our R Notre: R :
Zugversuch EN 10 002 ur Reference/Noi eforence

{ensife test / Essar de lraction

Lingsproben Wanddicke
length wall thickness / prefévement longitudinal epsisselr

Die GleichméBlgkeit der Produkte wurde durch Hartepriifung nachgewiesen
The uriformlty was proved through hardness testing  / La régularité des produits a &té prouvée au-travers d'un test dureté

3. Besichtigung und Ausmessung: ohne Beanstandung

Visuial Examination / controle visuel without complaint

4, Zerstﬁrungsfreie Pn'jf"ng: Ultraschallpriifung / Ultrasonic test / Test ultrasons
Non-destructive test 100 % 51  Stiick/pcs, ohne Beanstandung

without complalnt / sans abservation

5 Technalagische prﬁfu”g: Ring?ugversuch EN 10 237 / Circumferential tensile / Essai de
traction d'une baque

technological test/ test technologique an einem Ende jeder Herstellungslénge, Ohne Beanstandung
at one end of each length, without complging
& un bout de longuer, sans observation
Bemerkungen: Die TUV - Zulassung als Hersteller nach ADM-WO/TRD 100 liegt vor. - Register-Nr, 04 701 4368 -
Gemil Bestatigungsschreiben des RWTUV sind wir berechtigt ein Abnahmeprifzeugnis B
auszustellen.

Remarks: The TOV-Approval for a manufacturer as per ADM-WO/TRD 100 - Regi.No. 04 701 4368 - |s available. In accordance
with the letter of confirmation of RWTUV we are entitled to write an inspectlon certificate 3.1 B.
Remarque: En tant que producteur, nous avong recu ('approbation TUV selon ADM-WO/TRD 100 - Reg. No. 04 701 4368.

Selon confirmation du RWTIV, nous sommes autorises & délivrer deg certificats de réception "B".

Ergebnis der Priifungen Es wird bestatigt, dab die Lieferung gepriift wurde und den Vereinbarungen bej der
Bestellannahme entspricht

Test rasults: We confirm that the delivery has been tested and applies to the agreements made on receipt of the order

Resultats: Naus confirtons que fa livraison a été controlée et correspond avec les conventipns faltes a la réception

de la commaride Aluminimwark unna
Aktiangexilischaft
ar Wiomagohwnrstdndigs

SindermaniN

26.05.2004 Der Werksachverstandige

Seite 2 vor 2 ) Zectifiziert nach DIN EN IS0 9001:2000, gltig bis 2006-03-03
. : Zertifikat- Reglster- Nr.: 001959 QM
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02 Juni 2004

NL. Hanau E
Abnahmepriifbescherinicgung 5.1 B - EN 10204

Inspection Certificate 3.1 B - EN 10204 | Certificat de Reception 3.1 B - EN 10204

A] UWHA AL

Kuride: Manfred 1.C. Niemann Zeugnisnummer:
Client; Cert Na.: / No. du certificat:
Saizstr. 11 Bestellnummer: 4325
63450 Hanau BRD Order No. / No. de commande
Auftrag: 8864/1,
Our Reference/Notre Refarsnce:
Produkt: Rohre nahtlos gepresst
Froduct / Prodult:

L AD 2000 Merkblatt W 6/1 - ASME 58 244M -
Spezifikation:  Equwion 01 addenda 03, EN 573-3 / EN 755-2,7 /

Spedification. TL793.1241

Werkstoft: EN AW-5083 Zustand: 0
Alloy/Alliage: Temper/Etat
Abmessung 88,900 mm  x 77,900 mm x 5500mm  x 5000,00 - 6000,00 mm

Siza / Dimension

Kennzeichnung  AWU - Al Mg 4,5 Mn - W 27 - ASME 5B 241 - 5083 - 0 - Chg. Nr. 2122-2 - Abm, 88,9 X 5,5 MM
Marking/Marquage:

Lieferung: Stiick/pes. kg/kas
Delivered Material / Materlal délivre: 23 516,00
1, Chemische Analyse Chemical Analysis / analyse chimigue -
Si Fe cw [ Mo | Mg | o Zn Ti PR | zr Bl | sn | i
Charge/  min. ' 0,40 4,0 0,05
CastNo- max | 040 | 040 | 0,40 | 1,0 | 49 | 025 | 025 | 015
@2—2/04 0,54 | 0285 |0035 |0,59% |4,680 '0,075 0,031 [0,021 0,002 | 0,0018 | 0,000 | 0,001 | 0,002
Na: 0,0001 %% Al : Remalnder
H2: 0,12 cem/100 g Al

Ergebnis der Priifungen Es wird bestatigt, daf3 die Lieferung gepriift wurde und den Vereinbarungen bei der

Bestellannahme entspricht
Test resiits: We confirm that the delivery has been tested and applles to the agreements made on receipt of the order

Resuftats: Nous confirmons que 1a livraison a étd controlée et carrespond avec les conventions faltes 2 la récepbion
de la commande

e mMwrk unny
Sindermanni Aklr-nmxmm

28.05.2004 ' ) Der Werksachverstandge

Seteivon2 Zertifiziert nach DIN EN 130 9001:2000, gQitlg bis 2006-03-0%
= : Zertifikat~ Reglster- Nr.: 001959 QM




11/06 "04 08:43 FAX +49 6181 257386 NIEMANN METALLHANDEL [d005/006

, . Zeugnisnummer:
2. Mechanische Figenschaften Cert No.: / No. du certificat:
Mechanical Properties / Valeurs Mécanigues Auftrag: 8864/1
Our Reference/Nolre Referencar
Zugversuch EN 10 002
fensile test / E5gal de fraction
L3ngsproben Wanddicke
length wall thickness / prelévement longituding! epaissets
- B .
Anforderungen Rm Rpf,2 Ab A2" HB
Spacification N/mm? N/ramn? % Y%
ADW 6/1 270 110 14,0
ASMESB241M | 270 - 350 110 12,0 14,0
1 286 168 294 28,0 79,9
295 163 28,3 26,0 81,0
3 282 165 28,9 27,0 80,8

Die: GleichméBigkeit der Produkie wurde durch Hartepriifung nachgewiesen
The uniformity was proved through hardness tasting  / La régularité des prodults a été prouvée au-travers d'un test dureté

3. Besichtigung und Ausmessung: ohne Beanstandung

Visual Examination / contrdle visuel without complaint

4. Zerstorungsfreie Priifung: Ultraschallpriifung / Ultrasonic test / Test ultrasons
Non-destructive test 100 % 23 Stiick/pes. ohne Beanstandung

without complaint / sans observation

5. Technologische Priifung: Ringaufdornversuch EN 10 236 / Drifting test / Essai de
mandriner d'une bague

technological testy test technologigue 4y einem Ende jeder Herstellungsiinge, Ohne Beanstandung

at ona end of each length, without complaint
& un bout de longuer, sans observation

Bemerkungen: Die TUV - Zulassung als Hersteller nach ADM-WO/TRD 100 liegt vor. - Register-Nr, 04 701 4368 -
Gemah Bestdtigungsschreiban des RWTUV sind wir berechtigt ein Abnahmeprifzeugnis B

auszustellan. :
Remarks: The TUV-Approval for 8 manufacturer as per ADM-WO/TRD 100 - Reg.No. 04 701 4368 - is available. In accordance
with the letter of confirmation of RWTUV we are entitled ko write an inspection certificate 3.1 B.
Remarque; En tant que producteur, nous avons recu 'approbation TOV selon ADM-WO/TRD 100 - Reg, No. 04 701 4368.

Selon confirmation du RWTUV, nous sommes autorises a délivrer das certificats de réception "B".

Ergebnis der Priifungen Es wird bestatigt, daf die Lieferung gepriift wurde und den Vereinbarungen bei der
Bestellannahme entspricht

Test rasults: , We conflrm that the delivery has been tested and applles to the agreernents made on receipt of the order
Resulizts; Nous confirmons que la livraison a été controlée et correspond avec les conventions faié laizésaptiastk ynn.

G
Y £

Akllengssalt=chatt
zERsaohvaraiindiga

da la commande

SIndermannN
et
18.05.2004 Der Wetksachvarstandige

Seite 2 von 2 Zertifiziert nach DIN EN IS0 9001:2000, gultlg bls 2006-03-09
| : Zertifikat~ Reglster- Nr.: 001959 OM
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7-SER B8: 65 DO

UON:NIEMANN METALLHANDEL +49 6181 25738 A4S EoSL COBESS S
. w o (,.,)} \m
‘:"‘”H af ‘Q}”ﬂ‘
AETET T Aluminiumwerk Unna AG
I Lo \
2 ¥ Quatitstsmanagemant

Abnahm pr@beﬁﬁsm}ﬁgung 3.1B-EN10204

Inspaction C erlz]’xcawS’ 1 B-EN 10204 | Certificat de Reception 3.1 8 - EN 10204

Kunds! Marnfred J.C. Niemann Zougnisnummor:
Glient: Salzstr, 11 Ceort No.: / Na. du caniificat;
63450 Hanau Besteiinummer: 905401-60
2RO Ordor No. / No. te commanda
Aurag 216385/1
Qur Raforence/Notra Referance

Produki: Stangen geprasst
Product / Frodull;

. AD - Markblatt W 6/1 - ASME 5B 221 Code Seat. |l

Spezifiation:  pen B Editlon 98, Adenda 96
Speclicalion.

Woerkstoff: Al Mg 4.5 Mn EN AW- 5083 Zustand: W 27
Attoy/Aliiage: Tampet/Etal;
S Nmessung 40,000 mm e % x 3000,60 mm
{{% a7/ Dimansion Rundstangen
o Zaugnis

. Kennzelchnung AWU-Warketoff Nr,3.3547.10-Chg.Nr. 39862 ' ]

. i . xg k 3
Marking/Marguage: NY@@ ﬁj‘g / %
Liofarung: Stiick/pos. ko/kgs ‘
Dellvared Materigl/ Matérial délivea: 60 696,00
z. Ci;gmg,sgke Analygg Clzemzcal Analyszs / analyse chzm:que
T ‘ ERECN TR wn [ Mo [ Ter | o T lI Fb ;U.Zr T e | 80 | i
f min l 0,40 4,0 ’ 005
| max .40 [ 0,40 ] 0'10] 1.0 4,9 ‘ 0,28 J 6,25 0,15 ! E

.. Cope I - —] e B l .. l S
(3gag-2io0 | 0206 | 0385 | 0,041 'o,aoa 4750 |o0g7e | opse [o022 lo,ooa 0,0028 | 0,000 | 0,001 | 0,004
l
L | T IV IO R RS R H S W AL - I
Na; 0,0002 % Af - Remainder
He: 011 cemi100 g &l

/ Slamente ohine Angabe < 0,01 %/ Elements without indlcation < 0,01 %

Ergebnis der Prifengen:
Bestellannahime entspricht
Test rosults: Wa confirm that the dellvery has beer-tested and applles to tha agreements made on receipt of the order
Rasuftats: Nous confirmons que la livralson a été controlée et corraspond avac legrponventions faites 4 la réception
de la commgnde
: . (f(@}(\l\ pi g mm: Iu'k Unna
Z?n§ 3 uﬁ}
5{«,- 2% kn i
31.08.2000 { borna emsauhversténdlge
Zentifiziert nach DIN EN JSO 9002, glitig bis 2000-02-03 (‘ Seite 1von 2
07. BEP ' 00 (DON) 08:04 KOMMUNIKATION Nr:46  ERITE. 2

Es wird bestatigt, dak die Lieferung gepruft wurde und den Verainbarungen bsi der

!
k!
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UON: NIEMANN METALLHANDEL +49 6181 257385

AN:+49 6851 6BE35S

SEITE: 83

Aluminiumwerk Unna AG

Quelitdtsmanagement
1 ; ; Feugnisnummer.
2. Mechanische Eigenschaften Gt Hoo. c caro:
Mechanical Properties / Valeurs Mécaniques Auvfirag: 219365/4

Zugversuch EN 10 802
tansila test / Essal da traetion

Lingsproben Wanddicke

length wail thickness / préfvement longitudinal éoalsseur

-

Anfosderungen
[ Spacification

AD WBM
ASME 58 221

l
I
|
|
!

I
l
|

l
|
l

A2

Our Reforance/Natre Refarencd

Dié Gle?i&hmaﬁigkeit der Produkte w'ixrde durch Hért_ébmfung nachgev;fiasen

|
Rm Rp0,2 AS | ’
N/mmE | Nfran? % Y% | '
PR - . — . — —to + e P N
. . | ,
270 110 14,0 | "
280 - 352 110 14.0 : :
t
323 [ 21,3 20.0 %
234 185 20,0 19,0 |
|
[

|
- Zeugnis
NG A

!
|
l
|
l

—— — — —— e —_—

The uniformity was proved through hardness testing
La régularité des prodults a éte prouvee au-travers d'un test duretd

3. Besichtigung und Ausmesssng:
Visual Examination / contrdle visuel

4. Zepstirungsfreie Priiffung:

Non-destructive (st

5, Technologische Priifung:
technological test / test technologique

Bemerkungen: Die TUV - Zulassung &ls

ohne Beanstandung

without complaint

nicht erforgarlich

100 % Stick/pes. ohne Beaanstandung

without complaint / sans chservation

picht erforderlich

an einem Ende jeder Herstellungslange, Ohne Beanstandung
at ona end of each lgngth, without complaint

& un bout de longuer; sans obgarvation

Hersteller nach ADM-WO/TRD 100 liegt var. - Register-Nr, 04 701
4368 - Geméfn Bestitigungsschreiben des RWTOV sind wir berechtigt ein :

Abnahmepriffzeugnis B auszustelien.
The TUV-Approval for & manufasturer as per ADM-WOITRD 100 - Reg.No. 04 701 4358 - is available. In accordancs

Remarks:
with the letter of conflrmation of RWTUV wa are entitied to wiite an inspaction cartificata 3.1 8,
Remarque! En tant que productour, nous avons recy papprobation TUV selon ADM-WO/TRD 100 - Reg. No. 04 701 4368,
Salon confirmation du RWTUV, nous sammas autorises a delivear des certificats de racaption 87,
Ergebnls dar Prifungen: Es wird baststigt, daft die Lisferung geprift wurde und den Vareinbarungen bei der
Bestsilannahme antspricht
Test rosults: Wa confirm that the delivary has been tegted and applies ta the agreements made on receipt of the order
Rasultats: Nous confirmons que lg livraisen a été controlée ot correspond avegle ,&gﬁ(@‘u‘g‘s A la récgplion
‘da la commanda /é?) i
31.08.2000 + bome Dey,
Fartifiziert nach DIN EN 180 9002, gUltig bis 2000-02-03 J Seltg 2 von 2
07. EEP ' 00 (DON) 08:04  KOMMUNIKATION Nr:4§

SEITE. 3
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77~SEP @8:65 DO

VON:NIEMANN METALLHANDEL +43 €181 257366

AN:+49 6851 6BB3S5 SEITE: 82

i el ﬁ ‘,\
- r‘}wiﬂ G {,,«,K @Gﬂ’ \
Iy N \ u\. 4
fEner s w Mumamumwmk Unna AG
% R |
P Qualitatsmanagement
Abnahm pr@ke&&hmnzgwng 3.1 B-ENI10204
Inspection Cer!zﬁc‘fﬁ? 3.1 B-ENT10204 | Certificat de Re:cf’ptzarz 3.18-ENJ0204
Kanels: Marndfred J.C. Niemann Zsugmsnumm@r
Cliant: Salzstr, 11 Cart No.: / No. du gariificat;
£I450 Hanau Bestelinummer: 995601-80
BRDO ~ Order No. / No. de commande
Abifrag 2193951
Our Raforence/Nolro Referance
Produkl: Stangen gepresst
Product / Produit;
. AD - Markblatt W 6/1 - ASME 58 221 CodaSect.
Spezifikation:  pan B Ediion 98, Adonda 96
Spachication: v
Woerkstoff: AlMg 4,5 Mn - ENAW. 5083 Fustand: w27
Altay/Aliage: Tampei/&tat:
~~ bmessung 40,000 mm X % X 3000,00 mm
{  .a/Dimsnsion Rundsiangen
- Kennzelchnung AWU-Werksloff Nr,3.3547.10-Chg.Nr.39862 W‘@ u g n Eg
. Marking/Marguage: N"’g‘@; % // %
Lioferung: Stiick/pos. kolkgs ‘
G0 826,00

Deaflvered Malerial / Matérial déffvre!

Chemical Analyszs / analyse chzm:que

1. Chemische Analyse

, s [ e T ou L own [ M o Zn ‘ “wm | oFb { “ze [ B | sn | N
| nin. 0.40 4,0 0,08 N \
P max. 040 | 040 | 040 | 10 | 49 | 025 | o025 | 015 E { : ',
| 3GHB2/00 f 6,208 { 0,385 0.041 0e0s | 4750 |0079 | o088 | 0.022 io,ooa I 0,0028 | 0,000 | 0,001 | 0,004 :
L s R T A P T S
[ 0,0002 % Al : Romalnder
He: 0,11 com/t00 g Al

Eleme
/

Ergebnis der Priifungen:

Test results;
Rasultats:

31.08.2000 ! borna

07. BEP

‘00

nte ohna Angahe = 0,01 % / Elements without indication < 0,01 %

Es wird bestatigt, daf die Lieferung gepruft wurde und den Versinbarungen bei der
Bestallannahme entspricht

Wa canfirm that the deffvery has best tasted an
Nous conflrmons que la [vralson 2 éts controlée et cotraspond svac
de ks commznde

d applles to tha agreemants mada on recaipt of the order
e/yponventlons faites A la régeption

zertifiziert nach DIN EN SO 9002, glltig bis 2000-02-03 Selta 1 von 2

(DON) 02:04 KOMMUNIKATION Nr:46 BEITE. 2




J7-5EP 88:85 DO

Py
LTy

~

t

UON: NIEMANN METALLHANDEL +49 6181 257386

AN:+49 6651 608355

:Aﬁumimumweﬁ'k Unna AG

Qualititsmanagement
\ ; mmer:
2. Mechanische Eigenschaften é’f,i’ ﬁg ’fﬁfj du oritoa: .
© Aufirag: 219365/1

Mechanicu! Properties / Valeurs Mécaniques

Our Raforence/Notre Rélarence

Zugversuch EN 10 002
tensila test / Essal da traction
L&ngsproben Wanddicke

longth wall thickness / prétovament longitudinal Spalssaur

A2 Ha

!
,Anforderungen i Hp0,2 AS | |
| Specilication N/mm¢ Nfnm? Y % | '
S § - e - i . :
{ AD W 270 110 14,0 | |
| ASME S8 221 269 - 352 110 14,0 | .
;' T otonT o IT LT DT LTIl I - . l
| 323 182 21,3 £0.0 |
334 185 20,0 16,0 [ , i
- Zeugnis |
| - NTGRLY A
| | R P o ¢é [
) |
l f :
I | [
| l
IR AU PR e [ D N | - — - l
Die Gleichrmatigkeit der Produkte wurde durch Hartepr(ifung nachgewiesen
Tha uniformity was proved theough hardness testing .
LLa réguiarité des prodults a éte prouvés au-travers d'un test duretd
3. Besichtigung und Ausmessung: ohne Beanstandung
Visual Examination / contrdle visuel  without complaint
4, Zepstorungsfreie Priffung: nicht erforderlich
Non-destructive lest 100 % Stilck/pes. ohne Beanstandung
without camplaint / sans obsurvation
) : :
§, Technologische Priifung: nicht erfordertich
technological test / test technologique ,
: an einem Ende jeder Hersteliungslénge, Ohne Beanstandung
at ong end of each langth, without compiaint
’ & un bout de losguer, sans obsarvalion
Bemerkungen: Die TUV - Zulassung als Hersteller nach ADM-WO/TRD 100 liegt vor. - Register-Nr, 04 701
4368 - Gemdf Bestatigungsschreiben des RWTOV sind wir berechtigt eln
Abnahmeprifzsugnis B auszustellen,
" Remarks The TUV-Approval for a manufgsturer 8 per ADM-WO/TRE 100 - Rag.No. 04 701 4368 - Is availabla. In sccordanese
with the lefter of confiemation of RWTUV wa are entitled to write an inspection cartificate 3.1 B, .
Rernarqué! En tant qua produgtatr, nous avons recu papprobation TUV selon ADM-WO/TRD 100 - Reg, No, 04 701 4388,
Selon confirmation du RWTUV, nous sommas autorises & délivrer des cartificats de récaption "B
Ergebnls der Prifungen: Es wird bastatigt, daft die Lisferung geprift wurde und den Versinbarungen bei der
Bestollannahme entspricht
Tost rasults; Wa confirm that the delivery has besn tasted and appliss ta the agreaments made on recelpt of the order
Rasultats! Neous confirrnons que la livraisen a 8té controlée ef corréspand ave “ﬁ p{xgpt!g{gﬁ(@'(;%s 4 la racgplion
. de la pommanda %{8«“ Akfionhaatischait s
73 ¢4 IRES u
ot
31,08.2000  / boma Dar/Nearksachverstandige
Zartifiziert nach DIN EN 180 9002, glttlg bls 2000-02-03 Salte 2 von 2
07. BEP ' Q0 (DON) 0&:04 KOMMUNIRATION Nr:48 SEITE. 3

SEITE: 83
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Hoogovens Aluminium Walzprodukte GmbH
Postfach 100331 - D-56033 Koblenz
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Ezg@@w@ ns Aluminium ‘ Hoogovens Aluminium Walzprodukte GmbH
© , A : Postfach 100331 - D-56033 Koblenz

BN R I e B W B Y

K o Tt BN

i H
EMELI TS s rf-ﬂ...ll:-""l")3‘:"’1{'“"7 01 :
PR L LS

bl LA 5 1.)(‘:5'11.

TUL RMELRLAME B,
FELCRLING ¢ P ICHIG0N
R

RN RN i BT e N
L

s LN

T N RTATOOeR

Hoogovens Aluminium
Walzproduide GinbH

Bobkclerg o clewn 2003, 9 MY




Air Liquide AGS GmbH

Bescheinigung

Werkstoffnachweise fiir kleine Teile an Druckbehiiltern entsprechend AD 2000 Merkblatt
HP 512 Punkt 4 (4).

Fabrik-Nr.: T 0206-2, Hauptkondensator W 21001

Es wird hiermit bescheinigt, dafl die im Anlagenverzeichnis nicht einzeln aufge-
fiihrten Druckbehilter-Kleinteile, wie z.B.

Anker, Ankerrohre, Stehbolzen,

Schrauben (Kennzeichnung gem. AD 2000 Merkbl. W 7),
Flansche, Nippel, Stutzenrohre, Rohrdurchfiihrungen,
Verstirkungsringe, Verschlufideckel,

aus Werkstoffen nach Angaben der vorgepriiften Zeichnungen gefertigt wurden.

Die Werkstoffe wurden mit dem vorgeschriebenen Werkszeugnis oder Abnahme-
zeugnis geliefert und, sofern es erforderlich war, ordnungsgemill umgestempelt.

AIR LIQUIDE AGS GMBH, HANAU
-Qualitéitsmanagement-

j /j 7, g; Hanau, 29.08.2005
........... Ul s

R. Heldrlch (Ort/Datum)




AIR LIQUIDE AGS GMBH

Small part certificate

Material for small parts attached to pressure vessels in accordance to AD-2000 Merkblatt,
HP 512 Point 4(4)

Fabrication No.: T 0206-2, Main Condenser W 21001

This is to certify that the pressure vessel-small parts which are not individual
listed in the enclosure register e.g.

stays, stay tubes, bolts,

screws ( marking acc. AD-2000-Merkblatt W7)
flanges, nipples, nozzle tubes, lead-in tubes,
reinforcing rings, closures,

were manufactured from materials according approved drawings.

Materials were supplied with prescribed test report or inspection certificate and
the entire material marking was duly transferred, if this was necessary.

AIR LIQUIDE AGS GMBH, HANAU
-Quality Management-

A
7/ ;r"?f/ ‘/;“!; Hanau, 29.08.2005
............. a%?géé 1‘% : Cesesessesacsnsnstntassnsnsnrensrsrssosrsonanerne

R. Heidrich (Location/Date)




Air Liguide AGS GmbH
Bericht liber Durchstrahlungspriifungen Blatt 1 von 2
Fabriteiir: T0206 - 2 Auftragsnummer: 54035 1 001.102
Anzg:’:)len Priifobjekt Main Condenser Herstellungszeichen W 21001
i : B A E B A e : f=12mm - Da = 2544mm -
Objekt |Werkstoff AlMg4, 5MAVW28 Abmessung » f m“m D o T
5mim 3530mim
Schweillverfahren: Priifumfang: Langsnaht ‘2@5} %
Wi Nahtstofl 100 %
Rundnaht 25 %
Strahlenguelle: Filmhersteller und -sorte:
= _— AGFA-Gevaert D4
Eresco  Réhre  42MF
orgr, | |Rste: g |Follent keine EEA: 700 mm
Réhrenspannung: 65 KV  |Aktivitat: entfailt
technische [Rohrenstrom: 9.0 mA e
Belichtungszeit: - . Brennfleckgrofe: o
1,0 min. LA mm xomm
Angaben
Anforderungen: AD-Merkblatt HP 5/3 und ........
Priifort und Priifdatum: Hanau, den 22.04 2004
Durchstrahlungsbefund
Prufab- |Filmbezeichnung] Schweiller- Bild- Nahtbefund Be-
wer-
schnitt nummer gute [Aa[Ba|Bb] C| D |Ea] Eb| F |Wo] {0.B Jtung
L1 0 40 29 - 37 15 brauchbar 6580
L1 60 - 80 29 - 37 15 brauchbar 6580
L1 100 - 120 29 - 37 15 brauchbar 6580
L1 140 29 - 37 15 b %gﬁu{*%’%“gﬁr 6580
L2 0 40 29 - 37 15 brauchb 6580
L2 60 80 29 - 37 15 brauch & 6580
L2 100 -~ 120 29 - 37 15 @Mufhb@g 6580
L2 140 - 160 29 - 37 15 brauchbar 6580
L2 180 200 29 - 37 15 %“"}?'é%uf‘ﬁbaf 6580
L2 220 29 - 37 15 brauchba 6580
L 3.1 0 - 40 |26-102/319 15 brauchbar 8729
L 3. 60 80 | 26-1027319 15 brauchbar 8729
L 3.1 100 - 120 |26 -1027 319 15 brauchbar 8729
L31 140 - 160 | 26-102/319| 15 brauchbar 8729
L 3.1 160 - 180 |26 -102/7 319 15 brauchbai 8729
32 0 - 40 34 - 37 15 brauchbar 8729
32 |60 80 34 - 37 15 brauchbar 8729
o (
07.06.2005 {Nepqsr
Datum Prifaufsicht Der Sachverstéandige

Abt.:BQ-HU 22.06.2005




Alr Liguide AC

> 3

s

Bericht liber Durchstrahlungspriifungen

Blatt © wvon 2
Fabrik-Nr.: TO206 -2 V21001
Prafab-  [Filmbezeichnung Schweiller- Bild- Nahtbefund Be-
wer-
schnitt nummer gite [Aa]Ba|Bb] C| D |Ea]Eb] F [Wo]  Jo.Blung
L3.2 100 120 34 - 37 15 ?3?‘%(3?3%}@%”
L3.2 140 160 34 - 37 15 brauchba
L 3.2 160 180 34 - 37 15 brauchbar
L4 0 25 24 - 203 15 brauchbar
L 4 t=12mm, FFA - 700mm, 70 KV, 4, 5mA, 1,3 min
f/f
/

A
F‘j’/
/’f
S
7
#
]
e
s
/
I
&
Fir die Stichprobenkontrptle nag
V4 AD-Merkblatt HP 5 4y
oy - 4 "
{ / ’ fg e / ra '
gy g Y £ ’ # . I ;‘j i - g e . IS
22.06.2005 )4?‘;; 77 /. N (@) G e
e -
Datum Prifaufsicht ' Der Sachverstandige

Abt..BQ-HU 22.06.2005




Bericht liber Durchstrahlungspriifungen Blatt 1 wvon 2
Fabrik-Nr.: T0206 - 7 Auftragsnummer: K-20036.1 001102
Angaben |Priifobjeki: Main Condenser Herstellungszeichen: W 21001
zum
Objekt [Werkstoff: AlMg4, 5MRW28 Abmessung: [ gi/;zz; -
Schweillverfahren: Prﬁfumfang:Léngsnaht”-a v
WiG Nahtstof}
Rundnaht
Strahlenguelleém%i} enre 4oME Filmhersteller und -sorte: AGEA-Gevaert D4
opgr, | EDSteRE g4 |Follent keine ELA: 700 mm
Rohrenspannung: 65 KY  |Aktivitat: e
technische |Rohrenstrom: 9,0 mA eralt
Belichtungszeit: . . |Brennfleckqrofie: o
Angaben 1,2 min 1.5 mm ¥ mm
Anforderungen: AD-Merkblatt HP 5/3 und ........
Priifort und Priifdatum: Hanau, den 01.05.2004
Durchstrahlungsbefund
Prufab- |Filmbezeichnung] Schweiller- Bild- Nahtbefund Be-
wer-
schnitt nummer gite [Aa]Ba]Bb] C| D |Ea] Eb] F |Wo] [o.B. tun;
R2 0 40 | 34-37-319| 15 brauchbar 8729
RZ 60 80 34 - 37 - 319 15 brauchbar 8729
RZ 100 120 | 34 - 37 - 319 15 brauchbar 8729
R2 140 1 % 34 -37-319| 15 brauchbar 8729
R2 200 - 220 | 34-37-319] 15 brauchba 8729
R2 240 - 260 | 34-37-319| 15 brauchbar 8729
R2 280 - 320 | 34-37-319} 15 brauchbar 8729
R 3 0 - 40 |s7-203-20-362039 15 brauchbar 6580
R 3 40 - 80 |37-203-20-36120-3¢ 15 prauchbar 6580
R 3 100 120 |s7-203-20-36/20-3¢ 15 brauchbar 6580
R3 140 160 |37-203-29-36/20-3¢ 15 brauchbar 6580
R3 600 640 |37-203-20-36720-3¢ 15 brauchbar 6580
R3 |660 680 [37-203-20-36720-3¢ 15 brauchbar 6580
R 3 700 720 [37-203-29-36720-3¢] 15 brauchbar 6580
R 3:t=15mm, FFA - 700mm, 65 KV, 6,6mA, 1,4 min I I I I
R4 20 60 | 34-37-20-203/34] 15 brauchbar 6580
R4 80 100 | 34-37-20-203/34] 15 brauchbar 6580
Fur die StichprobenkontroﬁpaCh /:/
g - AD-Merk@P 5/3 Nurfy
24.06.2005 _(Hever £
Datum Der Sachverstandige

Abt.:BQ-HU 24.06.2005




Air Liguide AGS GriibH,

Bericht iiber Durchstrahlungspriifungen Blatt © von 2

Fabrik-Nr.: T0206 - 2 W 21001

Profab-  [Filmbezeichnung Schweifer- Bild- Nahtbefund Be-

wer-

schnitt nummer guite f[Aa[Ba]Bb[C | D [Ea|Eb| F [Wo 0.B. n:\g
R4 120 - 140 |34-37-20-203/34] 15 brauchbar 6580
R4 360 - 400 |34-37-20-203/34] 15 brauchbar 6580
R4 400 - 440 |[34-37-20-203/34| 15 brauchbar 3580
R4 460 - 480 |34-37-20-203/34] 15 brauchbar 6580

R4:t=12 - 15mm, FFA - 700mm, 65 KV, 6,4mA, 1.1 min | ] | | ]

R 1 0 - 40 [20-26/34-37| 14 brauchbar 6580
R 1 60 - 80 |20-26/34-37| 14 brauchbar 6580
R 1 100 - 120 |20-26/34-37| 14 brauchbar 6580
R 1 140 - 180 | 20-26/34-37| 14 brauchbar 6580

R 1 200 - 220 {20-287/34-37| 14 brauchbar 6580

R 1 240 - 260 |20-26/34-37| 14 brauchbar 6580

R 1 280 - 320 [20-28/34-37| 14 brauchbar 6580

R1:t=15-20mm, FFA - 700mm, 80 KV, 4mA, 1,5 min
y/
—
P
;’yf
—
P
~
e
/
e
o
]
e
e
Fiir die Stichprobenkontr ) "e na
Vi AD-Merkblatt HP 5/
‘e L, o TRy L
4T SRAE f{jf L
12.07.2005 LA AL
Datum Prifaufsicht Der Sachverstandige

Abt.:BQ-HU 12.07.2005




M. P. BOCK GmbH « Materialpritfung - Mannheim

Wodi'c e

i y ] T Blatt 1 /von 1 |Bericht-Nr. 6362a |Datum 06.04.2005

Bericht liber Durchstrahlungspriifung [Blatt 1 v © so.n | RPOR No, pat

Radiographic Examination Report Sheets

Angaben zum Objekt / Project

Hersteller Fa. Fox Besteller Com. 2051/ 05

Manufacturer Orderer

Priifobjekt 4 Rohre Herstellungszeichnung -

Project Drawing No.

[Werkstoff Al Priifanweisung EN 1435, Pkl. B

[Material Procedure No.

SchweiBverfahren WIG Priifumfang gem. Angaben

\Welding Process o Extent of test

Priiftechnische Daten / Examinations

Strahlenquelle Réntgenrdhre PSG 01 Filmhersteller und -sorte C3

Radiation source Filmtype

Drahtsteg Al 10 1SO 16 Folien 0,02 Folien 0,02 Abstand Strahlenquelle-Werkstiickoberfliche

Penetrameter vorne hinten Source to materials surface distance 750 mm

Rohrenspannung 92 kv Aktivitat - Ci - GBq

Tube voltage Activity

Rdohrenstrom 5,0 mA

Tube current

Belichtungszeit 1,0 Min. GriBle Brennfleck/Strahlenquelle 20  mm-mm 2,0

Exposure time Focal/spot size

Anforderungen/Satisfactory: DIN EN 5817 Bewertungsgruppe B

Priifung ohne Priifer A, Dorr, Lev. II DINEN 473  Z-52-01507

Examination after/before heat treatment Examiner Zert -Nr,

Priifort und Priifdatum, Examination place, date Mannheim - 06.04.2005

Durchstrahlungsbefund / Radiographic Examinations

Priifabschnitt |Filmbezeichnung Aufnahme- |BZ nach|Abmessung @ Befund E’ ITUV [Bemerkungen g
anordnung [, ¢, |mm Ordnungs-Nr 2E 8
Picture No Buchstaben nach | T§ 52

Examination area |Filmtype EN 1435 EN 1435 5imensions nw ‘55 Remarks ru
ASME ASME Result 85 . ﬁg

2051/05 N12.1F6IF 1 1 14 Wd. 15 Aa e | ]

2051/05 N12.1F6 [F 2 1 14 Wd. 15 Aa e

2051/05 N12.2F7 |F 1 1 14 Wd. 15 Aa e

2051/05 N12.2F7 |F 2 1 14 Wd. 15 0B e

2051/05 N7F4 |F1 1 14 Wd. 15 Aa e

2051/05 M1F5 |F1 1 14 Wd. 20 Aa e |

Abkiirzung nach DIN EN 26520. . oo ’

Aa = Poren/pore C = Bindefehler/lack of fusion | F = Ordnungs-Nr.iiw. H = Fremdmetalleinschluss/foreign metal inclusion

Ab = Schiauchpore/Elongatedpore D = Wurzelfehler/Root defect ' G = Schiackeneinschluss scharfkantiy K = Lunker/pipe cavity

Ba = Schlackeneinschluss/salg inclusion E = Riss/Crack sharp-edged slag inclusion FF= Filmfehler/film defect

e = Schweilnaht erfiillt die Anforderungen der Spezifikation / Satisfactory —

ne = Schweilinaht erfiilit nicht die Anforderungen der Spezifikation / Disatisfactory ' 'ﬂ//m

Sachverstdndiger / Technical expert %f‘“' Priifaufsjcht / Examination Supervisor Prifer /Examiner / (/ e

D) 4 / 0S5 oo~ |106.04.2005 A Dgtr Lev.
il zeovac|[9504200 b pafr Lo
Tag / Unterschrift Tag#Unferschrift Tag / Unterschrift

Disseldorfer StraBe 9 - 68219 Mannheim Banken . Handelsregister
Telefon (06 21) 8946 88 - Telefax (06 21) 80197 69 Volksbank Rhein-Neckar eG (BLZ 670900 00) 8 066 400 Mannheim HRB 3258
E-mail: materialpruefung@bock-zfp.de Bad. Beamtenbank Karlsruhe (BLZ 660908 00) 1 904 302 Geschéftsfiihrer:

Internet: http://www.roentgenpruefung.de Manfred P. Bock




