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TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH

Anlagen- und Industrieservice
Am Roémerhof 15 60486 Frankfurt am Main

IHESSEN
. / b
Postfach 11 18 23 60053 Frankfurt am Main y
Telefon: 069/7916-334 Telefax: 069/7916-290 d

ZERTIFIKAT

CERTIFICATE OF CONFORMITY

EG-Einzelpriifung (Modul G) nach Richtlinie 97/23/EG
EC unit verification (Module G) according to directive 97/23/EC

Zertifikat — Nr.: AISF-22-05-167
Certificate — No.:

Name und Anschrift Air Liquide AGS GmbH
des Herstellers Depotstralie 1
Name and postal address 63457 Hanau

of the manufacturer:

Hiermit wird bestitigt, dass die Ergebnisse der an

dem unten genannten Druckgerdt vorgenommenen C € 009 1
Priifungen die Anforderungen der Richtlinie 97/23/EG erfiillen.

Das Druckgerat ist mit dem abgebildeten Zeichen gekennzeichnet.

We herewith certify, that the results of the examinations of the pressure equipment meets
the requirements of the directive 97/23/EC. The pressure equipment carries the mark as
illustrated.

Prafbericht — Nr.. T 0206-2

Test report No.:

Bezeichnung: LP-Column K 22001 mit Maih Condenser

Designation:

Herstellnummer: T 0206-2

Serial No.:

Prifobjekt: Baugruppe bestehend aus Behalter, Rohrleitungen und Aus-

ristungsteilen
Inspection item:

Kategorie: v

Category:

Fertigungsstatte: wie Auftraggeber

Manufacturing plant:

Bemerkungen: Die Auslegung/Ausristung fir externen Brand war nicht
Remarks: Gegenstand der Prufung. Die zul. Lastspielzahl ist

entsprechend AD-Merkblatt S1 Absch. 1.4 festgelegt.

Anlagen:  Bericht Uber Abnahme Nr. T 0206-2
documents:  Bericht zur Entwurfspriifung Nr. 0797/04 TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH
Vorprifzeichnung Zeichnung Nr. Notified body, No.: 0091
793.19503A vom 26.10.2004 S Moo

Frankfurt, 2005-09-16

I-Ing. Liebnitzky
& ,«/"”V\f

place, date

@5

Umseitige Hinweise beachten / see hints overleaf 22.373.9/10.04




TUV Technische Ubeiwackiung Hessen GmbH
Anlagen- und Industrieseivice
Am Romerhof 15 - 60486 Frankfurt am Main

esel '/ . HESSEN
Postfach 11 18 23 ¢ ¢ ¢ 80053 Frankfurt am Main %
Telefon: 069/7916-326 Telefax: 069/7916-390 ’

Bericht uber die Abnahme

Richtlinie 97/23/EG uiber Druckgerate, Modul G
Nr.: T 0206-2

Auftraggeber: Air Liquide AGS GmbH
DepotstraBe 1

63457 Hanau

Hersteller / wie Auftraggeber

Fertigungsstitte:

Auftragsnummer: K-20036.1.020.461

TUV - Auftragsnummer: 10061025

Prifobjekt: Behélter

Bezeichnung: LP-Column K 22001 mit Main Condenser

Herstellnummer: T 0206-2

Baujahr: 2005

Betriebsdaten: Rohrraum Mantelraum
Raum A Raum B

Max. zul. Druck PS [bar]: 7,5 2,0

Zul. min./max. Temp. TS [°C]; | -196/+65 -196/+65

Druckschwankungsbreite: gemdR AD-S1 |gemaR AD-S1

zul. Lastspielzahl: Abschnitt 1.4 | Abschnitt 1.4

Volumen V [L]: 4700 227350

Kategorie: v v

Fluidgruppe: 1 1

Angewandte technische AD 2000-Merkblatter
Regeln / Normen:

Entwurfspriifung (Modul G) Nr. 0797/04 durch: TUV Technische Uberwachung
Hessen GmbH
am: 05.01.2005

Zeichnungs- / 793.19503A 3 Blatt
Dokumentennummer: 793.19505A

221301/ 01.04 Seite 1von 3




TUV Technische Jberwachung Hessen GmbH
Anlagen- und Industrieservice .
Priifbericht — Nr. T 0206-2

Schlusspriifung nach Anhang 1 3.2.1. Datum: 30.06. bis 19.07.2005
ja  N.E*

Durchgefiihrte Messungen und Untersuchungen:

Besichtigung und Mafkontrolle wurden durchgefiihrt

Besichtigung der Hauptnéhte (L&ngs- und Rundnahte)

Weitere Néhte

Malikontrolle Mantel, Boden, Stutzenabstande entsprechend Zeichnung

Unrundheiten / Aufdachungen im zuldssigen Bereich

MNXNXNXK
oo

Zerstorungsfreie Priifungen:
Die Berichte (ber zerstdrungsfreie Priifungen liegen vor

Durchfiinrung der Prifungen durch ein akkreditiertes Labor

Die Nachweise Uber die erforderliche Qualifikation des eingesetzten ZfP — Personals
liegen vor und sind weiterhin gliltig

X X XX
OO od

Die Ergebnisse entsprechen den zu stellenden Anforderungen / technischen Regeln

Arbeitspriifungen:
Die Nachweise Uber die erforderliche Qualifikation des eingesetzten Fligepersonals
liegen vor und sind weiterhin gliltig

Die Nachweise Uber die erforderliche Qualifikation der Arbeitsverfahren liegen vor
und sind weiterhin gliltig

X
1 O

Verwendete Messmittel:
Es liegen glltige Kalibrierbescheinigungen / QS — Aufkleber vor X ]
Kennzeichnung des Priifmanometers: 13, 74

Werkstoffe:

Werkstoffzeugnisse haben vorgelegen und entsprechen den Anforderungen bzw. X ]

den technischen angewandten Regeln

Eingefiihrte Verfahren zur Sicherstellung der Riickverfolgbarkeit der Werkstoffe & ]

wurden Uberpriift und ergaben keine Beanstandungen

Druckpriifung nach Anhang | Nr. 3.2.2, Datum: 05.06.2005
05.08.2005

Raumbezeichnun Rohrraum- Mantelraum

eichnung Raum A Raum B
Prifdruck PT [bar] 8,3 3,2
Prifmedium No No

Priifung der Sicherheitseinrichtung nach Anhang | Nr.: 3.2.3.
ja nein
Priifung der Ausrustungsteile mit Sicherheitsfunktion nach Anhang | 2.10. ] X

* N.E. — nicht erforderlich . Seite 2 von 3




TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH e
Anlagen- und Industrieservice . 7
Priifbericht — Nr. T 0206-2 o

Ergebnis:

Die Abnahmepriifung gemaR Druckgeraterichtlinie Anhang | 3.2. wurde durchgefiihrt.
Schlussprifung: wurde ohne Beanstandungen durchgefiihrt

Druckprtfung: wurde ohne Beanstandungen durchgeflihrt

Priifung der Ausriistungsteile
mit Sicherheitsfunktion: wurde nicht durchgefiihrt

wurde in Ubereinstimmung mit den Bestimmungen der Richtlinie durchgefiihrt.

Kesselschildniet gestempelt mit ®

Aufgrund der durchgefiihrten Priifungen bestehen nach Zustimmung der Zertifizierungsstelle keine
Bedenken gegen das Anbringen des CE — Kennzeichens mit der Kennummer 0091.

Die Zertifizierung wird empfohlen.

Bemerkungen:

Die Prifung der Ausristungsteile mit Sicherheitsfunktion ist vor Inbetriebnahme am Aufstellungsort
noch durchzufiihren. Die Auslegung/Ausristung fur externen Brand war nicht Gegenstand der Pri-
fung.

Priifung besonderer Verschliisse am Druckgerat:

Besondere Verschliisse waren nicht vorhanden

TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH
Benannte Stelle Kenn - Nr.: 0091

Frankfurt, 2005-09-16
Ort, Datum

fFruﬂaboratonum/tur’ Druckgerate
Dipl.<Ing. Imhof

Anlagen: 4 Zeichnungen
2 Werkstoffverzeichnisse
Werkstoffzeugnisse
Arbeitspriifungen
Durchstrahlungsprtfberichte
Oberflachenrilipriifbericht

*N.E. — nicht erforderlich Seite 3von 3




TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH

Anlagentechnik

Riidesheimer Strafte 119 64285 Darmstadt
Postfach 20 01 53 64300 Darmstadt
Telefon: 06151/ 600-529 Telefax: 06151/ 600-290

Bericht zur Entwurfsprifung
Richtlinie 97/23/EG iiber Druckgerate, Modul G

Auftraggeber: .

Auftragsnummer:
TUV-Auftragsnummer:
Priifobjekt:
Bezeichnung:

" Herstellnummer:

Eingereichte Unterlagen:

Betriebsdaten:

Max. zul. Druck PS [bar}:
Zul. min./max. Temp. TS [°C]:

Druckschwankungsbreite [bar]:
zul. Lastspielzaht:

Volumen V [L]:
Leistung:
Kategorie:
Fluidgruppe:
Prifdruck PT [bar]:

Angewandte technische
Regeln / Normen:

Priifergebnis:

22.030.1/08.03

Nr. 0797/04

Air Liquide AGS GmbH
Depotstrafe 1

D-63457 Hanau

Projekt ASU Nr.9 Kosice

41246024

Behalter

LP-Column K22001 mit Main Condenser

Zeichnung-Nr.: 793.19503A Blatt 1 bis 3; 793.19505A,
793.14175C(Rev.K); 793.12472D(Rev.K); 793.1288D(Rev.D);
793.13349E(Rev.A); 793.16269E(Rev.A);

Stiickliste Main Condenser vom 17.12.04 (6 Seiten)
Stiickliste LP-Column vom 08.11.04 (11 Seiten)

Rohrraum Mantelraum

Raum A Raum B
7,5 2,0
-196 | +65 -196 / +65

gemaB AD-S1 gemaR AD-S1
Abschnitt 1.4 Abschnitt 1.4

4700 227350
v v
1 1 |
8,3 3,2

AD2000-Merkblatter

Der Entwurf des Druckgerates entspricht den Priifanforderungen,
sofern die nachfolgenden Bemerkungen und Hinweise beachtet
werden.

Die verwendeten Werkstoffe und deren vorgesehene Gltenach-
weise entsprechen den Anforderungen der Druckgeraterichtlinie.

Zum Zeichen der Entwurfspriifung wurden die eingereichten Unter-
lagen mit der Prifberichtsnummer versehen.

Seite 1 von 2



TOV TechnischefUherwaéc’;hl“mg Hessen GmbH
Anlagentechnik oo ‘
Priifbericht — Nr. 0797/04

Bemerkungen:

1. Vorhandene Eintrage in Zeichnungen und Stiickliste sind zu beachten.

2. Beider Entwurfspriifung wurden keine duReren Lasten (Stutzenzusatz-, Wind- Schnee- und
Erdbebenlasten) bertcksichtigt.

3. Lt. Aussage des Herstellers wird die statische Saule im Berechnungsdruck von 2,9 bar berick-
sichtigt.

4. Die Tragkonstruktion und die Ubertragung der Lagerkrafte in Fundament bzw. Stahlgeriist war
nicht Bestandteil dieser Entwurfspriifung und ist separat nachzuweisen.

5. Fur die verwendeten Werkstoffe der druckbeaufschlagten Druckbehélterteile sind die Nachwei-
se der Glteeigenschaften unter Beachtung der AD2000-Merkblatter der Reihe W 6/1 zu erbrin-

gen. .
6. Beider Gasdruckprifung ist AD2000/HP30 zu beachten. .
7. Arbeits- und zerstérungsfreie Prifungen richten sich nach den AD-Merkbléattern HP 5/2 und
HP 5/3 flir eine Ausnutzung der zul&ssigen Berechnungsspannung in der Schweifinaht von
v=1.
8. Eine Priifung der sicherheitstechnischen Ausriistung war nicht Gegenstand der Entwurfspri-
fung.
9. Furden Fall, dass das Druckgerat als Baugruppe im Sinne der Druckgeraterichtlinie in Verkehr

gebracht und in Betrieb genommen werden soll, ist spatestens im Rahmen der Schluss- und

Druckprifung eine Bewertung der Baugruppe vorzusehen.
Andernfalls ist vom Abnahmepriifer explizit darauf hinzuweisen, dass eine Prifung der Ausris-

tungsteile mit Sicherheitsfunktion am Aufstellungsort noch durchzuftihren ist. Dieser Hinweis ist
ebenfalls in die Betriebsanleitung des Herstellers mit aufzunehmen.
Die gemal des Anhangs | der Druckgeraterichtlinie 97/23/EG geforderte Gefahrenanalyse und

die Betriebsanleitung waren nicht Gegenstand der Entwurfsprifung.

10. Die Kennzeichnung des Druckgerétes ist entsprechend Anhang | Abschnitt 3.3. der Druckgera-
terichtlinie durchzufthren.

Hinweise:
a) Die Ausiegung/Ausristung flir externen Brand war nicht Gegenstand der Prifung.
b) Die Nachweise Uber die Zulassung von Arbeitsverfahren und von Personal fur die Ausflhrung

dauerhafter Werkstoffverbindungen und die Nachweise Uber Zulassungen von Personal fur die
Ausflihrung zerstérungsfreier Priifungen sind spéatestens bei der Schluss- und Druckpriifung

vorzulegen.
c) Bei Benutzung des Druckgerates in explosionsfahiger Atmosphére ist die Richtlinie 94/9/EG
gesondert zu beachten.

TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH
Benannte Stelle, Kenn-Nummer: 0091

Yol

Darmstadt, 2005-01-05

Priiflaboratorium fur Druckgerate

Ort, Datum
) Cornelia Kowald

Seite 2 von 2




39 76,171,80,81

N

3D-Modell abgespeichert unter 793.19503 04

Alle Tragroste mit Fixierlaschen gesichert.
{siehe Sulzer-Zeichnungen 2-106.225.881,
2-106.225.882 und 2-106.225.883)

39 16,78,80,81

Stutzen- und Pratzenschema
siehe 793.19503 Blatt 03

190,101,103 98,99,101,102 96

Briicke

fur
CHART-Schild
CHART-Schitd
wird beigestelth

Fiir die Steltung der Halterungsbigel ist nur das

Stutzen- und Pratzenschema giiltig !

27 SHick im Abstand von ca. 1500 mm, vor der
Druckprobe an Kolonne/Hauptkondensater

geschweiflt .
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Werkstoffkombination SchweiBverfahren Lagen SchweiBzusatz Gas .
material combination welding procedure tayer welding filler gas Bitd-Nr.
- $ 0091 @ Abnahme durch OV
Wurzel Fill-und SG-AlMg4,5Mn x 13, 16,18 ,110, 1243, 1.24b , 1.24¢,
L AlMg4,5Mn-AlMg4,5Mn i Decklagen T-5183 Argon 4.8 | |
1.253, 1250, 140,158 , 163,178, 1.79 Fabrit e, | 1 Baujahr [ ] Design AD 2000-Merkblatt / ASME
Typ [ k22001 | Leergew. [ 58780 |kg
AlMgh 5Mn-AlMgh, 5Mn SG-AlMgh,SMn % Raum A B Raum A B
AlMgh 5Mn-AlMg3 131 $-5183 Argon 4.8 S:_‘l‘i‘{ wisiger e 1 30 bar Max. zuldssiger Druck PS 7,5 bar 2,0 bar
¢ ’T"e‘:ﬂ‘;ﬁfmf“;; [~1967+65 | [ 196765 |°C Berechnungsdruck 1,5 bar 2,9 bar ¢
der Shnliche Qualitst 5 Volumenv [ 4700 ][ 2271350 L Priifdruck PT (Gas) 83 bar 3,2 bar
* oder shnliche Qualitit gem3 5
T (72 JDIN €N 439 Prifdruck PT L83 2 Druckmittel fir wiederkehrende Priifun Gas
Hersteller | J :
[ ] Ausnutzung d. zul. Berechnungsspannung (%) 100
N Wanddick o et = {mm) Boden 0,0 / Mantel 0,0 |
anddickenzuschlag
_q} $ 2 = (mm) Boden 0,0 / Mantel 0,0
Zerstorungsfreie Priifung Priifverfahren | Prifklasse PPUfUmfangx
Langsnidhte D B 100 %
b Stutzen- und Pratzenschema RarBbaaen Rundnihte D B 5 % 0
. . M2 |DNS500| B — 92 | #550 5
Fiir die Stutzen Pratzen Futterbleche,Schweissnihte Ko?t?lgggenb Stossstellen D 8 100 %
ist nur das Schema verbindlich. M JoN4s0) 8 — PL57x6 #489 Stutzen, Kehlndhte Oberflichenrisspriifung 10 %
_Ansicht von oben_ N52 [DN10}B | étixz - siehe Zchg. Einbauten, Beschlagteile | Oberflichenrisspriifung 10 %
Eie‘Gr:adapaabefndfﬁa.?:e gut::errt;le;:weh N5t |DN10| B P1hx2 — siehe Zchg. Arbeitsprifung nach AD 2000-Merkblatt HP 0 %
eziehen sich auf die Mitte der Futterbleche
NSO |DN10| B | o14x2 — siehe Zchg. Volumen [geometrisch, bei +20°C) {Liter) 4700 227350
F25 G N8 [DN10| B | @1kx2 — siehe Zchg. Masse des Betriebsbedingung (kg ) 3375 46620
F34 202,5° NLT | DN10]B | eix2 — siehe Zcha. Volumens Stérfall, gesamt kg ) 65000
HS2 L13.2L15.2,L23.2 i Betri
€ o 203" Ne6 lONT0l B | otix2 _ siehe Zchg. Gesamtmasse bei Befrieb {kg ) 105650 ¢
L3.2 e
N2 Ul g7 N5 loN10 1B | etz _ siehe Zchg. Gesamtmasse bei Storfall (kg ) 124000
F33 N52 . 180° 183° F18 Medium flissige cryogene Gase
W4 NS 165 L 06 N&k |DN10 | B | othx2 — siehe Zchg.
150° \ — i 530 Fht - zul min/max Temperatur TS °C) -196 / +65
N16.NITNTB. LN LN20.N21 \ 26 pg 295 F9 M3 JONWB] oWx2 | = | seherd Berechmungsrenperatur 3 65
- 135° = { ° 235° N48 N&2 [DN10 B Px2 - iehe Zch B
F8 128° F16 1305 " \ 230° N40.2 % siehe Zchg. i
W\, ’ Br # Nut [ DN10 | B | @tex2 - siehe Zchg. *siehe Fussnote 12 AD 2000-HPO Tafel 2 und AD 2000-HP30, 4.19.3
- . . 0, N51, S »
ST 120° > Z;ﬁ“N;g N&0.1, NG, N&2, N&3, N4k, N&5, N&6, N&7, NSO, N51, S2 Wo2 lontol 8 12 — siehe Zch.
. —~
L ABLN : ) 520 F1o 2k6° F38 N24 | DN1S0 | B | $168,3x7,1 6,0 #172 '
F 7 105° ) T o\ v/ I Gasdruckpriifung in waagerechter Stellung. F
~ T N \\\\ ///// T 255° F2,N30 N23 | DN150 | B |9168,3x7.1 6,0 8172
= D “ = . Alle Kanten gratfrei
il N - . F20 g
== N \\\ U/ (e |26k F39 2677 F2 N22 [DNS00| B | #508x6 15,0 @512 Fiir die Stellung der Stutzen ist nur das Stutzenschema giiltig!
\ 22 {oben) T Die auf der Zeighnung dargestellten Schweissfugen dienen nur als Hinweis
F36,KLK3,PT 90° —f —  — — . — (P == = 2T Z270° F37,K2, Kk, P2, N10, NP te :
a e T T T L H2 (von Stuhl 793.19681) N21 |ON200) B |8219,1x6,4 6.0 #223 Genaue MaBe gemdss den Angabeén fiir die Schweissnahtvorbereitung.
N R F24 N204/2 | on20o | B 9219 1x6 4 60 6223 Bei allen umlaufenden Beschlagteilschweissnahten sind 2 Schweissnaht-
mB M1, N23 80 R ) . ! unterbrechungen vorgesehen wefn keine Entliiftungsbohrungen vorhanden sind. ]
L a F6 75° —\ 285° F3 No4/2 [oNeso| B | eas7xs 12,0 0461 Stutzenidentifikationsbuchstaben und Trennstelle auf Stutzen gekennzeichnet.
. Fls 120 ~ - 288° F11 Der Behilter ist mit einer senkrechfen durchgezogenen roten Linie bei 0°, 90° und 270°
B F23 640 - 290° N122 B2 [on3so| B | e3ssxe | 100 359 gekennzeichnet.
= . Die Referenzlinie ist mit roter Farbe gekennzeichnet,
[~ F40, 53 60° 7 3007 HS3, 55 N1T|DN1ZS | B |#t13x65 6.0 145
B F5 52° 7 308° Fi& Abmessungen in der Stiickliste sind EndmaBe und enthalten keine Zugabe
6l F13 49,5° 25 18° 3050 F12 NI6.1/2 [DNGOO| B [ #406x6 12,0 #410 fiir Zuschnitt oder Walzen, ¢
B L2 L16 LBZ / 315 N o1z | B [eta13xe s 6.0 1S geltedgsf;:éir;gzg :\rglefrfeslfruckhsfe sind ca. MaBe, Die genauen Langen sind
= ! 0 N16.2,N18.2 N19.2,N20.2
= HS1 - . : o Nk | DNISO [ B [@168,3x7,1 6,0 #1712 ‘
26° / \ 330° e ' E Werkstoff : Alle mit Sauerstoff in Berlihrun
= [l F31 9
- e/ 22 B 35 L2 N13 | DNBO | B [#88,9x55| 6,0 93 D| 301736 | 24.06.05 Hohner | Wertstickkonten Wasich | Algementdleranzen | kommenden Teile 81~ und fettirei
- F32,L6,L8,L10,L14,L18,L20,L22,L 24 N1t11 0° L& | |-05 +0.3 DIN 28005 ihal. < -
B VAN U Ni21/2 |on3so | A | e3ssxe | 150 $359 C| 301730 | 10.05.05 | Hohner ,f DI 8570 Bl Hiore
-2 23 F26 £3.1 Bl 301718 [ 11.04.05 | Hohner auBen innen DIN 7168 mittel Ers.f:
B LSLTLSLLIBALISALITL9.L 210230 F3s tgg NTLI/Z | DN2S | A |@334x34[ 60 #37 Al 301716 [ 18.03.05|Hohner | Datom : 26.10.04 frsd: 28700
. M2 N0 |lonasol & | ossee 5.0 3359 3 TN M N 6—@ Nome :Hohner
L. N31-N35 Diese Zeichnung ist urheberrechlich Gepr: Lbig Norm : [ |
n ) N9 | ON200| B |®219.1x6,8 6,0 9223 geschiitat, Se dorf ohne unsere aus— [ T 7 Pro - A|R LIQUIDE
L] S Transportauflage driickliche Zustimmung weder verviel— | ~°2%9 okt : I —— H
. i : Stutzen [Heanweit Anschiuss-Rohe | Hindestdicke | o g vkl filtigt noch in irgendeiner Weise ver— i
: utzen [Hennweite|Raun| Ansclus-Relr | i fo° CITEY 1 och-4 im Mante wertel oder Dritten mitgeteit bov. | 70101 No. 9 Kosice Blott-r. : 03 Blaltzohl : 03
Y weitergegeben werden, ;
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_Anlage zur Bescheinigung lber die Schlusspriifung Seite 1/Page 1
und Gasdruckprobe eines Druckgerites

Annex to the certificate on the inspection of the
construction and first pressure testing

Zeichnungsnummer/Drawing No:

Auftragsnummer / Works No: Fabriknummer / Fabrication No:  793.19503 A BI.1/3 Baujahr:

K-20036.1.020.461 T 0206-2 793.19503 A Bl.2/3 2005
793.19503 A BI.3/3

Gegenstand: ND-Kolonne K 22001 / LP-Column K 22001 Type: LZA / ASU K70101 No.9 Kosice

Test objekt:

Besteller: Air Liquide AGS GmbH, Krefeld Schlusspriifung vom:  30.06.2005

Custumer: Construction inspection:

ruckpriifung: Raum A/ Room A: 05.06.2005
ressure test: Raum B / Room B: 05.08.2005

Pos. |Stlick-] Bauteil (Bezeichnung) Werkstoff Material | Nachgew. Schmelze Probe Los Hersteller
Item | zahl Part disignation Material Dicke mm| durch Nr. Nr. Nr. Manufacturer
No. Thickness| prove Heat No. No. No.
3 1 gew. Boden 1920 @ 5083-0 10 3.1.B 5-04-1905 1822 956850 Kollmeder
heads
4 1 gew. Boden 508 @ 5083-0 8,0 3.1B 5-03-9906 1020 898451 Kollmeder
heads
5 1 Mantelbleche 5083-0 15,0 31B 5-04-2403 2045 972701 Corus
6 1 " " " " " " " "
plates
7 1 Mantelblech 5083-0 15,0 31B 5-04-2403 2044 972701 Corus
plates
8 4 Mantelblech 5083-0 12,0 3.1B 5-04-2405 2047 972699 Corus
8 4 " " " " " 2048 972698 "
8 1 " " " " " 2049 972697 "
plates
9 1 Mantelblech 5083-0 12,0 31B 5-04-2405 2049 972697 Corus
plates
10 1 Mantelblech 5083-0 12,0 318B 5-04-2405 2049 972697 Corus
plates
11 1 Mantelblech 5083-0 12,0 3.1B 5-04-2405 2049 972697 Corus
plates
12 1 Mantelblech 5083-0 12,0 31B 5-04-2405 2049 972697 Corus
plates
13 1 Mantelblech 5083-0 12,0 31B 5-04-2405 2050 972800 Corus
plates
14 1 Mantelblech 5083-0 12,0 31B 5-04-2405 2050 972800 Corus
plates
15 1 Mantelblech 5083-0 12,0 31B 5-04-2405 2050 972800 Corus
plates
16 1 Mantelblech 5083-0 10,0 3.1.B 4-04-0518 1320 923763 Corus
plates
18 2 Konusblech 5083-0 15,0 31B 5-04-2403 2044 972700 Corus
plates
19 1 Konusblech 5083-0 15,0 31B 5-04-2255 1975 966848 Corus
plates
20 1 Rohr aus Blech @ 508,0 5083-0 25,0 3.1B EL123021 1349 924913 Fox
Stutzen /nozzle M 2
21 1 Rohr aus Blech @ 508,0 5083-0 6,0 3.1.B 5-03-9780 9780 882875 Hulsen
Stutzen / nozzle N 22




Seite 2/ Page 2

Pos. |Stlick-| Bauteil (Bezeichnung) Werkstoff Material | Nachgew. Schmelze Probe Los Hersteller
ltem | zahl Part disignation Matenal Dicke mm| durch Nr. Nr. Nr. Manufacturer
No. Thickness| prove Heat No. No. No.
22 2 Rohr aus Blech @ 457,2 5083-0 6,0 3.1.B 100076233 Hilsen
Stutzen / nozzle
N 19.1, N19.2
23 2 Rohr aus Blech @ 406,0 5083-0 6,0 3.1B 416482 Hlsen
Stutzen / nozzle
N16.1, N 16.2
24 2 Rohr 355,6 x 6,0 5083-0 6 31.B 258BD1 148372 British Aluminium
Stutzen / nozzle Tubes
N18.1,N18.2
26 2 Rohr 219,1 x 6,4 5083-0 6,4 31.B 4693-2 AL Unna
Stutzen / nozzle
N 20.1, N 20.2
26 1 Rohr 219,1 x 6,4 5083-0 6,4 318 211541 AL Unna
Stutzen / nozzle
N 21
27 1 Rohr 141,3 x 6,5 5083-0 6,5 31B 1259 AL Unna
Stutzen / nozzle
N 15
27 1 Rohr 141,3 x 6,5 5083-0 6,5 3.1.B 11001 AL Unna
Stutzen / nozzle
N 17
29 7 MeBstutzen 5083-0 240 3.1.B 39882 NTG
measuring nozzies
N41, N42, N43, N44,
N45, N46, N47
32 2 Blech / plate 5083-0 15,0 31.B 13-1054 515790 Pickhan
33 2 U-Profil / u-profile AW-5754 10,0/15,0 31.B 514063 Weser Alu
U200/100/10/15
34 12 U-Profil / u-profile AW-5754 10,0/15,0 31.B 514063 Weser Alu
U200/100/10/15
35 2 U-Profil / u-profile AW-5754 10,0/15,0 3.1.B 514063 Weser Alu
U200/100/10/15
66 16 Blech / plate 5083 6,0 3.1.B EL106405 6662 740961 Corus
67 16 Blech / plate 5083 6,0 3.1.B EL106405 6662 740961 Corus
68 4 Blech / plate 5083 6,0 3.1.B EL106405 6662 740961 Corus
69 4 Blech / plate 5083 6,0 3.1.B EL106405 6662 740961 Corus
70 4 Blech / plate 5083 6,0 3.1.B EL106405 6662 740961 Corus
71 4 Blech / plate 5083 6,0 3.1.B EL106405 6662 740961 Corus
83 4 Blech / plate 5083-0 12,0 3.1.B 4-04-1089 1579 941506 Corus
84 2 Blech / plate 5083-0 12,0 3.1.B 5-04-2487 0211 975817 Corus
88 2 Blech / plate 5083-0 12,0 3.1.B 4-04-1089 1579 941506 Corus
105 1 Blech / plate 5083-0 15,0 3.1.B 4-04-0518 1320 923763 Corus
106 1 Blech / plate 5083-0 15,0 3.1.B 4-04-0518 1320 923763 Corus
Kleinteile- Air Liquide AGS
bescheinigung GmbH, Hanau
small part certificate
3.1A/B/C Abnahmepriifzeugnis A, B oder C / EN 10204
Inspection certificate A, B, C/EN 10204 Hanau, 31 .08.2005 g
7_~Benannte Stelfe 0091

Imhof
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Kollmeder Gewdlbte Scheiben

. oy .Flachhéden
PrefBwerk GmbH & Co. KG  Normal gewsibte Bsden
Ergolding/Bayern =~ Korbeganoden
rgo g y ¢ . Halbkugelbsden

Diffuseurbéden

goner:\ bis 6
urchmesser bis 6700 mm

Prefiteile nach Zeichnung PRESSWERK

Geschmiedet nahtlos gewaizte

Ringe und Flansche bis @ 3500 mm

nach DIN und Sonderanfertigung

Schmiedeteile

Zertifikat-Reglistrier-Nr. 12 100 5540 TMS
Kollmeder PreAiwark GmbH & Co. KG - ZettistraBe 1 - 84030 Ergolding

. . Abnahmepriifzeugnis 3.18 nach EN10204
Air Liquide AGS GmbH Werk’s test certificate acc. to 3.18 / EN10204
Depotstr. 1

flr fet-eder warm umgeformte Boden
for eetd-er hot formed heads

63457 Hanau
Datum : 18.02.2005 Nr.: 35853 hi
Date : Nr.:
Ihre Best. Nr. 4500024702 + ] Datum  11.02.2005 Besteller Fa. Air Liquide
Your Order 4500024701 Date 10.02.2005 Customer
Pos, Stiick Artikel / Abmessung Werkstoff Schmelze Probe
ltem Quantity Product / Demension Material Heat Sample / Test
Korbbogenboden DIN 28013
1 2430x12mmEinsatz/8mmNwW EN AW 5083-0 5-04-1905 1822
h1=ca. 25 mm 956850
n. T1 793.10576 Rev. H vom 19.09.2003 - Ausfiihrung B
gemaf Bestellung
XIWarmebehandlung / heat treatment / (AD 2000 HP7/1 - 714)
[ONormalglthen / normalize / bei /by / CIHarten bei / harden by /
[]Losungsglihen / solution annealing / .
X Weichglithen / soft anneal / 2 Std. 370-380°C OAnlassen bei / temper by /
Abktihlen / cooling / £ an Luft/ on air [ abschrecken / quench

Zulassung fiir die Herstellung von Druckbehiterteilen durch die benannte Stelle 0036 entsprechend Druckgeréterichtlinie Anhang |, Absatz 4.3, AD-2000 W0, HPO,
HP8/1, TRD 100, TRD 202.

Approvals by notified Body 0036 for the manufacture of pressure-vessel components acc. to Pressure Equipment Directive (97/23/EC) annex |, para. 4.3 AD 2000 WO,
HPO, HP8/1, TRD 100, TRD 202.

Verwendet wurden: Bleche gem. beiliegenden bzw. uns vorliegenden Abnahmeprifzeugnis 3.18438€ nach EN10204 AD W6/1

Used plates: acc. To certificates attached to 3.1B+3m€ nach EN10204
durch / through / Corus Nr. 970357 vom 07.09.2004
mit den Abmessungen / measurement / 12x3000x6000 mm

Wir bescheinigen, dass die Teile geprtift wurden und den Bestellanforderungen entsprechen.
We hereby certify, that the material described above has been rested and complies with the Kollmeder Pre Bwerk
terms of the order. GmbH & Co.KG

Werkstoffprifung im Lieferzustand gem. AD 2000 HP8/1 bzw. TRD 202,
Testing of materials in delivery state sectors according to AD 2000 HP8/1 ~ TRD 202.

Besichtigung und Ausmessung : ohne Beanstandung.
Inspection and dimensional control: without objection. : ::‘ 2 4

Die verw. Bleche wurden, soweit erforderlich, im Einvernehmen mit dem Sachverstandigen Der Werksachverstandige
umgestempelt und mit dem Stempel K versehen. The Works-inspagtor
Used plates have been restamped as far as necessary with K.

Hausanschrift Bankverbindungen KommanditgesellschaR, Sitz Ergolding — Registergericht Landshut HRA 7588
Zettistralle 1 - 84030 Ergolding / Bayern Raiffeisenbank Ergolding personiich haftende Gesellschafterin Kollmader Prefwerk Verwallungs GmbH,
Telefon (0871)97539-0 BLZ 743 626 63 - Kto.-Nr. 12 254 Sitz - Ergolding ~ Registergericht Landshut HRB 3558
Telefax (0871) 9 76 39 - 40 IBAN DE17 7436 2663 0000 0122 54 Geschéftsfilhrer: Johann Kollmeder, Johann Kolimeder jun., Slefan Kolimeder
e-mail: webmaster@kolimeder-presswerk.de Oberbank Milnchen USt.-IdNr.: DE 811 601 424
Internet: hitp://www.kolimeder-presswerk.defkontakt.htm  BLZ 701 207 00 ~ Kto.-Nr. 1 051 100 012  Sahnfracht:Bahnhof Landshut
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Carl-Spaeter-Str. 10

56070 Koblenz

1)

Corus Aluminium Wa'zproduktﬂ CmbH

~ MNTRTmE

e

corus

Zeugnisnummer

Besteller

Bestellnummer
Auftragsnummer

Auftragspositionsnr, :

Los-Nr.
Abmessung

Bestelinorm

Abnahme

Festigkeitswerte

Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3.1.B)

: “T2,000x%3.000,000%x6.000,000 mm
: AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
TCINDE 067-400 9.2000

: ADW 6/1 Werksabnahme Ablage-Nr.:

: 970357

: KOLLMEDER PRESSWERK GMBH + CO. KG
ZETTLSTR. 1 Material 1 1022127
ERGOLDING Kundenmat.-Nr. :

Materialbez. : Platte

: 778 V. 16.04.04 Legierung 1. 5083

: 35342 Zustand : O
2 Zeichnungsnr.

: 956850 Stiickzahl : 5

Seite 1 von 2

TECHNOLOGISCHE EIGENSCHAFTEN

Zustand: O

AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
Pl-Nr. Probennr. Rp1.0 Rp0,2 Rm AbB0 Z Rp/Rm
N/mm? N/mm? % %
LT Min: - - 125 275 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - -
Ist: - 001822/1 - 143 309 24,2 45,82 -
Ist: - 001822/2 - 144 312 22,8 44,03 -
Ist: - 001822/3 - 146 310 24,8 45,40 -
Ist: - 001822/4 - 143 313 22,9 44,16 -
t st - 001822/5 - 145 309 22,5 43,26 -
Chemische Zusammensetzung in %, Rest Al
Kernlegierung 5083 Gussnummer __5-04-1905
Legierungsnorm EN 573-3 LINDE
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Na H2
Min: - - - 0,40 4,0 0,056 - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,0010 | 0,200
Ist: 0,2070 10,2280 {0,0690 |0,7480 |4,6530 [0,0910 [0,1580 |0,0286 - 0,1200
Sonst. Sonst.
je zZus,
Min: - -
Max: 0,05 0,15
Ist: 0,0163 |0,0470

Aktuelle Qualitditsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www. corusgroup-koblenz.com

WT-QS 166A COR 11.00 SAP




Corus uAIuminium Walzprodukte GorbH
Carl-Spaeter-Str. 10~ = .

e

56070 Koblenz Corus
Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3.1.B)
Zeugnisnummer : 970357 Seite 2 von 2
Besteller : KOLLMEDER PRESSWERK GMBH + CO. KG
ZETTLSTR. 1 Material : 1022127
ERGOLDING Kundenmat.-Nr. :
Materialbez. : Platte
Bestellnummer : 778 V. 16.04.04 Legierung : 5083
Auftragsnummer : 36342 Zustand : 0
Auftragspositionsnr. : 2 Zeichnungsnr. :
Los-Nr, : 956850 Stiickzahl )
Abmessung : 12,000x3.000,000x6.000,000 mm
~ Sonstige Bestdtigungen
Masskontrolle: ok
Oberflachenkontrolle: ok

CORUS UNTERHALT EIN QM-SYSTEM NACH DGR 97/23/EG ZERTIFIZIERT DURCH

DIE TOV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,BENANNTE STELLE
KENNUMMER 0035,ZN 01 202 826/Q-01 0020 .

ABNAHMEPRUFZEUGNIS GEM.DIN EN 10204 NACH AD 2000-W6/1 UBERPRUFT NACH
AD 2000-WO0 DURCH DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE ,
BENANNTE STELLE KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/A-01 0020.

KENNZEICHNUNG: CORUS ALUMINIUM, LEGIERUNG, ZUSTAND, SCHMELZE =
{GUSS-NR.), PROBEN-NR., WERKSSACHVERSTANDIGENSTEMPEL,

CORUS ALUMINIUM WALZPRODUKTE GMBH WERK KOBLENZ IST GEM. DIN EN ISO
9001:2000 DURCH BVQI ZERTIFIZIERT. CORUS ALUMINIUM WALZPRODUKTE GmbH

KOBLENZ WORKS IS CERTIFIED TO DIN EN ISO 9001:2000 BY BvAQl.
Qualitatssicherung, 07.09.2004
Der Werkssachversténdige

Dipl. }ig. G{ Mgfti

Corus Aluminium
Walzprodukte GmbH

1

Aktuelle Qualititsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com

WT-QS8 166A COR 11.00 SAP
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Carl-Spaeter-Str. 10

" Corus Aluminium Walzprodukte GmbH
' 56070 Koblenz o

LT

o

corus

Inspection Certificate (EN 10204/3. 1 .B)

Certificate No. : 970357 Page 1 from 2
Purchaser : KOLLMEDER PRESSWERK GMBH + CO. KG
ZETTLSTR. 1 - Material : 1022127
ERGOLDING Cust. partno.
Mat. Design. : Plate
Purchase Order No. : 778 V. 16.04.04 Alloy : 5083
Order number : 36342 Temper e)
Order Item : 2 Drawing number:
Lot No. : 956850 Quantity 1 5
Dimensions * 12,000x3.000,000x6.000,000 mm
Master standard :_AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
: LINDE 061-400 9,2000
Surveillance : ADW 6/1 Werksabnahme File-No.:
TECHNOLOGICAL PROPERTIES
Mechanical properties Temper: O
AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
Pl-No. Spec. No. Rp1.,0 Rp0,2 Rm A50 Z Rp/Rm
N/mm? N/mm? % %
LT Min: - - - 125 275 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - -
Act.: - 001822/1 - 143 309 24,2 45,82 -
Act.: - 001822/2 - 144 312 22,8 44,03 -
Act.: - 001822/3 - 146 - 310 24.8 45,40 -
Act.: - 001822/4 - 143 313 22,9 44,16 -
Act.: - 001822/5 - 145 309 22,5 43,26 -
Chemical composition in %, remainder Aj
Core Alloy 5083 Cast No. 5-04-1905
Alloy spec. EN 573-3 LINDE
Si Fe Cu Mn Mg Cr Ti Na H2
Min: - - - 0,40 4,0 0,05 - - -
Max: 0.40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,0010 | 0,200
act.: 0,2070 |0,2280 {0,0690 0,7480 [4,6530 |0,0910 |0,1580 0,0286 - 0,1200
others others
each total
Min: - -
Max: 0,05 0,15
act.: 0,0163 {0,0470

Valid Qualitymanagment Syste

WT-QS 166A COR 11.00 SAP

m Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com




( Corus Aluminium Walzproduk‘t° C‘mbH

Carl-Spaeter-Str. 10
56070 Koblenz

o

corus

E-

Inspection Certificate (EN 10204/3.1.B)

Certificate No. : 970357

Purchaser : KOLLMEDER PRESSWERK GMBH + CO. KG
ZETTLSTR. 1 Material
ERGOLDING Cust. part no.

Mat. Design.

Purchase Order No. : 778 V. 16.04.04 Alloy

Order number : 35342 Temper

Order ltem : 2 Drawing number:

Lot No. : 956850 Quantity

Dimensions 1 12,000x3.000,000x6.000,000 mm

Other tests

Dimensional control: o-k

Surface control: ok

CORUS MAINTAINS A QUALITY SYSTEM CERTIFIED IN ACC. WITH PED 97/23/EC
CERTIFIED BY TUV CERT-CERTIFICATION BODY FOR PRESSURE EQUIPMENT,
NOTIFIED BODY IDENTITY NUMBER 0035, CN 01 202 926/Q-01 0020 .

INSPECTION CERTIFICATE ACC. TO EN 10204 IN ACCORDANCE WITH AD 2000-W6/1
VERIFIED ACCORDING TO AD 2000-WO BY T(V CERT-CERTIFICATION BODY FOR
PRESSURE EQUIPMENT,NOTIFIED BODY IDENTITY NO.0035,

CNO1 202 926/A-01 0020.

MARKING: CORUS ALUMINIUM, ALLOY, TEMPER, LOT NO., CAST NO.,

SPECIMEN NO., PLANT AUTHORITY STAMP,

CORUS ALUMINIUM WALZPRODUKTE GMBH WERK KOBLENZ IST GEM. DIN EN I1SO
9001:2000 DURCH BVQI ZERTIFIZIERT. CORUS ALUMINIUM WALZPRODUKTE GmbH

KOBLENZ WORKS IS CERTIFIED TO DIN EN {SO 9001: 2000 BY BVvAQl.
Quality Assurance, 07.09.2004
Works Inspector

" Dipl. fag. G| Meft

Page 2 from 2

1 1022127
: Plate

: 5083

: 0

;5

Corus Aluminium
Walzprodukte GmbH

1

R

Valid Qualitymanagment System Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com

WT-QS 166A COR 11.00 SAP
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o : w2z2ood ~Fos.

- G ' G GLwdibte Schelban
Kollmeder . . . Suwlmes

Prefiwerk GmbH & Go. KG  {formsl gowdibto Badon

?:aar% an

" anbdden

Ergolding/Bayern ﬁg,b;?}gamz
. DiffugaurbBdan

Konen

Durchmesser bla 6700 mm
Proftelle nach Zalchnung
Gazchmledst nahtlen gownlria

Ringe und Flanache his O 3500 mm
nach BIN und Sondaranfartigung
Schmledotelle .

Zortilicat-RegletrienNr. 12 100 5540 TMS
Knlimedar Prafiwark GmbH & Co, KG = Zettistralle 1 - 84020 Ergalding

Abnahmepriifzeugnis 3,18 nach EN10204

Air Liquide AGS GmbH Wark's test cartificate ace. o 2,18 / EN10204 |
Depotstr. 1 : -
fiirkatteder warm umgefommte Bbden
. for eefé-arhot formed heads ‘
63457 Hanan . .
‘ Datum :  30.08.2004 Nr.: 34415 hi
: Date : Nr. &
lhre Best. Nr. 4500023839 Daturn  22.09.2004 Bestellar Fa. Alr Liquide
Yaur Qrder Dats Cuatorner
[ Pos. Stack Artikel / Abmassung Werkatoff Schmelze Proba
ltem Quantity Product / Demansion Materal Heat Sample / Test
Korbboganhtden DIN 28013 8
4
4 508x8mmEInsatz/6mmMW EN AW S083-0 | 5-03-9906 1020
h1=ca 20 mm . ASME 8B | 200-5083-0 08451
n. TL 793.10576 Rav. Hv. 19.09.2003 - Ausfihrung C
geméh Bestellung

(€| Warmehehandiung / heat traatmant / {AD 2000 HPFT/ — 7/4) : B
[INarmalglithen / nonnaiza / bei /by / bai / harden b
Ldsungs lither / solution annealing / . L1Hdrten ardan by / K
X Weichgllhen / zoft annaal / 28td, 370-380°C [Anlassen bei / terper by / !
. i

Abkiihlan / eanling / B3 an Luft / on air ] abschrecken / queneh #

Zulassung for dle Heratellung von Druckbishiltertailan durch die benannte Stells 0038 entsprechend Druckganitarichtitnle Anhang |, Absatz 4.3, AD-2000 WO, HPO,

, HP8M, TRD 100, TR 202, ,
) Approvals by notifiad Bady 0038 for the manufacture of pressure-vessal componients acs, to Pressurd Equipmant Directive (97/23/EC) anney, |, para. 4.3 AD 2000 WO,

N HPQ, HPE/M, TRD 100, TRD 202.

Verwendet wurden:  Blache gem. belllagenden bzw. ung vorlleganden Abnahmepriifzaugnis 3.18+548 nach EN10204 AD we6/1 - -MTR
Used plates: aog, To certificates attached 1o 3.1B+5-+g. nach EN10204

durgh / through / Corus Nr. 0770908 vom 17.07.03

mit den Abmessungen / measurament / . 8x3000x6000 mm

el dusch-Around--materishwoldod-treugh

Wir bescheinigan, dass dle Telle gepriiRt wurden und den Bastellanforderungen antsprachet,
Wa hereby carlify, that tha material describad abova hag basn rested and complias with the Kaolimeder Prefwerk
terms of the erdar, GmbH & Co KG

PRV PP IRy S

T
a

Warkatoffpriifung Im Uleferzustand gam, AD 2000 HPB/1 bzw, TRD 202,
Testing of materals in defivary state sectors ecarding to AD 2000 HPE/ =TRD 202,

Beslchiigung und Ausmessung - ahne Beanstandung.
Inspaction and dimenslonal contraf: without abjactien, £ ; e -

Ble verw. Blacha wurdan, sowait arferderiich, im Einvemehmen mit dam Sachveratindigen Der Warksachverstindige
umgastaripalt und mit dem Stampal K versahar. . The Warks-Inspector
Used plates have been reatamped as far as necegsary with K.

K .

Hausanschrift Bankvarblndungen Kommanditgessilschatt, Sitz Ergalding —~ Reglatstgaricht Landahut HRA 7588
Zattstrefie 1 = 84030 Ergolding / Bayem Ralffalsenbank Ergolding perstinlich haflands Gasallachafterin Kalltedar Prewerk Verwalbungs GmbH,
Talafon (0871)9 7535 =0 BLZ 743 626 83 - Kla,-Nr. 12 254 itz — Ergolding = Registsrganent Landshut HRB 3558
Talefax (0871)D 75 39 = 40 IBAN DE17 7436 2863 0000 0122 54 Geschaftstohrar: Johann Kolimedsr, Jahann Kollmedar jun,, Stefan Kalimader
a-mall: webmaster@kgllmedar-nraggwark ds Obarbank Manchan N USL-dNr. DE 811 601 424
Intarnet: hita/Awnw kollmader-grasawerk defkontakthtm ALZ 701 207 00 = Kto-Nr. 1 051 100 012  Bahnfacht:Bahnhaf Landahut
Postgira Manchan + Steusrnummer; 132/166/03502 :
BLZ 700 100 80 —Kto.-Nr, 1856 63-800 .
Sparkasee Landshul :
BLZ 743 500 00 - -Kto.-Nr, 4121925 {
IBAN DAY 7436 0000 0004 1218 28 3

T002 DONIQTIODTH YHAIRTION 0766946 TL8 67+ XVAd 7¢:8T S00¢ L0/80




\,

A
4

AR ~evinium Walzprodukto Gmbk
7100381 - D-56083 Koblanz

NI, 1 QEIROROE, ‘ Sl
O BESTELLLER . MOLLMEDER PRESEWERIK )
. GMEH 4 GO, KOG AL TRAGES-NR . 1 APPOP-

o E RGO D IMG PROFGREUNDLAGE . TRE  LOO/GHN-WaEL 2000

BEETELLANR V. mOL 06, 2008 PER FEX DLIRCKH FRALE USCRERMAYER

- W RNST CAZLIBT., 1 80830 (HOBH-0) .

POS . L QL LOE T 89845 FRODUIKT . PLATTE,

; : VLK & EA MBS LIMNG 5 8,000 K BOOG,00 x  &HO00,00 tim

I

C el iwl el haswartet

Frov =iy, P sfLamm B0, 3R R ‘ b Brak ey Keraehlage B dgk el t

-3

T .
; .\A t - avluschniicung 2
: NAmMR NS % s DM e

S Lltidn, G 1325 A 1,0
L, Boll-Max,

1020 182 - BHOS whd 5 42
L o LY

.....................

Chemische Zusammensetlzung: o ¥ . Resht Al ' Busa-Nr, 5 I-08-9P04

RN F o Ce Mn Mg, G &0 T I3
0,204 QL2580 O, Q8 1o I (04 34 A TR O,0%G O, 07 O,0084 00,0014
znr (24} N &1 By N [ V] .
0L0047 00,0020 . 00,0043 00,0023 GL.O00L7 00,0000 06,0000 0,0049

Al T Titdir Mg

0,083 '

ONIQTOD¥A ATANTION 076€9L6 TL8 6¥+ XVd ¥Z-:9T 4002 L0/90




-7, Corus Aluminium Walzprodukie Grmbid
" Postfach 100431 + D-56032 Koblenz .

BESTELLERS  KOLLMEIDER PREGSWERK

GRFIBH - 00, KB ALETRAOGE N, AFPR

ERGOLIYL MG PROFERUNDLAGEY  TRB LOO/AD-WE 1 2000
BESTELbNR 1. Vo 30,04, 2008 PER FoX DUREH FRAL I RECRMM YR

Comsntify DIN S00A9/3. LB/EN 10B04-3, 1,1
NR.;  O7RODO0 GETTE, @

.................................
...............

Bamarkungan

< ZUR CLISHSANALYSE D MaX, 0,2 M. /100 6 AL

ABNAMME PR ZEUGN LS GEM. DEN 00498, 18 L. BEEET T T GUNGSESOMRETEEN

A DES TOV RMEINLAND E,U, WEiL N ZUERIENNUNG VOM 06 , 122 . 5000

. KEMNZETTCHNURNG:  CORUS oLLMINILM, 1§ FGITERUNG,  ZULESTANLY,  SCHMETL 2

CEUSS-NIE, 3, FROBEN-NR, , W RIS G RE T AN GENS TEMPEL.

BESEOHTTTIEWUNG  UND  AlSMESSUNG  OFNE BEANE TINDLING
DIE GESTELLTEN ANFORDERUNGEN STND. FEREVR,LT

CORUS Al UMINIUM WAl ZPRODUITE (GMEH WERE KOBLENZ IQT GEM. N EN LSO
POOL LRODO IR BV ZERTIFTZIERT . GRS alLUMTNIUM, WAL ZIPROTNCTE. MR
- ROBLENZ WORKS T8 CERTIETED 1O N ENCLSO SO01: 200G BY BUGT. '

¢ CORUS UNTERMALT BN QM-8YSTEM ZERTIFIERT NACH DER 97 wm A0

mm Loy

Corus Aluminium
Walzprodukie Gmbi

L

EE

. den. 17,07.,03 Ri.. : Der Wenjs

: ~Ing.

it s

BS ST ALCH OFNE.
VERFUGROR, -

o 3T
=

BLESES” ZEUGNLS. WURDE AUF ELEKTRONLSCHEM WEGE [T
UNTERSCHRIET, GULILG . EINE UNTERSCHREEBENE, UERGIoN. 16

2
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" Postfach 100381 - D-56033 Koblenz

g - - Gorus Aduminium Wa‘zprodukté GmbH
I
!
¢

IWFEEWIJIHH! lmLJm'JHI"JM'HL v 'IT[E}S'ST MEFURT SOCDIN

e
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o PURCHASHR

, CHARM 4 €0,
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UANTITY: 8

......................
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30,04,
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2003
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............................
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TR T3
1
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CRESULTS
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.. Gorug Aluminfum Walzprodukie GmbH’
Postfach 100331 + D-56037 Koblarz

FLURGCHASIER D KOLLMEDER PRESSBWIERK
GME- -+ 00, K6 CIRDIER MO N, AIPOP
: FLRCCH DTN TECH, SPEC. 3 TRE 1LO0AAD-WE/), 2000
DRIER NOL PURCEH Y, 80004, 20058, PR FaX DUREH FRaALS N IEFMOYER

* N 1 O 70808, PAGE.: <

TR

------------------------------------------------------
........................

Rennarks:

MAX, (L2 Mo MESLOO B AL -

INGFECTION CERTIFTCATE ACT, 70 DIN 500493, 1 A8 PER FPERMI S T ON
OF TUES RMEINLAND BV, COLOGNE ., CONFTRMATION  DATED DEC , 2706/ 2000
MARICENG ¢ CORLIS ALUMINIUM, Al LY, TEMPER, LOT NO. , CAST ND, ,
SPECIMEN NOL L PLANT AUTHORTTY STAMP . EXOMINATION AND MEASURTENG
WITHIT Ol THE SPECTFIED REGULIREMENTS aRE FULETLLED .

ot | e PR > e TR

i
£

CORUS BLUMENTUM  WALZFRODUICTE (MR LIS RE I((.Jl:%lmfiii‘dz 8T GEM, N EN TS0
FOOUL : 2OO0 URCH BVQE. ZERTIFLZIERT . CORLIG ALLPTNELI, Wi, 2 PRODLCTR (M3
KOBLENZ WORKS L8 CERYIFLIED 7O NN BN TS0 POOL 12000 BY BURT,

CORLIES MATNTATING A QUALIYY SYSTEM. CERTIFTED TN MEC . WETH PED 90/708/50

Corus Aluminium
Walzprodukte GmbH

4
‘ ‘ 1
i

Keblenz, the 17,07.08 R o Workd

::::::

"‘T C‘F' RY 1l l}lf!"ZN 1993111"'!') AND' TIQ(\NSM .T“T‘I:.l'] BY EDE, IT TS VALT D
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TO206-2, K 22004, Pos. §, G

Corus Aluminium Walzprnrdukte GmbH
Carl-Spaeter-Str. 10

corus

56070 Koblenz
Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3.1.B)
Zeugnisnummer : 170161 Seite 3 von 4
Besteller : AIR LIQUIDE AGS GNMBH
DEPOTSTR. 1 Material : 1019325
HANAU Kundenmat.-Nr. : 77038297
Materialbez. : Platte
Bestellnummer : 4500023964 Legierung : 5083
Auftragsnummer : 37026 Zustand : 0
Auftragspositionsnr. : 3 Zeichnungsnr. :
Los-Nr. : 972701 Stiickzahl ]
Abmessung : 15,000x2.500,000x8.000,000 mm
Bestellnorm : AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
1 793.13489 Rev. D Ausfiihrung C
Abnahme : ADW 6/1 Werksabnahme Ablage-Nr.:
TECHNOLOGISCHE EIGENSCHAFTEN
Festigkeitswerte Zustand: O
AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
PI-Nr. Probennr, Rp1.0 Rp0,2 Rm A5 zZ Rp/Rm
N/mm? N/mm? % %
LT Min: - - - 125 275 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - - -
Ist: - 002045/1 - 149 307 25,2 35,88 -
Ist: - 002045/2 - 151 306 25,8 34,16 -
Ist: - 002045/3 - 146 307 26,8 35,80 -
Chemische Zusammensetzung in %, Rest Al
Kernlegierung 5083 Gussnummer 5-04-2403
Legierungsnorm EN 573-3
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Sonst. Sonst.
je Zus.
Min: - - - 0,40 4,0 0,05 - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 - 1,0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,05 0,15
ist: 0,2140 (10,2410 |0,0550 |0,6610 |4,7760 [0,0980 [0,1570 [0,0252 |0,0141 |0,0445

Aktuelle Qualitdtsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com

WT-QS 166A COR 11.00 SAP




Corus Aluminium Walzproduite GmbH
Carl-Spaeter-Str. ’10

COrus

56070 Koblenz
Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3.1.B)
Zeugnisnummer : 170161 _ Seite 4 von 4
Besteller 1 AIR LIQUIDE AGS GNIBH
DEPOTSTR. 1 Material : 1019325
HANAU Kundenmat.-Nr. : 77038297
Materialbez. . Platte
Bestellnummer : 4500023964 Legierung : 5083
Auftragsnummer : 37026 Zustand : 0
Auftragspositionsnr, : 3 Zeichnungsnr.
Los-Nr. 1 972701 Stiickzahi : 3
Abmessung : 15,000x2.500,000x8.000,000 mm

Sonstige Bestéatigungen

Masskontrolle:

Oberflachenkontrolle:

ok

ok

ABNAHMEPRUFZEUGNIS GEM.DIN EN 10204 NACH AD 2000-W6/1 UBERPRUFT NACH
AD 2000-WO DURCH DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,
BENANNTE STELLE KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/A-01 0020.

KENNZEICHNUNG: CORUS ALUMINIUM, LEGIERUNG, ZUSTAND, SCHMELZE =
(GUSS-NR.), PROBEN-NR., WERKSSACHVERSTANDIGENSTEMPEL.

CORUS UNTERHALT EIN QM-SYSTEM NACH DGR 97/23/EG ZERTIFIZIERT DURCH

DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,BENANNTE STELLE

KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/Q-01 0020.
Qualitatssicherung, 07.01.2005

Der Werkssachverstindige

Dipl. Ing. K. E. D'Altri

Corus Aluminium
‘Walzprodukte GmbH

/ A

Aktuelle Qualitatsmanagementsystem- ZertlfIZIerungen unter: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP



Corus Aluminium Walzprodukte GmbH .
Carl-Spaeter-Str. 1C <+ '
56070 Koblenz =~ =~ corus

Inspection Certificate (EN 10204/3.1.B)

Certificate No. : 170161 Page 3 from 4
Purchaser : AIR LIQUIDE AGS GNIBH

DEPOTSTR. 1 Material : 1019325

HANAU Cust. partno. : 77038297

Mat. Design. : Plate
Purchase Order No. : 4500023964 Alloy : 5083
Order number : 37026 Temper : 0
Order Item : 3 Drawing number:
Lot No. : 972701 Quantity
Dimensions : 15,000x2.500,000x8.000,000 mm
Vlaster standard : AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
: 793.13489 Rev. D Ausfithrung C

Surveillance : ADW 6/1 Werksabnahme File-No.:

Mechanical properties Temper: O
AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
Pl-No. Spec. No. Rp1.0 RpO,2 Rm AB z Rp/Rm
N/mm? N/mm? % %
LT Min: - - - 12b 275 17.0 30,00 -
Max: - - - - - - - -
Act.: - 002045/1 - 149 307 25,2 35,88 -
Act.: - 002045/2 - 151 306 25,8 34,16 -
Act.: - 002045/3 - 146 307 26,8 35,80 -

Chemical composition in %, remainder Al

Core Alloy : 5083 Cast No. : 5-04-2403
Alloy spec. : EN5B73-3
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti others others
each total
Min: - - - 0,40 4,0 0,05 - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,05 0,15
act.: 0,2140 |0,2410 |0,0550 |0,6610 |4,7760 |0,0980 [0,1570 |0,0252 [0,0141 |0,0445

Valid Qualitymanagment System Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP



Corus Aluminium Walzprcduktv CmbH
Carl-Spaeter-Str. 10
56070 Koblenz '

Ccorus

Inspection Certificate (EN 10204/3.1.B)

Certificate No. : 170161
Purchaser : AIR LIQUIDE AGS GMBH
DEPOTSTR. 1 Material : 1019325
HANAU Cust. part no. : 77038297
Mat. Design. : Plate
Purchase Order No. : 4500023964 Alloy : 56083
Order humber : 37026 Temper : 0
Order Item : 3 Drawing number:
Lot No. : 972701 Quantity : 3
Dimensions : 15,000x2.500,000x8.000,000 mm
Other tests
Dimensional control: ok
Surface control: ok

INSPECTION CERTIFICATE ACC. TO EN 10204 IN ACCORDANCE WITH AD 2000-W6/1
VERIFIED ACCORDING TO AD 2000-WO0 BY TUV CERT-CERTIFICATION BODY FOR
PRESSURE EQUIPMENT,NOTIFIED BODY IDENTITY NO.0035,

CNO1 202 926/A-01 0020.

MARKING: CORUS ALUMINIUM, ALLOY, TEMPER, LOT NO., CAST NO.,

SPECIMEN NO., PLANT AUTHORITY STAMP.

CORUS MAINTAINS A QUALITY SYSTEM CERTIFIED IN ACC. WITH PED 97/23/EC
CERTIFIED BY TUV CERT-CERTIFICATION BODY FOR PRESSURE EQUIPMENT,

NOTIFIED BODY IDENTITY NUMBER 0035, CN 01 202 926/Q-01 0020.
Quality Assurance, 07.01.2005
Works Inspector

Page 4 from 4

/

Corus Aluminium
Walzprodukte GmbH

1

Dipl. Ing. K. E. D"Altri

Valid Qualitymanagment System Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP
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Corus Aluminium Walzprodukte GmbH
Carl-Spaeter-Str. 19

56070 Ko

blenz

Z

f&*@w R

M

v

corus

Zeugnisnummer

Besteller

Bestellnummer
Auftragsnummer
Auftragspositionsnr. : 3

Los-Nr,
Abmessung

Bestellnorm

Abnahmeprﬁfzeuqnis (EN 10204/3.1.B)
: 170161 ‘
: AIR LIQUIDE AGS GNBH

. DEPOTSTR. 1
HANAU

: 45000
: 37026

1 97270

23964

0

Mat
Kun
Mat

erial
denmat.-Nr. :
erialbez.

Legierung
Zustand
Zeichnungsnr.
Stiickzahl

: 15,000x2.500,000x8.000,000 mm

: AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
: 793.13489 Rev. D Ausfiihrung C

: 1019325
: 77038297

: Platte

: 5083

: 0

3

Seite 1 von 4

Abnahme : ADW 6/1 Werksabnahme Ablage-Nr.:
TECHNOLOGISCHE EIGENSCHAFTEN
Festigkeitswerte Zustand: O
AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
PI-Nr. Probennr. Rp1,0 RpO0,2 Rm A5 z Rp/Rm
N/mm? N/mm? % %
LT Min: - - - 125 275 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - - -
Ist: - 002044/1 - 147 301 22,9 35,95 -
Ist: - 002044/2 - 147 304 25,6 33,72 -
Ist: - 002044/3 - 146 309 27,4 38,20 -
Chemische Zusammensetzung in %, Rest Al
Kernlegierung 5083 Gussnummer 5-04-2403
Legierungsnorm EN 573-3
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Sonst. Sonst.
, je ZUus.
Min: - - - 0,40 4,0 0,05 - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 - 4,9 0,25 0,25 0,15 0,05 0,15
Ist: 0,2140 |0,2410 [0,0550 |0,6610 |4, 7760 0,0980 (0,1570 |0,0252 [0,0141 |0,0445

Aktuelle Qualitdtsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com

WT-QS 166A COR 11.00 SAP




Corus Aluminium Walzprodukte. GmbH
Carl-Spaeter-Str. 10

56070 Koblenz CoOorus
Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3.1.B)
Zeugnisnummer : 170161 Seite 2 von 4
Besteller : AIR LIQUIDE AGS GNMBH
DEPOTSTR. 1 Material : 1019325
HANAU Kundenmat.-Nr. : 77038297
Materialbez. : Platte
Bestellnummer 1 4500023964 Legierung : 5083
Auftragsnummer : 37026 Zustand : 0
Auftragspositionsnr. : 3 Zeichnungsnr.
Los-Nr. : 972700 Stiickzahl ]
Abmessung : 15,000x2.500,000x8.000,000 mm
Sonstige Bestdtigungen
Masskontrolle: ok
Oberflachenkontrolle: ok

ABNAHMEPRUFZEUGNIS GEM.DIN EN 10204 NACH AD 2000-W6/1 UBERPRUFT NACH
AD 2000-WO DURCH DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,
BENANNTE STELLE KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/A-01 0020.

KENNZEICHNUNG: CORUS ALUMINIUM, LEGIERUNG, ZUSTAND, SCHMELZE =
(GUSS-NR.), PROBEN-NR., WERKSSACHVERSTANDIGENSTEMPEL.

CORUS UNTERHALT EIN QM-SYSTEM NACH DGR 97/23/EG ZERTIFIZIERT DURCH

DIE TOV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,BENANNTE STELLE

KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/Q-01 0020.
Qualitatssicherung, 07.01.2005
Der Werkssachverstidndige

/

Corus Aluminium
Walzprodukte GmbH

1

Dipl. Ing. K. E. D'Altri

Aktuelle Qualitdtsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com

WT-QS 166A COR 11.00 SAP




Corus Aluminium Walzprodukte GmbH
Carl-Spaeter-Str. 10

56070 Koblenz

AR

corus

Inspection Certificate (EN 10204/3.1.B)

Certificate No. : 170161 Page 1 from 4
Purchaser : AIR LIQUIDE AGS GMVIBH
DEPOTSTR. 1 Material : 1019325
- HANAU Cust. partno. : 77038297
Mat. Design. : Plate
Purchase Order No. : 4500023964 Alloy : 5083
Order number : 37026 Temper : 0
Order Item : 3 Drawing number:
Lot No. : 972700 Quantity :
Dimensions : 15,000x2.500,000x8.000,000 mm
Master standard : AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
: 793.13489 Rev. D Ausfiihrung C
Surveillance : ADW 6/1 Werksabnahme File-No.:
TECHNOLOGICAL PROPERTIES
Mechanical properties Temper: O
AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
Pl-No. Spec. No. | Rp1.0 Rp0,2 Rm Ab z Rp/Rm
N/mm? N/mm? % %
LT Min: - - - 125 275 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - - -
Act.: - 002044/1 - 147 301 22,9 35,95 -
Act.: - 002044/2 - 147 304 25,5 33,72 -
Act.: - 002044/3 - 146 309 27,4 38,20 -
Chemical composition in %, remainder Al
Core Alloy 5083 Cast No. 5-04-2403
Alloy spec. EN 573-3
Si Fe Cu Vin Mg Cr Zn Ti others others
each total
Min: - - - 0,40 4,0 0,056 - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,05 0,15
act.: 0,2140 {0,2410 |0,0550 |0,6610 |[4,7760 |0,0980 [0,1570 |0,0252 |0,0141 |0,0445

Valid Qualitymanagment System Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP ;




Corus Aluminium Walzprodukte (3mbH
Carl-Spaeter-Str. 10 ~

56070 Koblenz corus
Inspection Certificate (EN 10204/3.1.B)
Certificate No. : 170161 Page 2 from 4
Purchaser : AIR LIQUIDE AGS GMBH
DEPOTSTR. 1 Material : 1019325
HANAU Cust. part no. : 77038297
Mat. Design. : Plate
Purchase Order No. : 4500023964 Alloy : 5083
Order number : 37026 Temper : 0
Order Item : 3 Drawing number:
Lot No. : 972700 Quantity
Dimensions 1 15,000x2.500,000x8.000,000 mm

Other tests

Dimensional control:

Surface control:

ok

ok

INSPECTION CERTIFICATE ACC. TO EN 10204 IN ACCORDANCE WITH AD 2000-W6/1
VERIFIED ACCORDING TO AD 2000-W0 BY TUV CERT-CERTIFICATION BODY FOR
PRESSURE EQUIPMENT,NOTIFIED BODY IDENTITY NO.0035,

CNO1 202 926/A-01 0020,

MARKING: CORUS ALUMINIUM, ALLOY, TEMPER, LOT NO., CAST NO.,
SPECIMEN NO., PLANT AUTHORITY STAMP.

CORUS MAINTAINS A QUALITY SYSTEM CERTIFIED IN ACC. WITH PED 87/23/EC
CERTIFIED BY TUV CERT-CERTIFICATION BODY FOR PRESSURE EQUIPMENT,

NOTIFIED BODY IDENTITY NUMBER 0035, CN 01 202 826/Q-01 0020.
Quality Assurance, 07.01.2005

Works Inspector

Y VR
‘Walzprodukte Gm
‘ t e/ : 1 :

Dipl. Ing. K. E. D"Altri

Valid Qualitymanagment System Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP
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* Corus Aluminium Walzprodukte GmbH
Carl-Spaeter-Str. 13 -

56070 Koblenz
Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3.1.B)
Zeugnisnummer : 170160 : Seite 5 von 6
Besteller : AIR LIQUIDE AGS GNIBH
DEPOTSTR. 1 Material : 1020179
HANAU Kundenmat.-Nr. : 77038294
Materialbez. : Platte
Bestellnummer : 4500023964 Legierung : 5083
Auftragsnummer : 37026 Zustand : 0
Auftragspositionsnr. : 2 Zeichnungsnr. :
Los-Nr. : 972699 Stiickzahl 4
Abmessung : 12,000x2.500,000x8.000,000 mm
Bestellnorm : AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN, 2003
: 793.13489 Rev. D Ausfiihrung C
Abnahme : ADW 6/1 Werksabnahme Ablage-Nr.:
TECHNOLOGISCHE EIGENSCHAFTEN
Festigkeitswerte Zustand: O
AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
PI-Nr. Probennr. Rp1,0 RpO,2 Rm AbO Z Rp/Rm
N/mm? N/mm? % %
LT Min: - - - 125 275 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - - -
[st: - 002047/1 - 149 302 27,4 46,89 -
Ist: - 002047/2 - 151 304 27,6 48,73 -
Ist: - 002047/3 - 144 302 25,8 47,18 -
Ist: - 002047/4 - 145 303 27,3 47,07 -
Chemische Zusammensetzung in %, Rest Al
Kernlegierung : 5083 Gussnummer : 5-04-2405
Legierungsnorm . ENb73-3
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Sonst. Sonst.
je zus.
Min: - - - 0,40 4,0 0,05 - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,05 0,156
Ist: 0,2200 |0,2510 [0,0370 (0,6380 |4,7540 |0,0960 |0,0910 [0,0260 |0,0159 |0,0472

Aktuelle Qualitditsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP v
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- Corus Aluminium Walzprodulcie GmbH
Carl-Spaeter-Str. %0

56070 Koblenz

Ccorus

Zeugnisnummer

Besteller

Bestellnummer
Auftragsnummer
Auftragspositionsnr.
Los-Nr.

Abmessung

Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3.1.B)
: 170160 Seite 6 von 6
: AIR LIQUIDE AGS GNVIBH

DEPOTSTR. 1 Material : 1020179
HANAU ‘ Kundenmat.-Nr. : 77038294
Materialbez. : Platte
: 4500023964 Legierung : 5083
: 37026 Zustand : 0
12 Zeichnungsnr.
: 972699 Stiickzahl 4

: 12,000x2.500,000x8.000,000 mm

Sonstige Bestétigungen

Masskontrolle;

Oberflachenkontrolle:

ok

ok

ABNAHMEPRUFZEUGNIS GEM.DIN EN 10204 NACH AD 2000-W6/1 UBERPRUFT NACH
AD 2000-WO0 DURCH DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,
BENANNTE STELLE KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/A-01 0020.

KENNZEICHNUNG: CORUS ALUMINIUM, LEGIERUNG, ZUSTAND, SCHMELZE =
(GUSS-NR.), PROBEN-NR., WERKSSACHVERSTANDIGENSTEMPEL.

CORUS UNTERHALT EIN QM-SYSTEM NACH DGR 97/23/EG ZERTIFIZIERT DURCH

DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,BENANNTE STELLE

KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/Q-01 0020.
Qualitétssicherung, 07.01.2005

Der Werkssachverstindige

h L Sl
Walzprodukte Gm
— t l‘..'_,.—: / ‘ - 1

Dipl. Ing. K. E. D'Altri

Aktuelie Qualitdtsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP




Corus Aluminium Walzprodukte. CmbH ,
Carl-Spaeter-Str. 10
56070 Koblenz R COoOrus

Inspection Certificate (EN 10204/3.1.B)

Certificate No. : 170160 Page 5 from 6
Purchaser : AIR LIQUIDE AGS GVIBH
DEPOTSTR. 1 Material : 1020179
HANAU Cust. partno. : 77038294
Mat. Design. : Plate
Purchase Order No. : 4500023964 Alloy : 5083
Order number : 37026 Temper : 0
Order Item 1 2 Drawing number:
Lot No. : 972699 Quantity 4
Dimensions 1 12,000x2.500,000x8.000,000 mm
Master standard : AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
: 793.13489 Rev. D Ausfiihrung C
Surveillance : ADW 6/1 Werksabnahme File-No.:

TECHNOLOGICAL PROPERTIES

Mechanical properties Temper: O
AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
Pl-No. Spec. No. Rp1,0 Rp0.,2 Rm A50 Z Rp/Rm
N/mm? N/mm? % %
LT Min: - - - 125 275 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - - -
Act.: - 002047/1 - 149 302 27,4 46,89 -
Act.: - 002047/2 - 151 304 27,6 48,73 -
Act.: - 002047/3 - 144 302 25,8 47,18 -
Act.: - 002047/4 - 145 303 27,3 47,07 -

Chemical composition in %, remainder Al

Core Alloy : 5083 Cast No. : b-04-2405
Alloy spec. : ENbB73-3
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti others others
each total
Min: - - - 0,40 4,0 0,05 Co- - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1.0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,05 0,15
act.: 0,2200 10,2510 |0,0370 |0,6380 |4,7540 |0,0960 [0,0910 |0,0260 {0,0159 |0,0472

Valid Qualitymanagment System Approvals see: www. corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP
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Corus Aluminium Walzprodukte C‘mbH
Carl-Spaeter-Str. 10
56070 Koblenz ’

COrus

~ Inspection Certificate (EN 10204/3.1.B)
Certificate No. : 170160

Purchaser : AIR LIQUIDE AGS GMBH
DEPOTSTR. 1 Material : 1020179
HANAU Cust. partno. : 77038294
Mat. Design. : Plate
Purchase Order No. : 4500023964 Alloy : 5083
Order number : 37026 Temper : 0
Order Item : 2 Drawing number:
Lot No. : 972699 Quantity 1 4
Dimensions : 12,000x2.500,000x8.000,000 mm
Other tests
Dimensional control: - ok
Surface control: ok

INSPECTION CERTIFICATE ACC. TO EN 10204 IN ACCORDANCE WITH AD 2000-W6/1
VERIFIED ACCORDING TO AD 2000-WO0 BY TUV CERT-CERTIFICATION BODY FOR
PRESSURE EQUIPMENT,NOTIFIED BODY IDENTITY NO.0035,

CNO1 202 926/A-01 0020.

MARKING: CORUS ALUMINIUM, ALLOY, TEMPER, LOT NO., CAST NO.,

SPECIMEN NO., PLANT AUTHORITY STAMP.

CORUS MAINTAINS A QUALITY SYSTEM CERTIFIED IN ACC. WITH PED 97/23/EC
CERTIFIED BY TUV CERT-CERTIFICATION BODY FOR PRESSURE EQUIPMENT,

NOTIFIED BODY IDENTITY NUMBER 0035, CN 01 202 926/Q-01 0020.
Quality Assurance, 07.01.2005
Works Inspector

Page 6 from 6

/

Corus Aluminium
Walzprodukte GmbH

1

Dipl. Ing. K. E. D'Altri

Valid Qualitymanagment System Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP




70206-2, & 22007, Pos. € (§x)
. Corus Aluminium Walzprodukie GmbH
Carl-Spaeter-Str. 13 - B _
56070 Koblenz <o : COfFrus

Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3.1.B)

Zeugnisnummer : 170160 Seite 3 von 6
Besteller : AIR LIQUIDE AGS GIVIBH

DEPOTSTR. 1 Material : 1020179

HANAU Kundenmat.-Nr. : 77038294

Materialbez. : Platte
Bestellnummer : 4500023964 Legierung : 5083
Auftragsnummer : 37026 Zustand : 0
Auftragspositionsnr. : 2 . Zeichnungsnr.
Los-Nr. : 972698 Stlickzahl 1 4
Abmessung : 12,000x2.500,000x8.000,000 mm
Bestellnorm : AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
: 793.13489 Rev. D Ausfiihrung C

Abnahme : ADW 6/1 Werksabnahme Ablage-Nr.:

" TECHNOLOGISCHE EIGENSCHAFTEN

Festigkeitswerte Zustand: O
AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
PI-Nr. Probennr. | Rp1.0 Rp0,2 Rm AbBO z Rp/Rm
N/mm? N/mm?2 % %
LT Min: - - - , 125 275 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - - -
Ist: - 002048/1 - 126 300 27,8 48,19 -
Ist: - 002048/2 - 147 300 25,0 48,35 -
Ist: - 002048/3 - 146 306 28,7 48,51 -
Ist: - 002048/4 - 146 301 26,9 47,71 -

Chemische Zusammensetzung in %, Rest Al

Kernlegierung : 5083 Gussnummer : 5-04-2405
Legierungsnorm : EN573-3
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Sonst. Sonst.
: je Zus.
Min: - - - 0,40 4,0 0,05 - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,05 0,15
Ist: 0,2200 |0,2510 |0,0370 [0,6380 |4,7540 |0,0960 |0,0910 |[0,0260 |0,0159 0,0472

Aktuelle Qualitdtsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP




Corus Aluminium Walzprodukte GmbH
Carl-Spaeter-Str. 10 ‘
56070 Koblenz = Ccorus

Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3.1.B)

Zeugnisnummer : 170160 : Seite 4 von 6
Besteller : AIR LIQUIDE AGS GMBH

DEPOTSTR. 1 Material : 1020179

HANAU Kundenmat.-Nr. : 77038294

Materialbez. : Platte

Bestellnummer : 4500023964 Legierung : 5083
Auftragsnummer : 37026 Zustand : 0
Auftragspositionsnr. : 2 Zeichnungsnr. :
Los-Nr. 1 972698 Stlickzahi 4
Abmessung : 12,000x2.500,000x8.000,000 mm

Sonstige Bestatigungen

Masskontrolle: ok
Oberfldchenkontrolle: ok

ABNAHMEPRUFZEUGNIS GEM.DIN EN 10204 NACH AD 2000-W6/1 UBERPRUFT NACH
AD 2000-WO DURCH DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,
BENANNTE STELLE KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/A-01 0020.

KENNZEICHNUNG: CORUS ALUMINIUM, LEGIERUNG, ZUSTAND, SCHMELZE =
(GUSS-NR.), PROBEN-NR., WERKSSACHVERSTANDIGENSTEMPEL.

CORUS UNTERHALT EIN QM-SYSTEM NACH DGR 97/23/EG ZERTIFIZIERT DURCH

DIE TOV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,BENANNTE STELLE

KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/0-01 0020.
Qualitatssicherung, 07.01.2005
Der Werkssachverstindige

DY R
Walzprodukte Gm
‘ C b/ ' 1 .

Dipl. Ing. K. E. D'Altri

Aktuelle Qualititsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP




Corus Aluminium Walzprodukie (

Carl-Spaeter-Str. 10
56070 Koblenz

(GmbH

corus

~ Certificate No.

Purchaser

Purchase Order No.

Order number

Order ltem.
Lot No.
Dimensions

Master standard

Surveillance

Inspection Certificate (EN 10204/3.1.B)

: 170160

: AIR LIQUIDE AGS GMBH
DEPOTSTR. 1
HANAU

: 45000
: 37026
2

: 97269

23964

8

Material : 1020179
Cust. partno. : 77038294
Mat. Design. : Plate
Alloy : 5083
Temper : 0
Drawing number:

Quantity :

: 12,000x2.500,000x8.000,000 mm

: AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
: 793.13489 Rev. D Ausfilihrung C
: ADW 6/1 Werksabnahme File-No.:

Page 3 from 6

" TECHNOLOGICAL PROPERTIES

Mechanical properties

Temper: O

AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003

Pl-No. Spec. No. Rp1,0 RpO,2 Rm A50 Z Rp/Rm
N/mm? N/mm? % %
LT Min: - - - 125 275 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - - -
Act.: - 002048/1 - 126 300 27,8 48,19 -
Act.: - 002048/2 - 147 300 25,0 48,35 -
Act.: - 002048/3 - 146 306 28,7 48,51 -
Act.: - 002048/4 - 146 301 26,9 47,71 -
Chemical composition in %, remainder Al
Core Alloy 5083 Cast No. 5-04-2405
Alloy spec. EN 573-3
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti others others
' each total
Min: - - - 0,40 4,0 0,05 - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,05 0,156
act.: 0,2200 (0,2510 [0,0370 |0,6380 |4,7540 |0,0960 |0,0910 |0,0260 |0,0159 |0,0472

Valid Qualitymanagment System Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com
WT-_QS 166A COR 11.00 SAP




Corus Aluminium Walzprodukte GmbH
Carl-Spaeter-Str. 10 :
56070 Koblenz

Ccorus

Inspection Certificate (EN 10204/3.1.B)

Certificate No. : 170160
Purchaser : AIR LIQUIDE AGS GMBH
DEPOTSTR. 1 Material : 1020179
HANAU Cust. partno. : 77038294
Mat. Design. : Plate
Purchase Order No. : 4500023964 Alloy : 5083
Order number : 37026 Temper : 0
Order Item 2 Drawing number:
Lot No. : 972698 Quantity :
Dimensions : 12,000x2.500,000x8.000,000 mm
Other tests
Dimensional control: ok
Surface control; ok

INSPECTION CERTIFICATE ACC. TO EN 10204 IN ACCORDANCE WITH AD 2000-W6/1
VERIFIED ACCORDING TO AD 2000-W0 BY TUV CERT-CERTIFICATION BODY FOR
PRESSURE EQUIPMENT,NOTIFIED BODY IDENTITY NO.0035,

CNO1 202 926/A-01 0020.

MARKING: CORUS ALUMINIUM, ALLOY, TEMPER, LOT NO., CAST NO.,

SPECIMEN NO., PLANT AUTHORITY STAMP.

CORUS MAINTAINS A QUALITY SYSTEM CERTIFIED IN ACC. WITH PED 97/23/EC
CERTIFIED BY TUV CERT-CERTIFICATION BODY FOR PRESSURE EQUIPMENT,

NOTIFIED BODY IDENTITY NUMBER 0035, CN 01 202 926/Q-01 0020.
Quality Assurance, 07.01.2005
Works Inspector

Page 4 from 6

Y R
| ‘Walzprodukte Gm
( t b/ - 1 .

Dipl. Ing. K. E. D'Altri

Valid Qualitymanagment System Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP




70204 -2, W2

‘ * Corus Aluminium Walzprodukte GmbH
Cari-Spaeter-Str. 1¢
56070 Koblenz

9"%&

o1 |, fos. I, 70,77, 72 , 8

QLI

L ' Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3.1.B)

iw corus

’ Zeugnisnummer : 170160 _Seite 1 von 6
” Besteller : AIR LIQUIDE AGS GMBH
DEPOTSTR. 1 Material : 1020179
HANAU Kundenmat.-Nr. : 77038294
Materialbez. : Platte
Bestellnummer : 4500023964 Legierung : 5083
Auftragsnummer : 37026 _ Zustand : 0
Auftragspositionsnr. : 2 Zeichnungsnr.
Los-Nr. : 972697 Stiickzahl 1 4
Abmessung : 12,000x2.500,000x8.000,000 mm
Bestellnorm : AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
: 793.13489 Rev. D Ausfiihrung C
Abnahme : ADW 6/1 Werksabnahme Ablage-Nr.:

TECHNOLOGISCHE EIGENSCHAFTEN

¢ Festigkeitswerte Zustand: O
' AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
PI-Nr. Probennr. Rp1.,0 RpO0.,2 Rm A50 z Rp/Rm
N/mm?2 N/mm? % %
LT Min: - - - 125 275 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - - -
Ist: - 002049/1 - 149 306 28,0 45,11 -
[st: - 002049/2 - 149 303 26,6 45,68 -
Ist: - 002049/3 - 149 303 27,0 48,64 -
Ist: - 002049/4 - 148 306 28,6 47,80 -
Chemische Zusammensetzung in %, Rest Al
Kernlegierung : 5083 Gussnummer : 5-04-2405
Legierungsnorm : ENb73-3
- Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Sonst. Sonst.
( je zus.
k Min: - - - 0,40 4,0 0,05 - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,05 0,15
Ist: 0,2200 |0,2510 {0,0370 |0,6380 |4,7540 |0,0960 |0,0910 |0,0260 |0,0159 |0,0472

Aktuelle Qualitditsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP



Corus Aluminium Walzprodukte (‘mbH
Carl-Spaeter-Str. 19

corus

56070 Koblenz
Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3.1.B)
Zeugnisnummer : 170160 Seite 2 von 6
Besteller : AIR LIQUIDE AGS GVIBH
DEPOTSTR. 1 Material : 1020179
HANAU Kundenmat.-Nr. : 77038294
Materialbez. : Platte
Bestellnummer : 4500023964 Legierung : 5083
Auftragsnummer : 37026 Zustand : 0
Auftragspositionsnr. : 2 Zeichnungsnr.
Los-Nr. : 972697 ’ Stlickzahl 1 4
Abmessung : 12,000x2.500,000x8.000,000 mm
Sonstige Bestatigungen
Masskontrolle: ok
Oberflachenkontrolle: ok

ABNAHMEPRUFZEUGNIS GEM.DIN EN 10204 NACH AD 2000-W6/1 UBERPRUFT NACH
AD 2000-WO DURCH DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,
BENANNTE STELLE KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/A-01 0020.

KENNZEICHNUNG: CORUS ALUMINIUM, LEGIERUNG, ZUSTAND, SCHMELZE =
(GUSS-NR.), PROBEN-NR., WERKSSACHVERSTANDIGENSTEMPEL.

CORUS UNTERHALT EIN QM-SYSTEM NACH DGR 97/23/EG ZERTIFIZIERT DURCH

DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,BENANNTE STELLE

KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/Q-01 06020.
Qualitatssicherung, 07.01.2005
Der Werkssachverstindige

/

Corus Aluminium
‘Walzprodukte GmbH

1

Dipl. Ing. K. E. D'Altri

Aktuelle Qualitdtsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www. corusgroup-koblenz.com

WT-QS 166A COR 11.00 SAP




Corus Aluminium Walzprodukte GmbH
Carl-Spaeter-Str. ¢

56070 Koblenz

AR

corus

Inspection Certificate (EN 10204/3.1.B)

Certificate No. : 170160 Page 1 from 6
Purchaser : AIR LIQUIDE AGS GMBH
DEPOTSTR. 1 Material : 1020179
HANAU Cust. partno. : 77038294
Mat. Design. : Plate
Purchase Order No. : 4500023964 Alloy : 5083
Order number : 37026 Temper : 0
Order Item 1 2 Drawing number:
Lot No. : 972697 Quantity
Dimensions : 12,000x2.500,000x8.000,000 mm
Master standard : AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
: 793.13489 Rev. D Ausfithrung C
Surveillance : ADW 6/1 Werksabnahme File-No.:
TECHNOLOGICAL PROPERTIES
Mechanical properties Temper: O
AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
Pl-No. Spec. No. Rp1.,0 RpO,2 Rm A50 Z Rp/Rm
N/mm? N/mm?2 % %
LT Min: - - - 125 275 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - - -
Act.: - 002049/1 - 149 306 28,0 45,11 -
Act.: - 002049/2 - 149 303 26,6 45,68 -
Act.: - 002049/3 - 149 303 27,0 48,64 -
Act.: - 002049/4 - 148 306 28,6 47,80 -
Chemical composition in %, remainder Al
Core Alloy 5083 Cast No. 5-04-2405
Alloy spec. EN 573-3
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti others others
each total
Min: - - - 014'0 4ro 0105 - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,05 0,15
act.: 0,2200 |0,2510 |0,0370 |0,6380 [4,7540 [0,0960 |0,0910 |0,0260 |0,0159 |0,0472

Valid Qualitymanagment System Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com

WT-QS 166A COR 11.00 SAP




Corus Aluminium Walzprodulte. GmbH
Carl-Spaeter-Str. 10
56070 Koblenz

corus

Inspection Certificate (EN 10204/3.1.B)

Certificate No. : 170160
Purchaser : AIR LIQUIDE AGS GMBH
DEPOTSTR. 1 Material : 1020179
HANAU Cust. partno. : 77038294
Mat. Design. : Plate
Purchase Order No. : 4500023964 Alloy : 5083
Order number : 37026 Temper : 0
Order Item 2 Drawing number:
Lot No. : 972697 Quantity 1 4
Dimensions 1 12,000x2.500,000x8.000,000 mm
Other tests
Dimensional control: ok
Surface control: ok

INSPECTION CERTIFICATE ACC. TO EN 10204 IN ACCORDANCE WITH AD 2000-W6/1
VERIFIED ACCORDING TO AD 2000-WO BY TUV CERT-CERTIFICATION BODY FOR
PRESSURE EQUIPMENT,NOTIFIED BODY IDENTITY NO.0035,

CNO1 202 926/A-01 0020.

MARKING: CORUS ALUMINIUM, ALLOY, TEMPER, LOT NO., CAST NO.,

SPECIMEN NO., PLANT AUTHORITY STAMP.

CORUS MAINTAINS A QUALITY SYSTEM CERTIFIED IN ACC. WITH PED 97/23/EC
CERTIFIED BY TUV CERT-CERTIFICATION BODY FOR PRESSURE EQUIPMENT,

NOTIFIED BODY IDENTITY NUMBER 0035, CN 01 202 926/Q-01 0020.
Quality Assurance, 07.01.2005
Works Inspector

Page 2 from 6

/

Corus Aluminium
‘Walzprodukte GmbH

1

Dipl. Ing. K. E. D'Altri

Valid Qualitymanagment System Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP




" Corus Aluminium Walzprodukte

EE Y g f PR o A 2
70206-2, L2200, Pos.

GmbH

Carl-Spaeter-Str. 10

v

73, 7%, 75

ARV

corus

56070 Koblenz
Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3.1.B)
Zeugnisnummer : 170159 Seite 1 von 2
Besteller : AIR LIQUIDE AGS GMBH
DEPOTSTR. 1 Material : 1020180
HANAU Kundenmat.-Nr. : 77038295
Materialbez. : Platte
Bestellnummer 1 4500023964 Legierung : 5083
Auftragsnummer : 37026 Zustand : 0
Auftragspositionsnr. : 1 Zeichnungsnr. :
Los-Nr. : 972800 Stiickzahl : b
Abmessung : 10,000x2.500,000x8.000,000 mm
Bestellnorm : AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
: 793.13489 Rev. D Ausfithrung C
Abnahme : ADW 6/1 Werksabnahme Ablage-Nr.:
TECHNOLOGISCHE EIGENSCHAFTEN
Festigkeitswerte Zustand: O
AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
PI-Nr. Probennr. Rp1,0 Rp0,2 Rm A50 z Rp/Rm
N/mm? N/mm?2 % %
LT Min: - - - 125 275 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - - -
[st: - 002050/1 - 148 301 23,3 46,28 -
Chemische Zusammensetzung in %, Rest Al
Kernlegierung 5083 Gussnummer 5-04-2405
Legierungsnorm EN 573-3
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Sonst. Sonst.
ie Zus.
Min: - - - 0,40 4,0 0,05 - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,05 0,15
Ist: 0,2200 10,2510 [0,0370 |0,6380 |4,7540 |0,0960 [0,0910 |0,0260 |0,0159 |0,0472

Aktuelle Qualitdtsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com

WT-QS 166A COR 11.00 SAP




‘,

Corus Aluminium Walzprodukte C‘mbH
Carl-Spaeter-Str. 10

56070 Koblenz corus
Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3.1.B)
Zeugnisnummer : 170159 Seite 2 von 2
Besteller : AIR LIQUIDE AGS GMBH
DEPOTSTR. 1 Material : 1020180
HANAU Kundenmat.-Nr. : 77038295
Materialbez. : Platte
Bestellnummer : 4500023964 Legierung : 5083
Auftragsnummer : 37026 Zustand : 0
Auftragspositionsnr. : 1 Zeichnungsnr.
Los-Nr. : 972800 Stiickzahl : b
Abmessung : 10,000x2.500,000x8.000,000 mm
Sonstige Bestéatigungen
Masskontrolle: ok
Oberflachenkontrolle: ok

ABNAHMEPRUFZEUGNIS GEM.DIN EN 10204 NACH AD 2000-W6/1 UBERPRUFT NACH
AD 2000-W0 DURCH DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,
BENANNTE STELLE KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/A-01 0020.

KENNZEICHNUNG: CORUS ALUMINIUM, LEGIERUNG, ZUSTAND, SCHMELZE =
(GUSS-NR.), PROBEN-NR., WERKSSACHVERSTANDIGENSTEMPEL.

CORUS UNTERHALT EIN QM-SYSTEM NACH DGR 97/23/EG ZERTIFIZIERT DURCH

DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,BENANNTE STELLE

KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/Q-01 0020.
Qualitatssicherung, 07.01.2005
Der Werkssachverstandige

Corus Aluminium
.Walzprod_ukte GmbH

1

Dipl. Ing. K. E. D'Altri

Aktuelle Qualitdtsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com

WT-QS 166A COR 11.00 SAP




. Corus Aluminium Walzprodukte CmbH
+ Carl-Spaeter-Str. 10+
« 56070 Koblenz

MR

Inspection Certificate (EN 10204/3.1.B)

COrus

Certificate No. : 170159 Page 1 from 2
Purchaser : AIR LIQUIDE AGS GMIBH
DEPOTSTR. 1 Material : 1020180
HANAU Cust. partno. : 77038295
Mat. Design. : Plate
Purchase Order No. : 4500023964 Alloy : 5083
Order number : 37026 Temper : 0
Order Item H | Drawing number:
Lot No. : 972800 Quantity : 5
Dimensions : 10,000x2.500,000x8.000,000 mm
Master standard : AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
1 793.13489 Rev. D Ausfithrung C .
Surveillance : ADW 6/1 Werksabnahme File-No.:
TECHNOLOGICAL PROPERTIES
Mechanical properties Temper: O
AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
Pl-No. Spec. No. Rp1,0 Rp0.,2 Rm A50 z Rp/Rm
N/mm? N/mm? % %
LT Min: - - - 125 275 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - - -
Act.: - 002050/1 - 148 301 23,3 46,28 -
Chemical composition in %, remainder Al
Core Alloy 5083 Cast No. 5-04-2405
Alloy spec. EN 573-3
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti others others
each total
Min: - - - 0,40 4,0 0,05 - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,05 0,15
act.: 0,2200 |0,25610 |0,0370 |0,6380 |4,7540 |0,0960 {0,0910 |0,0260 |0,0159 |0,0472

Valid Qualitymanagment System Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP



./ Corus Aluminium Walzprodukte GmbH
© Carl-Spaeter-Str. 10
56070 Kobhlenz

corus

Inspection Certificate (EN 10204/3.1.B)

Certificate No. : 170159
Purchaser + AIR LIQUIDE AGS GMBH
DEPOTSTR. 1 Material : 1020180
HANAU Cust. partno. : 77038295
. Mat. Design. : Plate
Purchase Order No. : 4500023964 Alloy : 5083
Order number : 37026 Temper : 0
Order Item i1 Drawing number:
Lot No. : 972800 Quantity : 5
Dimensions : 10,000x2.500,000x8.000,000 mm
Other tests
Dimensional control: ok
Surface control: ok

INSPECTION CERTIFICATE ACC. TO EN 10204 IN ACCORDANCE WITH AD 2000-W6/1
VERIFIED ACCORDING TO AD 2000-W0 BY TUV CERT-CERTIFICATION BODY FOR
PRESSURE EQUIPMENT,NOTIFIED BODY IDENTITY NO.0035,

CNO1 202 926/A-01 0020.

MARKING: CORUS ALUMINIUM, ALLOY, TEMPER, LOT NO., CAST NO.,

SPECIMEN NO,, PLANT AUTHORITY STAMP.

CORUS MAINTAINS A QUALITY SYSTEM CERTIFIED IN ACC. WITH PED 97/23/EC
CERTIFIED BY TUV CERT-CERTIFICATION BODY FOR PRESSURE EQUIPMENT,

NOTIFIED BODY IDENTITY NUMBER 0035, CN 01 202 926/Q-01 0020.
Quality Assurance, 07.01.2005
Works Inspector

Page 2 from 2

Corus Aluminium
‘Walzprodukte GmbH

1

Dipl. Ing. K. E. D'Altri

Valid Qualitymanagment System Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP
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[Sorus Aluminium Walzprodukte GinbH
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{Sorus Aluminium Walzprodukte GmbH_
. Postfach 100331 - D-56033 Koklenz: - -

. . corus
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' ,Cbrus Aluminium Walzprodukte GnibH -
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Lorus Aluminium Walzprodukte GinbH *
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}?5 fzé;é;@ / : &‘%7{;(& 4; fé f”&f&"‘
Corus Aluminium Walzp;odukte ‘GmbH

Carl-Spaeter-Str. 10 .
56070 Koblenz

i S,

Inspection Certificate (EN 10204/3.1.B)

Certificate No. : 170161 Page 1 from 2
Purchaser : AIR LIQUIDE AGS GMBH
DEPOTSTR. 1 Material : 1019325
HANAU Cust. part no. : 77038297
Mat. Design. : Plate
Purchase Order No. : 4500023964 Alloy : 5083
Order number : 37026 Temper : 0
Order Item : 3 Drawing number:
Lot No. : 972700 Quantity : 3
Dimensions 1 15,000x2.500,000x8.000,000 mm
Master standard : ASME SB-209 2001
: 793.13489 Rev. D Ausfiihrung C
TECHNOLOGICAL PROPERTIES
Mechanical properties Temper: O
ASME SB-209 2001
PI-No. Spec. No. Rp1,0 Rp0,2 Rm A36 y4 Rp/BRm
ksi ksi %
L  Min: - - - 18,0 40,0 16,0 - -
Max: - - - 29,0 51,0 - - -
Act.: - 002044/1 - 21,3 43,5 27,4 - -
Act.: - 002044/2 | - 20,6 43,4 27,8 - -
Chemical composition in %, remainder Al
Core Alloy : 5083 Cast No. 5-04-2403
Alloy spec. : ASME SB-209 2001
Si Fe Cu Vin Mg Cr Zn Ti othérs others
each total
Min: - - - 0,40 4,0 0,05 - - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,05 0,15
act.: 0,2140 |0,2410 |0,0550 [0,6610 4,7760 |0,0980 |0,1570 [0,0252 |0,0141 0,0445

Other tests

Dimensional control:
Surface control:

EDITION 2001 ADDENDA 2003
Quality Assurance, 07.01.2005
Works Inspector

Dipl. Ing. K. E. D'Altri

ok

ok

Corus Aluminium
Walzprodukte GmbH

1

Valid Qualitymanagment System A
WT-QS 166A COR 11.00 SAP

pprovals see: www.corusgroup-koblenz.com




TO206-2, & 22007, fes. 79

¢

Corus Aluminium Walzprodukt\, GmbH
Carl-Spaeter-Str. 10 . ..
56070 Koblenz o COrus

Abnahmepriufzeugnis (EN 10204/3.1.B)

3 Zeugnisnummer : 1170384 Seite 3 von 4

Besteller .1 AIR LIQUIDE AGS GIVIBH

DEPOTSTR. 1 Material : 1019324

HANAU Kundenmat.-Nr. : 77039675

Materialbez. : Platte
Bestellnummer : 4500023620 Legierung : 5083
Auftragsnummer : 36546 Zustand : 0
Auftragspositionsnr. : 1 Zeichnungsnr.
Los-Nr. : 966848 - Stiickzahl 1 2
Abmessung : 15,000x2.500,000x8.900,000 mm
Bestellnorm : AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
: 793.13489 Rev. D Ausfiihrung C

Abnahme - : ADW 6/1 Werksabnahme Ablage-Nr.:

TECHNOLOGISCHE EIGENSCHAFTEN

( Festigkeitswerte Zustand: O
' AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
PI-Nr. Probennr. Rp1.0 RpO0.,2 Rm A5 z Rp/Rm
N/mm? N/mm?2 % %
LT Min: - - - 125 275 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - e - Zg
Ist: - 001975/1 - 161 309 27,8 38,37 - P
Ist: - 001975/2 - 156 306 24,7 40,49 -

Chemische Zusammensetzung in %, Rest Al

Kernlegierung : 5083 Gussnummer : 5-04-2255
Legierungsnorm : ENB73-3
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Sonst. Sonst.
je zus.
» Min: - - - 0,40 4,0 0,05 - - - -
L Max: | 0,40 [040 |00 | 1,0 4,9 025 1025 |015 |O005 |O15
Ist: 0,1510 |0,1860 |0,0600 |0,6350 |4,7500 [0,10650 |0,0230 |0,0252 |0,0095 |0,0269

Aktuelle Qualitditsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP



Corus Aluminium Walzpccdul\te ‘CmbH
Carl-Spaeter-Str. 10

56070 Koblenz CoOorus
Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3.1.B)
Zeugnisnummer : 1170384 Seite 4 von 4
Besteller : AIR LIQUIDE AGS GMBH
DEPOTSTR. 1 Material : 1019324
HANAU Kundenmat.-Nr. 77039675
Materialbez. : Platte
Bestellnummer : 4500023620 Legierung : 5083
Auftragsnummer : 36546 Zustand : 0
Auftragspositionsnr. : 1 Zeichnungsnr.
Los-Nr. : 966848 Stiickzahl 1 2
Abmessung : 15,000x2.500,000x8.900,000 mm
Sonstige Bestéitigungen
Masskontrolle: ok
Oberflachenkontrolle: ok

ABNAHMEPRUFZEUGNIS GEM.DIN EN 10204 NACH AD 2000-W8/1 UBERPRUFT NACH
AD 2000-W0 DURCH DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,
BENANNTE STELLE KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/A-01 0020.

KENNZEICHNUNG: CORUS ALUMINIUM, LEGIERUNG, ZUSTAND, SCHMELZE =
(GUSS-NR.), PROBEN-NR., WERKSSACHVERSTANDIGENSTEMPEL.

CORUS UNTERHALT EIN QM-SYSTEM NACH DGR 97/23/EG ZERTIFIZIERT DURCH

DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,BENANNTE STELLE

KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/Q-01 0020.
Qualitatssicherung, 08.11.2004
Der Werkssachverstandige

Dipl. fhg. Gl Mgettl

Corus Aluminjum
‘Walzprodukte GmbH

1

Aktuelle Qualititsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com

WT-QS 166A COR 11.00 SAP




Corus Aluminium Walzplooluk’ca CmbH

Carl-Spaeter-Str. 10 . .
56070 Koblenz - corus

Inspection Certificate (EN 10204/3.1.B)

Certificate No. : 1170384 Page 3 from 4
Purchaser : AIR LIQUIDE AGS GMIBH .
DEPOTSTR. 1 Material 1 1019324
HANAU Cust. partno. : 77039675
Mat. Design. : Plate
Purchase Order No. : 4500023620 Alloy : 5083
Order number : 36546 Temper : 0
Order Item 1 Drawing number:
Lot No. : 966848 Quantity 2
Dimensions : 15,000x2.500,000x8.900,000 mm
Master standard : AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
1 793.13489 Rev. D Ausfiithrung C
Surveillance : ADW 6/1 Werksabnahme File-No.:

TECHNOLOGICAL PROPERTIES

Mechanical properties Temper: O
AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003

Pl-No. Spec. No. Rp1.0 RpO,2 Rm AB z Rp/Rm | :
N/mm? N/mm? % % 3
LT Min: - - - 125 275 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - - - .

Act.: - 001975/1 - 161 309 27,8 38,37 -

Act.: - 001975/2 - 156 306 24,7 | 40,49 -

Chemical composition in %, remainder Al

Core Alloy : 5083 Cast No. : 5-04-2255
Alloy spec. : EN573-3
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti others others
each total
Min: - - - 0,40 4,0 0,05 - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,05 0,15
act.: 0,1510 10,1860 |0,0600 |0,6350 |[4,7500 |[0,1050 |0,0230 |0,0252 |0,0095 0,0269

Valid Qualitymanagment System Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP




Corus Aluminium Walzgrodukte SmbH
Carl-Spaeter-Str. 10 . ; _
56070 Koblenz -~ CoOorus

Inspection Certificate (EN 10204/3.1.B)

Certificate No. : 1170384 Page 4 from 4
Purchaser : AIR LIQUIDE AGS GMBH

DEPOTSTR. 1 Material : 1019324

HANAU Cust. partno. : 77039675

Mat. Design. : Plate

Purchase Order No. : 4500023620 Alloy : 5083
Order number : 36546 Temper : 0
Order Item 1 Drawing number:
Lot No. : 966848 Quantity 12
Dimensions : 15,000x2.500,000x8.900,000 mm

Other tests

Dimensional control: ok
Surface control; ok

INSPECTION CERTIFICATE ACC. TO EN 10204 IN ACCORDANCE WITH AD 2000-W6/1

VERIFIED ACCORDING TO AD 2000-WO BY TUV CERT-CERTIFICATION BODY FOR

PRESSURE EQUIPMENT,NOTIFIED BODY IDENTITY NO.0035,

CNO1 202 926/A-01 0020.

MARKING: CORUS ALUMINIUM, ALLOY, TEMPER, LOT NO., CAST NO.,
SPECIMEN NO., PLANT AUTHORITY STAMP. j;
CORUS MAINTAINS A QUALITY SYSTEM CERTIFIED IN ACC. WITH PED 97/23/EC
CERTIFIED BY TUV CERT-CERTIFICATION BODY FOR PRESSURE EQUIPMENT,

NOTIFIED BODY IDENTITY NUMBER 0035, CN 01 202 926/Q-01 0020.
Quality Assurance, 08.11.2004
Works Inspector

Corus Aluminium
Walzprodukte GmbH

1

Dipl. #hg. G| Meftl

Valid Qualitymanagment System Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP
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Corus Aluminium Walzprodukté meH
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Corus Aluminium Walzprodukte GmbH
Postfach 100331 - D-56033 Keblenz
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,;roduktt SmbH
D—" 8033 Koblenz«

WJI:“W},‘GI",&MMS Copgrnd[3 [XIN SOOAS . :l,.]Ei‘/ifEﬁM 1O ’()4/ WL 1%
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SEURLIS, UNTERMSET FIN. GM-SYSTFEM. ZERTIFLERY NaCH. DER 208G

- NENMICRE s GRS TIAMICIE
L ABNAMMER RUFZELIGNES: [N BODAR/ A, L3 GEM. BESTATTGUNGBSCIIE RN, TS
SOy RMETNLAND E LA, LN, ZURRIENNUNG OO 6. 12,5000

oton,
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Corusa Aluminium
Walzproduikie Gmbh

NH "

KobLan, dem  7.04.03 KB Dae Weriss: warssLiviel deger

~Ing. J. Wiemann«

+021519932899 Mai.26'2004 09:44 Empféngen von: +4561681553924 #6698-003



Dautscher
Akkroditiarungs
Rat

priifung

: VNN
DAP- PL - 2372.00 Bl

zerstérungsfreie, niecyhanifsch - technologische werkstoffpriifung - qualitéitssicherung

www.zwp-peters,de info@zwp-peters.de zZwp - werkstoffpriifung peters gmbh + co. ke
tel.(02065) 9974-0 fax (02065) 997499 mausegatt 12 d-47228 duisburg
tel.(0911) 3665784 fax (0911) 3665786 frankenstrasse 140 / halle w 17 d-90461 niirnberg
DURCHSTRAHLUNGS-PRUFPROTOKOLL PROTOKOLL-NR.:
radiographic examination record record-no.: 36 119.1 /04
Besteller: BLATT VON
customer: Jakob Hiilsen GmbH & Co. KG : sheet 1 of 1 Ssheets
AUFTRAG NR.: PROJEKT: POSITION:
order no.: 241 422 project: 1 Stiick Rohr position: Léangsnaht
PRUFUNG NACH: SCHMELZE-NR.:
examination ace. to: DIN EN 1435, Priifklasse B heat-no.: 5-3-9470
WERKSTOFF: SCHWEISSVERFAHREN:
material: Al-Mg 4,5 Mn ( 5083 - 0) welding process: 141
PRUFUNG NACH/VOR DER WARMEBEHANDLUNG PRUFFLACHENZUSTAND.’
examination after / before heattreatment ohne condition of exam surface: Unbearbeitef
STRAHLENQUELLE:  x-ray/R¢hre Ir192[ | |STRAHLERGROSSE: BRENNFLECK:
radiation source: Co GOD Se 75D source size: L j focal spot:
AKTIVITAT; ROHRENSF’ANNUNG: [KV] ROHRENSTROM: [mA]
activity: /. plate voltage: 80 plate current: 10
BELICHTUNGSZEIT: { min J[FILM-BEZ.: C3 FOLIEN v/h:
exposuretime: 1,0 film type and brand name: AgfaD 4 screens front/beh  0,02/0,02 mm Pb
DRAHTSTEG: DURCHSTRAHLUNGSANORDNUNG NACH:
wire penetrameter: 713 AL EN geometric arrangements ace. to: DIN EN 1435, Bild 1
ABSTAND DER STRAHLENQUELLE ZUM FILM: [ mm J{PRUFUMFANG %
source to film distance: 1000 exam. extent; 100
DURCHSTRAHLUNGSBEFUND/result of radiographic examination: AD Merkblatt HP 5/3
FILM - BEZEICHNUNG ’ Die Priifergebnisse beziehen sich ausschiiefilich auf die
film-identification oben genannten Priffgegenstande
- BEWERTUNG
g NAHT - NR. FILM-NR. | SCHWEISSER ABMESSUNG & @ x s BEFUND / result evaluation
gl oo NR. N geman / acc. DIN EN ISO 6520 - 1 g ~
— © )
2| erUFBER. > R
i ' imensi j £ ' ' S B i
= weld no. or film-no. welder’s no dimensions o. diax s 5 ; i ! i | | ! = - 8
g . g :9—1)\(29 olw NIo v?:igfgu'm’(o"g\! T 58
S| exam. area BdSIRR8I/¢8 S5k Bs
i | P T
L LN1 0-40 @ 508 x 6 x 2500 | | e
75 T ”h—*—m_‘_‘*—*‘x—— H |
vy n 7"
o _%\___M__M%R <
N
3
[0 1N ] -
=
Qo
c i R
S
s J -
=4 -] L
=
.Q
& [Abktizungen / Ordnungsnr. nach DIN EN 150 8520 ~1
b 2011 - Pore / Gas pore 2016 - Schlauchpore / Worm-hole 402 - Ungendlg. Durchschw. / Lack of penetration 515 - Wurzelriickfall / Root concavity
é 2012 - Porositat / Porosity 300 - Fester Einschluss / Solid inclusion 100- RiR / Crack 516 - Wurzelporositat / Root porosity
‘© 2013 - Porennest / Clustered porosity 301- Schlackeneinsch!ufs/Slag inclusion 104 - Endkraterrif / Crater crack 517 - Ansalzfehler / Poor restart
2014 - Porenzeile / Lingar porosity 304 - Metallischer Einschiul / Metallic inclusion 5011/5012 - Einbrandkerbe / Undercut 602 - Schweilispritzer / Spalter
2015 - Gaskanal / Elongated carvity 401 - Bindefehler / Lack of fusion 5013-Wurzelkerbe/Shrinkage groove FF - Filmfehler / Filmdefect
[BEMERKUNG/remarks: e —

DATUM: 03.06.2004 DATUM: £ >4 ¢

date: date: . .

ORT/place: Duisburg ORTiplace: [/ D57 oo & 27 #

PRUFER: EN 473, RT Stufe 2 IPRUFAUFSICHT O/ PRUFVERMERK : SACHVERST.
examiner: Plattes 7 Neff examination super visopz? 2 ] approvainote : authorized inspection agency
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§. JUN. 2005 15:56 - JAKOB HUELSEN GMBH&CO K& NR. 391 S

- o ; = B HULSEN
T0206-2, (22007, @ l

% . Nahtlose Rofirbogen aus NE-Metallen
T Apparatebau » Heiz= und Kithlwalzen

[ tgee YV 19. 7 WN79.2 f

Jakab Hilsen GmbH & Co. KG » Postfach 10 1031 » D-47710 Krefeld @

SE.‘I

Air Liquide AGS GmbH
Depotstr. 1
: thr Zeichen Fr. Dahlmann
63457 Hanau \
Ihre Naghricht 05.08.04
Unser Zeichen Iris Schwab
Datum 21.09.2004

Betr.: lhre Bestellung Nr. 4500023479 vom 05.08.04
Unsere AB Nr. 242346

In der Anlage erhalten Sie das Vormaterialzeugnis und das Prifprotokoll
fiir folgende Positionen:

geschw. Rohre, AMg4,6Mn Chargen-Nr. 100076233
Pos. 1 355 x 6,0 mm

Pos. 2 457,2 x 6,0 mm

Pos. 3 508 x 6,0 mm

Mit freundlichen Griiken
Jakob Hiilsen GmbH & Co. KG

Z-

Anlage
WAZ EN 10204/3. 1B nach ADW6/1 fiir das Vormaterial
Pritfprotokolle

Seite 1 von 1
242346_messer

Jakab Hilsen GmbH & Co. KG Amtsgericht Krefeld HRA 4710 USstld-Nr DE 120 003549

Maysweq 14 - D-47918 Tanisvarst pHG Hilsen Kupferschrniede

Postfach 101031 - D-47710 Krefeld  und Apparatebau GmbH Bankverbindungen:

Telefen (0 2151) 993 28+0 Arntsgericht Krefeld HRB 8969 Deutsche Bank Krefeld, BLZ 320700 80, Kta-Nr 34/4705
Telefax (Q2151) 93 28-99 Geschaftsfithrer; Uirike Thallner, Ralf Hilsen  Sparkasse Krefeld, BLZ 320500 09, Kte-Nr. 87707 011

Exmall: Info@huelsen.de Internel: www.huelsen.de Postbank Essen, BLZ 36010043, Kto.-Nr. 22715-432
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8. JUN. 2005 15:58 .

DAP-PL-2372.00

JAKOB HUELSEN GMBH&CO K@
o -« R, i

ARSI

prifung *

zerstorungsfreis,. m@r*han‘sch - technologische werkstoffpriifung - qualltatsswherung»

zwp - werkstoffpriifung peters gmbh + co. kg

PN

vww.zwp-peters.de info@zwp-peters.de
1el.(02065) §974-0 fax (02065) 997499 mausegatt 12 d-47228 duisburg
1el.(0911) 3665784 fax (0911) 3665786 frankensirasse 140/ halla w17 d-20461 niitnberg
DURCHSTRAHLUNGS-PRUFPROTOKOLL PROTOKOLL-NR.: '
radiographic examination record record-na.: 36 467 /04
Bestaller: BLATT VON
cuspomer: Jakob Hiilsen GmbH & Co. KG sheet v of T  sheets
AUFTRAG NR.: . PRO.JEKT: FOSITION:
order no.: 24 23 46 project: 2 Stick geschw. Rohre pasition: Lingsnaht
|PROFUNG NACH: SCHMELZENR.:
examination ace. to: DIN EN 1435, Priifklasse B heat-ne.: 100076233
WERKSTOFF: SCHWEISSVERFAHREN:
|materiak AL Mg 4.5 Mn (5083-0) welding process: 147
FROFUNG NAGH / VOR DER WARMEBEHANDLUNG PROFFLACHENZUSTAND:
" |examination after / hefora heattreatment ofine cendition of exam surface;  Unbearbeitet
STRAHLENQUELLE:  x-ray/Rohre[ X]  Ir 192[ | [sTRAHLERGROSSE: ERENNFLECK:
radiation sourcer Co 'GDD Se75 [:' soures sizes foeal spok: I’I,5 X 1,5 mm
AKTIVITAT: ROHRENSPANNUNG: [V |ROHRENSTROM: [mA]
activity: /. plate voltaga: 50 plate current: 10
[BELICHTUNGSZEIT: [ min }|FILM-BEZ.: c3 FOLIEN v7h:
) aqupsm:&hme 1,0 filnt type and brand name: Agfa D 4 sefeens front/beh, 0,027 0,02 mm Pb
' DB;AHTsTEG DURCHSTRAHLUNGSANORDNUNG NAGH: S
JiiE rensametar " JOAL EN . |aeometic ATangements ace.10: . . ... U — / Lol o=t
‘|NBSTAND DER STRAHLENQUELLE ZUM FILM: "[mm 1 PRpFuleAN'é" ' %
JEnurze to film distarice: 1000 exarm. extent: 10
DURCHSTRAHLUNGSBEFUND/result of radiographic examinatien:  DIN EN 30042 "B”
FILM - BEZEICANUNG o
) film-cantifiealion ¢ ¢ban genannten Fafgegmstinds
.| ) ' BEWERTUNG],
S1 NAHT-NE FILWNR. | SCHWEISSER ABMESSUNG 5 @ x5 ] BEFUND /resutt gvaluation
g} . obER NR. o gemdt / ace. DIN EN IS0 6620 -1 g b
B ‘broFees. ¥ ’ - =
= bR i - & B,
%I' weld 0. or filrresiey, woldar's no dimgnsions o, s X 8 £ . =l it
'E, araa E:gggo‘—mggrﬁ‘qmmh Egn
gm . 2 IRIRIRI&IS/2IRISICIBIRIZIG RIS |l E |2k
b INT | 0-45 @ 457,2 6,0 x 3000] 15 &2
9 o -
Bl "LN2 0-45. " 15 c
el '
&l
re
=
=
a
[#]
- -
2 Abkamungen { Ordnungsnr, gech DIN EN 150 6520- 1 P :
§'\ - 2011~ Pm /Gﬂﬂm R 2018- Sehlmuchporg [Wmm.mge s g’)‘:, 402 Ungmﬁg\Dm:hschw / Lackof pencb'aﬁm 515.- Wurzelriickdal / Roo eoneanity
2. mlzaPom;nlﬁtlme 300~ Fastar Efnaghluss / Solld Inclusion " 100-RIB/ Crack " 516 - Wurzelperesitat/ Root poraslly
£] 2019 Pojennest/ Closjered porosity 301 ~ Schlackenoinschiug / Stag inclision - Emmtaﬁulcrmercmtk 517« Ansatzfaliler ] Poor estact
'i'z). ¢ 2014~ Porenzeile / Unwporoslfy 304 -Matahlscher Einschlut / Maaliiz Inclusion 5011/5012 Embmndkarbe/Undercul .502-Schv7eigspﬁtzer/ Spatier
gl 2015-(3@&31&/ E}ongaledmxry 401 - Bindafehler/ Lack of fusin ,5013 Wur'zelkcrbelsbnnkagegroova FF ~ Flimfehler / Fimdofect
El5 BEMERKUNG/remadcs ' ‘ : ' '
yand [N
UHF ;
[
A S
SifpATUM; 06.09.2004 DATUM: +{Ce., F Q@ * [DATUM: "
E§ :dﬁifi L |date: ' ; dater
% ORTplace: Duisburg ORTIplace: r@/\_ 1%} {‘/O—’Wg {' b |ORT/place: .
@ PROFER EN 473, RT Stufe 2 |PROFAUFSICHT 7). 3 PRUFVERMERK ; SACHVERST.
% mmer . Plafttes / Neff examination super il approvalnots : suthorized inspection agency




Bug.20'2004 07:37 +021519932899 JAKOB HUELSEN GMBH &_CO KG #3469 p.0OO1

D B e P Vo R A
« F @’f 2 -7 5 5{{5’ g”} g‘yf;@f;i . %42‘ /j’f =

f - HdLESE RN 1
Natitlose Rohrbogen aus NE-Metallen -“
Apparatebau - Heiz- und Kiihlwalzen 1
sajt 1881
i
Jakob Hillsen GmbH & ‘h:o, KG - Postfach 1385 + D-47713 Krefeld
i
Messer AGS GmbH
z. Hd. Herrn Gotischalk .
Depotstrafie 1 thr Zelchan
D-63457 Hanau
Thre Nachticht
\nser Zeichen MW/RH
Datum 07.08.2002

Rbntgeprufpro‘tbkolle/ Bestell-Nr.:4500016780/08,7.2002 +
Bestell-Nr.;4500016557/14.06.02

'

Sehr geehrter He{:rr Gottschalk,

|
anbei erhalten Sik die Rontgeprifprotokolie firr die oben benannte Lieferung gemaR der
folgenden Aufste‘hung:

Best.-Nr. 4500016780/ 406 x 6,0 mm LN 1,LN 2,LN 3,LN4,LN &,

08.07.02 - AB 221761 45 m LN 6,LN 7,LN 8,LN 9,LN 10,

Fos. 1 [lineaen e (76 @57 |LN 11N 12,LN 13N 14,
J- LN 15

BoSTr A500075557] 323,9 x 6,0 am INT INZ,

14.06.02 - AB 221617 6 m

Pos.1 ;

Mit freundhchené Ren
Jakob Hmserj

n ./
] ‘ o I
sU g | :
‘ Seite 1 ..
Messar_221761_221617

Jakoh Hul:en GmbH & Co. KG Amtsgericht Kempen HRA 1299 © UStsld:Nr DE 120003549

Maysweg 14 - D-47918 Tonisvorst pHG Hillsen Kupferschmiede

Postfach 1010 31 D-47710 Krefeld und Apparatebau GmbH Dautsche Bank Krefeld, BLZ 320700 80, Kto N, 34/4705
Telefon {02151y 99328-C . Amtsgaricht Kempen HRE 271 Sparkasse Kreteld, BLZ 320500 Q0, Klo.-Nr, 6710701
Telofax (02151) 993 eaqggj Ceschaftstihrer Heinz Holsen Postbank Essen, BLZ 360 10Q 43, Kia.-Nr, 22715-432

F-mail info@hieizan da | Intarnatt www nisiesn e
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o
Deuteaher Dur\,-h das DAP: Deutschas I =
Muuqmmnq-
pPeters

A = Akkrédr( g-r-.mg;si ystam
akkraditiertas Priflaboratorium

l! LRSS

prifung

- DAP-PL-2372.00
zerstorungsfreie, l]hechanlsch-technologlsc:he werkstoffprifung - quaht%itssncherung
zwp - werkstoffpriifung peters gmbh + ¢o, kg

gt werden

e Genehmipun

& des Priflabors darf dieser Becichy duch ieht auszugsweise veryiy

tal (02065) 9974-0 , fax (02065) 997499 mausegatt 12 d-47228 duisburg
DURCHSTRAHIL UN (;GS-PRUF PROTOKOLL PROTOKOLL-NR.:
radiggraphic examination record | record=nos 32 967 /02
Besteller: l BLATT VON
customec: ’ Fa. Jakob Hilsen sheat 1 of 5
AUFTRAG NR.: PROJEKT; SCHMELZE e “"’W‘“%
oxdr no 2217 51J projec; geschw. Roh cuge, 416 482
PROFUNG NACH: ' ZEICHNUNGS-NR.: ‘%%W_mw/
exattination ace, to; Dl}h EN 1435 "R drawing no.: '
WERKSTOEF; é SCHWEISSVERFAHREN;
material; Al 995 welders process: 141
PRUFUNG NACH / VOR DER WARMEREHANDLUNG PRUFFLACHENZUSTAND:
fexamination after / before heamentrLcm cendition of exam surface: unbearbeitet
STRAHLENQUELLE: BRENNFLECK; STRAHLENQUELLE: BRENNFLECK
Philips MCN 165 3,0 x 3,0 mm
radiation source; focal spot; radiation source X-ray: focal spot o
AKTIVITAT: fos " J|ROHRENSPANNUNG: [ &V ] {ROMRENSTROM: [ mA]
activity: plate voltage; 70 plate curent: 10
BELICHTUNGSZEIT: [ win [FILM-BEZ.: AgfaD4/C3  |FOLEN: [ VF/HF)
exposuretime: 1,1 | film type and brand name: — Kodak MX 125 Jsereens: 0,02/0,02 Pb
PRAHTSTEG: ! DURCHSTRAHLUNGSANORDNUNG NACH DIN EN 1433 bzw, EN 444 Bild:
wire penctrameter; 10 AL EN geometric arrangements acc. to DIN EN 1433 / EN 444 sxposure-arrangetment; 13
ABSTAND DER STRAMLENQUELLE ZUM ElLn: [ mm J[PROFUMFANG: %
soure to film distance: 900 sxam, cxtent; 100
DURCHSTRAHLUNGSBEFUND/'Ifcsuh of radiographic examination: DIN EN 30042 "B"
FILMBEZ. | e Prifergebnisse bezichen sich aussehlicflich auf dis
film-identification } oben genannten Privfeegenstinde
NAHT-NR; [ FILMAR. [ScHYIELZE] ABMESSUNG 20 x5 | 5 BEFUND/result
ODER film-na, charze dimesions 0. diax 5 Z
PRUEBER. : WERKSTOFF % BEFUND/result BEWERT-
weld no. or [ material n Ord Nr,EN NG
; gvalua-
' gz (A2|Ab|Bal C | D] Ea|Bbf F | H [FF 180 6520 tion
LN | 0-40 | 416482 (9406 x 6.0 x 3000] 15 JSe?7 &
40-80 | 416482 406 x 6,0 x 3000| 15 SOl Loy |2
80 - 120 | 416482 |© 406 x 6,0 x 3000] {3 LD =
120 - 160 | 416482 | 406 x 6,0 x 3000] 15 <
160 - 200 414482 |0 406 x 6.0 x 3000 15 oy
200 - 240 41@,482 @406 x 6,0 x 3000{ 15 £o0LA =
240 - 280 | 416482 1@ 406 x 6,0 x 3000] 15 Dt r =
280 - Ende| 416482 |0 406 x 6,0 x 3000] 15 -
LNZ 0-40 | 414482 | @406 x 6,0 x 3000| 13 Lt [y
40-80 | 416482 | 406 x 6,0 x 3000! 15 "
BEMERKUNG ; Bewertung: ¢ = erfilllt/accept  nc = nicht srfill/not accept
| e
| <7
DATUM 01082002 ' JoaTM p47 ps oz < Abarum
" |dae dnte —_ date
ORTplwee  Duisburg OR/place S Pw s ot ORT/plave
PRUFER, Kowalske / Neff  [PRUFAUFSICHT: / s PRUFVERMERK SACHVERST,
exdmner EN 473 RT Sruf‘e 2 Jexum super visor i approvalnote - authonced inspection ageney ]
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JAKOB HUELSEN GMEBH &_CO KG

#3469 P.004

PR

=! 3‘.‘.’{"““"’”“ Akknekiitierungssyst = peters
i yatem
= ] ;3 W |H\\\\\\\\\W
akkralilﬂertes Priflaboratorium pedfuny

DAP - PL- 2372.00

|

zerstdrungsfreie, nHechanisch~technologische werkstoffpriifung - qualitétssicherung
zwp - werkstoffpriifung peters gmbh + co. kg

mausagatt 12

d-472238 duisburg

L werden

des Prillabors durl dicﬁgr Bericht auch mighL awszupsweize verviell

tel.(02065) 9974-0 | fax (02065) 997499
DURCHSTRAHLUNGS-PRUFPROTOKOLL PROTOKOLL-ANR :
radiographie examination record recordenos 32 967 /02
Besteller; BLATT VON
GUSIOmer; Fa. Jakob Hiilsen sheet 2 of 3
AUFTRAG NR.: PROJEKT: SCHMELZE;
order fo,; 2217 61 project: geschw‘ Rohr charze. 416 482
FILMBEZ, [ Die Prafergebnisse beziehen sich ausschlicBlich auf die
film-identification oben genannten Privfacrenstinde
NAHT-NR: | FILM-NR, [SCHMELZE] ADMESSUNGa@xs| o BEFUND/result
ODER film-no, charge dimesions o, diax s é
PRUFEER, WERKSTOFF g BREFUND/result BEWERT-
weld no, or | malerial b Ord.Nr.EN UNG
| ! sz |Aa|Av|8a| ¢ | D [EafEv] £ | 1 [FF 156 6520 el
LN2 30-120 | 416482 { @406 x 6,0 x 3000| 15 =
120 - 160 | 416482 [@ 406 x 6,0 x 3000| 15 <=
160 - 200| 416482 |2 406 x 6,0 x 3000 15 <
200-240} 416482 1D 406 x 6,0 x 3000( 15 &
240 - 280 | 416482 {2406 x 6,0 x 3000[ 15 -
280 - Ende] 416/482 @406 x 6,0 3000] 15 Pl o
LN3 0-40 | 416482 |@ 406 x 6,0x 3000} 15 Loy <
40-80 | 416/482 [@ 406 x 6,0 x 3000| 15 i
80- 120 | 416/482 | 406 x 6,0 x 3000| 15 L=
120 - 160] 416]482 1@ 406 x 6,0 x 3000] 15 =
160 - 200 | 416482 |3 406 x 6.0 x 3000] {5 =
200-2401] 416/482 | 406 x 6,0 X 3000| 15 =
240 <280 416/482 [@ 406 x 6,0 x 3000 15 &2
280 - Ende; 416/482 |@ 406 x 6,0 x 3000| 15 o
LN 4 0-40 | 416/482 |@ 406 x 6,0 x 3000 15 <
40-80 | 416/482 |@ 406 x 6,0 x 3000| 15 Ledy =
80 -120 | 416/482 | 406 x 6,0 x 3000] 15 Lot e
120 - 160 | 416/482 @ 406 x 6,0 x 3000] 15 ED 57 &
160 -200| 416/482 | 406 x 6,0 x 3000 15 “~
200 -240| 416|482 |@ 406 x 6,0 x 3000] 15 2
240-280 | 416482 [0 406 x 6.0 x 3000[ 15 <
280 - Ende| 416{482 |© 406 x 6,0 x 3000] 15 =
LN 3 0-40 | 416]482 | 406 x 6,0 x 3000] 15 LA <
40-80 [ 416/482 (@ 406 x 6,0 x 3000] 15 =
80~ 120 | 416482 |© 406 x 6,0 x 3000 15 =
120 - 160 4]6[482 @406 x 6,0 x3000{ 15 =
160 - 200| 416/482 |@ 406 x 6,0 x 3000| 15 <
200 -240| 416 482 |@ 406 x 6,0 x 3000| 15 <
BEMERKUNG : Bewertung: ¢ = erfllllt/accept  ne = nicht ecfitll/not accept
PPN
. o’ ]
DATUM 01082002 | [oaTuM 247 e aeADATUM
date date —_— date
ORT/place Duisburg OR17pliwy L ﬂ//y‘ﬁj‘// ORT/place
PRUFER; Kowalske / Neft  [PRUFAUFSICHT: / PRUFVERMIERK, - SACHVERST,
exAner EN 473, RT Stufe 2 fexam supar visor tpprovalnote  authorized inspection ngency
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o L
Doutechar Durér\"das DAP Deutzches
g;}::(ﬂdhlirungi

, Akkiaditleringssyatam
akkieditiertas Pruflaboratorum

., JAKOB HUELSEN GMBH & CO KG #3069 P.005

W .[ksggﬂ- lm
W prifung Il LA
DAP - PL - 2372.00

zerstdrungsfreie, hechanisch-technologische werkstoffpriifung - qualititssicherung
zwp - werkstoffpriifung peters gmbh + co. kg

1el.(02065) 9974-0 | fax (02085) 597490 mausegatt 12 d-47228 duisburg
DURCHSTRAHLUNGS-PRUFPROTOKOLL. PROTOKOLLNR,:

tadiographie examination reeord record-no: 32 967 /02
|Bestalter; BLATT VON

customer; Fa. Jakob Hiilsen sheet 3 of 5
AUFTRAG NR.: PROJEKT: SCHMELZE: .

ordet no,! 221761 profect: seschw, Rohr charge, 416 482

Die Prafergebnisse beziehen sich ausschlieflich auf die

FILMBEZ,

film-identification oben genannten Profgegenstande

NAHT -NR: | FILM-NR. SCHMELZE| ABMESSUNG a4 @ x5 o REFUND/result
QDER film-no. charga dimesions o. diax s Z
PRUFBER. ' WERKSTOFF '§ BEFUND/result BOWERT.
weld no, or material y Ord.Nr.EN UNG
' cvalua.
| gz |A4|Ab|Ba| C | D [Ea[Eb| F | H |FF 150 6520 ton

LNS5 1240 -280| 416482 | 406 x 6,0 x 3000] 15
280 - Ende] 416482 [@ 406 x 6,0 x 3000| 15
LN 6 0-40 | 416482 |@406x 6,0 x 3000 15
40 - 80 | 416 482 |@ 406 x 6,0 x 3000 15
80 - 120 | 416482 |0 406 x 6,0 x 3000] 15
120 - 160 | 416 482 |@ 406 x 6,0 x 3000 15
160 - 200 416482 |3 406 x 6.0 x 3000] 13
200 - 240 | 416482 |© 406 x 6,0 x 3000| 15
240-280| 416482 |© 406 x 6,0 x 3000{ 15
230 - Ende| 416482 |© 406 x 6,0 x 3000| (5
LN 7 0-40 | 416482 |@ 406 x 6,0 x 3000] 15
40 - 80 | 416482 (@406 x 6,0 x 3000 |3
80~ 120 | 416/482 |9 406 x 6,0 x 3000] 15
120 - 160| 416482 {@ 406 x 6,0 x 3000/ 13 Errr
160 - 200 | 416/482 |@ 406 x 6,0 x 3000 15
200 -240| 416482 | @ 406 x 6,0 x 3000] 15
- 240 -280| 416|482 |© 406 x 6,0 x 3000 15 e
% 280 - Ende| 4161482 |2 406 x 6,0 x 3000( 13
g] LN® | 0-40 | 416/482 |@ 406 x 6,0 x 3000] 15
o 40 -80 | 416/482 | 406 x 6,0 x 3000 15
5 80 - 120 | 4161482 [ 406 x 6,0 x 3000 15
120 - 160 | 416482 @ 406 x 6.9 x 3000| 15
160-200| 4161482 (@ 406 x 6,0 x 3000] 15
200 - 240| 416482 @ 406 x 6,0 x 3000 15 A

240 -280| 416482 {© 406 x 6,0 x 3000 15 P Wil
280 - Endd 416182 |@ 406 x 6,0 x 3000 15
LN 9 0-40 | 416482 | 406 x 6.0 x 3000] 15
40-80 | 416482 {@ 406 x 6,0 x 3000] 15

L O A S T

ForZ

iigt weeden

@ﬁmmﬂmamnﬂmmﬁ&&%Pm@mm&mmpwm&

Bewertung: ¢=crfillt/aceept  ne = nicht erfilllnot accept

BEMERKUNG : i
l i
] § S
DATUM 01082002 ' |oATUM 2 o8 5. WY Barum

dare

ORTiplnce Duisburg : ORT/place /‘?M/“/”ﬁ ’i//% ORTrplace
PRUFER: Kowalske / Neff  [PRUFAURSICHT: M JPRUEVERMERK SACHYERST.
fesurminier EN 473 RT Stur‘e' 2 Jexam. super visor spprovalnole  quihonized mspection agency

date . date
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T e worksiofl-s
Dautachar nurch;das DAP Deutschas _ ~@@ etﬂr—g
£t ‘E‘ Akkreditiarungssysterm W l?\ R
akkmchtienes Friflaboratorium priftung | AR
DAP - PL- 237200 |
zerstorungsfreie, nf\echanisch-technotogische
i

werkstoffprifung - qualititssicherung
zwp - werkstoffpriifung peters gmbh + ¢o. kg

!
161,(02065) 9974-0 | fax (02085) 997499 mausegatt 12 d-47228 duisburg
DURCHSTRAHLUNGS-PRUFPROTOKOLL PROTOKOLL-NR.:
radiographic examination record record-no.; 32967/ 02
Heseller BLATT VON
customer: Fa. Jakob Hillsen sheet 4 of 5
AUFTRAG NR.: PROJEKT: SCHMEBLZE: :
order no.: 22176 1‘ project: geschw. Rohr charge. 416 482
FIL.MBEZ. Die Proforgednisss beziehen sich avaschlichlich aut die
fiim~identification oben genannten Frifzegenstinds
NAHT - NR; | FILM-NR. SCHKJ 1ELZE] ABMESSUNGa@ x| o REPUND/result
ODER film-no, charge dimesionz o, diaxs | 3
PRUFHER. f WERKSTOFF 1 BEFUND/result DEWERT.
weld no, of material o Ord Nr.EN UNG
valua-~
oz |An|ablEal | | Ea|Eb) B | B |¥E 1506520 N
INO | 80-120 | 416482 | @406 x 6,0 x 3000) 15
120 - 160 | 416 482 |© 406 x 6,0 x 3000 15 Pdchcd

160 - 200 | 416482 |@ 406 x 6,0 x 3000 15
200 - 240 415 482 |© 406 x 6,0 x 3000} 15
240 - 280 | 416 482 | 406 x 6,0 x 3000| 15
780 - Ende] 416482 {406 x 6,0 x 3000 13 Zers
LN 10 0-40 | 415482 |@ 406 x 6,0 x 3000] 15 Leat
40-80 | 416482 |©406 x 6,0 %3000] 15
80120 | 416482 |© 406 x 6,0 x 3000] 13 o2
120 - 160 | 415482 |@ 406 x 6,0 x 3000| 15 '

&
[
-t
&
&2
<
&
-
=g
e}
160 - 200 | 416482 |© 406 x 6,0 x 3000] 13 &
200 - 240 | 416 482 |@ 406 x 6,0 x 3000} 15 oz &
240 -280 | 416482 |@ 406 x 6,0 x 3000] 13 Zr i 2 =
5 280 - Ende] 416482 |@ 406 x 6,0 x 3000] 13 2z <=
2| LNI1 | 0-40 | 415482 |@406 x 6,0 x 3000| 15 2t 2 &
? 40-80 | 416482 |@ 406 x 6,0 x 3000] 15 L8727 -
3 80-120 | 415482 | @ 406 x 6,0 x 3000] 15 Lo &
g 120 - 160 | 416482 |@ 406 x 6,0 x 3000| 15 o
; 160 - 200 | 416 482 |@ 406 x 6,0 x 3000| 15 =
B 200 -240| 416 482 |© 406 x 6,0 x 3000 15 [t
2 240 - 280 | 4166482 |@ 406 x 6,0 x 3000} 13 2272 -
_‘g‘» 280 - Ende] 416 482 | @ 406 x 6,0 x 3000| 15 220 o
5| LNz 0-40 | 416482 |D 406 x6,0x 3000| 15 <
l:f 40-80 | 416482 |@ 406 x 6,0 x 3000] 15 <
: 0 - 120 | 416 482 |@ 406 x 6,0 x 3000| 15 &
3 120 - 160 | 416 482 |@ 406 x 6,0 x 3000 15 &
S 160 - 200 | 416482 |© 406 x 6,0 x 3000| 13 &
3 200 - 2490| 46482 |® 406 x 6,0 x 3000| 15 <
2 IBEMERKUNG ! Bawertung: e = erfdlWaccept  ne = nicht ¢rfill/not accept
"g P
Qay 5 Yy
8 42
B DATUM  01,08.2002 foatum 2508 2.2 FrmaerfOATUM
2 {date i date R date
% |ormpiee  Duisburg | ORTIpes S OHII 8 2 ORT/place
'“Z: PRUFER:  Kowalske / .\?ef‘f PROFAUBSICHT / % PRUPVERMERK ' SACHVERST.
2 wxaminer ENAJ73.RT S(quc 7 Juxam, super visor approvalnpte  awthorized inspechion ageaey ]
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, } . :
Deutscher Puretldas DAP Dautsches lmﬁ
(L Awbraditenungs lj o . et rs
Ry E"':R Akkraditiorungssystam P e
R : RSN

akkrditlartes Priflaboratartum

DAP - PL - 2372,00 nL
zerstérungsfreie, mechanisch-technologische werkstoffpriifung - qualititssicherung
zwp - werkstoffpriifung peters gmbh + co. kg
tel.(Q2065) 89740 fa'fﬂ2065) 9974899 mausegatt 12 d-47228 duisburg
DURCHSTRAHLUNGS-PRUFPROTOKOLL FROTOKOULL-NR.:
radiographic examination record record-no.: 32 967 /02
Besteller: BLATT VON
customer: Fa. Jakob Hillsen sheet 5 of 5
AUFTRAG NR,: l PROJEKT: $CHMELZS: :
order f10.: 2217 61( project; geschw, Rohr charge, 416 482
FILMBEZ. Dic Pritfergebnisss beziehen sich ausschlieBlich auf die
film-Identification oben genannten Prilfgegenstiinide
NAHT -NR: | FILM-NR. |$CHMELZE| ABMESSUNG 8O Xs| « BEFUND/result
ODER film-no. chI ge dimesion; o. diaxs Z
PRUFRBER, i WERKSTOFF i BEFUND/resuit BEWERT-
weld no, or [ material g Ord Nr.EN UNG
g evalun-
I pz |Ae|Avl8a| C I D|EafBb| F [ H|FF 150 €520 on
13

IN 12 |240-280( 416 482 | 406 x 6,0 x 3000
280 - Ende] 416482 |2 406 x 6,0 x 3000] 15
LN 13 0-40 | 414482 |® 406 x 6,0 x 3000 15
40- 80 | 416482 |@ 406 x 6,0 x 3000] 15
80120 | 416 482 |@ 406 x 6,0 x 3000 15
120 - 160 | 414 482 |@ 406 x 6,0 x 3000 15
160 - 200 | 416482 |@ 406 x 6,0 x 3000| 15
200 - 240 | 416 482 | @ 406 x 6,0 x 3000{ 15
240 280 416 482 | @ 406 x 6,0 x 3000] 15 P22
280 - Ende] 416 482 | 406 x 6,0 x 3000} 15 '
LN 14 0-40 | 416482 |@ 406 x 6,0 x3000| 15
4080 | 416482 |© 406 x 6,0 x 3000] 15
80 -120 | 416 482 |© 406 x 6,0 x 3000| 15
120 - 160 416 482 |© 406 x 6,0 x 3000] 13
160 -200| 416482 |9 406 x 6,0 x 3000 15
200 - 240 | 416 482 |@ 406 x 6,0 x 3000{ 15
240 - 280 | 416482 |@ 406 x 6,0 x 3000] L5
280 - Ende] 416482 |@ 406 x 6,0 x 3000 {5 P s
LN 15 0-40 | 415482 |0 406 x 6,0 x3000[ 15 L o
40-80 | 416482 | 406 x 6,0 x 3000| 13
80 - 120 | 416482 |@ 406 x 6,0 % 2000] 15
120 - 160 | 416482 |9 406 x 6,0 x 3000 15
160 - 200 | 416482 |© 406 x 6,0 x 3000 15
200 - 240 | 416482 |©@ 406 x 6,0 x 3000 15
240 -280( 415 482 (@406 x 6,0 x 3000] 15
280 - Ende| 416 482 |0 406 x 6,0 x 3000{ 15

L rer

A werden

mm&ﬁmummm&mm&ﬁ&ﬂaﬁﬁﬁfm&&®

Bewertung: e = erfllllt/accept  ne = nicht erfilllt/uot aceept

Ul Genelwnigung des Pritflabors dart dieser Bericht auch nicht auseugswaise verviel

BEMERKUNG :
P —
[GA)

DATUM  01.08.2002 DATUM 2528 &1 WY foatum

date ‘ datg — . it

ORTrplace Duisburg : ORT/phice S Omssss ek OR T/plice

PRUFER: Kowalske / NEFF  [PRUPAUFSICHT / ﬁ/ PRUFVERMERK - SACHVERST.

eNanUnes EN 4735 RT Stufe 2 [exam. super visor upprovalnote  suthorized inspuction agency .
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702062, K 22007, Vos. 26 S N20.7, W22 )

Aluminiumwerk Unna AG

J Qualitdtsmanagement
Abnahmepriitbescheinigung 3.1 B - EN 10204
Inspection Certificate 3.1 B - EN 10204 /| Certificat de Reception 8.1 B ~ EN 10204

Kunds: Manfred J.C. Nismann Zeugnisnummer:

Client: Salzatr. 11 Cert No.: / No. du certificat:

' 63450 Hanau Bestellnummer: 2907

BRD Order No. / No, de commande

Aufirag: 1504046/1
Our Reference/Notrs Reference

Brodukt: Raohre nahtios gepresst

Product / Prodult: , . E -

. . AD-Merkblatt W 6/1 Abs. 7.3.2 - ASME SB s 12N n
Spezifikation:  241/5p.241 M Code Sect, Il pant B Editlon 96 gegange
Spacification: Addsnda 99 - / DIN 1725/ 1746 / 9107 g : 2000

. LIBZ,
Werksftoff: Al Mg 4.5 Mn EN AW- 5083 Zusfand: W27/0 "l' 0
Afloy/Alliags; Tomper/Etat: ; "

d NL. Hanau

Abmessung 219,100 mm  x 206,30Cmm x 6400 mm  x 5000,00 - 8000,00 mm s
\)Size / Dimension
Kennzeichnung; AWU - Al Mg 4,5 Mn - W 27 - Chg. Nr. 46932 - ASME S8 241 - 5083 - 0 - Abm. 219,1 X 6,4 - Kom. Nr. 1504046/1
Marking/Marguage:!
Lisferung: Stick/pes. kg/kgs
Deliverad Malerial / Malérial délivre; 20 1337.00

1. CfIG'JHIISC‘fICVAHd]ySe

Chemical Analysis / analyse chimigue

si Fo Cu | Mn Mg | cCr Zn Ti Pb | 2 B | sn Ni
min, 0,40 ; 4,0 0,05
max. 0,40 0,40 010 | 1,0 { 4,8 0,25 025 | 0,18
4593-2/00 0176 | 0240 0,050 0603 |as78 |0,074 0034 0023 |0,003 | 00021 0,000 ‘0001|0003
1
1
. A O T - e —
Na: 0,0001 % Al : Remalinder
H2: 0.08 ¢ccm/100 g Al

-~ Slemente ohne Angabe < 0,01 % / Elements without indication < 6,01 %

Ergebnis der Pridfungen: Es wird bestéitigt, daid die Lieferung geprft wurde und den Vereinbarungen bei der

Test results:
Resultats:

30.11.2000 / spors

Bestellannahme entspricht

Wa confirm that the dellvery has been tesled and applies to the agreermnents made on recalpt of the ordar
Nous conflrmons que la livralson a 8t controlée et correspond avec las conventions faltes A Ja réception

de I commande

Zertifizlert nach DIN EN SO 8002, giillg bls 2003-02-03

Der Wetksachverstandige
Sealta 1 von 2




Aluminiumwerk Unna AG

Mechanical Properties / Valeurs Mécarniques

Zugversueh EN 10 002
tonsile test / Esaal ds traction

L&ngsproben Wanddicke

length wall thickness / préiévement longitudinal dpsisseur

Qualitdtsmanagement
’, p L : . Zeugnisnummer:
2. Mechanische Figenschatten Cort No.: 7 No. du centficat:
Aufirag: 1504046/1

Qur Reference/Noire Reference

Anfordsrungen Rm | Rp0,2 AS Az HB
Spetificatian N/mm? N/mm? % %
ADW /1 210 110 14,0
ASME SR 241 | 270 - 350 110 14,0

1 307 158 20,8 18,5 69,8

, 2 309 157 200 20,0 73,8
3 305 156 211 210 72,7
4 108 151 208 20,0 73,5

Die GlsichmaRigkeit der Produkte wurde durch Hartepriifung nachgewiesen
The uniformity was proved through hardness testing
La réguiarlté des prodults a été.prouvée au-travers d'un lest dureté

3. Besichtigung und Ausmessung:
Visual Examination / controle visuel

ohne Beanstandung

without complaint

Ultraschalipriifung / Ultrasonic test / Test ultrasons

100 % 20  Stuck/pes. ohne Beanstandung
without complaint / sans observation

4. Zerstorungstreie Priifurg;
Non-destructive fest

Ringzugversuch EN 10 237 / Circumnferential tensile / Essal de
traction d'une bague

an einem Ende jeder Herstellungsidnge, Ohne Beanstandung
al one end of each length, without complaint

a un bout de lenguer, sans observation
Bemnerkungen: Dle TUV - Zulassung als Hersteller nach ADM-WO/TRD 100 liegt vor. - Register-Nr, 04 701
4368 - Gemé&R Bestétigungsschreiben das RWTUV sind wir berechtigt ein

Abnahmeprifzeugnis B auszustellen.

The TUV-Approval for a manufacturer as par ADM-WO/TRD 100 - Reg.No. 04 701 4388 - js avaitable. In accordance
with the letter of confirmation of RWTUV we are entitisd 1o wilte 2n Inspectian certificate 3.1 B.

En tant que producteur, nous avans recu I'approbation TUV selon ADM-WO/TRD 100 - Reg. No, 04 701 4368,
Seton confirmation du RWTUV, nous sommes autarises & délivrer des certificats de raception "8”,

5. Technologische Priifung:
technological test / test technologique

Remarks;

Remarque:

Ergebnis der Prﬂfuhgen: Es wird bestatigt, daf die Lieferung geprift wurde und den Vereinbarungen bei der

Bestellannahme entspricht
We confirm that the delivery has been tested and applies lo the agreements mads on recelpt of the order

Test results:
Resuilats! Nous confirmons que (a fivraison a &6 controlge et coespond avec les convaptions feites & la réception
de la commande (x> Aluminlymyserk Unna
§ Q e
eSS Egoliachatt
@hnralnnabgu
30.11.2000 / spors Der Werksachverstandlige

Zertifiziert nach DIN EN 180 8002, gtiltlg bls 2003-02.03 Seite 2 von 2




Eingegangen
B2 Juni 2004

0

Abnahmeprifbescheimgurg-—oii=
Inspection Certificate 3.1 B ~

- EN 10204

EN 10204 | Certificat de Reception 3.1 B - EN 10204

NL, Hanay |

Kunde: Manfred 1.C. Niemann Zeugnisnumimer!
Client: Cert No.: / No. du certificat:
Salzstr. 11 . Bestellnummer: 4328
63450 Hanau BRD Ondar No. / No. de cammande
Auftrag; 8877/1
Our Reference/Notre R ;
Produkt: Rohre nahtios gepresst v Reference/Nolre Reference
Prochict/ Prod: AD 2000 Merkblatt W 6/1 - A ME 5B 241M
" . 000 Merkbla - AS B -
Spezifikation: Edison 01 addenda 03, EN 5733 / EN 75527 /
Specification: TL 793.1241
Werkstolt: EN AW-5083 Zustand: ©
Alloy/Alliage: Temper/&‘tat
Abrassung 219,100 mm X 706,300 mm x 6,400 mm X 5000,00 - 6000,00 mm
Siza / Dimension
Kennzeichnung ~ AWU - Al Mg 4,5 Mn - W 27 - ASME $8B 241 - 5083 - 0 - Chg. Nr. 2115-1 - Abm. 219,1 X 6,4 MM
Marking/Merquage:
Lieferung: Stick/pes. ka/kgs
Delivared Material / Materal délivre: 35 2401,00
1. Chemische Analyse Chemical Analysis / analyse chimique
Si Fa Cu Mn Mg Cr Zn Ti Pb Zr Bl SN Ni
Charge/ i, 0,40 40 | 0,05
CastNo- mex.| 040 | 040 | 010 | 1,0 49 | 025 | 025 ) 015
— . -
2115-1/04 0,157 0,288 ‘ 0,038 | 0,545 l 4,733 | 0,001 0,037 10,023 |0,002 0,0020 { 0,000 } 0,001 0,003 -‘
Na: 0,0001 % Al : Remainder
H2: 0,12 eem/100 g Al
Ergebnis der Priifungen Es wird bestatigt, daf die Lieferung gepriift wurde und den Vereinbarungen bel der
Bestellannahme entspricht ,
Test rasults! We confirm that the defivery has been tasted and applies to the agreements made on recelpt of the order
Resiltats: Nous confirmons que fa livralson a &té controlée et correspond avec les conventionsgfaites 4 la réception
de la commahde s Aluminumveori Urnin
Y AKligngaosilechiil
SinclermannN Do Wetks e
27.05.2004 Der Werksachverstandlge
Seite 1 von 2 Zertifizlert nach DIN EN 150 5001:2000, giltig bls 2006-03-09

Zertifikat- Register- Nr.- 001958 QM




O Al Utifia A0

2. Mechanische Eigenschaften Zeugnismumme
Mechanical Properties / Valeurs Mécaniques Auftrags B877/1

Our Reference/Notre Reference:
Zugversuch EN 10 002
tensile test / Essal de traction

Léngsproben Wanddicke
Jength wall thickness / préldvement longitudingl dpaisseur

Anforderungen Rm Rpg,2 A5 A" HB _N
specification N/mm? N/mm? Ya %
AD W 61 270 110 14,0

{_AS_TE 5B 241M 270 - 350 110 12.0 . 14,0
1 322 191 20,5 20,5 83,5
2 321 197 20,0 20,0 83,3
3 315 193 19,0 18,0 81,2
4 323 196 14,0 19,0 82,6
5 319 188 18,0 18,0 84,1

|

l

Die GleichmaBigkeit der Produkte wurde durch Hértepriifung nachgewiesen
The uniformity was proved through hardness testing / La réqularité des produls a été prouvée au-travers d'un test dureté

3. Besichtigung und Ausmessung: ohne Beanstandung
Visual Exarmination / contrdle visue/ without complaint

4. Zerstorungsfreie Prifung: Ultraschallpriifung / Ultrasonic test / Test ultrasons
Non-destructive test 100% 35  Stiick/pes. ohne Beanstandung
without complaint / sans observation

5. Technolagische Prﬁfung: Ring_zugva?rsuch EN 10 237 / Circumferential tensile / Essal de
traction d'une baque

technological test/ test technologique an einem Ende jeder Herstellungslénge, Ohne Beanstandung
at one end of each length, without complaint
& un hout de longuer, sans observation

Bemerkungen: Die TUV - Zulassung als Hersteller nach f\DM-WO/‘T RD 100 liegt vor. - Register-Nr. 04 701 4368 -
Gemap Bestatiqungsschrelben des RWTUV sind wir berechtigt ein Abnahmepriifzeugnis B
auszustellen.

Remarks: The TOV-Approval for a manufacturer as per ADM-WQ/TRD 100 - Rag.No. 04 701 4368 - is available. In aecordance
with the letter of confirmation of RWTUV we are entitled to write an ingpection certificate 3,1,B.
Remargue: En tant que producteur, nous avans recu Iapprobation TOV selon ADM-WO/TRD 100 - Reg. No. 04 701 4368,

5elon confirmation du RWTUV, nous sommes autorises & délivrer des certificats de réception "B".

Ergebnis der Priffungen Es wird bestitigt, daB die Lieferung gepriift wurde und den Vereinbarungen hel der

Bestellannahme entspricht
We conflrm that the delivery has been tested and applies to the agreements made or rageipt of the order

Test results:
Resultats: Neus confirmons gue la livraison a 6t cantrolée et correspond avec les conventlons faites & la réception
de la commande
2 Alemintumwerk Yntia
Sindermanni Akiigngracllachall
iy TG E L o
27.05,2004 Der Werksachverstandige

Zertinzlert nach DIN EN IS0 9001:2000, gillg bls 2006-03-09
Zertifikat- Register- Nr.: 001958 QM

Seite'2 von 2
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Aluminiumwerk Unna AG

Qualitétssicherung

Eén@@gang@%
12 0kt 1998

ML, Hanay

Abnahmepriitzenugnis 3.1 B - EN 10204

Zeugnisnummer:
Cert No.: / No. du certificat:

08.10.98
Seite 1 von 2
page 1 of/de 2

/ m

Kunde: Manfred J.C. Niemann Bestellnummer: 1470
Client: Order No. / No. de commande
Salzstr. 11 Auftrag: 1502925/1
63450 Hanau Our Reference/Notre Reference
Deutschland
Produkt: Rohre nahtlos gepresst
Product / Produit:
spezifikation: AD - Merkblatt W 6/1 - DIN 1725 / 1746 / 9107 - ASME SB 241/SB 241 M Code Sect. |l part B Edition 95
Specification: Addenda 96
Werkstoff: Al Mg 4,5 Mn 5083 Zustand: W27/0
Alloy/Alliage: Temper/Etat:
Abmessung
Size / Dimension 141,300 mm  x 128,300 mm x 6,500 mm  x 6000,00 mm
Kennzeichnung: AWU-AIMg4,5Mn/W27- ASME-SB241-5083-0-Chg.Nr.1259-Abm.141,3X6,5
Marking/Marquage:
Lieferung: Stiick/pcs. kg/kgs Chargen Nr./Cast No./No de coulée
Delivered Material / Matérial délivre: 25 1180,00 1259
1. Chemische Analyse
O, . . ..
. ‘hemical Analysis / analyse chimique
Anforderungen Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Pb Zr
Spec. ; )
min. St 0;40 4,0. . 0,05 .
max. 0,40 0,40 0,10 1,0~ 4,9 0,25 0,25 0,15
1259 0,17 0,39 0,04 058 | 467 o1 7008 | o002 0,01 0,01
Elemente ohne Angabe < 0,01 %
Al WA

Der Werksachversténdige
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Aluminiumwerk-Uina AG -

12, Ok, 1998
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2. Mechanische Figenschaffen

Mechanical Properties /' Valeurs Mécaniques
Zugversuch DIN 50140, DIN 50146

tensile test / Essai de traction

Langsproben Wanddicke

length wall thickness / prélevement longitudinal épaisseur

Zeugnisnummer:

Cert No.: / No. du certificat:

Auftrag:

M Hana
Qualitétssicherung
1502925/

Our Reference/Notre Reference:

Anforderungen Rm Rp0,2 A 5 A2" HB
Specification N/mm? N/mm? % %
Spécification
AD W6/ 270 110 14,0
ASME SB 241 269 - 352 110 14,0
1 293 140 27,5 25,0 73,2
2 293 148 25,0 22,0 71,7
3 303 139 25,0 22,0 68,8

Die Gleichm&Rigkeit der Produkte wurde durch Hartepriifung nachgewiesen.

The uniformity was proved through hardness testing

La régularité des produits a été prouvée au-travers d'un test dureté

3. Besichtigung und Ausmessung:
Visual Examination / contrdle visuel

4. Zerstorungstreie Priifung:
Non-destructive fest

) Technologische Priifung:

technological test / test technologique

without complaint

ohne Beanstandung

Ultraschallpriifung / Ultrasonic test / Test ultrasons

100 %

25

Stiick/pcs. ohne Beanstandung

without complaint / sans observation

Ringaufdornversuch DIN 50137 / Drifting test / Essai de
mandriner d'une bague

an einem Ende jeder Herstellungslénge, Ohne Beanstandung
at one end of each length, without complaint

a un bout de longuer, sans observation

Bemerkungen: Die TUV - Zulassung als Hersteller nach ADM-WO/TRD 100 liegt vor. - Register-Nr. 04 701
4368 - Gemaf Bestatigungsschreiben des RWTUV sind wir berechtigt ein

Abnahmeprifzeugnis B auszustellen.
The TUV-Approval for a manufacturer as per ADM-WO/TRD 100 - Reg.No. 04 701 4368 - is available. In accordance
with the letter of confirmation of RWTUV we are entitled to write an inspection certificate 3.1 B.

En tant que producteur, nous avons recu I'approbation TUV selon ADM-WO/TRD 100 - Reg. No. 04 701 4368,
Selon confirmation du RWTUV, nous sommes autorises a délivrer des certificats de réception "B".

Es wird bestatigt, daR die Lieferung gepriift wurde und den Vereinbarungen

Remarks:

Remarque:

Ergebnis der Priifungen:

Test results:
Resultats:

08.10.98 /' m

Seite 2 von 2
page 2 of/de 2

bei der Bestellannahme entspricht

We confirm that the delivery has been tested and applies to the agreements made on receipt of the
Nous confirmons que la livraison a été controlée et correspond ayec les conventions faites a la
réception de la commande

»

i Jm.tefk Unga

srfepelt on’wt
b O

Der Werksachverstandige
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| A O Aluminiumwerk Unna AG

; Qualitétssicherung

Abnahmepriitzeugnis 3.1 B ~ EN 10204

Zeugnisnummer:
Cert No.: / No. du certificat:

e
S

Eingsgangsen

12 0kt 1998

sz,

-

e N T R LTI 7 i s o

B, 2 g
ML, Hanau
. Kunde: Manfred J.C. Niemann Bestellnummer: 1452
Client: Order No. / No. de commande
Salzstr. 11 Auftrag: 1502921/1
63450 Hanau Our Reference/Notre Reference
Deutschland
Produkt: Rohre nahtlos gepresst
Product / Produit;
Jpezifikation: AD - Merkblatt W 6/1 - DIN 1725/ 1746 / 9107 - ASME SB 241/SB 241 M Code Sect. Il part B Edition 95
-~Specification: Addenda 96
Werkstoff: AlMg 4,5 Mn 5083 Zustand: w27/0
Alloy/Alliage: Temper/Etat:
Abmessung
Size / Dimension 141,300 mm  x 128,300 mm x 6,500 mm X 6000,00 mm

Kennzeichnung:  AWU-AIMG4,5Mn-W27-ASME-SB241-5083-0-Chg.Nr.11001-Abm.141,3X6,5

Marking/Marquage:
Lieferung: Stiick/pcs. kg/kgs Chargen Nr./Cast No./No de coulée
Delivered Material / Matérial délivre: 14 646,00 11001
1. Chemische Analyse
. themical Analysis / analyse chimigque
Anforderungen Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Pb Zr
Spec.
min. 5 .40 ¢ 0,05
max.| 0,40 0,40 0,10 =10 | .49 | 025 - 0,25 0,15
11001 015 | 032 0,05 055 | 478 | 007" | 004 0,02 0,01

Elemente ohne Angabe < 0,01 %

@
ek Uinna }

:uo\

Der Werksachversténdige

08.10.98 /' m
Seite 1 von 2
page 1 of/de 2
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O Aluminiumwerk Unna AG

13

Qualitdtssicherung
2. Mechanische Figenschaften Zeugnisnummer:
7 . , ; , Cert No.: / No. du certificat;
Mechanical Properties /' Valeurs Mécaniques
Auftrag: 1502921/1

Z”Q versuch D,I N 501_40’ DIN 50146 Our Reference/Notre Reference:

tensile test / Essai de traction

Lé@ngsproben Wanddicke

length wall thickness / prélévement longitudinal épaisseur

( Anforderungen Rm Rp0,2 A 5 A2" HB

Specification N/mm? N/mm? % %
Spécification
AD W 6/1 270 110 14,0
ASME SB 241 269 - 352 110 14,0
1 289 166 24,4 23,0 73,2
2 320 173 22,5 20,0 ' 74,7

S

Die GleichmalRigkeit der Produkte wurde durch Héartepriifung nachgewiesen.

The uniformity was proved through hardness testing

La régularité des produits a été prouvée au-travers d'un test dureté

3. Besichtigung und Ausmessung: ohne Beanstandung

Visual Examination / contréle visuel without complaint

4. Zerstorungstreie Priifun 197 Ultraschallpriifung / Ultrasonic test / Test ultrasons
Non-destructive test 100 % 14 Stlck/pcs. ohne Beanstandung

without complaint / sans observation

J. Technologische Priifung: Ringaufdornversuch DIN 50137 / Drifting test / Essai de

z‘ec]mo]ogzca] fest / test technologique — mandriner d'une bague
an einem Ende jeder Herstellungsléange, Ohne Beanstandung
at one end of each length, without complaint
a un bout de longuer, sans observation

Bemerkungen: Die TUV - Zulassung als Hersteller hach ADM-WO/TRD 100 liegt vor. - Register-Nr. 04 701
4368 - GemalR Bestatigungsschreiben des RWTUV sind wir berechtigt ein

Abnahmeprlifzeugnis B auszustellen.
Remarks: The TUV-Approval for a manufacturer as per ADM-WO/TRD 100 - Reg.No. 04 701 4368 - is available. In accordance
with the letter of confirmation of RWTUV we are entitled to write an inspection certificate 3.1 B.

Remarque: En tant que producteur, nous avons recu I'approbation TUV selon ADM-WO/TRD 100 - Reg. No. 04 701 4368.
Selon confirmation du RWTUV, nous sommes autorises & délivrer des certificats de réception "B".

Ergebnis der Priifungen: Es wird bestétigt, daf® die Lieferung geprtift wurde und den Verembarungen

: bei der Bestellannahme entspricht
Test results: We confirm that the delivery has been tested and applies to the agreements made on receipt of the

Nous confirmons que la livraison a été controlée et correspond avec les conventions faites 3 la

Resultats:
réception de la commande
08.10.98 /'m
Seite 2von 2 Der Werksachversténdige

page 2 of/de 2
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" ¥ Qualitdtsmanagement

Abnahm prl@b(:’&&k@ngun‘g 3.1B-EN 10204

Inspection Certift S5T3 1 B - EN 10204 | Certificat de Reception 3.1 8 - EN 10204

Kundse; Manfred J.G. Niemann Zougnisnummaer:
Clfent: Salzatr, 11 Ceort No.: / No. du eartificat;
62450 Hanau Bestelinummer: 905801-60
BRI  Order No. / Nao, de commande
Aufrag: 219395/1
Our Raference/Notre Reference
Produki: Stangen geprasst
Product / Produit;

. AD - Markblatt W 6/1 - ASME 8B 221 Code Sect. I
Spezifikation:  pan 8 £ditlon 85, Adenda 96

Speciicalion:
Werkstoff: Al Mg 4,5 Mn EN AW. 5083 Zustand: W 27
Alfay/Alliags: © Temper/Stal;
o umessung 40,000 mm % 3 x 300060 mm
(( @/ Dimansion Rundstangen
. - J:;}? L]
. Kennzelchnung  AWU-Werkstoff Nr,3.3547.10-Chg.Nr.39862 *-m@u@mgﬁ
" Marking/Msrquage: AT E N ‘
arking/Marquage M“&é @?@ o M% / %
Liafarung: Stiick/pas. kalkgs
Dallvarad Material / Matdrial délivea: &0 606,00
i C}; g,m@:sgh,g A nalyse Chemical Analysis / analyse chimique
l Te e 1 cu_ | W [Me [TeT] oz |wo Fo ]"'Zr [ | o N
| min, | 040 | o 10,08 I -
| max. 040 40 N 0.10 ) 1.0 4,2 0,28 t 0,25 l 0,15 E ! :
. - - e - L — DETR— vohas PP - . e i
. ' I — e R | e e |
| 3AR-2/00 ] 0,206 | 0,385 | 0,041 l 06 | 4750|0078 | 0,089 ]0,0'22 l0,005 0,0028 | 0,000 | 0,001 | 0,004 |
|
N (R R IS IS SN S T S N T . I b
wa: 0,0002 % Af : Remuinder
Hg: 0,11 cemi100 g Al

/'smente ohna Angabe < 0,01 %/ Elements without indication < 0,01 %

o

Es wird bestétigt, dak dis Lieferung geprift wurde und den Varsinbarungen bai der

Bestellannahme entspricht ,
Wa confirm that tha delivery has been tested and applies to tha agreements mada on recaipt of the arder

Ergebnis der Prifungen:

Test osulls;
Rasuflats: Naus conflrmons que la livralson a été controlée et colrespond avac legpenventions faites & la récepton
de la commende .
vamgvlark tnng
i B.chikde pbeh
"'kgnr'mu@
31.08.2000  / bome . ' “Daf Werksachverstindige

Zertifiziert nach DIN EN 1SQ 9002, gliltlg bis 2000:02-03 Saite 1 von 2

07. BEP ' 00 (DON) 08:04 KOMMUNIKATION Nr:46  EREITE. 2
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Aluminiumwerk Unna AG

Quelitatamanagement
1 ] Feugnisnumminer:
2. Mechanische Eigenschaften Gt N o ottt
Mechanical Properties / Valeurs Mécanigques Aufirag 219365/

Zugvers b EN 10 002 Ouy Refsrance/Notre Referance
/A GrsyCs 3 e

tansite fost / Essal da traction

L&ngsproben Wanddicke
Jongth wail thickness / prékvement longitudinal épaisseur

Anferdsrungen Rm Rp0,2 AL AR Ha

e |
!
| Spacillcation N/mm® , Mirested Y% % | '
. e—— e JE _— PR— — —laear ¢ — vy [TV | P .
| anwen 270 110 14,0 s l ;
’ ASME S& 221 268 - 352 110 14.0 | ’
," LT LT . Ao T LT T LT oLl - :
P 323 182 21,3 200
\\ 334 185 20,0 19,0

|
| - Zeugnis
| NG A
|
l
l
|

—— —. —_— e L. — e

Die Gleichm2igkeit der Produkte wurde durch Hdarteprifung nachgewiesen
Thea uniformity was proved through hardness testing
La régulariid des prodults 8 6té prouvéa au-travers d'un test duretd

3. Besichtigunyg und Austmessungi otine Beanstandung

Visual Examination / contréle visuel without complaint

night erforderlich
160 % Stidek/pes. ohne Baanstandung
without complaint / sans obsarvation

4, Zerstorungsfreie Priifung:

Non-destructive Lest

5. Technologische Priifung: nicht erfardertich

technological test / test technologique ' ‘
an sinem Ende jeder Herstellungslange, Ohne Beanstandung

at ons end of each langth, without complaint

& un bout de longuer, sans chservation

Bemerkungen: Die TUV - Zulassung als Hersteller nach ADM-WO/TRD 100 liegt var. - Register-Nr, 04 701
4368 - Gemésn Bestatigungsschreiben des RWTUV sind wir herachtigt ain
Abnahmepriifzeugnis B auszustellen.

Remarks: The TUV-Approval for a manufasturer as per ADM-WO/T RD 100 - Reg.No. 04 701 4368 - s availabla. In accordance
with the latter of conflrmation of RWTUV wa are antitled to write an inspection ¢artificsta 3.1 8,
Remarque! En tant que productaur, nous avons recu rapprobation TUV selon ADM-WC/TRD 100 - Reg, No. 04 701 4368,

Salon confirmation du RWTUV, nous sommes autotises & dalivrer des cartificats de réeaption "B

Es wird bestatigt, dafk die Lieferung geprift wurde und de.n‘\/ereinbarungen bei der

Bestellannahtrie entspricht
Wae confiem that the dellvary has been tested and applies ta the agreements made on racalpt of the order

Ergebnis der Prifungen:

Test results;
Rasultals: Nous confirmons gque 1a livraisen a 6té controlés et comréspand ave%g S‘R\’SN{%@?&@.&?F 2 ia récgplion
dela commands g:z):\ whibsotischiit
i g stfdotbordis, u
NS USSRV
31.08.2000 | bormé DearANprksachverstandige
) Seite 2 von 2

Zartifiziart nach DIN EN 1SC 9002, glitig bis 2000-02-03

07. BEF ' 00 (DON) 08:04 KOMMUNIKATION Nr:4&  8EITE. 3




22/06 2005 13:41 FAX 02753 596377 Pickhan Flanschen GmbH 001

L Tows-6, & 22004, fos. 52

=Y ] A
PICKI',I%N N
Flanschen

Pickhan Flanschen - Postfach 10 - D-57335 Emdtebriick * Mohlenwed 32a 7 o

L. D-57339 Erndtebriick
Air Liquide AGS GmbH o Telefon: 02753/59 636 “7;
Werk Hanau . o, Telefax: 02753/596377
Depotstralte 1 pickhan-erndtebrueck@f—onlinade

USTID: DE 811265588
63457 Hanau
31.03.056
-PilSp.
Umstempel — Bescheinigung — Nr.: 117 0
: Sk
Besteller: Air Liquide AGS GmbH, Hanau — Best.-Nr. 4500024743 ~ Kom.-Nr. 56.107
Wir bestatigen, daB die gelieferten Teile aus
Werkstoff: 5083H111
und der Abmessung: 15 x 1020 x 2020 mm
auf. Pos.2
2 Stck. Futterbleche n.Zg. 793.19621 E 8TD. 25.10.05
Malprifung nach: (Zeichnung, DIN, usw.)
ausgewiesen durch: Werksbescheinigung nach DIN 50049721 [
Werkszeugnis nach DIN 50049/21 ]
Werksabnahme nach DIN 50049/3.18 x[]

nach DIN EN 10204

der Firma: Kamens Uralsky

gebrannt wurden.

Die Stempsiung: Werkstoff: 5083H 111
Schrmelze-Nr.. 13-1054
Probe-Nr.:

ist vor derly Trennen Gbertragen worden.
7um Zeichen der ardnungsgematen Umstempelung wurden die Teile mit unserem Stempel versehen.

Besichtigung und Maftkontrolfe ohne Beanstandung.

Fir die Umstempelung war verantwortlich Herr Pickhan.
Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV, gem. Vereinbahrung vom 21.08,1985,
Prof-Nr. 5§25 146566.

Pickhan Flanschen GmbH Pickhan Flamsehen GmbH -Bunkverbindungen:
. Geschéfishiihrer: Uwe Pickhan Sporkasse Wiltgenslein
' Handelsragister: {BLZ 460 534 B0} 329 870
Bad Berleburg HRB 176 Deesdner Bank Erndiabriick

[BLZ 460 800 10) 4013 529
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" Profdatum:  27.05.05

A Py, e : Seite 1 von 1
* . t . ..‘,‘,..,‘_ :jx
Abnahm epriifzeug nis Fertigungscharge / Zeugnisnummer: 514063
nach DIN EN 10204-3,1
( DIN 50048-3.18 ) Zeichan des Herstellerworkes: w
Besteller Bestall-NF Bestelidaturn ]
Manfred J.C. Niemann 5319 29.03.05
Erzeugrisform Lieferbedingurg ader amtl. Vorsehr, entsprechend
U200/100/10/15 . 755-1:1997
Werkstoff/Lieferzustand entsprechend
EN AW-5754 TH112 ) DIN EN &15 : 1993 / DIN EN 755-2 ; 1997
Paket-Nr {Anzah! | Lange Masge Chemischa Zusarmmensetzung entsprechend DIN EN 573-3 ; 1904 *
imem] kal Si [Fe|Cu|Mn|Ma|Crlzn] ] P Bi
10 GOS0 784 Soll min. o (0| o |o0fz28|0]o0o|alol|a
i 8050 603 Sollmax. | 04 ] 04 | 01 | 05| 36| 03| oz |045] 0 | o
6050 603 Ist 03 [028] 004 |33 | q04 002 [ 068 [vaT | 0 |
7252 18 6050 603 * Warte gemaf Bescheinigung des Vormaterialliaferanten
Bemerkung:
Proba |Proben Abmessungen 0.2% Dahn- Zugfest Bruch~ |Hérte
Nr. |lage 1 granze Rm HB
age ) A B F N/tmm? N/mm dehn  12.5/82.5
mm mm? | max min  max A%
= >=
Anforderungen &0 ‘ - ‘180, ~ 14 | 45
‘ 1 ] 1 I13,04] 6,01 ( 7837 | 417 | 2w 23 | &9

1) I=ldngs o= quer
Es wird bestatigt, dak die Lieferung den Verelbarungen der Bestellung entspricht, Vormaterial im
Rasterverfafire "Rift-ultraschallgeproft” oder gemai 0.g. Vereinbarning.

Kennzeichnung:
Zeichen des Herslellerwerkes sowie Werkstoff und Fertigungacharge mit Hartstermpel auf
den Profifan, '

gez.: M. Wemer

Zeighen des Abnahmebeaufiragten: W.S.1 (Der Abnahmebesuftragts)




Corus Aluminium Walzprodukte GmbH .
Postfach 100331 - D-56033Kublenz
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WESER ALU

Profdaium; 184104
ALUMINIUM-PROFILPRESSWERK Seile 1 vani 1
Abnahmeprifzeugnis Fertigurigscharge / Zeugnisnumm 509151
nash DIN EN 10204318 ~
eichien des Herstellarwerkes:
( DIN SU049-5.18 ) z d . | W
}Beate.lier Bestell-Nr Eesteldztum ]
Wanfred J.C. Niemann 4373 r*l-l.*la.oq-
L . . [ :
Erzeugnisionn Lieferbedingung oder amil, Verschrentspreshend
U200/00/10/18 755-1:1897
WerkstoffLieferzustand entapraahiend
EN AW-5754 TH112 DIN EN 515 : 1983 ] DIN EN 7552 - 1957
—FTelcet;Nr lanzshl | Lange myma Chemische Zusammenseizung entsprechend DIN EN 673-3 1 1984 *
fram] 1 G | Fe |Gu|Mn Mgl or|zn]| Tl | Pb| B
2387 B B8040 603 Samm 1ol 8T e a2elo |0 |a o]0 |
Z308 6040 Sollmax. | 04| 04 |02 |05 (38|63 |02 fvas| 0 | 0
2399 5040 603 st o34 BEEES Z55 | 0,02 o4 o002 o | O
3400 (10 [B04D 754 TWerte gembt Bascheinigung des Yammateraliaferanten
2751 [11 6040 837 Bemerkopa:
['Prcba [Praben] Abmessungen 02% Dehn- | Zuglest Brucie |Hirte
Nr. |laga 1) A g g fdrenze Rt HE
N/m™ N/t deln  |2,5/62.8
0,
mm — ﬂn mys brr;m m=me A%
Anforderungen 80 ] - i 180 l 4 |45 ]
1 I [1a11]| 599 | 78,83 107 194 20 [
2 | 1806 | 6,05 | 79,01 104 189 21 o7 |
N i=tngs qg=quer
Eg wird bestafigh, dait dis Ueferung don Vareinbarungen dar Bestallung entsprichl. vermanarial im
Rasterverfahire "RiB-ultraschallgeprafi” oder gemab o.g. Vereinbarung.
Kannzeichnung:
Zaichen des Herstellarwerkes sowie Warkstolf und Fertigungesharge mit Hartstempel auf
deq Profilen,
qaez.: M. Werner
Zeichen des Werksashversiiindigen: W.S.1 (Der Werksachvarstandige)
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Carl-Spaeter-Str. 10

56070 Koblenz

- Corus Aluminium Walzmodukte (:mbH
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corus

Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3.1.B)

Zeugnisnummer : 671425

Besteller : MESSER AGS GNVIBH INDUSTRIEGASE DEUTSCHLAND
DEPOTSTR. 1 Material : 1020179
HANAU Kundenmat.-Nr. : 77038294

Materialbez. : Platte

Bestellnummer : 4500022282 Legierung : 5083

Auftragsnummer : 35047 Zustand : 0

Auftragspositionsnr. : 1 Zeichnungsnr. :

Los-Nr. : 941506 Stiickzahl 1 4

Abmessung : 12,000%x2.500,000x8.000,000 mm

Bestelinorm

: AD 2000-MERKBLATT wW6/1 JAN. 2003
: ASME SB-209 2001
: 793.13489 Rev. D Ausfiihrung C

Seite 1 von 2

TECHNOLOGISCHE EIGENSCHAFTEN

Festigkeitswerte

Zustand: O
AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003

PI-Nr. Probennr. Rp1,0 RpO0,2 Rm A50 z Rp/Rm
N/mm? N/mm? % %
LT Min: - - - 1256 275 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - - -
[st: - 001579/1 - 146 301 26,2 44,47 -
Ist: - 001579/2 - 148 300 26,4 44,59 -
[st: - 001579/3 - 146 300 25,3 46,67 -
Ist: - 001579/4 - 138 302 27,0 44,77 -
Chemische Zusammensetzung in %, Rest Al
Kernlegierung 5083 Gussnummer 4-04-1089
Legierungsnorm ASME SB-209 2001 + EN573-3/08.94
Si Fe Cu Vin Mg Cr Zn Ti Sonst. Sonst.
je zus.
Min: - - - 0,40 4,0 0,05 - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,05 0,15
Ist: 0,1890 |0,2310 |0,0440 |0,6180 |{4,6620 |0,0890 |0,0150 |0,0248 [0,0096 |0,0237
Festigkeitswerte Zustand: O
ASME SB-209 2001
PI-Nr. Probennr. Rp1.0 RpoO,2 Rm A2" Z Rp/Rm
ksi ksi %
L Min: - - - 18,0 40,0 16,0 - -
Max: - - - 29,0 51,0 - - -
Ist: - 001579/1 - 23,5 44,2 30,1 - -
[st: - 001579/2 - 23,8 44 1 29,5 - -

Aktuelle Qualitditsmanagementsystem-Zertifizierungen unter; www.corusgroup-koblenz.com

WT-QS 166A COR 11.00 SAP




Corus Aluminium Walzprodukie GmbH
Carl-Spaeter-Str. 1C .

56070 Koblenz corus
Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3.1.B)
Zeugnisnummer : 671425 Seite 2 von 2
Besteller : MESSER AGS GVIBH INDUSTRIEGASE DEUTSCHLAND
DEPOTSTR. 1 Material 1020179
HANAU Kundenmat.-Nr. : 77038294
Materialbez. : Platte
Bestellnummer 1 4500022282 Legierung : 5083
Auftragsnummer : 35047 Zustand : 0
Auftragspositionsnr. : 1 Zeichnungsnr.
Los-Nr. : 941506 Stiickzahl 1 4
Abmessung 1 12,000x2.500,000x8.000,000 mm
Chemische Zusammensetzung in %, Rest Al
Kernlegierung 5083 Gussnummer 4-04-1089
Legierungsnorm ASME SB-209 2001 + EN 573-3/08.94
Si Fe Cu NMn Mg Cr Zn Ti Sonst. Sonst.
. ie zus.
Min: - - - 0,40 4,0 0,05 - - - -
MViax: 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,05 0,15
Ist: 0,1890 [0,2310 (0,0440 0,6180 |4,6620 |0,0890 |0,0150 |0,0248 |0,0096 |0,0237
Sonstige Bestéatigungen
Masskontrolle: ok
Oberflachenkontrolle: ok

ABNAHMEPRUFZEUGNIS GEM.DIN EN 10204 NACH AD 2000-W6/1 UBERPRUFT NACH
AD 2000-WO DURCH DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,
BENANNTE STELLE KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/A-01 0020.

KENNZEICHNUNG: CORUS ALUMINIUM, LEGIERUNG, ZUSTAND, SCHMELZE =
(GUSS-NR.), PROBEN-NR., WERKSSACHVERSTANDIGENSTEMPEL.

CORUS UNTERHALT EIN QM-SYSTEM NACH DGR 97/23/EG ZERTIFIZIERT DURCH

DIE TOV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,BENANNTE STELLE

"~ KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/Q-01 0020.

ASME SB-209, CODE SECT. ll, PART B, EDITION 2001

Qualitatssicherung, 29.06.2004

1

Corus Aluminium
Walzprodukte GmbH

Aktuelle Qualitdtsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com

WT-QS 166A COR 11.00 SAP
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- Corus Aluminium W{alzprodukte GmbH
¢+ Carl-Spaeter-Str. 100 . ‘
56070 Koblenz S

} Corus

Inspection Certificate (EN 10204/3.1.B)
Certificate No. : 671425 Page 1 from 2
Purchaser : MIESSER AGS GMBH INDUSTRIEGASE DEUTSCHLAN
DEPOTSTR. 1 Material : 1020179
HANAU Cust. partno. : 77038294
Mat. Design. : Plate
Purchase Order No. : 4500022282 Alloy : 5083
Order number : 35047 Temper : 0
Order Item M| Drawing number:
Lot No. : 941506 Quantity 1 4
Dimensions : 12,000x2.500,000x8.000,000 mm
Master standard : AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
: ASME SB-209 2001
: 793.13489 Rev. D Ausfiihrung C
R
TECHNOLOGICAL PROPERTIES
Mechanical properties Temper: O
AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
Pl-No. Spec. No. Rp1.0 Rp0.2 Rm A50 z Rp/Rm
N/mm? N/mm? % %
LT Min: - - B - 125 275 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - - -
Act.: - 001579/1 - 146 301 26,2 44,47 -
Act.: - 001579/2 - 148 300 26,4 44,59 -
Act.: - 001579/3 - 146 300 25,3 46,67 -
Act.: - 001579/4 - 138 302 27,0 44,77 -
Chemical composition in %, remainder Al
Core Alloy : 5083 Cast No. : 4-04-1089
Alloy spec. : ASME $B-209 2001 + EN573-3/08.94
Si Fe Cu NMn Mg Cr Zn Ti others others
' each total
Min: - - - 0,40 4,0 0,05 - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,05 0,15
act.: 0,1820 (0,2310 |0,0440 |0,6180 [4,6620 |0,0890 [0,0150 |0,0248 |0,0096 |0,0237

Mechanical properties Temper: O
ASME SB-209 2001
~ Pl-No. Spec. No. Rp1.0 Rp0,2 Rm A2" z Rp/Rm
ksi ksi %
L Min: - - - 18,0 40,0 16,0 - -
Max: - - - 29,0 51,0 - - -
Act.: - 0015791 - 23,5 44,2 30,1 - -
Act.: - 001579/2 - 23,8 44,1 29,6 - -

Valid Qualitymanagment System Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP
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Corus Aluminium Walzproduktc GmbH
Carl-Spaeter-Str. 10 |
56070 Koblenz

corus

Inspection Certificate (EN 10204/3.1.B)

Certificate'No. : 671425

Purchaser

: MESSER AGS GNMBH INDUSTRIEGASE DEUTSCHLAND

Page 2 from 2

DEPOTSTR. 1 Viaterial : 1020179
HANAU Cust. partno. : 77038294
Mat. Design. : Plate
Purchase Order No. : 4500022282 Alloy : 5083
Order number : 35047 Temper : 0
Order Item | Drawing number:
Lot No. : 941506 Quantity 1 4
Dimensions : 12,000x2.500,000x8.000,000 mm
Chemical composition in %, remainder Al
Core Alloy 5083 Cast No. 4-04-1089
Alloy spec. ASME SB-209 2001 + EN 573-3/08.94
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti others others
» each total

Min: - - - 0,40 4,0 0,05 - - - -

Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,05 0,156

act.: 0,1890 }0,2310 |0,0440 |0,6180 |4,6620 |0,0890 |0,0150 |0,0248 |0,0096 |0,0237
Other tests
Dimensional control: ok
Surface control: ok
INSPECTION CERTIFICATE ACC. TO EN 10204 IN ACCORDANCE WITH AD 2000-W6/1
VERIFIED ACCORDING TO AD 2000-W0 BY TUV CERT-CERTIFICATION BODY FOR
PRESSURE EQUIPMENT,NOTIFIED BODY IDENTITY NO.0035,
CNOt 202 926/A-01 0020,
MARKING: CORUS ALUMINIUM, ALLOY, TEMPER, LOT NO., CAST NO,,
SPECIMEN NO., PLANT AUTHORITY STAMP.
CORUS MAINTAINS A QUALITY SYSTEM CERTIFIED IN ACC. WITH PED 97/23/EC
CERTIFIED BY TUV CERT—CERTIFICATION BODY FOR PRESSURE EQUIPMENT,
NOTIFIED BODY IDENTITY NUMBER 0035, CN 01 202 926/Q-01 0020.
ASME SB-209, CODE SECT. I, PART B, EDITION 2001
Quality Assurance, 30.06.2004

Corus Aluminium
‘Walzprodukte GmbH

1

Valid Qualitymanagment System Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com

WT-QS 166A COR 11.00 SAP




22-MAR-20B5 11:18 AMCO-METALL-SERVICE GMBH +49 641 67388 5.06-/87

MG

Corus Aluminlum-Wa'zpredukte GnvbH

Carl-Spaeter-§tr. 10 e e 5 TPy
56070 Koblenz o T0206-2, KL 22007, Fos. Of COI‘"US
Zeugnienummer : 270069 Seite1von 2
Bestaller : AMCO METALL-SERVICE GMBH
PFALZBURGER STR.25 Material : 1023480
BREMEN Materlalbez, ! Platie
K i
Kundenmat.-Ne, : 118499 e
Hastslinummer ;5917900 Legwrung : 5083
Auftraganummer 25503 Zustand : 0
Auﬁmgsposltionsnr.. 2 ' Zelchnungsnt, :
Las-Nr. a75817 Stiickzah 1 18
Abmessung : 12,000x1,520,000x3.020,000 mm
Bestellnorm : AD ZDDO-MERKBLATT We/ JAN. 2003
Abnahme . ADW 6/1 Werksabnahme Ablage-Nr.: .
M
TECHMNOLOGISCHE EIGENSCHAFTEN '
Eestigksitawaria Zustand; O
: AD 2000-MERKBLATT WE/1 JAN. 2003
PiNr. |Probennr, | Rpi,0 Rp0,2 Rm A50 4 RpiRm
N/mm? N/mm? Y 1%
LT Min: - - - 125 275 17.0 30,00 -
Max: “ - - - - - . .
lst: - Q0211841 “ 141 310 271 45,19 .
let: - 002118/2 - 143 308 234 48,70 -
Ist; - 00211873 - 144 309 28,5 49,64 -
Ist; - 002118/4 - 137 307 26,4 49,54 -
Chemisgha Zusammensetzung in %, Rest Al '
Karnlagierunyg : 5083 Gussnummasr ! 5-04-2487
Lagferungsnorm  ; EN 5733
st Fe Cu " | Mn Mg Cr Zn Ti ‘Sonst. | Sonst. -
. e zus.
Min: - - - 0,40 4,0 0.05 - - .- -
Max: 040 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,26 0.16 - 0,05 0,15
Ist: 0,1380 | 01630 | 0,0800 | 0,6360 | 4,6930 | 0,0080 | 0,1220 | 0,0241 |'0,0128 | 0,0468

Aktuglle Qualititasmana umantsyslam-lertlﬂz:erungen unter: www. corusgroup-koblanz.com
WT-QS 166A COR 11,00 SA

© RMRALIATC TCRACCH TP Rfrd NSLIFNA—OYIH VR QAR -MHL-7P




22-MAR-2005 11:18 AMCO-METALL-SERVICE GMBH +49 641 67308 5.87/87

Corus Aluminium Walzprosulde GmbH

Carl-Spaetar-Str, 10 \ £
56070 Kaoblenz . Ccorus
Zeugnisnumn’ier : 270069 E Selte 2 van 2
Bestellar 1 AMCO METALL-SERVICE GMBH
PFALZBLURGER STR.251 Material : 1023480 .
BREMEN Materialbez. : Platte . PP
N E;;x;u -<..':; J.'ﬂw
Kundenmat,-Nr. : 116839 .
Bestallnummer : 59479.00 Leglerung + 5083 -t
Auftragenummer ;25503 Zustand ;@ i
Aufiragspositionsnr.: 2 , Zaichnungsny. ! ’
Loe-Ne. ¢ 97eBI7 Stilckzah! ;16
Abmessung 1 12,000x1.520,000x3.020,000 mm
Sonstige Bestitigungen
Masskontrolle: 7 ’ ok !
Obertlchenkontrolle: ok .

AINAHMEPROEZEUSBNIS GEM.DIN EN 10204 NACH AD 2000-We/1 ORERPRUFT NACH

AD 2000-W0 DURCH DIE UV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE EUR DRUCKGERATE,

HENANNTE STELLE KENNUMMER 0035,ZN 01 202 826/A-01 0020,

KENNZEICHNUNG: CORUS ALUMINIUM, LEGIERUNG, ZUSTAND, SCHMELZE= .
(GUASNRL), PROBEN-NR., WERKSSAGHVERSTANDIGENSTEMPEL.

CORUS UNTERHALT EIN QM-SYSTEM NACH DGR 87/23/6G ZERTIFIZIERT DURCH
DIE TOV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUGCKGERATE BENANNTE STELLE
KENNUMMER (X135, ZN 01 202 B26/Q-01 0020,

Qualititssicherung, 01.02.2005
Der Werkssachverstindige

Corus Al: minium
‘Walzprodukte GEmbH

1

A

[

“

Aktualle Quamﬁuman%gementsystamierﬂﬁzierungm unter: www.corusgroup-koblenz.com
456A COR 11,00 SAP .

GESAMT SEITEN @7
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Air Liquide AGS GmbH

Bescheinigung

Werkstoffnachweise fiir kleine Teile an Druckbehiiltern entsprechend AD 2000 Merkblatt
HP 512 Punkt 4 (4).

Fabrik-Nr.: T 0206-2, ND-Kolonne K22001

Es wird hiermit bescheinigt, dafl die im Anlagenverzeichnis nicht einzeln aufge-
fithrten Druckbehiilter-Kleinteile, wie z.B.

Anker, Ankerrohre, Stehbolzen,

Schrauben (Kennzeichnung gem. AD 2000 Merkbl. W 7),
Flansche, Nippel, Stutzenrohre, Rohrdurchfiihrungen,
Verstirkungsringe, Verschlufideckel,

aus Werkstoffen nach Angaben der vorgepriiften Zeichnungen gefertigt wurden.

Die Werkstoffe wurden mit dem vorgeschriebenen Werkszeugnis oder Abnahme-
zeugnis geliefert und, sofern es erforderlich war, ordnungsgemif umgestempelt.

AIR LIQUIDE AGS GMBH, HANAU
-Qualititsmanagement-

/4 g e Hanau, 29.08.2005
............ Gn&....... ’

. Heidrich (Ort/Datum)




AIR LIQUIDE AGS GMBH

Small part certificate

Material for small parts attached to pressure vessels in accordance to AD-2000 Merkblatt,
HP 512 Point 4(4)

Fabrication No.: T 0206-2, LP-Column K 22001

This is to certify that the pressure vessel-small parts which are not individual
listed in the enclosure register e.g.

stays, stay tubes, bollts,

screws ( marking acc. AD-2000-Merkblatt W7 )
flanges, nipples, nozzle tubes, lead-in tubes,
reinforcing rings, closures,

were manufactured from materials according approved drawings.

Materials were supplied with prescribed test report or inspection certificate and
the entire material marking was duly transferred, if this was necessary.

AIR LIQUIDE AGS GMBH, HANAU
-Quality Management-

(j*/
it

@{X}%/fﬂ M Hanau, 29.08.2005

7

R. Heidrich (Location/Date)




Ar Liquide AGS GinbH

“

Angaben
zum
Objekt

Bericht iiber Durchstrahlungspriifungen Blatt 1 von 4
Fabriteir.: T0206 - 2 Auftragsnummer: ¢ o035 1001102

Priifobjekt: (P Herstellungszeichen:

- Column 22001

Werkstoff: Abmessunq: (=100 mm Da=1920mm

AlMg4, SMin\W28

{=150mm Da= 2544mm

Schweiverfahren: Priifumfang: Langsnaht 100 %

Wi Nahtsto : 100 %

Priif-
technische

Angaben

Rundnaht : 25 %
Strahlenquelle: Filmhersteller und -sorte:

o PR AGFA-Gevaert D4
Fresco Roéhre  42MF AGFA-Gevast

Drahtsteg: 10-16 Folien: keine FFA: 700 mm
Rdhrenspannung: 70 KV |Aktivitat: entfalt
Rohrenstrom: 4.5 mA et
Belichtungszeit: . . |Brennfleckgrofle: o
{1 min. 15 mm xmm

Anforderungen: AD-Merkblatt HP 5/3 und ........

Priifort und Priifdatum: Hanau, den 09.02.2005

Durchstrahlungsbefund

Prufab- |Filmbezeichnung] Schweiller- Bild- Nahtbefund Be-
wer-
schnitt nummer gute [AalBa|Bb] C| D |Ea] Eb]| F JWo] {0.B Jtung

L7

0 - 40 26 - 102 14 brauchbar

L7

o
&:ﬁ
0 e

60 - 80 26 - 102 14 brauchbar

L7

o |
%o | o
oS

100 - 120 26 - 102 14 brauchbar

L7 140 - 160 26 - 102 14 brauchbar 6580
L7 180 - 220 26 - 102 14 brauchbar 6580
L7 220 - 240 26 - 102 14 brauchbar 65580

w

0 - 40 |24-:

F_W

7-2031 14 brauchbar 6580
-

3
60 - 80 |24-37 3] 14 brauchbar 6580
ch

3

3 {
100 - 120 | 24 - 37 3] 14 brauchbar 6580
140 - 160 |24 -3 3] 14 brauchbar 6580

180 - 200 | 24-37-2031 14 brauchbar 6580
220 - 240 |24 -37-203| 14 brauchbar 6580

o
(-

H
—eode | o

0 - 40 |24-37-203| 14 brauchbar 6
60 - 80 |24-37-203] 14 brauchbar €

oo
e

X R

| O
calrnleon

8]
100 - 120 | 24 - 37 - 203 14 brauchbar 6

7%
f—

S

140 - 160 | 24-37-203 | 14 brauchbar 65

i
ol | e [ e
~g | d

| O
ool o

180 - 200 | 24-37-203] 14 brauchbar 65

09.02.2005 kgfl’@@,’

E3

Datum

Der Sachverstandige

Abt.:.BQ-HU 08.02.2005




Air Liguide fuff Gr x%
Bericht liber Durchstrahlungspriifungen Blatt 2 von 4
Fabrik-Nr.: 10206 - 2 K 22001
Prufab- [Filmbezeichnung Schweiler- Bild- Nahtbefund Be-
wer-
schnitt nummer gute | Aa|Ba]|Bb D |Ea|Eb] F [Wo] |o.§f|mm
L7 220 240 | 24 - 37 - 203 14 brauchbar 6580
L 10 0] 40 37 - 203 15 brauchbar 6580
L 10 60 - 80 37 - 203 15 E;r@zui hbar 6580
L0 100 120 37 - 203 15 rauchbar 6580
10 140 160 37 - 203 15 E@Hj@m shbar 6580
L 10 180 200 37 - 203 15 brauchbar 6580
L 10 220 240 37 - 203 15 brauchbar 6580
L 18 0 40 26 - 102 15 brauchbar 6580
L 18 60 80 26 - 102 15 brauchbar 6580
L 18 100 120 26 - 102 15 brauchbar 6580
L 18 140 160 26 - 102 15 brauchbar 6580
L 18 180 200 26 - 102 15 brauchbar 6580
18 220 240 26 - 102 15 brauchbar 6580
L1 0 40 | 24-26-102-203] 15 brauchbar 6580
L1 60 80 |24-26-102-203| 15 %m uchbar 6580
L 11 100 120 | 24-26-102-203| 15 srauchbar 580
L1 140 160 |24-26-102-203] 15 brauchbar 6580
L 11 180 - 200 |24-26-102-203| 15 ausbessern
Rep. L 11| 180 - 200 102 5 brauchbar 6580
L1 220 240 |24-26-102-203| 15 ausbessern
Rep. L 11| 220 - 240 102 15 brauchbar 6580
L19 0 - 40 24 - 102 15 brauchbar 6580
L 19 60 - 80 24 - 102 15 brauchbar 6580
L 19 100 - 120 24 - 102 15 brauchbar 6580
L 19 140 - 160 24 - 102 15 brauchbar 6580
.19 180 - 200 24 - 102 15 brauchbar 6580
L 19 220 240 24 - 102 15 brauchbar 6580
L5 0 40 |37 -203-102] 15 brauchbar 6580
L5 60 80 |37-203-102| 15 brauchbar 6580
L5 100 - 120 |37 -203-102] 15 brauchbar 6580
L5 140 - 160 |37 -203-102| 15 brauchbar 6580
L5 180 200 |37 -203-102| 15 brauchbar 6580
L5 220 - 240 |37-203-102| 15 brauchbar 6580
Fir die Stichprobenkon
) §; . ﬁﬁé,ﬁ; 3 AD- Merbt HESE A2
6.02.2005 | : é{ygf f%ﬁﬁ?@ Y A2 NS
Datum Prifaufsicht Der Sachverstandige

Abt.:BQ-HU 01.03.2005




Air Liquide AGS-GrebH .
Bericht iiber Durchstrahlungspriifungen Blatt 3 von 4
Fabrik-Nr.: TOZ06 - 2 K 22001
Prifab-  |Filmbezeichnung Schweiller- Bild- Nahibefund Be-
-
schnitt nummer gite [AajBa|Bb|] C| D |Ea]Eb| F |[Wol| ‘O.‘B-};ZQ
L 21 0 40 | 24-26-102-203) 15 brauchbar 6580
L 21 60 80 | 24-26-102-203| 15 brauchbar 6580
L 21 100 - 120 |24-26-102-203] 15 brauchbar 6580
L 21 140 160 | 24-26-102-203| 15 brauchbar 6580
L 21 180 - 200 |24-26-102-203| 15 brauchbar 6580
L 21 220 - 240 |24-26-102-203| 15 brauchbar 6580
L8 0 40 26 - 102 15 brauchbar 6580
L8 60 80 26 - 102 15 brauchbar 65580
.8 100 120 26 - 102 15 brauchbar 6580
L6 0 - 40 26 - 102 15 ausbessern
Rep.L6] O 40 203 15 brauchbar 6580
L6 60 80 26 - 102 15 brauchbar 6580
L6 100 120 26 - 102 15 brauchbar 6580
L. 20 0 40 26 - 102 15 brauchbar 6580
L 20 20 60 26 - 102 15 brauchbar 6580
[ 22 0 20 26 - 102 15 brauchbar 6580
L 14,12,16,13.1,13.215.1,15.2,23.1,23.2 = 15mm, FFA - 700mm, 65 KV, 9mA, 1,0 min
L 14 0 20 29 - 37 15 brauchbar 6580
L 25 0 40 102 - 203 15 brauchbar 6580
L 25 60 80 102 - 203 15 brauchbar 6580
L 25 100 120 102 - 203 15 brauchbar 6580
L 25 140 160 102 - 203 15 brauchbar 6580
L 25 180 - 200 102 - 203 15 brauchbar 6580
L25 200 240 102 - 203 15 brauchbar 6580
L 25 24 = 10mm, FFA - 700mm, 65 KV, 5mA, 1,1 min l
L 24 0 40 29 - 37 15 brauchbar 6580
L 24 60 80 29 - 37 15 brauchbar 6580
L 24 100 - 120 29 - 37 15 brauchbar 6580
24 140 - 160 29 - 37 15 brauchbar 6580
L 24 180 - 200 29 - 37 15 brauchbar 6580
L24 220 240 29 - 37 15 brauchbar 6580
L12 0 40 | 29-37/3191 15 brauchbar 6580
L 12 60 80 |29-37/319| 15 brauchbar 6580
For die Stlchprobenkamro )e. ,n;ach
A, }f AD-Merkblatt 5@5&&%«3@}_
02.03.2005  \/Y¥eu, IO
Datum Prifaufsicht Der Sachverstandige

Abt..BQ-HU 31.03.2005




Air Liquide AGE GmbH.

Bericht liber Durchstrahlungspriifungen Blatt 4 von 4
Fabrik-Nr.: T0206 -2 K 22001
Prifab-  [Filmbezeichnung Schweiller- Bild- Nahtbefund Be-
or-
schnitt nummer gite [AaJBa|Bb] C| D Eaml:mg
L2 100 120 | 29 - 371319 15 brauchbar 6580
P12 140 160 | 29 -37 7319 15 brauchbar 6580
L12 180 200 {29-37/319 ] 15 brauchbar 6580
L 16 0 - 40 | 29-37/26 15 brauchbar 6580
L 16 60 80 29-3717126 15 brauchbar 6580
L. 16 100 120 29 -37126 15 brauchbar 6580
L16 120 140 | 29-37/26 15 brauchbar 6580
L13.2 0 - 40 34 - 37 15 brauchbar 6580
L13.2 20 - 40 34 - 37 15 brauchbar 6580
L13.1 0 - 40 26 - 102 15 brauchbar 6580
L 131 40 26 - 102 15 brauchbar 6580
L15.1 0 - 40 34 - 37 15 brauchbar 6580
L15.1 40 34 - 37 15 brauchbar 6580
L 15.2 0 40 34 - 37 15 brauchbar 6580
L15.2 40 34 - 37 15 brauchbar 6580
[ 23.1 0 - 40 26 - 203 15 brauchbar 6580
I 23.1 40 a0 26 - 203 15 brauchbar 6580
[ 23.2 0 40 26 - 203 15 brauchbar 6580
1232 40 60 26 - 203 15 brauchbar 6580
=
=
Fir die Stichpro%ngﬁw?ye% p%
VY 77 s U
31.03.2005 2, (AL

Datum

Prﬁfaufsicht Der Sachverstandige

Abt.:.BQ-HU 31.03.2005




Air Liquide AGS - GmbH-
Bericht iiber Durchstrahlungspriifungen Blatt 1+ wvon &
Eatrile Br: T0206 - 2 Auftragsnummer: . 56036.1.001.102
AnZg:r:en Priifobjekt: (P - Column Herstellungszeichen: K 29001
Objekt [Werkstoff: AlMg4, 5MRW28 Abmessung: z“ ‘i;f‘ gi{‘%m 2 ”f‘é%:;f@mw:@
b= 150 mm 7 44mim
SchweiBverfahren: ‘ Priifumfang: Langsnaht 100 %
WG Nahtstof 100 %
Rundnaht 25 %
Strahlenguelle%%m e AOME Filmhersteller und -sorte: AGFA-Gevaert D4
N ) keine — 700 mm
Rohrenspannung: 70 KV |Aktivitat: el
technische [Rohrenstrom: 4,5 mA entfallt
Belichfungszeit: ) . Brennfleckaréfle: PR
Angaben (I mir. 1.5 mim x mm
Anforderungen: AD-Merkblatt HP 5/3 und ........
Priifort und Priifdatum: Hanau, den 09.02.2005
Durchstrahlungsbefund
Prifab- |Filmbezeichnungl Schweifler- Bild- Nahtbefund Be-
er
schnitt nummer gite [Aa|Ba|Bb] C| D |Ea] Eb| F [Wo] |0T3'kmg
R7 20 40 | 24-37-203| 14 brauchbar 6580
R7 60 100 | 24 - 37 - 203 14 brauchbar 6580
R7 |260 - 280 [ 24-37-203] 14 brauchbar 6580
R7 |460 - 480 |24-37-203| 14 brauchbar 6580
R7 660 680 | 24 - 37 - 203 14 brauchbar 6580
R 7.6,9,10,18,20,21: t = 12mm, FFA - 700mm, 70KV, 4,5mA, 1,1min | I
R 6 20 40 | 24-102-319 | 14 brauchbar 6580
R6 60 100 | 24-102-319 | 14 brauchbar 6580
R6 |260 - 280 | 29-37-319 14 brauchbar 6580
R6 420 - 440 | 29-37-319 14 h*‘:ﬁ@(:h%}%*‘ 6580
R6 460 - 480 | 24-102-319 | 14 brauchbar 6580
R6 |600 - 620 | 24-102-319 | 14 brauchbar 6580
R9 20 40 34 - 37 14 brauchbar 6580
R9 60 100 34 - 37 14 brauchbar 6580
RY 220 - 240 34 - 37 14 brauchbar 6580
RO [420 - 440 34 - 37 14 brauchbar 6580
R9 560 - 600 34 - 37 14 brauchbar 6580
/ Fir die Stlchprobengpntrollgﬂach -
. % AR
18.03.2005 (Necr AL
Datum g{ufaufsicht Der Sachverstandige

Abt..BQ-HU 18.04.2005




Air Liguide AGS GmbH-

Bericht iiber Durchstrahlungspriifungen Blatt 2 von 5
Fabrik-Nr.: T0206 -2 K 22001
Prufab- |Filmbezeichnung Schweiler- Bild- Nahtbefund Be-
wer-
schnitt nummer gute |Aa]Ba]Bb] C | D |Ea| Eb] F |Wo| lOBItung
R& 680 - 720 34 - 37 14 m auchbar -
R 10 20 - 40 34 - 37 14 auchbar
R 10 60 - 100 34 - 37 14 %ﬁf}i”ﬁ%ézfﬁ%}%
R 10 180 - 220 34 - 37 14 brauchbar
R AC 380 420 34 - 37 14 brauchbar
R 10 560 - 600 34 - 37 14 brauchbar
H 10 700 - 720 34 - 37 14 brauchbar
R 25 = 10mm, FFA - 700mm, 70KV, 4,5mA, 1,1min | | | |
R 25 20 40 3-102 15 brauchba
H 25 180 200 3-102 15 brauch E'm
R 25 320 360 3-102 15 brauchbar
R 25 480 - 500 3- 102 15 9]
18 20 - B0 29-34 /314 16 brau
K18 180 - 220 | 29-34/314 16 rauchbs
R 18 380 - 420 |1 29-34/314 16 br hbe
18 520 -  B40 | 29-34/ 314 16 brauchbar
R 18 660 - 700 | 29-341314 16 brauchbar
R 24:t =10 - 15mm, FFA - 700mm, 65KV, 5,3mA, 1,0min | 1 | |
R 24 0 - 40 [29-34/3-102] 15 brauchbar
R 24 140 - 180 [29-34/3-102 15 brauchbar
R 24 20 340 |29-3473-102 15 brauchbar
R 24 480 - 500 [20-34/3-102] 15 brauchbar
R 23,12: t = 12 - 15mm, FFA - 700mm, 65 KV, 6 4mA, 1,1 min_| | | ]
R 23 0 40 | 29-34/3-102/319| 14 brauchbar 6580
R 23 220 - 240 |[29-34/3-102/319| 14 brauchbar 6580
R 23 420 - 460 |29-34/3-102/319| 14 brauchbar 6580
223 580 - 620 |29-34/3-102/319) 14 brauchbar 6580
R 23 660 - 700 |29-34/3-102/318| 14 brauchbar 6580
R13 14 15,16 t =15mm, FFA - 700mm, 65 KV, 6 BmA, 1,4 min
R 13 0 - 40 |3-102/319] 14 brauchbar 8729
R 13 60 - 80 |3-102/319] 14 brauchbar 8729
R 13 100 - 120 | 3-102/319| 14 brauchbar 8729

Fir die Stlchprobenkonfrolle nach

- ffj? ) AD-Merkblatt HP 5/3

g & ff i’fg é? 7 ) 7 ‘
12.04.2005 \/jz’w W&
Datum P/:Jfaufsncht “ Der Sachverstandige

Abt.:BQ-HU 18.04.2005



Bericht iiber Durchstrahlungspriifungen Blatt = von 5
Fabrik-Nr.: TO206 - 2 K 22001
Prufab- |Filmbezeichnung Schweiller- Bild- Nahtbefund Be-
wer-
schnitt nummer gute jAa|Ba|Bb D [Ea|Eb] F JWo|  Jo.BJung
R 13 360 380 | 3-102/319 14 brauchbar 8729
R13 400 - 440 | 3-102/319 14 brauchbar 8729
R 14 0 AQ | 29-37/318 14 brauchbar 8729
R 14 60 80 29 - 37 /319 14 brauchbar 8729
R 14 320 340 | 29-37/319 14 brauchbar 8729
R 14 360 A0D | 29-377319 14 brauchbar 8729
R 14 420 - 440 | 29-37/319 14 brauchbar 8729
R 15 0 40 |29-37/102/319] 14 brauchbar 8729
K15 60 80 |29-37/102/319] 14 brauchbar 8729
R 15 320 340 |29-37/102/319] 14 brauchbar 9
R 15 360 - 400 |29-37/102/319] 14 brauchbar 9
R15 420 -~ 440 [29-37/102/319] 14 brauchb f“’%%
R 16 0 - 40 | 29 -34/71 14 brauchbar @?ﬁg%
R 16 60 - 80 | 29 -34/71 14 brauchbar 8729
R 16 360 - 400 | 289 -34/71 14 brauchbar 8729
R 16 400 440 | 29 -34/771 14 brauchbar 8729
R 16 460 - 480 | 29 -34/71 14 brauchbar %“?i?@
212 20 - 40 | 36-37/319| 14 brauchbar 3580
R 12 60 - 100 | 36-37/319| 14 brauchbar ;;%%}%Q
K12 260 280 | 36-37 /319 14 brauchbar 658
R 12 460 - A80 | 368 -377319 14 brauchbar 6580
R 12 540 - 580 | 36-3717319 14 brauchbar 6580
R 20 20 - 40 34 -36 14 brauchbar 6580
R 20 160 - 180 34 - 36 14 brauchbar 6580
R 20 340 360 34 - 36 14 brauchbar @%@Q
R 20 480 500 34 - 36 14 brauchbar 35 %Q@
R 20 640 - 660 34 - 36 14 brauchbar s
R 21 20 - 40 34 - 36 14 brauchbar
R 21 160 180 34 - 36 14 brauchbar
R 21 280 300 34 - 36 14 brauchbar
21 420 480 34 - 36 14 brauchbar
R 21 400 - 860 34 - 36 14 brauchbar
R 17 0 - 40 |26-102/314| 14 brauchbar

i
10.05.2005 ;JQ&M

,/'”M
Fur die Stichprobenkontrolle na
AD-Merkblatt HP 5/3 Nufiné

Datum

Prﬁfaufsmht

Der Sachverstandige

Abt..BQ-HU 24.06.2005




Air Liquide AGS GmbH

Bericht iiber Durchstrahlungspriifungen Blatt 4 von 5
Fabrik-Nr.: T0206-2 K 22001

Prufab- {Filmbezeichnung Schweiler- Bild- Nahtbefund k&
or.

schnitt nummer gute {AalBalBb| C Ea|ED] F |Wo[ Jo.Blung
R 17 40 80 |26-102/314] 14 brauchbar 6580
R 17 100 120 |26 -102/314) 14 brauchbar 6580
R 17 140 - 180 |26-102/314] 14 brauchbar 6580
R 17 200 220 126 -102 7314} 14 brauchbar 6580

R 17: t = 12 - 15mm, FFA - 700mm, 65 KV, 6,6mA, 1,2 min | | |

R8 20 - 40 | 24-26/314] 14 brauchbar 6580
R 8 &0 100 | 24 - 26/ 314 14 brauchbar 5580
R 8 120 - 140 | 24-26/314| 14 brauchbar 6580
R8 380 400 | 24 -267314 ) 14 brauchbar 6580
R 8 420 440 | 24 -26 /314 | 14 brauchbar 6580
R 11 0 A0 |26-34-203-314] 14 brauchbar 8729
R 11 60 - 80 [26-34-203-314] 14 brauchbar 8729
R 11 100 - 120 |26-34-203-314] 14 brauchbar 8729
R 11 140 160 [26-34-203-314] 14 brauchbar 8729
R 11 760 780 |26-34-203-3141 14 brauchbar 8729
R 19 0 - 40 | 26-34/37 14 brauchbar 8729
R 19 60 80 | 26-34/737 14 brauchbar 8729
19 100 - 120 26 - 34 [37 14 brauchbar 8729
R19 | 140 - 180 | 26-34/37 | 14 brauchbar 8729
R 19 200 220 26 -34 /37 14 brauchbar 8729

R 8,11,

19 t=12 -

15m

m, FFA - 700m

i, 65

KV, 6,4m

A1

R

22 t=12m

m, FFA -

700mim,

65 KV,

drmh, 1)1

{ min

R 22

20

- 60

29 -203/319

15

brauchbar

6580

R 22

80

100

29 -203 7319

15

(o)

brauchbar

6580

R 22

120

140

29 - 203 /319

()]

brauchbar

6580

R 22

160

180

29 -203 /319

\J’E

brauchbar

6580

200

240

29 -203/319

(4]

brauchbar

6580

0

- 40

24-26 | 36-37

J‘;

brauchbar

6580

R 26

60

80

24-26 1 36-37

n

brauchbar

6580

R 26

100

120

24-26 | 36-37

15
15
15
15
15
15

L

brauchbar

6580

R 26 140 180 | 24-261/136-37| 15 brauchbar 6580
R 26 200 220 |24-26/36-37) 15 brauchbar 5580
R 26 240 60 | 24-26 1 36-37 15 6580

Fir die Stichprobenlggﬁi)
AD-Merkblatt H

brauchbar

nach

/'m 1 & /{
/} /ff [ Y
e s v : ;‘ﬁ?f{{hﬂg |
15.06.2005 )jﬁégw DI/ &4
i
Datum Prifaufsicht Der Sachverstandige

Abt.:.BQ-HU 24.06.2005




Air Liquide AGS GmbH

|3

Bericht iiber Durchstrahlungspriifungen Blatt 5 von

Fabrik-Nr.: T0206 - 2 K 22001

Prufab-  |Filmbezeichnung Schweiler- Bild- Nahtbefund

Be-

wer-

schnitt nummer gite [Aa]Ba|Bb] C| D |Eb| F |Wo|

1o
o

Jtung

P
Lk

.
S &
(8]
Q0

R 26 280 - 320 |24-26/36-37| 15 br E ba
R 26 340 - 360 | 24-26/36-37] 15 E;‘ rauchbatr

Ty
-

R 26:1=10 - 15 mm, FFA - 700mm, 70 KV, 4,5mA, 1,2 min | | | |

M
I
e

& — m

£y
Lt

R5 0 - 40 24 - 26 brauchbar 6580
By

R5 60 - 80 24 - 76 brauchbar 6580
R5 120 - 160 24 - 26 brauchbar 6

£y
()

SUCA IR (P Y
[

16}

R 5 180 - 200 24 - 26 brauchbar 6580

Y
R5 220 - 240 24 - 26 brauchbar 6580

-y

o

brauchbar 6580

R5 260 - 300 24 - 26 1
Ret=12mm FFA-T5 KV, 5 7mA 1,1 min

i

~J
j

Ornm,

A

Fur die Stlchproberlly\,tmfé

A
s AD-Merkblatt HP /3ummier4.2

18.07.2005 1ot /I

Datum Profaufsicht

Der Sachverstandige

Abt.:BQ-HU 18.07.2005

"t
+




Air Liquide AGS GmbH-

Bericht iber Durchstrahlungspriifungen Blatt 1 wvon 1
Fabrili-Ni-: T0206 - 2 Auftragsnummer: 55036 1 001.102
Angaben |Priifobjeki: LP - Column Herstellungszeichen: K 22001
Zum Rohr aus Blech e
j . g £ 3 Aomessung: o 03B e PNy e B2 LY g ey
Objekt } Werkstoff: Aligd SMnWZs Abmessun f=65mm  Da=508mm
Schweilverfahren: Priifumfang: Langsnaht 106 %
WIG Nahtstof} ; 100 %
Rundnaht : 25 %
Strahlenauelle: Filmhersteller und -sorte: SE A Peayanrt P
Eresco Rohre  42MF AGFA-Gevaert D4
ope, | [RMSteli g6 |Follent keine TR 1090 mm
Rohrenspannung: 100 KV |Aktivitat: entfallt
technische |R6hrensirom: 6,0 mA SHE
Belichtungszeit: . |Brennfleckaréfie: -
1.3 min. 1.5 mm x mm
Angaben
Anforderungen: AD-Merkblatt HP 5/3 und ........
Priifort und Priifdatum: Hanau, den 21.06.2005

Durchstrahlungsbefund

Prifab- |Filmbezeichnungl  Schweilter- Bild- Nahtbefund lhe-
wer-
schnitt nummer gite [Aa[Ba|Bb] C| D ]JEa] Eb| F [Wo|  [0.BJung
R M1 12 58 26 14F brauchbar 6580
R M2: Da = 508mm, t=2 x6,5mm & 6mm Badsich.
/f“'% -
/"f4 -
/‘ﬁ’
o
M
L
; - -
e
1
Fiir die Stichprobenkontr6ile nath
gj}{ iir die Stichprol erl /o/gkf/r;/g |
/;f p ~ AD-Merkblatt HP 572
21.07.2005 Jidh&, &)
Datum Prifaufsicht Der Sachverstandige

Abt..BQ-HU 21.07.2005




Air Liquide AGS Grnbk -
Bericht iiber Durchstrahlungspriifungen Blatt 1 von 1
Fabrik-Nr.: T0206 - 2 Auftragsnummer: 535 1,001,102
Angaben [Priifobjekt: Herstellungszeichen: K 22001
ZUum £ s UU
Objekt  |Werkstoff: AlMgd 5MnW28 Abmessun t=65mm  Da=508mm
Schweiliverfahren: Priiffumfang: L angsnaht 100 %
WIG Nahtstof 100 %
Rundnaht 25 %
Strahlenguelle: Filmhersteller und -sorte: , .., ~ .~
Eresco  Réhre  42MF AGFA-Gevaert D4
o, [isted: .4 |Follen: keine He 1090 mm
Rohrenspannung: 100 KV |Aktivitat: Jn—
technische |Réhrenstrom: 6.0 A Hien
Belichtungszeit: o . Brennfleckgrofe: . .
1,3 i, 1.6 mm xmm
Angaben
Anforderungen: AD-Merkblatt HP 5/3 und ....... .
Priifort und Priifdatum: Hanau, den 24.06.2005
Durchstrahlungsbefund
Prufab- |Filmbezeichnung] Schweifler- Bild- Nahtbefund fBe-
jwer-
schnitt nummer gite [Aa]Ba]Bb] C] D |Eal Eb] F Wo] _ Jo.Bjung
RM2 |15 55 314 14F brauchbar 6580
R M2: Da = 508mm, t=2 x 6,5mm & 6mm Badsich.
- —
,y‘/ﬂ ‘
= fﬁy{ﬂj/
w"ﬁ
. g
]
R Fur die Stichprobenkontr ¢
A / ) AD-Merkblatt HP /3 Nrinmer4.2
) - e ~ /:/ ;; , '\_’/*; D )
24.06.2005 ;;g%f il /4 /%/gf; s Téj -
Datum Profaufsicht ) “" Der Sachverstandige

Abt.:BQ-HU 24.06.2005




- Bericht Nr.: 1
_Bericht iiber die OberfldchenriBpriifung
Blatt 1 von 1
Hersteller: i | iquide AGS Gmp | Besteller: K - 20036.1.001.102
Angaben
Priifobjekt: Kosice Herstellungszeichen:
Zum LP Column & Main Condenser Fo2oe6 -2
K 22001 & W21001
Werkstoff: A Md ERARAID R Abmessung: (“ = 1920 - 3530mm
Objekt AlMg4, 5Mnw28 70,075 omm
Schweilverfahren: i o anes |Prifumfang: zm ten
NG & MAG 20% Beschlagteile __und 100 % _Stutzennéhte
Magnetpulverpriifung e —————
Feldstarke: 20-75kAm _____ — ———Tglderzeugung: Handmagnet TWM 42 N
Prifmittel———TIEDE-FLUOFLUX gelbgriin Gerat: Tiede
Farbeindringpriifung
Priif- Eindringmittel E“'}%F ~U-THERM RED E%}éff’« L
Reiniger: HFFU-THERM BRE-2 Einwirkdauer: ca. 45 min.
technische [Enitwickier: ?ﬂ?‘%’«fd HERM BEA Prisflemperatur: ca, 20°C
Anforderungen nach AD Merkbiatt Priifflachenzustand: Schweifnaht
Angaben [HP 5/3 und C
Pritfort und Prilfdatum: Hanau, den 27.07.2005
Priifergebnis
Abstand der Befund
Priifabschnitt |Anzeigen Fehlerlange |Fehlerlage*™ [fehlerfrei fehlerfrei ausbessern |Bemerkung
vom Bezugs- [mm bzw. nach
punkt® belalRbar
Aulien Farbeindringprifung an 100% der Stutzen und
20% der Beschlagteile vor der Druckprobe durchgefiihrt.
0.B
—
- K/;//W}
e "/V’ﬂ/
7
—
/V/‘)'
'y/ﬂ/ﬂ"% <
M’/
7
e
~
*) Bezugspunkt und Abwicklungsrichtung
*) G = Grundwerkstoff Datum/Prifaufsicht
U = Ubergangszone 27 .07.2008
S = Schweigut

Abt..BQ-HU 27.07.2005




§

"1 ML P BOCK GmbH - Materialoriifung - Mannh&iin

Zerstérungsireie Materialpriifung

Bericht liber Durchstrahlungspriifung [8latt 1 of o L Reron "+ 6153 [atum 13.01.2005
Radiographic Examination Report Sheets

Angaben zum Objekt / Project

Hersteller Fa. Fox Besteller 2050 / 04
Manufacturer Orderer

Priifobjekt Rohrmantel Herstellungszeichnung

Project Drawing No.

Werkstoff Al Priifanweisung EN 1435
Material Procedure No.

SchweiBverfahren Priifumfang gem. Angaben
[Welding Process Extent of test

Priiftechnische Daten / Examinations

Strahlenquelle PSG 01 Filmhersteller und -sorte Fuji 80 Pb C3

Radiation source Filmtype

Drahtsteg Al 10 ISO 16 Folien Folien Abstand Strahlenquelle-Werkstiickoberfliche

Penetrameter vorne hinten Source to materials surface distance 750 mm

Réhrenspannung 100 kv Aktivitat Ci GBq

Tube voltage Activity

Rohrenstrom 5,0 mA

Tube current

Belichtungszeit 1,0 Min. GroBe Brennfleck/Strahlenquelle 20  mm-mm

Exposure time Focal/spot size

Anforderungen/Satisfactory: DIN EN 5817 Bewertungsgruppe

Priifung ohne Priifer A. Dérr DINEN 473  Z-S52-01507

Examination after/before heat treatment Examiner Zert -Nr,

Priifort und Priifdatum, Examination place, date Mannheim - 13.01.2005

Durchstrahlungsbefund / Radiographic Examinations

Priifabschnitt [Filmbezeichnung Aufnahme- |BZ nach|Abmessung @ Befund E' UV |Bemerkungen g
anordnung mm Ordnungs-Nr = 3

acc. to = H

Picture No Buchstaben nach | U4 5L

Examination area |Filmtype EN 1435 EN 1435|151 ensions Inw '55 Remarks Xt
ASME ASME Result ga U‘#g

2050/04 [M2 JF1 1 12 | wd20mm H e |

Abkiirzung nach DIN EN 26520.
Aa = Poren/pore

Ab = Schlauchpore/Elongatedpore
Ba = Schlackeneinschluss/salg inclusion E = Riss/Crack

C = Bindefehler/lack of fusion F = Ordnungs-Nr./liw
D = Wurzelfehler/Root defect

e = Schweilnaht erfiillt die Anforderungen der Spezifikation / Satisfactory
ne = Schweifinaht erfullt nicht die Anforderungen der Spezifikation / Disatisfactory

Priifaufsicht / Examination Supervisor

FF= Filmfehler/film defect

Priffer /Examiner  ,/ /

H = Fremdmetalleinschluss/foreign metal inclusion
G = Schlackeneinschluss scharfkantig K = Lunker/pipe cavity
sharp-edged slag inclusion

Sachverstiindiger / Technical eggpéﬁ

Sy

28.07. 05 ff

£
13.01.2005 W

Tag / Unferschrift

Disseldorfer SiraBe 9 - 68219 Mannheim

Telefon (06 21) B9 46 88 - Telefax (06 21) 8 01 97 69
E-mail: materialpruefung@bock-zip.de

Internet: hitpi/fwww.rosntgenpruefung.de

Tag / Unterschrift

Banken

Voba Rhein-Neckar-Mitte
Bad. Beamtenbank Karlsruhe (BLZ 660 908 00) 1 804 302

VL

/s Tag/Unterschrit =~ ¥

Handslsregister:
Mannheim HRB 3258
Gaschéiftsilihrer:
Manfred P. Bock

(BLZ 670 900 00) 8 086 400




Benannte Stelle: nack Druckgesaterlchtlmle (97/23/EG) HESSEN
der TUV Technlsche Uberwachung Hessen GmbH p!

Auftrag-Nr.: K-20036.1.001.102 Priif-Nr.: AISF-34-04-41126655/53 Seite 1 von 3
Reference No.: Inspection No.: Page of
N° de référence: N° d’inspection: Page de

ARBEITSPRUFUNG (SCHWEISSEN) - PRUFUNGSBESCHEINIGUNG

WELDING PRODUCTION TEST CERTIFICATE / CERTIFICAT D'ESSAI DE PRODUCTION DE SOUDAGE

Zertifizierstelle: TOV Technische Uberwachung Hessen GmbH Zeichen: IS-AA2/Im
Certification Body: Anlagen- und Industriesercice Sign:

Organisme de certification: Am Rémerhof 15, 60486 Frankfurt Sign.:

Hersteller / Anschrift: Air Liquide AGS GmbH Beleg-Nr. des Herstellers: WPS-E-015
Manufacturer / Address: Depotstr. 1 Manufacturer’s Reference No.:

Constructeur / Adresse: 63457 Hanau N°de référence du constructeur:
Vorschrift/Priifnorm: AD 2000-HP 5/2 Datum der Schweiflung: 2005-04-08
Code/Testing Standart: Schweikfaktor: 1.0 Date of Welding:

Code/Norme d’essai: Date du soudage:

EINZELHEITEN ZUR PRUFUNG - TEST DETAILS - DEFINITION D'ESSAI

Priifgegenstand: Main Condenser W21001 Fabrik-Nr.: T02086-2

Test object: Manufact. No.: L:1,2.3.2
Objet de controte: N° de fabrication: U
SchweiliprozeR: WIG (141) Nahtart: X-Naht mit Steg
Welding Process: Joint Type:

Procédé de soudage: Type de joint:

Grundwerkstoff: Al Mg 4,5 Mn W28 Dicke [mm]: 15

Parent Metal: Parent Metal Thickness [mm}:

Matériaux de base: Epaisseur du matériau [mm]:

Schweilpositionen: PF (Wurzel beidseitig gleichzeitig) AuBendurchmesser [mm]:  2544-3530
Welding Positions: Pipe Outside Diameter [mmj]:

Positions de soudage: Diamétre extérieur [mm]:
Zusatzwerkstoff/Bezeichn.: Thyssen-Union Al Mg 4,5 Stromart: DC

Filler Metal Type/Designation: Type of Welding Current:

Caractéristique du métal d"apport: Nature de courant de soudage:

Schutzgas / Wurzelschutz: 11 EN 439 (Argon) Pulver:

Shielding Gas / Backing Gas: Flux:

Gaz de protection / Purge: Flux:

Vorwédrmung: keine Schmelze-Nr. Probe/Objekt: E|. 131511
Preheat: Heat No. Test Piece/Object:

Préchauffage: N° Coulée coupon/objet: 900757, 1254
Wirmenachbehandlung: keine Schweiler: D. Ohl.(Nr. 36)S.
Post Weld Heat Treatment: Welder:

Traitement therm. aprés soudage: Soudeur: Knez (Nr. 203)

SONSTIGE ANGABEN - OTHER INFORMATION - AUTRES PARAMETRES

BILDBEILAGEN ZUR METALLOGRAFISCHEN UNTERSUCHUNG: siehe Anlage 1

Zugehdrige Verfahrenspriifung mit Priif-Nr.: W 10686
Belonging to Welding Procedure Approval with Certifacate No.
Qualification du mode operatoire de soudage au N°. de certificat

Hiermit wird bestétigt, dai die Prifungsschweiungen in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der vorbezeichneten Vorschriften bzw. Prifnormen
zufriedenstellend vorbereitet, geschweillt und gepriift wurden. / Certified that test welds were pepared, welded and tested satisfactorily in accordance with the

requirements of the code or the testing standard indicated above. / Nous certifions que les essais de soudage ont été préparés, soudés et controlés avec succés,
conformément aux exigences du code ou de la norme d’essai ci-dessus mentionné(e).

e
Oort: FRANKFURT Datum der Ausstellung: 2005-05-23 Name und Unterschrift: f /7
Location: Date of issue: Im/Lo Name and Signature: / %

Lieu: Date d’émission: Nom et signature: , 2 / e
Anlagen: 1 ¥, TUV TECHNIS%E;UB@ACHUNG
Annexes: ““HESSEN GMBE-~

Annexes:

. BENANNTE STELLE NR. 0091




Benannte Stelle nach Druckgeriterichtlinie (97/23/EG) HESSEN
der TUV Technische Jberwachung Hessen GmbH / ;%
Auftrag-Nr.: K-20036.1.001.102 Priif-Nr.: AlISF-34-04-41126655/54 Seite 2 von 3
Reference No.: Inspection No.: Page of
N° de référence: N° d’inspection: Page de
TEST RESULTS (1) / RESULTATS DES ESSAIS (1)
Sichtpriifung: erfallt Durchstrahlungspriifung *):  erf(ilit
Visual Examination: satisfactory Radiography *):  gsatisfactory
Examen visuel: satisfaisant Radiographie *): satisfaisant
Ultraschallpriifung *): entfallt
Ultrasonic Examination *): not applicable
Ultra-sons *): sans objet
ZUGPRUFUNG - TENSILE TESTS - ESSAIS DE TRACTION Temperatur [’Cl:  RT
Temperature:/Température:
Nr. Position | Art**) | Abmessung Rp 0,2 Rp 1,0 Rm A Z Bruchtage ***) Bemerkungen
No. Location | Sort Dimension Fracture Loc. Remarks
Ne Position | Nature fmm x mm] MPa MPa MPa A [%) Cassure Posit. Remarques
Anforderungen > 125 275 - -
Requirements / Exigences
818 PF TW | 30,1 x 14,6 132 - 299 - - SG
**) TW = Quer zur Naht - Transv. to the Weld - Tranvers soudure **) GW = Grundwerkstoff - Base Material - Métal de base
AW = Schweilgutprobe - All-weld Metal - Métal déposé WEZ =WEZ -HAZ - ZAT
SG = Schweillgut - Weld Metal - Métal déposé
GWL = Bruch auferh. Lo - Fracture outside Lo - Cassure hors de Lo

BIEGEPRUFUNG - BEND TEST - ESSAI DE PLIAGE

Former Diameter:/Diamétre du mandrin:

Biegedorn-Durchmesser [mm]: 4 xt

Nr. Positio | Art**} Biegewinkel/-dehnung Bemerkungen Nr. Position | Art*) Biegewinkel/-dehnung Bemerkungen

No. n Sort Bend. angle/Elongation Remarks No. Location | Sort Bend. angle/Elongation Remarks

N° Locatio | Nature Allongement de pliage Remarques N° Position | Nature Allongement de pliage Remarques
< |Lotmm]| % < |Lolmm]| %

818 PF | FBB| 180 | 31 23 | ohne AnriR 318 PF |RBB| 180 | 29 21 | ohne Anrif

*y  FBB=Decklage in Zugzone - Face - Endroit

RBB=Waurzel in Zugzone - Root - Envers

SBB = Seitenbiegeprobe - Side - Cote

KERBSCHLAGBIEGEPRUFUNG At Charpy-V Romomena L1

IMPACT TESTS - ESSAIS DE RESILIENCE Nature: Exigences [JI:
Nr. Position Kerblage GroRe Temp. Werte - Values - Valeurs Snin Bemerkungen
No. Location Notch Location | Size/Dimens. | Temp./Temp. [J Remearks
N° Position | Sens de I'entaille | [mm x mm] [°C] 1 2 3 J1 Remarques

*) falls erforderlich / if required / si nécessaire




Benannte Stelle nach Druckgeriterichtlinie (97/23/EG) HESSEN
der TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH b
Auftrag-Nr.: K-20036.1.001.102 Prif-Nr.: AISF-34-04-41126655/54 Seite 3 von 3
Reference No.: Inspection No.: Page of

N° de référence: N° d’inspection: Page de

PRUFERGEBNISSE (2)

TEST RESULTS (2) / RESULTATS DES ESSAIS (2)

0,
CHEMISCHE ANALYSE [A’] N GW =Grundwerkstoff - Base Material - Métal de base
CHEMICAL COMPOSITION [%] - ANALYSE CHIMIQUE [%] *) SG =Schweifigut - Weld Metal - Métal déposé
Nr. Art
No. Sort c Si Mn P S
N° Nature

HARTEPRUFUNG *)
HARDNESS TEST *) - ESSAI DE DURETE *)

Nr. MeBreihe Grundwerkstoff WEZ Schweigut WEZ Grundwerkstoff
No. Measuring Line Base Material HAZ Weld Metal HAZ Base Material
N° Lighe de mesure Métal de base ZAT Métal déposé ZAT Métal de base

Anlagen: 1
Annexes:/Annexes:

GEFUGEUNTERSUCHUNG - TEXTURE EXAMINATION - EXAMEN DE LA STRUCTUR

Nr. Position Gefiige Gefiigebeurteilung

No. Location Texture/Structur | Texture Assessment/Analyse de la structur
N° Position | Makro Mikro
Macro Micro

818 PF X Einwandfreier Nahtaufbau, keine Beanstandungen.

SONST. PRUFUNGEN - OTHER TESTS - AUTRES ESSAIS *)  BEMERKUNGEN - REMARKS - REMARQUES
keine keine

Die Priifergebnisse sind: X zufriedenstellend nicht zufriedenstellend

Test Results were:/Les résultats des essais sont: acceptable / acceptables not acceptable / non acceptables
Die Priifungen wurden ausgefiihrt in
Anwesenheit von:

Test carried out in the presence of:
Les essais ont été effectués en présence de:

Name und Unterschrift:

Dipl.-Ing. D. Imhof

Die Ergebnisse der Priifungen entsprechen den Priifgrundlagen.
The results of the above approval tests are in accordance with the specification.
Les résultats de |'essai de qualification sont conformes a la specification.

HESSEN GM
BENANNTE STELLE NR. 0091

*} falls erforderlich / if required / sinécessaire




GEFUGEDARSTELLUNG

Ubersicht AlMg4,5MnW28
V= 3,3:1

PrifNr: 3404 MA2665c[SY

Anlage: 1
Blatt-Nr.: Avon 1

Durchl.-Nr.:  05/0818

Atzung : Cu-Amm-Cl-Lésung




Benannte Stelle néch;}l?lﬁucligérﬁterichtlinie (97/23/EG) HESSEN
der TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH b

Auftrag-Nr.: K-20036.1.001.102 Priif-Nr.: AISF-34-04-41126655/44 Seite 1 von 3
Reference No.: Inspection No.: Page of
N° de référence: N° d’inspection: Page de

ARBEITSPRUFUNG (SCHWEISSEN) - PRUFUNGSBESCHEINIGUNG

WELDING PRODUCTION TEST CERTIFICATE / CERTIFICAT D'ESSAI DE PRODUCTION DE SOUDAGE

Zertifizierstelle: TOV Technische Uberwachung Hessen GmbH Zeichen: IS-AA2/Im
Certification Body: Anlagen- und Industriesercice Sign:

Organisme de certification: Am Rémerhof 15, 60486 Frankfurt Sign.:

Hersteller / Anschrift: Air Liguide AGS GmbH Beleg-Nr. des Herstellers: WPS-E-015
Manufacturer / Address: Depotstr, 1 Manufacturer's Reference No.:

Constructeur / Adresse: 63457 Hanau Ne°de référence du constructeur:
Vorschrift/Priifnorm: AD 2000-HP 5/2 Datum der Schweiflung: 2005-02-24
Code/Testing Standart: Schweilfaktor: 1.0 Date of Welding:

Code/Norme d’essai: Date du soudage:

EINZELHEITEN ZUR PRUFUNG - TEST DETAILS - DEFINITION D’ESSAI

Prifigegenstand: LP-Column K22001 FabrlkcNr. T0206-2

est object: Manufact. No.: .

Objet de controle: N° de fabrication: L:4,20,21,22

SchweiBprozeR: WIG (141) Nahtart: X-Naht mit Steg

Welding Process: Joint Type:

Procédé de soudage: Type de joint:

Grundwerkstoff: Al Mg 4,5 Mn W28 Dicke [mm]: 12

Parent Metal: Parent Metal Thickness [mm]:

Matériaux de base: Epaisseur du matériau [mm]:

SchweiBpositionen: PF (Wurzel beidseitig gleichzeitig) AuBendurchmesser [nm}:  2094-2798

Welding Positions: Pipe Outside Diameter [mm}:

Positions de soudage: Diamétre extérieur [mm]:

Zusatzwerkstoff/Bezeichn,: Thyssen-Union Al Mg Stromart: ~

Filter Metal Type/Designation: Type of Welding Current:

Caractéristique du métal d"apport: Nature de courant de soudage:

Schutzgas / Wurzelschutz: (1 EN 439 (Argon) Pulver:

Shielding Gas / Backing Gas: Flux:

Gaz de protection / Purge: Flux:

Vorwdrmung: keine Schmeize-Nr. Probe/Objekt:  4.04-0588

Preheat: Heat No. Test Piece/Object:

Préchauffage: N° Coulée coupon/objet: 926253' 1352

;Vértnxnlzc:bih?ndltunsa:t keine \%*;gvemeﬁ E. Warth (Nr. 26)
ost Weld Heat Treatment: elder:

Traitement therm. aprés soudage: Soudeur: K. Yavuzey (Nr. 102)

SONSTIGE ANGABEN - OTHER INFORMATION - AUTRES PARAMETRES

BILDBEILAGEN ZUR METALLOGRAFISCHEN UNTERSUCHUNG: siehe Anlage 1

Zugehorige Verfahrenspriifung mit Priif-Nr.: W 10686
Betonging to Welding Procedure Approval with Certifacate No.
Qualification du mode operatoire de soudage au N°. de certificat

Hiermit wird bestétigt, daR die Prifungsschweilungen in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der vorbezeichneten Vorschriften bzw. Priifnormen
zufriedenstellend vorbereitet, geschweilt und gepriift wurden. / Certified that test welds were pepared, welded and tested satisfactorily in accordance with the
requirements of the code or the testing standard indicated above. / Nous certifions que les essais de soudage ont été préparés, soudés et contrélés avec succes,
conformément aux exigences du code ou de la norme d’essai ci-dessus mentionné(e). / '

Ort: FRANKFURT Datum der Ausstellung: 2005-03-29 Name und Unterschrift: -
Location: Date of issue: Im/Lo Name and Signature: F

Lieu: Date d’émission: Nom et srgnature:ﬂ%;%ﬁij Ha .

Anlagen: 1 / TOV TECHNISCHE UBERWACHUNG
Annexes: HESSENGIMBH

Annexes: @NNTE‘%STELLE NR. 0091




Benannte Stelle 1iach Druckgeriiterichtlinie (97/23/EG)
der TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH

Auftrag-Nr.: K-20036.1.001.102 Prif-Nr.: AlSF-34-04-41126655/44 Seite 2 von 3
Reference No.: Inspection No.: Page of
N° de référence: N° d’inspection: Page de

PRUFERGEBNISSE (1)

TEST RESULTS (1) / RESULTATS DES ESSAIS (1)

Sichtpriifung: erfiilit Durchstrahlungspriifung *): erfiilt
Visual Exgmlnation: satisfactory Rac‘_]iography *): satisfactory
Examen visuel: satisfaisant Radiographie *):  gatisfaisant
Uitraschallpriifung *): entfallt
Ultrasonic Examination *): not applicable
Ultra-sons *): sans objet
ZUGPRUFUNG - TENSILE TESTS - ESSAIS DE TRACTION Temperatur [*CJ: RT
Temperature:/Température:
Nr. Position | Art**) | Abmessung | Rp 0,2/ReH Rp 1,0 Rm A Z Bruchlage ***) Bemerkungen
No. Location | Sort Dimension Fracture Loc. Remarks
N° Position | Nature [mm x mm) MPa MPa MPa o [%] Cassure Posit. Remarques
Anforderungen >125 275 - -
Requirements / Exigences
500 PF W | 30,0x11,2 144 - 303 - - SG
**)  TW = Quer zur Naht - Transv. to the Weld - Tranvers soudure **) GW = Grundwerkstoff - Base Material - Métal de base
AW = Schweiflgutprobe - All-weld Metal - Métal déposé WEZ =WEZ-HAZ - ZAT
SG = Schweilgut - Weld Metal - Métal déposé
GWL = Bruch auRerh. Lp - Fracture outside Lg - Cassure hors de Lo

BIEGEPRUFUNG - BEND TEST - ESSAI DE PLIAGE Biegedorn-Durchmesser [mml: 4 x t
Former Diameter:/Diamétre du mandrin:
Nr, Positio | Art**) Biegewinkel/-dehnung Bemerkungen Nr. Position | Art**} Biegewinkel/-dehnung Bemerkungen
No. n Sort Bend. angle/Elongation Remarks No. Location | Sort Bend. angle/Elongation Remarks
N° Locatio | Nature Allongement de pliage Remarques N° Position | Nature Allongement de pliage Remarques
< |Lolmm]| % < | Lo[mm] %

500 PF | FBB | 180 29 24 | ohne Anri
500 PF | RBB | 180 28 21 | ohne Anril

*)  FBB=Decklage in Zugzone - Face - Endroit RBB=Wurzel in Zugzone - Root - Envers SBB = Seitenbiegeprobe - Side - Cote

KERBSCHLAGBIEGEPRUFUNG onti Charpy-V Rocromand LY

IMPACT TESTS - ESSAIS DE RESILIENCE Nature: Exigences [JI:
Nr. Position Kerblage GroRe Temp. Werte - Values - Valeurs n/n Bemerkungen
No. Location Notch Location | Size/Dimens. | Temp./Temp. [J1 Remearks
N° Position Sens de I'entaille | [mm x mm] [°C] 1 2 3 [J Remarques

*) falls erforderlich / if required / si nécessaire




Benannte Stelle nach Druckgeriterichtlinie (97/23/EG)
der TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH

Auftrag-Nr.: K-20036.1.001.102 Priif-Nr.: AISF-34-04-41126655/44 Seite 3 von 3
Reference No.: Inspection No.: Page of
N° de référence: N° d’inspection: Page de

PRUFERGEBNISSE (2)

TEST RESULTS (2) / RESULTATS DES ESSAIS (2)

CHEMISCHE ANALYSE [%]

. GW =Grundwerkstoff - Base Material - Métal de base
CHEMICAL COMPOSITION [%] - ANALYSE CHIMIQUE [%] ) SG =Schweillgut - Weld Metal - Métal déposé
Nr. Art
No. Sort [ Si Mn P S
N° Nature
HARTEPRUFUNG *) ]
HARDNESS TEST *) - ESSAI DE DURETE *)
Nr. MeRreihe Grundwerkstoff WEZ Schweillgut WEZ Grundwerkstoff
No. Measuring Line Base Material HAZ Weld Metal HAZ Base Materia!
N° Ligne de mesure Métal de base ZAT Métal déposé ZAT Métal de base
GEFUGEUNTERSUCHUNG - TEXTURE EXAMINATION - EXAMEN DE LA STRUCTUR Anlagen: 1
Annexes:/Annexes:
Nr. Position Geflige Gefiigebeurteilung
No. Location Texture/Structur | Texture Assessment/Analyse de la structur
Ne Position | Makro Mikro
Macro Micro
500 PF X Einwandfreier Nahtaufbau, keine Beanstandungen.

SONST. PRUFUNGEN - OTHER TESTS - AUTRES ESSAIS *)

keine

Die Priifergebnisse sind:

Test Results were:/Les résultats des essais sont:

Die Priifungen wurden ausgefiihrt in
Anwesenheit von:
Test carried out in the presence of:

Les essais ont été effectués en présence de:

Die Ergebnisse der Priifungen entsprechen den Priiffgrundlagen.
The resuilts of the above approval tests are in accordance with the specification.
Les résultats de |'essai de qualification sont conformes a la specification.

BEMERKUNGEN - REMARKS - REMARQUES
keine

X zufriedenstellend nicht zufriedenstellend
acceptable / acceptables not acceptable / non acceptables

Name und Unterschrift:

Dipl.-Ing. D. Imhof

N GMBH
NTE STELLE NR. 0091

*) falls erforderlich / if required / si nécessaire




GEFUGEDARSTELLUNG Prif-Nr.: 34-0Y-Usirce S’T/‘I‘/
Anlage: 1
Blatt-Nr.: Aven 7
Durchl.-Nr.: 05/0500

Ubersicht :  AlMg4,5MnW28 )
V=31 Atzung : nach Keller




Benannte Stelle nach Druckgeriterichtlinie (97/23/EG)
der TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH

Auftrag-Nr.: K-20036.1.001.102 Priif-Nr.: AlISF-34-04-41126655/41 Seite 1 von 3
Reference No.: Inspection No.: Page of
N° de référence: N° d’inspection: Page de

ARBEITSPRUFUNG (SCHWEISSEN) - PRUFUNGSBESCHEINIGUNG

WELDING PRODUCTION TEST CERTIFICATE / CERTIFICAT D’ESSAI DE PRODUCTION DE SOUDAGE

Zertifizierstelle: TOV Technische Ubgrwach_ung Hessen GmbH Zeichen: 1S-AA2/Im
Certification Body: Anlagen- und Industriesercice Sign:

Organisme de certification: Am Rdmerhof 15, 60486 Frankfurt Sign.:

Hersteller / Anschrift: Air Liquide AGS GmbH Beleg-Nr. des Herstellers: WPS-E-015
Manufacturer / Address: Depotstr. 1 Manufacturer’s Reference No.:

Constructeur / Adresse: 63457 Hanau N°de référence du constructeur:
Vorschrift/Priifnorm: AD 2000-HP 5/2 Datum der Schweilung: 2005-02-18
Code/Testing Standart: Schweilfaktor: 1.0 Date of Welding:

Code/Norme d’essai: Date du soudage:

EINZELHEITEN ZUR PRUFUNG - TEST DETAILS - DEFINITION D’ESSAI

?rii{g%genstandi LP-Column K22001 "\:Aabr";-Ntr-;\j T0206-2

est object: anufact. No.: .

Objet de contréle: N° de fabrication: L:5,7,9,10, 11
SchweiRproze: WIG (141) Nahtart: X-Naht mit Steg
Welding Process: Joint Type:

Procédé de soudage: Type de joint:

Grundwerkstoff: Al Mg 4,5 Mn W28 Dicke [mm]: 12

Parent Metal: Parent Metal Thickness [mm}:

Matériaux de base: Epaisseur du matériau [mmj:

Schweillpositionen: PF (Wurzel beidseitig gleichzeitig) AuBendurchmesser [mm]: 2544

Welding Positions: Pipe Outside Biameter [mm]:

Positions de soudage: Diamétre extérieur [mmj:
Zusatzwerkstoff/Bezeichn.: Thyssen-Union Al Mg Stromart: ~

Filler Metal Type/Designation: Type of Welding Current:

Caractéristique du métal d"apport: Nature de courant de soudage:

Schutzgas / Wurzelschutz: 1 EN 439 (Argon) Pulver: -

Shielding Gas / Backing Gas: Flux:

Gaz de protection / Purge: Flux:

Vorwirmung: keine Schmelze-Nr. Probe/Objekt:  5.04-2405
Preheat: Heat No. Test Piece/Object:

Préchauffage: N° Coulée coupon/objet: 972699, 2047
Wirmenachbehandlung: keine Schweilier: G. Schéneck (Nr.37)
Post Weld Heat Treatment: Welder:

Traitement therm. aprés soudage: Soudeur: K. Yavuzey (Nr' 102)

S. Knez (Nr. 203)

SONSTIGE ANGABEN - OTHER INFORMATION - AUTRES PARAMETRES

BILDBEILAGEN ZUR METALLOGRAFISCHEN UNTERSUCHUNG: siehe Anlage 1

Zugehdrige Verfahrenspriifung mit Priif-Nr.: W 10686
Belonging to Welding Procedure Approval with Certifacate No.
Qualification du mode operatoire de soudage au N°. de certificat

Hiermit wird bestatigt, daf die Prifungsschweiungen in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der vorbezeichneten Vorschriften bzw. Priffnormen
zufriedenstellend vorbereitet, geschweidt und gepriift wurden. / Certified that test welds were pepared, welded and tested satisfactorily in accordance with the
requirements of the code or the testing standard indicated above. / Nous certifions que les essais de soudage ont été préparés, soudés et contrélés avec succes,
conformément aux exigences du code ou de la norme d“essai ci-dessus mentionné(e).

Ort: FRANKFURT Datum der Ausstellung: 2005-03-23 Name und Unterschrift:

Location: Date of issue: Im/Lo Name and Signature:

Lieu: Date d"émission: Nom et signature:

Anlagen: 1 . U¥.JTECHNISCHE UBERWACHUNG
Annexes: Zertifizierstefle: s/~ HESSEN GMBH

Annexes:

ENANNTE STELLE NR. 0091
!




Benannte Stelle nach Druckgeriterichtlinie (97/23/EG) HESSEN
der TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH

Auftrag-Nr.: K-20036.1.001.102 Priif-Nr.: AlSF-34-04-41126655/41 Seite 2 von 3
Reference No.: Inspection No.: Page of
N° de référence: N° d’inspection: Page de

PRUFERGEBNISSE (1)

TEST RESULTS (1) / RESULTATS DES ESSAIS (1)

Sichtpriifung: erftlit Durchstrahlungspriifung *):  erfilit
Visual Examination: satisfactory Radiography *):  saisfactory
Examen visuel: satisfaisant Radiographie *):  gatisfaisant
Ultraschallpriifung *): entfallt
Uitrasonic Examination *): not applicable
Ultra-sons *): sans objet
ZUGPRUFUNG - TENSILE TESTS - ESSAIS DE TRACTION Temperatur [*C]: RT
Temperature:/Température:
Nr. Position | Art**) | Abmessung | Rp 0,2/ReH Rp 1,0 Rm A Z Bruchlage ***) Bemerkungen
No. Location | Sort Dimension Fracture Loc. Remarks
N° Position | Nature [mm x mmj MPa MPa MPa o [%] Cassure Posit. Remarques
Anforderungen >125 275 - -
Reguirements / Exigences
453 PF TW | 30,0x 11,5 125 - 275 - - SG
**)  TW = Quer zur Naht - Transv. to the Weld - Tranvers soudure ) GW = Grundwerkstoff - Base Material - Métal de base
AW = Schweifigutprobe - All-weld Metal - Métal déposé WEZ =WEZ -HAZ - ZAT
SG = SchweiRgut - Weld Metal - Métal déposé
GWL = Bruch auRerh. Lo - Fracture outside Lo - Cassure hors de Lo

BIEGEPRUFUNG - BEND TEST - ESSAI DE PLIAGE Biegedorn-Durchmesser [mm]: 4 x t
Former Diameter:/Diamétre du mandrin:
Nr. Positio | Art**) Biegewinkel/-dehnung Bemerkungen Nr. Position | Art**) Biegewinkel/-dehnung Bemerkungen
No. n Sort Bend. angle/Elongation Remarks No. Location | Sort Bend. angle/Elongation Remarks
N° Locatio | Nature Allongement de pliage Remarques N°® Position | Nature Allongement de pliage Remarques
< |Lotmm]l| % <r |Lofmm]| %

453 PF | FBB | 180 18 28 | ohne Anri
453 PF | RBB | 180 26 19 | ohne AnriR

*y  FBB=Decklage in Zugzone - Face - Endroit RBB=Wurzel in Zugzone - Root - Envers SBB = Seitenbiegeprobe - Side - Cote

KERBSCHLAGBIEGEPRUFUNG ot Charpy-v Roronrd L1

IMPACT TESTS - ESSAIS DE RESILIENCE Nature: Exigences [J]:
Nr. Position Kerblage Grélke Temp. Werte - Values - Valeurs >n/n Bemerkungen
No. Location Notch Location Size/Dimens. | Temp./Temp. [J] Remearks
N° Position Sens de I'entaille | [mm xmm] [°C] 1 2 3 1 Remarques

*) falls erforderlich / if required / si nécessaire




Benannte Stelle nach;‘DrUckge;rf‘dterichtlinie (97/23/EG)
der TUV Technische Ubemachung Hessen GmbH

Auftrag-Nr.: K-20036.1.001.102 Priif-Nr.: AISF-34-04-41126655/41 Seite 3 von 3
Reference No.: Inspection No.: Page of
N° de référence: N° d’inspection: Page de

PRUFERGEBNISSE (2)

TEST RESULTS (2) / RESULTATS DES ESSAIS (2)

0,
CHEMISCHE ANALYSE [A’] . GW =Grundwerkstoff - Base Material - Métal de base
CHEMICAL COMPOSITION [%] - ANALYSE CHIMIQUE [%] *) SG =SchweiRgut - Weld Metal - Métal déposé
Nr. Art
No. Sort C Si NMn P S
N° Nature

HARTEPRUFUNG *)
HARDNESS TEST *) - ESSAI DE DURETE *)

Nr. Melreihe Grundwerkstoff WEZ Schweillgut WEZ Grundwerkstoff
No. Measuring Line Base Material HAZ Weld Metal HAZ Base Material
N° Ligne de mesure Métal de base ZAT Métal déposé ZAT Métal de base
GEFUGEUNTERSUCHUNG - TEXTURE EXAMINATION - EXAMEN DE LA STRUCTUR Anlagen: 1
Annexes:/Annexes:
Nr. Position Geflige Gefilgebeurteilung
No. Location Texture/Structur | Texture Assessment/Analyse de la structur
N° Position | Makro Mikro
Macro Micro
453 PF X Einwandfreier Nahtaufbau, keine Beanstandungen.

SONST. PRUFUNGEN - OTHER TESTS - AUTRES ESSAIS *) BEMERKUNGEN - REMARKS - REMARQUES
keine keine

Die Priifergebnisse sind: X zufriedenstellend nicht zufriedensteliend

Test Results were:/Les résultats des essais sont: acceptable / acceptables not acceptable / non acceptables
Die Priifungen wurden ausgefiihrt in

Anwesenheit von: Dipl.-Ing. D. Imhof Name und Unterschrift:

Test carried out in the presence of Name and Signature:
Les essais ont été effectués en présence de: Nom et signature: |

¢ A e
@T‘UWEE&NB@HE UBERWACHUNG

HESSEN:GMEH

ENANNTE STELLE NR. 0091

Die Ergebnisse der Priifungen entsprechen den Priifgrundlagen. Zertifizierstelles
The results of the above approval tests are in accordance with the specification. Certification B L

Les résultats de I'essai de qualification sont conformes a la specification. Organisme de g@iﬁcatioﬁz

W

*) falls erforderlich / if required / si nécessaire T




GEFUGEDARSTELLUNG ProfNr.: 340Y- Y112 ¢e sl
Anlage: 1 P
Blatt-Nr.: Aven
Durchl.-Nr.: 05/0453

Ubersicht AlMg4,5MnW28/5083-0
V=3:1 Atzung :nach Keller




Benannte Stelle nach .Druckgeréiterichtlinie (97/23/EG)
der TUV Technische Uberwashung Hessen GmbH

Auftrag-Nr.: K-20036.1.001.102 Priif-Nr.: AlISF-34-04-41126655/42 Seite 1 von 3
Reference No.: Inspection No.: Page of
N° de référence: N° d’inspection: Page de

ARBEITSPRUFUNG (SCHWEISSEN) - PRUFUNGSBESCHEINIGUNG

WELDING PRODUCTION TEST CERTIFICATE / CERTIFICAT D'ESSAI DE PRODUCTION DE SOUDAGE

Zertifizierstelle: TOV Technische Ubgrwachung Hessen GmbH Zeichen: 1IS-AA2/Im
Certification Body: Anlagen- und Industriesercice Sign:

Organisme de certification: Am R&merhof 15, 60486 Frankfurt Sign.:

Hersteller / Anschrift: Air Liquide AGS GmbH Beleg-Nr. des Herstellers: WPS-E-015
Manufacturer / Address: Depotstr_ 1 Manufacturer's Reference No.:

Constructeur / Adresse: 63457 Hanau N°de référence du constructeur;
Vorschrift/Priifnorm: AD 2000-HP 5/2 Datum der Schweifung: 2005-02-18
Code/Testing Standart: Schweilfaktor: 1.0 Date of Welding:

Code/Norme d’essai: Date du soudage:

EINZELHEITEN ZUR PRUFUNG - TEST DETAILS - DEFINITION D'ESSAI

Prifgegenstand: LP-Column K22001 FabrikNr.. T0206-2

Test object: Manufact. No.: .

Objet de contréle: N° de fabrication: L:6, 8, 17,18,19
SchweiBprozeR: WIG (141) Nahtart: X-Naht mit Steg
Welding Process: Joint Type:

Procédé de soudage: Type de joint:

Grundwerkstoff: Al Mg 4,5 Mn W28 Dicke [mm]: 12

Parent Metal: Parent Metal Thickness [mm}:

Matériaux de base: Epaisseur du matériau [mmj:

Schweilipositionen: PF (Wurzel beidseitig gleichzeitig) AuRendurchmesser [mm]: 2544

Welding Positions: Pipe Outside Diameter [mm]:

Positions de soudage: Diaméetre extérieur [mmj:

Zusatzwerkstoff/Bezeichn.: Thyssen-Union Al Mg Stromart: ~

Filler Metal Type/Designation: Type of Welding Current:

Caractéristique du métal d’apport: Nature de courant de soudage:

Schutzgas / Wurzelschutz: I1 EN 439 (Argon) Pulver:

Shielding Gas / Backing Gas: Flux:

Gaz de protection / Purge: Flux:

Vorwérmung: keine Schmelze-Nr. Probe/Objekt:  4.04-0588
Preheat: Heat No. Test Piece/Object:

Préchauffage: N° Coulée coupon/objet: 926253, 1352
Wirmenachbehandiung: keine Schweiler: S. Ruch (Nr. 24)
Post Weld Heat Treatment: Welder:

Traitement therm. aprés soudage: Soudeur: E. Warth (Nr. 26)

K. Yavuzey (Nr. 102)

SONSTIGE ANGABEN - OTHER INFORMATION - AUTRES PARAMETRES

BILDBEILAGEN ZUR METALLOGRAFISCHEN UNTERSUCHUNG: siehe Anlage 1

Zugehorige Verfahrenspriifung mit Priif-Nr.: W 10686
Belonging to Welding Procedure Approval with Certifacate No.
Qualification du mode operatoire de soudage au N°. de certificat

Hiermit wird bestatigt, daR die Prifungsschweibungen in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der vorbezeichneten Vorschriften bzw. Prifnormen
zufriedenstellend vorbereitet, geschweillt und gepriift wurden. / Certified that test welds were pepared, welded and tested satisfactorily in accordance with the
requirements of the code or the testing standard indicated above. / Nous certifions que les essais de soudage ont été préparés, soudés et contrlés avec succeés,
conformément aux exigences du code ou de la norme d’essai ci-dessus mentionné(e).

ort: FRANKFURT Datum der Ausstellung: 2005-03-23 Name und U_nterschrift:
Location: Date of issue: Name and Signature:

Lieu: Date d"émission: Im/Lo Nom et signature: . yay

Anlagen: 1 e F~TUV-TECHNISCHE UBERWACHUNG
Annexes: Zertifizierstelle HESSEN.GMBH

Annexes: Certification Bogd NG

Organisme de Srtificatio

ENANNTI; STELLE NR. 0091




Benannte Stelle n&achﬂDruckgehéiterichtlinie (97/23/EG)
der TUV Technische l,Jbegfwa{:hung Hessen GmbH

Auftrag-Nr.: K-20036.1.001.102 Priif-Nr.: AlSF-34-04-41126655/42 Seite 2 von 3
Reference No.: Inspection No.: Page of
N° de référence: N° d’inspection: Page de
TEST RESULTS (1) / RESULTATS DES ESSAIS (1)
Sichtpriifung: erfiillt Durchstrahlungspriifung *):  erfiiilt
Visual Examination: satisfactory Radiography *):  gatisfactory
Examen visuel: satisfaisant Radiographie *): satisfaisant
Ultraschallpriifung *): entfallt
Ultrasonic Examination *): not applicable
Ultra-sons *): sans objet
ZUGPRUFUNG - TENSILE TESTS - ESSAIS DE TRACTION Temperatgr [°Cl: RT
Temperature:/Température:
Nr. Position | Art*) | Abmessung | Rp 0,2/ReH Rp 1,0 Rm A 4 Bruchlage ***) Bemerkungen
No. Location | Sort Dimension Fracture Loc. Remarks
N° Position | Nature [mm x mm]j MPa MPa MPa o, [%] Cassure Posit. Remarques
Anforderungen >125 275 - -
Requirements / Exigences
454 PF TW | 30,0x 11,3 153 - 295 - - SG
**) TW = Quer zur Naht - Transv. to the Weld - Tranvers soudure ** GW = Grundwerkstoff - Base Material - Métal de base
AW = Schweilgutprobe - All-weld Metal - Métal déposé WEZ =WEZ -HAZ - ZAT
SG = Schweilgut - Weld Metal - Métal déposé
GWL = Bruch aufterh. Lo - Fracture outside Lo - Cassure hors de Lo

Biegedorn-Durchmesser [mm]:
Former Diameter:./Diamétre du mandrin:

BIEGEPRUFUNG - BEND TEST - ESSAI DE PLIAGE 4xt

Nr, Positio | Art **) Biegewinkel/-dehnung Bemerkungen Nr. Position | Art**) Biegewinkel/-dehnung Bemerkungen

No. n Sort Bend. angle/Elongation Remarks No. Location | Sort Bend. angle/Elongation Remarks

N°® Locatio | Nature Allongement de pliage Remarques N° Position | Nature Allongement de pliage Remarques
< | Lomm] % <¢ | Lo[mm] %

454 | PF | FBB| 180 | 30 | 23 [ohneAnrit

454 PF | RBB | 180 24 25 | ohne Anri}

**}  FBB=Decklage in Zugzone - Face - Endroit RBB=Wourzel in Zugzone - Root - Envers SBB = Seitenbiegeprobe - Side - Cote

KERBSCHLAGBIEGEPRUFUNG i Charpy-V R

IMPACT TESTS - ESSAIS DE RESILIENCE Nature: Exigences [JI:
Nr. Position Kerblage Grofe Temp. Werte - Values - Valeurs >nin Bemerkungen
No. Location Notch Location Size/Dimens. | Temp./Temp. [J] Remearks
N° Position | Sens de I'entaille | [mm x mm] [°C] 1 2 3 ] Remarques

*} falls erforderlich / if required / si nécessaire




Benannte Stelle nach Druckgeraterlchtllme (97/23/EG) HESSEN
der TUV Technische Uberwar‘hung Hessen GmbH 2
Auftrag-Nr.: K-20036.1.001.102 Priif-Nr.: AISF-34-04-41126655/42 Seite 3 von 3
Reference No.: Inspection No.: Page of

N° de référence: N° d’inspection: Page de

PRUFERGEBNISSE (2)

TEST RESULTS (2) / RESULTATS DES ESSAIS (2)

0,
CHEMISCHE ANALYSE [/°] . GW =Grundwerkstoff - Base Material - Métal de base
CHEMICAL COMPOSITION [%] - ANALYSE CHIMIQUE [%] *) SG =Schweillgut - Weld Metal - Métal déposé
Nr. Art
No. Sort C Si Nin P )
N° Nature

HARTEPRUFUNG *)
HARDNESS TEST *) - ESSAI DE DURETE *)

Nr. Mefireihe Grundwerkstoff WEZ Schweilgut WEZ Grundwerkstoff
No. Measuring Line Base Material HAZ Weld Metal HAZ Base Material
N° Ligne de mesure Métal de base ZAT Métal déposé ZAT Métal de base
GEFUGEUNTERSUCHUNG - TEXTURE EXAMINATION - EXAMEN DE LA STRUCTUR Anlagen: 4
Annexes:/Annexes:
Nr. Position Geflige Gefiigebeurteilung
No. Location Texture/Structur | Texture Assessment/Analyse de la structur
N° Position | Makro Mikro
Macro Micro
454 PF X Einwandfreier Nahtaufbau, keine Beanstandungen.

BEMERKUNGEN - REMARKS - REMARQUES
keine

SONST. PRUFUNGEN - OTHER TESTS - AUTRES ESSAIS *)
keine

Die Priifergebnisse sind: X zufriedenstellend nicht zufriedensteltend

Test Results were:/Les résultats des essais sont: acceptable / acceptables not acceptable / non acceptables
Die Priifungen wurden ausgefiihrt in
Anwesenheit von:

Test carried out in the presence of:
Les essais ont été effectués en présence de:

Dipl.-Ing. D. Imhof

Die Ergebnisse der Priifungen entsprechen den Priifgrundiagen.
The results of the above approval tests are in accordance with the specification.
Les résultats de |'essai de qualification sont conformes a la specification.

*) falls erforderlich / if required / sinécessaire
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ARBEITSPRUFUNG (SCHWEISSEN) - PRUFUNGSBESCHEINIGUNG

WELDING PRODUCTION TEST CERTIFICATE / CERTIFICAT D'ESSAI DE PRODUCTION DE SOUDAGE

Zertifizierstelle:
Certification Body:
Organisme de certification:

Hersteller / Anschrift:
Manufacturer / Address:
Constructeur / Adresse:

Vorschrift/Priiffnorm:
Code/Testing Standart:
Code/Norme d’essai:

TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH
Anlagen- und Industriesercice
Am Rémerhof 15, 60486 Frankfurt

Air Liquide AGS GmbH
Depotstr. 1

63457 Hanau

AD 2000-HP 5/2
Schweiltfaktor: 1,0

EINZELHEITEN ZUR PRUFUNG - TEST DETAILS - DEFINITION D’ESSAI

Priifgegenstand:
Test object:
Objet de contréle:

SchweifiprozeR:
Welding Process:
Procédé de soudage:

Grundwerkstoff:
Parent Metal:
Matériaux de base:

Schweifipositionen:
Welding Positions:
Positions de soudage:

Zusatzwerkstoff/Bezeichn.:
Filler Metal Type/Designation:

Caractéristique du métal d"apport:

Schutzgas / Wurzelschutz:
Shielding Gas / Backing Gas:
Gaz de protection / Purge:

Vorwdrmung:
Preheat:
Préchauffage:

Wirmenachbehandlung:
Post Weld Heat Treatment:

Traitement therm. aprés soudage:

SONSTIGE ANGABEN

LP-Column K22001

WIG (141)

Al Mg 4,5 Mn W28

PF (Wurzel beidseitig gleichzeitig)

Thyssen-Union Al Mg

11 EN 439 (Argon)

keine

keine

Zeichen: 1S-AA2/Im
Sign:
Sign.
Beleg-Nr. des Herstellers: WPS-E-015
Manufacturer’s Reference No.:
N°de référence du constructeur:
Datum der Schweifung: 2005-02-24
Date of Welding:
Date du soudage:
Fabrik-Nr.: T0206-2
Manufact. No.: .
N° de fabrication: L:12,13.1,13.2, 14,
15.1
Nahtart: X-Naht mit Steg
Joint Type:
Type de joint:
Dicke [mm]: 15

Parent Metal Thickness [mm]:
Epaisseur du matériau [mmj:

Aufendurchmesser [mm]:
Pipe Outside Diameter [mm}:
Diamétre extérieur [mmj:

2150-2550

Stromart: ~
Type of Welding Current:
Nature de courant de soudage:

Pulver: -
Flux:
Flux:

Schmelze-Nr. Probe/Objekt:
Heat No. Test Piece/Object:
N° Coulée coupon/objet:

3-00-1825
713774, 5828

oopweller: G. Schoneck (Nr.37)
Soudelr B. Kappes (Nr. 29)

- OTHER INFORMATION - AUTRES PARAMETRES

BILDBEILAGEN ZUR METALLOGRAFISCHEN UNTERSUCHUNG: siehe Anlage 1

Zugehorige Verfahrenspriifung mit Priif-Nr.: W 10686
Belonging to Welding Procedure Approval with Certifacate No.
Qualification du mode operatoire de soudage au N°. de certificat

Hiermit wird bestatigt, daB die Prufungsschweifungen in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der vorbezeichneten Vorschriften bzw. Priffnormen
zufriedenstellend vorbereitet, geschweilt und gepriift wurden. / Certified that test welds were pepared, welded and tested satisfactorily in accordance with the
requirements of the code or the testing standard indicated above. / Nous certifions que les essais de soudage ont été préparés, soudés et controlés avec succés,
conformément aux exigences du code ou de la norme d’essai ci-dessus mentionné(e). o :

ort: FRANKFURT Datum der Ausstellung: 2005-03-29 Name und Unterschrift:

Location: Date of issue: Im/Lo Name and Signature:

Lieu: Date d“émission: Nom et signature:

Anlagen:

Anneg)’(es: L Zertifizierstelle: HESSEN GMBH
Annexes: Certification Body: .

BED

Organisme de certipca ion: TE STELLE NR. 0091
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PRUFERGEBNISSE (1)

TEST RESULTS (1) / RESULTATS DES ESSAIS (1)

Sichtpriifung: erfillt Durchstrahlungspriifung*):  erf{illit
Visual Examination: satisfactory Radiography *).  satisfactory
Examen visuel: satisfaisant Radiographie *):  gatisfaisant
Ultraschalipriifung *): entfallt
Ultrasonic Examination *): not applicable
Ultra-sons *): sans objet
ZUGPRUFUNG - TENSILE TESTS - ESSAIS DE TRACTION Temperatgr [°Cl: RT
Temperature:/Température:
Nr. Position | Art*) | Abmessung | Rp 0,2/ReH Rp 1,0 Rm A z Bruchlage ***) Bemerkungen
No. Location | Sort Dimension Fracture Loc. Remarks
N° Position | Nature [mm x mm} MPa MPa MPa o, [%] Cassure Posit. Remarques
Anforderungen >125 275 - -
Regquirements / Exigences
501 PF TW | 30,0x 15,0 151 - 295 - - SG
*) TW = Quer zur Naht - Transv. fo the Weld - Tranvers soudure ***)  GW = Grundwerkstoff - Base Material - Métal de base
AW = SchweiBgutprobe - All-weld Metal - Métal déposé WEZ =WEZ-HAZ - ZAT
SG = Schweilgut - Weld Metal - Métal déposé
GWL = Bruch auferh. Lg - Fracture outside Lo - Cassure hors de Lo

BIEGEPRUFUNG - BEND TEST - ESSAI DE PLIAGE Biegedorn-Durchmesser [mm]: 4 x t
Former Diameter:/Diamétre du mandrin:
Nr. Positio | Art**) Biegewinkel/-dehnung Bemerkungen Nr. Position | Art**) Biegewinkel/-dehnung Bemerkungen
No. n Sort Bend. angle/Elongation Remarks No. Location | Sort Bend. angle/Elongation Remarks
N° Locatio | Nature Allongement de pliage Remarques N° Position | Nature Allongement de pliage Remarques
<¢ {Lolmm]| % <x | Lo[mm] %

501 PF | FBB | 180 37 24 | ohne Anrify
501 PF | RBB | 180 28 14 | ohne Anril}

**y FBB=Decklage in Zugzone - Face - Endroit RBB=Wurzel in Zugzone - Root - Envers SBB = Seitenbiegeprobe - Side - Cote

KERBSCHLAGBIEGEPRUFUNG Qrt Charpy-V byl A

IMPACT TESTS - ESSAIS DE RESILIENCE Nature: Exigences [J1:
Nr. Position Kerblage GroRe Temp. Werte - Values - Valeurs n/n Bemerkungen
No. Location Notch Location | Size/Dimens. | Temp./Temp. [J] Remearks
N° Paosition Sens de |"entaille | [mm x mm] [°C} 1 2 3 [J1 Remarques

* falls erforderlich / if required / si nécessaire
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PRUFERGEBNISSE (2)

TEST RESULTS (2) / RESULTATS DES ESSAIS (2)

CHEMISCHE ANALYSE [%] GW =Grundwerkstoff - Base Material - Métal de base

CHEMICAL COMPOSITION [%] - ANALYSE CHIMIQUE [%] *) SG =Schweilgut - Weld Metal - Métal déposé
Nr. Art

No. Sort c Si Mn P S

N° Nature

HARTEPRUFUNG *)
HARDNESS TEST *) - ESSAIDE DURETE *)

Nr. MeRreihe Grundwerkstoff WEZ Schweillgut WEZ Grundwerkstoff
No. Measuring Line Base Material HAZ Weld Metal HAZ Base Material
N°® Ligne de mesure Métal de base ZAT Métal déposé ZAT Métal de base
GEFUGEUNTERSUCHUNG - TEXTURE EXAMINATION - EXAMEN DE LA STRUCTUR Anlagen: 1
Annexes:/Annexes:
Nr. Position Gefiige Gefligebeurteilung
No. Location Texture/Structur | Texture Assessment/Analyse de la structur
N° Position | Makro Mikro
Macro Micro
501 PF X Einwandfreier Nahtaufbau, keine Beanstandungen.

SONST. PRUFUNGEN - OTHER TESTS - AUTRES ESSAIS *)  BEMERKUNGEN - REMARKS - REMARQUES

keine keine

Die Priifergebnisse sind: X zufriedenstellend nicht zufriedenstellend

Test Results were:/L.es résultats des essais sont: acceptable / acceptables not acceptable / non acceptables - P
Die Pritfungen wurden ausgefiihrt in

Anwesenheit von: Dipl.—lng. D. Imhof Name und Unterschrift:

Test carried out in the presence of: Name and Signature:

Les essais ont été effectués en présence de: Nom et signature:

Die Ergebnisse der Priifungen entsprechen den Priifgrundlagen. g,
. N e Zertifizierstelle:
The resuits of the above approval tests are in accordance with the specification. Certification Bogh

Les résultats de I'essai de qualification sont conformes a la specification. Organisme de

*) falls erforderlich / if required / sinécessaire
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Ubersicht AlMg4,5MnW28
V= 3:1 Atzung : nach Keller



