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TOV Technische (Iherwachung Hessen GmbH

Anlagen- und Industrieservice

Am Rémerhof 15 60456 Frankfurt am Main
Postfach 11 18 23 60053 Frankfurt am Main
Telefon: 069/7916-334 Telefax: 069/7916-290

ZERTIFIKAT

CERTIFICATE OF CONFORMITY

EG-Einzelpriifung (Modul G) nach Richtlinie 97/23/EG
EC unit verification (Module G) according to directive 97/23/EC

Zertifikat — Nr.: AISF-22-05-166
Certificate — No.:

y

Name und Anschrift Air Liquide AGS GmbH

des Herstellers DepotstraBe 1

Name and postal address 63457 Hanau

of the manufacturer:

Hiermit wird bestétigt, dass die Ergebnisse der an

dem unten genannten Druckgerit vorgenommenen: c € 009 1

Priifungen die Anforderungen der Richtlinie 97/23/EG erfiillen.
Das Druckgerat ist mit dem abgebildeten Zeichen gekennzeichnet.

We herewith certify, that the results of the examinations of the pressure equipment meets
the requirements of the directive 97/23/EC. The pressure equipment carries the mark as

illustrated.

Prufbericht — Nr.: T 0206-1

Test report No.:

Bezeichnung: HP-Column K 21001

Designation:

Herstellnummer: T 0206-1

Serial No.:

Prifobjekt: Baugruppe bestehend aus Behalter, Rohrleitungen und Aus-

rastungsteilen
Inspection item:

Kategorie: v

Category:

Fertigungsstatte: wie Auftraggeber

Manufacturing plant;

Bemerkungen: Die Auslegung/Ausristung fur externen Brand war nicht
Remarks: Gegenstand der Prufung. Die zul. Lastspielzahl ist

entsprechend AD-Merkblatt S1 Absch. 1.4 festgelegt.
Anlagen:  Bericht Giber Abnahme Nr. T 0206-1
d ts: i ¥ - -
ecdments Berlch_t zd? Entwurfsp_rufung Nr. 0671/04 TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH
Vorprifzeichnung Zeichnung Nr. Notified body. No.- 0091
793.19557A vom 02.08.2004 ey y 4

Frankfurt, 2005-09-16

“Ing

place, date

@.im)

.Liebnitzky " |

Umseitige Hinweise beachten / see hints overleaf 22,373.9/10.01




TUOV Technische Uberwachung Hessen GmbH .

Anlagen- und Industrieservice

Hinweise zum TUV CERT - Zertifikat

Dieses TUV CERT - Zertifikat gilt nur fur die umsei-
tig bezeichnete Firma und die angegebenen Ferti-
gungsstatten. Sie kann nur von der Zertifizierungs-
stelle auf Dritte Ubertragen werden.

Notwendige Bedienungs- und Montageanweisungen
missen jedem Produkt beigelegt werden. Die Zerti-
fizierungsstelle kann dem Inhaber des TUV CERT -
Zertifikates, evtl. mit Auflagen, erlauben, die mit dem
Zeichen versehenen Produkte fir den Versand so-
weit zu zerlegen, wie es zum Einbau des Produktes
in eine Anlage normalerweise geschieht.

Der Inhaber des TUV CERT - Zertifikates ist ver-
pflichtet, die Fertigung der mit dem Zeichen verse-
henen Produkte laufend auf Ubereinstimmung mit
den Prifbestimmungen zu Uberwachen und insbe-
sondere die in den Prifbestimmungen festgelegten
oder von der Zertifizierungsstelle geforderten Kon-
trollpriifungen ordnungsgemaf durchzufihren,

Fur das TUOV CERT - Zertifikat gelten auller den
vorgenannten Bedingungen auch alle Ubrigen Be-
stimmungen des Allgemeinen Vertrages. Es hat
solange Gultigkeit, wie die Regeln der Technik gel-
ten, die der Prufung zugrunde gelegt worden sind,
sofern es nicht aufgrund der Bedingungen des All-
gemeinen Vertrages friiher zurickgezogen wird.

Dieses TUV CERT - Zertifikat verliert seine Gultig-
keit und muss unverziglich der Zertifizierungsstelle
zuriickgegeben werden, wenn

- sich nachtraglich an den Produkten bei der Pro-
fung nicht erkennbare oder nicht festgestellte
Mangel herausstellen.

- mit dem Zeichen irrefhrende oder anderweitig
unzulassige Werbung betrieben wird.

- aufgrund von Tatsachen, welche zum Zeitpunkt
der Prifung nicht einwandfrei zu erkennen wa-
ren, die weitere Verwendung des Zeichens im
Hinblick auf seine Aussagekraft am Markt nicht
vertretbar ist.

- oder das Zertifikat fur ungultig erklart wird.

Der Inhaber des Zertifikates ist verpflichtet, Schaden
bei den gepruften Produkten der Zertifizierungsstelle
mitzuteilen.

Der Inhaber des TUV CERT - Zertifikates darf Pruf-
berichte und Zertifikate nur im vollen Wortlaut unter
Angabe des Ausstellungsdatums weitergeben. Eine

auszugsweise Veroffentlichung oder eine Vervielfal- -

tigung bedarf der vorherigen Genehmigung der Zer-
tifizierungsstelle.

Die Zertifizierungsstelle behalt sich mit Zustimmung
des Zertifikatsinhabers die Verodffentlichung einer
Liste der zertifizierten Produkte zur Verbraucherin-
formation vor.

Hints to TUV CERT - Certificate

This TUV CERT - Certificate is applicable only to
the firm stated overleaf and the manufacturing planis
stated. It can be transferred to third parties only by
the certification body.

Each product must be accompanied by the instruc-
tion which are necessary for its operation and instal-
lation. For transportation purposes, the certification
body may allow, possibly under special circum-
stances, the recipient of the TUV CERT - Certificate
to disassemble the products marked with the symbol
in such a way as is usual for product assembly in an
installation.

The recipient of the TUV CERT - Certificate shall
currently supervise the manufacture of the products
provided with the approval mark for compliance with
the test specifications and particular shall properly
conduct the checks which are stated in the specifica-
tions or require by the testing laboratory.

In addition to the conditions stated above, all other
provisions of the General Agreement-are applicable
to the TUOV CERT - Certificate. It will be valid as
long as the rules of technology on which the test
was based are valid, unless it is revoked before pur-
suant to the provisions of the General Agreement.

The TUV CERT - Certificate can be declared invalid
or terminated by the certification body, if

- any flaws appear after the examination which
were not detectable or not found during the ex-
amination.

- the symbol is used for the purpose of misleading
or in any other way illicit advertising.

- due to facts which were not clearly detectable af
the time of certification, further use of the symboi
is not justifiable.

- the certificate is declared invalid.

The holder of the TUV CERT - Certificate is obliged
to report any damage to or incurred by certified
products to the certification body.

The holder of the TUV CERT - Certificate is only al-
lowed to pass on examination reports and certifi-
cates by using the full text and by stating the date if
issue. Publication of excerpts or duplication of the
documents requires prior consent by the certification

body.

With the certification holder's consent, the certifica-
tion body reserves the right to publish a list of certi-
fied products for the purpose of consumer informa-
tion.

22.373.17/01.04




TUV Technische Ubeiwachung Hessen GmbH

Anlagen- und Industrieseivice * -

Am Roémerhof 15
Postfach 11 18 23
Telefon: 069/7916-326

60486 Frankfurt am Main
© 60053 Frankfurt am Main
Telefax: 069/7916-390

JHESSEN.
Tk

Bericht liber die Abnahme

Richtlinie 97/23/EG liber Druckgerate, Modul G

Auftraggeber:

Hersteller /
Fertigungsstitte:

Auftragsnummer:

TOV - Auftragsnummer:
Priifobjekt:
Bezeichnung:
Herstellnummer:

Baujahr:

Nr.: T 0206-1

Air Liquide AGS GmbH
DepotstraBe 1

63457 Hanau

wie Auftraggeber

K-20036.1.020.461
10061025

Behalter
HP-Column K 21001
T 0206-1

2005

Betriebsdaten:

Behalterraum

Max. zul. Druck PS [bar]:
Zul. min./max. Temp. TS [°C]:

Druckschwankungsbreite:
zul. Lastspielzahl:

Volumen V [L]:
Kategorie:
Fluidgruppe:

7,5
-196/+65

gemaR AD-S1
Abschnitt 1.4

83300
v
1

Angewandte technische
Regeln / Normen:

Entwurfspriifung (Modul G)

Zeichnungs- /
Dokumentennummer:

22.130.1/ 01.04

AD 2000-Merkblatter

Nr. 0671/04 durch:
am:

793.19557A

793.19502A

793.19502B

TUV Technische Uberwachung
Hessen GmbH
30.11.2004

Seite 1 von 3




TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH
Anlagen- und Industrleserwce
Priifbericht — Nr. T 02061 . V

Schlusspriifung nach Anhang | 3.2.1. Datum: 09.05.2005
ja  NE*

Durchgefiihrte Messungen und Untersuchungen:

Besichtigung und MaRkontrolle wurden durchgefiihrt X ]

Besichtigung der Hauptndhte (Langs- und Rundnahte) X ]

Weitere Nahte X O

Mafkontrolle Mantel, Boden, Stutzenabsténde entsprechend Zeichnung X O

Zerstorungsfreie Priifungen:

Die Berichte (iber zerstdrungsfreie Prifungen liegen vor X ]

Durchfiihrung der Priifungen durch ein akkreditiertes Labor X ]

pie Nachweise Qber dig erf'ordc.a_rliche Qualifikation des eingesetzten ZfP — Personals ]

liegen vor und sind weiterhin giiltig

Die Ergebnisse entsprechen den zu stellenden Anforderungen / technischen Regeln X ]

Arbeitspriifungen:

I_Die Nachweise i}ber d[e erfordgrl!che Qualifikation des eingesetzten Fligepersonals ¢ ]

liegen vor und sind weiterhin giiltig

Die Nachweise (iber die erforderliche Qualifikation der Arbeitsverfahren liegen vor ]

und sind weiterhin gultig

Verwendete Messmittel:
Es liegen gliltige Kalibrierbescheinigungen / QS — Aufkleber vor X ]
Kennzeichnung des Priifmanometers: 13, 74

Werkstoffe:

Werkstoffzeugnisse haben vorgelegen und entsprechen den Anforderungen bzw. & ]
den technischen angewandten Regeln

Eingeflihrte Verfahren zur Sicherstellung der Rickverfolgbarkeit der Werkstoffe < ]
wurden Uberpriift und ergaben keine Beanstandungen

Druckpriifung nhach Anhang | Nr. 3.2.2. Datum: 13.05.2005

Raumbezeichnung Behalterraum

Prifdruck PT [bar] 8,3
Priifmedium N2

Priifung der Sicherheitseinrichtung nach Anhang I Nr.: 3.2.3.
ja nein
Priifung der Ausriistungsteile mit Sicherheitsfunktion nach Anhang | 2.10. ] S

* N.E. — nicht erforderlich Seite 2 von 3




TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH
Anlagen- und |ndu¢tr|eserv|ce
Priifbericht — Nr. T 0206~ 1

Ergebnis:

Die Abnahmepriifung gemaR Druckgeraterichtlinie Anhang | 3.2. wurde durchgefiihrt.
Schlussprifung: wurde ohne Beanstandungen durchgefiihrt

Druckprtifung: wurde ohne Beanstandungen durchgefiihrt

Prifung der Ausristungsteile
mit Sicherheitsfunktion: wurde nicht durchgefiihrt

wurde in Ubereinstimmung mit den Bestimmungen der Richtlinie durchgefiihrt.

Kesselschildniet gestempelt mit ®

Aufgrund der durchgeflihrten Priifungen bestehen nach Zustimmung der Zertifizierungsstelle keine
Bedenken gegen das Anbringen des CE — Kennzeichens mit der Kennummer 0091.

Die Zertifizierung wird empfohlen.

Bemerkungen:

Die Priifung der Ausrlstungsteile mit Sicherheitsfunktion ist vor Inbetriebnahme am Aufstellungsort
noch durchzufiihren. Die Auslegung/Ausriistung fiir externen Brand war nicht Gegenstand der Pri-
fung.

Priifung besonderer Verschliisse am Druckgerat:
Besondere Verschlisse waren nicht vorhanden

TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH
Benannte Stelle Kenn - Nr.: 0091

Frankfurt, 2005-09-16

Ort, Datum

§ P’f:ufiaboratorlum /fu‘rpm’ckgerate
o Dipl. ’In”g mhof

Anlagen: 3 Zeichnungen
1 Werkstoffverzeichnis
Werkstoffzeugnisse
Arbeitspriifungen
Durchstrahlungspriifberichte
Oberflachenriprifbericht

* N,E. — nicht erforderlich Seite 3von 3




~ TUV Techniscie Uberwachung Hessen GmbH
Anlagentechnik - : :

Rildesheimer StraRe 119« - 64265 Darmstadt
Postfach 20 01 53 64300 Darmstadt
Telefon: 06151/ 600-529 Telefax: 06151/ 600-290

Bericht zur Entwurfspriifung
Richtlinie 97/23/EG iiber Druckgerate, Modul G
Nr. 0671/04

Auftraggeber: Air Liquide AGS GmbH
DepotstrafBle 1

D-63457 Hanau

Auftragsnummer: Projekt ASU Nr.9 Kosice
TUV-Auftragsnummer: 41221591

Prifobjekt: Behalter

Bezeichnung: HP-Column K21001

Herstellnummer: -

Eingereichte Unterlagen: Zeichnung-Nr.: 793.19557A; 793.19502B; 793.12882D(Rev.D);
793.13349E(Rev.A); 793.12436C(Rev.C); 793.12472D(Rev.K);
793.16269E(Rev.A);
dazugehdrige Stiickliste vom 03.11.04 (4 Seiten)

Betriebsdaten: Innenraum
Max. zul. Druck PS [bar]: 7,5

Zul. min./max. Temp. TS [°C]: -196 / +65
Druckschwankungsbreite [bar]: AD-S1

zul. Lastspielzahi: Abschnitt 1.4
Volumen V [L]: 83300
Leistung: -

Kategorie: v
Fluidgruppe: 1

Prifdruck PT [bar]: 8,3

Angewandte technische AD2000-Merkblatter
Regeln / Normen:

Priifergebnis: Der Entwurf des Druckgeréates entspricht den Priifanforderungen,
sofern die nachfolgenden Bemerkungen und Hinweise beachtet

werden.

Die verwendeten Werkstoffe und deren vorgesehene Gitenach-
weise entsprechen den Anforderungen der Druckgeréterichtlinie.
Zum Zeichen der Entwurfspriifung wurden die eingereichten Unter-
lagen mit der Priifberichtsnummer versehen.

22.030.1/08,03 Seite 1 von 2




TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH
Anlagentechnik S
Priifbericht — Nr. 0671/94 -

Bemerkungen:
1. Vorhandene Eintrage in Zeichnungen und Stiickliste sind zu beachten.

2. Bei der Entwurfspriifung wurden keine duferen Lasten (Stutzenzusatz-, Wind- Schnee- und
Erdbebenlasten) berlicksichtigt.

3. Lt. Aussage des Herstellers betragt die statische Saule im Storfall maximal 4,6 m.

4. Die Tragkonstruktion und die Ubertragung der Lagerkrafte in Fundament bzw. Stahlgertist war
nicht Bestandteil dieser Entwurfspriifung und ist separat nachzuweisen.

5. Flir die verwendeten Werkstoffe der druckbeaufschlagten Druckbehalterteile sind die Nachwei-
se der Glteeigenschaften unter Beachtung der AD2000-Merkblatter der Reihe W 6/1 zu erbrin-

gen. .
Bei der Gasdruckprifung ist AD2000/HP30 zu beachten.
Arbeits- und zerstdrungsfreie Prifungen richten sich nach den AD-Merkblattern HP 5/2 und
HP 5/3 fur eine Ausnutzung der zulédssigen Berechnungsspannung in der Schwei3naht von
v=1,
8. Eine Prifung der sicherheitstechnischen Ausrilistung war nicht Gegenstand der Entwurfspri-
fung.
9. Furden Fall, dass das Druckgerat als Baugruppe im Sinne der Druckgeraterichtlinie in Verkehr

gebracht und in Betrieb genommen werden soll, ist spatestens im Rahmen der Schluss- und

Druckprifung eine Bewertung der Baugruppe vorzusehen.
Andernfalls ist vom Abnahmeprifer explizit darauf hinzuweisen, dass eine Prifung der Ausris-
tungsteile mit Sicherheitsfunktion am Aufstellungsort noch durchzufiihren ist. Dieser Hinweis ist

ebenfalls in die Betriebsanleitung des Herstellers mit aufzunehmen.
Die geméanR des Anhangs | der Druckgeraterichtlinie 97/23/EG geforderte Gefahrenanalyse und

die Betriebsanleitung waren nicht Gegenstand der Entwurfsprifung.

10. Die Kennzeichnung des Druckgerates ist entsprechend Anhang | Abschnitt 3.3. der Druckgera-
terichtlinie durchzufthren.

Hinweise:
a) Die Auslegung/Ausristung flr externen Brand war nicht Gegenstand der Prifung.
b) Die Nachweise Uber die Zulassung von Arbeitsverfahren und von Personal fur die Ausfihrung

dauerhafter Werkstoffverbindungen und die Nachweise Uber Zulassungen von Personal fiir die
Ausflihrung zerstérungsfreier Priifungen sind spéatestens bei der Schiuss- und Druckprifung

vorzulegen.
c) BeiBenutzung des Druckgerates in explosionsfahiger Atmosphére ist die Richtlinie 94/9/EG
gesondert zu beachten.

TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH
Benannte Stelle, Kenn-Nummer: 0091
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Fiir die Stellung der Halterungsbiigel lsf nur das Stutzen- und Pratzenschema giiltig !
. 7 Stiick im Absfand von ca. 1500 mm, vor der Druckprobe an die Kolonne geschweif3t

Entwurf gepriift unter Nr.: 06 ?//09

nach Richtlinie 97/23/EG (Druckgeraterlchtlmle)
Der zugehérige Prifbericht ist zu beachten.

TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH
Darmstadt den 2804 -/4 -0

Fiir die Stellung der Stutzen und Kernrohrbefestigungen
ist nur das Stutzen- und Pratzenschema giiltig !
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Werkstof tkombinatien SchweiBverfahren Lagen SchweiBzusatz Gas .
materiat combination welding procedure layer welding filler gas Bitd-Nr.
Abnahme durch TV
- SG-AlMg4,SMn x 3,01 X . 1. .26
|| AlMgs 5Mn-AIMgL Stin 141 P srut-und 1_51393 Argon 4.8 13,14, 10,15, 1262 ) 2“’8' 125 |
127,132,137, 140, 1.49 ,1.58 , 159 Design AD 2000-Merkblatt
SG-AlMgh,5Mn x Raum
AlMgé SMn-AlMgh,SMn 11 1 S-5183 He 4.6 1.7 Max. zulissiger Druck PS 15 bar
Berechnungsdruck 7.5 bar ¢
AlMgh 5Mn-AlMgh SMn 31 SG-AlMgh,5Mn A s 135 Priifdruck PT {Gas) 8,3 bar
Albdgh SMn-AlMg3 5-5183 raen & 137 {fiir Kolonnenstuhl Pos. 16 und 17} Druckmittel fiir wiederkehrendz Priifung Gas
Ausnutzung d. zul. Berechnungsspannung (%) 100
H— % o - . ol = {mm) Boden 0,0 / Mantel 0,0 |
oder Shnliche Qualitdt geman _Q} Wanddickenzuschlag
T1 (T2 )DIN EN 439 c € 0091 2= {mm) | Boden 0,0 / Mantel 0,0
Fabrik Nr. | 7 Baujahr | ] Zerstorungsfreie Priifung Priifverfahren | Priifklasse Priifumfangx
Typ [ K201 } Leergew. | 18000 kg Langsndhte b B 100 %
Ram | I | Rundnihte D B 25 %
naxinal zuldssiger [ 75 B Tbar o
D&_‘"F P?/ ! Stossstellen D B 100 %
RAsSIge mN/AAY T T96 7 <6E '_l °
Temperatur TS (=16 7.65 ¢ Stufzen, Kehindhte Oberflichenrissprifung 10 %
VolumenV [ __ 83300 ]| JL - - - — 5
Prifdruck PT | 53 1 T bar Einbauten, Beschlagteile Oberfldchenrisspriifung 10 %
Hersteller | 1 Arbeitspriifung nach AD 2000-Merkbtatt HP 0 %
L I Volumen {geometrisch, bei +20°C) {Liter) 83300
_q} Masse des Betriebsbedingung (kg ) 12550
Volumens Storfall (kg ) 21550
Gesamtmasse bei Betrieb (kg ) 30550 €
Gesamtmasse bei Starfall (kg ) 39550
Stutzen- und Pratzenschema Medium fliissige cryagene Gase
~Fiir die Srufzen,PrafzenZFut.ferbleche,Schweissnéhfe 2ul min/max Temperatur TS (°c) 196 7 65
ist nur das Schema verbindlich.
° 65
N Ansicht von oben . Berechnungstemperatur °C) + | |
— Lage der Blenden fiir Boden 36 und Boden 52
Die Gradangaben fir die Futterbleche nach Einbau der Siebbdden festgelegt X .
beziehen sich auf die Mitte der Futterbleche siehe Fussnote 12 AD 2000-HP0 Tafel 2 und AD 2000-HP30, 4.19.3
H _ Korbbagenb.
WA M1,M2{DN 500 manhole $508%6 550
N1 N36 | ON10 | PI column pix2 _ siehe Zchg. Gasdruckpriifung in waagerechter Stellung. F
Pt N35 | DN 10 | QF column Plex2 - siehe Zchg. )
N3N 180° N36 Alle Kanten gratfrei
Abschlusssteg 37. Boden  gco 2050 N3LN3Z N32 | DN 10 | QE column B14x2 - siehe Zchg. Fir die Stellung der Stutzen ist nur das Stutzenschema giiltig!
15 210° Die auf der Zeichnung dargestellten Schweissfugen dienen nur als Hinweis.
. N31 [ DN 10 | ULL column $14x2 — siehe Zchg. Genaue MaBe gemidss den Angaben flir die Schweissnahtvorbereitung.
| . P9 o N&PHB J : :
N 135° 25 - Bei allen umlaufenden Beschlagteilschweissnihten sind 2 Schweissnaht-
1 Li2L1e 130° N3 H30.1/2 DN 10 [ LLL column B14x2 — siehe Zchg. unterbrechungen vorgesehen venn keine Entliftungsbohrungen vorhanden sind. B
| 24,0° Stutzenidentifikationsbuchstaben und Trennstelle auf Stutzen gekennzeichnet.
n N7.1 N7.1/2| DN4OO | GAN offtake 9406x6 20 #438 Der Behalter ist mit einer senkrechten durchgezogenen roten Linie bei 0°ge-
L 10° » P2 g kennzeichnet. :
252 N6 | DN50 | LIN t $60,3x3,9 6,0 @77
-8 ps 108° 255° 11 M2 e ) ! Die Referenzlinie ist mit roter Farbe gekennzeichnet.
- ' NS | DN200 | LIN reflux $219,1x6,4 10 $230
— Abmessungen in der Stiickliste sind EndmaBe und enthalten keine Zugabe G
-2 LILI6LI8 NP 90° b — - — . — N 2700 H1{von Stuht 793.18881) N4 | DN 50 | liquid drain $60,3x3,9 6,0 77 fiir Zuschnitt oder Walzen.
B U H2 (von Stuht 793.19681) - Alle Rohrlangen in der Stiickliste sind ca. MaBe. Die genauen Lingen sind
. N2 80° N3 [ DN150 | liquid air feed $168,3x7,1 8,0 188 bei der Montage ermittelt.
[~ N6 75° B Korbbogenb.
| LiL3Ls 12° 29q0 N7.2 NZ |DN500 | gaseous air feed #508x6 ¢5()8?(6 #540 E Werkstoff : Alle mit Sauerstoff in Berlihrung
- HAT 60° N1 | DN200 | C-LOX offtake e219,x6,4] 10 230 D Harksllckkonten Motistab | Mlgemeintoleronzen | kommenden Tefle 8- und fettfrei
- w5 300° a3 S C -05 +0.3 oW 28005 Ko, : Mosse [
= Abschlusssteg 1. Boden 50° 310° Stutzen [Rennweite Funktion Raum| Anschluss-Robr Mindestdicke Loch-¢ im Mantel B 7 auBen innen DIN 7168 mittel Ers.f: kg
= L17 Rehr Pos. 43 Blindftansch 18000
— 45° 315° Al 301689 | 02.02.05| Hohner c Dolum : 02.08.04 Ers.d:
- P8 L36° 3240 N30.2, P7 X [Fnd, Witlg.| Dotum | Beard. bot;ode . 6—@ Name : Hohner
:' P P3 Diese Zeichnung ist urheberrechllich : Gepr.: L ghi Norm : l
N 9° 0° °L3 LS L7L9 geschiitzt. Sie daorf ohne unsere gus— [Bomag 7 Propit - kil N AIR LIQUIDE
s L2L4L6L8LIO Dl drilekliche Zustimmung weder verviel— { 2°209 rojekt : — i
L N30.1 faltigt noch in irgendeiner Weise ver—
- Transportauflage wertet oder Dritten mitgeleilt bzw. 70101 No. 9 Kosice Blatt-Nr. : 02 Blattzohl : (2
Y weitergegeben werden.
- Air Liquide AGS GmbH | el i
" Hanau Hlpl_lcloll!ulmlnl IK|2I11010|1| (17,93, |1|9|5|0|2 B;
T P i 3 T 7 T 5 § Al 7 T 8 3 T | 0 | o T 72




. Anlage zur Bescheinigung tiber die Schlusspriifung

und Gasdruckprobe eines Druckgerites
Annex to the certificate on the inspection of the

construction and first pressure testing

Zeichnungsnummer/Drawing No:
793.19557 A BI.1/1 Baujahr:
793.19502 A B 12 2005
793.19502 B Bl.2°2

Fabriknummer / Fabrication No:
T 0206-1

Auftragsnummer / Works No:
K-20036.1.020.461

Gegenstand: MD-Kolonne K21001 / HP-Column K21001

Type: LZA / ASU K70101 No.9 Kosice

Test objekt:
Besteller: Air Liquide AGS GmbH, Krefeld Schlusspriifung vom: 09.05.2005
Custumer: Construction inspection;
ruckprifung am; 13.05.2005
ressure test:
Pos. |Stlck-| Bauteil (Bezeichnung) Werkstoff Material | Nachgew. Schmelze Probe Los Hersteller
Item | zahl Part disignation Material Dicke mm| durch Nr. Nr. Nr. Manufacturer
No. Thickness| prove Heat No. No. No.
1 2 gew. Béden 2540 & 5083-0 20,0 31B EL 122635 1329 925908 Kollmeder
heads
2 4 gew. Bdden 508 @ 5083-0 8,0 318B 5-03-9906 1020 898451 Kollmeder
heads
4 1 Profilring 5083-0 nach 318B 1643-1 ALUnna AG
profile ring Zchg.
5 2 Mantelblech 5083-0 15,0 318B EL131641 1976 966842 Corus
6 1 " " " " " " " "
7 1 " " " " " " " "
8 1 " " Y * " " " "
9 1 " ! " " " " "
10 1 plates . " N ‘ " " "
31 3 Rohr aus Blech 5083-0 25,0 3.1B EL123021 1349 924913 Lutz Fox
Stutzen / nozzle M2
32 1 Rohr aus Blech 5083-0 20,0 31B EL122635 1329 925908 Lutz Fox
Stutzen / nozzle N 2
33 2 Rohr aus Blech 5083-0 20,0 31B EL122635 1329 925908 Lutz Fox
Stutzen / nozzle N7.1, N7.2
34 2 Rohr aus Blech 5083-0 10,0 31B 3-04-9263 1368 926241 Lutz Fox
Stutzen / nozzle N1, N5
35 1 Rohr aus Blech 5083-0 15,0 31B 3-00-1825 713774 Lutz Fox
Stutzen / nozzle N3
36 2 Stutzen / nozzle 5083-0 @70 3.18B 96501 NTG
N4, N6
37 6 Mefstutzen 5083-0 @ 40 31.B 39882 NTG
meastring hozzles
IN30.1,N30.2;N31,N32,N35,N36
55 8 U-Profil AW-5754 10/15 3.18B 509151 WESER ALU
200x100x10x15
64 bis| 4 Rohrhalter 5083-0 6 3.1B EL131517 1926 967945 Corus
67 pipe holder
Kleinteilebescheinigung Air Liquide AGS
small part certificate GmbH, Hanau
3.1A/B/C Abnahmepriifzeugnis A, B oder C / EN 10204

Inspection certificate A, B, C/EN 10204

Imhof

Benanite Stelle 0091




Gewdlbte Scheiben
Flachb8den
Normal gewdlbte Béden
Klépperbéden

- Korbbogenbdden
‘Halbkugelbdden
Diffuseurbéden
Korien
Durchmesser bis 6700 mm
Prefteile nach Zeichnung
Geschmiedet nahtlos gewalzte
Ringe und Flansche bis @ 3500 mm
nach DIN und Sonderanfertigung
Schmiedeteile

"Kollmeder
PreRwerk GmbH & Co. KG
Ergolding/Bayern :

PRESSWERK

Zortifikat-Registrier-Nr. 12 100 5540 TMS
Kollmeder Preflwerk GmbH & Co. KG - Zettistrafle 1 - 84030 Ergolding

. T Y ey S e e Abnahmepriifzeugnis 3.1B nach EN10204
AirLiquide AGS GmbH  / J/06- 7 K 7007 Werk’s test certificate acc. to 3,18 / EN10204
Depotstr. 1 9 P

For, *{f flir-kattoder warm umgeformte Béden
for-eeld-er hot formed heads
63457 Hanau
Datum : 24.09.2004 Nr.: 34332 hi
Date : Nr. :
lhre Best. Nr. 4500023763 Datum  09.09.2004 Besteller Fa. Air Liquide
Your Order Lohnarbeit Date Customer
Pos. Stiick Artikel / Abmessung Werkstoff Schmelze Probe
ltem Quantity Product / Demension Material Heat Sample / Test
Korbbogenbdden DIN 28013
2 li. 25640x20mmEinsatz/15mmNW EN AW 5083-0 EL122635 1329
h1=ca. 45 mm 925908
n. TL 793.10576 Rev. H vom 19.09.2003 Ausflihrung B 8223
gemaf Bestellung

EKIWérmebehandlung / heat treatment / (AD 2000 HP7/1 - 7/4)

CINormalglithen / normalize /
[L8sungsglilhen / solution annealing /
DWeichglthen / soft anneal /

Abktihlen / cooling /

Zulassung fir die Herstellung von Druckbehdilterteilen durch die benannte Stelle 0036 entsprechend Druckgeréterichtlinie Anhang |, Absatz 4.3, AD-2000 W0, HPO,
HP8/1, TRD 100, TRD 202,

Approvals by notified Body 0036 for the manufacture of pressure-vessel components acc. to Pressure Equipment Directive (97/23/EC) annex |, para. 4.3 AD 2000 WO,
HPO, HP8/1, TRD 100, TRD 202.

bei/by/ [JHarten bei / harden by /
2 Std. 370-380°C

B3 an Luft / on air

CAnlassen bei / temper by /
[ abschrecken / quench

Verwendet wurden: Bleche gem.-beiliegerden-bzw. uns vorliegenden Abnahmepriifzeugnis 3.1B /-3:+C nach EN10204 AD Wé6/1
Used plates: acc. To certificates attached to 3.1B #8:4€ nach EN10204
durch / through / Corus Nr. 0370005 vom 26.02.04

TmitdenAbmessungen-/-measurement-/-
Beistellung / preparaton / von Fa. Air Liquide 2 Tafeln 20x3170x4500 mm
Material-geschweift-dureh-~reund-~-material-welded-through-

Wir bescheinigen, dass die Teile gepriift wurden und den Bestellanforderungen entsprechen.
We hereby certify, that the material described above has been rested and complies with the
terms of the order.

Kollmeder PreRRwerk
GmbH & Co.KG

=

Der Werksachverstandige
The Works-Inspector

Werkstoffprifung im Lieferzustand gem. AD 2000 HP8/1 bzw. TRD 202.
Testing of materials in delivery state sectors according to AD 2000 HP8/1 — TRD 202.

Besichtigung und Ausmessung : ohne Beanstandung.
Inspection and dimensional control: without objection.

—Bie~verw-Bleche-wurden~soweit-eHorderichr-im-Einvernehmen-mit-dem-Sachyerstindigen
umgestempelt und mit dem Stempel K _versehens
vé-been-restamped-as-far-as. ary-with-Ke

Hausanschrift Bankverbindungen Kommanditgesellschaft, Sitz Ergolding — Registergericht Landshut HRA 7588

Zettlstralle 1 — 84030 Ergolding / Bayern
Telefon (0871)97539-0
Telefax (0871) 9 75 39 — 40

e-mail: webmaster@kollmeder-presswerk.de
Internet: http://www.kollmeder-presswerk.de/kontakt.htm

Raiffelsenbank Ergolding

BLZ 743 626 63 — Kto.-Nr, 12 254
IBAN DE17 7436 2663 0000 0122 54
Oberbank Miinchen

Postgiro Miinchen

persdnlich haftende Gesellschafterin Kollmeder Preflwerk Verwaltungs GmbH,
Sitz — Ergolding — Registergericht Landshut HRB 3558

GeschéftsfOhrer: Johann Kollmeder, Johann Kollmeder jun., Stefan Kolimeder
USt.-1dNr.: DE 811 601 424

BLZ 701 207 00 — Kto.-Nr. 1 051 100 012  Bahnfracht:Bahnhof Landshut

Steuernummer: 132/166/03502

BLZ 700 100 80 ~ Kto.-Nr. 1956 63-800

Sparkasse Landshut
BLZ 743 500 00 - -Kto.-Nr. 4121929
IBAN DE87 7435 0000 0004 1219 29
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Gewdlbte Scheiben
Flachbiiden

Normal gewdlibte Boden
Klopperbéden

Kollmeder o
PreRwerk GmbH & 9. KG

i Korbnogenbdden
Ergolding/Bayern Hlbkuguiaden
g ) useurpoden
Q Konen*

Durchmesser bis 6760 mm
PreRteile nach Zeichnung
Geschmiedet nahtlos gewalzte
Ringe und Flansche bis @ 3500 mm
nach DIN und Sonderanfertigung
Schmiedeteile

Kollmedar PreRwerk GmbH & Co. KG - Zettlstrafle 1 ~ 84030 Ergolding

Holimeder

PRESSWERK

Air Liquide AGS GmbH /02067, 2< 27097
Depotstr. 1 J

Abnahmepriifzeugnis 3.1B nach EN10204
Werk's test certificate acc. to 3.1B / EN10204

furkattoderwarm umgeformte Boden
for eeld-erhot formed heads

63457 Hanau
Datum : 30.09.2004 Nr.: 34415 hi
Date : Nr. :
Ihre Best. Nr. 4500023839 Datum  22.09.2004 Besteller Fa. Air Liquide
Your Order Date Customer
Pos. Stick Artikel / Abmessung Werkstoff Schmelze Probe
ltem Quantity Product / Demension Material Heat Sample / Test
Korbbogenbdden DIN 28013
4 508x8mmEinsatz/6mmMW EN AW 5083-0 5-03-9906 1020
h1=ca. 20 mm ASME SB | 209-5083-0 898451
n. TL 793.10576 Rev. H v. 19.09.2003 - Ausfiihrung C
geman Bestellung

Wirmebehandlung / heat treatment / (AD 2000 HP7/1 — 7/4)
bei/ by /
2 Std. 370-380°C

["INormalglithen / normalize /
%Lbsungsglﬁhen / solution annealing /
Weichglithen / soft anneal /

Abkiihlen / cooling / X an Luft / on air

[JHé4rten bei / harden by /
OAnlassen bei / temper by /

[ abschrecken / quench

Zulassung fir die Herstellung von Druckbehlterteilen durch die benannte Stelle 0036 entsprechend Druckgeraterichtlinie Anhang I, Absatz 4.3, AD-2000 W0, HPO,

HP8/1, TRD 100, TRD 202.

Approvals by notified Body 0036 for the manufacture of pressure-vessel components acc. to Pressure Equipment Directive (97/23/EC) annex |, para. 4.3 AD 2000 WO,

HPO, HP8/1, TRD 100, TRD 202.

mit den Abmessungen / measurement / 8x3000x6000 mm

——Romndenateriat-geschweift-dureh--round--material-welded-threugh

Bleche gem. beiliegenden bzw. uns vorliegenden Abnahmeprifzeugnis 3.1B+3-4€ nach EN10204 ADW6/1 - MTR

Verwendet wurden:
Used plates: acc. To certificates attached to 3.1B7-3-4€ nach EN10204
durch / through / Corus Nr. 0770908 vom 17.07.03

Wir bescheinigen, dass die Teile geprlift wurden und den Bestellanforderungen entsprechen,
We hereby certify, that the material described above has been rested and complies with the
terms of the order.

Werkstoffpriifung im Lieferzustand gem. AD 2000 HP8/1 bzw. TRD 202.
Testing of materials in delivery state sectors according to AD 2000 HP8/1 — TRD 202.

Besichtigung und Ausmessung : ohne Beanstandung.
Inspection and dimensional control: without objection.

Die verw. Bleche wurden, soweit erforderlich, im Einvernehmen mit dem Sachversténdigen
umgestempelt und mit dem Stempel K versehen.
Used plates have been restamped as far as necessary with K.

Kollmeder Prefiwerk
GmbH & Co.KG

W

Der Werksachverstindige
The Works-Inspector

Bankverbindungen

Raiffeisenbank Ergolding

BLZ 743 626 63 — Kto.-Nr. 12 254

IBAN DE17 7436 2663 0000 0122 54
Oberbank Milnchen

BLZ 701 207 00 — Kto.-Nr. 1 051 100 012
Postgiro Minchen

BLZ 700 100 80 — Kto.-Nr. 1956 63-800
Sparkasse Landshut

BLZ 743 500 00 - -Kto.-Nr. 4121929
IBAN DE87 7435 0000 0004 1219 29

Hausanschrift

Zettistrae 1 — 84030 Ergolding / Bayern

Telefon (0871} 97539 -0

Telefax (0871) 9 7539 - 40

e-mail: webmaster@kollmeder-presswerk.de

internet: http://www.kollmeder-presswerk.de/kontakt.htm

Kommanditgesellschaft, Sitz Ergolding ~ Registergericht Landshut HRA 7588

persdnlich haftende Gesellschafterin Kolimeder Prefiwerk Verwaltungs GmbH,
Sitz — Ergolding — Registergericht Landshut HRB 3558

Geschafisfohrer: Johann Kollmeder, Johann Kolimeder jun., Stefan Kollmeder
USt.~idNr.: DE 811 601 424

Bahnfracht:Bahnhof Landshut

Steuernummer: 132/166/03502
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wl./

ALUNHA AG

Uelzener Weg 36 — 59425 Unna

Abnahmepriifbescheinigung 3. ] B - EN 10204

Inspection Certificate 3.1 B - EN 10204 . [ Certificat de Reception 3.1 B - EN 10204

Kunde: Messer AGS GmbH Zeugnisnumimer:
Client: ) Cert No..: / No. du certificat:
Depotstr. 1 Bestellnummer: 4500021679
63457 Hanau BRD Order No. / No. de commande
Auftrag: 7665/1
Our Reference/Notre Reference:
Produkt: Profile stranggepresst _
Product / Produit;

ifikation: AD Merkblatt W 6/1 - ASME SB 221, Sect. II part B,
Spezifikation:  gqition 01 addenda 03, EN 573-3/ 755-2

Specification:
Werkstoff: EN AW-5083 Zustand: 0
Alloy/Alliage: Tempery/Etat
Abmessung X X X 6260,00 mm
Size / Dirnension N 839; Zeichnungsnummer 793-03080
Lieferung: Stlick/pcs. kg/kgs
Delivered Material / Matérial délivre: 8 1512,00
1. Chemische Analyse Chemical Analysis / analyse chimigue
Si Fe Cu Mn | Mg | ¢ Zn Ti Pb zr Bl | sn Ni
Charge/ ~ min. 0,40 4,0 0,05
CastNo.  max.| 040 | 040 | 010 | 1,0 49 | 025 | 025 015
11643-1/04 0,208 | 0,279 |0,039 |0533 |4,830 |0,070 | 0,086 |0,024 |0,003 | 0,0037 | 0,000 | 0,001 | 0,002
Na: 0,0001 % Al : Remainder
H2: 0,12 ccm/100 g Al

Ergebnis der Priifungen Es wird bestétigt, daB die Lieferung geprift wurde und den Vereinbarungen bei der

Bestellannahme entspricht
We confirm that the delivery has been tested and applies to the agreements made on receipt of the order

Test results:
Resultats: Nous confirmons que la livraison a été controlée et correspond avec les conventions faites a la réception
de la commande / ]
Aluminlumwerk Urna

. Aktligngesalischan
SindermannN , /B i ;

s Vlorksachvarstinging
Der Werksachverstandige

05.04.04

Seite 1 von 2 N\ Zertifiziert nach DIN EN ISO 9001:2000, giiltig bis 2006-03-09
e Zertifikat- Register- Nr.: 001959 QM



 Anforderungen Rm Rp0,2 A5 A2" HB
: Specification N/mm?2 N/mm?2 % %
AD W6/1 270 - 110 14,0
ASMESB221 | 270 - 350 110 14,0

1 296 189 21,0 21,0 77,5
2 295 197 21,0 21,0 79,4
3 305 196 20,0 20,0 78,5
4 298 194 20,0 20,0 78,7

Uelzener Weg 36 — 59425 Unna

’
3

y ; ; S Zeugnisnummer:
2. Mechanische Eigenschaften Cort Mo/ No. dlu corticat:
Mechanical Properties / Valeurs Mécaniques Auftrag: 7665/1

Our Reference/Notre Reference:
Zugversuch EN 10 002 4

tensile test / Essaf de traction

Langsproben Wanddicke
length wall thickness / prélévement longitudinal €paisseur

Die GleichméBigkeit der Produkte wurde durch Hartepriifung nachgewiesen
The uniformity was proved through hardness testing / La régularité des produits a été prouvée au-travers d'un test dureté

3. Besichtigung und Ausmessung: ohne Beanstandung
Visual Examination / contrdle visuel without complaint

4. Zerstorungsfreie Priifung: nicht erforderlich

Non-destructive test 100 % Stilick/pcs. ohne Beanstandung
without complaint / sans observation

5. Technologische Priifung: Mcht erforderlich

technological testy test technologique 4y, ainem Ende jeder Herstellungslénge, Ohne Beanstandung

at one end of each length, without complaint
a un bout de longuer, sans observation

Bemerkungen: Die TUV - Zulassung als Hersteller nach ADM-WO/TRD 100 liegt vor. - Register-Nr. 04 701 4368 -
GemaB Bestatigungsschreiben des RWTUV sind wir berechtigt ein Abnahmepriifzeugnis B

auszustellen.

Remarks: The TUV-Approval for a manufacturer as per ADM-WO/TRD 100 - Reg.No. 04 701 4368 - is available. In accordance
with the letter of confirmation of RWTUV we are entitled to write an inspection certificate 3.1 B.
Remarque: En tant que producteur, nous avons recu I'approbation TUV selon ADM-WO/TRD 100 - Reg. No. 04 701 4368.

Selon confirmation du RWTUV, nous sommes autorises a délivrer des certificats de réception “B".

Ergebnis der Priifungen Es wird bestétigt, daB die Lieferung geprift wurde und den Vereinbarungen bei der
Bestellannahme entspricht

We confirm that the delivery has been tested and applies to the agreements made on receipt of the order
Nous confirmons que la livraison a été controlée et correspond avec les conventions faites & a la réception

de la commande Alumintumserk Jnna
Aktignoeesiischait

Lorizachvaratindige

7est restlts;
Resultats:

SindermannN

05.04.04

Der Werksachverstandige

Seite 2 von 2 Zertifiziert nach DIN EN ISO 9001:2000, giiltig bis 2006-03-09
P Zertifikat- Register- Nr.: 001959 QM
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Corus Aluminium Walzprodukte "‘GmbH
Carl-Spaeter-Str. 1C - <
56070 Koblenz S Corus

Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3.1.B)

Zeugnisnummer : 1170384 Seite 1 von 4
Besteller : AIR LIQUIDE AGS GMIBH

DEPOTSTR. 1 Material : 1019324

HANAU Kundenmat.-Nr. : 77039675

Materialbez.. . Platte
Bestellnummer 1 4500023620 Legierung : 5083
Auftragsnummer : 36546 Zustand : 0
Auftragspositionsnr. : 1 Zeichnungsnr.
Los-Nr. : 966842 Stiickzahl 1 7
Abmessung 1 15,000x2.500,000x8.900,000 mm
Bestelinorm : AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
: 793.13489 Rev. D Ausflihrung C

Abnahme : ADW 6/1 Werksabnahme Ablage-Nr.:

TECHNOLOGISCHE EIGENSCHAFTEN

(= Festigkeitswerte Zustand: O
) AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
PI-Nr. Probennr. Rp1.0 Rp0.2 Rm Ab z Rp/Rm
N/mm? N/mm? % : %
LT Min: - - - 125 275 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - - -
Ist: - 001976/1 - 155 307 24,7 38,17 -
Ist: - 001976/2 - 164 311 25,1 37,66 -
Ist: - 001976/3 - 155 305 24,2 39,42 -
Ist: - 001976/4 - 158 309 25,5 37,10 -
Ist: - 001976/5 - 157 309 27,6 37,25 -
Ist: - 001976/6 - 151 312 24,6 38,55 -
[st: - 001976/7 - 158 307 26,5 39,64 -

Chemische Zusammensetzung in %, Rest Al

(, ~ Kernlegierung : 5083 Gussnummer : EL131641
.+ Legierungsnorm : ENB73-3
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Sonst. | Sonst.
je zus.
Min: - - - 0,40 4,0 0,0b - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,05 0,15
Ist: 0,1100 |0,2200 - 0,6200 |[4,7200 |0,0880 - 0,0350 |0,0050 |0,0082

Aktuelle Qualitdtsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP




Corus Aluminium Walzprodukte GmbH
Carl-Spaeter-Str. 1Y) T
56070 Koblenz

Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3.1.B)

Zeugnisnummer : 1170384 _ Seite 2 von 4
Besteller : AIR LIQUIDE AGS GMBH

DEPOTSTR. 1 Material : 1019324

HANAU Kundenmat.-Nr. : 77039675

Materialbez. : Platte

Bestellnummer : 4500023620 Legierung : 5083
Auftragsnummer : 36546 Zustand e
Auftragspositionsnr. : 1 , Zeichnungsnr.
Los-Nr, : 966842 Stiickzahl 1 7
Abmessung : 15,000x2.500,000x8.900,000 mm

Sonstige Bestatigungen

Masskontrolle: ok
Oberflachenkontrolle: ok

ABNAHMEPRUFZEUGNIS GEM.DIN EN 10204 NACH AD 2000-W6/1 UBERPRUFT NACH
AD 2000-W0 DURCH DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,
BENANNTE STELLE KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/A-01 0020.

KENNZEICHNUNG: CORUS ALUMINIUM, LEGIERUNG, ZUSTAND, SCHMELZE =
(GUSS-NR.), PROBEN-NR., WERKSSACHVERSTANDIGENSTEMPEL.

CORUS UNTERHALT EIN QM-SYSTEM NACH DGR 97/23/EG ZERTIFIZIERT DURCH

DIE ‘TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,BENANNTE STELLE

KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/Q-01 0020.
Qualitatssicherung, 08.11.2004
Der Werkssachverstandige

Corus Aluminium
Walzprodukte GmbH

1

Dipl. Jhg. G| Meftl

Aktuelle Oualitéitsmanagementsystem—Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP



Corus Aluminium Walzprodulite GmbH
Carl-Spaeter-Str. 1) = ,

corus

56070 Koblenz
Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3.1.B)
Zeugnisnummer : 1170384 Seite 3 von 4
Besteller : AIR LIQUIDE AGS GNVBH
DEPOTSTR. 1 Material : 1019324
HANAU Kundenmat.-Nr. : 77039675
Materialbez. : Platte
Bestellnummer : 4500023620 Legierung : 5083
Auftragsnummer : 36546 Zustand : 0
Auftragspositionsnr. : 1 Zeichnungsnr.
Los-Nr. : 966848 Stiickzahl 12
Abmessung : 15,000%x2.500,000x8.900,000 mm
Bestellnorm : AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
1 793.13489 Rev. D Ausfiihrung C
Abnahme : ADW 6/1 Werksabnahme Ablage-Nr.:
G
TECHNOLOGISCHE EIGENSCHAFTEN
Festigkeitswerte Zustand: O
AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
PI-Nr. Probennr. Rp1.0 Rp0.2 Rm AB z Rp/Rm
N/mm? N/mm?2 % %
LT Min: - - - 125 275 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - - - i
Ist: - 001975/1 - 161 309 27,8 38,37 - f‘>
Ist: - 001975/2 - 156 306 24,7 40,49 -
Chemische Zusammensetzung in %, Rest Al
Kernlegierung 5083 Gussnummer : 5-04-2255
Legierungsnorm EN 573-3
Si Fe Cu Mn Vig Cr Zn Ti Sonst. Sonst.
je zus.
Min: - - - 0,40 4,0 0,05 - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,05 0,15
Ist: 0,1510 |0,1860 |0,0600 }0,6350 |4,7500 |0,1050 |0,0230 |0,0252 10,0095 |0,0269

Aktuelle Qualititsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP



Corus Aluminium Walzprodukte GmbH
Carl-Spaeter-Str. 10 .

corus

56070 Koblenz

Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3.1.B)
Zeugnisnummer : 1170384 Seite 4 von 4
Besteller : AIR LIQUIDE AGS GMBH

DEPOTSTR. 1 Material : 1019324

HANAU Kundenmat.-Nr. : 77039675

Materialbez. : Platte

Bestellnummer : 4500023620 Legierung : 5083
Auftragsnummer : 36546 Zustand . : 0
Auftragspositionsnr. : 1T Zeichnungsnyr,
Los-Nr. : 966848 Stiickzahl 1 2
Abmessung : 15,000x2.500,000x8.900,000 mm

Sonstige Bestatigungen

Masskontrolle: ok
Oberflachenkontrolle: ok

ABNAHMEPRUFZEUGNIS GEM.DIN EN 10204 NACH AD 2000-W6/1 UBERPRUFT NACH
AD 2000-W0 DURCH DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,
BENANNTE STELLE KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/A-01 0020.

KENNZEICHNUNG: CORUS ALUMINIUM, LEGIERUNG, ZUSTAND, SCHMELZE =
(GUSS-NR.), PROBEN-NR., WERKSSACHVERSTANDIGENSTEMPEL.

CORUS UNTERHALT EIN QM-SYSTEM NACH DGR 97/23/EG ZERTIFIZIERT DURCH

DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,BENANNTE STELLE

KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/Q-01 0020.
Qualitatssicherung, 08.11.2004
Der Werkssachverstandige

Corus Aluminium
Walzprodukte GmbH

1

Dipl. #ig. G{ Mgftl

Aktuelle Qualititsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com

WT-QS 166A COR 11.00 SAP




Corus Aluminium ‘N’alz;arddul::fe GmbH ' v
Carl-Spaeter-Str. 100 | <
56070 Koblenz ' i 1l * - COfrus

Inspection Certificate (EN 10204/3.1.B)

Certificate No. : 1170384 _ Page 1 from 4
Purchaser : AIR LIQUIDE AGS GNIBH
DEPOTSTR. 1 Material : 1019324
HANAU Cust. partno. : 77039675
Mat. Design. : Plate
Purchase Order No. : 4500023620 Alloy : 5083
Order number : 36546 Temper : 0
Order Item 1 Drawing number:
Lot No. : 966842 Quantity 7
Dimensions : 15,000x2.500,000x8.900,000 mm
Master standard : AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
1 793.13489 Rev. D Ausfiihrung C
Surveillance : ADW 6/1 Werksabnahme File-No.: &

TECHNOLOGICAL PROPERTIES

§ Mechanical properties Temper: O
AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
Pl-No. Spec. No. Rp1.0 Rp0.,2 Rm Ab Y Rp/Rm
N/mm? N/mm? % %

LT Min: - - - 125 275 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - - -
Act.: - 001976/1 - 165 307 24,7 38,17 -
Act.: - 001976/2 - 164 311 25,1 37,66 -
Act.: - 001976/3 - 15b 305 24,2 39,42 -
Act.: - 001976/4 - 158 309 25,5 37,10 -
Act.: - 001976/5 - 1857 309 27,6 37,25 -
Act.: - 001976/6 - 151 312 24,6 38,55 -
Act.: - 001976/7 - 158 307 26,5 39,64 ‘ -

Chemical composition in %, remainder Al

¢, Core Alloy : 5083 Cast No. : EL131641
( Alloy spec. : EN573-3
Si Fe Cu Vn Vg Cr Zn Ti others others
each total
Min: - - - 0,40 4,0 0,05 - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,05 0,15
act.: 0,1100 }0,2200 - 0,6200 {4,7200 '|0,0880 - 0,0350 |0,0050 |0,0082

Valid Qualitymanagment System Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP



Corus Aluminium ‘Nalzprodulte GmbH
Carl-Spaeter-Str. 10 .

56070 Koblenz

corus

Inspection Certificate (EN 10204/3.1.B)

Certificate No. : 1170384
Purchaser : AIR LIQUIDE AGS GMBH
DEPOTSTR. 1 Material : 1019324
HANAU Cust. part no. : 77039675
Viat. Design. : Plate
Purchase Order No. : 4500023620 Alloy : 5083
Order number : 36546 Temper : 0
Order Item H | Drawing number:
Lot No. 1 966842 Quantity
Dimensions : 15,000%x2.500,000x8.900,000 mm
Other tests
Dimensional control: ok
Surface control: ok

INSPECTION CERTIFICATE ACC. TO EN 10204 IN ACCORDANCE WITH AD 2000-W6/1
VERIFIED ACCORDING TO AD 2000-W0 BY TUV CERT-CERTIFICATION BODY FOR
PRESSURE EQUIPMENT,NOTIFIED BODY IDENTITY NO.0O35,

CNO1 202 926/A-01 0020.

MARKING: CORUS ALUMINIUM, ALLOY, TEMPER, LOT NO., CAST NO.,

SPECIMEN NO., PLANT AUTHORITY STAMP.

CORUS MAINTAINS A QUALITY SYSTEM CERTIFIED IN ACC. WITH PED 97/23/EC
CERTIFIED BY TUV CERT-CERTIFICATION BODY FOR PRESSURE EQUIPMENT,

NOTIFIED BODY {DENTITY NUMBER 0035, CN 01 202 926/Q-01 0020.
Quality Assurance, 08.11.2004
Works Inspector

Page 2 from 4

Corus Aluminium
Walzprodukte GmbH

1

Dipl. }hg. G} Mgftl

Valid Qualitymanagment System Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP




Corus Aluminium Walzorodukte GmbH
Carl-Spaeter-Str. 10 '

56070 Koblenz

corus

Inspection Certificate (EN 10204/3.1 .B)

Certificate No. : 1170384 Page 3 from 4
Purchaser : AIR LIQUIDE AGS GVIBH .
DEPOTSTR. 1 Material : 1019324
HANAU Cust. partno. : 77039675
Mat. Design. : Plate
Purchase Order No. : 4500023620 Alloy : 5083
Order number : 36546 Temper : 0
Order Item 1 Drawing number:
Lot No. : 966848 Quantity
Dimensions : 15,000x2.500,000x8.900,000 mm
Master standard : AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
: 793.13489 Rev. D Ausflihrung C
Surveillance : ADW 6/1 Werksabnahme File-No.:
TECHNOLOGICAL PROPERTIES
Mechanical properties Temper: O
AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
Pl-No. Spec. No. Rp1.0 RpO0,2 Rm Ab p4
N/mm? N/mm? % %
LT Min: - - - 125 275 17,0 30,00
Max: - - - - - - - -
Act.: - 001975/1 - 161 309 27,8 38,37 -
Act.: - 001975/2 - 156 306 24,7 40,49 -
Chemical composition in %, remainder Al
Core Alloy 5083 Cast No. 5-04-2255
Alloy spec. EN 573-3
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti others others
each total
Min: - - - 0,40 4,0 0,05 - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,05 0,15
act.: 0,1510 |0,1860 |0,0600 |0,6350 |4,7500 |0,1050 [0,0230 |0,0252 |0,0095 |0,0269

Valid Qualitymanagment System 'Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP



Corus Aluminium Walzprodukte GmbH
Carl-Spaeter-Str. 1C ~ -
56070 Koblenz A corus

Inspection Certificate (EN 10204/3.1.B)

Certificate No. : 1170384 Page 4 from4
Purchaser : AIR LIQUIDE AGS GNIBH
DEPOTSTR. 1 Material : 1019324
HANAU Cust. part no. : 77039675
Miat. Design. : Plate
Purchase Order No. : 4500023620 Alloy : 5083
Order number : 36546 Temper : 0
Order Item 1 Drawing number:
Lot No. : 966848 Quantity
Dimensions : 15,000x2.500,000x8.900,000 mm

Other tests

Dimensional control: ok
Surface control: ok

INSPECTION CERTIFICATE ACC. TO EN 10204 IN ACCORDANCE WITH AD 2000-W6/1
VERIFIED ACCORDING TO AD 2000-WO0 BY TUV CERT-CERTIFICATION BODY FOR
PRESSURE EQUIPMENT,NOTIFIED BODY IDENTITY NO.0035,

CNO1 202 926/A-01 0020.

MARKING: CORUS ALUMINIUM, ALLOY, TEMPER, LOT NO., CAST NO.,

SPECIMEN NO., PLANT AUTHORITY STAMP.

CORUS MAINTAINS A QUALITY SYSTEM CERTIFIED IN ACC. WITH PED 97/23/EC
CERTIFIED BY TUV CERT-CERTIFICATION BODY FOR PRESSURE EQUIPMENT,

NOTIFIED BODY IDENTITY NUMBER 0035, CN 01 202 926/Q-01 0020.
Quality Assurance, 08.11.2004
Works Inspector

Corus Aluminium
Walzprodukte GmbH

1

Dipl. Jag. G| Meftl

Valid Qualitymanagment System Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP
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Corus Aluminium Walzprodukte GmbH
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Corus Aluminium Walzprodukte GmbH
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N

! .
| 25wmeviess ;. Aluminiumwerk Unna AG
z N L, ;é.zljf; MEETL Qualitétssicherung
Abnahmepmfzeugms 3.1 B nach EN 10204
Zeugnisnummer:

Cert No.: /No. du certificat:

Kunde: Manfred J.C. Niemann Bestellnummer: 1212
Client: Order No. / No. de commande:

Salzstr. 11 Auftrag: 219084/1

63450 Hanau Our Reference/Notre Reference:

Deutschland

Zeugnis
Produkt: Stangen gepresst N . 2
. Product/ Produit; ’ TG ¢ X @b 7/
3 pez,f,kat,g;n- AD - Merkblatt W 6/1 - ASME SB 221 Code Sect. Il Part B Edition 95, Addenda 96

ppemﬁcatlon 5
Werkstoff: Al Mg 4,5 Mn 5083 Zustand: w2710
Alloy/Alliage: Temper/Etat;
Abmessung
Size / Dimension 70,000 mm X x 3000,00 mm X

Rundstangen
Kennzeichnung: AWU-AIMg4,5Mn-W27-Chg.Nr. 96501-5083-0-ASME SB 221-ABM 70 mm
Marking/Marquage:
Lieferung: Stick/pes. kg/kgs Chargen Nr./Cast No./No de coulée
Delivered Material / Matérial délivre: 17 516,00 96501

&

((

1. Chemische Analyse

“hemical Analysis / analyse chimique

Anforderungen Si Fe Cu Mn 'Mg Cr Zn T Pb Zr
Spec. -
min. 0,40 4,0 0,05
max. 0,40 0,40 0,10 - 1,0 49 0,25 0,25 0,15
96501 0,22 0,39 0,05 0,63 4,65 0,07 0,05 0,02 0,01 0,01

Elemente ohne Angabe < 0,01 %

18.05.1998 / bo
Seite 1'von 2
page 1 of/de 2

" N Aluminiumwerk Unna
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Der Werksachversténdige




Aluminiumwerk Unna AG

Qualitatssicherung
2. Mechanische Ejgenschaffen Zeugnisnummer:
, . , ) Cert No.:/ No. du certificat:
Mechanical Properties / Valeurs Mécaniques
Auftrag: 219084/1
Zugversuch DIN 50140, DIN 50146 Our Reference/Notre Reference:

tensile test / Essai de traction

Longsproban ok, Zeugnis
eng Wa ICKness / prelevement longitudina palsseur NTG. X qb?/ Z
: -]
HB

Anforderungen Rm Rp0,2 A § A2"
Spegification N/mm? N/mm? % %
Spécification -
AD W6/1 270 110 14,0
ASME SB 221 270 110 14,0
336 185 15,8 14,0 76,3
332 190 16,1 15,0 76,3
.
Y & 1

Die GleichmaRigkeit der Produkte wurde durch Hartepriifung nachgewiesen.

The uniformity was proved through hardness testing
La régularité des produits a été prouvée au-travers d'un test dureté

3. Besichtigung und Ausmessung: ohne Beanstandung
Visual Examination / contréle visuel without complaint
4, Zersfo"rgﬂgsﬁ'eje Png- Ultraschallpriifung / Ultrasonic test / Test ultrasons
Non-destructive fest 100 % 17  Stiick/pcs. ohne Beanstandung
without complaint / sans observation
(o ; - .
(L Technologische Priifung. nicht erforderlich

~ fechnological fest / test fechnologique
an einem Ende jeder Herstellungsldnge, Ohne Beanstandung

at one end of each length, without complaint
& un bout de longuer, sans observation

Bemerkungen: Die TUV - Zulassung als Hersteller nach ADM-WO/TRD 100 liegt vor. - Register-Nr. 04 701

4368 - GemaR Bestatigungsschreiben des RWTUV sind wir berechtigt ein
Abnahmeprifzeugnis B auszustellen.

Remarks: The TUV-Approval for a manufacturer as per ADM-WO/TRD 100 - Reg.No. 04 701 4368 - is available. In accordance with
' the letter of confirmation of RWTUV we are entitled to write an inspection certificate 3.1 B.
Remarque: En tant que producteur, nous avons recu l'approbation TOV selon ADM-WO/TRD 100 - Reg. No. 04 701 4368. Selon

confirmation du RWTUV, nous sommes autorises & délivrer des certificats de réception "B",

Ergebnis der Priifungen: Es wird bestétigt, daf die Lieferung gepriift wurde und den Vereinbarungen
bei der Bestellannahme entspricht
Test results: We confirm that the delivery has been tested and applies to the agreements made on receipt of the order
Resultats: Nous confirmens que la livraison a té controlée et correspond avec les conventions faites a la réception
de la commande

18.05.1998 / bo
Seite 2 von 2 ) Der Werksachversténdige
page 2 of/de 2 ’ .
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¥r-SEP @8:65 DO

LON: NIEMAN
N Mt:TQLLHQNDEL -l_-iSl E181 257386 AN:+49 E651 6BB355 SEITE: 62

“;nc;"‘ ‘@%m \
BT A ummsumwark Unna AG
BR T ; Qualitstsmanagemant

Inspection C e*mjzcateS 1R-E

6§&h@amgung 3.1 B-ENI10204

N 10204 1 C’emf ieat de Reception 3.1 8 - EN 10204

Abnahm prw

Kunda? Manfred J.G. Niemann Zougnisnumimer:
Cliant: Salzatr, 11 Cart No.; / No. du carlificat:
BIA50 Hanau Bastelinummoar; 965801-60
BRO _ Order No. / No. de commande
AiHragy: 214395/1
Our Reforence/Notro Raference
Produlcl: Stangen gepresat
Product 7 Froduil;
_— AD - Merkblatt W 6/1 - ASME 5B 221 Coda Sect. Il
Speziiikation:  pan B Editlon 85, Adenda 96
Specificalion: B
Werkstoff: Al Mg 4,5 Mn EN AW 5083 gugiand: | W27
Alfoy/Alliaga: Tampar/Etal:
Abmessuny 40,000 mm 3 X x 3000,00 mm
((f’ v/ Rimension Rundstangen
: "xl'r(snnze!chnung AWU-Warkstoff Nr,3.3547.10-Chg.Nr.30482 Z@ugﬁﬂﬁ

N IS 5 . ’n 4
Marking/Marguage: NT@& ﬂ‘:{ / %
LIeforung: Stiick/pos. kpfkge
Dalivered Material / Matérial délivea: G0 596,00
1. Chemische Analyse Chemzcal Analyszs / analyse chimique
P NS Cou Lown [ o] Zn_ | W I Fo 1 ze [ B | 8o N
| il 0.40 4.0 0,08 - ,
| A 0.40 l 0.40 l 0,10 1.0 4,8 0,28 l 0,25 0,15 E l .

- - - L —_— [— aes am ada, P va f

. . I o B l ) [ Coyee |
| 39BB-2/00 [ 0206 | 0385 |0041 | 0608 | 4750 0078 | o088 | 0022 ‘0,005 | 0,0028, 0,000 | 0,001 | 0,004 I

l

| A R IR S P R P R

tea:

0,0002 % A! Rermualnder

H2:

0,11 cemf100 g &l

Clemente ohna Angabe = 0,01 % / Elsmeants without indication < 0,01 %

Ergebnis der Prifungen:

Es wird bestatigt, daf die Lieferung geprift wurde und den Versinbarungen bei der

Bestallannahme entspricht

Wa confirm that the delivery has been-tested and applles to tha agreemants madea on recelpt of the order ~

Tost rosutts;
Rasultats: Nous conflrmong que fa Hvralson a &t contralée et cotragpond svac legponventions faites 4 la résoptan
de & commiznde /VF
ark Ynna
2 -~
31.08.2000 ¢/ borna ﬁc"aunversténdfge

Zertifiziert aach DIN EN 150 8002, glitig bis 2000-02-03 Seita 1 von 2

07. BEP ' 00 (DON) 02:04 KOMMUNIKATION Nr:46 8EITE. 2
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,Asummiumwe&*k Unna AG

Qualitdtamanagement
2. Mechanische Eigenschaften Zougnisnummer
Aufirag: 219385/

Mechanicel Properties / Valeurs Mécanigues
- Our Raforance/Notre Reference

Zugversuch EN 10 Qo2
tansila tast / Essal de traction
L¥ngsproben Wanddicke

longth wal thickness / prélivement longitudinal dpaisseur

sl AR e - |

IAnforderungen R Rpd,2 Ad " AR HB | |
| Spacification N/ Mirrra? % % |

SO A e b — e - i .. . :

{ ADWEA 270 110 14,0 | |
1 ASME SB 221 288 - 352 110 ’ 14,0 | ‘
. . R - R P T S - .
T ~ : —— LT I T e ey e - .
l 323 182 243 200

(

(-

334 186 20,0 - 19,0 :l z@u@ﬁﬁg
I

—_—————— —— —

a——s bt ——

Die Gleichmafigkeit der Produki wurde durch Héﬂepfufung nachgewigsen
Tha uniformity was proved through hardness testing : '

La régularité des prodults 2 4té prouvée au-travars d'un test duretd

ohne Beanstandung

3. Besichtigung und Ausmessung:
without complaint

Visual Examination / contrdle visuel

4. Zevstorungsfreie Priffung: nicht erforderlich
Neon-destructive (8st 100 % Stijck/pes. ohne Beanstandung
( Q without complalnt / sans ohsarvation
s Technologische Priifung: nicht erfordertich

technological test / vest technologique A ,
an einem Ende jeder Herstellungslange, Ohne Beanstandung

at ong end of each tength, without complaint
& un bout da longuer, Sans abgarvatioh

Bemerkungen: Dle TUV - Zulassung &ls Hersteller nach ADM-WO/TRD 100 liegt vor. - Register-Nr, 04 701
4368 - (Gemin Bestatigungsschreiben des RWTOV sind wir berechtigt eln
Abnahmepriifzeugnis B auszustellen.

Remarkg: The TUV-Approval for a manufasturer as per ADM-WO/TRD 100 - Reg.No. 04 701 4368 - s availabla, in accordanee
with tha letier of conflrmation of RWTUV wa are entitled to write an inspaction cartificata 3.1 8,

recy fapprobation TUV selon ADM-WO/TRD 100 - Reg, No. 04 701 4368.

Remarque: En tant que produgtallr, nous avons
s sommas auterises & daliveer des cortificats de récaplion "B".

Saton confirmation du RWTUV, nou
Es wird bastatigt, daft die Lieferung gepriift wurde und den Vareinbarungen bei der

Bestsllannahme entspricht
We confirm that the dellvary has been tasted and applies to the agreements made on recalpt of the order

Nous confitmons que 1 llvraisen a 8té controlée ot coraspond avegle pﬁ\(gpg‘l%ﬁ@[ﬁs 4 la récgplion
dela commanda . . 7.%%.;\_:‘ Axbonhheottschait ‘ 1 A

(L crm u

L .
DerAfNsrksachverstandige

Ergebnls der Priffungen:

Tast results;
Resultals!

314,08.2000 ] borme
Zartifiziert nach DIN EN 180 @002, gliti bls 2000-02-03 Selts 2von 2

7o ' = .
Q7. BEP ' 00 (DON) 05:04 KOMMUNIKATION Nr:48 SEITE. 3
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| Prfifdatutn:

L WERK ! Seite 1 vor 1
ALUMINIUM-FROFI PRESS :
Abnahmeprﬁfzeugnis Fertigunigscharge / Zeugnl ;:-nummer‘. 509151

I
nach DIN EN 1t204-3.18 ) , ) W
Zeichen das He atellarwerkes:
( DIN 50048-8.18) clehan o= ,
Besteller BesteltNr Iae.x elidatum T
Mantred J.C. Niemann 4233 rﬂ (1004 -
; .
Erzeagnisform | IFferbedingug oder amtl, Varsohie rtzpreshend
UA0M00M01S TE51:1097
W erkstaff/linferzustand entsprechend
EN AW-GTE4 TR112 DIN EN 515 2 1993 / DIN EN 755 L3 9987
Prkel.Nr [Anzafi | Lange Viasan e hemische Susammensaizung entsprechand D N EN 578-3 1 1694
mm kal G [ Fa [GuTMn Mg Cr|Zn| T [Po[Bi| |
FRCTA 5040 &03 Eumm_ooooz,eonun“o
7308 1@ |6040 . 603 Salmmc | 04 | 04 | 01|05 | 36| 03|02 |uas] 0
2389 8 5040 603 It 04| 03 | 0,05) 028 | 240|062 |004(0002) O | ©
2400 |10 5040 T84 TWerte gemaft Pescheiniguny des Vormaterial aferanten
571 [11 5040 B37 Bemerkona:
‘Preba |Praben| Abmassungen 0.2% Dahi- %g(est Brice
NI stanze
L A B F N Nfnme datin
i — ;ncln max ;n=ln mee A%
"Anforderungen 80 ] - { 180 ‘ - | 14
1 | 1311 | 599 | 78,53 107 154 20
2 | 305 | 605 [ 78,01 104 189 21
1) [=Hngs o= quer
Eg wird bastafigh, daf die Lisferung den Versinbarungen der Hestollung entsprcht. Varmaterlal Im
Rasterverfshra "RiB-uliraschaligepraft” ndes gemat .9, Vereinbardng.
Kennzeichnung: :
Zaichen des Herstellorwarkes sowie Weskshai und Fertigungecharge mit Herstempel aut
den Prefiles,
‘ {jeza L Werner
Zeichen des Werksechverstindlgen: W81 | Dar Werksactvaratandige)
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LCorus Aluminium Walzproduk‘te Gth
Carl-Spaeter-Str. 10

56070 Koblenz S corus
Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3.1.B)
Zeugnisnummer : 1177767 Seite 1 von 2
Besteller : AIR LIQUIDE AGS GVIBH
DEPOTSTR. 1 Material : 1024146
HANAU Kundenmat.-Nr. : 77038255
Materialbez. : Shate
Bestellnummer : 4500023623 Legierung : 56083
Auftragsnummer : 36548 Zustand : 0
Auftragspositionsnr. : 1 Zeichnungsnr.
Los-Nr. : 967945 Stiickzahl : 10
Abmessung : 6,000x2.500,000x6.000,000 mm
Bestellnorm : AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
: 793.13489 Rev. D Ausfiihrung C
Abnahme : ADW 6/1 Werksabnahme Ablage-Nr.:
B S
TECHNOLOGISCHE EIGENSCHAFTEN
Festigkeitswerte Zustand: O
AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
PI-Nr. Probennr. Rp1.0 Rp0.2 Rm ABO y4 Rp/Rm
N/mm? N/mm? % %
LT Min: - - - 125 275 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - - -
Ist: - 001926/1 - 182 312 24,0 36,99 -
Ist: - 001926/2 - 188 3156 21,1 36,03 -
Ist: - 001926/3 - 179 311 241 36,26 -
Chemische Zusammensetzung in %, Rest Al
KKernlegierung 5083 Gussnummer EL131517
Legierungsnorm EN 573-3
Si Fe Cu Mn Vig Cr Zn Ti Sonst. Sonst.
je zZus.
Min: - - - 0,40 4,0 0,05 - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,05 0,15
Ist: 0,1300 |0,2400 - 0,6300 |4,6800 |0,0800 - 0,0220 |0,0050 |0,0082

Aktuelle Qualitditsmanagementsystem-Zertifizierungen unter:

WT-QS 166A COR 11.00 SAP

www.corusgroup-koblenz.com
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" Corus Aluminium Walzprodukfe Gth ‘
Carl-Spaeter-Str. 10 Co :
56070 Koblenz S i § - corus
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Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3.1.B)

Zeugnisnummer : 1177767 Seite 2 von 2
Besteller : AIR LIQUIDE AGS GNIBH

DEPOTSTR. 1 Material : 1024146

HANAU Kundenmat.-Nr. 77038255

Materialbez. . Shate

Bestellnummer : 4500023623 Legierung : 5083
Auftragsnummer : 36548 Zustand : 0
Auftragspositionsnr. : 1 Zeichnungsnr.
Los-Nr. : 967945 Stiickzahl : 10
Abmessung : 6,000x2.500,000x6.000,000 mm

Sonstige Bestatigungen

Masskontrolle: ok

Oberflachenkontrolle: ok

ABNAHMEPRUFZEUGNIS GEM.DIN EN 10204 NACH AD 2000-W6/1 UBERPRUFT NACH
AD 2000-W0 DURCH DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,
BENANNTE STELLE KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/A-01 0020.

KENNZEICHNUNG: CORUS ALUMINIUM, LEGIERUNG, ZUSTAND, SCHMELZE =
{GUSS-NR.), PROBEN-NR., WERKSSACHVERSTANDIGENSTEMPEL.

CORUS UNTERHALT EIN QM-SYSTEM NACH DGR 97/23/EG ZERTIFIZIERT DURCH

DIE TUV CERT-ZERTIFIZIERUNGSSTELLE FUR DRUCKGERATE,BENANNTE STELLE

KENNUMMER 0035,ZN 01 202 926/Q-01 0020,
Qualitatssicherung, 08.11.2004
Der Werkssachverstandige

Corus Aluminium
Walzprodukte GmbH

1

Dipl. Jhg. G} Migit!

Aktuelle Qualitatsmanagementsystem-Zertifizierungen unter: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP
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Corus Aluminium Walzprodukfe Gth
Carl-Spaeter-Str. 10 =~ <
56070 Koblenz e e Corus

Inspection Certificate (EN 10204/3.1.B)

Certificate No. : 1177767 Page 1 from 2
Purchaser : AIR LIQUIDE AGS GMBH
DEPOTSTR. 1 Material : 1024146
HANAU Cust. partno. : 77038255
Mat. Design. : Shate
Purchase Order No. : 4500023623 Alloy : 5083
Order number : 36548 . Temper : 0
Order Item | Drawing number:
Lot No. : 967945 Quantity : 10
Dimensions -1 6,000x2.500,000x6.000,000 mm
Master standard : AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003
: : 793.13489 Rev. D Ausfiihrung C
Surveillance : ADW 6/1 Werksabnahme File-No.:

TECHNOLOGICAL PROPERTIES

Mechanical properties Temper: O
AD 2000-MERKBLATT W6/1 JAN. 2003

Pl-No. Spec. No. Rp1,0 Rp0,2 Rm A50 z
N/mm? N/mm? % %

LT Min: - - - 125 275 17,0 30,00 -
Max: - - - - - - - -
Act.: - 001926/1 - 182 312 24,0 | 36,99 -
Act.: - 001926/2 - 188 315 211 36,03 -
Act.: - 001926/3 - 179 311 24,1 36,26 -

Chemical composition in %, remainder Al

Core Alloy : 5083 Cast No. : EL131517
Alloy spec. : EN573-3
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti others | others
each total
Min: - - - 0,40 4,0 0,05 . - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,05 0,15
act.: 0,1300 |0,2400 - 0,6300 {4,6800 |0,0800 - 0,0220 }0,0050 |0,0082

Valid Qualitymanagment System Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP



LCorus Aluminium Walzproduk‘re Gth
Carl-Spaeter-Str. 10 =~ ‘
56070 Koblenz SR L corus

Inspection Certificate (EN 10204/3.1.B)

Certificate No. : 1177767 Page 1 from 1
Purchaser : AIR LIQUIDE AGS GNMBH
‘ DEPOTSTR. 1 Material : 1024146
HANAU Cust. part no. : 77038255
Mat. Design. : Shate G
Purchase Order No. : 4500023623 Alloy : 5083 » -
Order number : 36548 : Temper : 0
Order Item 1 Drawing number
Lot No. 1 967945 Quantity : 10
Dimensions 1 6,000x2.500,000x6.000,000 mm
Master standard : ASME SB-209 2001

1 793.13489 Rev. D Ausfiihrung C

TECHNOLOGICAL PROPERTIES

Mechanical properties Temper: O
ASME SB-209 2001
Pl-No. Spec. No. Rp1.,0 Rp0,2 Rm A2" z Rp/Rm
ksi ksi %
L Min: - - - 18,0 40,0 16,0 - -
Max: - - - 29,0 51,0 - - -
Act.: - 001926/1 - 25,8 45,0 23,6 - -
Act.: - 001926/2 - 26,7 45,4 23.1 - -
Act.: - 001926/3 - 25,7 45,1 22,3 - -

Chemical composition in %, remainder Al

Core Alloy : 5083 Cast No. : EL131517
Alloy spec. :  ASME SB-209 2001
Si Fe Cu Vin Mg Cr Zn Ti others others
each total -
Min: - - - 0,40 4,0 0,05 - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,25 0,25 0,15 0,05 0,15
act.: 0,1300 |0,2400 - 0,6300 [4,6800 |0,0800 - 0,0220 |0,0050 |0,0082

Other tests

Dimensional control: ok

Surface control: ok

EDITION 2001 ADDENDA 2003
Quality Assurance, 08.11.2004
Works Inspector

(

Valid Qualitymanagment System Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP




. +Corus Aluminium Walzprodukte GmbH P
~_ Carl-Spaeter-Str. 10 \ o .
56070 Koblenz S COorus

i b

Inspection Certificate (EN 10204/3.1.B)

Certificate No. : 1177767 Page 2 from 2
Purchaser : AIR LIQUIDE AGS GVMBH

DEPOTSTR. 1 ’ Material : 1024146

HANAU Cust. part no. : 77038255

Mat. Design. : Shate

Purchase Order No. : 4500023623 Alloy : 5083
Order number : 36548 Temper : 0
Order Item 1 Drawing number
Lot No. : 967945 Quantity : 10
Dimensions 1 6,000x2.500,000x6.000,000 mm

Other tests

Dimensional control: ok

Surface control: ok

INSPECTION CERTIFICATE ACC. TO EN 10204 IN ACCORDANCE WITH AD 2000-W6/1
VERIFIED ACCORDING TO AD 2000-WO0 BY TUV CERT-CERTIFICATION BODY FOR
PRESSURE EQUIPMENT,NOTIFIED BODY IDENTITY NO.0035,

CNO1 202 926/A-01 0020.

MARKING: CORUS ALUMINIUM, ALLOY, TEMPER, LOT NO., CAST NO.,

SPECIMEN NO., PLANT AUTHORITY STAMP.

CORUS MAINTAINS A QUALITY SYSTEM CERTIFIED IN ACC. WITH PED 97/23/EC
CERTIFIED BY TUV CERT-CERTIFICATION BODY FOR PRESSURE EQUIPMENT,

NOTIFIED BODY IDENTITY NUMBER 0035, CN 01 202 926/Q-01 0020.
Quality Assurance, 08.11.2004
Works Inspector

Corus Aluminium
‘Walzprodukte GmbH

1

Dipl. }hg. Gy Mefttl

Valid Qualitymanagment System Approvals see: www.corusgroup-koblenz.com
WT-QS 166A COR 11.00 SAP



Air Liquide AGS GmbH

Bescheinigung

Werkstoffnachweise fiir kleine Teile an Druckbehiiltern entsprechend AD 2000 Merkblatt
HP 512 Punkt 4 (4).

Fabrik-Nr.: T 0206-1, MD-Kolonne K21001

Es wird hiermit bescheinigt, da} die im Anlagenverzeichnis nicht einzeln aufge-
fiihrten Druckbehiilter-Kleinteile, wie z.B.

Anker, Ankerrohre, Stehbolzen,

Schrauben (Kennzeichnung gem. AD 2000 Merkbl. W 7),
Flansche, Nippel, Stutzenrohre, Rohrdurchfiihrungen,
Verstirkungsringe, Verschlufideckel,

aus Werkstoffen nach Angaben der vorgepriiften Zeichnungen gefertigt wurden.

Die Werkstoffe wurden mit dem vorgeschriebenen Werkszeugnis oder Abnahme-
zeugnis geliefert und, sofern es erforderlich war, ordnungsgem:ifl umgestempelt.

AIR LIQUIDE AGS GMBH, HANAU
-Qualititsmanagement-

oooooooooooooooooooooooooooooooooo

R. Heidrich (Ort/Datum)

A Hanau, 29.08.2005
Vi ’




AIR LIQUIDE AGS GMBH

Small part certificate

Material for small parts attached to pressure vessels in accordance to AD-2000 Merkblatt,
HP 512 Point 4(4)

Fabrication No.: T 0206-1, HP-Column K 21001

This is to certify that the pressure vessel-small parts which are not individual
listed in the enclosure register e.g.

stays, stay tubes, bolts,

screws ( marking ace. AD-2000-Merkblatt W7 )
flanges, nipples, nozzle tubes, lead-in tubes,
reinforcing rings, closures,

were manufactured from materials according approved drawings.
Materials were supplied with prescribed test report or inspection certificate and

the entire material marking was duly transferred, if this was necessary.

AIR LIQUIDE AGS GMBH, HANAU
-Quality Management-

Hanau, 29.08.2005

R. Heidrich (Location/Date)




Air Liquide AGS GmbH

Bericht Uiber Durchstrahlungspriifungen Blatt 1 von 3
Fabrik-Nr.: T0206 - 1 Auftragsnummer: K - 20036.1.001.101
Angaben |Priifobjekt: HP - Column Herstellungszeichen: K 21001
zum
Objekt  |Werkstoff: AlMg4,5MnW28 Abmessund:  {_ 159 mm Da = 2680mm
SchweiBverfahren: Priifumfang: L&ngsnaht 100 %
WIG Nahtsto3 100 %
Rundnaht 25 %
Strahlenguellel.Eresco Réhre 42MF Filmhersteller und -sorte: AGFA-Gevaert D4
ori. Drahtsteq: 10-16 Folien: keine FFA: 700 mm
Rohrenspannung: 70 KV  |Aktivitit: .
technische ]Réhrenstrom: 4.5 mA entfallt
Belichtungszeit: . Brennfleckarofie:
Angaben 1,4 min. 1,5 mm x mm
Anforderungen: AD-Merkblatt HP 5/3 und ........ g
Priifort und Priifdatum: Hanau, den 25.11.2004
Durchstrahiungsbefund
Priifab- {Filmbezeichnund Schweiller- Bild- Nahtbefund Be-
schnitt nummer gite [Aa|Ba|Bb] C| D |Ea] Eb| F |Wo| _ [0.BJung
L4 20 - 40 24 /1112 15 brauchbar 8729
L4 60 - 80 241112 15 brauchbar 8729
L4 100 - 120 24 /112 15 brauchbar 8729
L4 140 - 180 24 /1112 15 brauchbar 8729
L4 [200 - 220 24 /112 15 brauchbar 8729
L4 240 24 /112 15 brauchbar 8729
L7 0 - 40 24 /112 15 brauchbar 8729
L7 60 - 80 24 /112 15 brauchbar 8729
L7 100 - 120 24 /112 15 brauchbar 8729
L7 140 - 180 24 /112 15 brauchbar 8729
L7 200 - 220 24 /112 15 brauchbar 8729
L7 220 - 240 247112 15 brauchbar 8729
L9 0 - 40 24 112 15 brauchbar 8729
L9 60 - 80 24 /112 15 brauchbar 8729
L9 [100 - 120 24 /112 15 brauchbar 8729
L9 140 - 180 24 /112 15 brauchbar 8729
L9 |[200 - 220 24 /112 15 brauchbar 8729

(/
25.11.2004 ey

e
Flr die Stichprobenko;ggjl W
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AD-Metkblatt HP 5/3Nufime
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Datum
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Prifaufsicht

<~ Der Sachverstandige

. [rAvivie)




Air Liquide AGS GrribH -

Bericht Gber Durchstrahlungspriifungen Blatt 2 wvon 3
Fabrik-Nr.: T0206 - 1 K 21001
Priufab- [Fiimbezeichnung Schweiller- Bild- Nahtbefund Be-
schnitt nummer gite [Aa]Ba|Bb] C E-EE_b‘?Wﬁﬁlﬁ;
L9 240 24 /112 15 brauchbar 8729
L3 0 - 40 241112 15 brauchbar 8729
L3 60 - 80 241112 15 brauchbar 8729
L3 100 - 120 241112 15 brauchbar 8729
L3 140 - 160 24 /112 15 brauchbar 8729
L8 0 - 40 24 /112 15 brauchbar 6580
L8 60 - 80 241112 15 brauchbar 6580
L8 100 - 120 24 /112 15 brauchbar 6580
L8 140 24 /112 15 brauchbar 6580
L6 0 - 40 24 /112 15 brauchbar 6580
L6 40 - 60 241112 15 brauchbar 6580
L5 0 - 40 24 /112 15 brauchbar 6580
L5 60 - 80 241112 15 brauchbar 6580
L5 100 - 120 24 /112 15 brauchbar 6580
L5 140 - 160 241112 15 ausbessern
Rep.L5| 140 - 160 112 15 brauchbar 6580
L5 180 - 200 241112 15 brauchbar 6580
L5 220 - 240 24 /112 15 brauchbar 6580
0 - 12|T0206-1L 10.1|34-37-102-319| 7 1) brauchbar 6580
0 - 12|T0206-1L 10.1|34-37-102-319| 7 2) brauchbar 6580
02 - 10|T0206-1L 10.1|34-37-102-319| 8 3) brauchbar 6580
02 - 08|T0206-1 L 10.1}34-37-102-319| 8 4) brauchbar 6580
L 10.1:1=120mm, t = 20 - 80mm 1)] D4 {1=80KV,5mA 1,4 min.
L10:1=120mm, t =20 - 80mm 2)|D 5 Pb[2 =80 KV, 54 mA, 1 min.
L2:1=120mm, t = 20 - 80mm 3)|D 5 Pb|3 = 110 KV, 4,5 mA, 1 min.
L2.1:1=120mm, t =20 - 80mm 4){D 5 Pbl4 = 110 KV, 8 mA, 1 min.
0 - 12| T0206-1L 10 |34-37-102-319| 8 1) brauchbar 6580
0 - 12| T0206-1L 10 |34-37-102-319| 8 2) brauchbar 6580
02 - 10| T0O206-1L 10 |34-37-102-319| 9 3) brauchbar 6580
02 - 08| T0O206 -1 L 10 |34-37-102-319 9 4) brauchbar 6580
0 - 12| T0206-1L2 |34-37-102-319| 6 1) brauchbar 6580
0 - 12| T0206-1L2 |34-37-102-319| 7 2) brauchbar 6580
04 - 10| T0206-1L2 |34-37-102-319| 8 3) brauchbar 6580
Fur die Stichproben eﬁ//llep(a
) }ﬂ/j/’? AD-Merkblat /H/ mer42
13.04.2005 f?m»? @ﬁ%;& 0.2 v LEpED)
Priifaufsicht Der Sachverstandige

Datum
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Air Liquide AGS GmbH |

Bericht liber Durchstrahlungsprifungen Blatt 3 von 3
Fabrik-Nr.: T0206 - 1 K 21001
Priifab- |Fiimbezeichnung Schweiler- Bild- Nahtbefund Be-
schnitt nummer gite [Aa[Ba|Bb D mm'\l_va_!ﬁlﬁ;
06 - 08| T0206-1L2 |34-37-102-319| —" 4) brauchbar 6580
0 - 12|T0206-1L2.1]|34-37-102-319| 8 1) brauchbar 6580
0 - 12|T0206-1L2.1]|34-37-102-319| 8 2) brauchbar 6580
04 - 10| T0206-1L 2.1|34-37-102-319| 9 3) brauchbar 6580
06 - 08|T0206-1L21|34-37-102-319| — 4) brauchbar 6580
d
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Prufaufsicht s Der Sachverstindige

Datum _
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Air Liquide AGS ( gb% 3
Bericht liber Durchstrahlungspriifungen Blatt 1 von
Fabrik-Nr.: T0206 - 1 Aufiragsnummer: ¢ 535 1.001.101
fobiekt: — — - : —
Anzg::len Priifobjekt MD - Kolonne Herstellungszeichen K 21001
Objekt | Werkstoff: AlMg4, 5MW28 Abmessung: ;. 45y, Da = 2680mm
SchweiBverfahren: Priifumfang: Langsnaht 100 %
YWIG Nahtstof’ 100 %
Rundnaht 25 %
Strahlenguelle: Filmhersteller und -sorte: , .-, ~_ . .~
Elesco  Réhre  49MF AGFA-Gevaert D4
Priif- Drahtsteg: 10-16 Folien: keine FEA: 700 mim
Rohrenspannung: 65 KV |Aktivitat: -
technische jRohrenstrom: 9.0 mA erEt
Belichtungszeit: 4 - , BrennfleckqroRe: ) o
{2 rrin. 1,5 mm o mim
Angaben
Anforderungen: AD-Merkblatt HP 5/3 und ........
Priifort und Priifdatum: Hanau, den 13.01.2004
Durchstrahlungsbefund
Prifab- |Filmbezeichnung] Schweiller- Bild- Nahtbefund Be-
wer-
schnitt nummer gute [Aa]Ba|Bb] C | D Ea] Eb| F JWo]  Jo.Bjung
R1 5 - 35 112 16 brauchbar 6580
R 1 55 85 112 16 brauchbar 6580
R 1: Da = 500mm, t = 6,7mm, 70mm, 50KV, 9mA, 1,4min. T 1 | [ |
R6 0 - 40 |24-1127134 15 brauch b 8729
R6 60 80 | 24-112/34] 15 brauchba 8729
R G 100 - 120 | 24-112/34 15 b&@u&hb 8729
RG 140 - 180 | 24 - 112734 15 brauchbar 8729
RG 200 - 220 | 24-112134 15 brauchbar 8729
R6 |240 - 260 | 24-112/34] 15 brauchbar 8729
R7 0 - 40 |24-112/34] 15 brauchbar 8729
R7 60 - 80 |[24-112/34] 15 brauchbar 8729
R7 100 - 120 z;é 112734 ] 15 brauchbar 8729
R7 140 - 160 112734 | 15 brauchbar 8729
R7 180 - 220 24 1121734 | 15 brauchbar  8§729
R7 |240 - 260 |24-112/34 ] 15 brauchbar 8729
R9 0 - 40 37 - 112 15 brauchbar 8729
R9 60 80 37 - 112 15 brauchbar 8729
17.12.2004 e
Datum Prifaufsicht Der Sachverstandige

Abt.:BQ-HU 17.02.2005




Air Ligu

ide AGS Grnbh

Bericht liber Durchstrahlungspriifungen

Blatt 2 von &/

FabrilNr.: T0O206 - 1 K 21001
Prufab- jFilmbezeichnung Schweiller- Bild- Nahtbefund Be-
wer-
schnitt nummer gite JAa|Ba|Bb| C | D m_ﬁ'.lwng
R9 100 - 120 37 - 112 15 brauchbar 8729
Ra 140 - 180 37 - 112 15 brauchbar 8729
R9 200 220 a7 - 112 15 brauchbar 8729
R9 240 260 37 - 112 15 brauchbar 8729
R5 0 40 - 112 15 brauchbar 6580
R5 60 80 24 - 112 15 brauchbar 6580
R5 240 260 24 - 112 15 brauchbar 6580
R5 460 480 24 - 112 15 brauchbar 6580
R5 640 660 24 - 112 15 brauchbar 6580
R 8 0 40 29-34-3 15 brauchbar 8729
R 8 60 80 29-34-3 15 brauchbar 8729
R 8 100 - 120 29-34-3 15 brauchbar 8729
R 8 140 - 160 29 -34 -3 15 brauchbar 8729
R 8 180 - 200 29-34-3 15 brauchbar 8729
R 8 220 260 | 29-34-3 15 brauchbar =~ 8729
R 6,7,8,9,5: t= 156mm ;FFA= 700mm; 65 KV; 9,0mA; 1,0min
R 2.11,3:t=15-22mm ;FFA= 700mm; 80 KV; 4, 7mA; 1,2min
R2 0 - 40 |29-37-26-102] 15 brauchbar 8729
R2 60 80 |29-37-26-102| 15 brauchbar 8729
R2 100 120 | 29-37-26-1021 15 brauchbar 8729
R2 420 - 440 |29-37-26-102| 15 brauchbar 8729
R2 460 - 480 |29-37-26-102) 15 brauchbar 8729
R2 500 - 520 [29-37-26-102| 15 brauchbar 8729
R 11 0 - 40 26 - 102 15 brauchbar 6580
R 11 0 80 26 - 102 15 brauchbar 6580
R 11 100 - 120 26 - 102 15 brauchbar 6580
R 11 360 - 400 26 - 102 15 brauchbar 6580
R 11 420 440 26 - 102 15 brauchbar 6580
R 11 460 - 480 26 - 102 15 brauchbar 6580
3 g - 40 136 -203/1021 15 brauchbar 6580
R3 60 - 80 |36-203/102) 15 brauchbar 6580
R3 100 120 |36 -203/7102| 15 brauchbar 6580
R 3 140 - 160 |36 -203/7102] 15 brauchbar 6580
1;; '3
19.04.2005 ;f% / fié%/’f
Datum Prifaufsicht Der Sachverstandige

Abt.:BQ-HU 19.04.2005




Adr L gigﬁ{xiw‘fﬂ

Bericht iiber Durchstrahlungspriifungen Blatt 3 von 4

Fabrik-Nr.: T0206 -1 K 21001

Prifab- [Filmbezeichnung Schweiller- Bild- Nahtbefund Be-
er-

schnitt nummer gute [AajBa|Bb] C [ D |Ea[Eb] F {Wo| |o0.Bjung

R 3 180 200 |36-203/102] 15 brauchbar 6580

R3 220 240 136-203/102| 15 brauchbar 6580

R3 260 280 136-203/102] 15 brauchbar 658(

R 3 300 320 |86 -203/71021 15 ; S5EE(
R 3 340 360 [36-203/1021 15
=3 380 420 |36 -203/71021 15
3 420 460 136 -203/7102 5
Rep.R3 | 420 - 460 ’35@ /36 15
R3 480 - 500 |36-203/1021 15
m

P
- | &
e
Y
La

480 - 500 f;ﬁé% /36
520 - 540 |36 -20¢

7
il
wos 1T
PR I
Lo 'y

520 - 540 34 /36 15 %}i’aum bar c:s;;éi{%@

ey
A
B

ke
ey
()

560 - 580 |36-203/102] 15 srauchbar 6580

e

-

£
L

600 - 640 [36-203/1021 15 %;ffz“z;%uéti“z%t;g%r 6580
f

T L
Las | Lo

)

&
660 - 680 |36-203/7102] 15 hrauchbar 6580

3 700 - 720 {36-203/71021 15 auspessermn
Rep.R3 | 700 - 720 34 /36 15 brauchbar 6580
R3 740 - 760 |36-203/71021 15 ausbess
RepR3 | 740 - 760 34736 15 brat 2(“%’;?}% 6580
3 780 - 800 |36-203/7102 15 E}%‘sﬁgié‘g 6580
A 820 - 0 36 -203/71021 15 rat 3&“%1%} 6580
R4 0 - 40 |2s-102-34-37203) 15 %} auchbar 6580
R4 60 - 80 |28-102-34-37/2031 15 brauchbar 6580
R 4 100 - 120 | 26-102-34-37/203 5 brauchbar 6580
R 4 140 - 160 | 26-102-34-37203| 15 brauchbar @q%{}
R4 180 - 220 |26-102-34-37203| 15 brauchbar 6580
R 10 0 - 40 |28-10220-341102] 15 ausbessern
Rep.R10] 0 - 40 29 15 %ﬁﬁ‘au{;hm? 6580
R 10 60 - 80 |26-102-20-341102] 15 ausbessern
RepR 10| 60 - 80 29 15 brauchbar 6580

10 100 - 120 | 2610220341102 15 aushes

1
Rep.R 10| 100 - 120 |26-102-29-34/102] 15 | Filmfehler brauchbar 6580
y -

0 140 - 180 |26-102-20341102| 15 brauchbar 6580
Fir die Stlchprobenk

A AD-Merkblatt HEA
) P C i ; ST I T
29.04.2005 /N Cras , NIe gécﬁ
Datum Prifaufsicht Der Sachverstandige

Abt..BQ-HU 29.04.2005



Bericht iiber Durchstrahlungspriifungen Blatt 4 von 4
Fabrik-Nr.: T0206 - 1 K 21001
Prifab- |Filmbezeichnung Schweif3er- Bild- Nahtbefund Be-
er-
schnitt nummer gite {Aa]Ba|Bb] C| D |Ea]Eb] F [Wo| [o.Bjung
R 4 200 290 | 26-102-34-377203 15 brauchbar 6580
R4 240 260 | 26-102-34-371203| 15 brauchbar 6580
R 4 280 320 | 26-102-34-37203) 15 brauchbar 6580
R4 340 360 | 26-102-34-37/2031 15 brauchbar 6580
R4 380 A20 | 26-102-34-37/203| 15 brauchbar 6580
R4 440 - 460 |2e-102-34-377203] 15 brauchbar 6580
R4 480 - 500 |2s-102-34-377203) 15 brauchbar 6580
R4 520 540 | 26-102-34-37/203] 15 brauchbar 6580
R4 560 580 | 26-102-34-377203| 15 brauchbar 6580
R4 600 620 |26-102-34-37203| 15 brauchbar 6580
R4 640 680 | 26-102-34-37203 15 brau Chb?‘e 6580
R4 700 720 | 26-102-34-37/203) 15 brauchba 6580
R4 740 - 760 | 26-102-34-37/203 5 aus E hessern
Rep.R4 | 740 - 760 |26-102-34-37203] 15 brauchbar 6580
R4 780 820 |26-102-34-37203| 15 brauchbar 65580
R4 800 840 | 26-102-34-37203] 15 brauchbar 6580
o -
7 / //
-
-
- g
,».4‘/
e -
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cer T Bericht Nr.:
Bericht Gber die Oberfldchenrifpriifung

Blait 1 von |
Hersteller: o acs ooy | Besteller: K - 20036.1.001.101
Angaben
Priifobjekt: Kosice Herstellungszeichen:
ZUm HP Column TO206 -1
K 21001
Werkstoff: Abmessung: P y
Objekt Allgd, BMnW28 § = 268 15,0
Schweifiverfahren: e Priifumfang: Aullen
- 20% Beschlagteile und 100 %  Stutzenn Ez’gf
Magnetgulvergrufung . e
Feldstarke: 2,0 -7,5 kA/m_ R ] derzeugung Handmagnet TWM 42 N
Profmittel— TIEDE-FLUOFLUX gelbgriin Gerat: Tiede
Farbeindringprifung
Priif- Eindringmittel: DIFFU-THERM RED BDR - L
Rein fge{ “U-THERM BRE -2 Einwirkdauer ca. 45 min
technische [Entwickler:  DIFFU-THERM BEA Prafterperatur: ca. 20°C
Anforderungen nach AD Merkblatt Priifflaichenzustand: SchweiBnaht
Angaben [HP 5/3 und SR
Priifort und Priifdatum: Hanau, den 10.05.2005
Priifergebnis
Abstand der Befund
Prifabschnitt |Anzeigen Fehlerlange |Fehlerlage** |fehlerfrei fehlerfrei ausbessern |Bemerkung
vom Bezugs- |mm bzw. nach
punkt” belafibar
AuRen Farbeindringpriffung an 100% der Stutzen und
20% der Beschlagteile vor der Druckprobe durchgefiihrt.
0.B Kiter —
—
,«:»‘/
—
P
,J,,«/,ﬂ"”
y”‘fwy/
f/}f"'y (
x’”ﬂwr -
/»V'/I
M/‘M
7
*) Bezugspunkt und Abwicklungsrichtung
**) G = Grundwerkstoff
0 = Ubergangszone
S = Schweiltgut

Abt.:BQ-HU 12.05.2005




Bericht iiber Durchstrahlungspriifungen Blatt 1 von
Fabrik-Nr.; r0206 - 1 Auftragsnummer: 54436 1,001,101
Angaben |Priifobjeki: MD - Kolonne Herstellungszeichen: K 21001
Zum Rohr aus Blech T
j : : FRY o TN L YRR I Y s SO
Objekt | Werkstoff: AlVigd, 5MnW28 Abmessung: .55y Da = 508mm
Schweiflverfahren: Priifumfang: L angsnaht 100 %
WG Nahtstoly 100 %
Rundnaht 25 %
Strahlenquelle: Filmhersteller und -sorte: AGFA-Gevaert D4
Eresco Réhre  42MF \GFA-Gevaert D4
Priif- Drahtsteq: 10-16 Folien: keine FFA: 1090 mm
Rohrenspannung: 100 KV |Aktivitat: entfalit
technische |Rohrenstrom: 6.0 mA Erta
Belichtungszeit: 4% . Brennfleckgrofe: g
1,3 i, 1.5 i x mum
Angaben
Anforderungen: AD-Merkblatt HP 6/3 und ........
Priifort und Priifdatum: Hanau, den 11.05.2005
Durchstrahlungsbefund
Prifab- |Filmbezeichnung]  Schweiler- Bild- Nahtbefund Be-
jwer-
schnitt nummer gite [AalBa]Bb] C| D |Ea] Eb| F |Wo|  Jo.Bjung
RM1 |20 - 64 314 14F brauchbar 6580
B M1 Da = 508mm, t=2 x6,5mm & 6mm Badsich.
RM2 114 - 60 316 14F brauchbar 6580
R M2 Da = 508mm, t=2 x6,5mm & 8mm Badsich.
RN2 |12 - 58 102 14F brauchbar 6580
R N2: Da = 508mm, t=2 x6,5mm & 6mm Badsich.
) Vi
‘; ;‘ é y: ﬁﬂ/}
11.05.2005 /X #q, ;;@ o
Datum Prufaufsmht Der Sachversténdige

Abt.:.BQ-HU 11.05.2005




M. P. BOCK GmbH - Materialprifung - Mannheim

Zerstérungsfreﬁhaterialprﬁfung

Bericht iiber Durchstrahlungspriifungen e v |Betohhe [Daum
Radiographic Examination Report Sheet. . | of  Blattern | PO No. date: :
Angaben zur Objekt 01 Q7. . Sheets 609581 25102004
Projekt : S

Hersteler Lutz Fox Apparatetechnik, Mannh%ﬁ%‘?ﬁg};r . 2047

P Roe

Werkstoff S -

Matorial AL Mn 4,5 Procedure No. EN 1435 Pkl B

SchweiBverfah Priifumfang. i '

V‘je/\g"i‘g \;Sf Oiﬁfsn ‘MG Eﬁéljwl;r‘ba;‘zgst ‘ 1009/0 LN

Priiftechnische Daten
Examinations

Strahlenquelle
Radiation source

Rontgenrohre PSG 01

Filmhersteller und -sorte_mes, .
Filmiype : (G‘QM .

Drahtsteg Eolien “B7% O~ Abstand Strahlenquelle-Werkstiickoberfliche o
Penetrameler 10 AL DIN v 0,02 h 0,02 . Source to materials surface distance 750 mim
Rﬁhrenspannung i Aktivitat
Tube voltage 72 - 116 kv Activity ww G a GBq
Réhrenstrom
Tube current 5,0 mA ; ‘
Belichtungszeit GréBe Brennfleck/Strahlenquelle
Exposure time L() Min. Focalspot size 2.0 mm « mm
Anforderungen/Satisfactory: HIN.EN. 25817 Bowerungsgruppe-D- L B,- EN 30042 PLL B
Prifung vor nach Wirmebehandlung Prifer
Examination after/before heal treatment Examiner A. Dbrr DINEN 473 Zert-Nr. 7 _Q9.01507
Prifort und Prifdatum, Examination place, date Mannhcim, 19 10 — 25 10 2004
Durchstrahlungsbefund/Radiographic Examinations .
Prifabschnitt Filmbezeichnung  |Aulnahriie- | BZ nach| Abmessung & @ xs Befund: Ordnungs-Nr. Note TUO |Bemerkungen =4
Examination area | Filmiype anordnung | acc, to | Dimensions o. dia x s Buchstaben nach HIW Werk Remarks ?,R‘
EN 1435 | EN 1435 Result . E8]
AONE | AGME £.8
Picttire No. . i
2047 | M1 F1| 1]12 Wd. 25 mm | Aa H
“ M2 F2 1412 Aa H
w sumpf B3| 1| 12 Aa, H, FF
113 :N' o] e, 1 12 AL 9% B -GN EAVSIN o S -
Zer F G ® LA VTSR g Y4 O 4N §
13 J.;f';'l' 1 1’.‘5 '1“ o 1,3,, 141 Ad, I.i e -
Lt i 9 iy A T eu] 3 4.2 r s ‘
N B N T IS5 Aa, H
¢ N1 E7 1 14 Wd 10 mm Aa, H, F¥
« N5 Fg | 114 « Aa, H

Abkiirzung nach DIN EN 26520.
Aa = Poren/pore

Ab = Schlauchpore/Elongatedpore
Ba = Schlackeneinschluss/salg inclusion  E = Riss/Crack

G = Bindefehlerflack of fusion F = Ordnungs-Nr./HW H = Fremdmetalleinschluss/foreign metal inclusion
D = Wurzslfehler/Root defect G = Schlackeneinschluss scharfkantig/ K = Lunker/pipe cavity
sharp-edgéd slag inclusion FF = Filmfehler/film defect
[ o LEn 47 e g , b
X7~ Yo dalidh — it tu Lwn

o = SchwelBnaht erflllt die Anforderungen der Spexifikation Satisfactory

ne = SchweiBnaht erfiillt nicht die Anforderungen der Spezifikation Disatisfactory e
Sachverstiindiger A o pPriifaufsicht/Examination Supervisor Priifer/Examiner .

- If . M"
Y, fos Y/, 25.10.2004 A. Dorr Lev. 11
Tag/Utterschri Tag/Unterschrift

Handelsregister Mannheim - HRB 3258
Geschiftsfithrer: Manfred P. Bock

www.roentgenpruefung.de

Diisseldorier StraBe 9 Telefon Telefax
E.mail: materialpruefung@bock-zip.de

68219 Mannheim-Rheinau (08 21) 89 46 88 (08 21) B 01 97 69



Blatt
Sheet

02

von
of

02

Sheels

Blattern

Terstérungsfreie Materialprifung

Bericht-Nr.
Report No.

6095

Datum

date
| 25.10.2004

g R

purchstrahlunagsbefund/Radiographic Examinaiions

Priifabschnitt Filmbezeichnung  Aufnahme- | BZ nachi} Abmessung a@xs Belund: Ordnungs-Nr. Note 0O Bemerkungen o
Exarnination area | Filmiype anordnung | ace. to | Dimensions o, dia x s Buchstaben nach HW Werk Remarks RN
EN 1435 | EN 1435 Result gy
n=I} M—’\ﬂ e —S Qc)
[ AU Picture No. . 7 R L . . o
o047 IN3 FO | 1013  WdilSmm | AaF L © - i

Abkiirzung nach DIN EN 26520.

Aa = Poren/pore

Ab = Schlauchpore/ Elongatedpore

Ba = Schlackeneinschluss/salg inclusion

G = Bindefehler/lack of fusion
D = Wurzelfehler/Root defect
E = Riss/Crack

o = Schweifinaht erfiilit die Anforderungen der Spezifikation Satisfactory
ne = SchweiBnaht erfiillt nicht-die Anfarderungen der Spezifikation Disatisfactory

sachverstidndiger -

Disseldorfer StraBe 9 Telefon

68219 Mannheim-Rheinau

(06 21) 89 46 88

Prﬁfau;/g)cht/Exanrinafion Supervisor

F e

Telefax
(06 21) 801 97 69

F = Ordnungs-Nr./IIW
@ = Schiackeneinschluss scharfkantig/
sharp-edged slag inclusion

www.roentgenpruefung.de
E-mail; materialpruefung@bock-zfp.de

Priiter/Examiner j

Tag/Unterschrift

M = Fremdmetalisinschiuss/foreign metal inclusion
K = Lunker/pipe cavily
FF = Filmfehler/film defect

e
Gt

25.10.2004 A, Dérr Lev. 11

Handelsregister Mannheim - HRB 326
Geschaftskihrer: Manfred P. Bock



M. P. BOCK GmbH - Materialpriifung - Mannheim

o von e Datum
Lojof o date

01 Smeal  6362]  24.03.2005

ofBesiler . Com. 2051/05

hderer

Héi‘s‘iéllungézeichhung
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ARBEITSPRUFUNG (SCHWEISSEN) - PRUFUNGSBESCHEINIGUNG

WELDING PRODUCTION TEST CERTIFICATE / CERTIFICAT D'ESSAI DE PRODUCTION DE SOUDAGE

Zertifizierstelle: TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH Zeichen: AIS-Mitte
Certification Body: Anlagen- und Industriesercice Sign:

Organisme de certification: Am Romerhof 15, 60486 Frankfurt Sign.:

Hersteller / Anschrift: Air Liquide AGS GmbH Beleg-Nr. des Herstellers: WPS-E-015
Manufacturer / Address: Depotstr_ 1 Manufacturer's Reference No.:

Constructeur / Adresse: 63457 Hanau N°de référence du constructeur:
VorschriftiPriifnorm: AD 2000-HP 5/2 (100%) Datum der Schweiung: 2004-11-23
Code/Testing Standart: Date of Welding:

Code/Norme dessai: Date du soudage:

EINZELHEITEN ZUR PRUFUNG - TEST DETAILS - DEFINITION D’ESSAI

';ruggiseqsta"d? HP-Column K21001 l'\:ﬂabf“f(-Nr-;\l T0206-1

est object: anufact. No.: .

Objet de controte: N® de fabrication; L:1,2,21,3,4,5
Schweiprozef: WIG (141) Nahtart: X-Naht mit Steg
Welding Process: Joint Type:

Procédé de soudage: Type de joint:

Grundwerkstoff: Al Mg 4,5 Mn W28 Dicke {mm]: 15

Parent Metal: Parent Metal Thickness [mm:

Matériaux de base: Epaisseur du matériau [mm]:

Schweilpositionen: PF (Wurzel beidseitig gleichzeitig) AuBendurchmesser [mm]: 2680

Welding Positions: Pipe Outside Diameter [mm]:

Positions de soudage: Diamétre extérieur [mm]:

Zusatzwerkstoff/Bezeichn.: Thyssen-Union Al Mg Stromart: NS

Filler Metal Type/Designation: Type of Welding Current;

Caractéristique du métal d’apport: Nature de courant de soudage:

Schutzgas / Wurzelschutz: [1 EN 439 (Argon) Pulver: -

Shielding Gas / Backing Gas: Flux:

Gaz de protection / Purge: Flux:

Vorwédrmung: keine Schmelze-Nr. Probe/Objekt: 713774

Preheat: Heat No. Test Piece/Object: _0.2.00.-.
Préchauffage: N° Coulée coupon/objet: 5083-0-3-00-1825
Wirmenachbehandlung: keine Schweiler: S. Ruch (Nr. 24)
Post Weld Heat Treatment: Welder:

Traitement therm. aprés soudage: Soudeur: B. Yavuzey (Nr‘ 12)

SONSTIGE ANGABEN - OTHER INFORMATION - AUTRES PARAMETRES

Zugehdrige Verfahrenspriifung mit Priif-Nr.:=
Belonging to Welding Procedure Approval with Certifacate No.
Qualification du mode operatoire de soudaae au N°. de certificat

Hiermit wird bestéatigt, dai die PrifungsschweiRungen in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der vorbezeichneten Vorschriften bzw. Prifnormen
zufriedenstellend vorbereitet, geschweifdt und gepriift wurden. / Certified that test welds were pepared, welded and tested satisfactorily in accordance with the
requirements of the code or the testing standard indicated above. / Nous certifions que les essais de soudage ont été préparés, soudés et contrdlés avec succes,
conformément aux exigences du code ou de la norme d’essai ci-dessus mentionné(e).

Ort: FRANKFURT Datum der Ausstellung: 2004-12-21 Name und Unterschrift:
Location: Date of issue: Im/Lo Name and Signature:
Lieu: Date d"émission: Nom et signature:
Anlagen:

Anne?(es; 1 Zertifizierstelle

Annexes:
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PRUFERGEBNISSE (1)

TEST RESULTS (1) / RESULTATS DES ESSAIS (1)

Sichtpriifung: erfallt Durchstrahlungspriifung*):  erf{illt
Visual Examination: satisfactory Radiography *):  satisfactory
Examen visuel: satisfaisant Radiographie ):  gatisfaisant
Uitraschallpriifung *): entfallt
Ultrasonic Examination *): not applicable
Ultra-sons *): sans objet
ZUGPRUFUNG - TENSILE TESTS - ESSAIS DE TRACTION Temperatur ['CL:  RT
. Temperature:/Température:
Nr. Position | Art**) | Abmessung Re Rp 0,2 Rm A [%} Z | Bruchlage ***) Bemerkungen
No. Location | Sort Dimension an/on/on Fracture Loc. Remarks
N° Position | Nature [mm x mm] MPa MPa MPa Lo [mm]: __ | [%] Cassure Posit. Remarques
. Anforderungen >125 275 - -
Requirements / Exigences
2662 PF TW | 30,0x 14,7 - 145 298 - - GW
**)  TW = Quer zur Naht - Transv. to the Weld - Tranvers soudure ) GW = Grundwerkstoff - Base Material - Métal de base
AW = Schweif3gutprobe - All-weld Metal - Métal déposé WEZ =WEZ-HAZ - ZAT
SG = Schweikgut - Weld Metal - Métal déposé
GWL = Bruch auferh. Lo - Fracture outside Lg - Cassure hors de Lo

BIEGEPRUFUNG - BEND TEST - ESSAI DE PLIAGE Biegedorn-Durchmesser [mm]: g0
Former Diameter:/Diamétre du mandrin:
Nr. Positio | Art**) Biegewinkel/-dehnung Bemerkungen Nr. Paosition | Art**) Biegewinkel/-dehnung Bemerkungen
No. n Sort Bend. angle/Elongation Remarks No. Location | Sort Bend. angle/Elongation Remarks
N° Locatio | Nature Allongement de pliage Remarques N° Position | Nature Allongement de pliage Remarques
<x |Lomm]| % < |Lolmm]| %

2662 PF | FBB | 180 35 19 [ ohne AnriR
2662 PF | RBB | 180 28 25 | ohne AnriR

*  FBB=Decklage in Zugzone - Face - Endroit RBB=Wurzel in Zugzone - Root - Envers SBB = Seitenbiegeprobe - Side - Cote

KEHLNAHT-BRUCHPRUFUNG *): entfallt

FILLET FRACTURE TEST *): - ESSAIS DE TEXTURE *):

KERBSCHLAGBIEGEPRUFUNG ot Charpy-V Rorrorana b

IMPACT TESTS - ESSAIS DE RESILIENCE Nature: Exigences [JI:
Nr. Position Kerblage Grofe Temp. Werte - Values - Valeurs nin Bemerkungen
No. Location Notch Location | Size/Dimens. | Temp./Temp. [J] Remearks
N° Position | Sens de I'entaille | [mm x mm] [°c] 1 2 3 [J1 Remarques

*) falls erforderlich / if required / si nécessaire
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PRUFERGEBNISSE (2)

TEST RESULTS (2) / RESULTATS DES ESSAIS (2)

0,
CHEMISCHE ANALYSE [A’] " GW =Grundwerkstoff - Base Material - Métal de base
CHEMICAL COMPOSITION [%] - ANALYSE CHIMIQUE [%] ) SG =Schweilgut - Weld Metal - Métal déposé
Nr. Art
No. Sort C Si Mn P S
N° Nature
HARTEPRUFUNG *)

HARDNESS TEST *) - ESSAI DE DURETE *)

Lage der Messungen (Skizze) *)
Location of Meassurements (Sketch) *)
Localisation des mesures (croquis) *)

Art/Last: - Type/Load: - Type/Charge: HV 10
Nr. Mefreihe Grundwerkstoff WEZ Schweillgut WEZ Grundwerkstoff
No. Measuring Line Base Material HAZ Weld Metal HAZ Base Material
N° Ligne de mesure Métal de base ZAT Métal déposé ZAT Métal de base
GEFGGEUNTERSUCHUNG - TEXTURE EXAMINATION - EXAMEN DE LA STRUCTUR Anlagen: 1
Annexes:/Annexes:

Nr. Position Gefiige Gefiigebeurteilung

No. Location Texture/Structur | Texture Assessment/Analyse de la structur

N° Position | Makro Mikro

Macro Micro

2662 PF X Einwandfreier Nahtaufbau, keine Beanstandungen.

SONST. PRUFUNGEN - OTHER TESTS - AUTRES ESSAIS )  BEMERKUNGEN - REMARKS - REMARQUES
keine keine

Die Priifergebnisse sind: X zufriedenstellend nicht zufriedenstellend

Test Results were:/Les résultats des essais sont acceptable / acceptables not acceptable / non acceptables
Die Priifungen wurden ausgefiihrt in

Anwesenheit von: Dipl.-lng. D. Imhof Name und Unterschrift:

Test carried out in the presence of: Name and Signature:
Les essais ont été effectués en présence de: Nom et signature:

Die Ergebnisse der Priifungen entsprechen den Priifgrundlagen.
The results of the above approval tests are in accordance with the specification.
Les résultats de "essai de qualification sont conformes a la specification.

o
Zertifizierstelle:

Certification Body:
Organisme de certi

» BENANNTE s” LLE NR. 0091

*) falls erforderlich / if required / si nécessaire




GEFUGEDARSTELLUNG Praf-Nr.. 441166 55109
Anlage: A
Blatt-Nr.. 4 ven A
Durchl.-Nr.: 04/2662

Ubersicht Al Mg 4,5 Mn W28/5083-0
V=21 Atzung : nach Keller
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ARBEITSPRUFUNG (SCHWEISSEN) - PRUFUNGSBESCHEINIGUNG

WELDING PRODUCTION TEST CERTIFICATE / CERTIFICAT D’ESSAI DE PRODUCTION DE SOUDAGE

Zertifizierstelle: TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH Zeichen: AlS-Mitte
Certification Body: Anlagen- und Industriesercice Sign:

Organisme de certification: Am Rémerhof 15, 60486 Frankfurt Sign.:

Hersteller / Anschrift: Air Liquide AGS GmbH Beleg-Nr. des Herstellers: WPS-E-015
Manufacturer / Address: Depotstr. 1 Manufacturer’s Reference No.:

Constructeur / Adresse: 63457 Hanau N°de référence du constructeur:
Vorschrift/Priifnorm: AD 2000-HP 5/2 (100%) Datum der Schweifung: 2004-11-23
Code/Testing Standart: Date of Welding:

Code/Norme d’essai; Date du soudage:

EINZELHEITEN ZUR PRﬁFUNG - TEST DETAILS - DEFINITION D'ESSAI

Priifgegenstand: HP-Column K21001 Fabrik-Nr.: T0206-1
Test object: Manufact. No.: L:6.7.8 9 10, 101

Objet de controle: N° de fabrication:

SchweilprozeR: WIG (141) Nahtart: X-Naht mit Steg
Welding Process: Joint Type:

Procédé de soudage: Type de joint:

Grundwerkstoff: Al Mg 4,5 Mn W28 Dicke [mm]: 15

Parent Metal:
Matériaux de base:

Parent Metal Thickness [mm}:
Epaisseur du matériau {[mm]:

SchweiBpositionen:
Welding Positions:
Positions de soudage:

Auflendurchmesser [mm]: 2680
Pipe Outside Diameter [mm]:
Diamétre extérieur {mm):

PF (Wurzel beidseitig gleichzeitig)

Zusatzwerkstoff/Bezeichn.:
Filler Metal Type/Designation:
Caractéristique du métal d"apport:

Thyssen-Union Al Mg

Stromart: eV
Type of Welding Current:
Nature de courant de soudage:

Schutzgas / Wurzelschutz: 11 EN 439 (Argon) Pulver: -
Shielding Gas / Backing Gas: Flux:
Gaz de protection / Purge: Flux:
Vorwdrmung: keine Schmelze-Nr. Probe/Objekt: 713774
Preheat: Heat No. Test Piece/Object: _0.2-00-
Préchauffage: N° Coulée coupon/objet: 5083-0-3-00-1825
\é\lﬁl‘trwnlgcgbeth?ndltunwt keine alchI:jNei“er: S. Ruch (Nr. 24)
ost Weld Heat Treatment: elder:
Traitement therm. aprés soudage: Soudeur: B. Yavuzey (Nr' 12)

SONSTIGE ANGABEN - OTHER INFORMATION - AUTRES PARAMETRES

Zugehdrige Verfahrenspriifung mit Priif-Nr.;-
Belonging to Welding Procedure Approval with Certifacate No.
Qualification du mode operatoire de soudaae au N°. de certificat

Hiermit wird besttigt, daR die Prifungsschweiungen in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der vorbezeichneten Vorschriften bzw. Priifnormen
zufriedenstellend vorbereitet, geschweift und geprift wurden. / Certified that test welds were pepared, welded and tested satisfactorily in accordance with the
requirements of the code or the testing standard indicated above. / Nous certifions que les essais de soudage ont été préparés, soudés et contrélés avec succes,
conformément aux exigences du code ou de la norme d’essai ci-dessus mentionné(e).

Ort: FRANKFURT Datum der Aussteliung: 2004-12-21 Name und Unterschrift:
Location: Date of issue: Im/Lo Name and Signature:
Lieu: Date d"émission: Nom et signature: p
Anlagen: 1 . = T(JV TECHNISCHE UBERWACHUNG
Annexes: Zertifizierstelle: SSSEN GMBH
. Certification Body? » voen
Annexes: ot BEﬁﬁﬁT\{TE STELLE NR. 0091

Organisme de; Lerfification
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PRUFERGEBNISSE (1)

TEST RESULTS (1) / RESULTATS DES ESSAIS (1)

Sichtpriifung: erfallt Durchstrahlungspriifung *):  erfillt
Visual Examination: satisfactory Radiography *):  satisfactory
Examen visuel: satisfaisant Radiographie *):  gatisfaisant
Ultraschallpriifung *): entfallt
Ultrasonic Examination *). not applicable
Ultra-sons *). sans objet
ZUGPRUFUNG - TENSILE TESTS - ESSAIS DE TRACTION Temperatur ['C]:  RT
Temperature:/Température:
Nr. Position | Art**) | Abmessung Re Rp 0,2 Rm A [%] Z Bruchlage ***) Bemerkungen
No. Location | Sort Dimension an/on/on Fracture Loc. Remarks
N° Position | Nature [mm x mm] MPa MPa MPa Lo [mm]: __ [%] Cassure Posit. Remarques
Anforderungen >125 275 - -
Requirements / Exigences
2661 PF TW | 30,0 x 14,1 - 144 302 - - SG
**) TW = Quer zur Naht - Transv. to the Weld - Tranvers soudure =¥ GW = Grundwerkstoff - Base Material - Métal de base
AW = Schweilgutprobe - All-weld Metal - Métal déposé WEZ =WEZ-HAZ - ZAT
SG = Schweilgut - Weld Metal - Métal déposé
GWL = Bruch auRerh. Lo - Fracture outside Lo - Cassure hors de Lo

BIEGEPRUFUNG - BEND TEST - ESSAI DE PLIAGE Biegedorn-Durchmesser [mmJ: 60
Former Diameter:/Diamétre du mandrin:
Nr. Positio | Art**) Biegewinkel/-dehnung Bemerkungen Nr. Position | Art **) Biegewinkel/-dehnung Bemerkungen
No. n Sort Bend. angle/Elongation Remarks No. Location | Sort Bend. angle/Elongation Remarks
N° Locatio | Nature Allongement de pliage Remarques N° Position | Nature Allongement de pliage Remarques
< |Lofmm]| % <¢ |Loimm]| %

2661 PF | FBB | 180 36 22 | ohne Anri 2661 PF RBB | 180 27 15 | ohne Anri
**) FBB=Decklage in Zugzone - Face - Endroit RBB=Wurzel in Zugzone - Root - Envers SBB = Seitenbiegeprobe - Side - Cote
KEHLNAHT-BRUCHPRUFUNG *): entfallt
FILLET FRACTURE TEST *): - ESSAIS DE TEXTURE *):
KERBSCHLAGBIEGEPRUFUNG i Charpy-V Roromend LY
IMPACT TESTS - ESSAIS DE RESILIENCE Nature: Exigences [J:

Nr. Position Kerblage GroRe Temp. Werte - Values - Valeurs Snin Bemerkungen

No. Location Notch Location | Size/Dimens. | Temp./Temp. [J] Remearks

N° Position | Sens deI’entaille [ [mm x mm] [°C] 1 2 3 Y1 Remarques

*) falls erforderlich / if required / si nécessaire
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PRUFERGEBNISSE (2)

TEST RESULTS (2) / RESULTATS DES ESSAIS (2)

0,
CHEMISCHE ANALYSE [%] . GW =Grundwerkstoff - Base Material - Métal de base
CHEMICAL COMPOSITION [%] - ANALYSE CHIMIQUE [%] ¥) SG =Schweilgut - Weld Metal - Métal déposé
Nr. Art
No. Sort Cc Si Mn P S
N°® Nature
HARTEPRUFUNG *)

HARDNESS TEST *) - ESSAI DE DURETE *)

Lage der Messungen (Skizze) *)
Location of Meassurements (Sketch) *)
Localisation des mesures (croquis) *)

Art/Last: - Type/ Load: - Type/Charge: HV 10
Nr. MeRreihe Grundwerkstoff WEZ Schweiligut WEZ Grundwerkstoff
No. Measuring Line Base Material HAZ Weld Metal HAZ Base Material
N° Ligne de mesure Métal de base ZAT Métal déposé ZAT Métal de base
GEFUGEUNTERSUCHUNG - TEXTURE EXAMINATION - EXAMEN DE LA STRUCTUR Anlagen: 4
Annexes:/Annexes:

Nr. Position Gefiige Gefiigebeurteilung

No. Location Texture/Structur | Texture Assessment/Analyse de la structur

N° Position | Makro Mikro

Macro Micro

2661 PF X Einwandfreier Nahtaufbau, keine Beanstandungen.

SONST. PRUFUNGEN - OTHER TESTS - AUTRES ESSAIS *) BEMERKUNGEN - REMARKS - REMARQUES
keine keine

Die Priifergebnisse sind: X zufriedenstellend nicht zufriedenstellend
Test Results were:/Les résultats des essais sont: acceptable / acceptables not acceptable / non acceptables
Die Priifungen wurden ausgefiihrt in

Anwesenheit von: Dipl.—lng. D. Imhof Name und Unterschrift:
Test carried out in the presence of: Name and Signature:

o .

Les essais ont été effectués en présence de: Nom et signature: i
Die Ergebnisse der Priifungen entsprechen den Priifgrundiagen. Zertifizierste ‘TEQ@H ISCHE UBERWACHUNG
The results of the above approval tests are in accordance with the specification. > HESSEN&MBH

I Pt
Les résultats de I'essai de qualification sont conformes a la specification. Certification ijﬁw L)

Organisme de certificat ENANN?é STELLE NR. 0091

*) falls erforderlich / if required / si nécessaire




GEFUGEDARSTELLUNG Prof-Nr.: Y472£25512.Y
Anlage: 4
Blatt-Nr.. 41 von -1
Durchl.-Nr.: 04/2661

Ubersicht Al Mg 4,5 Mn W28/5083-0
V=2:1 Atzung : nach Keller
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ARBEITSPRUFUNG (SCHWEISSEN) - PRUFUNGSBESCHEINIGUNG

WELDING PRODUCTION TEST CERTIFICATE / CERTIFICAT D'ESSAI DE PRODUCTION DE SOUDAGE

TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH
Anlagen- und Industriesercice
Am Romerhof 15, 60486 Frankfurt

Zertifizierstelle:
Certification Body:
Organisme de certification:

Air Liquide AGS GmbH
Depotstr. 1

63457 Hanau

AD 2000-HP &/2
Schweil¥faktor: 1,0

Hersteller / Anschrift:
Manufacturer / Address:
Constructeur / Adresse:

Vorschrift/Priifnorm:
Code/Testing Standart:
Code/Norme d’essai:

EINZELHEITEN ZUR PRUFUNG - TEST DETAILS - DEFINITION D’ESSAI
Prifgegenstand: LP-Column K22001
Test object:

Objet de conirdle:

Schweifiprozef:
Welding Process:
Procédé de soudage:

WIG (141)

Grundwerkstoff:
Parent Metal:
Matériaux de base:

Al Mg 4,5 Mn W28

Schweilpositionen:
Welding Positions:
Positions de soudage:

PF (Wurzel beidseitig gleichzeitig)

Zusatzwerkstoff/Bezeichn.:
Filler Metal Type/Designation:
Caractéristique du métal d"apport:

Thyssen-Union Al Mg

Schutzgas / Wurzelschutz:
Shielding Gas / Backing Gas:
Gaz de protection / Purge:

11 EN 439 (Argon)

Vorwirmung: keine
Preheat:

Préchauffage:

Wérmenachbehandlung: keine

Post Weld Heat Treatment:
Traitement therm. aprés soudage:

SONSTIGE ANGABEN - OTHER INFORMATION - AUTRES PARAMETRES

BILDBEILAGEN ZUR METALLOGRAFISCHEN UNTERSUCHUNG: siehe Anlage 1
Zugehdrige Verfahrenspriifung mit Priif-Nr.: W 10686

Belonging to Welding Procedure Approval with Certifacate No.
Qualification du mode operatoire de soudage au N°. de cerlificat

Zeichen:
Sign:
Sign.:

Beleg-Nr. des Herstellers:
Manufacturer’s Reference No.:

N°de référence du constructeur:

Datum der SchweiRung:
Date of Welding:
Date du soudage:

Fabrik-Nr.:
Manufact. No.:
N° de fabrication:

Nahtart:
Joint Type:
Type de joint:

Dicke [mm]:
Parent Metal Thickness [mm]:
Epaisseur du matériau [mm}:

Auflendurchmesser [mm]:
Pipe Outside Diameter {mm}:
Diamétre extérieur [mmj:

Stromart:
Type of Welding Current:

Nature de courant de soudage:

Pulver: -
Flux:
Flux:

Schmelze-Nr. Probe/Objekt:
Heat No. Test Piece/Object:
N° Coulée coupon/objet:

Schweiller:
Welder:
Soudeur:

1S-AA2/Im

WPS-E-015

2005-04-04

T0206-2
L:15.2, 16, 231,
23.2, 31

X-Naht mit Steg

15

2150-3530

DC

3-00-1825
713774
5828

S. Ruch (Nr. 24)S.
Knez (Nr. 203)

Hiermit wird bestatigt, daB die Prifungsschweifungen in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der vorbezeichneten Vorschriften bzw. Pritfnormen
zufriedenstellend vorbereitet, geschweil’t und geprift wurden. / Certified that test welds were pepared welded and tested satisfactorily in accordance with the
requirements of the code or the testing standard indicated above. / Nous certifions que les essais de soudage ont été préparés, soudés et contrélés @ﬁc succés,

conformément aux exigences du code ou de la norme d’essai ci-dessus mentionné(e).

Ort: FRANKFURT Datum der Ausstellung: 2005-04-26
Location: Date of issue: Im/Lo

Lieu: Date d"émission:

Aniagen: 1

Annexes:

Annexes:

Name und Unterschrift:
Name and Signature:

HESSEN GMBH
:;,,EVBENANZ,NTE STELLE NR. 0091




Benannte Stelle nach Druckgeréterichtlinie (97/23/EG) JHESSEN.
der TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH 2
Auftrag-Nr.: K-20036.1.001.102 Priif-Nr.: AISF-34-04-41126655/51 Seite 2 von 3
Reference No.: Inspection No.: Page of
N° de référence: N° d’inspection: Page de
TEST RESULTS (1) / RESULTATS DES ESSAIS (1)
Sichtpriifung: erfilit Durchstrahlungspriifung *):  grf(ifit
Visual Examination: satisfactory Radiography *):  satisfactory
Examen visuel: satisfaisant Radiographie *):  gatisfaisant
Ultraschallpriifung *): entfallt
Ultrasonic Examination *): not applicable
Ultra-sons *): sans objet
ZUGPRUFUNG - TENSILE TESTS - ESSAIS DE TRACTION Temperatgr [°C): RT
Temperature:/Température:
Nr. Position | Art**) Abmessung Rp 0,2 Rp 1,0 Rm A Z Bruchlage ***) Bemerkungen
No. Location | Sort Dimension Fracture Loc. Remarks
N°® Position | Nature fmm x mm} MPa MPa MPa % [%] Cassure Posit. Remarques
Anforderungen >125 275 — —
Reguirements / Exigences
720 PF TW | 30x15,0 132 - 293 - - SG
**) TW = Quer zur Naht - Transv. to the Weld - Tranvers soudure **} GW = Grundwerkstoff - Base Material - Métal de base
AW = Schweilgutprobe - All-weld Metal - Métal déposé WEZ =WEZ -HAZ - ZAT
SG = SchweiBgut - Weld Metal - Métal déposé
GWL = Bruch auBerh. Lo - Fracture outside Lo - Cassure hors de Lo
BIEGEPRUFUNG - BEND TEST - ESSAI DE PLIAGE Biegedorn-Durchmesser [mml: 4 x t
Former Diameter:/Diameétre du mandrin:
Nr. Positio | Art**) Biegewinkel/-dehnung Bemerkungen Nr. Position | Art**) Biegewinkel/-dehnung Bemerkungen
No. n Sort Bend. angte/Elongation Remarks No. Location | Sort Bend. angle/Eiongation Remarks
N° Locatio | Nature Allongement de pliage Remarques N° Position | Nature Allongement de pliage Remarques
< | Lolmm] % <x. | Lo [mm] %
720 PF | FBB | 180 31 19 | ohne Anri® 720 PF RBB | 180 35 20 | ohne Anrif}
**y FBB=Decklage in Zugzone - Face - Endroit RBB=Wurzel in Zugzone - Root - Envers SBB = Seitenbiegeprobe - Side - Cote
KERBSCHLAGBIEGEPRUFUNG o Charpy-V Rouromond b
IMPACT TESTS - ESSAIS DE RESILIENCE Nature: Exigences [JI;
Nr. Position Kerbiage Gréte Temp. Werte - Values - Valeurs “nin Bemerkungen
No. Location Notch Location | Size/Dimens. | Temp./Temp. [ Remearks
N°® Position | Sens de I’entaille | [mm x mm] [°C] 1 2 3 {J] Remarques

*) falls erforderlich / if required / si nécessaire
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CHEMISCHE ANALYSE [%]

PRUFERGEBNISSE (2)

TEST RESULTS (2) / RESULTATS DES ESSAIS (2)

. GW =Grundwerkstoff - Base Material - Métal de base
CHEMICAL COMPOSITION [%] - ANALYSE CHIMIQUE [%] *) SG =SchweiBgut - Weld Metal - Métal déposé
Nr. Art
No. Sort c Si Mn P S
N° Nature
HARTEPRUFUNG *) ]
HARDNESS TEST *) - ESSAI DE DURETE *)
Nr. MeRreihe Grundwerkstoff WEZ Schweifigut WEZ Grundwerkstoff
No. Measuring Line Base Material HAZ Weld Metal HAZ Base Material
N° Ligne de mesure Métal de base ZAT Métal déposé ZAT Métal de base

GEFUGEUNTERSUCHUNG - TEXTURE EXAMINATION - EXAMEN DE LA STRUCTUR

Anlagen: 1
Annexes:/Annexes:

Nr. Position Gefiige Gefligebeurteilung
No. Location Texture/Structur | Texture Assessment/Analyse de la structur
N° Position | Makro Mikro
Macro Micro
720 PF X Einwandfreier Nahtaufbau, keine Beanstandungen.

BEMERKUNGEN - REMARKS - REMARQUES
keine

SONST. PRUFUNGEN - OTHER TESTS - AUTRES ESSAIS *)
keine

nicht zufriedensteliend
not acceptable / non acceptables

zufriedenstellend
acceptable / acceptables

Die Priifergebnisse sind:
Test Results were:/Les résultats des essais sont:

]

Dipl.-Ing. D. Imhof

Die Priifungen wurden ausgefiihrt in
Anwesenheit von:

Test carried out in the presence of:

Les essais ont été effectués en présence de:

Name und Unterschrift:
Name and Signature:
Nom et signature:

Die Ergebnisse der Priifungen entsprechen den Priifgrundlagen.
The results of the above approval tests are in accordance with the specification.
Les résultats de I’essai de qualification sont conformes a la specification.

EN GYBH
@%NN’?EETELLE NR. 0091

*) falls erforderlich / if required / sinécessaire



GEFUGEDARSTELLUNG Prif-Nr.: 34-0% -41126€5T/ 59
Anlage: 1
Blatt-Nr.: Aven 4
Durchl.-Nr.:  05/0720

Ubersicht AlMg4,5MnW28 )
V=331 Atzung : nach Keller
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ARBEITSPRUFUNG (SCHWEISSEN) - PRUFUNGSBESCHEINIGUNG

WELDING PRODUCTION TEST CERTIFICATE / CERTIFICAT D'ESSAI DE PRODUCTION DE SOUDAGE

Zertifizierstelle: TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH Zeichen: IS-AA2/Im
Certification Body: Anlagen- und Industriesercice Sign:

Organisme de certification: Am Romerhof 15, 60486 Frankfurt Sign.:

Hersteller / Anschrift: Air Liquide AGS GmbH - Beleg-Nr. des Herstellers: WPS-E-001
Manufacturer / Address: Depotstr. 1 Manufacturer's Reference No.:

Constructeur / Adresse: 63457 Hanau N°de référence du constructeur:
Vorschrift/Priifnorm: AD 2000-HP 5/2 Datum der Schweifung: 2005-04-04
Code/Testing Standart: : . Date of Welding:

Code/Norme d’essai: SchweiBfaktor: 1,0 Date du soudage:

EINZELHEITEN ZUR PRUFUNG - TEST DETAILS - DEFINITION D'ESSAI

Prifgegenstand: LP-Column K22001 Fabrik-Nr.. T0206-2
Test object: Manufact. No.: L: 24 25

Objet de contréle:

N° de fabrication:

Schweilprozef: WIG (141) Nahtart: X-Naht mit Steg
Welding Process: Joint Type:
Procédé de soudage: Type de joint:
Grundwerkstoff: Al Mg 4,5 Mn W28 Dicke [mm]: 10
Parent Metal: Parent Metal Thickness [mm]:
Matériaux de base: Epaisseur du matériau [mm]:
Schweifipositionen: PF (Wurzel beidseitig gleichzeitig) AuRendurchmesser [mm]: 1920
Welding Positions: Pipe Outside Diameter [mm]:
Positions de soudage: Diamétre extérieur [mm]:
Zusatzwerkstoff/Bezeichn.: Thyssen-Union Al Mg Stromart: DC
Filler Metal Type/Designation: Type of Welding Current:
Caractéristique du métal d"apport: Nature de courant de soudage:
Schutzgas / Wurzelschutz: I1 EN 439 (Argon) Pulver: -
Shielding Gas / Backing Gas: Flux:
Gaz de protection / Purge: Flux:
Vorwérmung: keine Schmelze-Nr. Probe/Objekt:  1.99-8045
Preheat: Heat No. Test Piece/Object: 712152
Préchauffage: N° Coulée coupon/objet:
¢ ponon) 5632
Wirmenachbehandlung: keine SchweiBer: B. Kappes (Nr. 29)G.
Post Weld Heat Treatment: Welder: .
Traitement therm. aprés soudage: Soudeur: Schéneck (Nr.37)

SONSTIGE ANGABEN - OTHER INFORMATION - AUTRES PARAMETRES

BILDBEILAGEN ZUR METALLOGRAFISCHEN UNTERSUCHUNG: siehe Anlage 1

Zugehorige Verfahrenspriifung mit Priif-Nr.: W 10686
Belonging to Welding Procedure Approval with Certifacate No.
Qualification du mode operatoire de soudage au N°. de certificat

Hiermit wird bestatigt, daB die Prifungsschweitungen in Obereinstimmung mit den Anforderungen der vorbezeichneten Vorschriften bzw. Prifnormen
zufriedenstellend vorbereitet, geschweifdt und geprift wurden. / Certified that test welds were pepared, welded and tested satvsfactonly in accordance with the
requirements of the code or the testing standard indicated above. / Nous certifions que les essais de soudage ont été préparés, soudés et controles avec succes,
conformément aux exigences du code ou de la norme d’essai ci-dessus mentionné(e).

ort: FRANKFURT Datum der Ausstellung: 2005-04-26 Name und Unterschrift:
Location: Date of issue: im/Lo Name and Signature;
Lieu: Date d"émission: Nom et signature: o
Anlagen: é/“
Anneies: 1 Zertifizierstelle:
Annexes: Certification Body:

Organisme de certificat )
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TEST RESULTS (1) / RESULTATS DES ESSAIS (1)
Sichtpriifung: erfiillt Durchstrahlungspriifung *): erfallt
Visual Examination: salisfactory Radiography *):  saisfactory
Examen visuel: satisfaisant Radiographie *): satisfaisant
Ultraschallpriifung *): entfallt
Ultrasonic Examination *): not applicable
Ultra-sons *): sans objet
ZUGPRUFUNG - TENSILE TESTS - ESSAIS DE TRACTION Temperatur [*C: RT
Temperature:/Température:
Nr. Position | Art**) | Abmessung Rp 0,2 Rp 1,0 Rm A Z Bruchlage ***) Bemerkungen
No. Location | Sort Dimension Fracture Loc. Remarks
N° Position | Nature [mm x mm} MPa MPa MPa o [%] Cassure Posit. Remarques
Anforderungen > 125 275 - -
Requirements / Exigences
721 PF | TW | 20x10,1 132 - 284 - - SG
**)  TW = Quer zur Naht - Transv. to the Weld - Tranvers soudure ***¥)  GW = Grundwerkstoff - Base Material - Métal de base
AW = SchweiRgutprobe - All-weld Metal - Métal déposé WEZ =WEZ-HAZ - ZAT
SG = Schweigut - Weld Metal - Métal déposé
GWL = Bruch auerh. Lo - Fracture outside Lo - Cassure hors de Lo

BIEGEPRUFUNG - BEND TEST - ESSAI DE PLIAGE

Biegedorn-Durchmesser [mm]:
Former Diameter:/Diameétre du mandrin:

4xt

Nr. Positio | Art**) Biegewinkel/-dehnung Bemerkungen Nr. Position | Art**) Biegewinkel/-dehnung Bemerkungen

No. n Sort Bend. angle/Elongation Remarks No. Location | Sort Bend. angle/Elongation Remarks

N® Locatio | Nature Aliongement de pliage Remarques N° Position | Nature Allongement de pliage Remarques
< | Lo[mm] % < | Lo(mm] %

721 PF [FBB| 180 | 23 | 23 [ohneAnrit 721 PF |RBB| 180 | 22 | 23 |ohneAnrik

**y  FBB=Decklage in Zugzone - Face - Endroit

RBB=Wurzel in Zugzone - Root - Envers

SBB = Seitenbiegeprobe - Side - Cote

KERBSCHLAGBIEGEPRUFUNG art: Charpy-V o LY

IMPACT TESTS - ESSAIS DE RESILIENCE Nature: Exigences [J1
Nr. Position Kerblage Grohe Temp. Werte - Values - Valeurs snin Bemerkungen
No. Location Notch Location | Size/Dimens. | Temp./Temp. [J] Remearks
N° Position | Sens de I'entaille | [mm x mm] [°C] 1 2 3 [J1 Remarques

*) falls erforderlich / if required / si nécessaire
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PRUFERGEBNISSE (2)

TEST RESULTS (2) / RESULTATS DES ESSAIS (2)

CHEMISCHE ANALYSE [%] GW =Grundwerkstoff - Base Material - Métal de base

CHEMICAL COMPOSITION [%] - ANALYSE CHIMIQUE [%] ) SG =Schweillgut - Weld Metal - Métal déposé
Nr. Art

No. Sort (o4 Si Mn P S

N° Nature

HARTEPRUFUNG *)
HARDNESS TEST *) - ESSAI DE DURETE *}

Nr. Mefireihe Grundwerkstoff WEZ Schweifigut WEZ Grundwerkstoff
No. Measuring Line Base Material HAZ Weld Metal HAZ Base Material
N° Ligne de mesure Métal de base ZAT Métal déposé ZAT Métal de base

Anlagen: 1
Annexes:/Annexes:

GEFUGEUNTERSUCHUNG - TEXTURE EXAMINATION - EXAMEN DE LA STRUCTUR

Nr. Position Gefiige Gefligebeurteilung
No. Location Texture/Structur | Texture Assessment/Analyse de la structur
N° Position | Makro Mikro
Macro Micro
721 PF X Einwandfreier Nahtaufbau, keine Beanstandungen.

SONST. PRUFUNGEN - OTHER TESTS - AUTRES ESSAIS *)  BEMERKUNGEN - REMARKS - REMARQUES
keine keine

Die Priifergebnisse sind: X zufriedenstellend nicht zufriedenstellend
Test Results were:/Les résultats des essais sont: acceptable / acceptables not acceptable / non acceptables
Die Priifungen wurden ausgefiihrt in

Anwesenheit von:
Test carried out in the presence of:

Name und Unterschrift:
Name and Signature: ==

Dipl.-Ing. D. Imhof

Les essais ont été effectués en présence de: Nom et signature: o A .
g f#ff; 7 ", 3{)// .
Die Ergebnisse der Priffungen entsprechen den Priifgrundlagen. e i e UV TEGHNISCHE UBERWACHUNG
- " - Zertifizierstelle:/ .,
The results of the above approval tests are in accordance with the specification. Certification Bodve" ‘GMﬁH

Les résultats de |’essai de qualification sont conformes a la specification. Organisme de c?ﬁﬁcation

*) falls erforderlich / if required / si nécessaire




GEFUGEDARSTELLUNG Prof-Nr.. 34-0%-4142¢¢€ 3’.\’/ 50
Anlage: 4
Blatt-Nr.: Aveon 4
Durchl.-Nr.:  05/0721

Ubersicht AlMg4,5MnW28
V =3,3:1 Atzung : nach Keller




