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D
3 Zugehoriges Stutzen- und Pratzenschema siehe
| 793.19502 Blatt 02 und 793.19503 Blatt 03 |
& Die MD- und ND-Kolonne/Hauptkondensator sind mit
| einer senkrechten roten Linie bei 0° gekennzeichnet
- 3
5 0 |
B Transportauflage Gesamtmasse (ohne VA-Stuhl): 73000 kg
- Gesamtmasse (mit kompl. Stuhl): 76700 kg
:8 E MATERIAL : All comonents cleaned for oxygen
| D Workpiece edges SCALE TOLERANCES :
. C ”?:05 , J103 1100 o 26005 Simiar: uﬁgs
| B {auBen innen DIN 7168 mitte Subst.
A DATE : 20.06.2005 Replaced:
. K| Rev to. | Dats | B8 m;odes 6—@ WAME : Hafer e I
- is drawing is not to be repro— CECK @ Hohner {Nom :
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A 1 7 6 2

TRV PAR-Condenser PAR-Column CAR-Column PAR-Evaporator
{/g;@gg !wg 1e4 } W£43002/B43001 K43001 K40002 W4L3001
o # v Py . {fa " f ’ ,ﬂb )
/ (leart—denn/- M-
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Y Stutzen- und Pratzenschema [lart denal Ho. : Schnitt A Schnitt B Schnitt €
8 Fiir die Stutzen Pratzen Futterbleche,Schweissnahte =1 - 15-17 6 12-14
ist nur das Schema verbindlich. §!§ =2 é
B v Y A '
—8 Ansicht von oben gﬁ” ‘f o fz‘ ‘
B Die Gradangaben fir die Halterungen und Verbindungsplatten %gj} 7. ? - jf '
2 beziehen sich auf die Mitte der Halterungen und Verbindungsplatten. 5 ﬁ g '_””‘l*“*““ —E CON EVA
- ” | S5
- a5
12 1403 1450 B—h—< 131
® 270° 90° HT1, HT2, HT3, HT4, HTS 110 E Werkstoff : Alte mit Sauerstoff in Berlibrung
B CON, COL, EVA ‘ . SchweiBverfahren: 141 D Werkstickkanten Mobstab | Algementoleronzen | kommenden Teile dl— und fettirei
B = C =05 4 JF03 150 DN 28005 Khal, Masse
—< Zusatzwerkstoff:  SG-AlMg4,SMn / T-5183 B ”A;en o o it | Erots kg
B e | Gas: Argon .8 ;: EITiER 23(:5.05 H:hr:r o it IR rsd: Z1L00
= oder 3hnliche Qualitat gem. 11 (12) DIN EN 439 [ore Z;k,mﬁ;; e elhode € E @ Gepr.:Lr.jbiog ner — r———AIR LIOUIDE
— . geschiitzt. Sie dorf ohne unsere qus— T A
0-1 Lagen: Wurzel, Fill- und Decklagen drickiiche Zustimmung weder veryid— | 5609 / Propit: .
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B Transporfauflage R . . UFF 719.04.2005 Heidrich L ) Besennung : Sach-Nr. ¢ F 1
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Werkstoffnachweise fiir Rohrleitungen entsprechend AD 2000 Merkblatt,
HP 512, Punkt 4(4):

Check of material certificates in correspondence with material specifications
according AD 2000-Merkblatt, HP 512, Pt. 4(4)

Fabrik-Nr:: ' T0206-2 (K22001) Baujahr: | 2005 |
Fabrication No.: Year of construction:
ND - Kolonne /
LP - Column
Zeichnungs-Nr.: 793.20034 B
Drawing No.:

Es wird hiermit bescheinigt, daR die nicht einzeln aufgefihrten Rohrleitungen

aus Werkstoffen nach Angaben der vorgepriften Zeichnung / Stickliste

gefertigt wurden.

Die Werkstoffe wurden mit dem vorgeschriebenen Abnahmepriifzeugnis geliefert und, sofern
erforderlich, umgestempelt.

We hereby declare the observance of the material requirements according drawing /
specification for not specified pipings.

The material was supplied in according to regulations with Inspection Certificates
and at urgency renewed stamped.
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i Ve
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Hanau, 05.08.2005 X%« e
“Heidrich “
Quality Management

Air Liquide AGS GmbH Hanau




Bericht tiber Durchstrahlungspriifungen Blatt * wvon 2
FablieHr.; T0206 Auftragsnummer: 5035 1 001.105
Angaben [Priifobjekt: e Herstellungszeichen: o
Rohrleitung R
zum o
j : R A A ER ot AT 6 Abmessung: e
Obje'(t _V_Virk_st_.i A;g&,,f@@ﬁ;ﬁm“ﬁjz& Abmessun e
Schweillverfahren: Priifumfang: Langsnaht i
WIG NahtstoR s
Rundnaht
a : i - : e A e e
Strahlenquelle o Filmhersteller und -sorte AGFA-Gevaert D4
Fresco  Roéhre  42MF
) Drahtsteq: 10-16 Folien: keine FFA: -
Priif-
Roéhrenspannung: . KV |Aktivitét: entfallt
technische |[Réhrenstrom: — mA e
Belichtungszeit: Y Brennfleckgrofie: 4 .
e o, B omim omay
Angaben
Anforderungen: AD-Merkbiatt HP 5/3 und ........
Priifort und Priifdatum: Hanau, den 21.07.2005
Durchstrahlungsbefund
Priufab-  |Filmbezeichnung Schweiller- Bild- Nahtbefund Be-
jwer-
schnitt nummer gite [Aa]Ba|Bb] C| D |Ea] Eb| F |[Wo|  Jo.BJung
4L 23007 06 22 26 14 F |d=1683x7,1-65KV -8 2mA -1,8min. FFA - 790
R Pos 19 brauchbar 6580 brauchbar 6580
KL 23007 08 24 26 14 F | d=1683x7 1 - 65KV - O9mA - n, FRA - 700
R Pos 20 brauchbar 6580 brauch mr 6580
ML 23007 08 22 26 14F | d=188,3x7,1-65KV -9mA -1 4min. FFA - 740
R Pos 21 brauchbar 6580 brauchbar 6580
NL 23607 06 22 26 14F | d=1683x7,1-65KV -39mA - 1 4min. FFA - 740
R Pos 22 brauchbar 6580 brauchbar 6580
N 22001 10 50 26 d =406 x 4 - 50KV - 9mA - 2,1min. FFA - 860
R 1 brauchbar 6580 brauchbar 6580
NI 23007 06 - 22 24 14F | d=1683x7,1-65KV -9mA -1 5min. FFA - 760
R Pos 10 brauchbar 6580 é::sﬁ*@uf;hmf‘ 3580
WL 23007 06 - 22 24 14F | d=168,3x7,1-65KV - 9mA - 1 8min. FFA - 800
R Pos 11 brauchbar 6580 brauchbar 6580
NL 23007 06 22 24 14F | d=1683%7,1-65KV - 9mA - 1 4min. FFA - 740
R Pos 12 brauchbar 6580 brauchbar 6580
NL 23007 06 22 24 14F | d=1683x7,1-65KV-9mA - 1 4min. FFA - 740
Vi
ff‘f { I s
22.07.2005 71/ v ,
Datum P/rufaufsncht e Der Sachverstandige

Abt..BQ-HU 22.07.2005




\ir Liguide AGS GmbH |
Bericht iiber Durchstrahlungspriifungen Blatt 2 wvon
Fabrik-Nr.: 10206
Prafab- I?ilmbezeichnung Schweiller- Bild- Nahtbefund Be-
wer-
schnitt nummer gute [AaJBa|Bb] C ] D |Ea|Eb]| F |Wo] lO.B.Itung
R Pos 13 brauchbar 6580 brauchbar 6580
NL 23007 06 22 24 14 F | d=1683x7,1-65KV - 9mA -1 4dmin. FFA - 740
R Pos 15 brauchbar 6580 brauchbar 6580
v
/
rs
pd
7
/f
e
7
P
7
S
Fiir die Stichprobenkqgjrffﬁé nach .
) i
V4 '
V. P
/,{;:(; f/ & F
22.07.2005 e ,, ;
Datum Prufaufsn?‘t i Der Sachverstandige

Abt.:BQ-HU 22.07.2005
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- D Wori%piece edges SCALE TOLERANCES :
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B Al 301739 [ 12.07.2005 | HSchaeider 50 DATE : 15.04.2005 Replaced:
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