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@ Warmeaustauscher
@ Oelversorgungsanlagen
@ Industriefilter

Air Liquide AGS GmbH

Depotstralie 1

Kennwort” Kunde project customer Projet” Client TAG-No
ASU KOSICE
BestellNr. 7 AuftragsNr.~ order No. /job No. commande No,

4500024225, Pos.00010, TAG-No.W 15001

D- 63457 Hanau

Komm.Nr.: senal No..  No de construction:

106/5839/04

Sachbearbeiler THausapparaf compiler / Tel.-No. responsable ext / Tel.No.

Frau Rahnert/ -1 56 / r.rahnert@oeltechnik.de

Apparatepal’ / Manufacturing databook / Dossier Constructeur

Inhaltsverzeichnis der Qualitdtsnachweise

Scope of quality-documentation / Relevé des documents

Wir Ubersenden [hnen die nachfolgend aufgefiihrten Unterlagen

We are sending you the documents as listed below in
Nous vous envoyons les documents suivants en

3 fach / copies / exemplaires.

Unterlage / record / document Anlage
Attachm.
Freigabe /Release Note / Acceptation A
Druckpriifung / hydraulic test / épreuve de pression B
Typenschild / name plate C
Mafprotokall / main dimensions cert. D
Dichtheitspriifung / tightness test E
Anstrich / painting F
ZfP — Schweildndhte / NDE — welds / non — destr. soudures ]
Materialzeugnisse / material certif. / cert. des materiaux K
Zeichnung / drawing / plan L

Qualitatssicherung
quality assurance

Q %%% \7/ 21.07.2005

Unterschrift signed signature Datum date Date

Postanschrift; Gesellschaft fir Oeltechnik mbH  Telefon: (072 54; 9 81-0
Adress: Lessingstraie 32 Telefax: (0 72 54} 8 81-1 06 Zentrale

68753 Waghausel-Kirrlach E-mail: zentrale @ oeltechnik.de
Giermany Internet: http://www.oeltechnik.com
Telegramm:  Oeltechnik
LKW: Werk OT: Kirrlach Frachtgut: Bahnhof Heidelberg
Kolpingstrae 82 a Bahnversand: Expre3 Waghéausel

Bankverbindungen:  Volksbank Waghéusei eG (BLZ 663 916 00) Kto.-Nr, 142 408
Bank accounts: S W.LET-Code: GENO DE 61 ORH (DGSGDE 6K)
Accomptes Bancaires: IBAN DE34 6636 1335 0000 1424 09

Dresdner Bank, Mannheim (BLZ 670 800 50) Kto.-Nr. 6 581 10900

S.W.I.F.T.-Code: DRES DE FF 670

IBAN DE85 6708 0050 0658 1109 00

Commerzbank Bruchsal (BLZ 663 400 18) Kto.-Nr. 4 708 70700
S.W.LET.-Code: COBA DEF 663

IBAN DE20 6634 0018 0470 8707 00

Postbank Karlsruhe (BLZ 660 100 75) Kto.-Nr. 14150-754

Sitz der Gesellschaft: 68753 Waghéiusel-Kirrlach - Registergericht: 76646 Bruchsal, HRB 11-Ph - Geschéftsfihrer: Franz Springer, Norbert Marker inths




OELTECHNIK

Lt 7,
- izmenjevalci toplote PAGE Yy
- naprave za oskrbo z oljem :
- industrijski filtri
Gesellschaft fiir OELTECHNIK mbH, Lessingstrafle 32, D-68753 Waghéusel - Kirrlach ~ _ rezervoa rji
Air Liquide AGS GmbH 97/23/EC-tlaéni stroji direktivalPED
Depotstralie 1 IZJAVA O SKLADNOSTI
Declaration of Conformity EN 10204/3.1B
D- 63457 Hanau Oznaka stranke ASU KOSICE
Project customer
St.lnaroéila/ 4500024225
naioge
Order- /job No,  £0S+00010
St. serijskihin
nadomestnih delov
Serial-Spare-Parts-No. 106/5839/04
Leto Znak
izdelave 2 O O 5 Marking CE
Year
built
K = ustreza O = ne ustreza Obvesceni TUV-8UD Ident. st.
applicable not applicable (N.A.) organ: Industrie Service  Ident-No.0036
Notified Body:
O Rezervoar X Izmenjevalec toplote 1 Cevovod C
Vessel Heat Exchanger Pipe Work
Type EKE 140.320.2.1.16R
Tehn. pravila 4 AD-pojasnila O okoli cevi skozi cev
Techn. Rules O TRR shell side tube side
Konformitatsbewertung/Evaluation of Conformity KATEGORIJA |1V v
MODUL G G
TEKOCINA/FLUID skupina/group [dusik para/kondenzat
min/maks. temperatura min/max. allow. temp. TS: °C -20/+250 -20/+310
maks. delovni tlak/max. allow.pressure PS: barg |6 21
vsebina / content / prostornina liter |5 150 220/35
preskusni tlak/Test Pressure PT: barg |11 41
Varnostna oprema/Safety equipment: X s strani kupca / by customer
[ Tlak/Pressure . / . barg
Konstrukeijo preveril: [0 OELTECHNIK-konstrukcijski oddelek / Design department
Design control by X Obvesdéeni organ: TOV-SUD, Industr. Serv.Dudenstr.28,D-68167 Mannheim
Notified Body:
Potrdilo o preverjanju X glej prilogo:
konstrukcije see attachm.:A.2
Reporrt of design examination
QM-sistem: X ni uporabno X certifikat S s A Ident. .
N. A st. stran t.
Certificate [ Ident-
No. by Nr.

Zgoraj omenjene tlatne naprava v svoji konstrukciji, proizvodniji in preverjanju izpolnjujejo vse zahteve.
The above mentioned pressure vessels meet the requirements for design, fabrication and testing.
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OELIECHNIK

Gesellschaft fiir Oeltechnik m.b.H. konferk PED SLO.dot




Auftraggeber:
Commissioned by:

Hersteller:
Manufacturer:

Priifobjekt:
Test item:

Priifgrundlage:

Basis of examination:

Zeichnungs-Nr.(n):
Drawing no.:

Auftrags-Nr.:
Commission no.:

Auslegungsdaten:
Design data:

&)

Priifbericht-Nr. P-1S-DDB-MAN-05-04-15435188-042 Industrie Service
au s - e Kompetenz,

Entwurfspriifung nach Druckgerite-Richtlinie 97/23/EG Sicherhelt
Design examination according to pressure equipment directive 97/23/EC Quallat

Gesellschaft f. Oltechnik mbH e 042008

Lessingstr. 32 Seite 1von 3

68753 Waghausel Dokument9.doc

Gesellschaft f. Oltechnik mbH S =

Lessingstr. 32 . Z O{gyA

68753 Waghéusel WE;Z\G £

[ A3

Regeneriergaserhitzer W15001

Druckgeréterichtlinie 97/23/EG

AD 2000-Regelwerk

KU 44 940 -0

44940-0, 44941-144942-1, 44943-1, 44944-1, 44945-1

106/5839/04

Mantelraum Rohrraum
shell side tube side
max. zul. Druck (PS)bar
6 21

max. allowable pressure

max. zul. Temp (TS)°C

max. allowable temperature -20/+250 -20/+310

Inhalt_ Liter 5150 590/35

capacity

Priifdruck (PT) bar 11 41

Sonst. Betriebsdaten:

Special working data:

Konformitats -

Bewertungsverfahren
Conformity assessment

procedure:

Sitz: Miinchen
Amtsgericht Miinchen HRB 96 869

test pressure

Beanspruchungsfall [l nach AD2000-W10 (St 35.8 und P 265 GH)

Modul G

Kategorie IV; Fluidgruppe 2

Module G
Category IV; Fluidgroup 2

Aufsichtsratsvorsitzender:

Dr. Axel Stepken
Geschéftsfithrer:

Dr. Manfred Bayerlein (Sprecher)
Dr. Udo Helsel

Christian von der Linde

Telefon: (06 21) 3 95-658

Telefax: (06 21} 3 95-594

Internet: www.luev-sued.de

E-Mail: Thomas.Burkhardi@tuev-sued.de

TUV industrie Service GmbH
TUV SUD Gruppe

Region Baden-Wilrliemberg
Abteilung Druckbehélter
Dudenstrafie 28

68167 Mannheim
Deutschland
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Zeichen/Erstelldarum: 1S-DDB-MAN/bt / 05.04.2006
Dokument9.doc

Industrie Service

D. 9 W
Priifung nach Druckgeréte-Richtlinie 97/23/EG VQ;ZW Q%’A
Examination according to pressure equipment directive 97/23/EC | PA% 273

Vorgelegte Unterlagen Documents

M Statische Festigkeitsberechnungen Static calculations according to AD 2000-
nach AD 2000-Regelwerk guidelines

[0 Lastwechselberechnungen Cyclic loading calculation

M Mediumsangaben Specification of fluid

M  SchweiRanweisung (WPS) Welding procedure specification

[0 SchweiRerliste List of welders

[1 Geltungsdauer der Arbeitsprifungen Availability of welder examination

[J  Funktionsbeschreibung Description of the function

[0 Gefahrenanalyse Hazard analysis

M Betriebs- und Wartungsanleitung Operating and maintenance instructions

Die Unterlagen ohne Markierung lagen zum  The documents without the mark are missing by

Zeitpunkt der Entwurfsprifung nicht vor. the design examination.
Unterlagen zur Herstellung und zum Betrieb  The documents have to be completed, if
des Druckgerates missen, soweit necessary, before the final examination.

erforderlich, spatestens bei der
Schlusspriifung vorgelegt werden.

Dimensionierung Dimensioning

Die Dimensionierung der drucktragenden The dimensioning of the pressurized

Bauteile entspricht den AD 2000-Merkblattern components corresponds to the AD 2000-

der Reihen B und S. Merkblatter series B and S.

Es wurde kein Lastwechselnachweis nach No analysis of cyclic loading according to

AD 2000-S1/S2 durchgefihrt. AD 2000-S1/S2 has been done.

Werkstoffe Materials

Bei Anwendung der AD 2000-Merkblatter der In application of the AD 2000-Merkblétter series
Reihe W genligen die verwendeten W, the used materials comply with the
Werkstoffe den Anforderungen der DGR requirements of the pressure equipment
Anhang | Abschnitt 4. directive annex |, 4.

Der Nachweis der ausreichenden Adequate chemical resistant of the vessel
Besténdigkeit des Behalterwerkstoffes materials and the fluid has to be verified before
gegeniiber dem Betriebsmedium ist final examination.

spatestens bei der Schlusspriifung vorzu
legen.




Seite 3von 3
Zeichen/Erstelldarum: 1S-DDB-MAN/bt / 05.04.2006
Dokument9.doc

Herstellung

Die vorgesehene Nahtgestaltung ist unter
Beachtung der AD 2000-Merkblatter Reihe
HP und der EN 1708-1 geeignet.

Der Nachweis der Eignung der Schweil3er
(SchweiRerprifungen) und der Beherrschung
der eingesetzten Schweilverfahren
(Verfahrenspriifungen) ist im Rahmen der
Schlusspriifung noch zu erbringen.

Arbeits- und zerstérungsfreie Priifungen
Arbeitsprifung und zerstérungsfreie
Priifungen sind entsprechend den AD 2000-
Merkblattern HP 5/2 und HP 5/3
durchzufthren.

Das ZfP-Personal muf? gemaf EN 473
qualifiziert und zertifiziert sowie von einer
anerkannten unabhéngigen Prifstelle geman
DGR Artikel 13 gepruft sein.

CE-Kennzeichnung
Die Kennzeichnung des Druckgerates hat
nach Anhang | Abschnitt 3.3 zu erfolgen.

Externer Brand

Die Untersuchung der Einwirkung eines
externen Brandes ist nicht Bestandteil dieser
Entwurfsprtfung. Hinweise zu Mallnahmen
fur die Schadensbegrenzung im Brandfall
soliten in die Betriebsanleitung aufgenommen
werden.

Druckpriifung

Die Hohe des Prifdruckes entspricht der
DGR Anhang | Abschnitt 7.4. Bei der
Druckpriifung sollte das AD 2000-Merkblatt
HP 30 beachtet werden.

TQV Industrie Service GmbH
TUV SUD Gruppe

IpaGE 2,
VAL 3 /3 @

industrie Service

Manufacturing

The welding preparation is suitable with regard to
the AD 2000-Merkblatter HP and EN 1708-1.
The approval of the admission of operating
procedures and personal for permanent joints
has to be done during final examination.

Working test and non-destructive testing
Working test and non-destructive testing have to
correspond to AD 2000-Merkblatter AD-HP 5/2
and HP 5/3.

The personal responsible for non-destructive
testing has to be qualified and certified according
to EN 473 and approved by a recognized third
party organisation according to DGR article 13.

CE-marking
The marking (hameplate) has to be in
accordance with appendix 1 (3.3).

External fire

The test of the effect of an external fire is not
included in this design examination. Information
referring to measures for damage limitation in the
event of fire should be included in the manual.

Pressure testing

The evaluation of the test pressure corresponds
to the pressure equipment directive annex |, 7.4.
The requirements of AD 2000-Merkblatt HP 30
should be considered.

Benannte Stelle 0036 nach Druckgerate-Richtlinie 97/23/EG

FiJ/r;as Pruflabor 7
O ==

Dipl.-Ing. Thomas Burkhardt




04/2004 DGR Zertifikat Modul G
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ZERTIFIKAT

(Konformitdtsbescheinigung)
Certificate of conformity

EG-Einzelpriifung (Modul G) nach Richtlinie 97/23/EG
EC unit verification (Module G) according to Directive 97/23/EC

23
2

Industrie Service

Zertifikat-Nr.: 1S-DD1-KAR-05/06/5435188/058
Certificate No.:

Name und Anschrift

des Herstellers:

Name and postal address of manufacturer

of customer:

Gesellschaft fiir Oeltechnik m.b.H
Lessingstr.32,D-68753 Waghéusel

Hiermit wird bescheinigt, dass die Ergebnisse der an dem unten genannten
Druckgerit vorgenommenen Priifungen die Anforderungen der Richtlinie 97/23/EG
erfiillen. Das Druckgerit ist mit unserer Kennnummer gemaf dem abgebildeten CE-

Kennzeichen gekennzeichnet:
We herewith certify that the results of the éxaminations of the pressure equipment meet the requirements of the
Directive 97/23/EC. The pressure equipment carries our identification number to the CE-mark as illustrated:

C€ 0036

Priifbericht Nr.:
Test report No.:

Geltungsbereich:
Scope of examination:

Fertigungsstitte:

Manufacturing plant:

Karlsruhe

, 01.06.2005

(Ort, Datum)
(Place, date)

Bitte beachten Sie die Hinweiseauf der zweiten Seite. .
Please note the remarks on the second page. S

TUV Industrie Service GmbH

TUV SUD Gruppe,Niederlassung Karlsruhe

Dampf- und Drucktechnik
Durmersheimer Strafle 145

D-76189 Karlisruhe

P-1S-DD1-KAR-05/06/5435188/058

Wirmetauscher/Head exchanger
Gas-Heater, 106-5839-04

Gesellschaft fiir Oeltechnik m.b.H
Lessingstr.32,D-68753 Waghdusel

TOV Industrie Service GmbH

. TUV SUD Gruppe
V-CERT-Zertifizierungsstelle
iir Druckgerite

fi - 4 A
(“:fi/bbé/’{,,{ L7

(Bitte Namen eingeben)

Bepaninte Stelle, Kennnummer 0036
=~ Notified Body, No. 0036

Tel.:(0721)5706-229
Fax:(0721)5706-112
www.tuev-sued.de

Mitglied der
CONFEDERATION EUROPEEN

D'ORGANISMES DE CONTROLE

DGR Zertifikat Modul G.dot



Seite 2 zum Zertifikat Nr. (Page 2 of certificate no.)
IS-DD1-KAR-05/06/5435188/058

Richtlinie (Directive) 97/23/EG (EC) - Modul (e) G
Hersteller (Manufacturer)

Gesellschaft fur Oeltechnik m.b.H
Lessingstr.32,0-68753 Waghéusel

Hinweise zum TUV-CERT-Zertifikat

Das Recht zum Benutzen des im Zertifikat abgebildeten
Zeichens erstreckt sich nur auf das angegebene Produkt.

Notwendige Bedienungs- und Montageanweisungen
missen jedem Produkt beigefligt werden. Die
Zertifizierungsstelle kann dem Inhaber des TUV-CERT-
Zertifikates erlauben, die mit dem Zeichen versehenen
Produkte fiir den Versand soweit zu zerlegen, wie es zum
Einbau des Produktes in eine Anlage normalerweise
geschieht.

Der Inhaber des TUV-CERT-Zertifikates ist verpfiichtet, die
Fertigung der mit dem Zeichen versehenen Produkte
laufend auf Ubereinstimmung mit den Priifoestimmungen
zu Uberwachen und insbesondere die in den
Priifbestimmungen festgelegten oder von der
Zertifizierungsstelle geforderten Kontrollprifungen
ordnungsgemaf durchzufiihren.

Falls dieses TUV-CERT-Zertifikat ungtiltig wird oder fir
ungliltig erklart wird, muss es unverziiglich der
Zertifizierungsstelle zuriickgegeben werden.

Ein TUV-CERT-Zertifikat kann von der Zertifizierungsstelle

fir ungultig erklért oder gekiindigt werden, wenn

— sich nachtréglich an den Produkten bei der Priifung
nicht erkennbare oder nicht festgestellte Mangel
herausstellen.

— mit dem Zeichen irrefiinrende oder anderweitig
unzulassige Werbung betrieben wird.

— aufgrund von Tatsachen, welche zum Zeitpunkt der
Priifung nicht einwandfrei zu erkennen waren, die
weitere Verwendung des Zeichens im Hinblick auf
seine Aussagekraft am Markt nicht vertretbar ist.

Der Inhaber des TUV-CERT-Zertifikates ist verpflichtet,
Schéaden mit gepriiften Produkten der Zertifizierungsstelle
mitzuteilen.

Der Inhaber des TUV-CERT-Zertifikates darf Prifoerichte
und Zertifikate nur im vollen Wortlaut unter Angabe des
Ausstellungsdatums weitergeben. Eine auszugsweise
Veréffentlichung oder eine Vervielfaitigung bedarf der
vorherigen Genehmigung der Zertifizierungsstelle.

Die Zertifizierungsstelle behalt sich mit Zustimmung des
Zertifikatsinhabers die Verdffentlichung einer Liste der
zertifizierten Produkte zur Verbraucherinformation vor.

Anderung des Firmennamens der Benannten Stelle
0036:

S(_eit 01.04.2004 ist die TUV Industrie Service GmbH '[UV
SUD Gruppe der Rechtsnachfolger der ehemaligen TUV
Siddeutschland Bau und Betrieb GmbH.

04/2004 DGR Zertifikat Modul G

H L ‘3 - (iiiaA uE

SUDDEUTSCHLAND

Notes on the TUV CERT Certificate

The right to use the symbol depicted in the certificate only
applies to the product named in the certificate.

All necessary operating or mounting instructions have to be
supplied with each product. For transportation purposes,
the certification body may allow the holder of the TUV
CERT Certificate to disassemble the products fitted out
with the symbol in such a way as is usual for product
assembly in an installation.

The holder of the TUV CERT Certificate is obliged to
monitor the fabrication of the products fitted out with the
symbol in order to ensure that production is carried out in
accordance with the examination specifications. The holder
of the certificate is particularly obliged to carry out the
monitoring examinations which are laid down in the
examination specifications or required by the certification
body.

If this certificate expires or is declared invalid it has to be
returned to the Certification Body immediately.

A TUV CERT Certificate can be declared invalid or

terminated by the certification body, if

— any flaws appear after the examination which were
not detectable or not found during the examination.

- the symbol is used for the purpose of misleading or in
any other way illicit advertising.

— due to facts which were not clearly detectable at the
time of certification, further use of the symbol is not
justifiable.

The holder of the TUV CERT Certificate is obliged to report
any damage tfo or incurred by certified products to the
certification body.

The holder of the TUV CERT Certificate is only allowed to
pass on examination reports and certificates by using the
full text and by stating the date of issue. Publication of
excerpts or duplication of the documents requires prior
consent by the certification body.

With the certificate holder’s consent, the certification body
reserves the right to publish a list of certified products for
the purpose of consumer information.

Change of registered company name of Notified Body
No. 0036:

Effective from 01.04.2004 TUV Industrie Service GmbH
TUV SUD Gruppe is the legal successor of former TUV
Suddeutschland Bau und Betrieb GmbH.

DGR Zertifikat Modul G.dot




© Druckprobe-Attest
Pressure test-certification
Certificat d'épreuve hydraulique
EN 10204/ 3.1B

Kunden-Best.-Nr., AIR LIQUIDE Fabr..-Nr. - 106/5839/04

Customer order No. Serial No.

No. commande client No. de constr. RegNo:
[J AD - HP30 ] ASME Vil Div. 1 UG 99

PED 97/23/EC [
X Zeichnung/draw. 44 940-0

Projekt ASU KOSICE SLOWAKEI Type EKE 140.320.2.1.16 R
Project TAG Nr.W 15001 Type
Projet Type
Probedruck/Test pressure/pression d'épreuve
Mantel / shell / virole Blndel / bundle / faisceau Kammern / channels / boite
(] Haube / head / couvercle Rohrseitig / tubeside /c6tétubes [J gegossen [X]geschweildt
casted welded
Medium: Medium: Medium:
Wasser/water/eau B Wasser/water/eau X Wasser/water/eau
[ Oel/oil/huile (] Oelloilthuile [ Oel/oil/huile
O O O
18°C; 1 h 18°C; 1 h 18°C; 1 h
Kbarg 11 X barg 41 Kbarg 41
(O kg/em® g [ kg/em® g [ kglem® g
] U O
ManometerNr: /] 4 , ‘
A o5 05 il
Datum/ Vlsum Datum/ Visu :
Ve GG i T e 2
Datum/ Visum Datum/ Visum Datum/ Visum

TUV Best:No:604544

Die Schweifinahte sind leicht beschliffen und frei von unzul&ssigen Einbrandkerben sowie Nahtliberhdhungen. Es
ergaben sich keinerlei Beanstandungen. Bei der vorgenommenen Druckprobe zeigten sich weder Undichtigkeiten
noch bleibende Formenveranderungen.

The welds are slightly ground and are free from inadmissible undercuttings and excessive beads. No objections
occured. During the pressure test no leakiness or shape change could be recognized.

Les piéces ne donnérent lieu a aucune remarque. L'épreuve de pression n'a pas révélé de fu1tes ou'de.déformations
permanentes. :

Datum/date/date //é . & {

Priifer/examiner/ % (
vérificateur....................A47. ' .....

Gesellschaft fiir Oeltechnik mbH.
D-68753 Waghausel-Kirrlach
Q.S.-Werkssachverstandiger

Works Inspector / Inspecteur 'usine

druckprStd
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Prot.No.

X Werksabnahmezeugnis record No.
rapport No
Works-certificate o \/

—— QA
PAGE /7/aj
&

Kunden-Best.-Nr. Werk-Nr.
c:sr}(osr?er grder llllo. /:77,‘7 OZ,/?LU/ ge Ras se(rai:al Ncr). A6/ 583 G/0%
No. commande client No. de constr,

tatbnyny

drawing 4F TEO-O
Projekt R Type
poiect /784 K57 CLE e ERE O, 38D, 2.7, 468
proje ype

Die obengenannten Behalter wurden einer Mafprifung und einer

Sichtkontrolle unterzogen.

The above vessels are inspected by dimensional test and visual

control.

Alle Abmessungen liegend innerhalb der geforderten Toleranzen.
All dimensions are within the required tolerances.

Prufergebnis : ohne Beanstandung keine wesentliche Abweichung

Test result :

without objection

no essential deviation

patumidate/date... 2.2/ 22 L 2SS

Priifer
examiner
vérificateur

OELIECHNIK

Gesellschaft fiir Oeltechnik m.b.H.
Lessingstr. 32 * 68753 Wagh&usel
Tel. 07254/981-0 Fax 07254/981188
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Bescheinigung / Certificate / Certificat

Dichtheitspriifung mit Helium
Tightness test with Helium

F

ey

Seite 1 von 1

Page of
Kunden-Best.-Nr. K 70101 Fabrik-Nr.
Customer order No. Serial no. 106/5839/04
Air Liquide AGS GmbH Anforderung: |Max. zul. Leckrate 1x 10E-4
Requirement : | Max. allowed leak value mbarl/s
Projekt Type
Project ASU KOSICE Type Regenerationgas Heater
Projet Type
Geréat Alcatel: ASM 142 Prifmedi
Eqgipment  Eichleck/calibration leak/fuites Testn;?ecljl;ym Helium
Appareil  d'étalonnage Fluide d’essai

1,3 x 107 mbar l/sec.

X] Schweilnahte
Welds
Soudures

[] Mantelseite
Shell side
Coété-vivole

[ ] Kammerseite

Tube side
Cote-tubes

<] Rohr-Rohrboden
Tube-tubesheet
Tubes-plaque tubul.

[ ] Dichtungen endmontiert
Gaskets final installet
Joints installlation finale

[] Sonstiges
Other
Autres

Prifergebnis/Result/Résultat d’essai:. ===

O O O O

<] Heliumschniiffeltest / lokal
Helium sniffing test / locally
Epreuve hélium reniflante / local

Heliumvakuumtest / lokal
Helium vacuum test / locally
Epreuve hélium a vide 7 local

Helium Hullentest integral
Helium envelope test / integrally
Epreuve hélium enveloppe / intégrale

Helium Vakuum-Hyillentest integral
Helium vacuum envelope test / integrally
Epreuve hélium a vide enveloppe / intégrale

[

mbarel/s

Die Prufung wurde bei Raumtemperatur ausgefuhrt. Es ergaben sich keine Beanstandungen.
The test has been made at room temperature. No defects were discovered.
Les essais ont été réalisés a température ambiente.ll n’y avait pas aucune réclamation.

Bemerkung/Remark/Remarqye:

20.05.05 Machauer 27 Z 7z

Date / Name / Visum/

OELIECHNIK

Gesellschaft flir OELTECHNIK mbH.

ium Di p original




Korrosionsschutz / Anstrichpriifung
Corrosion Protection / Coating Examination

EN 10204 / 3.1

£

Seite/I von /4
Page of

Kunden-Best.-Nr.
Customer order no,

7R l/ﬁU/.Q’f

Fabrik-Nr.

Serial no. ,406/5??\;3/@ G

Projekt
Project

HSl KOS ICL

Ty -

Tyoe FHE M0.380, 8.9, /6P

Oberflachenvorbereitungsgrad
Preparation grade

X SA2%bis/upto/SA3; [
EN ISO 12844-4

Strahlimitte! {1 GH Diamant Nr.24; O
Blast-cleaning abrasives
innenfldche Aussenfliche
Inside surface Outside surface
Mantelseite / Shellside | Rohrseite / Tubeside

Grundanstrich(e), Bezeichnung Gebosinle S
Prime coat, Designation ER5— 262
Trockenschichtdicke Soll m m

Dry Film Thickness Required H H Hls
Trockenschichtdicke Ist m m

Dry Film Thickness Actual Hm - H M0~

Datum / Priifer )

Date / Examiner 24, 05 0s /2%& 5
Zwischenanstrich -
Intermediate coat

Trockenschichtdicke Soll m m

Dry Film Thickness Required Hm H HIm
Trockenschichtdicke Ist m m

Dry Film Thickness Actual H H Hm

Datum / Prifer

Date / Examiner

Deckanstrich(e) Bezeichnung

Top coat, Designation

Trockenschichtdicke Soll m m

Dry Film Thickness Required H H Hm
Trockenschichtdicke, Ist m m

Dry Film Thickness. Actual H H Hm

Datum / Prifer

Date / Examiner
SchichtdickenmefRgerat, Bezeichnug [t PosiTector 2000 '

Coating thickness measuring, Designation

Bemerkungen / Remarks:

Datum / [Qate
J4.05 05

Name / Unterschrift
Name / Signature

OELIECHNIK

Gesellschaft fiir Oeltechnik m.b.H.

(O] PHYNIX Pocket-Surfix FN

Korrosionsschutz 05/05
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= & Geselischatt fiir Oeitechnik m.b.H. 7
‘ ' D - 68153 Waghzusei — Kirrlach S 7
~ |O  OELTECHNIK-France S.A.R.L.
' F — 68140 Munster
2 Seite 1 von
_1_’ DURCHSTRAHLUNGSPROTOKOLL ~ PV CONTROLE RADIO A
OELIECHNIK RADIOGRAPHIC RECORD Page  cfide
FKunde - , Komm. Nr. ] ) "y
Customer /7//? LIGU ($F Serial No. //ﬂé}/ff g 3 / o9
Client No. de Commande _
Projekt ~ Teil/Baugruppe [ - mo28/€5 J&Carbon Steel
Project /4.5 (A WOSICE Part/component Shet , O Stainl. Steel
Project Partie/element . %ﬂ/‘éf &%f‘ % (o}
_ Anforderung AD-Merkbiait HP 5/3 -
_ Reqguirements O'ASME VIII Div. 1 O UW 51 VArt.2 © uwW 52
TRa M. W rseo07 Controle suivant O
Fiim/Folie %AGFA D5/Pb 0.02+ 0.02 | Gerat O PHILIPS MCN180 Brennfleck ................ mm
Film/folic O AGFA D4/Pb0.02 + 0.02 | Equipment 0Jr182 ............ Cl Saourcesize................ mm
Film/Aalio Apparail JE(PHILIPS MCN165 Dlmensmné.(..:'.‘.:%.;‘z....mm
O y-ray Zul. Befund : 1 HP 5/3
g cEl 8 o B x-ray , E |~ Resultatpermis: O ASME VIIl/1 App.4
B9F . |5 |=85 Ec |BE | i §& - |Acept Resutt
PR BRI b T
253299 3 | e EE|S2 88925 |565%8 2. 51Es|Z¢
2228 -3 %50 350 (=8 8K "éc?; 285 P23 e 5= 5 S22 |88 £ B
599Q5a o8 (E3YES |2l | P2 5.- s} 3= 58 |92 Es E o 2 5 "
Cods3fden |CafEa |55 82 5890 % 235 |25 (58 |L£% 0% 3k
222220285 §PE|E2 (55852 |s5g5sd e [WE|®O|FO) ES £z
EEH STY g3 a2 | g 5 "EE
ceroasi8|5 952|588 |28 |FEESAIINTEIS (S0 [ g%
\3/5 | 45 700 1685 | /2 | 460)3°50"| 2.2 | A3 (32371 A,E@»ar/&/};’@
415 | £5 1700 1585 | 10 (o | 350" 2.2 | A3 B1-31 I
&18 | A8 17001462 | 40 | £50]5'30"12.2 | A3 [52-38 ; Y
A0 A8 700 (g2 | s |60 550" 2.2 | 13 |34-38 7Y
~
—
N
yy\i
B T
<
k'“\

Test Result: 0

satisfactory

Datur/Date/Date /. 0%, 2005

Prifer
Operateur ,) f? {/Z/
Y eateur Z'j . %’K@’ ........... e
Prufaufsicht ‘ ,
Supervisar ' M
A

Surveillance

TRk .




w Gesellschaft fiir Oeltechnik m.b.H.
D — 68753 Waghausel — Kirrlach

1 OELTECHNIK-France S.A.R.L.

F — 68140 Munster Seite 1 von 1

Page ofide

Farbeindringprotokoll PV Controle Reussage Liquid Penetrant Record

Fabrik. Nr.
Serial No.
Teil/Baugruppe rbiin X Carbon Steel
Part/Component Rohrbiindel / [] stainl. Steel
Anforderung X AD-Merkblatt HP 5/3; EN 1289
Requirements (0 ASME V Art. 6; VIl Div. 1, App. 8

TAG Nr. W 15001 Controre suivant | []

Eindringm. Diffutherm B Reiniger [X] Diffutherm B Entwickler D Diffutherm B

Penetrant [] Remover [] Developer []

Pénétrant  ch-No: 2111 Nettoyeur ch-No: 2211 Révélateur cp-No: 2311
Oberflache: DIN 55928; SA 22,5 Priifstiicktemperatur [ ]>5 °C |Einwirkdauer X=05h
Surface: [L] geschliffen/grinded Test temperature X RT Penetration time  []

X welded Temperaturé d’essai 1g8°c |Delai de pénétrat

Naht Nr. Bezeichnung Priffbefund Helligkeit
Weld No. Denomination Result Lightness LUX

No Soud. Designation Resultat Gerétetyp

" T MAVOLUX
3%Sn Kiuhlrohrein 052 C
100% schweiBung ohne Beanstandung 1100
3%9n cooltube-
100% welding without objection 1100

G=Grundwerkst./Base mat./Matére de base; U=Ubergangsz./Heat affect. zone/Zone de transition ; S=Schweig.AVeld metal/Métal de soud.

Datum/Date/Date 18.05.2005
Prifer
Operateur &/ we /‘ l‘g
Vérificateur 959
Priifaufsicht

Supervisor \6
Surveillance PT-Std




® Gesellschaft fiir Oeltechnik m.b.H.

" )‘ D - 68753 Waghdusel - Kirrlach
T3
[] OELTECHNIK-France S.A.R.L. :
F - 68140 Munster Seite 1 von 1

Farbeindringprotokoll PV Controle Reussage Liquid Penetrant Record

Fabrik. Nr.
Serial No.
Teil/Baugruppe rbi: X Carbon Steel
Part/Component Rohrbiindel / [] stainl. Steel
ASU KOSICE Partie/Element tubebundle O]
Anforderung D AD-Merkblatt HP 5/3; EN 1289
Requirements [J ASME V Art. 6; Vill Div. 1, App. 8
TAG Nr. W 15001 Controre suivant | []

Eindringm. Diffutherm B Reiniger Diffutherm B Entwickler [X] Diffutherm B

Penetrant [] Remover [] Developer []

Pénétrant  ch-No: 2111 Nettoyeur ch-No: 2211 Révélateur ch-No: 2311
Oberflache: DIN 55928; SA>2,5 Priifstiicktemperatur [ ] =5 °C |Einwirkdauer >0,5h
Surface: [] geschliffen/grinded Test temperature X RT Penetration time [ ]

X welded Temperaturé d'essai 1g°c |Delai de pénétrat

Naht Nr. Bezeichnung Prifbefund Helligkeit

Weld No. Denomination Result Lightness LUX

No Soud. Designation Resultat Gerétetyp

. T MAVOLUX
68n | Kuhlrohrein 032 C
100% schweifBung chne Beanstandung 1100
68n cooltube-
100% welding without objection 1100

G=Grundwerkst./Base mat./Matére de base; U=Ubergangsz./Heat affect. zone/Zone de transition ; S=Schweiflg.WVeld metal/Métal de soud.

Datum/Date/Date 18.05.2005
Prifer / :
Operateur / Z %
Vérificateur é?ﬁ §

Priifaufsicht

Supervisor BM
Surveillance PT-Std




®* X Gesellschaft fiir Oeltechnik m.b.H.
/ )‘ D - 68753 Waghéausel — Kirrlach
J¥
] OELTECHNIK-France S.A.R.L. Soi
F — 68140 Munster oite 1 von 1

Farbeindringprotokoll PV Contr6le Reussage Liquid Penetrant Record

Fabrik. Nr.
Serial No.
Teil/Baugruppe zan z X carbon Steel
Part/Component Stutzen/nozzles [] Stainl. Steel
ASU KOSICE Partie/Element Mantel /shell T[]
Anforderung X AD-Merkblatt HP 5/3; EN 1289
Requirements ] ASME V Art. 6; VIii Div. 1, App. 8
TAG Nr. W 15001 Controre suivant | []
Eindringm. Diffutherm B Reiniger Diffutherm B Entwickier X Diffutherm B
Penetrant [] Remover [] Developer [ ]
Pénétrant  Ch-No: 2111 Nettoyeur ch-No: 2211 Révélateur ch-No: 2311
Oberflache: DIN 55028; SA >2,5 Priifstiicktemperatur >5 °C |Einwirkdauer >0,5h
Surface: X geschiiffen/grinded Test temperature X RT Penetration time  []
O Temperaturé d'essai ] Delai de pénétrat
Naht Nr. Bezeichnung Priifbefund Helligkeit
Weld No. Denomination Result Lightness LUX |
No Soud. Designation Resultat Geratetyp
iy — MAVOLUX
6 + 7 Stutzenein 032 O
100 % schweilung vor
dem Stutzenkragen| ohne Beanstandung 1080
6 + 7 nozzles set in
100 &% |efore
reinforcement without objection 1080

G=Grundwerkst./Base mat./Matére de base; U=Ubergangsz. /Heat affect. zone/Zone de transition ; S=Schweiltg.MWeld metaliViétal de soud.

Datum/Date/Date 03.05.2005
Priifer :2_ &Z
Operateur 0/5%3 AY

Veérificateur

Priifaufsicht

Supervisor Um
Surveillance PT-Std



Kennwort: AdU KUDICE

40

Datum Geindert | Gepriift Art der Anderung
Rev. Date Changed |Checked Kind of revision
Date Modifié | Controlé Modification
Anderungsliste - List of Revision - Modification
Datum Name Auftrags Nr.
Date Name Order No. ®
Date Nom No commande
OELIECHNIK
Establisheq 16.02.05 | Brenner
Etablj 106/5839/04
gﬁﬂprlllf(tj 16.02.05 | Hillenb Gesellschaft fiir OELTECHNIK m.b.H.
Cotas | Hemt. Postfach 1163 Tel: +49 7254 981 0

D-68 743 Waghidusel Fax : +49 7254 981105

Stadtteil Kirrlach

E-Mail zentrale@oeltechnik.de

Benennung - Description - Désignation

EKE 140.320.2.1.16R

Nummer - Number - Numéro

44 940 - 4

Fiir diese technische Unterlage behalten wir uns alle Rechte vor. Blatt von
We reserve all rights for this document. Pour ce document nou reservons tout droit, Page 1 of 14
Page de




KEennwort: ASU KUdILE

A O

Gesellschaft fiir OELTECHNIK m.b.H.

150
140
130
1 | 120 |V-Flansch 3 |C25/¢33,7 DIN  |P 355 NH EN 3.1C Og
W.N.Flange s=4,5 2633 10222-4{W9
1 {110 |Stutzenrohr 3 1¢33,7x4,5x 112 DIN St 35.81 DIN 3.1B Oé
Nozzle (AS) 2448 17175 W 4
1 | 100 [Verstaerkungsblech 1 |¢810x10 EN P 265 GH EN 3.1B 0?,
Reinforcement plate 10029 10028-21W 1
1 {090 |V-Flansch 1 |C 600/ ¢609.6 DIN [P 355 QH1 EN 3.1C D@
W.N.Flange s=18 2633 10222-4|W9 '
1 {080 [Stutzenrohr 1 ¢ 609,6 x 18 x 567 EN P 265 GH EN 3.1B rO5
Nozzle 10029 10028-21W 1
1 | 070 |Verstaerkungsblech 1 j¢810x10 EN P 265 GH EN 3.1B O?
Reinforcement plate 10029 10028-2{W 1
1 | 060 |V-Flansch 1 |C 500/ ¢508 DIN [P 355 QH1 EN 3.1C 06
W.N.Flange s=18 2633 10222-4|W9
1 | 050 [Konus konzentrisch 1 |¢ 609,6x18 / 508x18 EN P 265 GH EN 3.1B (E’
Cone x 571.5 10029 10028-2|W 1
L 1040 Frontplattte 1 | 80 dick / thick EN P 265 GH EN 3.1B W
Cover + UT acc.to SEL 072 10029 10028-2|W 1
1 | 030 |Endplatte 1 ¢ 1400 x 60 EN [P 265GH EN [3.1B 03
Cover + UT acc.to SEL 072 10029 10028-21W 1
020
1 | 010 |Mantel 1 |¢ 1400 x 15 x 3650 EN P 265 GH EN 3.1B |02
Shell 10029 10028-2(W 1 |01
Gr| Pos [Bezeichnung Stueck] Abmessung NFE Material NFA Zeugnis |Ind
gr | part {description quant |dimension DIN material DIN certificat¢ind
[ e Breme v, EKE 140.3202.1.16R |miisise 44 Q40 - 4

Blatt,Page,Page 2

von/of/de

14




Kennwort: AU KUDIUE

1 {300 jHebeoese 3 |Nenngroesse 3 DIN |P 265 GH EN 2.2 6@
Lifting Lug 28086 10028-2
290
8 |280 |Dichtung 13 |G 12" DIN  |Al -
gasket 7603
8 | 270 {Verschlussschraube 13 |G 12" DIN |5.6 St
Plug (M,AT) 010 gal.verzinkt
1 1260 |Muffe 2 g1t DIN  |St35.81 DIN COC/' 09
Connection ¢38 x 100 2448 17175 |W 4
1 {250 [Muffe 2 |G 12" DIN ISt35.81 DIN Coc W
Connection ¢38 x 130 2448 17175 [W4
1 | 240 |Muffe 4 |G1/2" DIN ISt35.81 DIN coc. W
Connection ¢38 x 160 2448 17175 |W 4
1 230 [Muffe 4 |G12" DIN  [St35.81 DIN ‘iree m
Connection ¢38 x 160 2448 17175 |W 4
1 | 220 |Erdung 1 J30x5x30 DIN S.S. -
Earthing mittig ¢ 12 1017
210
1 {200 |Blech 16 |60 x 8 x 140 DIN [S235JRG2 [EN 2.2 ‘Og
Sheet 1017 10025
+ [ 190 |Blech 3 |100 x 100 x 20 EN S$235JRG2  |EN -
Sheet 10029 10025
1 1180 |Fussplatte 3 ]300 x 300 x 40 EN S235JRG2 |EN -
Foot Plate 10029 10025
1 | 170 |IPB Profil 3 |IPB 220 x 1570 DIN |S235JRG2 {EN -
IPB-Profile 1025-2 10025
1 | 160 |Sattelblech 3 ]550x400x 15 EN P 265 GH EN 2.2 |07
Support 10029 10028-2
Gr| Pos [Bezeichnung Stueck| Abmessung NFE  [Material NFA  |Zeugnis |Ind
gr | part |description quant |dimension DIN |material DIN certificatgind
e e me EKE 140.3202.1.16R |puiso 44 940 - 4
Gesellschaft fiir OELTECHNIK m.b.H. Blatt,Page, Page 3 von/of/de 14




Kennwort: ADU KUDILE

A 0o

5 | 450 |Rohrboden 1 1663,5x 231 x 55 EN P 275 NH EN 3.1B //O
‘ Tube Sheet + UT acc. to SEL 072 [10029 10028-3|W 1
5 | 440 |Kuehirohr 60 {¢ 16 x 2 x 3415 2391 |St35.81 DIN |3.1B //,
Tube Rig 36x0,4;Ritlg 2,5 Fins Alu 17175 W4
5 1430 |Rohrboden 1 |813,5x381x55 EN P 275 NH EN 3.1B 40
Tube Sheet + UT acc. to SEL 072 |10029 10028-3|W 1
5 | 420 |Buendeldichtprofil 2 |Typ 37 x 3300 1g. Niro / SS -
Sealingprofile
5 | 410 |Kuehlrohr 240 |¢ 16 x 2 x 3415 2391 |St35.81 DIN |3.1B 17
Tube Ri¢ 36x0,4;Ritlg 2,5 Fins Alu 17175 W4
5 {400 |Rohrboden I ]663,5x 615 x 55 EN P 275 NH EN 3.1B 40
Tube Sheet + UT acc. to SEL 072 {10029 10028-3|W 1
;’3 390 [Rohrboden 1 {813,5x 765 x 55 EN P 275 NH EN 3.1B 10
Tube Sheet + UT acc. to SEL 072 {10029 10028-3|W 1
5 | 380 |Buendeldichtprofil 14 |Typ 37 x 3300 lg. Niro / SS -
Sealingprofile
370
8 1360 |Niet 4 ¢ 3,2 Niro / SS -
Rivet
8 | 350 |Typenschild 1 JOET-CE Schild/Plate Niro / SS -
Name plate engl. / slowak.
jl 340 Typenschildkons. 1 |580x120x5 EN S 235 JRG2 EN 2.2 W
Bracket 10029 10025
330
1 | 320 |Blech 2 1220 x 8 x 3650 DIN |S235JRG2 [EN 2.2 m
Sheet 1017 10025
1 | 310 |Blech 2 314 x 8x3650 EN S 235JRG2  |EN 22 w
Sheet 10029 10025
Gr| Pos |Bezeichnung Stueck} Abmessung NFE Material NFA Zeugnis }Ind
gr | part |description quant |dimension DIN Jmaterial DIN certificatd¢ind
- =
[ e Bremer T EKE 140.320.2.1.16R [paisivo. 44 94() - 4
Gesellschaft fir OELTECHNIK m.b.H. Blati,Page,Page 4 vonof/de 14




.00

Kennwort: AdDU KUdILE

5 | 600 [Strebe 5 |40x10 DIN |[S235JRG2 |EN -
Gusset 1017 10025
5 {590 |Seitenwand 2 2 |5 dick/thick EN S 235 JRG2 EN -
Sidewall 2 10029 10025
5 | 580 [Sicherung 8 |15x3x250 Niro / SS -
Safety
5 | 570 [Schraube 12 M12x40 DIN A 2-70 DIN-EN-1S01{~
Bolt 7 609 3506
5 | 560 [Schraube 12 |M12 x 30 ISO A 2-70 DIN-EN-1SO |-
Bolt 4017 3506
5 1550 |Blech 2 |30x1x615 DIN  |S 235 JRG2 EN 2.2 402
, Sheet 1017 10025
I5 | 540 [Mutter 50 M 10 DIN  |A2-70 PIN-ENI50 -
Nut 980 3506
5 | 530 |Schraube 50 [M 10x40 ISO A 2-70 DIN-EN-1S0 |~
Bolt 4017 3506
5 1520 |Mutter 40 M 10 DIN |A2-70 DIN-EN-ISO |-
Nut 980 3506
5 | 510 |Schraube 40 M 10x35 ISO A 2-70 DIN-EN-150|-
Bolt 4017 3506
5 [ 500 |Scheibe 180 |A 10,5 DIN |A2
‘Washer 125
> 1490 [Niederhalter | 10 |50x 8 DIN S 235 JRG2 EN -
Support 1017  |gal.verzinkt 10025
480 |Strebe 40 x 10 DIN |S235JRG2 [EN -
Gusset 1017 10025
470 |[Strebe 40 x 10 DIN |S235JRG2 |EN -
Gusset | 1017 - 10025
5 | 460 [Seitenwand 1 2 |5 dick/thick EN S235JRG2  [EN -
Sidewall 1 10029 10025
Gr| Pos |Bezeichnung Stueck| Abmessung NFE  [Material NFA  |Zeugnis |Ind
gr | part |description quant |dimension DIN  |material DIN |certificatdind
i tme EKE 140320.2.1.16R |Wisto. 44 940 - 4
Gesellschaft fir OELTECHNIK m.b.H. Blatt,Page, Page 5 von/of/de 14




Kennwort: ASU KUdILE

#. OO

8 | 750 |Blindflansch 1 |C25PNA40 DIN [P 355 NH EN 3.1C //5
; Blind flange 2527 10222-4{W9
| 8 {740 [Mutter 8 IMI12 DIN {A 2-70 DIN-EN-15013. 1B 46[
Nut 2510 3506 |W2
8 | 730 |Schraube 4 |IM12x85 DIN A 2-70 piv-en-150|3.1B 43
Bolt 976 3506 |W2
8 | 720 |Spiessblechdichtung 1 JC25PN40 DIN  |Graphit/CrNi -
Perforated metal gasket (A3) 2690
5 {710 |Sicherung 8 |J15x3x60 Niro / SS -
Safety
5 {700 |Schraube 8 [MI2x40 DIN A 2-70 DIN-EN-1S0 | -
| Bolt 609 3506
5 | 690 ]Schraube 8 |M12x 30 [SO A 2-70 DIN-EN-150]-
Bolt 4017 3506
5 {680 |Blech 2 |30x1x231 DIN S 235 JRG2 EN 2.2 402
Sheet 1017 10025
5 | 670 [Mutter 50 (M 10 DIN A 2-70 DIN-EN-ISO } -
Nut 980 3506
5 | 660 |Schraube 50 |IM10x40 [SO A 2-70 DIN-EN-1S0 |-
Bolt 4017 3506
5 | 650 |Mutter 40 M 10 DIN {A 2-70 DIN-EN-1SO |-
Nut 980 3506
lo (640 |Schraube 40 IM10x35 [SO A 2-70 DIN-EN-I1SO |-
Bolt 4017 3506
5 {630 [Scheibe 180 A 10,5 DIN |A2
Washer 125
5 1620 |Niederhalter 10 |50x 8 DIN [S235JRG2 |EN -
Support 1017  |gal.verzinkt 10025
5 | 610 |Strebe 5 ]40x 10 DIN |S235JRG2 [EN -
Gusset 1017 10025
Gr| Pos {Bezeichnung Stueck| Abmessung NFE Material NFA Zeugnis |Ind
gr | part |description quant |dimension DIN material DIN [certificatdind
[ == T EKE 140.320.2.1.16R [Pt 44 940 - 4
Gesellschaft fiir OELTECHNIK m.b.H. Blatt,Page Page 6 von/of/de 14




KEenNnwort: ADU KudiILE

#.CO

5 1900 [Hebeoese 2 |Nenngroesse 1 DIN [P 265 GH EN 2.2 , 46
; Lifting Lug h=110 28086 10028-2
: 5 | 890 |Muffe 1 |G12" 1.4541 DIN coc 0\7
Connection 100 lang (A7) 17440 W2
5 | 880 |V-Flansch 1 |C25/¢33,7 DIN [P 355 NH EN 3.1C =
W.N.Flange s=4.5 2635 10222-4|W9
5 | 870 |Stutzenrohr 1 |¢33,7x4,5x 137 DIN St35.81 DIN 3.1B J%
Nozzle (A3) 2448 17175 |W 4
5 | 860 |V-Flansch 1 |C50/¢60,3 DIN [P 355 NH EN 3.1C J/[
W.N.Flange 5§=5,6 2635 10222-41W9
5 | 850 |Stutzenrohr 1 ¢60,3x5,6x218 DIN  [St35.81 17175 {3.1B 23
/ Nozzle (N2) 2448 W 4
> | 840 |Prallblech 1 J220x170x 5 EN 1.4301 EN
Impignement Plate 10029 10088
5 | 830 |Deckel 2 |¢l61x 15 EN P 275 NH EN 3.1B 02’?
Cover + UT acc.to SEL072 10029 10028-3|W 1
5 | 820 |Halbschale 1 |¢161x 10 x 583,5 EN P 275 NH EN 3.1B jQ_/L
Half Pipe 10029 10028-3|W 1
810
5 | 800 }V-Flansch 1 |C100/¢114,3 DIN |P 355 NH EN 3.1C 0
W.N.Flange $=6,3 2635 10222-4{W9
- 790 |Stutzenrohr 1 |¢114.3x6.3x229 DIN ISt 35.81 DIN [3.1B 44
Nozzle (N1) 2448 17175 |[W4
5 | 780 |Deckel 2 | 555 x 30 EN  [P275 NH EN  [3.1B //g’
Cover + UT acc.to SEL 072 10029 10028-3|W 1
5 | 770 {Halbschale 1 |¢555x15x593,5 EN P 275 NH EN 3.1B /]?
Half Pipe 10029 10028-3|W 1
5 | 760 |Hebeoese 2 |Nenngroesse 1 DIN [P 265 GH EN |22 /b
Lifting Lug h=110 28086 10028-2
Gr| Pos |Bezeichnung Stueck} Abmessung NFE  |Material NFA  |Zeugnis |Ind
gr | part |description quant |dimension DIN material DIN certificatdind
e Broe mm. EKE 140.3202.1.16R |Pwiso. 44 940 - 4
Gesellschaft fir OELTECHNIK m.b.H. Blatt,Page,Page 7 von/of/de 14




Kennwort: AdU KuUdILE

£.€0

8 | 1050]Spiessblechdichtung 1 |723,5x675/683,5x635 Graphit/CrNi
Perforated metal gasket 1,5 dick / thick
18 T1040[Mutter 54 M 16 DIN  |A 2-70 pivenaso(3.1B | )4
Nut 2510 3506 W2
8 | 1030|Schraube 54 M 16 x 105 DIN |A2-70 piN-eN-s0{3. 1B 02 g
Bolt 976 3506 [W2
5 | 1020]Blech 2 1100 x 2,5 x 360 1.4301 DIN [2.2 ﬁ
Sheet anpassen / adjust 17440
5 | 1010|Blech 2 1280x300x8 EN S 235 JRG2 EN 2.2 ‘g?
Sheet anpassen / adjust 10029 10025
5 | 1000jFlachstahl 2 130x8x8l1 DIN S 235 JRG2 EN 2.2 09
Flat Steel anpassen / adjust 1017 10025
15 (990 [Brech 2 1100 x 2,5 x 360 1.4301 DIN P2 |09
Sheet anpassen / adjust 17440
5 | 980 [Flachstahl 2 |80x8x310 DIN IS 235 JRG2 EN 2.2 lw
Flat Steel anpassen / adjust 1017 10025
970
5 1960 }Stutzenrohr 1 |¢$60x11x521 1.4541 17440 13.1B 72é
Nozzle W2
5 1950 |Deckel 2 |¢l61x 15 EN P 275 NH EN 3.1B 02‘2
Cover + UT acc.to SEL072 10029 10028-3|W 1
i;) 940 |Halbschale 1 4161 x 10 x 583,5 EN P 275 NH EN 3.1B Q?
Half Pipe 10029 10028-3|W 1
5 1930 |Stutzenrohr 1 |¢p60x11x324 1.4541 17440 |3.1B é
Nozzle W2
5 1920 [Deckel 2 |¢555x30 EN P 275 NH EN 3.1B /ff
Cover + UT acc.to SEL 072 10029 10028-3IW 1
5 {910 |Halbschale 1 1¢555x15x593,5 EN P 275 NH EN 3.1B 7}
Half Pipe 10029 10028-3|W 1
Gr| Pos |Bezeichnung Stueck] Abmessung NFE Material NFA Zeugnis |Ind
gr | part |description quant |dimension DIN material DIN certificatdind
e Bremer o EKE 140.320.2.1.16R E‘;‘?‘J]Nt” 44940 - 4
Gesellschaft fir OELTECHNIK m.b.H. Blatt,Page,Page 8 von/of/de 14




Kennwort. AdU KUDILE

A OO

8 | 1200|Mutter 8 [M12 DIN |A2-70 piN-EN-150|3.1B 32
Nut 2510 3506 W2
8 1 1190{Schraube 8 |MI12x65 DIN |A 2-70 pIN-EN-50|3. 1B 3/)
Bolt 976 3506 W2
1180
1170
5 | 1160|Winkelstahl 2 |30x20x4 x 506 DIN  |1.4301 EN 2.2 10?
Angle anpassen / adjust 1029 10088
1 | 1150{V-Flansch 3 |C25/¢33,7 DIN P 355 NH EN 3.1C d’
: W.N.Flange s=4,5 2633 10222-4W9
il 1140|Stutzenrohr 3 1¢933,7x4,5x112 DIN St35.81 DIN 3.1B %
Nozzle (A4) 2448 17175 W4
8 | 1130|Spiessblechdichtung 6 |C25PN 16 DIN  |Graphit/CrNi —
Perforated metal gasket (A4/A5) 2690
8 | 1120|Mutter 48 M 12 DIN (A 2-70 orenisol3.1B |3
Nut 2510 3506 W2
8 | 1110}Schraube 24 IM 12 x 80 DIN |A 2-70 DIN-EN-IS0|3. 1B 34
Bolt 976 3506 W2
8 | 1100|Blindflansch 6 J|C25PN 16 DIN [P 355 NH EN 3.1C 30
Blind flange (A4/AS) 2527 10222-4{W9
/b 1090]Scheibe 94 A 17 DIN |[S.S.
'Washer 125
8 | 1080|Spiessblechdichtung 1 1723,5x291/683,5x251 Graphit/CrNi -
Perforated metal gasket 1,5 dick / thick
8 | 1070[Mutter 40 M 16 DIN  |A 2-70 oveniof3.1B |97
Nut 2510 3506  [W2
8 | 1060|Schraube 40 |M 16 x 105 DIN |A 2-70 piN-ENs0{3.1B Jﬂ2 g
Bolt 976 3506 [wW2
Gr| Pos |Bezeichnung Stueck| Abmessung NFE  [Material NFA  |Zeugnis |Ind
gr | part |description quant |dimension DIN material DIN certificatdind
I e Bremer mme EKE 140.320.2.1.16R |Rcisite. 44 940 - 4
Gesellschaft fir OELTECHNIK m.b.H. Blatt,Page Page 9 von/of/de 14




Kennwort. AdU KudliLEe

& o0

8 | 1350{Flansch 2 |¢225/58,5x 35 P 265 GH EN 3.1B 8@
Flange 10028-2f{W 1
| 8 | 1340|Spiessblechdichtung 2 |p57/38x1,5 |Graphit/CrNi -
Perforated metal gasket
8 | 1330|Mutter 16 (M 16 DIN |A 2-70 piN-en1so[3.1B )?q
Nut 2510 3506 W2
8 | 1320|Schraube 8 |MI16x 120 DIN |A 2-70 piN-ENaso|3. 1B Q g
Bolt 976 3506 W2
8 | 1310}V-Flansch 2 |C 50/ ¢60,3 DIN P 355 NH EN 3.1C Q([
W.N.Flange s=11 2635 10222-4|W9
8 | 1300JRing 2 |19 70/46,5x% 10 P 265 GH EN 3.1B 35
Ring geteilt 10028-21W 1
'\8 1290}Flansch 2 |¢ 165/58,5x 30 P 265 GH EN 3.1B 36[
Flange 10028-21W 1
8 | 1280|Flansch 2 | 125/758,5x 38 P 265 GH EN 3.1B 33
Flange 10028-2IW 1
8 | 1270}Packung 2x2 |¢innen 57 x 8 K100
Gasket
8 | 1260|Mutter 16 |[M 16 DIN  |A 2-70 piN-EN-1s0|3. 1B 2?
Nut 2510 3506 |W2
8 | 1250|Schraube 16 |M16x 85 DIN |A2-70 piN-EN-150{3. 1B 2§
Bolt 976 3506 W2
lo | 1240[Scheibe 16 |p45/17 x5 1.4301 EN -
Disc 10088
8 | 1230|O-Ring (RS) 2 17 Viton
O-Ring i 106
8 | 1220|Dichtung 2 |T4.30.08 x ca.664 1.4571
Gasket
8 | 1210|Dichtung 4 |T 4.30.08 x ca.3650 1.4571
Gasket
Gr| Pos |Bezeichnung Stueck| Abmessung NFE  |Material NFA  |Zeugnis |Ind
gr | part |description quant |dimension DIN material DIN certificat¢ind
[ o Bremer . EKE 140.320.2.1.16R i‘;‘i‘&thN 44940 - 4
Gesellschaft fiir OELTECHNIK m.b.H. Blatt,Page, Page 10 von/of/de 14




KEennwort: AdU KUdDILE

Gesellschaft fiir OELTECHNIK m.b.H.

8 | 1500[Mutter 6 |M42 934 5-2 267 -
’ Nut gal.verz.
18 T1490[Steinschraube 3 |M42 x 500 520 5.6 267 |-
Bolt | Form C gal.verz.
1480
8 | 1470[Kompensator 1 1¢60,3 1.4571/8t35.81 3.1B 4@
Expansion Joint
1460
8 | 1450|Mutter 8 [M16 DIN  |A 2-70 piv-endso]3. 1B Qq
’ Nut 2510 3506 (W2
s | 1440{Schraube 4 |M16x 100 DIN |A 2-70 DIN-EN-150[3.1B Qg
Bolt 976 3506 (W2
8 | 1430|Spiessblechdichtung 1 |C50PN40 DIN  |Graphit/CrNi -
Perforated metal gasket (A6) 2690
8 | 1420|V-Flansch 1 |C50/¢60,3 DIN |P 355 NH EN 3.1C 39
W.N.Flange $=2,9 2635 10222-4fW9
8 | 1410{Stutzenrohr 1 {¢60,3x5,6x186 DIN [St35.81 DIN |3.1B 23
Nozzle 2448 17175 W4
8 | 1400{Stutzenrohr 1 |¢60,3x5,6x443 DIN |St35.81 DIN |3.1B 025
Nozzle 2448 17175 |W4
{ o \EQO Rohrbogen 1 |¢$60,3x5,6 DIN [St35.81 DIN |3.1B 38
Elbow 90° 2605 17175 |W 4
8 | 1380|T-Stueck 1 |¢$60,3x5,6 2615 [St35.8 HI DIN [3.1B ?
Tee Teil 1 17175 W 4
1370
8 | 1360|V-Flansch 1 JC50/¢60,3 DIN [P 355 NH EN 3.1C $Z
W.N.Flange §=5,6 2635 10222-4]W9
Gr| Pos |Bezeichnung Stueck]| Abmessung NFE  |Material NFA  |Zeugnis |Ind
gr | part |description quant |dimension DIN  |material DIN certificatdind
(7 e Bromer e EKE 140.3202.1.16R [Bwisio 44 940 - 4

Blatt Page,Page 11
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KEemwort: A>U KUWdILE

¥.00

Gesellschaft fir OELTECHNIK m.b.H.

8 | 1650|Mutter &8 IM16 DIN |A 2-70 DIN-EN-150]3. 1B &q
Nut 2510 3506 |W2
8 | 1640|Schraube 4 M 16 x 100 DIN |A 2-70 DIN-EN-150[3. 1B {Qg
Bolt 976 3506 |[W2
8 | 1630}V-Flansch 1 |C 50/ ¢60,3 DIN [P 355 NH EN 3.1C 59
W.N.Flange $=2.9 2635 10222-4|W9
8 | 1620|Spiessblechdichtung 1 }C 100 PN 40 DIN  |Graphit/CrNi ---
Perforated metal gasket 2690
8 | 1610{Mutter 16 |[M20 DIN  |A 2-70 piN-En-iso0|3. 1B ch)
Nut 2510 3506 w2
8 | 1600]Schraube 8 |M20x 120 DIN |A 2-70 DIN-EN-is0|3. 1B %
Bolt 976 3506 W2
:;5 1590}V-Flansch 1 |C 100/ ¢114,3 DIN [P 355 NH EN 3.1C (45
'W.N.Flange $s=3,6 2635 10222-4{W9
8 | 1580|Spiessblechdichtung 1 |C600PN 16 DIN  |Graphit/CrNi -—-
Perforated metal gasket 2690
8 | 1570|Mutter 40 |M 33 DIN |A 2-70 DIN-EN-150|3. 1B {4;
Nut 2510 3506 |W2
8 | 1560|Schraube 20 |[M33x185 DIN |A 2-70 DIN-EN-150[3. 1B
Bolt 976 3506 W2
8 | 1550|V-Flansch 1 |C 600/ ¢$609,6 DIN [P 355 QH1 EN 3.1C ,%
W.N.Flange $=6,3 2633 10222-4/W9
{p 1540]Spiessblechdichtung 1 |C500PN 16 DIN  |Graphit/CrNi -
Perforated metal gasket 2690
8 | 1530Mutter 40 |M 30 DIN |A2-70 pin-EN-150{3. 1B %2
Nut 2510 3506. W2
8 | 1520|Schraube 20 IM30x175 DIN |A2-70 DiN-EN-150{3. 1B ?7
Bolt 976 3506 {W2
8 | 1510|V-Flansch 1 |C 500/ ¢508 DIN  |P 355 QH1 EN 3.1C 06
W.N.Flange $=6,3 2633 10222-4{W9
Gr| Pos |Bezeichnung Stueck At;messung NFE Material NFA Zeugnis |Ind
gr | part {description quant |dimension DIN material DIN certificatdind
T iickliste-Nr.
[" e Brenmer T EKE 140.320.2.1.16R |mwiscte 44 04() - 4
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KEnNnwort: AdU KUdILE

ol

1800
1790
1 | 1780|Rundstahl 2 {¢30x 365 1.4301 DIN-EN 2.2 PO?
Round steel anpassen / adjust 10088
1 | 1770|Rundstahl 2 |$30x 317 1.4301 DIN-EN 2.2 Oq
Round steel anpassen / adjust 10088
1 | 1760|Rundstahl 2 1430 x 207 1.4301 DIN-EN [2.2 Oq
Round steel anpassen / adjust 10088
1 | 1750{Rundstahl 2 |30 x 255 1.4301 DIN-EN [2.2 09
Round steel anpassen / adjust 10088
|1 | 1740[Rundstant 8 [$30 x 500 1.4301 venp2 o3
Round steel anpassen / adjust 10088
1 | 1730|Rundstahl 4 |¢$30x 85 1.4301 DIN-EN [2.2 O%
Round steel anpassen / adjust 10088
1 { 1720|Rundstahl 4 1¢30x 150 1.4301 DIN-EN {2.2 Oq
Round steel anpassen / adjust 10088
1 | 1710|Flachstahl 1 130 x 10 x 650 DIN |S235JRG2 |EN 2.2 m
Flat steel 1017 10025
1 | 1700}Flachstahl 2 |30x10x335 DIN [S235JRG2 |EN 2.2 09
Flat steel 1017 10025
{1 1690}Flachstahl 6 |70 x 8 x 120 DIN |S235JRG2 [EN 2.2 03
Flat steel 1017 10025
1 | 1680}Lochblech 1 1720x680x 8 1.4301 EN
Perforated Plate 10088
1670
8 | 1660|Spiessblechdichtung 1 |JC 50PN 40 DIN  |Graphit/CrNi -
Perforated metal gasket 2690
Gr | Pos |Bezeichnung Stueckj Abmessung NFE Material NFA Zeugnis |Ind
gr | part |description quant |dimension DIN material DIN certificatgind
™ e Broms o EKE 140.320.2.1.16R E‘;‘i‘t‘f 44940 - 4
Gesellschaft fiir OELTECHNIK m.b.H. Blatt Page,Page 13 von/of/de 14




Kennwort: AdU KWDILE

w0

1950|ERSATZDICHTUNGEN NUR BEI BESTELLUNG [!!
POS. 1810 - 1920
1940{SPARE GASKETS ONLY OPTIONAL !!!
ITEM 1810 - 1920 |
1930
9 | 1920|Spiessblechdichtung 1 |C50PN40 (N2) DIN  |Graphit/CrNi -
Perforated metal gasket SPARE ITEM 1660 2690
9 | 1910|Spiessblechdichtung 1 |C100PN 40 (N1) DIN  |Graphit/CrNi ---
Perforated metal gasket SPARE ITEM 1620 2690
9 | 1900|Spiessblechdichtung 1 |C 600 PN 16 (N4) DIN  |Graphit/CrNi -
Perforated metal gasket SPARE ITEM 1580 2690
9 1890 Spiessblechdichtung 1 JCS500PN 16 (N3) DIN  |Graphit/CrNi -
Perforated metal gasket SPARE ITEM 1540 2690
9 | 1880|Spiessblechdichtung 1 |C50PN40 (A6) DIN  |Graphit/CrNi -
Perforated metal gasket SPARE ITEM 1430 2690
9 | 1870|Spiessblechdichtung 2 |$57/38x1,5 Graphit/CrNi -
Perforated metal gasket SPARE ITEM 1340
9 | 1860|Packung 2x2 j¢innen 57 x 8 K100
Gasket SPARE ITEM 1270
9 | 1850|O-Ring (RS) 2 o7 ¢il06 Viton
O-Ring SPARE ITEM 1230
gb 1840|Spiessblechdichtung 6 |C 25PN 16 (A4/A5) DIN  |Graphit/CrNi -
Perforated metal gasket SPARE ITEM 1130 2690
9 | 1830|Spiessblechdichtung 1 723,5x291/683,5x251 x 1,1 Graphit/CrNi -
Perforated metal gasket SPARE ITEM 1080
9 | 1820|Spiessblechdichtung 1 |723,5x675/683,5x635 x 1,% {Graphit/CrNi
Perforated metal gasket SPARE ITEM 1050
9 | 1810|Spiessblechdichtung 1 |C 25PN 40 (A3) DIN  |Graphit/CrNi —
Perforated metal gasket SPARE ITEM 720 2690
Gr| Pos |Bezeichnung Stueck] Abmessung NFE Material NFA Zeugnis |Ind
gr | part ldescription guant |dimension DIN material DIN certificatdind
I e Bromer o, EKE 140.320.2.1.16R gé‘i‘t‘thN 44940 - 4
Gesellschaft fiir OELTECHNIK m.b.H. Blatt,Page, Page 14 von/of/de 14
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WIA W RU. . Nr. 2982/TUV -
Spolka 7 0.0 Inspectslon cg:%?f’clca e?h%?alngeplrjufzeugm . i /TUV/04/1-1
"a07 Kontrakt / to Order Note / Auftrags — B
INTERFER STAHL GMBH NIEMCY PAGE 4]
D60327 FRANKFURT/ MAIN GUTLEUT STR. 363 365 N°: 4106 /K ‘
a06 Odbiorca/Customer/Empfinger ~ 7 ‘,ma%_a
A09 Specyfikacja/Specification/Spezifikation 04 /10 N Q787 Lot N°: ﬁl . Oglg o
g Wi
A08 Nr potwierdzenia Huty/Our Confirm.No/Ordneer - Nr: B11+13 Wymiar/ Dimension/ Abmessun:
- * *
BOl P%o%:’m% /PrsodzuZt/\l‘:’arcmame: BO3 Jlsrgei).cc):g)./ wym?‘dgg Ql‘errns otJb%Jgig%r Official
BLACHA KOTLOWA / KESSPLBL / ROTLERPL Regul. Lieferbedingungen u./0. amtliche Vorschritten
02 Gatunek/Grade/Gitte: ) : DIN EN 10029/91 K1. B
P265GH
Bo4 Stan dostawy/State of Delivery/Lieferzust.: DIN EN10028-2/93
PO NORMALIZOWANIU / NORMALISIERT / NORMALIZED AD2000-W1/TRD101
BOg €01/C02 c11 Ic12 13 C40—C49 Préba udarnosci / Impact test / Kerbschlagversuch cawcn
Kier. Granica | Granica Wydl.  [c4s chi C40 co3 ud va 'Ud ng
inr pro as wytrzm. ong. ergia cr. am. arm. arm. art .
Sumgl::lyo l‘;licl':i Tensile g}—uc}gx- E;acgax Préby Typ préby Impact | Impact | Impact | Srednia Twardoié
Nr wytopu | and orientat stress Strengt | Dehnung Energy Sample Temp. | vae | value | vawue Average | Hardness
Heat No. Proben-Nr | Streckgr | Zugfestig work onentat Sample type Kerb Kerb Kerb Mittel Test
Schmelze - | und Richtung keit Kerbschlag Proben Typ Schlag | Schiag | Schlag wert .
Nr. Q Re Rm A5 Arbei Lage Probenart °oC Héne
MPa MPa %o L 2. 3 HB
535711 16584 379 477 29.0 J 0 KV 0 60 61 60 60
535717 16585 397 478 31.3 J 0 kv 0 62 " 72 68
5357117 16586 351 437 0.7 J Q kY 0 66 10 60 65
? 53517 16587 364 469 32.0 J 0 v 0 68 62 b4 85
|
Badanie mechaniczne | technologiczne / Prufung der mechanische und technologische pritfungen / Mechanical and techno'~gical test/ - temp. + 10°C
“‘I’jr wytopu Pl Bl\:%.?éﬁt crn-cn Analiza chemiczna [%] / Chemical Composition [%] / Chemische Zusammensetzung {%]
gflewN (Fen| Muse | o Mp S1 P S Cr Ni Mo Cu Al N2 V Nb Ti Gegq
535711 4 |18.368 {0.10 0,84 0.25 0,015 0.013 0.04 0,089 0.02 0.28 0.031 0.0093 0.001 0.002 0.002 027

Ersclunelzeungsverfahren / Way of casting M-Siemens-Marttin/ EAF-Oxygen Electric Are Fumace/Nr wytopu / Heat N° / Schmelzz - Nr./ Zakres blas
Tests / Zusatzliche Prifungen:

EAP-535777: 76584-1; 76585-1; 76586-1; 76587-1

76584 temp,300°C Rpl,2=281 WPa
Besichtiguﬁg u. Masgkontro}le Ergebnis / Result: ohne Beanstandung / positive

i 361887.00

Q- Poprzevanas lachy omnak { Plates Markingw/K 4 : St Stl‘oj Zn! i M
Transverse Znak prod /Mark of the Manufs er/Zeichen d. Hersteflwerk N
! dhizne Langs: Gatunek /Grade/Giite, Nr parma / Plate N* /Walztafel - Nr, Nr wytopu /Heat N°/Schmelze -Nr, 2004.10,
4.“6;::‘!\‘:"::"&\\55 Zaak KJ/ Quality Control' = Sicu. / Zeichen d. Technische Kontrole lCpaciaiista koll/ Wor!u Inspecior/
K- GIowas 1 g iupe 7nak inspektora / Inspector  .unp / Zeichen d. Sachverstandigen 1 Der v ebksachversti..iiige
Ninielszyin potwierdza sle, 7e dostaws zostuia skontrolowana | odpowinds warunkem zamowlenia./We hereby certtf that me inaterial desc. “,ed abave has been tested and complies with terms of ...;_ml

order contract/ Ex wird bestitigt, dass die .. ieferung geprift wurde und die Versinbarungen aus der Bestellung erfun.
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Protokoll Uber Ultraschallprifung

Jebens Gmb!Hi

Ultrasonic Examination

Record

Fog .

Nachweis-Nr.:
Record No.: {77/&5‘ RAGE 5/&4
Seite: // von: 7
Page: of:
Kunde:
customer: GeSellschaft fur Oltechnite [ Waghdwsel
Auftrag Nr.: Pos.: Anz, Teile: Zeichnungs-Nr.:
Order No.: éﬂﬂ ¢ 4‘4¢ Pos.: /ﬂﬂ Total parts: A Drawing No.: 44‘ 74‘0/7 Jj&
Objekt: Halbzeug Blech Bramme Werkstlickabmessungen:
Object Intermediate machined | | Plate [}  Castslab [ |  Jobdimensions: & &+ 400 v 1400 ma)
Lieferant: Charge: Probe Nr.: LE-Nr.:
Z/gf Charge: j? [ﬂj Specimen No.: jd’ﬂ /3 LE No.: {/ 107 ?ﬂﬂ _
Giite: Folge Nr.: . Rest Nr.: R Wirmebehandiung: Ja Nein
Grade: PLEEEH |addno: S |RestNo: - | Heat trentment: ves[ ] No [X]
Priiftechnische Angaben / Test information:
Priifung gemaR: SEL 072/77 | Tafel Nr.: 2 3 | Priifklasse: 1 31| 4 5 6 G
| Test according to: Chart No.: Inspection class:

Priifraster:

10 % Uberlapptng

100mm [_]

200 mm D mm :]

Scan width: 10 % Overlap, SCHW E1552 04 €

Prifflache: | Walzglatt Sandgestraht| | | Verzundert D Rostig | | BearbeitetD
Surface conditions: | g jied plain Sand blasted Scaled Corroded Processed
Priift'mg: Vor Brennschneiden [ ] |Nach Brennschneiden Endbearbeitet | |

Test: Before oxy-acetylene cutting After oxy-acelylene cutting Final processed

Prifgerat: Krautkramer USK 7 D[X Priifkopf: B2S [] Z2N [] SEB4TO° A
Test equipment: — D Search unit: B4S [ Z4AN [

Pritfmethode: AVG-Methode [ |
Test method: DCS-method

Verstidrkung gemaf AVG-Skala D
Amplifying according to DCS-scale

Lo

Verstirkung gemaf AVG-Diagramm
Amplifying according to DCS-graph

Vergleichsk&rper (Nr.)
Comparison block (no.)

Reflektor Nr.:
Reflektor no.:

Skala-Bezeichnung
Scale name

Skala-Prufbereich *
Scale testing space

Erstes Ruckwandecho ausgesteuert bis
First Backplane-echo triggered up to
Op& % Bildschirmhohe

% monitor heigh
bei
al é ﬂ

mm Schallweg
mm sonic distance
+ dB Verstédrkung
44

dB amplifying

Reqgjistriergrenze: mm KSR | Zuldssigkeitsgrenze: mm KSR | Koppelmittel: Wasser / Waler
Re:ord limit: mm FBH | Acceptance limit: mm FBH | Coupling: %
| Skizze:

Shatch:

Beimerkungen:
Remarks:

X

[l

——~/Not acceptable

Erfullt / Keine registrierpflichtigen Anzeigen
Acceptable / No recordable indications

Erfallt / Mit registrierpflichtigen Anzeigen
Acceptable / Recordable indications

Nicht erflllt

hversténdiger:

Specialist UT:

o 07665//; D . 0345 |, 4, i%/lﬂf“”

Formular 15-06



Brennschneidwerk
Stahlblechhandel

Jebens

Daimlerstralle 35-37 + 70825 Korntal-Munchingen
Postfach 40 04 20 + 70404 Stuttgart

Jebens GmbH

Kos V.
PAGE [z /2 |

Ultraschall-Priifbescheinigung nach SEL 072/77

ULTRASONIC CERTIFICATE according SEL 072/77

Customer/Kunde:

Gesellschaft fur

Purchase Order No./Kundenbestellnummer:

407278K106/5839/04P23500

Manufacturer's Order No./Auftrags-Nr.: 0006009411

Position Menge | Abmessung Stahlsorte Schmelzen-Nr. Walztafel- / Proben-Nr.
Quantity | Dimension Steel grade Heat No. Rolled plate No. / Test No.

100/1.030 |1 60x1400x1400 P265GH HIl 56903 28013 X~

200/1.040 |1 80x1430x1430 P265GH HII 13853 360149

Date/Datum  21.03.2005

Signatur/Unterschrift Gudrun Engelmann
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Protokoll Giber Ultraschallpriifung Jebens GmbH

Ultrasonic Examination Record

Nachweis-Nr.. 4 ¢ E/afﬁgcﬁ_ Q@A

Record No.: PAGE 243
Seite: von:
Page: 4 of 7

Kunde: 4 . A 7
CEZt:mer: Gf.fe/z,ffﬁ@’f)f 17(‘[/,,/' &ZZ‘(;M/]/”Z . / Iué/ﬂ?éiﬁ.ff/
Auftrag Nr.: Pos. Anz. Teile: eichnungs-Nr.:, ¥

O:{dgf?\lo.: é ﬂ/ 74‘/7 Pg:.: Zﬂﬁ Totzal :arts: 4 Drawing I?lo.: 4‘;" 7@// JM
Objekt: Halbzeug Blech Bramme Werkstlickabmessungen:

Object Intermediate machined D Plate lz] Castslab l_—_l Job dimensions: /ﬂ 4‘4 4{)’& T /4‘.)’/,’@
AL nit: . Charge: Probe Nr.: LE-Nr.:

ﬂlﬁ S / //ﬂ///l 154/ Ch::gi: A3 L53 szlc?mern N T6 0749 | [ No: 678007 G5
Giite: Foige Nr.: . Rest Nr.: . Wiarmebehandlung: Ja Nein

Gra?ie: 7)2(566/ Add. No.: / Rest No.: /- Heat treatment: Yes D No E

Priiftechnische Angaben / Test information:

Priifung gemah: SEL 072/77 | Tafel Nr.: % 2 3 | Priifklasse: 1 2 >i/ 4 5610
Test according to: Chart No.: ] Inspection class:

Priifraster: 10 % Uberlappung 100 mm D 200 mm D mm :]
Scan width: 10 % Overlap 556/,/5/ §52008

Prufflache: Walzglatt Sandgestrahlt[:l Verzundert I:] Rostig D BearbeitetD
Surface conditions: | pojieq piain Sand blasted Scaled Corroded Processed
Priifung: Vor Brennschneiden D -| Nach Brennschneiden K} Endbearbeitet D

Test: Before oxy-acetylene cutting After oxy-acetylene cutling Final processed

e mont: | <eteameruskrolX]  LIIEEReRR,  BRH ZNE T

Priifmethode: AVG-Methode D Verstarkung gemiR AVG-Skala D Verstirkung gema AVG-Diagramm

Test method: DCS-method Amplifying according to DCS-scale Amplifying according to DCS-graph
Erstes Riickwandecho ausgesteuert bis
Vergleichskorper (Nr.) Skala-Bezeichnung First Backplane-echo triggered up to
Comparison block (no.) Scale name f % Bildschirmhohe
— R & % monitor heigh
Reflekior Nr.: Skala-Priifbereich bei mm Schallweg
Reflektor no.: Scale testing space at Sz mm sonic distance

+ dB Verstérkung
f #‘ dB amplifying
Registriergrenze: //mm KSR | Zulassigkeitsgrenze: u;i mm KSR | Koppelmittel: Wasser / Water [
0

Record limit: mm FBH | Acceptance limit: mm FBH | Coupling:
Skizze:
Shketch:
Bemerku?gen: m Critdit / Keine registrierpflichtigen Anzeigen
Remarks: Acceptable / No recordable indications
D Erfulit / Mit registrierpflichtigen Anzeigen
: Acceptable / Recordable indications
Nicht erfillt
. ——_7 Npt acceptable
Ort: Datum: L Priifer: ' Bachverstiandiger:
Place: f{’ é 45 | Date: /;9. ﬂj . Inspector: /. Specialist UT:
v 7

Formular 15-06



Brennschneidwerk

et Jebens

Jebens GmbH

DaimlerstraRe 35-37 + 70825 Korntal-Minchingen KO NS Q@A
Postfach 40 04 20 + 70404 Stuttgart PAGE 3/3
Ultraschall-Priifbescheinigung nach SEL 072/77
ULTRASONIC CERTIFICATE according SEL 072/77
Customer/Kunde: Gesellschaft fiir
Purchase Order No./Kundenbestellnummer: | 407278K106/5839/04P23500
Manufacturer's Order No./Auftrags-Nr.: 0006009411
Position Menge | Abmessung Stahlsorte Schmelzen-Nr. Walztafel- / Proben-Nr.,
Quantity | Dimension Steel grade Heat No. Rolled plate No. / Test No.
100/1.030 |1 60x1400x1400 P265GH HII 56903 28013
200/1.040 |1 80x1430x1430 P265GH HII 13853 360149 X

Date/Datum  21.03.2005 Signatur/Unterschrift Gudrun Engelmann




L3
AD4IARY A02 A03 02@ 4- ’)’

STE SWIADECTWO ODBIORU . Nr. 409/TUV/05/1-1
\ Inspection certificate/Abnahmeprifzeugnis .
Spdlka z 0.0. \ -3, ’ . 02,
42:200 C 'L Kucelifiska 22 wg. DIN BN 10204/95-3.1B Date: 2005,02.02 - -
Kontrakt / to Order Note / Auftrags - ¥r. u ¢
INTERFER STAHL GMBH NIEMCY a7 Ron s -0 KOS | ¥
. o
D60327 FRANKFURT/ MAIN GUTLEUT STR. 363 365 No:  4160/K PasE A/
a0s Odbiorca/Customer/Empfinger : /{06/5 85(,7‘/ Oq
A09 Specyfikacja/Specification/Spezifikation 05 / 01 we 0894 Lot p2s +4
A08 Nr potwierdzenis Huty/Our Confirm.No/Ordneer - Nr: B11+13 Wymiar/ Dimension/Abmessun: // \ 6‘50 t // 080
448-8039 .18.00 * 3000 * 13000

Bo3 Przep. odb./ wym. dod. Terms of Deliv. a./or Official
Regul. Lieferbedingungen u./o. amtliche Vorschriften

DIN EN 10029/91 K1. B

BO1 Produkt /Product/Warenname:

BLACHA KOTLOWA / KESSELBL. / BOILERPL.
B02 Gatunck/Grade/Gote:

P265GH
B04 Stan dostawy/State of Delivery/Lieferzuat.: DIN EN10028-2/93
PO HORMALIZOWANIU / NORMALISIERT / NORMALIZED . AD2000-W1/TRD101
BOB Co1/C02 c11 lc12 13 Cd0-C49 Préba udarnosc / Impact test / Kerbschlagversuch C3WC32
Kier. Granica Granica Wydk  |c4s cn C4 co3 c4d3
inr préby Plast. wytrzm. | Blong. Energia Kier. Udam. | Udam. | Udam | Wan Twardots
Sample No Yield Tensile Bruch- praca Préby Typ préby Impact | Impact | Impact | Srednia
Nr wytopu | andorisntat |  stress Strengt | Dehnung | prergy Sample Temp. | value | value | vale | Average | Hyrdness
Heat No. Proben- Nr | Streckgr | Zugfestig- work orisntat Sample type Kerb Kerb Kerb Mittel Test
Schmelze - | und Richtung keit Kerbschlag Proben Typ Schlag | Schisg | Schlag wert
Nr. 0 Re Rm A5 Arbei Lage Probenart oC Harte
MPa | MPa | % Lol | s HB
536536 | 89735 362 472 28,2 J 0 v 0 96 98 | 100 98

Badanie mechaniczne i technologiczne / Prufung der mechanische und technologische priifungen / Mechanical and technological test/ - temp. + 20°C

B;): . blso . B“Mua cn-cn Analiza chemiczna [%] / Chemical Composition [%] / Chemische Zusammensetzung [%o]
T wytop 14 Weight

e . M . .
(e (Pl Mase |00 yn g3 P s Cr Ni Mo Cu AL N2 V. Nb Ti Ceg

536536 1] 5511 0.1t 0.85 0.23 0.016 0.007 0.03 0.080 0.02 0.23 0,026 0.0094 0.001 0.002 0.001 (.28

Tests / Zustzliche Priffungen:

EAF-536536: 89735-1

phanty e kMR P ok ache nach BN 10163 k1.2

Besichtigung u. Masskontrolle Ergebnis / Result: ohne Beanstandung / positive
365336.00

Q- Poprzeczna/Quer/ |achy oznakowane/ Plates Markinge/Kennzelchnung: St Stro ya
ooTasverse Zoak prod /Mazk of the Manufactures/Zaichen d. Herstellwerk . K

Lingy Gatunek /Grade/Gote, Nr pazma / Plate N° /Waiztafel - Nr, Nr wytopu /Heat N*/Schmelze -Nr, 2005.0 . J
£ Slg;f‘;’;;‘;;‘;;‘n,m Znak KJ/ Quality Control's Stamp / Zeichen d. Technische Kuntrole Spocilivtd ontrall | Works Inspector/ 02/63
K- Glows/Top/Kopf. Znak inspektara s Inspector's Stamp / Zeichen d. Sschverstandigen Der fiff erkenchverstindige

Ninlejstym potwisrdis sig, 1e dostawa zostala skontrolowans | odpowinda warunkom zamowienia/We hereby certfy, that the mnterial described above has besn terted and comp terms of the
order contract/ Es wird bestiitigt, dass die Liefsrung gepriift wurde und die Versinbarungen aus der Beateliung erflilt. . Dol J




Kot W,

PAGE 7,7

BESCHEINIGUNG UBER 06 P3G e
UMSTEMPELUNGEN [ p
RESTAMPING CERTIFICATE Oo0 1970

21540 8. 455D
Prif-Nr./Inspection-no.: 6024/05/0151 /

Besteller / Brick Rohrverbindungen Suddeutschland GmbH Best.-Nr./  39327/P
customer: Reustadt 27 — 73110 Hattenhofen order-no.:

Bearbeiter/ Briuck Rohrverbindungen GmbH Werks-Nr./ B35169.03/05
manufacturer :  Muhlenbachweg 26 — 40724 Hilden works-no. :

Umstempelung folgender Teile wurde entsprechend Abnahmepriifzeugnis DIN EN 10 204 A/ Remarking
according to inspection certificate DIN EN 10204 3.1A-Nr. 6024 1A 0430 und 6024 4A 0605 des TUV

Saarland e.V.
Pos:Nr. [Stiickzahl |Gegenstand =~ "~ S ‘| Kennzeichnung
item-no. | quantity |object - = - ' ” e designation
Ry
001 1 Vorschweiltflansch nach Zeichnung / welding P 355 QH 1 r B S }
neck flange according to drawing Schmelze-Nr./heat-no. 377840
SK 44940-1.060 Probe-Nr./test-no. 840/11/12
DN= 500/508 mm PN= 16 bar DIN 2633 DNPNDINs o
s =18 mm Form C @
002 1 VorschweiRflansch nach Zeichnung / welding P 355 QH 1 (B BROCK )
neck flange according to drawing Schmelze-Nr./heat-no. 95261
SK 44940-1.090 Probe-Nr./test-no. 47189/1/2
DN= 600/610 mm PN= 16 bar DIN 2633 DN PN DIN s
s =18 mm Form C @
003 1 Vorschweilflansch / welding neck flange P 355 QH 1( %%@@% W
DN= 500/508 mm PN= 16 bar DIN 2633 Schmelze-Nr./heat-no. 377840
s =6,3mm Form C Probe-Nr./test-no. 840/11/12
DNPNDINs (T8T)
004 1 VorschweiRflansch / welding neck flange p 355 qr 1 BRUCK )
DN= 600/610 mm PN= 16 bar DIN 2633 Schmelze-Nr./heat-no. 95261
s =6,3mm Form C Probe-Nr./test-no. 47189/1/2
DNPNDINs
)

Priifgrundlagen/technical requirements:  PED 97/23/EC AD 2000 W9
DIN 17 103 — 10.89 — VdTUV-W -Bl. 354/3 — 06.99

Zusitzliche Angaben/supplement indications:

1. Besichtigung und Mafkontrolle: ohne Beanstandung
Visual inspection and dimensional check — no objection

Sulzbach, 05. April 2005 Druckgeraté — Herstellung
Der Sachverstandige:
Anlagen/annexes

APZ 6024 4A 0430
APZ 6024 4A 0605 Dipl.-Ing. Ehrich

OP-FB-037 Rev. A Jan. 04 DIN EN 1SO 9001

Technischer Uberwachungs-Verein Saarland e.V. Deutsche Bank AG Volksbank Saar-West Postbank Saarbriicken
Hausadresse: Am TUV 1, 66280 Sulzbach BLZ 590 700 00 BLZ 591902 00 BLZ 590 100 66
Postfachadresse: Postfach 1361, 66274 Sulzbach Konto-Nr. 0724 104 Konto-Nr. 305 131 0003 Konto-Nr. 828-660

Telefon (0 68 97) 506-0
Telefax (068 97) 506102




Y, Rev.0

TAH.FF

, ' Technischer Uberwachungs-Verein
' Saarland e.V.

COLLOQUE EUROPEEN DES ORGANISMES DE CONTROLE

Abnahmeprﬁfzeugnls (EN 10204 - 3.1A) Praf-Nr. — Inspaction No —

Certificat No — No di collaudo ¢ 60241A0430
inspection Certlficate - Tell — Part — Partie — Parte : _
Certificat de Réceptlon Blatt-Nr. — Sheet No — Page-No — Pag-No : 1
Certificato Collaudo Materiall
Besteller — Customer — Acheteur — Committente : ,V 06 W El:s:‘;ll-l"::dl_n—eorder No — No de la commande —
Briick Rohrverbindungen GmbH -FA_E}E——— Lager Nr. 911
Mihlenbachweg .26, 40724 Hilden 99/%) vom — dated — date — in data : 09.04.2001
Hergteller — Manufacturer — Fabricant — Produttore : ' Werks-Nr. —Wome—Nq-;J;-fNo usine — Commessa No
Brick GmbH e
Brickstr. 16, 66131 Ensheim 2034243
Priifgegenstand — Article — Prodult — Prodotto :

Schmiedestlick/forging

Prifgrundlagen/Anforderungen — Technlcal raquirements/Demand — Spécification techniques/Exigences — Norma di controllo/Requisiti
TRB 100/AD-Merkblatt W 8 - Einzelgutachten -

Werkstoff — Material — Matiére — Materiale :  entsprechend — according to — suivant — secondo:  Ausgabe — Edition — Edizlone

WStE 355 . DIN 17103/VdTOV-Wbl, 354/3 10.85/06.99
P 355 QH 1 Ns EN 10222-4 04.00
— Etat de livraison — Stato di fornitura :

Lieferzustand — State-of del ory «
i T 5 — Procédé d'élaboration — Proced|mento EP&\E%M enChed a. tempered )

Kennzelchnung - Qe — Punzonature :
Werkstoff ~— M '

Matiére — Mate

Herstallerzeichen — Brand of the manufacturer -
Marque du fabricant — Marchio del produttore{ :

WStE 355 / P/855 QH
Schm.—=Nr./Probe—Nr. Stempel des Sachversténdigen — inspector's stamp
. Heat-no. /Tést—no. Poingon de l'expert — Punzone dell'ispettore T84
Umfang der Lieferung — Extent of material delivery — Liste descriptive — Desciizione della fornitura :
Pos-Nr. | Stickzahl ' Schmelze-Nr. Probe-Nr.
g?;{:f}";’o Nungzr of Gegenstand — Article ~— Désignation du produit — Tipo di prodotto N‘;‘famge No d.r'eé:trc':::/ette
No pos. | Numero pezzi . No Colata No di prova
001 10 VorschweiBflansch (Rohteil) fur FertigmaB/ 377 840 840 11, 12
WN-flange (blank) for final dimension e :
@ 715/508/478 x 34/90 mm =
002 10 VorschweiBflansch (Rohteil) fur FertigmaB/ 377 840 840 11, 12
' WN-flange (blank) for final dimension
o 840/610/578 x 36/95 mm
003 10 VorschweiBflansch (Rohteil) fir Fertigma/ 377 840 840 14, 15
WN-flange (blank) for final dimension
520,7/323,8/305 x 58,7/138,1 mm
12%, 300 Lbs, RTJ, ASME B 16.5 /
Anlage cepeentiaaefeds foversers, .
Y 60024/ /O/Q
Tectniasher (Ubhenvachungs-verein .
‘ Qaartand e. V.
Zusétzliche Angabdn — Addltlonal remarks — Autres remarques — Osservazione :
Stei/Di %) (An|al3$6mr> /tempermg temp.: Pos./item 1+2: 650°C,
Die gestellten Anfdrrwﬁ%d‘?h*'&nlaghﬁgrﬁlt EQ?hé“@Hﬂlrﬁnelﬁsj g'e,(;t}l( lle_d 39 ber Annex — .
Les conditions imposées sont satisfaltes suivant annexes. — \
I risultati sono conformi al requisisiti richlesti come da allegati. ,; . e (Der Sachversétindige — Inspector —
Sulzbach 17. Juli 2001 19 . ¢\ Lexpert — L'ispettore)
(Ort — Location — Lieu — Localita) . (Datum — Date ,— Da Dipl.-ing. {7} Steinmil

Anlagen — Annexes — Allegati :

1) Ergebnls der Prifungen — Test results — Résultate des essals — Risultati delle prove ’
Weltere Anlagen in 1) — Other annexis in 1) — Autres ennexes en 1) — Altrt allegat! in 1)




- \ Abnahmepriifzeugnis
(CEOC * Inspection Certificate

Technischer Uberwachungs-Verein

SAARLANDe.V.
: COLLOQUE EUROPEEN DES ORGANISMES DE CONTROLE Certiﬁcat de Réception
Certificato Coliaudo Materiali
Prif-Nr. 60241A0430 14 - Blatt-Nr. 2
Inspection No Part Sheet-No
Certificat N* Partie Page N°
N- di coliaudo Parte Pag N*
Umfang der Lieferung — Condition of material delivery — Liste descriptive — Ammontare della fornitura:
Pos.-Nr. Stuckzahl Schmelze-Nr. Probe-Nr.
Iltem-No Number of Gegenstand - Article — Designation des produits — Tipo di prodotto Heat No Test No
Posle-N’ Nb, pieces N* Coulée N: d'éprouvette
N- pos. Numero pezzi Colata N* N* di prova
004 10 VorschweiBflansch (Rohteil) fur FertigmaB/ 377 840 840 14, 15
WN-flange (blank) for final dimension
¢ 584,2/355,6/322 x 61,9/160,8 mm
14”, 300 Lbs, RTJ, ASME B 16.5
005 10 Vorschweipflansch (Robhteil) fiir FertigmaB/ 279 209 200 14

WN-flange (blank) for final dimension
¢ 603,2/355,6/316 x 77,7/173 mm
- 14%,/600 Lbs, RTJ, ASME B 16.5

Koo W,
PAGE 5/5

Zusétzliche Angaben - Additional remarks * Autres remarques Osservazione:

Die gesteliten Anforderungen sind it. Anlagen erfilit. — The requirements are fulfilled as per Annex.

Les conditions imposées ont été satisfaites suivant annexes. — | risultati sono conformi ai rggui‘siﬁ'fiohiesti cone da allegati.

‘gt o

Sulzbach 17. Juli 2001 . 1

¢ A

Anlagen — Annex — Annexes — Allegati:

1] ot . . -t
Ort — Location — Lieu — Localita) (Datum - Date - Data P . QC . ‘ )

1) Ergebnis der Prifungen - Test results — Resultats des Essais — Risultati delle prove .
Weltere Angaben in'1) — Other annexis in 1) — Autres annexes en 1) — Altri allegati in 1) v -

(Der Sachverstindige — Inspector —~
L'expert — Collaudatore)

- .....:.1,\m
TR 1)
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CONFEDERATION EUROPEENNE D'ORGANISMES DE CONTROLE

Ergebnis der Prifungen

Test Results
Résuiltats des Essals

+

Risultati delie Prove
Praf-Nr.
Inspection No 60241A0430
Certificat N°

Ne di collaudo

Mechanische Priifungen — Machanical tests — Essals mécaniques — Prove meccaniche

Technischer Uberwachungs-Verein
SAARLAND e.V.

Anlage — Annex — Annexe — Allegato: 1

Teil Blatt-Nr.

Part -~ Sheet-No. 3
Partie Page N°
Parte Ne°

(Ort—Location

2/3 4000 9/00

~Lieu~Localita)

{Datum — Date — Data)

Profart-Tost type - Typo d'escalTipo di prove: Zugversuch/tensile test Kerbschlagblegeversuch/umpact test
Probenart - Spacimen type— de‘eplfg&r’?‘:vene— Rundbrobe/mund teSt ISO V -
Protonzuatand-stteofdejuery ofspecinan vergutet/quenched+tempered vergbtet/quenchedﬂempered
Probe Nr. Probenabmassung Probanentnahme ~ g ez g‘ o t =] smm arbot;-Ene of impact~
L B I LN I | B it shs [280E B2 [oenn s Ll
Ne di prova Oim. della p l 43 § 3 %gs E £s 3a (%) Kﬁ:{“%mﬂ\le“-m fon—
’8 SE ‘ §~§-=§ ES'E “’gg gg“: . - gu}lte o;lsw e — ‘l;mpbrzongocft‘!mlllnu
Qe g w [mm 161 Uﬂ - gnglon—
| g | B8 e 3] 1Y gt ~§§a oA 1 530 |3 iHe il
N° Coutde Epalsseur Largeur, @ g !E,": Sq "~ ReH 5do Dureté —-Durerza
Cotata N° Spessore Largh., @ ; _‘, v §§ ,% Rm z Warte —Valuas —Valsurs —Valorl Ber;\;:mgg
mm mm § ‘EE % °C Nimm? 1 mme % % 1 2 3 Lin gsas‘:ravrgz‘igfu
1 2 3 4181 86 7 8 9 10 Ho|12] 18 14 15 16 17
Anforderungen: ot |- | 20 0355 490-. p1
requiremelr : ' - 630
5 — B i 21
“f,%j |74l 20 520 B3 7
209 14 B IR =t T/4 T =50 1 [166 134 |104
840 11 | 1000 - | |T/4] 20 |410 580 Pp5 |76 : |
840 11 - It T/4] -50 1 1176 [146 [162
840 12 1000 Lt |T/4] 20 (404 567 R4 7 4
840 12 . - |t T/4| -50 1 150 (144 {148
| 840 14 10060 — it T/4] 20 |471 514 R2 A74 v
840 14 - |t T/4; -50 ' 11560 | 64| 72
840 15 | 1000 -t |T/4| 20 471 B81 RS [S b
840 15 - |t |T/4] -50 v 1 117 | 80 100
Rp0,2 B
279209 | 1000 - it |T/4| 300 361 [ - —
377840 | 1000 ~ |t |T/4} 300 |342 [ - ~
t-= |tangential/ipAgentip!
AT = 1/d dér Efzeugniddickelof pfoduct’s ithickness
S yf . #aber/
Har iness test frofy manufact. |dat. ~ O
Pos|/item’ |, 2 6 |182 22 <§@A
Pos|/item 3 - 5 5 170 PAGE ;z/&?
N\
Sulzbach 17. Juli 2001 19

(Der ﬁgc(iverstgnmge Inspector—

L’expert — L'ispettore)

Dinl-lpo, (FHD Steinmill
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TAH.FB.OT"

N Ergebnis der Prifungen Technischer Uberwachungs-Verein
. Test Results
Résultats des Essais SAARLAND e.V.

: ENNE D'ORGANISMES OE CONTROLE .
CONFEDERATION EUROPE Risultati delle Prove

Anlage — Annex — Annexe - Allegato: 1

Priif-Nr. Teil Blatt-Nr,
Inspection No Part — Sheet-No.
Certificat N° 60241A0430 Partie Page N° 4

Ne di coltaudo Parte Ne

Mechanische Prifungen — Mechanical tests — Essais mécaniques — Prove meccaniche

Prifart—Tost lype~ Type d'essal ~Tipo di prove:
Probenart - Specimen typs — Type de I'éprouvetie -
Tipo di provette:
Probenzustand - state of dellvery of spaciman ~
i de I'épi Stato delie p
Probe Nr. Probensb 0 Prob ) e | 3 o ] c @ .o 1= (] Schla?arbelt—Energ of impact—
Test No Dim, of spaciman Specimen e % 3 |§-88 § 2. |28 E E Zog Energle de rupture - Energla di rottura
N* d’éprouvette Dim. de ['éprouvette Prélbvement 558a &§ g RE zBES |5% 855 |2={em?  Kerbschlagzahigkelt-Impact strangth -~
Ne di prova Dim. della provetta Prelevamento S8ug |EQE82Z £5a5 (T gé" et Résillance - Resllienzd
28Pe |Sv=n ] g.;;: 529 g Seth |3=(%] Krist. Bruchantell ~ Cryst. proportion -
EE23 Q% g o8 8go@9 gw—= 26 | Partle cristaliine - Proporzione cristallina
3 $588 [T2825 &2 g.g @ << | §85 |4=|mmi0? } Breltung ~ Expansion -
Schmelze-Nr. Dicke Brelte, @ . (§ § 2 'gg& ‘é _§l ¢ S A 585 o=l Elargissement - Espansione
Heat No Thickness Widh, @ | 8§, =S csk |3 £ F2° | Lo= 2ax |8= Hade (Einhelten) ~Hardness -
N°* Coulée Epalsssur Largeur, @ 3 H é”': ég e .3 ureté - Durezza
Colata N° Spessore Largh., @ _,hll 2.2 18 Am z Woerte —Values —Valeurs ~Valori Ba’g\;rg(%g
\l: 2 ﬁg 3'73 Remarques
mm mm 63 {8 | 32 c N/mm? N/mm? % % 1 2 3 L/n  |Osservazioni
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 127 13 14 16 16 17
A nl |y s e (%) |nach Herstelleranpaben
Aln all v s | s (%)|from v_Tanuf cturef’s| dat.
c Mn P g . Cr Ni l\&o Vv
279209 |04 1,34 0,012 0,004 D,11 0,03 [ 0,01 0,00p
377840 |0, 1,16 0,011 0,024 h,17 | 0,03 | 0,01 0,05
Cu Nb N
279209 0,04 0,029 4.01p 0,0050
377840 |0,03 0,035 G,006 | 0,003 A O(p
' . . - QiA
Aussagen zu weitereny Priifungen PAGE =, o
: \6E 5, <
Declarations] to further tests
1. Besichtigung - bhne¢ Beanstandung
Visual inspection — | np objeciion
2. MaBkontrolle| - ohng Beanstandung
Dimensjonal {chéck 1 |no |objdctio
{
Sulzbach 17. Juli 2001 4 f;z
{Ort—Location — Lieu — Localita) (Datum-—Date—Data) | e i (Der Sachverstandige ‘nspector —

L'expert —L'ispettore)
2/3 4000 9/00



. CEOC

CONFEDERATION EUROPEENNE
_D'ORGANISMES DE CONTROLE

Abnahmepriifzeugnis
Inspection Certificate
Certificat de Réception
Certificato Collaudo Materiali

Besteller - Customer - Acheteur - Committente:

= Briick Rohrverbindungen GmbH

£

Werkstoff - Material - Matidre - Materiale:

"Mithlenbachweg 26 — 40724 Hilden

.. Hersteller - Manufacturer - Fabricant - Produttore:

Briick GmbH
Brlckstr, 16 — 66131 Ensheim

Priifgegenstand - Article - Produit-Prodotto:

Prifgrundlagen/Anforderungen - Technical requirements/Demand - Spécificatibn techniques/Exigences - Norma di controllo/Requisiti:

PED 97/23/EC AD 2000 W9, W10, TRD 107

TWSEE 355; P355 QH 1

Lieferzustand - State of. ’

(EN10204-3.1.C)

entsprechend - according to - suivant - secondo:
VdTOV-W.-BI. 354/3 / DIN 17 103, DIN EN 10222-4

llvery Etat de livraison - Stato di fornitura:

Technischer Uberwachungs-Verein
Saarland e.V.

Prif-Nr. - Inspection No. -
Certificat No. - No. di coliaudo:
Teil - Part - Partie - Parte:

Blatt-Nr. - Sheet No. - Page No. - Pag-No.:

Bestell-Nr. - Order No. - No. de |a
commande - No. dell'ordine:

Lager 1061

vom - dated - date - in data:

Werks-Nr. - Works No. - No. usine -
Commessa No.:

2048302

Schmiedestilck / forging

Erschmelzungsart - Meltlng process - Procédé d’élaboration - Procedimento di elaborazione:  E

Kennzeichnung - Marking - Marquage - Punzonature:

T/ WSLE 355 - P355 QH 1
Schmelze-Nr./heat-no.
- Probe-Nr. /Test-no.

SAARLAND

6024 4A 0605

1von4

21.07.04

vergltet (Antasstemperatur: 610 °C)*

Zeichen des Herstellers-Brand of the manufacturer-

Marque du fabricant- Marchio del produttore:

Ausgabe - Edition - Edizione:
06.01/10.89/07.01

(" BROCK )

Stempel der Prifstelle — stamp of inspecting authoﬁty -

Poingon de l'organisme de contrble — Punzone dal
" l'erite di controllo @
Umfang der Liéferunt Extent of material delivery - Liste déscrlptive - Descrizione deila fomitura: »
Pos.-Nr. Stuckzahl Gegenstand Schmelze-Nr. Probe-Nr.
item-No. No. of — Article Heat No. Test No.
Poste-No. Qte - Désignation du produit No. Coulée No. d'éprouvette
No. pos Numero pezzi | - Tipo di prodotto No. Colata No. di prova
001 10 Vorschweifflansch (Rohteil) ftr Fertigma/ | 95261 47189/1/2 7‘4/(9,/
welding neck flange (blank) for final dimension < CAD
5 840/610/576 x 95/36 mm; DN= 600 mm PAGE 4 /Q
002 10 Vorschweifflansch (Rohtell) fur Fertigma / | 95261 47185/1/2 ‘
welding neck flange (blank) for final dimension
5 520,7/323,8/288 x 138,1/58,7 mm
12" 300Lbs ASME B16.5 RTJ
003 10 Vorschweifflansch (Rohteil) fur Fertigma / | 95261 47185/1/2
welding neck flange (blank) for final dimension Andage e ) °2 o
@ 584,2/355,6/318 x 150,8/61,9 mm N 7 %/05/0/_5/7
14" 300Lbs ASME B16.5 RTJ b . o sasurasearhediereforhariserapasios

Zusatzliche Ahgaben - Additional remarks - Autres remarques - Osservazione,

*quenched + tempered (tempering temp.: 610 °C)

Die gesteliten Anforderungen sind erf(ilit - The requirements are fulfilied. ~ Les conditions imposéeg ﬁaﬁsfaﬂes. -1 ﬁsxﬁﬁ skno

Sulzbach

rt - Location - Lieu - Localita:

29. September
Datum - Date - Data:

Tochmechsr Uberwachungs-verein

1L P

Saarland e. V.

-

Dipt=ing. Ehrich

Technischer Uberwachungs-Verein Saarland e.V., Am TUV 1, D — 66280 Sulzbach

Tel.: 06897/506111-/109, Fax: 06897/506279, E-Mail:
OP-FB-023 Rev. AlJan 04

Ma

ina_Schaefer@sags.com



Abnahmepriifzeugnis Technischer-Uberwachungs-Verein

Inspection Certificate Saarland e. V.
R ORGANSMES D CONTROLE Cerificat de Réception
Certificato Collaudo Materiali

EN 10204 3.1.C

Praf-Nr.: 6024 4A 0605 Teil - Blatt Nr. 2von 4
Inspection No. Part Sheet No. e
Certificat No. Partie Page No.

No. di Coliaudo Parte Pag No.

Umfang der Lieferung - Condition of material delivery - Liste descriptive - Ammontare della fornitura: . P
Pos.-Nr. Stiickzahl | Gegenstand Schmelze - Nr. Pro‘be Nr v

| ttem No. Number of | - Article Heat No. Teét\No
Poste-No. Qte - Désignation du produit No. Coulée ord’ éprouvette
No. pos. Numero pezzi | - Tipo di prodotto No. Colata No dl prova .
"004 10 Vorschweiltflansch (Rohteil) fur Fertigma3 / | 95261 471 87/1/2
welding neck flange (blank) for final dimension
@ 647,7/406,4/364 x 153,9/656 mm
16" 300Lbs ASME B16.5 RTJ
005 5 Vorschweiflansch (Rohteil) fur Fertigmaf / 95261 471871112
- _ | welding neck flange (blank) for final dimension
[ 1i9,711,21457 ,2/423 x 166,6/68,2 mm
DLbs ASME B16.5 RTJ
006 ] ",n}s‘ch (Rohteil) fur Fertigmafd / 95261 47189/1/2
<flange (blank) for final dimension
) 4/609 6/560 x 179,4/80,9 mm
24" 300Lbs ASME B16.5 RTJ
007 5 Vorschweif&ﬂanséh (Rohteil) fur FertigmaR / 95261 47187/1/2
: welding neck flange (blank) for final dimension '
& 685,8/406,4/354 x 185,7/84,1 mm '
16" 600Lbs ASME B16.5 RTJ
008 5 Vorschweilflansch (Rohteil) fur FertigmaR / 95261 47187/1/2
welding neck flange (blank) for final dimension
@ 558,8/323,8/289 x 163,5/74,6 mm
12" 600Lbs ASME B16.5 RTJ
Y
:\({
Benan telle, Kenn-Nr. 00
Sulzbach 05. Oktober 2004 < d
Ort - Location - Lieu - Localita: Datum - Date - Data: /

Dipl.-Ing. Ehrich
Seite/page 2 von/of 4 from 29.09.04 ist unguiltig/is invalid.

i Y SU ST P
A s,

OP-FB-023 Rev. AlJan 04~ ' _@_____ @Y) % )
EERC PAGE 7/
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_cEOC

CONFEDERATION EUROPEENNE
D'ORGANISMES DE CONTROLE

Ergebnis der Prilffungen
Test Results
Résuitats des Essais
Risultati delle Prove

Technischer-Uberwachungs-Verein

Saarland e. V.

rt - Location - Lieu - Localita:

OP-FB-023 Rev. AlJan 04

Prif-Nr.: 6024 4A 0605 Teil - BlattNr. 3von 4
Inspection No. Part Sheet No.
Certificat No. Partie Page No.
No. di Collaudo Parte Pag No.
Prilfungen - tests - Essals - Prove
Erufdgn-Test - Test typs - Typs d'essal - | Zugversuch - Tensile Test Kerbschlagblegevers. - Impact Test
po di prove:
f;g’gﬁg@"_‘ :r;ge;";z';g&f -Typade | Rundprobe — Round specimen CVN o |
’ T",{,ﬁf,’:;},f‘jjfg;‘,ﬁwiggd"s‘f;;ggﬁg‘m " | verglitetiqenched + tempered verglitet/ quenched + tempered
R provet. Priif- Streck- Zugfestig | Bruch- | Bruch- '
Probe Nr. Probensb 9 Prob tnah perelur | grenze keit datmung | einedhin. | 1=(J) Schlagarbeit - Energy of impact -
o Energle de rupture - Energia di rotture
Test No. Dim. of specimen Specimen Test Limit of Tenslle Elong- | Redein | 2= (Jfom?)  Kerbschiagzihigkelt - Impact strength -
elasticity strength ation of area Résilience - Resillenza
No. d'éprouvet. Dim. de I'éprouvette Préldvement 3= (%) Krist. Bruchantell - Cryst.proportion
Te Limité Résistance | Allong- | Stric- 4=(mm) Breltung - Expansion
No. di prova Dim, dslla provetta Prelevamento d'essai d'élasticité alatractio | ement | tion 5= (%) Elargissamant - Espansione
6= Hirta (Einhasiten) - Hardness -
Tarpazira | Lim, di Carlcodi | Allung- | Striz- HB Dureté - Durezza
di prova snarvamento | rottura amento | ions
Schmelze Nr. Dicke Breite @ Ot | Richung | Lage ReH Rm A r4
Heat No. Thickness | Width @ Loc. Direc. Pos. T Lo= Bomatk.
No. Coulée Epalsseur | } argeur @ | Lisu | Benso Werte - Valuas - Valeurs - Valori Remarks
~ Colata No, Spessord.s| /1 argh. @ 12000 { Remanquas
. ce Nimm® N/mm? % %
B 1 J2 13 ]
Anforderungen - Requirements - Exigences - Richiesti:
' : t - 20 335 490- |21 -
630
- |t - -50 1119 27
‘ Rp0,2
- |t - 300 196 - - -
Ergebnisse - results - essais - prove: ) ,
4718711 : 10,00 |- |t T4 | 20 |441 567 26 |77 .
471871 - |t T/4 | -50 ' 11172 | 188 | 118
47187/2 10,00 {- |t T/4 | 20 |448 574 25 176 :
47187/2 - |t T4 | -60 11167 {163 | 236
47185/1 10,00 {- |t T/4 | 20 436 560 26 1|76
47185/1 - gt T/4 | -50 11171 |179 [178
1 47185/2 10,00 - |t T4 | 20 1428 553 27 |78
4718512 - |t T/4 | -50 1163 [190 | 166
47189/1 10,00 |- |t T4 | 20 358 538 32 |75
47189/1 - |t T/4 | -50 11124 (165 | 186
47189/2 10,00 |- |t T4 | 20 371 543 27 |76
47189/2 - |t T/4 | -50 R ~0 11158 [143 | 31
2
95261 10,00 |- T/4 |3/00 3 Ql - - - A/ - 5
t = tangential / tangentia - & ¢
T/4 = Ya der Erzeu%nisdicke/of product's thiTkness 0é7 QTA
! ! PAGE [P/ 7
Hartepriifung nach Herstellerangaben
Hardness test from manufacturer's dat.
Pos. 1,24,5,7. 6 {170
Pos. 3: 6179
Pos. 6. 6 |158
Pos. 8:I 6 1167
Benanntg/Btelle Kenn-Nr. 0034
Suizbach

/.

Dipl.-Ing. Ehrich



Q_E_Oc Ergebnis der Prifungen Technischer-Uberwachungs-Verein

Test Results

Saarland e. V.

%gggégﬁ?ﬁg“oéugg:%gﬁ Résultats des Essais
: Risultati delle Prove
6024 4A 0805 Teil - Blaft Nr. 4 von 4
Inspeotion No. Part Sheat No.
Certificat No. Partie Page No.
No. di Collauq_q_ . 1 Parte Pag No.
schmelzanalyse {%) nach Herstellerangaben:
Heat analysis (%) from manufacturers dat.
c si Mo P s . cr . |Ni Mo [V |Cu
95261 0,17 0,20 128 [0;000 .|0,002 |0,09 0,08 0,02 0,003 0,15
Al [N N | |
95261 0,033 {0,012 .{0,005 |~

’iteren Prﬁfungen
3 to further tests

1. Besnchtlgung ohne Beanstandzung
Vlsual inspection — no objectlon

2. MaRkontrolle — ohne Beanstandung
Dimensional check — no objection

Suizbach 29. September 2004
Ort - Location - Lisu - Localita: Datum - Date - Data:

OP-FB-023 Rev. A/Jan 04

Benannte Sigile Kenn-Nr. 00

Dipl.-Ing. Ehrich
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TUV NORD GRUPPE '_‘W
TV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V.

OLLOQUE EUROPEE DES ORGANISMES DE CONTROLE

Abnahmepriifzeugnis Pruf-Nr./Inspection No - 0407045

Inspection Certificate (DIN EN 10204-3.1 .C) Certificat N° - N° di collaudo:
Certificat de Récepftion Teil - Part - Partie - Parte: 1
Certificato Collaudo Materiali Blatt-Nr. - Sheet No - Page-N® - Pag- N% -
Bestell-Nr. - Order No - N° de la commande -
Besteller - Customer - Acheteur - Committente: N2 dell’ ordine:
_ Lager 12/04
Hebestreit Rohrzubehoer Pos/It: 5
Hersteller - Manufacturer - Fabricant - Produttore: ‘ Werks-Nr. - Works-No - N2 usine - Commessa N%
Flanschenwerk Bebitz GmbH 2420625
Priifgegenstand - Article - Produit - Prodotto: Flansch / Flange
Priifgrundlagen/Anforderungen - Technical requirements/Demand - Spécifications techniques/Exigences - Norma di controlio/Requisit:
DIN 2519 AD-2000-Merkbl. :W0..W9.W10.W13 TRD107.TRB100O
Werkstoff - Material - Matiére - Materiale:  entsprechend- according to -suivant- secondo Ausgabe - Edition - Edizione
P355NH EN 10222-4 : VATUEV W354/3 ’
Lieferzustand - State of delivery - Etat de livraison - Stato di fornitura: E
Erschmelzungsart - Melting process - Procédé d’ élaboration - Procedimento di elaborazione:
Kennzeichnung - Marking - Marquage - Punzonature: Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer {L)
Werkstoff - Material - Matiére - Materiale Marque du fabricant - Marchio del produttore:
Abnahmest. Herstellerz.
DN 25 /33.7 DIN2635 PN Stempel des Sachverstéindigen - Inspector's stamp
WERKSTOFF 095143/1 GERM. Poincon de 'expert - Punzone dell'ispettore: /’f N
)
"4l
Umfang der Lieferung - Extent of material delivery - Liste descriptive - Descrizione delia fornitura
Pos.-Nr. Stiickzahl Schmelze-Nr. Probe-Nr.
tem-No Number of Gegenstand - Article - Désignation du produit - Tipo di prodotto Heat No Test No
Poste-N® Qte N¢ Coulée N® d’éprouvette
N® pos Numero N2 Colata N® di prova
pezzi
1 225 VORSCHWEISSFLANSCHE / WELDING NECK FLANGES
DIN 2635 SOLID DN 25 /33.7 PN4O
095143 095143/1
) :
1ps. S+ F
6%
QAL
PAGE /]/”7
I 12020 oy
. IW/ ug = 777
Waermebehandlung:normalisiert 880-920°C: ruhende Luft -~
HEAT TREATMENT: normalized 880-920"C : still air 42221 74&03
Die Anforderungen der DGR 97/23/EG sind erfuellt
The demands of PEG 97/23/EG are fultfilled
N |
Zusstzliche Angaben - Additional remarks - Autres remarques - Osservazione: /eg 4R (/«\ ( !
SO A b \ i
"
Die gestellten Anforderungen sind It. Anlagen effiillt. The requirements are fulfilled as :dnge \Inspector -
Annex. -Les conditions imposées sont satisfaites suivant annexes.- { 'ispettore)
, * ‘sultati sono conformi ai requisisiti richiesti come da allegati. :
9 98l 18.08.04 Y Ny //\
Bebitz ; IN_ AN
(Ort - Location - Lieu - Localita) (Datum - Date - Data) = , N )
1 Dipl.-lng. Klous

Anlagen - Annexes - Allegati:
1) Ergebnis der Prifungen - Test results - Résults des essais - Risuitati delle prove
Weiter Anlagen in 1) - Other annexis in 1) Autres annexes en 1) - Altri allegatiin 1)
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TUV NORD GRUPPE
' TUV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V.

COLLOQUE EUROPEE DES ORGANISMES DE CONTROLE
Anlage - Annex - Annexe - Allegato:

Pruf-Nr. Teil Blatt-Nr.
Inspection No Part Sheet-No
Certificat N® 0407045 Partie Page N° 1
: N2 di collaudo Parte Pag N°
Mechanische Prisfungen - Mechanical tests - Essais mecaniques - Prove meccaniche
Priifart - Test type - Type d'essai - Tipo di prove: Zugversuch DIN EN 10 002 Kerbschlagbiegeversuch DIN EN 10 045
Probenart - Specimen type - Type de I'éprouvette - Tipo di provette: bzw. Tensile Test - ASTM A 350 -
Probenzustand - state of delivery of specimen - traitment de Dehnung umzurechnen nach
Péprouvette - Stato delle provette | DINENISO 2566-1/ 2566-2 ISO/Charpy-V tang.
Elongation may be calculated in accordance to
DIN EN ISO 2566-1 / 2566-2
Probenabmessung Probenentnahme Schlagarbeit - Energy of impacl -
Dim. of specimen Specimen © g c bc 1=0) Energie de rupture - Energia di rotiura
Dim de I'éprouvette Prélevement - 55 a - 2 L Kerbschlagzahigkelt - Impact strength
Probe-Nr. Dim. della provetta Prelsvamento 885 | N2 of ~E58E812 w9 gm*g‘ 2 = [Jlem?] Résilience - Resilienza
Test No F8s| 88352 |8552| 2585 |¢E9
N2 d'éprouvette Dicke | Breite, & 552 | 28%¢ 250 | £%55 E 2w l3=1% Krist. Bruchanteil - Cryst. proportion -
Ne di prova Thick- | Widh,e | ¢ 8| s E-8| 535 Bago 22Ol EL Partie cristalline - Proporzione cristal
ness | Largeur,s | 2 2 28 |2e geog|Qx3h 2B e | SZ25 |85 |4=tmm107) Breitung - Expansion
Epaiss | Largh,o | 8 EP 185 £ 28138 £% N8| & <z E£2 Elargissement - Espansione
095143/1] euw ' S £5 nf 5 5.0 2o5E 3 52 1'5=(%) - Harte (Einheiten) - Hardness -
Spes- & 3 ©F | aa =gR |22 &= 23 Dureté - Durezza |
Schmelze-Nr. sore o~ gls g3 6=
Heat No e ° Rm Lo= A/ Z Werle - Values - Valeurs - Valon Bemerkung
N® Colée Remark
Colata N* Rp0.2 5 Remarque
¢ 3143 mm mm °c N/mm? N/mm? % % 1 2 3 xin Osservaz
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 112 13 14 15 16 17
Reguirements : Prueftemp| /Tept temp.-50'C
MIN. T 1) 20 3551 490 21 1] 34 27
MAX. 630
Pruetergebnilsse /| tegt iesultls: -50°C
1 T 11 20 463 608{25.0|70]1{56 |65 |58
2 T 1)y | 20 396 601|24.3|7211145 [ 45 |52
3 T 1y 20 442 611125.3|7011]60 |72 |63 .
4 1 1) | 20| 399| 601({25.3[70|1{71 |59 |58 %@87 X4
QA
HB PAGE o) / 7
. 4 \
1 6177
2 6202
3 6181
4 6]181
RpO. 4
i T 1) 400 297 . 1) : gemaess Pruefvorschrift

besichtigung und Ausmessung: ohne Beanstandung
Inspection and measurement: without objections

Schmelzenanalvse des Stahlherstellers/ Heat analysis of the steelmaker

%C %Si %Mn %P %S %Cr %Al %Mo %Ni %Ti %V %N %ZNb %Cu
.18 .35 1.19 .009 .009 .07 .031 .02 .10 .00 .00 .000 .002 .10

CEV = 0.41 CEV = C + Mn/6 + (V+Mo+Cr)/5 + (Ni+Cul)/135 _

JEI6E S rﬁénmgeglnspedor-
{ ROR : eﬁ-U%péﬁme)
a . H2 |

- d
4 It 2B
! FA / kY
e )

o,
oo
.
-

(Ort - Location - Lieu - Localita) (Datum - Date - Data) S L T
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r ILSENBURGER
N F GROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B Ne/Ho/H° 287066
Inspection certificate 3.1.B Seite/PagePage  1/3
Certificat de reception 3.1.B DatunvDate/Date  30.10.2003
DIN EN 10204 - ISO 10474
Nr/Noj® L-03-001684/255/1V 25.07.2003 Nr/No/N°
Besteler Universal Empfanger Universal
Purchaser Eisen und Stahl GmbH tusomer Eisen und Stahl GmbH
Acheter 41415 Neuss Destinateire 41415 Neuss
Emeugnis Grobblech Werksauftrags-Nr. 00415472/13
Poduct  Heavy plate Works order No.
Produit Tdle forte N° de commande
Lieferschein-Nr., 22414621

Werkstoff und Lisferbedingung P275NL1 DispatchnoteNo. 30.10.2003
Stee! grade and terms of defivey DIN EN 10028-3 04/93 Avis d'expédition N°
Nuance et conditions de fivraison PED 97 /23 /EG Abnahme WS

DIN EN 10029 K1.B 10/91 Inspection .

EN 10163 Reception /o {‘ 0 ;’./
Kennzeichnung des Materials / Marking of the product/ Marquage du produit n QA

Herstellerzeichen/Stahlsorte/Schmelzen-Nr/ PAGE /’ /LI
Erzeugnig-Nr./Sachverstindigenstempel

Trademark/Steelgrade/Heat-No/Product-No/
inspector‘s stamp /{06/ 58349 loq
Sigle de l’usine/Nuance de 1’acier/N° coulée/ 7o)
N° produit/Poingon de 1' expert &. 30+ 5.400+

Materialdaten / Material data / Données des matériaux

Pos. | Anzah! | Erzeugnis-Nr. Schmelzen-Nr. Lieferzustand Dicke x Breite x Linge mm X mm X mm
Item | Quantity | Product No. Heat No. Cond. of delivery | Thickness x Width x Length
Poste| Nombre | N° produit Ne Coulée Etatde livraison | Epaisseur x Largeur x Longueur
01 1 806805 1 35808 N 55,00 x 2500,0 x 12500
h 1 | Gewicht 13.492 kg N: normalisiert/ normalized / normalisé
Waight kgs
Poids kgs

MaRpriifung und Sichtkontrolle auf &uRere Beschaffenheit: ohme Beanstandung
Dimensional check and visual examination of the surface condition:
without objection

Contrdle dimensionnel et examen visuel de 1’état de surface: satisfaisants

Schmelzenanalyse / Ladle analysis / Analyse de coulée
Herstellerangaben / Manufacturer standard / Données du fabricant

Schmelzen-Nr. c si Mn P ] N Al Cu Cr Ni
Heat No. % % % % % % % % % %
N° Coulée <016 <040 0,50-150 <0030 <0020 <0,020 20,020 <030 <630 <050
35808 0,16 0,19 1,11 0,010 (0,003 {0,005 |0,027 |0,03 0,03 0,12
Schmelzen-Nr. Mo v Ti Nb EV1l 1) |EV2 2)
Heat No, % % % % % %
Ne Coulée <008 <005 <003 <0,05 <005 <045
35808 0,00 0,00 0,00 0,01 0,01 0,06
1) EVE: VaND4TI 2 EV2: Cu+CriMo
Es wird bestatigt, daB die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order.
Nous certifions que la fourniture répond aux conditions de livraison.
OM-System: Certification as per 150 9001 since 28 February 1950
f Herstellerzeichen lisenhurger Grobblech GmbH Sachversténdigenstempe! Quslititswesen
y Trademark Veckenstedter Weg 10 Inspector’s Stamp Abnahme
Sigle du producteur D-38871 llsenburg Peingon de 'expert Werkssachverstandiger
Works Inspeetor
Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssystem erstelite Bescheinigung ist gemaB EN 10 204, Abschnitt 5, ofine Unterschift giltig. L'expert de fusine

This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature according to EN 10 204, section 5.
Ce certificat a été établi par un systéme adéquat de traitement de données, if est valable sans signature selon EN 10 204, section §. Cyron



r ILSENBURGER
N F GROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B Nr/NoJN° 287066
Inspection certificate 3.1.B Seite/PagefPage  2/3
Certificat de reception 3.1.B DatunvDate/Date 30.10.2003
DIN EN 10204 - ISO 10474
NrNo/N° L—03-001684/255/1IV 25.07.2003 Nr/No/N°
Besteller Universal Empfinger Universal
Purchaser Eigsen und Stahl GmbH Customer Eisen und Stahl GmbH
Acheterr 41415 Neuss Destinataire 41415 Neuss
Erzeugnis Grobblech Werksauftrags-Nr.  00415472/13
Pdit Heavy plate Warks order No.
Podiit TOle forte N° de commande
Lieferschein-Nr. 22414621
Werkstoff und Lieferbedingung P2 75NL1 DispatchnoteNo.  30.10.2003
Steel grade andterms of delivery DIN EN 10028-3 04/93 Avis d'expédition N°
Nuance et conditions de [vraisan PED 97 /23 /EG Abnahme WS
DIN EN 10029 KL.B 10/91 Inspaction
EN 10163 Reception e
| /A )
AT r\w R
AT &Y
Erschmelzungsverfahren: Sauerstoffaufblasverfahren PAGE & [y
Steelmaking process: Basic oxygen process )
Mode d’élaboration: Procé&dé de conversion a 1'oxygéne
Zugversuch / Tensile test / Essai de traction
Proben-Nr. Schmelzen-Nr. Ort Richt. |Zustand| Form | Streckgrenze Zugfestigkeit Bruchdehnung | ReH/Rm
Specimen No. Heat No. Location| Direct. | Cond. | Type | Yield point Tensile strength | Elongation ReH/Rm
N° éprouvette Ne Coulée Lieu Orient. | Cond, | Type | Limite d'élasticité | Résistance Allongement ReH/Rm
ReH Rm A5 7)
23 {4 |5 ] N/mm2 N/mm2 %
2255 390-510 224
806805 35808 K4aG| Q N P 307 466 28 0,66
806805 35808 F4G| Q N P 308 467 28 0,66
1} F: FuB/Bottom/Pied 4 Q: quer/transversal/transversal
K:  Kopf/Top/Téte 5} N: nommalisiert/ normalized / normalisé
2} 4:  1/4Breite/ 1/4 Width/ 1/4 Largeur 6) P: prismatisch/ prismatic / prismetique
3) G: Erzeugnisdicke/ Thickness of praduct/ Epaisseur du produit 7} A5: Lo=565+So
Warmzugversuch / Hot tensile test / Essai de traction a chaud
Proben—Nr. Schmelzen-Nr. Ort Richt. | Zustand} Form | Temperatur Dehngrenze
Specimen No. Heat No. Location{ Direct. | Cond. | Type | Temperature Yield strength
N° éprouvette Ne Coulée Liev | Orient | Cond. |Type | Température Limite d'élasticité
Rp0,2
123 |4 5 6} °C N/mm2
2147
806805 35808 Kav| Q N C +300 249
1} K: Kopf/Top/Téte 4) Q: quer/transversal/transversal
2} A:  1/ABreite/1/4 Width/ 1/4 Largeur 50 N: nomalisiert/ normalized / normalisé
3} V: 14 Dicke/ 1/4 Thickness/ 1/4 Epaisseur 6) C: zylindrisch/ cylindric/ eylindrique
Es wird bestatigt, daB die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order.
Nous certifions que la fourniture répond aux conditions de livraison.
QM-System: Certification as per IS0 9001 since 28 February 1930
f Herstellerzeichen {isenburger Grobhlech GmbH % Sachverstiindigenstempe! Qualititswesen
y Trademark Veckenstedter Weg 10 Inspector’s Stamp Abnahme
Sigle du producteur D-38871 llsenburg Poingon de 'expert Werkssachverstiindiger
Works Inspector
Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssystem erstellte Bescheinigung ist gema® EN 10204, Abschnitt 5, ohne Unterschrift giltig. L'expert de {usine

This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature according to EN 10 204, section 5.
Ce certificat a 6t6 tabli par un systéme adéquat de traitement de données, il estvalable sans signature selon EN 10 204, section 5. Cyron
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ILSENBURGER
GROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B Hr/Ho/H° 287066
Inspection certificate 3.1.B Scite/Page/Page 3 /3
Certificat de reception 3.1.B Datum/Date/Date 30 .10.2003
DIN EN 10204 - ISO 10474
NefNo/N° L~03-001684/255/1V 25.07.2003 Ni/Noft®
Bestefer Universal Empfinger Universal
Puchaser Eisen und Stahl GmbH tusomer Eisen und Stahl GmbH
Achetesr 41415 Neuss Destinstaire 41415 Neuss
Freugnis Grobblech Werksauftrags-Nr.  00415472/13
Podit Heavy plate Works order No.
podit TOle forte N° de commande
Lieferschein-Nr. 22414621
Werkstoffund Lieferbedingung P2 75NL1 DispatchnoteNo. 30.10.2003
Steel grade and terms of defivery DIN EN 10028-3 04/93 Avis d'expédition N°
Nuance et conditions de liviaison PED 97 /23 /EG / Abnahme S
DIN EN 10029 K1.B 10/91 Inspection .
EN 10163 Reception L( /? O O%é}j&
DALE e~ 3¢ ]
. . - e Ol
Kerbschlagbiegeversuch / Impact test / Essai de résilience
Proben-Nr. Schmelzen-Nr. Ort Richt. [ Zustand | Probenform Temperatur | Schlagarbsit
Specimen No. Heat No. Location| Direct. | Cond. [ Type of specimen Temperature | Impact energy
N° éprouvette N° Coulée liew | Orient. | Cond. | Type d'éprouvette Température | Energie de rupture
1 2 3 MW 6)
123 |4 5) °eC J J
219 22
806805 35808 K4v| Q N Kv450 -050 82 66 83 77
806805 35808 F4av| Q N | Kv450 -050 81 67 86 78
f} F: FuB/Bottom/Pied 4} Q: quer/transversal/ transversal
K:  Kopf/Top/Téte 5 N: normalisiert/ normelized / normalisé
2} 4:  1/4Breite/1/AWidth / 1/4 Largeur 6) MW: Mittelwert/ Average / Moyenne
3) V: 1/4Dicke/ 1/4 Thickness/ 1/4 Epaisseur
Zertifiziert nach .
Druckgerfte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TUV CERT-
Zertifizierungsstelle flir Druckgerdte der TUV NORD GRUPPE;
benannte Stelle, Kennnr. 0045.
Zertifikats-Nr.: 07 202 6311/Z/0001/0H
Certified acc. to .
Pressure Equipment Directive (97/23/EC) by TUV CERT-Certification
body for pressure equipment of the TUV NORD GRUPPE; notified
body, reg.-no. 0045,
Certificate No.: 07 202 6311/Z/0001/0H
Es wird bastétigt, daB die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
We hereby certify that the delivered materia! complies with the terms of the order.
Nous certifions que la fourniture répond aux conditions de livraison.
OM-System: Centification as per IS0 9001 since 28 February 1990
f Herstelterzeichen fisenburger Grobblech GmbH Sachverstiindigenstempe! Qualititswesen
y Trademark Veckenstedter Weg 10 Inspector’s Stamp Abnahme
Sigle du producteur D-38871 lisenburg Poingon de F'expert Werkssachverstandiger

Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssystem erstellte Bescheinigung ist gemaB EN 10 204, Abschnitt 5, ahne Unterschrift giiitig.
This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature according to EN 10204, section 5.
Ce certificat a &t établi par un systéme adéquat de traitement de données, il est valable sans signature sefon EN 10 204, section 5.

Works Inspector
Uexpert de l'usine

Cyron



UNIVERSAL EISEN U.

STAHL GMBH - POSTFACH 1015649 - 41415 NEUSS

EISEN UND STAHL GMBH
- Telefon Telefax
ULTRASCHALL-PRUFBERICHT (ﬂj\,) 021811850 oz1anzretre
Ultrasonic Testreport —ClERT= Sacoeaie, Durchwah
QANr: 04100 31027 /H. hzsd]y - \?[,f
BESTELLER: Zyllmﬁﬂf ﬂ/% '/ JM/{’ JZ ity U bl AUFTRAGS-NR: J(] §-5061Y
= i /N :’—, = ' N * .

BESTELL-NR.: é‘{/ 743 ['/”(J i X LEFERUNGVOM: 77 JUS/ U§

ORDER-NO.: /()(’ /S'J)S {,}I/OV /’4/ f/’// 1/7@/ DELIVERY:

Priifung nach: SEL-072/77 X| prifgerat: USN - 50 _|USK-6

Tests according to: Equipment: UsK-7 X

Prifkapfe: SEBAH | |SEB4T [B25N Prifbereich: A2 mms
Probes: SEB4T0° |[X|MSEB 4 H B 4 SN Seope: SO/ /o mms X
Oberflachenzustand: | walzrau / as rofled X | Koppelmitte!: Wasser /water /\’ Oel /oil

Surface condition:

bearbeitet / machined

Coupling medium:

Kleister /pPaste

Geratejustierung: K1 X| Stufenkeil / stepwedge Registriergrenze: ERG 5 ERG 820,5 cm?
Equipment adjusting: K2 AVG-Skala Registration level: ERG 1121 cm? y
PRUFBEFUND
TEST RESULTS
Stck. Abmessung Schmelze / Probe Qualitat Flache /Raster | Randzone (Breite) | erreichte Klasse
Plece Dimensions Heat / Sample Steel grade Body / Scanning Edge zone (width) Level attained

§EXANLCoX AP

S¢dod
Pub 0§41

A0 Yo S

o x 250U X Cua

1+
%j” dq s¥ - A

P275 Wi

00 Vo S

AUX G50 X A0

LYol
Pi0 29

h

A0 7o Y

1)+

KA

PAGE ¢ 4L
b {1

Neuss, den //L//Jj/if/d(

J
Es zeigen sich keine zu beanstandenden Fehlerechos. / There are no objected echo flaws.
US-Priifung erfolgte vor dem Brennen. / Us-tested before cutting,, j o
Das (Die) geprifte(n) Blech(e) wurde(n) mit dem Stempel gekennzeichnet. | Prifaufsicht: T
The tested plate(s) Is (are) stamped. Supervisor: /X /
) Priifer: /
UNI Tester: i /

UNIVERSAL
EISEN UND STAHL GMBH
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—. MANNESMANN
ROBUR

Een Onderneming van de Salzaitter Grozo

Ingpection Certificate Cerrificate no: 9EB21192
RAccording to: EN 10204/3.1.B Date ; 14/06/2005
Page : 1 of 2

our ovrder no : 2500047

Position 1 20
Your order no: 55104878
Shipping ne. : 3500705

shipping date: 18/03/2005

product ; Seamless cold drawn carben steel tubes.

Quantity Data material :

Heat number : 210453 Material : P235GH - TCl
Dimension ;16,00 x ID12,00 x 3440 mm gpecification {EN 10R216-2

Single lenght : 3440,0 MM Supp . requirement : PED 97/23/EG
Piecesn 308 Test Bpecs. :AD-W4 2000 /TRDLO2
Tot . length ;1049

Met weight 724 K@

DIN 28180 TK 1
varsandmarkierung
55104978

Sl

Zustimmungsschreiben des Rheinigch- ADp /b(,odéf/@[
Wegtfalischan TUV &.V, vom 20.08.89

liegt vor. Laut Schreiben des
Rheinisch-Waestfdlischen TUV e.V. vom

16.12.80 wixd auf eine degenzeichnung verzichtet.

' Apalysesp
c 51 MN =4 5 MO
% % ¥ ¥ % %
Mindmumn
Maximum 0,160 0,350 1,200 0,025 0,020 0,080

Ladle analysis0,l10 0,150 0,480 0,010 0,002 0,010

Product analymis

General requiremente: 4N (neormalized annealed) / Normalized at 920 °C
Eddy ocurrent test Eddy ourrent tested acg. EN 10246-3

Mennesmann Rebur B.V. . Engelseweg 173 . 5705 AD Helmond, Netherlands - Postadras: Postbus 27 « 5700 AA Helmond, o 2312, Netherlands . Teletoon:
0492 596-596 - Telefax: 0492 586-519 . E-mail; postmaster@roburn! . Direstle: Heinrich Cliren « Flaale van vestiging: Helmond - Handelsregister:
KK Eindhevan . Numtrers17002101 . Ust-Id.-Nr/BTW Nr.: NI 002908511 BO1




— . MANNESMANN
ROBUR

Een Ovdernaming van de Salrgittar G

Inspection Certificake Certificate No: 982113200
According to: EN 10204/3.1.B Date . 14/06 5
Page : 2 of 2 |
Eddy current ' g}é
Flattening tert 3
Flaxing test ¢ OK | & A Q@A
vigual inspectien ¢ OK

| PAGE Q/WZ

Mechanical Testing

vield gtress Tensile str. Elong.
N/ MM2 N/MM2 %
Minlmum 235 360 25,0
Maximum 500 v
Sample mo 10 275 3be 48,4
20 275 358 48,4

Remarks :
It is cerkified that the products have been tested in accordance to purchase
specifications and found patisfactory.

Ropbur Buizenfabriek B.V. -
Ouality Managex
Geert Engelen

This document hag been made electroniocal and therefore it is valid without signature.

¥ manneamann Hebur BLV.. Engalsewsy 173. 5705 AD Halmond, NetheHands . Postadrear Postbus 27 . 5700 AA Helmond, ol 2312, Netherdands . Telsfoon:

5 0482 596-506 - Telefax: 0492 596519 - E-mall: postmaster@mburnt - Directie: Halnrich Cliren - Paate van vestiging: Helmond . Handelsraglistar:
8wy K Eindhoven . Nummers1 7002101 « Uat-1d.-Ne/BTW Nra NL 002006011 BO1




GR@SSH&NQEL GMBH

Rhenania - Strafie 66, 65199 Mammhelm - Neckarau
Telefon 0621 7 860011 - 0 Telefax 0621 / 860011 22

Bescheinigung Uber Werkstoffe gem. (54‘52

| PAGE Q@A
Material certification HGE 7/
//Qf/f)f 2/
EN 10204 /2.2
5 bs@ S6ED

Ihre Bestellung/ purchase order: per Fax
Unser L:eferschem/ dehvery note: 040409

Abmessungen (mm) / Dlmensnon Llefergewwht/weight: 0o
Dicke/thickness: 1,00 ' 255 Kg H
Breite/width: 1250 : o z;
L&nge/length: _2500 — 4 5
|
Coil — Daten: v
Chargen — Nummer/N°®: 48797 Werkstoff/grade: 'l
DG 01 i
' :

._'| TN

A i ﬁhemlsche. Zusammensetzungl chemlcaq éomposuthn i, %ﬁ
| ]

M
ooy
[ M AT

c_| Si Mn S P
0,050 | 0,01 | 0,230 0,012 | 0,008

\l
'I
'I
l

Es wird bestitigt, dass die Lleferung den Verginbarungen der Bestellung enj ispricht.
We conform, that the our delivery is according your order.

Mit freundlichen GriiRen

EISEN — und STAHLGROSSHANDEL GmbH




Hl}ooé

e o 4 e

Spe_zplartﬂgel GmbH
Sonderschrauben
Zeichnungsteile

Schrauben, Norm- und
Zeichnungsteile aus
Qualitéts- und Edelstihlen,

Gesellschaft fur Oltechnik mbH %Eﬂ% Sondermetallen und
Gewerbegebiet 2 "Lécherjagen" QA'NLT 04100 20942 KunStStOﬁen
Abt. Qualitatssicherung

Kaiser GmbH, Zu den Ohlwiesen 7, 59755 Arnsberg

Zu den Ohlwiesen 7

Kolpingstr. 82 A D - 59755 Arnsberg

D - 68753 Waghausel Tel.: +49 - (0) 2932-47582 0
Fax: +49 - (0) 2932-47582 29

(Besteller)

—yE. Internet:
: v

ggstﬂ_'nummer 117006 ~/ http://iwww.kaiserschrauben.de,
e-mail:
kaiserspezial@t-online.de

Bestelldatum: 18.08.04 Dokument Nr.: L40992-0309

Order dated: Document No.:

Deckblatt zu / Cover sheet to:

Abnahmepriifzeugnis nach DIN 50049 / EN 10204 3.1.B
Certificate of tests

Unser Liefersch. Nr: |40992 vom. - - 130.08.04

I0ur internal No. K dated -

Prufungsbedingungen:
Conditions of tests:

Pos. |Stluck / aty. |Zeichnung / Drawing | Abmessung-/ | Zeugnis'Nr. /- e
L B Dimension- - - | CertificaterNo.- .+ )
1 100 DIN 975 M 12 x 1000 77488

estatigt, daf die Lieferung den Vereinbarungen bei Bestellannahme entspricht.
We ce that the merchandise satisfies the quality - conventions of the order — contract

pezialartikel GmbH Datum: 03.09.04
Date:

Handelsregister Armsbery HRB 1632, Geschaftsfiihrer: Glinter Kaiser, Hermann Kaiser
Bank: Volksbank Arnsberg - Sundern e. G., BLZ 466 600 22, Konto 500448100, USTID-Nr. DE 173924946
Herstelierzeugnisse stehen zu lhrer Verfligung - We keep manufaturer's certificates to your disposal




—— .

Kaiser GmbH

Zu den Ohlwiesen 7

Werkstofs nach:

DINISO asog
Pn‘.ifbedingungen
89758 Amsbery

DIN 17440

Kennzeichnung: A2
Herstellerzeichen: Sw

Abnahmeprﬁf

Inspection certificate

i Nach DIN 5opgg . 318,

U ~NE, \ 77488
nsere Kom.-Nr. { Herstellar-;

Pos. W-Nr Charge A

bmessung Dimension
Gewindeshngen I bars 1.4301 Fvaigs | m 12 x 1000 = 40¢ St
DIN 976

gest. SW A2.7p

Pos, Charge o] Si Mn P\ S Cr i
Fv2305 0,025 0,39 1,42 0,042 0,02 18,49

8,21 500 |
N2pp

\\_\J\J\JL_#_J\J_ T S
Pos. [ Streckgranze Zugf%tigke'n Dehnung % Einschnﬁrung Ki
’ N/mm2 N/mmz2 %

\
C=5a erbscg}i%z?h:gkelt Biegeprobe Veri,
0,2 50 \\W
700 805 34

Abschrif v Stahlwerkzeudnis / Copy Of%‘

eel Mmanufactupers certificate
Spektraiana Yse erfolgte ohn Beanstandung

Spectroscopic analysis: o, k.

Der von ung varwandie Werkstok 1'4301

interkristaliine Korrosior.

Materia| data o, k. acc, to
Die gesteliten Anforderun

Siegfr
&N werden erfiilit, entg; rechend
Abnahmeprﬁ‘lzeugnis N§’037I03 0&08.03

vom
Certificate

rggﬂkom(olle und Oberﬂéichenbesichtigung: Ohne Beanstandung
imensi :




Q.f'ch ustc.r

\cwr) BROHERS rsr\

E ‘: A

industriesirasse 2 57555 Brachbach
Tel. 02745/8219-0 Fax 02745/8218-20

Nr.iNo. : 2552004

1
Bescheinigung uber Werkstofforifungen
nach DIN 50048 ¢ EN 10204 3.1B

Certificate of Maleraltest aceerd ng to DIN S0048 / EN 10204

load test FK 70 o.k.

l I | |

1

Bestetler/Purchaser . Bestel-Nr. siehe Deckblati / see cover sheet
siehe Deckblatt f see cover sheet Qrder No,
Werks-Nr, siehe Deckblalt / see cover shest
Work No.
Erzeugnisform ; Muttern / Nuts - DIN 2510 - NF M12
Producet :
Anforderungen - DIN 17440-85 + DIN 267 / 1SO 3506 / AD-2000 W2
Requitements )
Werkstoff X 5 CrNi18 10 entspr. : DIN 17440 Werkstoff-N¢ : 1.4301
Quality : cornesp . Quality No
Basichtigung und MaRnachprijung Erschmelzungsart  |Zeichen d. Lieferwerks Stempel d. Werkssachverstandigen
Visual inspaction and gimengion ¢ontrol Melting furnace Trademsrk {nepectors stamp
0.B.Jo k. E H A2-70
Pos. Anzahl Abmeasung (mm!} Schmelzen-Nr. Probe-Nr,
Nem Qty. Dimension Heat Np Test No.
siehe Deckblatl Muttarn - DIN 2510 - NF M12 761460
see cover sheet Nuts
Analyse
Chemical composition Ky
Schmelze | ’
Heat % C % Si % Mn % P % S % Cr % Ni % Mp %Co %N %CU
761460 | 0,028 | 041 1,57 | 0,026 | 0,03 18,15 8.1 28 0,11 0,082 031
Ergabnis . Prifung :
Rasult of inspection :
Wiirmebehandiungszustand :
Condition of heat treatment : !
. Biegewinkal Hiirte
5 | RPO2% | Rot% | Rm A z Ke’”““'“g:"::“ Impact een?mg angle Hardness
Rrobe Nr, e
Test No. g E Probe 1| Probe 2| Probe 3
£ 2 | Nfmm? [ N/mm? | Nimm? % % Test 1| Test2 | Test3
£ J J J HE
a
Soll r
Required
490 710 43 PrUfiast (N} / foad (N)
59010
Prilffkraftversuch FK 70 0.B. Proof

Nach DIN 50814 ist der Werkstof® interkristaliin bestandig

Material 8 resistant to intercrystalline corrosion pursuant to DIN 50914

Befurd: 0.B./ok,
Resutt :

Verwachsiungsprifung wurde durchgefOhrt
Test to verity batch have been carriad out

(spektralanalytisch) Befund . o.B./o.k.
(speciral-analysis) Result"

Die Lieferung entspricht den vereinbarten Lisferbedingungan

“hg above mentioned material have been delieverd in accordance with the terms of order

Anlage / Enzlosure

57555 Brachbach, den 06.09.04

Der Sachverstindige / Inspector

M lauToN T

@-rd%xé/ &




| (nn::'J,aﬂ
; 4082
A TUV NORD GRUPPE
: TUV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V.

COLLOQUE EUROPEE DES ORGANISMES DE CONTROLE

Abnahmepriifzeugnis Prif-Nr./Inspection No - 0407744
. Inspection Certificate DIN EN 10204-3.1 Certificat N° - N2 di collaudo:
Certificat de Réception ( -C) Tell - Part - Pariie - Parte: 1
Certificato Collaudo Materiali Blatt-Nr. - Sheet No - Page-N? - Pag- N%
Bestell-Nr. - Order No - N® de la commande -

Besteller - Customer - Acheteur - Committente: N2 dell’ ordine: :
Lager 06/04
Pog/It: 1

Herstelier - Manufacturer - Fabricant - Produttore: Werks-Nr., - Works-No - N2 usine - Commessa N%

‘Flanschenwerk Bebitz GmbH 2420419

£

Prifgegenstand - Article - Produit - Prodotto: Flansch / Flange

Prifgrundlagen/Anforderungen - Technical requirements/Demand - Spécifications techniques/Exigences - Norma di controllo/Requisit:

DIN 2519 ' AD-2000-Merkbl.:W0,W9,W10,W13 TRD107,TRRB100

Werkstoff - Material - Matiére - Materiale: entsprechend- according to -suivant- secondo Ausgabe - Edition - Edizione

P355NH EN 10222-4 ; VATUEV W354/3 %{/(5 v
ieferzustand - State of delivery - Etat de livraison - Stato di fornitura: E : Q
Erschmelzungsart - Melting process - Procédé o’ élaboration - Procedimento di elaborazione: PAGE / / [0
Kennzeichnung - Marking - Marquage - Punzonature: Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer (gj
Werkstoff - Material - Matiére - Materiale Marque du fabricant - Marchio del produttore: .

(> -

Abnahmest. Herstellerz. g S0

DN 25 / DIN2527 PN 40 Stempel des Sachverstandigen - Inspector's stamp

WERKSTOFF 74679B/5 GERM. ) Poincon de 'expert - Punzone dell'ispettore: @ "

Umfang der Lieferung - Extent of material delivery - Liste descriptive - Descrizione della fornitura /CGS 7

Pos.-Nr. Stiickzah! Schmelze-Nr. Probe-Nr.
ltem-No Number of Gegenstand - Article - Désignation du produit - Tipo di prodotto Heat No Test No
Poste-N? Qte N®Coulée N® d'éprouvette
N® pos Numero N Colata N2 di prova
pezzi
1 200 BLINDFLANSCHE / BLIND FLANGES FORM:B
DIN 2527 DN 25 PN40

746798 74679B/5

Waermebehandlung:normaligiert 880-920°C; ruhende Luft
HEAT TREATMENT: normalized 880-920°C ; still air

Die Anforderungen der DGR 97/23/EG sind erfuellt /
The demands of PEG 97/23/EG are fulfilled

Zusétzliche Angaben - Additional remarks - Autres remarques - Osservazione:

Die gestelliten Anforderungen sind It. Anlagen erfiillt. The requirements are fulfilled as per
Annex. -Les conditions imposées sont satisfaites suivant annexes.-
I risultati sono conformi ai requisisiti richiesti come da allegati.

06.09,04
Bebitz

(Ort - Location - Lieu - Localita) (Datum - Date - Data)

Anlagen - Annexes - Allegati: 1
1) Ergebnis der Prifungen - Test results - Résults des essais - Risultati delle prove
Weiter Anlagen in 1) - Other annexis in 1) Autres annexes en 1) - Altri allegati in 1)




v

TUV NORD GRUPPE

TUV Hannover/Sachsen-Anhalt e.

COLLO®QUE EUROPEE DES ORGANISMES DE CONTROLE

Prif-Nr.

inspection No
Certificat N2

0407744

N2 di collaudo
Mechanische Priiffungen - Mechanical tests - Essais mecaniques - Prove meccaniche

Teil
Part
Partie
Parte

RTOV

Anlage - Annex - Annexe - Allegato:
Blatt-Nr.

Sheet-No
Page N®
Pag N°

1

Prufart - Test type - Type d’essai - Tipo di prove:

Probenart - Specimen type - Type de I'éprouvette - Tipo di provette:

Probenzustand - state of delivery of specimen - traitment de
I'éprouvette - Stato delle provette

Zugversuch DIN EN 10 002
bzw. Tensile Test - ASTM A 350
Dehnung umzurechnen nach
DIN EN I1SO 2566-1 / 2566-2

DIN EN 1SO 2566-1 / 2566-2

Elongation may be calculated in accordance to

Kerbschlagbiegeversuch DIN EN 10 045

ISO/Charpy-V tang.

Probenabmessung Probenentnahme Schlagarbeit - Energy of impact -
Dim, of specimen Specimen o g = s e |[1=W] Energie de rupture - Energia di rottura
Dim de I'éprouvette Prélevement =55 a » 2 ® .2 Kerbschlagzahigkeit - Impact strength
Probe-Nr. Dim. delia provetta Prelevamento 585 Ree =E8% |2 .ol 18 |2=prem Résilience - Resilienza
Test No lp | sfte |BEC8| 555523
N® d’éprouvette Dicke | Breite, & 55 2| 28% g %’ Eos | 585 ElS5ql|3=% Krist. Bruchantei! - Cryst. proportion -
Ne di prova Thick- | Widh,e | 2 g sh5| 5605 Segy |2 g’ 2o & = Partie cristalline - Proporzione cristal
ness | Largeur, s | S 8 m§ 2o deg| Qg vs Feco | 523 | 85 |4=mm10F Breitung - Expansion
Epaiss | Largh, o g S 55 ° s £ 2218 2E® NSz8|& << |E£2 Elargissement - Espansione
74679R/5]| eu s 5|58 55| Lu5E 2 §8|5=% Harle (Einheiten) - Hardness -
Spes- _é B 25| el gy e g = o« g 2 Dureté - Durezza |
Schmelze-Nr. sore s~ £l g3 6=
Heat No = ° Rm Lo= A/ Z Werte - Values - Valeurs - Valon Bemerkung
N® Coléeo Remark
Colata N° Rp 0 ’ p B Remarque
746798 mm mm °c Nimm? Nfmm? % % 1 2 3 Tin Osservaz
- 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 112 13 14 15 16 17
Requiremgents Prueftemp| /Tegt temp.-50'C
MIN. T 1)} 20 3551 490 21 1134 27
MAX, 630
Pruefergebnisse /| tedt resultis: -50'¢C
1 T 1) 20 438 | 5721(26,7{77|1{170|154|163
2 T 1)) 20 449 | 60128,3{75(1|186(170{177 %/ S
3 T 1)1 20 438 569(27,0(77|11169|183| 189 A QY al
4 m 1) 20 424 | 555129,0(78|1{190|184|197 .
PAGE | 5 0 |
HB
1 6191
2 61187
3 61187
4 6|187
RnO . 2
1 T 1) 400 318 1) :

éichtigung und Ausmessung:

Inspection and measurement:

gemaess Pruefvorschrift

ohne Beanstandung
without objections

Schmelzenanalyse des Stahlherstellers/ Heat analysis of the steelmaker

%C %81 $Mn &P %S 3Cr %A1 %Mo §Ni $Ti &V $N $Nb %Cu
.15 ,23 1,22 ,009 ,003 ,11 ,022 ,02 ,08 ,00 ,04 ,007 ,002 ,16
CEV = 0,40 CEV = C + Mn/6 + (V+Mo+Cr)/5 + (Ni+Cu)/15

(Ort - Location - Lieu - Localita)

BEBITZ

(Datum — Date - Data)

06.09.04

ert

Merst7
3

e

S

gd@e!
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ILSENBURGER
GROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

90636

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B Wr/Ha/W® 313607
Inspection certificate 3.1.B Sete/Page/Page 1/4
Certificat de reception 3.1.B DetunyDate/Date 16 .05.2004
DIN EN 10204 - ISO 10474

NiNo/N° L—-04-002374/255/11 05.02.2004

Besteller Universal

Puchaser Eisen und Stahl GmbH

Achetar 41415 Neuss

Ereugnis Grobblech Woerksaufrags-Nr. 0000000311
Podut Heavy plate Works order No.

Podit TOle forte N° de commande -

A - Lieferschein-Nr. 0080079749
Woerkstoff und Lieforbedingung P2 75NL1 DispatchnoteNo. 09.05.2004
Steal grade and terms of defivery DIN EN 10028-3 04/93 Avis ' axpédition N°
Nuance et conditions da fvraison PED 97 /23 /EG Abnghme WS

DIN EN 10029 K1.B 10/91 Inspection
EN 10163 Reception .
AT

Kennzeichnung des Materials / Marking of the product/ Merquage du preduit
Herstellerzeichen/Stahlsorte/Schmelzen-Nx/
Erzeugnig-Nr./Sachverstidndigenstempel
Trademark/Steelgrade/Heat-No/Product-No/
inspector'‘s stamp

Sigle de 1l usine/Nuance de l acier/N° coulée/
N° produit/Poingon de 1' expert

QA

PAGE 17
106(583410Y |

N\.
S0 ¥ S.a0

Materialdaten / Material data / Données des matériaux

Pos. | Anzshi Erzeugnis-Nr. Schmelzen-Nr. tiaferzustand Dicke x Breite x Linge mm X mm X mm
ltem | Quentity | Product No. Haat No. Cond. of delivery | Thicknass x Width x Length
Poste{ Nombre | N° produit N° Coulée Etat de livraison | Epaisseur x Largeur x Longueur
04 1 880528 1 68014 N 15,00 x 2000,0 x 12000
04 1 880528 2 68014 N 15,00 x 2000,0 x 12000
04 1 880529 1 68014 N 15,00 x 2000,0 x 12000
04 1 880529 2 68014 ‘N 15,00 x 2000,0 x 12000
04 1 880530 1 68014 N 15,00 x 2000,0 x 12000
04 1 880530 2 68014 N 15,00 x 2000,0 x 12000
04 1 880531 1 68014 N 15,00 x 2000,0 x 12000
04 1 880531 2 >( 68014x N 15,00 x 2000,0 x 12000
p 8 | Gewicht 23.000 kg N: normalisiert/ normalized / normatisé

Weight kgs

Poids kgs

MaRprifung und Sichtkontrolle auf &uBere Beschaffenheit: ohne Beanstandung
Dimensional check and visual examination of the surface condition:

without objection

Contrdle dimensionnel et examen visuel de 1‘’état de surface: satisfaigants

Es wird bestétigt, daB dip Lisfarung den Anforderungen der Lisferbedingung entspricht.

Wo hereby certify that the delivered materia! complies with the terms of the order,

Nous certifions que ia foumiture répond aux conditions da fivraison.

(M -System: Cortification as per IS0 9001 since 28 February 1930

f Herstellarzeichen lisenberger Grobblech GambH Sachvarstindigenstempel Omalititswesea

y Trademark Veckenstedter Weg 10 Inspactor’s Stamp Abnshme
Sigla du producteur D-38871 lisenburg Poingon de lexpert Werkssachversténdiger

Works inspector

Diase durch ein gesignetes Datenverarbeitungssystem erstellte Bascheinigung ist gem&8 EN 10 204, Abschnitt 5, ohno Unterschyift gikig. L'expert da Fusine

This certificate was propared by a suitable data processing system and is valid without signsture according to EN 10 204, section 5.
Co cartificat a 6t6 établi per un systdme adéqust de traitement da données, il est valable sans signature selon EN 10 204, saction 5.

Cyron
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r* ILSENBURGER
N F GROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnabmepriifzeugnis 3.1.B Hr/Ho/H° 313607

Inspection certificate 3.1.B Soite/PagePage  2/4
Certificat de reception 3.1.B Datum/Date/Date 16 . 05,2004
DIN EN 10204 - ISO 10474
NeNofN° L~04-002374/255/1IT 05.02.2004
Beselsr Universal
Purchassr Eisen und Stahl GmbH
Achetesr 41415 Neuss
Emeugnis Grobblech Woerksauftrags-Nr. 0000000311
fduct Heavy plate Works order No.
rodit TOle forte N° de commande
Lieferschein-Nr, ~ 0080079749
Warkstoff und Lieferbedingung P275NL1 * DispatchnoteNo. 09 .05.2004
Steel grade and terms of delvery DIN EN 10028-~3 04/93 Avis d'expédition N°
Nusnoe et conditions de livraison PED 97 /23 /EG Abnahme WS
DIN EN 10029 K1.B 10/91 Inspaction
EN 10163 Reception
f.‘ Schmelzenanalyse / Ladle analysis / Analyse de coulée
Herstellerangaben / Manufacturer standard / Données du fabricant
Schmelzen-Nr, c si Mn P s N Al Cu Cr Ni
_Hoat No, % % % % % % % % % %
N° Coulée : <016 <040 0,50- 150 <0030 <0020 <0020 20020 . 15030 <030 <050
68014 0,16 0,20 0,87 0,010 |0,004 (0,003 |0,061 |0,04 0,04 0,15
Schmelzen-Nr., Mo v Ti Nb EV1 1) {EV2 2)
Hest No. % % % % % %
N° Couléo <008 <005 <003 <005 <005 <045
68014 0,00 0,00 0,00 0,01 0,01 0,08 A e
. . NT7
1} BV VaNbseTi 2} EV2: CuslriMo —— 1 QYA
PAGE 214
Erschmel zungsverfahren: Sauerstoffaufblasverfahren
Steelmaking process: Basic oxygen process
Mode d’é&laboration: Procédé de conversgion a 1’oxygéne |
|
|
Zugversuch / Tensile test / Essai de traction f
Proben-Nr. Schmelzen-Nr. ort Richt. | Zustend| Form | Streckgrenze Zugfestigkeit Bruchdehnung | ReH/Rm
3 Spacimen No. Hest No. Location| Direct. | Cond. {Type | Yield point Tensil strength | Elongation ReH/Rm
f N° éprouvetts Ne° Coulée Lieu Orient. | Cond. |Type | Limiie d'élasticité | Résistance Aliongement ReH/Rm
ReH Rm A 7)
123 |4 5) &) N/mm2 |N/mm2 %
2715 390-510 224
880528 68014 K4G| Q N P 416 503 31 0,83 ‘i
880529 68014 K4G| Q N P 422 506 27 0,83 |
880530 68014 K4G| ©Q N P 410 506 29 0,81 |
880531 68014 (K4G| Q N P 406 507 29 0,80
1 K: Kopf/Top/Téte 5 N: normelisiert/ normalized / normalisé
2) 4:  1/4Breite/1/4 Width/ 1/4 Largeur 6) P: prismetisch/prismatic / prismatique
3) G: Erzeugnisdicke/ Thickness of product/ Epaisseur du produit 7 AS: Lo=565VS0
4 Q: quer/transversal/ transversal
Eswird bestatigt, daB die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
Wo hareby cartify that the dolivered material complies with the terms of the order.
Nous certifions qua la fourniture répond aux conditions de livraison,
0M-Systsen: Cortification as per 1S0 9001 siace 28 February 1938
f Herstellerzeichen Iisenburger Grobblech GmbH Sachverstindigenstempal Ozalititswesea
y y Trademark Veckenstedter Weg 10 Inspactor’s Stamp Abnahme
| L Sigle du producteur D-38871 lisenburg Paingon da l'eaxpert Werkssachverstéindiger
Works Inspector
Diesa durch ein gesignstes D heitungssy arstelite Bascheinigung ist gemaR EN 10 204, Abschnitt 5, ohne Unterschrift giltg. Lexpert da fusing

This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature sccording to EN 10 204, section 5.
Ca certificat a été établi par un systdme adéquat de traitement de données, il est valable sans signature seion EN 10 204, saction 5, Cyron
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ILSENBURGER
CROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B e Ho /W 313607
Inspection certificate 3.1.B Scite/Page/Page  3/4
Certificat de reception 3.1.B DeturyDate/Date 16 .05 .2004
DIN EN 10204 - ISO 10474
NrMo/N° L-04-002374/255/II 05.02.2004
Bestelr Universal
Pucheser Eisen und Stahl GmbH
Acheteur 41415 Neuss
Ereugnis Grobblech Werksauftrags-Nr. 0000000311
Podit Heavy plate Works order No.
podit TOle forte N° da commande -
. Lisferschein-Nr. 0080079749
Werkstoff und Liferbedingung P2 75NL1 DispatchnoteNo. 09.05.2004
Steel grade andterms of defivery DIN EN 10028-3 04/93 Avis d'expédition N°
Nusnce et condilions ds liveaison PED 97/23 /EG Abnehme WS
DIN EN 10029 K1.B 10/91 tnspaction A//% @7
EN 10163 Reception ¢ Q
N 4
PAGF 8 L'
Warmzugversuch / Hot tensile test / Essai de traction & chaud
Proben-Nr. Schmelzen~Nr. Ort J Richt. | Zustand{ Form | Temperatur Dehngrenze
Spacimen No, Heat No. Locationd Direct | Cond. | Type | Tempersture Yield strength
N° éprouvette N° Coulds Lieu Orient. | Cond. | Type | Température Limite d'élasticitd
RpO, 2
123 |4 5) ] oC N/mm2
2141
879773 *) 68014 K40| Q N Cc +300 318
1} K: Kopf/Top/Téte 4 Q: quer/transversal/transversal
2} 4:  1/&Breite/ 1/4 Width/ 1/4 Largeur 6) N: nommalisiert/ normelized / normalisé
3} 0: oberfidchennsh/ near surface/ prés de fa peau §) C: xyindrisch/ cylindric/ cylindrique
%) Das Probestiick ist nicht Bestandteil der Lisferung / The semple product is not part of the delivery/ Le produit-échantillon ne fait pas partie de la fivraison
- Kerbschlagbiegeversuch / Impact test / Essai de résilience
Proben-Nr. Schmelzen-Nr. Ort Richt. | Zustand| Probenform Temperatur | Schlagarbeit
Spscimen No. Hast No, tocation| Direct. | Cond. | Type of specimen Temperatura | Impact enargy
N° éprouvette N° Coulée Lieu Orient. | Cond. | Type d'éprouvette Température | Energie de rupture
1 2 3 MW 6)
12)3) {4 5) °C J J
219 27
880528 68014 K40| Q N | KV450 -050 47 51 63 54
880529 68014 K40O| Q N | KV450 -050 55 47 53 52
880530 68014 K40| Q N | KV450 -050 58 69 66 64
880531 68014 K40 Q N | Kv450 -050 29 28 33 30
1} K: Kopf/Top/Téte 4) Q: quer/transversal/transversl
2) 4:  1/ABreite/ 1/4 Width/ 1/4 Largeur 5 N: normalisiart/ normafized / normelisé
3) 0: cberflachennah/ near surface/ présde la peau 6) MW: Mittelwert/ Average / Moyenne
Zertifiziert nach .
Druckgerédte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TUV CERT-
Zertifizierungsstelle fur Druckgeradte der TUV NORD GRUPPE;
benannte Stelle, Kennnr. 0045.
Zertifikats-Nr.: 07 202 6636 Z 0051/3/H
Es wird bestatigt, daB dis Lisferung den Anfordesungen der Lieferbedingung entspricht.
We hereby certify that the defivered materisl complies with the terms of the order.
Nous certifions que la foumiture répond aux conditions de livraison.
QM-System: Castification as pr 1S0 9001 sincs 28 February 1990
f Herstallerzeichen lissmbarger Grobhlech GmbH Sachvarstindiganstempel Omalithitswesea
y Trademsrk Vecksnstedter Weg 10 Inspactor’s Stamp Abnghme
Sigla du producteur D-38871 lisenburg Poingon de l'expert Waerkssachverstindiger
Works Inspactor
Diosa durch ein geeignetes Datenverarhaitungssystem erstelite Bescheinigung ist gema8 EN 10 204, Abschnitt 5, ohne Unterschiift gikig. Vexpart da Fusine

This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature sccording to EN 10 204, saction 5.
(o certificat a 4t6 stabli par un systdmo adéquet de traitement de données, il est valable sans signature selon EN 10 204, section 5.

Cyron
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r ILSENBURGER
N J GROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B
Ingpection certificate 3.1.B
Certificat de reception 3.1.B
DIN EN 10204 - ISO 10474

NrNoNe L-04-002374/255/I1 05.02.2004
Besteller Universal

purcheser Eisen und Stahl GmbH

Acheterr 41415 Neuss

Ereugns Grobblech
Pait Heavy plate
rodit TOle forte

Werkstoffund Liefarbedingung P2 75NL1
Steel grade and terms of defivery DIN EN 10028-3 04/93
Nuance et conditions de Ivraison PED 97/23 /EG
DIN EN 10029 K1.B 10/91
EN 10163

Hr/Ho/H°
Seite/Page/Pege
DatumyDats/Date

Werksauftrags-Nr.
Works order No.

N° de commande .
Lisferschein-Nr.
Dispatch note No.
Avis d'expédition N°
Abnshme
Inspaction
Reception

313607
4/4
16.05.2004

0000000311

00800797459
09.05.2004

WS

Certified acc. to

This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature according to EN 10 204, section 5.
Co cortificat a 4té établi par un systdme adéquat de treitement de données, il est valable sans signetura selon EN 10 204, section 5.

Presgure Equipment Directive (97/23/EC) by TOV CERT-Certification A{ &
body for pressure equipment of the TUV NORD GRUPPE; notified //:?/ QV
body, reg.-no. 0045. P A
: pact ¢4
Certificate No.: 07 202 6311/Z/0001/0H
L
Es wird bestatigt, daB die Lisferung den Anforderungen der Lisferbedingung entspricht.
We hareby certify that the delivered material complies with the terms of the order.
Nous certifions que la fourniture répond aux conditions de fivraison.
0RM-Systen: Certification as per 1S0 9001 since 28 February 1930
f Herstellerzeichen Hissaburger Grobhlach GabH Sachverstindigenstempal Oualithtrwesen
y Trademark Vackenstedter Weg 10 inspector’s Stamp Abnshma
Sigle du producteur D-38871 lisenburg Paingon de expert Werkssachvarstndiger

Works Inspector

Diesa durch ein geeignetes Detenverarbeitungssystem orstelite Bescheinigung ist gemaB EN 10 204, Abschnitt 5, ohne Unterschrift giitg. L'expart do i'using

Cyron
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r ILSENBURGER
N p GROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B Nr/No/K° 330102
Inspection certificate 3.1.B Seite/Page/Page  1/3
Certificat de reception 3.1.B DatunyDate/Date  13.09.2004

DIN EN 10204 - ISO 10474

NrjNo/N° L—04-002539/255/III 03.03.2004
Besteller Universal

Purchaser Eisen und Stahl GmbH

Acheter 41415 Neuss

Frzeugns Grobblech Werksauftrags-Nr. 0000002378
podut  Heavy plate Works order No,
Podut - TOle forte N° de commande
Lieferschein-Nr. 0080204972
Werkstoff und Lieferbedingung P275NL1 DispatchnoteNo. 13.,09.2004
Steel grade and terms of delivery DIN EN 10028-3 04/93 Avis d'expédition N°
Nuance et conditions de fvraison PED 97 /23 /EG Abnahme WS
DIN EN 10029 K1.B 10/91 Inspection
EN 10163 Reception e
Kennzeichnung des Materiats / Marking of the product/ Marquage du produit k /[ J/ \“:ﬁ 4
Herstellerzeichen/Stahlsorte/Schmelzen-Nr/ i QA
Erzeugnis-~Nr./Sachversténdigenstempel  PAGE /) [(,{
Trademark/Steelgrade/Heat~No/Product-No/
inspector's stamp
Sigle de 1“usine/Nuance de 1l acier/N° coulée/ /’0615836”0('/
N° produit/Poingon de 1‘ expert |
P /Poing exp S360t 6420 ;
Materialdaten / Material data / Données des matériaux |
Pos, | Anzahl | Ereugnis-Nr. Schmelzen-Nr. Lieferzustand Dicke x Breite x Linge mm X mm X mm
Item | Quantity | Product No. Heat No. Cond. of delivery | Thickness x Width x Length
Poste| Nombre | N° produit Ne Coulée Etatde livraison | Epaisseur x Largeur x Longueur
01 1 119585 1 41758 N 30,00 x 2000,0 x 12000
> 1 | Gewicht 5.712 kg N: normalisiert/ normatized / normalisé
Weight kgs .
Paids kgs

Mafprifung und Sichtkontrolle auf &ufere Beschaffenheit: ohne Beanstandung
Dimensional check and visual examination of the surface condition:

without objection

Contrdle dimensionnel et examen visuel de 1’état de surface: satisfaisants

Schmelzenanalyse / Ladle analysis / Analyse de coulée

" Herstellerangaben / Manufacturer standard / Données du fabricant

Schmelzen-Nr. c Si Mn P s N Al Cu Cr Ni
Heat No. % % % % % % % % % %
N° Coulée <0,16 <040 0,50-1,% <0,030 <000 <0020 20,00 <030 <030 <050
41758 0,15 0,21 1,18 0,011 (0,001 0,004 (0,037 0,03 0,03 0,13
Sehmelzen-Nr. Mo v Ti Nb EV1 1) |EV2 2)
Heat No. % % % % % %
N° Coulée <008 <005 <0,03 <0,05 <0,05 <045
41758 0,00 0,00 0,01 0,01 0,02 0,06

1) EVE: VaNbsTi 2} EV2: CusCriMo

Es wird bestatigt, daB die Lieferung den Anforderungen der Lisferbedingung entspricht.
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order.
Nous certifions que la fourniture répond sux conditions de livraison.

QM-System: Certification as per 150 9001 since 28 February 1990

f Herstellerzeichen lisenburger Grobhlech GmbH Sachversténdigenstempel Qualititswosen
2‘& Trademark Veckenstedter Weg 10 Inspector's Stamp Abnghme
Sigle du producteur D-38871 llsenburg Paingon de F'expert Werkssachverstiindiger
Warks Inspector
Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssystem erstellte Bescheinigung ist gemafs EN 10 204, Abschnitt 5, ohne Unterschrift gilitig. Lexpert de l'usine

This certificate was prepared by a sultable data processing system and is valid without signature according to EN 10 204, section 5.
Co certificat a &té &tabli par un systéme adéquat de traitement de données, il est valable sens signature seton EN 10 204, section 5. Cyron



r ILSENBURGER
N p GrROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmeprifzeugnis 3.1.B Hr/Ho/N° 330102
Inspection certificate 3.1.B Seite/PagefPage 2/ 3
Certificat de reception 3.1.B DetumDate/Date 13 . 09.2004

DIN EN 10204 - ISO 10474

Nr/NofNe T—04-002539/255/T11 03.03.2004
Besteller Universal

purcheser Eisen und Stahl GmbH

Acheter 41415 Neuss

Ereugnis Grobblech Werksauftrags-Nr. 0000002378
Podit Heavy plate Waorks order No,
Poduit THle forte N° de commande
Lieferschein-Nr. 0080204972
Werkstoff und Lieferbedingung P2 75NL1 DispatchnoteNo. 13 .09.2004
Steel grade and terms of defivey DIN EN 10028-3 04/93 Avis d'expédition N°
Nuance et conditions de fvraison PED 97 /23 /EG Abnahme WS
DIN EN 10029 K1.B 10/91 Inspection ) .
EN 10163 Reception  § Z ,/p k._}i,;,g
TNE (‘\%7 . f
Erschmelzungsverfahren: Sauerstoffaufblasverfahren PAGE Q(LJ i
Steelmaking process: Basic oxygen process {

Mode d’'élaboration: Procédé de conversion & 1'oxygéne

Zugversuch / Tensile test / Essai de traction

Proban-Nr. Schmeizen—Nr. Ort Richt. | Zustand| Form | Streckgrenze Zugfestigkeit Bruchdehnung | ReH/Rm
Specimen No. Heat No. Location| Direct. | Cond. | Type | Vield point Tensile strength | Elongation ReH/Rm
N° éprouvette Ne° Goulée Lieu | Orient. | Cond. | Type | Limite d'élasticité | Résistance Allongement ReH/Rm
ReH Rm A5 7)
1)2)3) |4 5 6 |N/mm2 |N/mm2 %
2715 390~ 510 224
119585 41758 K4G| Q N P 393 504 27 0,78
1) K: Kopf/Top/Téte 5) N: normalisiert/ nomelized / normalisé
2} 4:  1/ABreite/1/4 Width/ 14 Largeur 6 P: prismatisch/ prismatic / prismatique
3) G: Erzeugnisdicke/ Thickness of product/ Epaisseur du produit 7) A5: Lo=585+So
4 Q: quer/transversal/ transversal

Warmzugversuch / Hot tensile test / Essai de traction a chaud

Proben-Nr. Schmelzen-Nr. Ort Richt. | Zustend| Form | Temperatur Dehngrenze

Specimen No. Heat No. Location Direct. | Cond. | Type | Temperature Yield strength :

N° éprouvette N° Coulée Lieu | Orient. | Cond. | Type | Température Limite d'élasticité “
Rp0,2 !

a3 |4 s je  }°C N/mm2
2147 |
118099 *) 41758 K40| Q N c +300 231

1 K: Kopf/Top/Téte 4) Q: quer/trensversa!/transversal

2} 4: 14 Breite/1/4 Width/ 1/4 Largeur 5) N: normalisiert/ nommalized / normalisé

3} 0: oberfiichennah/near surface/ prés de la peau 6} C: zylindrisch/ cylindric / cylindrique

|
%) Das Probestlick ist nicht Bestandieil der Lieferung / The sample product is not part of the delivery/ Le produft-échantillon ne fait pas partie de fa livraison |

Es wird bestétigt, da die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
We hereby certify that the de!ivered material complies with the terms of the order.
Nous certifions que fa fourniture répond aux conditions de livraison.

QM-System: Certification as per 1S0 9001 since 28 February 1990

f Herstellerzeichen lisenburger Grobblech GmbH Sachverstindigenstempe! Qualititswesen
:‘j Trademark Veckenstedter Weg 10 Inspector's Stamp Abnahme
Sigle du producteur D-38871 llsenburg Poingon de Fexpert Werkssachverstindiger
Works Inspector
Diese durch ein geeignetas Datenverarbeftungssystem erstelite Bescheinigung ist gema® EN 10 204, Abschnitt 5, ohne Unterschrift giilig. L'expert de fusine

This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature according to EN 10 204, section 5.
Ce certificat a 616 6tabli per un systéme adéquat de traitement de données, il estvalable sans signature selon EN 10204, section 5. Cyron
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ILSENBURGER
GROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B Nr/NoJH°
Inspection certificate 3.1.B Seite/Page/Page
Certificat de reception 3.1.B DatunvDate/Date

DIN EN 10204 - ISO 10474

330102
3/3
13.09.2004

NrjNoN® T,—04-002539/255/T1IT 03.03.2004
Besteler Universal
Purchaser Eisen und Stahl GmbH
Acheterr 41415 Neuss
Ereugnis Grobblech Werksauftrags-Nr. 0000002378
Preduct Heavy plate Warks order No,
Podit TSle forte N° de commands
Lieferschein-Nr. 0080204972
Werkstoff und Lieferbedingung  P275NL1 DispatchnoteNo. 13.09.2004
Steel grade and terms of defivey DIN EN 10028-3 04/93 Avis d'expédition N°
Nuance et conditions de lvrsison PED 97 /23 /EG Abnahme WS ; -
DIN EN 10029 K1.B 10/91 Inspection 7& {g @7
EN 10163 Reception > QYA
PIGE & 1Y
Kerbschlagbiegeversuch / Impact test / Essai de résilience
Proben-Nr. Schmelzen-Nr. Ort Richt. | Zustand| Probenform Temperatur | Schlagarbeit
Specimen No. Heat No. Location| Direct. | Cond. | Type of specimen Temperature | Impact energy
Ne éprouvette N° Coulés Lieu | Orient. | Cond. | Type d'éprouvette Température | Energie de rupture
2 3 MW 6)
123 |4 5} °C J J
219 220
119585 41758 K40| Q N | Kv450 ~-050 164 170 162 165
1} K:  Kopf/Top/Téte 4) Q: quer/transverssl/ fransversal
2} A:  1/ABreite/ 1/4 Width/ 1/4 Largeur 5 N: normalisiert/ normalized / normalisé
3) 0: oberfitichennah/ near surface/ prés de la peau 6 MW: Mittelwert/ Average / Moyenne
Zertifiziert nach .
Druckgerdte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TUV CERT-
zertifizierungsstelle fur Druckgerdte der TUV NORD GRUPPE;
benannte Stelle, Kennnr. 0045.
Zertifikats-Nr.: 07 202 6636 Z 0051/3/H
Certified acc. to .
Pressure Equipment Directive (97/23/EC) by TUV CERT-Certification
body for pressure equipment of the TUV NORD GRUPPE; notified
body, reg.-no. 0045.
Certificate No.: 07 202 6311/Z/0001/0H
Es wird bestitigt, da die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order.
Nous certifions que la fourniture répond aux conditions de livraison.
(AM-Systen:; Certification as per 1S0 9001 since 28 February 1990
f Herstellerzeichen lisenburger Grobblech GmbH Sachverstéindigenstempe! Qualititswesen
y Trademark Veckenstedter Weg 10 Inspector’s Stamp Abnahme
Sigle du producteur D-38871 llsenburg Poingon de 'expert Werkssachversténdiger

Diese durch ein gecignstes Datenverarbeitungssystem erstellte Bescheinigung ist gema8 EN 10 204, Abschnitt 5, ohne Unterschrift giiltig.
This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature according to EN 10 204, section 5.
Ce certificat a 616 établi par un systéme adéquat de traitement de données, il est valable sans signature selon EN 10 204, section 5.

Works Inspector
Vexpert de fusine

Cyron




UNIVERSAL EISEN U. STAHL. GMBH « POSTFACH 1015 49 - 41415 NEUSS E1 S E N U N D S TA HL GMBH

Telefon Telefax

ULTRASCHALL-PRUFBERICHT TV (02131) 185-0 o (02131278176
i (@EE\TE
Ultrasonic Testreport oEN = Sachboartgiter Burchwahi
QA-Ht. 04100 31027 W. hZSC/Iy . j&f
JielliSafl (- delhedis lnsi WE-506F
BESTELLER: G4 (el § SNt |- et wbif urtracs R S-S50 6 FY
GUSTOMER: é ( 77 / / Ml};’\/é ( REFERENCE:
= L7 At = o g .

BESTELL-NR: ©4 7 45 b 4 o LIEFERUNGVOM: 72 /U§/ 8

ORDER-NO.: 4/[,') 6 U 4} \{ {/}7 /(,7‘-/ /ﬁ/ ,(/:; ]l 74/ DELIVERY:

Priifung nach: SEL-072/77 X| prifgerat: USN - 50 USK-6

Tests according to: Equipment: USK ~7 x .
Prifkpfe: SEB 4 H |SEB4T A|B2SN Priifbereich: 2L mms
Probes: SEB4T0° |X|MSEB4H B 4 SN Scope: SO/ e mmS X
Oberflachenzustand: | waizrau / as rolled X | Koppelmittel: Wasser /water X Oel /oi

Surface condition: bearbeitet / machined Coupling medium: Kleister /Paste

Geréatejustierung: K1 X| Stufenkeil / stepwedge Registriergrenze: ERGS ERG 820,5 cm?
Equipment adjusting: K2 AVG-Skaia Registration level: ERG 1141 cm?2 /\/

PRUFBEFUND
TEST RESULTS

Stck. Abmessung Schmeize / Probe Qualitat Flache /Raster! Randzone (Breite) | erreichte Klasse
Piece Dimensions Heat / Sample Steel grade Body / Scanning Edge zone {width) Level attained

A \STxA0xAP00 | faidos-a (1225 Wi | a0 %o E
0 ,
A 1o x 2§90 ) Cuoy 4/;4('55.5{4’6" A " Ao Yo 5

- _ VoY N -
A WX sox 4d0 | B0 | 007 ;

F. / /O - [
S AIEPNA
L PAGE Lpge)

/”} Wi

gekennzeichnet. | Prifaufsicht; L/
i

Supervisor: \/ /
x / |
LING Priifer: A /’M e

Tester:

) -‘» i s UNIVERSAL
Neuss, den /L//" 5 /'2 ‘/L g EISEN UND STAHL GMBH

Es zeigen sich keine zu beanstandenden Fehlerechos. / There are no objected echo flaws.
US-Priifung erfolgte vor dem Brennen. / us-tested before cutting

~

—

.y

Das (Die) gepriifte(n) Blech(e) wurde(n) mit dem Stempel A
The tested plate(s} is (are) stamped.
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. 7" \
TUV NORD GRUPPE ‘
¢ TV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. l I ! ’

COLLOQUE EUROPEE DES ORGANISMES DE CONTROLE

’ Abnahmepriifzeugnis . Pruf-Nr./InspectionNo- 0408948
Inspection Certificate (DIN EN 10204-3.1 . ) Certificat N° - N2 di collaudo:
Certificat de Réception ' Teil - Part - Partie - Parte: 1
Certificato Collaudeo Materiali Blatt-Nr. - Sheet No - Page-N2 - Pag- N&
Bestell-Nr, - Order No - N2 de la commande -

Besteller - Customer - Acheteur - Committente: N dell’ ordine:

Lager

Pog/It: 1
Hersteller - Manufacturer - Fabricant - Produttore: Werks-Nr. - Works-No - N® usine - Commessa N2
Flanschenwerk Bebitz GmbH - 2421204

Priifgegenstand - Article - Produit - Prodotto: Flansch / Flange

Prifgrundlagen/Anforderungen - Technical requirements/Demand - Spécifications techniques/Exigences - Norma di controllo/Requisit:

DIN 2519 . AD-2000-Merkbl.:WO,W9,W10,W13 TRD107,TRB100
Werkstoff - Material - Matiére - Materiale:  entsprechend- according to -suivant- secondo Ausgabe - Edition - Edizione
P355NH EN 10222-4 ; VATUEV W354/3
Lieferzustand - State of delivery - Etat de livraison - Stato di fornitura: E ;( (9 9 Q@i\
Erschmelzungsart - Melting process - Procédé d’ élaboration - Procedimenito di elaborazione: PAGE
A
Kennzeichnung - Marking - Marquage - Punzonature: Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer ( )
Werkstoff - Material - Matiére - Materiale ‘Marque du fabricant - Marchio del produttore:
Abnahmest. Hersteller:z. , S.foo
DN 100/114,3 DIN2635 PN Stempel des Sachversténdigen - Inspector's stamp ! e
WERKSTOFF 74679B/2Z GERM. : Poincon de I'expert - Punzone dellispettore:
79
Umfang der Lieferung - Extent of material delivery - Liste descriptive - Descrizione della fornitura Pos 3
Pos.-Nr. Stiickzah! ‘ Schme\ze—Nr.( Probe-Nr.
ltem-No Number of Gegenstand - Article - Désignation du produit - Tipo di prodotto Heat No Test No
Poste-N® Qte N®Coulée N® d’éprouvette
N® pos Numero N® Colata -N® di prova
pezzi
1 102 VORSCHWEISSFLANSCHE / WELDING NECK FLANGES

DIN 2635 Z-Lager DN 100 /114,3 PN40
: 746798 74679B/2

Waermebehandlung:normalisiert 880-920°C; ruhende Luft
HEAT TREATMENT: normalized 880-920°C ; still air

Die Anforderungen der DGR 97/23/EG sind erfuellt
The demands of PEG 97/23/EG are fulfilled / ﬂ
//Gm , l,l

Zusétzliche Angaben - Additional remarks - Autres remarques - Osservaznon}e”

4

bbody i ; J
= g)ﬁ B 2 k\ |
14‘ S wh
Die gesteliten Anforderungen sind It. Anlagen erfilllt. The requirements are fulfilled a{ rc . e rW

Annex. -Les conditions i |mposees sont satisfaites suivant annexes.- v NE
I risultati sono conformi ai requisisiti richiesti come da allegati. 07.10.04 \\

Bebitz ~—

(Ort - Location - Lieu - Localita) (Datum - Date - Data)

1
Aniagen - Annexes - Allegati:
1) Ergebnis der Prifungen - Test results - Résults des essais - Risultati delle prove
Weiter Anlagen in 1) - Other annexis in 1) Autres annexes en 1) - Altri allegati in 1)




) TUV NORD GRUPPE — [ ’
TOV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V,
COLLOQUE EUROPEE DES ORGANISMES DE CONTROLE
Anlage - Annex - Annexe - Allegato:

Prif-Nr, Teil Blatt-Nr.
Inspection No Part . Sheet-No 1
Certificat N2 0408948 Partie Page N2
N2 di collaudo Parte Pag N2
Mechanische Prafungen - Mechanical tests - Essais mecaniques - Prove meccaniche ‘
Prifart - Test type - Type d'essai - Tipo di prove: Zugversuch DIN EN 10 002 Kerbschiagbiegeversuch DIN EN 10 045
Probenart - Specimen type - Type de I'éprouvette - Tipo di provette: bzw. Tensile Test - ASTM A 350 .
Probenzustand - state of delivery of specimen - traitment de Dehnung umzurechnen nach
I'éprouvette - Stato delle provette DIN EN ISO 2566-1 / 2566-2 Is0 /Charpy—V tang.
- Elongation may be calculated in accordance to
DIN EN ISO 2566-1 / 2566-2
Probenabmessung Probenentnahme Schiagarbeit - Energy of impact -
Dim. of specimen Specimen o g = & 1= Energie de rupture - Energia di rottura
Dim de I'éprouvette Prélevement ~35 4 » 2 [r] Kerbschlagzahigkeit - Impact strength
Probe-Nr. Dim. della provetta Prelevamento ST5 | & 2o -3 =5 § g 2 .9 1.2 [ 2={Hem] Résilience - Resilienza
Test No H8p|8¥%5g |2252|55%¢% g3
N® d’éprouvette Dicke | Breite, & 55 | 287 g %"‘,f, wg | B8 § El5g|3=(% Krist. Bruchanteil - Cryst. proportion -
Ne di prova Thick- | Width,s | o 2| s 5l 5605 Segn |2 ePol e Partie cristalline - Proporzione cristal
ness | Largeur,s| S ® o8 |2 deflcs T& 2852155253 5 |4=[mm10% Breitung ~ Expansion
Epaiss | Largh, o g N 57185 & 28|13 RET NSRS |& <<|£2 Elargissement - Espansione
74679B/2 | eur 75 |88 1% 58 | &3 E 8 g5 | 5=1% Harte (Einheiten) - Hardness - |
Spes- 2 5| @ a e~ 3 Dureté - Durezza
Schmelze-Nr. sore 5 = .§ gq’m _“El »ﬁ s @ 6=
Sﬂe(a:t ll\l'o e ° Rm = A/ yd Werte - Values - Valeurs - Valon Bemerkung
= Colée Remark
Colata N¢ Rp0,2 5 Res\rgfque
746798 mm mm °c N/mm? Nimm? % % 1 2 3 in’ Osservaz
£
1 2 3 4 5 6 7 8 ] 10 11 12| 13 14 15 16 17
Requirements Prjueftemp .|/Tegt temp.-50'C
MIN. T 1) {20 355 | 490 | 21 1134 27
MAX, 630
. . '
Pruefergebnidgse /|test resultg: -50'C
1 T 1) |20 410 | 562 (27,7 |73 |1 {186 |225 (240
2 T 1) | 20 389 | 562 (30,3 |77 |1 (181 {190 (177
3 TI 1) | 20 396 | 569 (28,7 [75 |1 179|190 |167 Eun—
4 Tl 1) |20 | 396 | 562 [28,0 |75 |1 |160 |163 |174 || QO A
PAGE
HB of /el
1 61167
2 6 1153
3 6 [156
4 6 |156
RpO,
1 T 1)} 400 2318 1) : gemaess Pruefvorschrift

Y

gichtigung und Ausmessung: ohne Beanstandung
Inspection and measurement: without objections

Schmelzenanalyse des Stahlherstellers/ Heat analysis‘of the steelmaker

3C %31 %Mn &P %8 %Cr %A1 %Mo 8Ni §Ti 8V %N %Nb %Cu
.15 ,23 1,22 ,009 ,003 ,11 022 ,02 ,08 ,00 ,04 ,007 ,002 ,16

CEV = 0,40 CEV = C + Mn/6 + (V+Mo+Cr)/5 + (Ni+Cu)/15 ﬁ

((VORD
/i\b (\O\meq /5>

- Inspector -

en*echﬁs& L'expert - L'ispettore)

(Ort - Location - Lieu - Localita) (Datum — Date - Data)

BEBITZ 07.10.04
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ILSENBURGER
GROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

ﬁ

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B K. /Ho i 331689
Inspection certificate 3.1.B Sete/PagePage  1/4
Certificat de reception 3.1.B DetunvDate/Dete 24 .09 .2004
DIN EN 10204 - ISO 10474
NeNoN°e L—04-002702/255/IIT 18.06.2004
Besteller Universal
Pucheser Eisen und Stahl GmbH
Achetewr 41415 Neuss
Ereugnis Grobblech Werksauftrags-Nr. 0000002985
Podut Heavy plate Works order No.
podut THle forte N° de commands -

. Lieferschein-Nr. 0080216517
Werkstoff und Lisferbedingung P275NL1 DispatchnoteNo. 23.09.2004
Steel grede and terms of delvery DIN EN 10028-3 04/93 Avis d'expédition N°
Nuance et conditions de Ivraiscn PED 97/23 /EG Abnahme WS

DIN EN 10029 K1.B 10/91 Inspaction

EN 10163

U

Kennzeichnung des Materials / Marking of the product/ Merquage du produit
Herstellerzeichen/Stahlsorte/Schmelzen-Nr/
Erzeugnis-Nr./Sachversténdigenstempel
Trademark/Steelgrade/Heat-No/Product-No/

ROT ¥,
PAGE 1Y

inspector's stamp :
Sigle de 1”usine/Nuance de 1l acier/N° coulée/ ’{06/6% 3404
N° produit/Poingon de 1' expert 6.22046.a40

'

Materialdaten / Material data / Données des matériaux

Pos. | Anzah! Erzeugnis-Nr. Schmalzen-Nr. Lieferzustand Dicke x Breite xLinge mm X mm X mm
ttem | Quantity | Product No. Heat No. Cond. of delivery | Thickness x Width x Length
Posta| Nombre | N° produit N° Coulée Etatde livraison | Epaisseur x Largeur x Longueur
01 1 126749 1 20361 N 10,00 x 2000,0 x 12000
01 1 126749 2 20361 N 10,00 x 2000,0 x 12000
ol 1 126750 1 20361 N 10,00 x 2000,0 x 12000
.‘_f—' 01 1] 126750 2| 20361 X| N 10,00 x 2000,0 x 12000

01 1 126752 1 20361 N 10,00 x 2000,0 x 12000
01 1 126752 2 20361 N 10,00 x 2000,0 x 12000
01 1 126753 1 20361 N 10,00 x 2000,0 x 12000
o1 1 126753 2 20361 N 10,00 x 2000,0 x 12000
01 1 126754 1 20361 N 10,00 x 2000,0 x 12000
01 1 126754 2 20361 N 10,00 x 2000,0 x 12000
0l 1 126755 1 20361 N 10,00 x 2000,0 x 12000
ol 1 126755 2 20361 N 10,00 x 2000,0 x 12000
> 12 | Gewicht 22.972 kg N: nomalisiert/ normalized / normalisé

Weight kgs

Poids kgs

MaBpriifung und Sichtkontrolle auf &uBere Beschaffenheit: ohne Beanstandung
Dimensional check and visual examination of the surface condition:
without objection

Contrdle dimensionnel et examen visuel de l’état de surface: satisfaisants
Es wird bestatigt, da8 die Liefarung den Anforderungen der Lieferbedingung emtspricht.
We hareby certify thst the delivered material complies with the terms of the order.
Nous certifions qua la fourniture répond aux conditions de fivraison.
03-System: Cortification as per ISO 9001 siace 28 Febmary 1930
/ f Herstellarzeichen lissaburger Grobblech GmbH Sachverstandigenstemps! Omaiititswesea
L y Trademark Vackenstedter Wag 10 Inspactor's Stamp Abnahme
Sigle du producteur D-38871 lisenburg Poingon de fexpert Waerkssachversténdiger
Works inspactor
Diese durch ein gesignetes D rheitungssystem erstellte Bascheinigung ist gem8 EN 10 204, Abschnitt 5, ohne Unterschritt giiiti. Uexpertde fusine

This certificate was prepared by a suitable date processing system and is valid without signature sccarding to EN 10 204, section 5.
Ca certificat a 6té 6tabli par un systdme adéquat da traitement de données, il est valable sans signature selon EN 10 204, section 5.

Cyron
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ILSENBURGER
GROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

This cortificata was prepared by a suitablo data processing system and is vafid without signature eccording to EN 10 204, section 5.
Ce certificat a 6 établi par un systdme adéquat do traitement de données, if est valablo sans signsture selon EN 10 204, section 5.

Cyron

Abnahmeprifzeugnis 3.1.B Ke/Hoi° 331689
Inspection certificate 3.1.B Seita/Page/Page  2/4
Certificat de reception 3.1.B DatumyDete/Date 24, 09.2004
DIN EN 10204 - ISO 10474
NejNoN° L—04-002702/255/T1IT 18.06.2004
Bestellor Universal
Puchassr Eisen und Stahl GmbH
Achetowr 41415 Neuss
Ereugnis Grobblech Woerksauftrags-Nr. 0000002985
Podit  Heavy plate Works onder No.
Podit TOle forte N° de commande
. Lieferschain-Nr. 0080216517
Werkstoff und Lisferbedingung P275NL1 DispatchnoteNo, 23.09.2004
Stesl grade and terms of delivey DIN EN 10028-3 04/93 Avis d'expédition N°
Nuance et condtions de [vrsissn PED 97 /23 /EG Abnahme WS
DIN EN 10029 K1.B 10/91 Inspaction
EN 10163 Reception
Schmelzenanalyse / Ladle analysis / Analyse de coulée
Herstellerangaben/ Manufacturer standard / Données du fabricant
Schmelzen-Nr. C si Mn P S N Al Cu Cr Ni
Heat No. % % % % % % % % % %
N° Couléa <016 <040 050~ 1,50 <0,030 <0020 <000 20,020 <030 <030 <050
20361 0,14 0,21 0,88 0,010 (0,001 |0,005 {0,044 |0,05 0,03 0,15
Schmelzen-Nr. Mo v Ti Nb EV1 1) {EV2 2)
Heat No, % % % % % % P G.
"| N° Coulée <008 <005 <08 <005 <005 <045 kﬁﬂ (2@7 A
20361 |o0,00 (0,00 |[0,01 |0,01 |0,02 |o0,08 PAGE 2_[(,/
1) EVI: ViNbeTi 2} EV2: Cu+CreMo
Erschmelzungsverfahren: Sauerstoffaufblasverfahren
Steelmaking process: Basic oxygen process
Mode d’'élaboration: Procédé de conversion a 1/oxygéne ..
Zugversuch / Tensile test / Essai de traction
Proben-Nr. Schmalzen-Nr. Ort Richt. | Zustand{ Form | Strackgrenze Zugfastigkeit Bruchdehnung | ReH/Rm
Specimen No, Heat No. Location( Direct. { Cond. |Type | Yield point Tensile strength | Elongation RoH/Rm
N° éprouvette N° Coulée Lieu Orient. | Cond. | Type | Limite d'élasticité | Résistance Allongemant ReH/Rm
ReH Rm AS 7)
1023 (4 5) 8) N/mm2 N/mm2 %
2275 390 - 510 >4
126749 20361 K4G| Q N P 407 486 29 0,84
126750 20361 K4G| Q N P 392 488 31 0,80
126752 20361 K4G| Q N P 405 489 29 0,83
126753 20361 K4G| Q N P 405 491 29 0,82
126754 20361 K4G| Q N P 394 492 29 0,80
126755 20361 K4G| Q N P 387 488 29 0,79
1) K:  Kopf/Top/Téte 5 N: normaiisiert/ normalized / normalisé
2} 4:  1/ABreite/ 1/4 Width/ 1/4 Largeur 6} P: prismatisch/ prismatic / prismatique
3} G: Ereugnisdicks/ Thickness of product/ Epaisseur du produit 7 A5: Lo=585VSe
4 Q: quer/transversal /transversal
Es wind bestatigt, daB dia Lisferung den Anforderungen der Liferbedingung entspricht,
We heraby certify that the delivered material complies with the terms of the order.
Nous certifions que fa foumiture répond sux conditions do livraison.
(M-System: Certification as per IS0 9001 siace 28 Febmary 1930
f Herstellerzeichen liseaburger Grokblech GambH Sachvarstindigenstempel Omalititswesen
y Trademark Vackenstedter Weg 10 Inspector’s Stamp Abnahme
Sigle du producteur D-38871 lsenburg Poingon de Fexpert Woerkssachverstindiger
Works Inspector
Diese durch ein gesignetes Datenverarbaitungssystam erstelite Bescheinigung ist gemaB EN 10 204, Abschnitt 5, chne Unterschrift giilig. L'axpert de fusine
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Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnabmepriifzeugnis 3.1.B Hr/Ho W 331689

Inspection certificate 3.1.B Seite/Pags/Page 3 /4
Certificat de reception 3.1.B DetumyDate/Date 24,09 .2004

DIN EN 10204 - ISO 10474

NeNosNe L—04-002702/255/1III 18.06.2004
Bestaller Universal

pucheser Eisen und Stahl GmbH

Achetetr 41415 Neuss

Emeugnis Grobblech Werkseufirags-Nr. 0000002985
Pndect  Heavy plate Works order No.
rotit TOle forte N° do commande
. Lieferschein-Nr. 0080216517
Warkstoff und Lieferbedingung P27 5NL1L DispatchnotaNo. 23 .09.2004
Steel grada and terms of delivey DIN EN 10028-3 04/93 Avis d'axpédition N°
Nuance et conditions de vraison PED 97 /23 /EG 1 / Abnehme WS
DIN EN 10029 K1.B 10/91 Inspaction ! .
EN 10163 Recaption %094 Nz

Warmzugversuch / Hot tensile test / Essai de traction a chaud

Proben-Nr. Schmelzen-Nr. Ort Richt. | Zustend| Form | Temperatur Dehngrenze
Spacimen No. Heat No. Locationl Direct. | Cond. | Type | Temperature Yield strength
N° éprouvette N° Coulés Lieu Orient. | Cond. | Type | Température Limite d'élasticits
RpO,2
123 |4 5 8 °C N/mm2
2147
119131 *) 20361 K40 Q N c +300 220
1) K: Kopf/Top/Téte 4 Q: quer/transversal/transversal
2} 4:  1/4Breite/ 1/4 Width/ 1/4 Largeur 5) N: normalisiert/ normalized / normalisé
3} 0: oberfiachennah/ near surface/ prés de la peau 6) G: zylindrisch/ cylindric/ cylindriqus

*} DasProbastiick ist nicht Bestandteil der Liefarung | The sample product is not part of the delivery/ Le produit-6chantillon ne fait pas partie de Ia livraison

Kerbschlagbiegeversuch / Impact test / Essai de résilience

Proben-Nr. Schmelzen-Nr, Ot Richt. | Zustand| Probenform Temperstur | Schlagarbsit
Spacimen No. Heat No, Locationl Direct. | Cond. | Type of specimen Tempersture | Impact ensrgy
N° éprouvette Ne Coulée Lisu Orient. | Cond. | Type d'éprouvette Température | Energie de rupture
2 3 MW 6)
1123 {4 5) °C J J
214 20

126749 20361 K40| Q N KV450/7,5 -050 19 51 36 35

126750 20361 K40} Q N Kv450/7,5 ~-050 125 130 82 112

126752 20361 K40| Q N KV450/7,5 -050 81 65 75 74

126753 20361 K40| Q N KV450/7,5 -050 34 19 55 36 |

126754 20361 K40| Q N KvV450/7,5 -050 45 64 77 62

126755 20361 K40| Q N Kv450/7,5 -050 125 136 54 105 ‘
1) K: Kopf/Top/Téte 4 Q: quer/transversal / transversal
2} 4: 1/4Breita/ 1/4 Width/ 1/4 Largeur 5 N: normalisiert/ normafized / normalisé
3 0: oberfidchennsh/near surface/prds de la pesu 6) MW: Mittelwert/ Average / Moyenne
Zertifiziert nach . |
Druckgerdte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TUV CERT- |
Zertifizierungsstelle fir Druckgerate der TUV NORD GRUPPE; |
benannte Stelle, Kennnr. 0045.
Zertifikats-Nr.: 07 202 6636 Z 0051/3/H
Es wird bestatigt, daB dis Lisferung den Anforderungen der Lisferbedingung entspricht.
Wa hareby certify that the delivered material complies with the terms of the order,
Nous cartifions que la fourniture répand aux conditions da livraison.
OM-Systsrm: Ceqtification as per IS0 9001 sizce 28 Febneary 1950
f Herstollorzeichen lissaburger Grobbloch GashH Sachverstindigenstempel Ozslititewssen

' ?ﬂ Trademark Veckenstedter Wag 10 Inspector's Stamp Abnghme
Sigle du producteur D-38871 lisenburg Poingon de [ expert Warkssachverstindiger
Works Inspector

Diase durch ein gesig D arbeitungssystem erstelite Bescheinigung ist gomag EN 10 204, Abschnitt 5, ohne Unterschrift giitig. L'expert de fusine

This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature according to EN 10 204, section 5.
Co certificat a 66 &tabli par un systéme adéquat de traitement de données, il est vaiable sans signature selon EN 10 204, section 5. Cyron
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r‘ ILSENBURGER
N p GrROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B H o JW° 331689
Inspection certificate 3.1.B Seke/PagefPage 4 /4
Certificat de reception 3.1.B DatunyDete/Date 24 . 09,2004

DIN EN 10204 - ISO 10474

NeNo* L—-04-002702/255/III 18.06.2004
Bestaller Universal

Pucheser Eisen und Stahl GmbH

Achetegr 41415 Neuss

Emaugnis Grobblech Werksauftrags-Nr. . 0000002985
Podict Heavy plate Works order No.
podit TOle forte N° de commande
Lisferschein-Nr. ~ 0080216517
Werkstoff und Lieferbedingung P275NL1 * DispatchnoteNo. 23 .09.2004
Stasl grade andterms of delivey DIN EN 10028-3 04/93 Avis d'oxpédition N°
Nuance et conditions de [vraison PED 97 /23 /EG Abnshme
DIN EN 10029 K1.B 10/91 Inspection
EN 10163 Reception
o
. a Certified acc. to . RSN -
Pressure Equipment Directive (97/23/EC) by TUV CERT-Certification PAGE ] (q

body for pressure equipment of the TUV NORD GRUPPE; notified

body, reg.-no. 0045,
Certificate No.: 07 202 6311/Z/0001/0H

b

Es wird bestatigt, deB dis Lieferung den Anforderungen der Lisferbedingung entspricht.
Wa hieraby certify that the defivered material complies with the terms of the order.
Nous certifions que la fourniture répond aux conditions de fivraison.

QM-System: Cestification as per 1S0 9001 siace 28 February 1330

f Herstollarzeichan {issabarger Grobblech GabH Sachverstindiganstemps! Qmalititswesea
y Trademark Vackenstedter Weg 10 Inspactor’s Stamp Abnehma
s Sigle du producteur D-38371 lsenburg Paingon de Fexpart Werkssachvarstindiger
Works Inspector
Dinsa durch ein gesignetes Datenvararbsitungssystom erstelfte Bescheinigung ist gemaB EN 10 204, Abschnitt 5, ahne Untarschrift giittig, Lexpertde Fusine

This cestificate was prapared by a suitable data processing system and is valid without signature according to EN 10 204, section 5.
Ce certificat a 616 8tabdi par un systéme adéquat de traitement de données, il est valabla sans signature selon EN 10 204, section 5. Cyron
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r ILSENBURGER
N p GROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B Hr/Ho/H° 313607
Inspection certificate 3.1.B Seite/Page/Page  1/4
Certificat de reception 3.1.B DatunyDate/Date 16 .05.2004

DIN EN 10204 - ISO 10474

Nr/No/N° L—-04-002374/255/IT 05.02.2004
Besteler Universal

Purcheser Eisen und Stahl GmbH

Achetewr 41415 Neuss

Ereugnis Grobblech Werksaufirags-Nr. 0000000311
Podict Heavy plate Works order No.
Podit  TOle forte N° de commande
Lieferschein-Nr, 0080079749
Werkstoff und Lieferbedingung P2 75NLi1 DispatchnoteNo. 09.05.2004
Steel grade andterms of defivey DIN EN 10028-3 04/93 Avis d'expédition N°
Nuance et conditions de lvraison PED 9'7/23 /EG Abnahme WS
DIN EN 10029 K1.B 10/91 Inspection
EN 10163 Reception .
Kennzeichnung des Materials / Marking of the product/ Marquage du praduit %?O? Q’i{‘)
Herstellerzeichen/Stahlsorte/Schmelzen-Nr/ XL QA
Erzeugnis-Nr./Sachverstandigenstempel DAGE [e;
Trademark/Steelgrade/Heat-No/Product-No/ e /7 i
inspector'‘s stamp z
Sigle de 1”usine/Nuance de 1 acier/N° coulée/ 1065839 (04 !
N° produit/Poingon de 1' expert ! |
—Qupnd .0 | |
G 00+~ : |
Materialdaten / Material data / Données des matériaux |
Pos. | Anzahl | Erzeugnis-Nr. Schmelzen—Nr. Lieferzustend Dicke x Breite x Linge mm X mm X mm
item | Quantity | ProductNo, Heat No. Cond. of defivery | Thicknass x Width x Length
Poste| Nombre | N° produit N° Coulée Etat de livraison | Epaisseur x Largeur x Longueur
04 1 880528 1 68014 N 15,00 x 2000,0 x 12000
04 1 880528 2 68014 N 15,00 x 2000,0 x 12000
04 1 880529 1)( 68014 N 15,00 x 2000,0 x 12000
04 1 880529 2 68014 N 15,00 x 2000,0 x 12000
04 1 880530 1 68014 N 15,00 x 2000,0 x 12000
04 1 880530 2 68014 N 15,00 x 2000,0 x 12000
04 1 880531 1 68014 N 15,00 x 2000,0 x 12000
04 1 880531 2 68014 N 15,00 x 2000,0 x 12000
> 8 | Gewicht 23.000 kg N:  normalisiert/ normalized / normalisé
Weight kgs
Poids kgs

MaRprifung und Sichtkontrolle auf &uRere Beschaffenheit: ohne Beanstandung
Dimensional check and visual examination of the surface condition:
without objection

Contrdle dimensionnel et examen visuel de 1’é&tat de surface: satisfaisants

Eswird bestatigt, daB die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
We hereby certify that the delivered materiaf complies with the terms of the order.
Nous certifions que [a fourniture répond aux conditions de livraison.

OM-System: Certification as per IS0 9001 since 28 February 190

f Herstellerzeichen lisenburger Grobblech GmbH Sachverstindigenstempel Qualititswesen
y Trademark Veckenstedter Weg 10 Inspector’s Stamp Abnahme
Sigle du producteur D-38871 ilsenburg Paingon de F'expert Werkssachverstandiger
Warks Inspector
Diese durch ein geeignstes D rbeitungssystem erstellte Bescheinigung ist gema8 EN 10 204, Abschnitt 5, ohne Unterschrift giiltig. L'expert de Fusine

This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature according to EN 10 204, section 5.
Ce certificat a 6t6 établi par un systéme adéquat de traitement de données, il est valable sans signature selon EN 10 204, section 5. Cyron
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ILSENBURGER
GROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmeprifzeugnis 3.1.B Hr/Ho/N° 313607
Inspection certificate 3.1.B Seite/Page/Page  2/4
Certificat de reception 3.1.B DatumDate/Date 16 . 05,2004
DIN EN 10204 - ISO 10474
NefNoN° L,—04-002374/255/11 05.02.2004
Besteller Universal
Puchaser Eisen und Stahl GmbH
Acheter 41415 Neuss
Erzeugnis Grobblech Werksauftrags-Nr. 0000000311
fodit  Heavy plate Works order No.
rodit TOle forte N° de commande
Lieferschein-Nr. 0080079749
Werkstoff und Lieferbedingung P27 5NL1 DispatchnoteNo.  09.05.2004 | .
Steel grade and terms of delivery DIN EN 10028-3 04/93 Avis d'expédition N° ‘ o \7 -
Nuance et conditions de fvraison PED 97/23 /EG Abnahme WS N Q Q Q}g
DIN EN 10029 K1.B 10/91 Inspection SR, e QA
EN 10163 Reception BAGE : I 5’
Schmelzenanalyse / Ladle analysis / Analyse de coulée ,
Herstellerangaben / Manufacturer standard / Données du fabricant }
Schmelzen-Nr. C si Mn P S N Al Cu Cr N4 i
Heat No. % % % % % % % % % %
N° Goulée <016 <040 0,50 - 1,50 <0,030 <0020 <0020 20,020 <030 <030 <050
68014 0,16 0,20 0,87 0,010 [0,004 {0,003 |0,061 |0,04 0,04 0,15
Schmelzen-Nr. Mo v Ti Nb EV1 1) |EV2 2)
Heat No. % % % % % %
Ne Coulée <008 <005 <0,03 <0,05 <005 <045
68014 0,00 0,00 0,00 0,01 0,01 0,08
1} EVE: VeNb4Ti 2} EV2: CuiCriMo
Erschmelzungsverfahren: Sauerstoffaufblasverfahren
Steelmaking process: Basic oxygen process
Mode d'élaboration: Procédé de conversion d 1'oxygéne
Zugversuch / Tensile test / Essai de traction
Proben-Nr. Schmelzen-Nr. Ort Richt. | Zustand| Form | Streckgrenze Zugfestigkeit Bruchdehnung | ReH/Rm
Specimen No. Heat No. Location] Direct. | Cond. | Type | Yield point Tensile strength | Etongation ReH/Rm
N° éprouvette N° Coulée Lisu | Orient. | Cond. {Type | Limited'élasticité | Résistance Allongement ReH/Rm
ReH Rm A 7)
12)3) {4) 5 6) N/mm2 N/mm2 %
2275 390510 224
880528 68014 K4G| Q N P 416 503 31 0,83
880529 68014 K4G| Q N P 422 506 27 0,83
880530 68014 K4G| Q N P 410 506 29 0,81
880531 68014 K4G| Q N P 406 507 29 0,80
1} K: Kopf/Top/Téte 50 N: nomalisiert/ normalized / normalisé
2} 4:  1/4Breite/1/4 Width/ 1/4 Largeur 6) P: prismatisch/prismatic / prismatique
3} G: Erzeugnisdicke/Thickness of product/ Epai du praduit 7) A5: Lo=565VSo
4 Q: quer/transversal/ transversal
Es wird bestitigt, daB die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order.
Nous certifions que la fourniture répond aux conditions de livraison.
(QM-System: Cerdification as per 1S0 9001 since 28 Fehruary 1990
f Herstellerzeichen lisenburger Grobblech GmbH Sachversténdigenstempe! Qualititswesen
y Trademark Veckenstedter Weg 10 Inspector's Stamp Abnahime
Sigle du producteur D-38871 lisenburg Poingon de F'expert Werkssachversténdiger
Works inspector
Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssystem erstelite Bescheinigung ist gem&® EN 10 204, Abschnitt 5, ohne Unterschrift giitig. ["expert de fusine

This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature according to EN 10 204, section 5.
Ce certificat a &té 6tabli par un systéme adéquat de traitement de données, il est valable sans signature selon EN 10 204, section 5.

Cyron




r ILSENBURGER
N GROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B Nr/Ho/N° 313607
Inspection certificate 3.1.B Seite/PagefPage 3 /4
Certificat de reception 3.1.B DatunyDate/Date 16 .05.2004

DIN EN 10204 ~ ISO 10474

NrjNo/N© L—04-002374/255/II 05.02.2004
Bosteller Universal

Purchaser Eisen und Stahl GmbH

Acheter 41415 Neuss

Ereugnis Grobblech Werksaufirags-Nr. - 0000000311
pdict Heavy plate Works order No,
podit TOle forte N° de commande
Lieferschein-Nr. 0080079749

Woerkstoffund Lieferbedingung P275NL1 DispatchnoteNe. 09.05.2004
Steel grade and terms of delivery DIN EN 10028-3 04/93 Avis d'expédition N°
Nuance et conditions de lwraison PED 97/23 /EG Abnahme

DIN EN 10029 K1.B 10/91 Inspection

EN 10163 Reception

Warmzugversuch / Hot tensile test / Essai de traction a chaud

Proben-Nr. Schmelzen-Nr. Ort Richt. | Zustend| Form | Temperatur Dehngrenze

Specimen No. Heat No. Location} Direct. | Cond. | Type | Temperature Yield strength

Ne éprouvette N° Coulée Lieu | Orient. | Cond. |Type | Température Limite d'élasticité
Rp0,2

12)3) |4 5) 6) oC N/mm2
2141
879773 *) 68014 K40 Q N c +300 318

1} K: Kopf/Top/Téte 4) Q: quer/transversal/ transversal

2) 4: /4 Breite/ 1/4 Width/ 1/4 Largeur 5) N: normalisiert/ nomelized / normalisé

3) 0: oberflichennah/nearsurface/prés de la peau 6} C: zylindrisch/ cylindric / cylindrique

*)  Das Probestiick ist nicht Bestandteil der Lisferung / The sample product is not part of the delivery / Le praduit-échantiflon ne fait pas partie de la livraison

Kerbschlagbiegeversuch / Impact test / Essai de résilience

Proben-Nr. Schmelzen-Nr. Ot nl Richt. | Zustand| Probenform Temperatur | Schiagarbeit
Specimen No. Heat No. Location| Direct. | Cond. | Type of specimen Temperature | Impact energy
Ne éprauvette Ne Coulée lieu | Orient. | Cond. | Type d'éprouvette Température | Energie de rupture
1 2 3 MW 6)
1123} | 4 5) °C J J
219 227
880528 68014 K40| Q N KV450 -050 47 51 63 54
880529 68014 K40| Q N KV450 -050 55 47 53 52
880530 68014 K40| ©Q N Kv450 -050 58 69 66 64
880531 68014 K40| ©Q N KV450 -050 29 28 33 30
1} K:  Kopf/Top/Téte 4) 0: quer/transversal / trensversal
2) A:  1/ABreite/ 1/4 Width/ 1/4 Largeur 5) N: normalisiert/ normalized / normafisé
3} 0: oberfichennah/near surface/ présde la peau 6) MW: Mittelwert/ Average / Moyenne
Zertifiziert nach .
Druckgeréte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TUV CERT-
Zertifizierungsstelle flir Druckgerate der TUV NORD GRUPPE;
benannte Stelle, Kennnr. 0045.
zertifikats-Nr.: 07 202 6636 Z 0051/3/H
Es wird bestétigt, daB die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order.
Nous certifions que la fourniture répond aux conditions de livraison.
(M-System: Certification as per IS0 9001 since 28 February 1990
f Herstelierzeichen lisenburger Grobhlech GmbH Sachverstiindigenstempel Qualititswesen
y Trademark Veckenstedter Weg 10 Inspector’s Stamp Abnahme
Sigle du producteur D-38871 lisenburg Paingon de Fexpert Werkssachverstindiger
Works Inspector
Diese durch ein gesignetes Datenverarbeitungssystem erstelite Bescheinigung ist gem@B EN 10 204, Abschnitt 5, ohne Unterschrift giittig. L'expert de l'usine

This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature according to EN 10 204, section 5,
Cecertificat a 6té établi par un systéme adéquat de traitement de données, il estvalable sans signature selon EN 10 204, section 5. Cyron



r ILSENBURGER
N pF GROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B Hr/No/N° 313607
Inspection certificate 3.1.B Soite/Page/Page 4 /4
Certificat de reception 3.1.B DatumyDate/Date 16 .05.2004

DIN EN 10204 - ISO 10474

Nr/No/N° L—04-002374/255/1T 05.02.2004
Besteler Universal

purchaser Eisen und Stahl GmbH

Achetewr 41415 Neuss

Emeugnis Grobblech Werksauftrags-Nr. 0000000311

Podit Heavy plate Warks arder No.
pdut T&le forte N° de commande
Lieferschein-Nr. 0080079749

Werkstoff und Lieferbedingung  P275NL1 DispatchnoteNo. 09.05.,2004
Steel grade and terms of delivey DIN EN 10028-3 04/93 Avis d'expédition N°
Nuance et conditions de livraison PED 97/23 /EG Abnahme WS

DIN EN 10029 K1.B 10/91 Inspection

EN 10163 Reception

Certified acc. to

Pressure Equipment Directive (97/23/EC) by TV CERT-Certification KQQ %}7
body for pressure equipment of the TUV NORD GRUPPE; notified = QA
bedy, reg.-no. 0045. PAGE (_,”5

Certificate No.: 07 202 6311/2/0001/0H

Es wird bestiitigt, daB die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order.
Nous certifions que la fourniture répond aux conditions de livraison.

QM-System: Certification as per IS0 9001 since 28 February 1930

f Herstellerzeichen lisenhurger Grobblech GmbH Sachversténdigenstempel Qualititswesen
N9 Trademark Veckenstedter Weg 10 Inspector's Stamp Abnghme
Sigle du producteur D-38871 llsenburg Paingon de l'expert Werkssachverstéindiger
Works Inspector
Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssystem erstellte Bescheinigung ist gemaB EN 10 204, Abschnitt 5, ohne Unterschrift giltig. L'expert de f'usine

This certificate was prepared by a suitable data pracessing system and is valid without signature according to EN 10 204, section 5.
Ce certificat a été établi par un systéme adéquat de traitement de données, il est valable sans signature selon EN 10204, section 5. Cyron



UNIVERSAL EISEN U. STAHL GMBH - POSTFACH 101549 - 41415 NEUSS

ULTRASCHALL-PRUFBERICHT
Ultrasonic Testreport

oD

DiN EN ISO §001 : 2000
QA-Nr; 04700 31027

EISEN UND STAHL

Telefon
(02131) 185-0

GMBH

Telefax
(02131)278176

Sachbearggjter

7454

Durchwahl

(2

sesresien gl
YA A A/JJ bdunfel =

,[ | l]fé(//" JZ bﬁ/' wbif AUFTRAGS-NR.:

REFERENCE:

Jis-506 7Y

BESTELL-NR: LEFERUNG VOM: 77 fUd/ U8
ORDER-NO.: 4'(76 /5‘{25 V/(]L/ ,(74/ j; A V?A/ DELIVERY:
Priifung nach: SEL-072/77 X| prifgerat: USN - 50 USK-6
Tests according to: Equipment: USK -7 X
Prifkdpfe: SEB 4 H TseBaT X[B2SN Prifbereich; 25 mmS
Probes: SEB4T0° |[X|MSEB4H B 4 SN Scope: SO/ e mmS X
Oberflachenzustand: | walzrau / as rolled X | Koppelmittel: Wasser /water )( Oel /o
Surface condilion: bearbeitet / machined Coupling medium: Kleister /Paste
Geratejustierung: K1 X Stufenkeil / stepwedge Registriergrenze: ERG 5 ERG 820,5 cm?
Equipment adjusting: K2 AVG-Skala Registration level: ERG 1141 cm2 x
PRUFBEFUND
TEST RESULTS
Stek. Abmessung Schmelze / Probe Qualitat Flache /Raster| Randzone (Breite) | erreichte Klasse
Piece Dimensions Heat / Sample Steel grade Body / Scanning Edge zone (width) Leve! attained
" ™ " ' ‘5 S J’ "‘;d/ taatl { W f .
A STXAoXAIO | " gosgos-a (P27 N | A0 Te S
v DAy /o AFSE ‘
§4 So X 25ouX Cuud ¢4/J5'3’¢ Vi A A0 Ve 5
i — , J?@7 7 l// 5 v il
‘4 A0 X ﬁj()x AYJ 59305’2‘;7’"// h A0 7 3
' ) IV aWway - &7
! 1
K 0} o/ Q‘Q A
PAGE o1 !
3 V ..
d
b
g
/] A

US-Priifung erfolgte vor dem Brennen. / Us-tested before outting,

Das (Die) gepriifte(n) Blech(e) wurde(n) mit dem Stempel 1
The tested plate(s) is (are) stamped.

/[;!/ /}’/(/g

Neuss, den

Es zeigen sich keine zu beanstandenden Fehlerechos. / There are no objected echo flaws.

gekennzeichnet.
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Priifaufsicht: _L_

Supervisor:

Prifer:

lﬂv/

Tester:

UNEVEPSAL
EISEN UND STAHL GMBH
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’ ' TUV NORD GRUPPE
TUV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. l I ! ’

COLLOQUE EUROPEE DES ORGANISMES DE CONTROLE

Abnahmepriifzeugnis Prif-Nr./Inspection No - 0410597
"Inspection Certificate (DIN EN 1020431 .C) Certificat N® - N® di collaudo:

Certificat de Réception ' Tell - Part - Partie - Parte: 1

Certificato Collaudo Materiali Blatt-Nr. - Sheet No - Page-N2 - Pag- N
Bestell-Nr. - Order No - N? de la commande -

Besteller - Customer - Acheteur - Committente: N dell’ ordine: Lager 12/04

Pog/It: 6
Hersteller - Manu[acturer - Fabricant - Produttore: Werks-Nr. - Works-No - N2 usine - Commessa N2
Flanschenwerk Bebitz GmbH 2420625

Priifgegenstand - Article - Produit - Prodotto: Flansch / Flange

Priifgrundlagen/Anforderungen - Technical requirements/Demand - Spéciﬁcatidns techniques/Exigences - Norma di controllo/Requisit:

DIN 2519 AD-2000-Merkbl. ‘WO ,W9,W10,wW13 TRDlO?,TRBlOQ
Werkstoff - Material - Matiére - Materiale: entsprechend- according to -suivant- secondo Ausgabe - Edition - Edizione
P355NH EN 10222-4 ; VATUEV W354/3 72/‘\0?[2 W
. s s
cieferzustand - State of delivery - Etat de livraison - Stato di fornitura: B ———_Q"A
Erschmelzungsart - Melting process - Procédé d’ élaboration - Procedimento di elaborazione: PAGE // ff";
Kennzeichnung - Marking - Marquage - Punzonature: Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer (B) :
Werkstoff - Material - Matiére - Materiale Marque du fabricant - Marchio del produttore:
Abnahmest. Herstellerz. 5,260 D 1360
DN ,50 /60,3 DIN2635 PN Stempel des Sachversténdigen - Inspector's stamp fJ 7310
WERKSTOFF 236376/2 . GERM. Poincon de I'expert - Punzone dell'ispettore: (\\“ \
\

Umfang der Lieferung - Extent of material delivery - Liste descriptive - Descrizione della fornitura fos s /905 g /00 < q

Pos.-Nr. Stiickzaht Schmelze-Nr. Probe-Nr.
ltem-No Number of Gegenstand - Article - Désignation du produit - Tipo di prodotto Heat No Test No
Poste-N¢ Qte N® Coulée N2 d'éprouvette
N® pos Numero N® Colata Ne di prova
pezzi ] :
1 . 297 VORSCHWEISSFLANSCHE / WELDING NECK FLANGEY
DIN 2635 SOLID DN 50 /60,3 PN40

236376 236376/2

Waermebehandlung:normalisiert 880-920°C; ruhende Luft
HEAT TREATMENT: normalized 880-920°C ; still air

Die Anforderungen der DGR 97/23/EG sind erfuellt
The demands of PEG 897/23/EG are fulfilled

Zusétzliche Angaben - Additional remarks - Autres remarques - Osservazione;

)

perre FPURUOORIUON

Die gesteliten Anforderungen sind it. Aniagen erfiillt. The requirements are fulfilled as per
Annex. -Les conditions imposées sont satisfaites suivant annexes.-
I risultati sono conformi ai requisisiti richiesti come da allegati. 16.11.04

{ Bebitz
(Ort - Location - Lieu - Localita) (Datum - Date - Data)
1
Anlagen - Annexes - Allegati:

1) Ergebnis der Priifungen - Test results - Résuits des essais - Risultati delle prove
Weiter Anlagen in 1) - Other annexis in 1) Autres annexes en 1) - Altri allegati in 1)

é'lndiée\- l,r'{é eétor-
\Uspeiﬁ)ré)iplglng; Klaus



. TUV NORD GRUPPE f i '
TUV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V.

COLLOQUE EUROPEE DES ORGANISMES DE CONTROLE
Anlage - Annex - Annexe - Allegato:

Prif-Nr. Teil Blatt-Nr.
Inspection No 0410597 Part Sheet-No 1
Certificat N2 Partie Page N¢
N2 di collaudo Parte Pag N?
Mechanische Priifungen - Mechanical tests - Essais mecaniques - Prove meccaniche
Prifart - Test type - Type d’essai - Tipo di prove: Zugversuch DIN EN 10 002 Kerbschiagbiegeversuch DIN EN 10 045
Probenart - Specimen type - Type de I'éprouvette - Tipo di provette: bzw. Tensile Test - ASTM A 350
Probenzustand - state of delivery of specimen - traitment de Dehnung umzurechnen nach
I'éprouvette - Stato delle provette DIN EN ISO 2566-1 / 2566-2 ISO/Charpy-V t ang.
Elongation may be calculated in accordance to
DIN EN ISO 2566-1 / 2566-2
Probenabmessung Probenentnahme Schlagarbeit - Energy of impact -
Dim. of specimen Specimen o g o sde 1= Energie de rupture - Energia di rottura
Dim de 'éprouvette Prélevement =3 g 2 - kel xS Kerbschlagzahigkeit - Impact strength
Probe-Nr. Dim. della provetta Prelevamento 8 5| 8 o @ g =5 @ g 2 w9 12 | 2=[Jlem?] Résilience - Resilienza
Test No T8s|8FSE |22r2|555E | 28
N® d'éprouvette Dicke | Breite, & 55 2| 288 g %” Ees | 585 E S e l3=1% Krist. Bruchanteil - Cryst. proportion -
Ne di prova Thick- | Width,e | 81s SE 5| 560§ Loy g b g’ 2ol £2 Partie cristalline - Proporzione cristal
ness | Largeur, o -—.§ ‘é’ U’é =4 ‘é’_ g gl9s by 5 gg g £ 5@ :_(q % § 5 [4=[mm 107} Breitung - Expansion .
Epaiss Largh, & 5% o3t <] -] ] m B Elargissement - Espansione
236376 / 2 peur s '3 -'CE 5 C‘,‘ o % QE é ;;,E- E . 4 © %é 5= [%] Harte (Einheiten) - Hardness -
Spes- L8 23| aa cggle g - = = Dureté - Durezza |
Schmelze-Nr. sore o~ 2la g3 6=
ngat No a © Rm Lo=A/ Z Werte - Values - Valewrs - Valon Bemerkung
N* Colée J
Colata N Rp0,2 5 R’:r?:grac;ﬁe
236376 mm mm °c Nimm? N/mm? % % 1 2 3 sin Osservaz
B 1 2 3 4 | 5] s 7 8 o [ 0 [niz] B | 4 16 17
Requirements Prueffemp| /Tegt temp.-50'C
MIN, T 1)]| 20 355 490 21 1] 34 27
MAX. 630
Prueferggbnisse /| tegt resultls: -50'C
1 T 1){ 20 360| 530(28,7|72|1|43 |47 |54
2 T 1)} 20 381 569(28,3|72|1]|31 |34 |39
3 T 1){ 20 360| 526129,0|73|1|40 |47 |52 PQ& W J
4 T 1)] 20 381 565(28,7(73]1{33 |35 |42 e | QA |
[ - ]
PAGE Py,
HB
1 61170
2 6180
3 61167
4 6167
Rp0,2 ~
1 T 1) 400 297 1) : gemaess Pruefvorschrift

{ sichtigung und Ausmessung: ohne Beanstandung
1nspection and measurement: without objections

Schmelzenanalyse desg Stahlherstellers/ Heat analysis of the steelmaker

%C %S1i 8Mn &P %5 3Cr 3A1 %Mo &Ni 8T1 8V N %Nb 2Cu
,147 ,22 1,27 ,011 ,010 ,157 (028 ,01 ,024 ,00 ,003 ,005 ,003 ,02

CEV = 0,39 CEV = C + Mn/6 + (V+Mo+Cr)/5 + (Ni+Cu)/15 ,

e H
ZRORE G

7
T \
\ Grli»  (DerSachvetstandige - Inspector -
\:g‘\ 1Y} - = ‘:.}‘V 4 y | I ; !%
W, 045 oy L expert - Liispettofe)
(Ort - Location - Lieu - Localita) (Datum — Date - Data) -

BEBITZ 16.11.04



' TUV NORD GRUPPE Hﬁ'
TUV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V.

“OLLOQUE EUROPEE DES ORGANISMES DE CONTROLE

. Abnahmepriifzeugnis Priif-Nr./Inspection No - 0407045

Inspection certificate (DIN EN 10204_3'1 . C ) Certificat Ng - N"2 di collaudo:
Certificat de Réception Teil - Part - Partie - Parte:” 1
Certificato Collaudo Materiali Blatt-Nr. - Sheet No - Page-N2 - Pag- N%
Bestell-Nr. - Order No - N°® de la commande -
Besteller - Customer - Acheteur - Committente: N2 dell’ ordine:
. Lager 12/04
Pos/It: 5
- Hersteller - Manufacturer - Fabricant - Produttore: . Werks-Nr. - Works-No - N2 usine - Commessa N%
Flanschenwerk Bebitz GmbH 2420625

Priifgegenstand - Article - Produit - Prodotto: Flansch / Flange

Priifgrundlagen/Anforderungen - Technical requirements/Demand - Spécifications techniques/Exigences - Norma di controlio/Requisit;

DIN 2519 AD-2000-Merkbl.:W0..W9 ., W10.W13 TRD107.TRB100O
Werkstoff - Material - Matiére - Materiale:  entsprechend- according to -suivant- secondo Ausgabe - Edition - Edizione
P3535NH EN 10222-4 : VATUEV W354/3 o{(‘ -
cieferzustand - State of delivery - Etat de livraison - Stato di fornitura: E / i~ QWA
Erschmelzungsart - Melting process - Procédé d’ élaboration - Procedimento di elaborazione: PAGE 7 /02
Kennzeichnung - Marking - Marquage - Punzonature: Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer (LB)
Werkstoff - Material - Matiére - Materiale Marque du fabricant - Marchio del produttore:
Abnahmest. Herstellerz. D
DN 25 /33.7 DIN2635 PN Stempel des Sachverstandigen - Inspector's stamp = \
WERKSTOFF 095143/1 GERM. Poincon de I'expert - Punzone dell'ispettore: »\’ V)
Umfang der Lieferung - Extent of material delivery - Liste descriptive - Descrizione della fornitura
Pos.-Nr. Stlickzahl Schmelze-Nr. Probe-Nr.
ltem-No Number of Gegenstand - Article - Désignation du produit - Tipo di prodotto Heat No Test No
Poste-N° Qte i N® Coulée N2 d'éprouvette
N pos Numero N? Colata N2 di prova
pezzi
1 225 VORSCHWEISSFLANSCHE / WELDING NECK FLANGES

DIN 2635 SOLID DN 25 /33.7 ©PN40O

Bs. 5

095143 095143/1

Waermebehandlung:normalisiert 880-920°C: ruhende Luft
HEAT TREATMENT: normalized 880-920°C : still air

Die Anforderungen der DGR 97/23/EG sind erfuellt
The demands of PEG 97/23/EG are fulfilled

I
— !
Zusétzliche Angaben - Additional remarks - Autres remarques - Osservazione: //‘{1{} SR/ {

|
|

Die gesteliten Anforderungen sind It. Anlagen erftilt. The requirements are fulfilled as A rstan dlge f Inspector -

Annex. -Les conditions imposées sont satisfaites suivant annexes.- A L’e,‘\gE ert - {'ispettore)
. . f PR B il Ly . .- A Tl ]
i risultati sono conformi ai requisisiti richiesti come da allegati 18.08.04 < d@ \ \ /1
Bebitz Pagernss” \ ,X¥
(Ort - Location - Lieu - Localita) (Datum - Date - Data) )
1 Dipl.-ing. Klaus

Anlagen - Annexes - Allegati:
1) Ergebnis der Priifungen - Test results - Résults des essais - Risultati delle prove
Weiter Anlagen in 1) - Other annexis in 1) Autres annexes en 1) - Altri allegali in 1)




TOV NORD GRUPPE
TUV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V.

COLLOQUE EUROPEE DES ORGANISMES DE CONTROLE
Anlage - Annex - Annexe - Allegato:

Prif-Nr. Teil Blatt-Nr.
inspection No Part Sheet-No
Certificat N® 0407045 Partie Page N® 1
Ne di collaudo Parte Pag N°
Mechanische Priifungen - Mechanical tests - Essais mécaniques - Prove meccaniche
Priifart - Test type - Type d'essai - Tipo di prove: Zugversuch DIN EN 10 002 Kerbschlagbiegeversuch DIN EN 10 045
Probenart - Specimen type - Type de I'éprouvette - Tipo di provette: bzw. Tensile Test - ASTM A 350
Probenzustand - state of delivery of specimen - traitment de Dehnung umzurechnen nach
I'éprouvette - Stato delie provette DIN EN ISO 2566-1 / 2566-2 I1S0/Charpy-V tang.
Elongation may be calculated in accordance to
DIN EN IS0 25686-1 / 2566-2
Probenabmessung Probenentnahme Schiagarbeit - Energy of impact -
Dim. of specimen Specimen ® %’ c e 1={) Energie de rupture - Energia di rottura
Dim de 'éprouvette Prélevement ~ 55 2 » 2 8 Kerbschlagzahigkeit - Impact strength
Probe-Nr. Dim. della provetta Prelevamento 3T g 2o g =5 § g 2 .o/} 2 | 2=[Jlem?] Résilience - Resilienza
Test No HEo| 5858 2525|2686 89
N2 d'éprouvetie Dicke | Breite, 8 5 5 2| 288 g zg s | £8E E S o |3=1%) Krist. Bruchanteil - Cryst. proportion -
N2 di prova Thick- | Width,e | ¢ 21¢g BELE | 5686 desg |2 g go| EE Partie cristalline - Proporzione cristal
ness | Largeur, s | 2 2 28 |2e BoglQgTs STl 8HS3| 8y j4=[mmi0 7 Breitung - Expansion
Epaiss | Largh,e | 831§ E? 1 85 5 32 ¥8%%T NS58|& <<|5¢ Elargissement - Espansione
095143/1} euw : 5 i) Ex RN 55| 2=5¢€ 3 5 % 5= [%] - Harte (Einheilen) - Hardness -
Spes- L2 |25 | e agf| o2 = © g3 Dureté - Durezza ]
Schmelze-Nr. sore &- 218 e3g 6=
Heat No o © Rm L= A/ Z Werte - Values - Valeurs - Valon Bemerkung
N? Colée | Remark
Colata N* RpO 4 5 Remarque
r 85143 mm mm °C N/mm? Nimm?* % % 1 2 3 zin Osservaz
_' 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 112 13 14 15 16 17
Requiremfnts : Prueftemp| /Test temp.-50'C
MIN. T 1)] 20 355 490 21 1134 27
MAX. 630
Prueferglkebnilsse / tesgt nesulfs: -50*C
1 7 13)y] 20 463 608[25.0{7011|56 |65 |58
2 T 1)] 20 396 601124.3|72(1145 |45 |52
3 T 1)} 20 4421 611}125.3|70|1|60 |72 |63 %ng—
4 T 1)) 20 399 601{25.3|70(1171 |59 |58 - Oy Q@A
PAGE |J /7
HB -
1 6| 177
2 6202
3 6:181
4 6181
RpO.
i T 1) 400 287 1} : gemaess Pruefvorschrift

:sichtigung und Ausmessung:
Inspection and measurement:

ohne Beanstandung
without objections

Schmelzenanalvse des Stahlherstellers/ Heat analyvsis of the steelmaker

%C %Si %Mn %P %S  %Cr %Al %Mo %Ni  %Ti %V %N  %Nb %Cu
18 .35 1.19 .009 .009 .07 .031 .02 .10 .00 .00 .000 .002 .10
CEV = 0.41 CEV = C + Mn/6 + (V+Mo+Cr)/5 + (N1+Cu)/15'
P, |
s ’-’\D G vv;\.' '
/e o, N i
o iﬁf%rﬁlm i
= T8 o ;!
{ ;61;;3- S?ch ersltandlge inspector -
\V75 OggJ J2i3 pert - l_wpeﬁme)
N A [ &Y
SeemeS{ AN
(Ort - Location - Lieu - Localita) (Datum - Date - Data) N .

BEBITZ 18.08.04



NeiKo GmbH * Westerholterstr.555 * 45699 Herten

Zugelassener Hersteller

Briick Rohrverbindungen nach AD-WO/TRD 100
) (ausschl. mech. Bearb. )
Stiddeutschiand GmbH
Certificated manufacturer
Reustadt 27 under AD-WO/TRD 100 -
(mech. works exciusive ¥ o
73110 Hattenhofen ) HANDEL FUR ROHRZUBEHOR GMet y
RVOU D
TeLLER S U
T HER DETEL e AT
Cozr SoRHTEILE
IQM-System nach Druckgeraterichtiinie (PED) 97/23EG zertifiziert. DIN EN ISO 9002 Telefon: (02366) 94 95-0
Zertifizierungsstelle: 0044 - RWTUV Zertifikat-Nr.: 04 202 2 430 02 34033 QA: 0410091196 Telefax: (02366) 94 95 96
Auftrags-Nr./ Works-No. Lieferdatum / Deliv.-Date Rechnungs-Nr./ Facture-No. Ihre Auftrags-Nr./ Your order -No.

14.03.2005 1068 - 149 B-35234.03/05

020
. . _ according. NFA 49.000/5.2.2 ,
Bezeichnung des Gegenstandes Anforderungen
Id.No. Quaniity Destignation of article Requirements
40250 | 1 Rundstahl @ 65 x 1000 mm lang 1.4541 WAZ 3.1B|| ]

R Q@;
PAGE / /8’\{.
A05 |58 0l
LOFHSY

Id.Nr. [ProbeNr Lage [Streckgrenze (RT) Zug- Dehnung A Einschni- | Form |Priftemp.| Schiagarbeit Harte
Id.No. [Test No|Direction| Yield strength Re | festigkeit Elangation rung Type |Testtemp.| Energy of impact Hardness
Tensile o am Reduction
1% 2% |strength Rmlg.g=2in. \ll of area
C:G=1 in.
(MPa) | (MPa) (MPa) EDiéOT-}?S o [%] [%] [Grad C]

SG=1,4 1n i

40250|| 0140 Vormaterialzeugniswerte siehe Anlage Nr.: Z 3682

Werkstoff Schmelze Nr| EAt ] C 1 Si[Mn| P | S | CrMo|Ni|A |Ti|]NJcu| V] Cequ
Quality Heat No. | Process | [%] | [%] ] [%] | [%] | (%] | [%] | [%] | [%] | [%] | [%] | [%] | [%] | [%] ] [%]
40250 1.4541, EN 10088-3 416076 [ Vormaterialzeugniswerte siehe Anlage Nr.:  Z 3682
Besichtigung und Abmessung: 0.B. Stempe! des Stempel des Neiko G/mb «—
Surface and dimesional inspection: w.o. Lieferwerkes: g Werksachversténdigen: g
Die gesetzlichen Anforderungen sind erflit: ~ Mark of &

Mark of works @ Werksachvé{é@@_g;er:\
Manufactoring requirements are satisfield: factory: ﬂm inspector: @ ctor:

Works ir17



L& A gt g |

4 11
Y " N. de commande usine -Works order numbgr
- UGITECH nnmo 02543 | FUGE FUGA  01/01  3HN81000 B
Groupe Arcelo:
CERTIFICAT DE RECEPTIOI\] 3.1.B
FRANCE 8 ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1.B
% : INSPECTION CERTIFICATE 3.1.B
Usine Productrice UG IN E
erste| :{H
L};‘{I_Er);f:ﬂurer F 703 GINE CEDEX___Fox ‘0879893051 4 22 850 EN 10204.3/1.B
Produit
! isform ‘ .
ot UGI4541 STABST. GEWALZT ABGESCHR. ENTZUNDERT K13 6
, Client el/ou destinataire - Besteller und/ader Empfaenger - Purchaser and/or Consignee N. de commande clignt - Kundebestelinummer - Purchaser order number
: ® V42618W/UE-M5 403204330 10
- Nuance et spécifications tachniques - Staksorte und Pruefbedingungen - Quality and Specifications
i UGINE 4541 1.4541 AD 2000 W2 1.4541
! DRGL97/23 .TL117/4541-4878 11.2003 12
i Etat de liwaison - Lieferzustand - As defivered (1) Traitement de Référence - Probestreifenbehendlung - Treatmaent of test samples (1}
ABGESCHRECKT NACH EN 10088-3 1 } 1
entiication du produrl ombre Profil Dirngnsion tongueur Masse
Erzeugnis Benennung-Product identification IStuuckzahl Profile Ausmessung Laenge Gewicht
! N.decdeusine N.de poste N.de Coulée  Pieces Nor Shape Dimension Length Waelght
iWerksbestelinummar PostNr  Schmelz Nr
Works order number item Noj Heat No
! 17 | 16 18 19 20 21 2
3HN81 OOQ 416076 | 7 RUND - 65,000 998 KG
! S e BEg v Ein g'z oEs
i E gg %é Traction - Zugversuch - Tensile tost gﬁvgf EES ngéf' @E_x gzaehigkeit - Notch Tough
*i“.:‘x‘e vaeIeveme g ggﬁ Limita d* Elasticite ?Fsgtacr&ce gg;g §§§ Dureté ;ype “;"é ?Ei;?, 3 Vn|etér’s individuelies Moyenne | Dureté
rﬁv"rgrs':“ N g E"‘E vied Soanah Tgxsa:fgs:gue%:% <l |G| Haere | 0 e gg Indiiduel Veldes Meeraga’ H’a{r?z';neess
: sl |F 02% 1% “ 3 "
n8 |3 =l 28a %68 7 2 2| n 2| = S 3 37
- L RT |MPA MPA |MPA $ % ISOV L |C J HB
205 235 515 |45 (40 20 100,0
Max 700 ;
0140 - -
"l
291 329 563 58 74 225-224-215 163
15)
P ER g
h BA } ‘g {éa%n_ ' E a2 I 43 : a4 [ 46 a7 48 43 60
[remae (8 SE H¥C SI MN NI CR N TI s P
‘ Min (L5 9,00| 17,00 0,01
I Max| £ 8 0,08 1,00 2,00 12,00 19,00 0,11 0,70 0,03 0,04
N.de Couléa [BE
| Sc}:uge‘;lﬁ Nr <6
) 0,01 0,72 1,91 9,55 17,15 0,01 0,15 0,02 0,02
P 16076
R wE B 62 ‘ 63 l 54 | 65 ' ‘ l
//Made BT
4‘élaboration Eg
'E"{hm%‘gsan gngn | | i
Melting pracesd
~Max
Elacmque
3 EE’BC‘IIC
A%E 512\379 10272/4541 ,W10-TRB100,SEW 4878 - ;
NACE MR0175-2003 el
DIN EN 10086-3 k\:,f??_@_ QWA
ADKO+TRD100 : ZUSTIMMUNGSSCHREIBEN DES' TUEV SUEDWEST LIEGT VOR, PAGE N 9
INTERKRISTALLINE -KORROSION -BESTANDIG NACH DIN 50914 § 9.1 \\ -
VERNECHSLUNGSPRUFUNG SPEKTROSKOPISC t
- ADWO + TRD100 : APPROVAL BY TUEV SUEDWEST
i INTERCRYSTAL. CORROSION RESISTANT ACC. TO EURONORM 114 / ANTIMIXING TESTED
56

(1) TE = Trempé & 1'eau « h ich

Ugine, le 14~05-04

. BIL =LL0n9 L R = Revenu - Anlassen - Tempared
aengs - Long TH = Trempé & [* hmle Olhanen O:!Guench RT = Recuit - Gegluaht - Annaaled L : . i
- . " . . Agent Récaptionnaie de I'usine
=Ti - 1 . = - - N
8 T Qureav‘f;::nsverse A = Hyperrempé - Losungsgeglusht - Solution annealed TRM = Recuit maxi - Weichgeglueht - Mexi ennealed 5 |DerWerkssachverstaendige
The Work Inap
Controles de marquags, d* 85p0ct et de dlmsnsuons sausfalsams
Bazelchnung Bes:chtlgun und A g : ohne B m 6
Al'6ist de référence 151 A I'6tat de Hivraison Marking, inspection and measuremant : without objection &2 :
Zum Bezup Zustand In Lisferzustand Nous certifions que les produits §numérés ci-dessus sont conf aux prascriptions de ta commande
| Atreference condition In state of delivery Wir bnstangan hiermit dass dis obengenannten Erzeugnisse den B hriften entsprechen .
je0A 60 B We certify hereby that the sbove mentionad ‘products are consistent with the order prescriptions 66 C . Bioteau e«
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ERSCHARAUBEN
UMBAUTEILE

@.fgcbu:l:er

Kaiser : &&Lﬁgfi__ §$1

Spezialartikel GmbH CPRES ///3

Sonderschrauben :

zu den Ohlwiesen 7 ABNAimzzters DIN 50049 3.1B W

EN 10204 =

D-59755 Armsberg Komm, (Work)-Nr.: 30506 [ . )
RE~Datum (Date) : 14-04-05 1030 S’[
Kundén-Nr. : 11192 2. 12, 2.130

3. lqyo 2. 1640

Bestell (Order)-Daten:
Nr. : 42429
vom : 22-03-05°

N Menge Object D /DIN FO Dimensicn Material ' Zeugmis Signatur
I /IS0 1 : Nr.

1 68 Muttern 2510 NF M 12 x 0 A2-70 A2 - 70 255.2004 H A2-70

2 142 Muttern 2510 NF M 16 x 0 AZ2-70 A2 - 70 256.2004 H A2-70
.3 16 Muttern 2510 NF M 20 x 0 A2-70 A2 - 70 257.2004 H a2-70
i 4 40 Muttern 2510 NF M 30 x O A2-70 A2 - 70 042.2002  H 22-70
%S 40 Muttern : 2510 NF M 33 x 0 A2-70 A2 - 70 992558 LE A2-70
6 9 Gewindebolzen 976 B M 12 x €5 A2-70 X 5 CrNi 18 10 37384 8§ A2-70
7 25 Gewindebolzen 976 B M 12 x 80 A2-70 X 5 CrNi 18 10 37384 S A2-70
"8 X 16 Gewindebolzen 976 B M 16 x 85 52-70 X 5 CrNi 18 10 2004/17175 S A2-70
-8 X 8 Gewindebolzen 976 B M 16 x 100 A2-70 X 5 CrNi 18 10 2004/17175 S A2-70
710 y~94 Gewindebolzen 976 B M 16 x 105 A2-70 X 5 CrNi 18 10  2004/17175 § A2-70
Al  x~ 8 Gewindebolzen 976 B M 16 x 120 A2-70 X 5 CrNi 18 10  2004/17175 8 A2-70
A2 8 Gewindebolzen 976 B M 20 x 120 A2-70 X 5 CrNi 18 10 2003/13004 & A2-70
13 20 Gewindebolzen 976 B M 30 x 175 A2-70 X 5 CrNi 18 10 2003/6.674 S A2-70
14 20 Gewindebolzen 976 B M 33 x 185 A2-70 X 5 CrNi 18 10 11599 5 A2-70

Die Teile sind aus gepriiften Werkstoffen 1t. beigefiigten Abnahmezeugnlssen hergestellt
{Schrauben =zerspanend ohne anschliefende Wéarmebehandlung) . The items mentioned there
after are manufactured of tested materials ac¢ to enclosed approval certificates.
Spektroskopische Verwechslungspriifung (Spectroscopic confusion test) : o.R.
Besichtigung und MaBpriifung {(Test) nach DIN ISO 3269 : o.B. (no indication)

ALY I T ‘a:wnspector
et iestrate 2 g;ﬂggg 10 0
82 1920




ROLDAN, S.A.

FABRICA : SANTO TOMAS DE LAS OLLAS
APARTADO DE CORREOS 11

24400 PONFERRADA (LEON) - ESRANA

TELEFONO (987) 446101
E-MrlL robansa @ mu3redestb.es

Besteller,

Ciente  ~MPEX MBH
Customer

Acheti 1+

Prigegensiand:
Producie
Alicle  grabstahl rund,gezogen, poliert.
Produit
Anforderungen:
Condiciones impygstas
Technical requirements
Speofications techniques

TRD10O TRB10O0,AD-2000-W2-W10,DGR

Abnahmepriifzeugnis B

{ Certificado de recepcidon B )

(Inspeclion Cerificate B ) E:;’n;:“:,
{ Certificat de réception B ) Inspection No
(gem. EN 10204 -3.1.8) Cerlificat No.

“Zustmmungsschreiben des TUV Rheinland vom - 13.03.90"
Carta de Aprobacién det T{IV Rheintan § del : 13.03.90

Lelter of 3pproval from the TUM Rhewiand dated : 13.03.90

Leltre d'aprobation de TUV <1 zinlanc 1atée du . 13.03,90

Bestell\Nr,

N de pedido

Order No.

N.° de la commande

KNDS646
L97/23/EC(PED)

2004/17178
(2004/80007)

31 I

“Der TUV Rheinland e. V. Hat -+t Schreiben vom 04.10.81 auf die Gefenzeichnung verzichtet”
"La empresa TOV Rhenland e. V. ha renuncado al contraseliado con carta del 04.10.91°

“TUV Rhentand & V. Renounce i (an countersignature according their lailer dated 04.10.91°

“TUV Rheinland & V. Renonce 4 1a contreseing ¢'accord avec son letire datée du 04 .50.81°

s 5
a3

{

) Werks-Nr. {
Werkstoff (Normbezeichnung}. Trabagp N ot o !
foterial {segun norma) Works No. '
laterial W.N. 1.4301. N.° Usine 0(/:
Malre ] L
Entsprechend: I
Corespondienle EN 15.272-2000 - k
Agording lo - S ArE—
Suvait
Kennhzeichnnung: Ausgabe:
Contrasenia HEAT NUMBER Edicitn AD.WZ 05/2002
Markiig GRADE ( RDN 143 ) Edition AD.W10 10/2000
Marquage Editan
Erschmelzungsart: Zelchen des Lleferwerks
Procesc g fabneation Conlrasena del suminstragor
Melon; rocass EAF+A0D+CC Brand of the manufachy er
Procéd /. feladoraton Marque du fabneant
Markgnbeueichnung: Stempel des Sachverstandigen
Designaw “n de :alidad Punzén del recepcionador R 3
Type RDN 142 (W.N. 1.4301 ) Inspecior's stamp
Désignabon de Iz nyance Poingon de {'expert
Umfang der Lieferung: Tag der Abnahme:
Extensidn del suminisiro Fecha de -ecopeion 16/09/2004
Eclent of matenal delivery Dated
Lste descnplive Date
Pos Nr, Marke / Kiste Gegenstand Gewicht | Schmelze | Probe Nr.
Pos. N.* Marca / Caje Objato Peso Celada Prabeta N *
kem No. Marks / Box Article Waipht Heal Sample Na.
ste No. Marque 7 Caisse Designation du progunt Poids Cculée £chanbillan
1 7/J%51301 Round bar 14,60 mm. 182 ho 505 4AR2 4AR2
B/JE51304 Round bar 14,60 nun. 18% hsg 507 4AR2
9/J251307 Round bar 14,60 mm, IS0 ho 508 4AR2
10/J5851310 Round bar 14,60 mm. 182 he 512 x 4AR2
11/JE51311 | Round bar 14.60 mm. 18" h9 sé2 | X 4AR2
Ergebnis der Prifungen: Die gesteliten Anforderungen sind erfullt. Siehe Anlage - .
Resvhado o s pumday: Las cordicones Imquestas son curpkeas segon el aneo adunio PONF ERRADA: SEPTEMBER, 16 2.004
The requecments gre Aifiliad a8 pae annex P
Anlage Zeugnis ist per EDV erstalit
und ohne Unterschrift giltig ROLDAN
An: N
v Ergebnis der Prifungen und chemische Analyse Efo"mf‘js;":’:‘w B T
= Annex Rasuftada de 35 pruebas y ansisis quima

Mechaved and chermical test cesits
Resutats des essas

R

POL19RTFRY




Ergebnis der Priifungen und Chemische Analyse
Resultados de las pruebas y analisis quimices

PAGE
1. Besichtigung und Masskontrolie | PAGE

Mechanical and chemical test resulls i

Résultals des essais et analyses chimiqués! g c?? E Y
LA, AV p L Informe N©
303

Anlage 1 zum Zeugnis
Anexd 1 al cerlificado
Annex 1

Annexo 1

Prif-N 2004/17175

Inspaclion No. {2004 /80007
Cedificat No. { /80007

Control visdal y timensianal WITHOUT OBJETIONS .l . Vom
Appearange and dimensional control Fecha
Contrdle visuel ef dimensionel Dated 16/09/2004
{ Dale
2. Zugversuch AS)s.Tafei ) 3
Ensayo de traccion ( ver cuadro ) “ -
TensBn lest EN 10002-1 !

Essal de trachion

3. Ke-bschiagbiegeversuch. Probeform
Ens 7o de reslliencia, forma de la probeta
impact test
Ess.r de résiience

8. Tafel

ver cuadro

BN 10.045-1 Spectroskopis

4,  Warmebehandiung
“ral>miento témico
tlaat treatment

3 R 1.050 °C AND WATERCOCLED
Tratement thermique

che.ldentltétspr(}fung 0.B.

Spektrametrical Identity Test ! O.K.

5. Der Werkstoff ist bestandig ge en interknsialine Korrosion geméss EN 18O 3651-2
£l male i3l es resistente a la corrosion intercristalina conforme EN IS0 3661-2
The material is resistant lo intergranular corrosion lest according to EN 18O _3651-2
Le matiere est rasistant & la corfosion intergranulaice conformément & EN 180 3651-2 ‘AITHOUT OBJETIONS
Probe Abmessungen |Dehngrenze| Dehngrenze | 2ugfestigkeit Bruchdehnung | Einnchnirung I Kegbschla - Hirte Bemerkunge
des Probestabs % Y o zahigkel
Probeta N.° Dum de las probetas | Limite elfstica| Limie elaslico Carga de rofura Alargamiento L.siriecion Resiligncia Jureza Qbservacienes
est No. Dim 01 specmen Yield potit Yield point Tenside sirengih fongahon Redistion of a'ea | impaci strengih | Hatdness emarks
No. d'eprouvette Oim da leprouvelte | Lim. glasticie | Lim elastcite | Resist 4 la lrachon Allongernent Strichon esilignce Durelé Remarques
" " IS0V
@ mm Nmm2 Nl Nmm2 Lo=$xD J (Brineli)
' Anforderungen
Condicones wpuestas EN 1SQ ™
Requirements o
Condinons imposées K
4AR2 14,60 561 612 722 38 64 205 20°C
Sc(?melze Nr, , )
Qiada No. c P s 5i Mn Ccr Ni Mo Ti N Cu
. Coulée No,
émfgg%g}{g‘ en 17,0000 &,¢300
colgaemets U 0 5700 | 0,0450 | 0,0300 | 1,0000| 2,0000{ 19,5000} 10,5000 0,2100
4LR2 C,0230 00,0290 00,0238 0,2950 1,3770¢ 13,0180 8,15970] 0,5900 0,0050 0,0725 0,3000
Zeugnis st per EDV erstelt
PONFERRADA, SEPTEMBER, 16  2.004 Werksachverstsndiger und ohne Uniesehrif il ROLDAN

n

Quality control inspecior

Joaquin Diéguez Gonzalez

Centificado obirnido por traumiene
informatico. No nceesania firme

opC.ra g P



Nr./No. : 256.2004

®:ch usta Bescheinigung (ther Werxkstofipritfungen

CEERELRe RN nach DIN 50049 / EN 10204 3.1B

REA

[

lmgustrigstrasse 2 57555 Brachbach

Certificate of Materiaest according to DIN 80048 / EN 10204

Tel 02745/9219-0 Fax D2745/G218-20 .
Bestaller/Purchaser : Bestell-Nr siehe Deckblalt / $ee cover sheet
siehe Decknplatt / see cover sheet Order Na.

Warks.Nr. siche Deckblatt / see cover sheet
Wark No.

Muttern / Nuts - DIN 2510 - NF M16

Erzeugnisform .
Product

DIN 17440-85 + DIN 267 / 150 3506 / AD- W2

Arforgerungen :

Visyal inspeclion and dimension control

fMetting furnace

Trademark

Requirgmenis '

Warksteff X & CeNi 18 10 entspr. . DIN 17440 WaerkstoffNe. 1.4301

Quiality cotregp. Quality No.

Besichtigung und MaBrachpritung Erachmelzungsart |Zeichen 6. Lieferwerks Stempsl d. Werkssachverstindigen

Inspesctors stamp

0.B.lok. 13 HA2-70
| Pos Anzahl Abmessung (mm) Schmelzen-Nr. Probe-Nr,
ltem Qty Dimension Heat No, Test No.
siehe Deckblatt Muttern - DIN 2510 - NF M16 151672
see cover shaet Nuts
Analyse
Chemical composition
Schmelze I
Heat % C % Si | % Mn % P % S % Cr % Ni | % Mo %Co %N %CU
151672 | 0028 | 0.59 1,88 0,03 | 0,016 | 18,21 825 31 0,08 | 0,058 0,21 —1
Ergebnis 4. Prifung
Result of inspaclion
Winmebebandiungszustand -
Conditron of heal treatment |
legewinke! Hiirte
. | ReC2% | Rp1% | Rm A z Kerbschlagarbelt  Impact BE:;ng an;Le Hardness
Brobe Nr. g § Value
TestNo. | €77 Probe 1] Probe 2] Probe 3
28 | Nimm? | Nimm? | Nimme | % % | Testi | Teste | Teel3 HB
&8 J J J
Soll =
Required
5848 7638 382 Priflast (N} / load (N)
108.900
Prufkraftversuch FK 70 ¢.B. Proof
load test FK 70 o k.
| ] | | |

Nach DIN 50914 ist der Werksto!f interkristaliin bestindig
Material is resistant 1o \ntererystaliing corrosion pursuant to DN 50914 Resut

Befund . 0.B./o.k.

Verwechsiungsprufung wurde durchgefuhrt {spektralanalytisch) Betund
Test to verity hatch have been earried out (spectral-analysis) Regult:

0.8./0k.

Die Ligferung enfspricht den vereirbarten Liaferbedingungen
The above mentioned malenal have been delisverd in accordance wilth the terms of order

Anlage / Enclosure 57555 Brachbazh. den DB.09.04

Qer Sachvarstiindige / inspector




| L84
TUV NORD GRUPPE ,—dn'
TUV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V.

“OLLOQUE EUROPEE DES ORGANISMES DE CONTROLE

Abnahmepriiffzeugnis Prif-Nr./inspection No - 0407743
fnspection Certificate (DIN EN 10204-3.1 . C ) Certificat N° - N2 di collaudo:
Certificat de Réception ' Teil - Part - Partie - Parte: 1
Certificato Collaudo Materiali Blatt-Nr. - Sheet No - Page-N? - Pag- N%
Bestell-Nr. - Order No - N® de la commande -
Besteller - Customer - Acheteur - Committente: N2 dell’ ordine:
Lager 06/04
Hebestreit Rohrzubehoer Pos/It: 1
Hersteller - Manufacturer - Fabricant - Produttore: Werks-Nr. - Works-No - N2 usine - Commessa N%
Flanschenwerk Bebitz GmbH 2420419

Priifgegenstand - Article - Produit - Prodotto: Flansch / Flange

Prifgrundlagen/Anforderungen - Technical requirements/Demand - Spécifications techniques/Exigences - Norma di controllo/Requisit:

DIN 2519 AD-2000-Merkbl. :W0,W9,W10 TRD 107,TRB 100

Werkstoff - Material - Matiére - Materiale:  entsprechend- according to -suivant- secondo Ausgabe - Edition - Edizione

WSTE 355/TSTE 355 DIN 17103 VATUEV W 354/3 ;
Lieferzustand - State of delivery - Etat de livraison - Stato di fornitura: B ] 71(3 O Q@A
Erschmelzungsart - Melting process - Procédé d’ élaboration - Procedimento di elaborazione: PAGE  / / ./

’ K» { B / - :

Kennzeichnung - Marking - Marquage - Punzonature: Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer ey 0
Werkstoff - Material - Matiére - Materiale Marque du fabricant - Marchio del produttore: ’LB / 0'?2/&{)\5?/ ‘9/’

Abnahmest. Herstellerz, g{ﬁﬂjo

DN 25 / DIN2527 PN 40 Stempel des Sachverstindigen - Inspector’s stamp o

WERKSTOFF 74679B/5 GERM. Poincon de I'expert - Punzone dellispettore:

Umfang der Lieferung - Extent of material delivery - Liste descriptive - Descrizione della fornitura

Pos.-Nr. Stiickzahl Schmeize-Nr. Probe-Nr.
ltem-No Number of Gegenstand - Article - Désignation du produit - Tipo di prodotto Heat No Test No
Poste-N® Qte N®Coulée N d’éprouvette
N2 pos Numero N® Colata N® di prova
pezzi
1 200 BLINDFLANSCHE / BLIND FLANGES FORM:B
DIN 2527 DN 25 PN40O

746798 74679B/5

Waermebehandlung:normalisiert 880-920°C; ruhende Luft
HEAT TREATMENT: normalized 880-920°C ; still air

Die Anforderungen der DGR 97/23/EG sind erfuellt
The demands of PEG 97/23/EG are fulfilled

Zusétzliche Angaben - Additional remarks - Autres remarques - Osservazione:

Die gestellten Anforderungen sind It. Anlagen erfullt. The requirements are fulfilled as per
Annex. -Les conditions imposées sont satisfaites suivant annexes.-

| risultati sono conformi ai requisisiti richiesti come da allegati.
{ 06.09.04

Bebitz

(Ort - Location - Lieu - Localita) (Datum - Date - Data)

Anlagen - Annexes - Allegati: 1
1) Ergebnis der Priifungen - Test results - Résults des essais - Risultati delle prove
Weiter Anlagen in 1) - Other annexis in 1) Autres annexes en 1) - Altri allegati in 1)




TUV NORD GRUPPE
TV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V.

.—ﬂ

Anlage - Annex - Annexe - Allegato:

COLLOQUE EUROPEE DES ORGANISMES DE CONTROLE

Prof-Nr. Teil Blatt-Nr,

- Inspection No Part Sheet-No
Certificat N® 0407743 Partie Page N° 1
Ne di collaudo Parte Pag N®

Mechanische Prifungen - Mechanical tests - Essais mecaniques - Prove meccaniche

Prifart - Test type - Type d'essai - Tipo di prove: Zugversuch DIN EN 10 002 Kerbschlagbiegeversuch DIN EN 10 045
Probenart - Specimen type - Type de I'éprouvette - Tipo di provette: bzw. Tensile Test - ASTM A 350
Probenzustand - state of delivery of specimen - traitment de Dehnung umzurechnen nach
Féprouvette - Stato delle provette DIN EN ISO 2566-1 / 2566-2 I80/Charpy-V tang.
Elongation may be calculated in accordance to
DIN EN ISO 2566-1 / 2566-2
Probenabmessung Probenentnahme Schlagarbelit - Energy of impact -
Dim. of specimen Specimen » g o e 1=1J] Energie de rupture - Energia di rottura
Dim de I'éprouvette Prélevement ~5& Q - 2 2 Kerbschlagzéhigkeit - Impact strength
Probe-Nr. Dim. delta provetta Prelevamento 85| 320 =582 ]2 ol L2|2=(m] Résilience - Resilienza
Test No Fp| 5258 | 2558|2585 2%
N2 d'éprouvette Dicke | Breite, & 55 2! 288 g S C e E E & | 3=0%) Krist. Bruchanteil - Cryst. proportion -
Ne di prova Thick- | Width, 8 | < 81s 5| 5586 Sege |2 g‘ 29 % g Partie cristalline - Proporzione cristal
ness | Largeur,g | S 8 o3 | &0 Beg (9295 - SE23| 85 |4=tmm107 Breitung - Expansion
Epaiss | Largh, e | 8% 5% S 5 E38| % 8E%T NesJ |6 <<|§c Elargissement - Espansione
74679B/5H| eur -4 £E517% 5 G 2c5e 3 G5 | 5=% Harte (Einheiten) - Hardness -
Spes- L2 28| of aghleg - = 23 Dureté - Durezza |
Schmelze-Nr. sore 6~ £s 33 6=
Heat No o © Rm Lo=A/ Z Werte - Values - Valeurs - Valon Bemerkung
N¢ Colée Remark
Colata N* RpO, Y, 5 Remarque
" 3798 mm mm °c Nimm? N/mm? % % 1 2 3 Xin Osservaz
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 112 13 14 15 16 17
Requirements Prueftemp| /Test temp.-50'C
MIN, 7 1) | 20 3551 490)| 21 1|20 14
MAX. 640
Pruefergebnigse /| tegt nyesults: -50'C
1 T 1) 20 438 | 572126,7|77|1|170{154|163
2 T 1)) 20 449 | 601|28,3|75(1{186|170({177
3 T 1)1 20 438 5691(27,0177]1|169|183|189 %/3/7 qyé
4 m 1) 20 424 | 555(29,0[78111190| 184 197152 W QYA
PAGE )/ 0
of /%
HB
1 6|191
2 61187
3 6187
4 ‘ 6(187
Rpd.,2
1 T 1) 400 318 1) : gemaess Pruefvorschrift

sesichtigung und Ausmessung:
Inspection and measurement:

ohne Beanstandung
without objections

Schmelzenanalyse des Stahlherstellers/ Heat analysis of the steelmaker

&C %81 &Mn %P &8 %Cr $A1 %Mo $Ni §Ti %V &N $Nb %Cu
.15 ,23 1,22 ,009 ,003 ,11 ,022 ,02 ,08 ,00 ,04 ,007 ,002 ,16
-
i
(WORD oo .
R ﬁygl%%\ il Vo
éj N7’ 2y (Der s chvers}»{éndig - Inspector -
E o expei\ Li
e g, expert\L'is
D, “”4{) SN /
Nenterpnt/
i

{Ort - Location - Lieu - Localita) (Datum — Date - Data)

BEBITZ 06.09.04




Kaiser .
Spezialartikel GmbH
Sonderschrauben .
zu den Ohlwiesen 7 ABNAHMEZRUGNIS DIN 50049 3.1B
’ EN 10204
D-59755 Arnsberg Komm, (Work)-Nr.: 90506
RE-Datum (Date) : 14-04-05
Kundén-Nr. ;11192
Begtell (Order)-Daten:
Nr. : 42429
vom : 22-03-05 °
N Menge Object D /DIN FO Dimension Material © o+ Zeugmis Signatur
I /180 , ‘ Nr.
1 68 Muttern 2510 NF M 12 x 0 A2-70 A2 - 70 255.2004 H A2-70 |
2 142 Muttern 2510 NF M 16 X O A2-70 A2 - 70 256.2004 H A2-70
L3 16 Muttern 2510 NF M 20 x O AZ2-70 A2 - 70 257.2004 H A2-70
tig 40 Muttern 2510 NF M 30 x 0 A2-70 AZ - 70 042.2002 « H A2-70
- B 40 Muttern 2510 NF M 33 x 0 A2-70 A2 - 70 992558 LE A2-70
6 ’< 9 Gewindebolzen 976 B M 12 x 65 A2-70 X 5 CrNi 18 10 37384 S 22-70
%7 X 25 Gewindebolzen 976 B M 12 x 80 A2-70 X 5 CrNi 18 10 37384 S A2-70
8 16 Gewindebolzen 876 B M 16 x 85 A2-70 X 5 CrNi 18 10 2004717175 S A2-70
°9 8 Gewindebolzen 976 B M 16 x 100 A2-70 X 5 CrNi 18 10 2004/17175 S AZ-70
;io 94 Gewindebolzen 9746 B M 16 x 105 A2-70 X 5 CrNi 18 10 2004/17175 S A2-70
A1 8 Gewindebolzen 976 B M 1l6 x 120 A2-70 X 5 CrNi 18 10 2004/17175 S A2-70
2 8 Gewindebolzen 976 B M 20 x 120 A2-70 X 5 CrNi 18 10  2003/13004 & A2-70
5%3 " 20 Gewindebolzen 976 B M 30 x 175 A2-70 X 5 CrNi 18 10 2003/6.674 S A2-70
4 20 Gewindebolzen 976 B M 33 x 185 A2-70 X 5 CrNi 18 10 11599 S A2-70

Die Teile sind aus gepriiften Werkstoffen 1t. beigefligten Abnahmezeugnissen hergestellt
(Schrauben zerspanend ohne anschliefende Wiarmebehandlung). The items mentioned there
after are manufactured of tested materials ac¢ to enclosed approval certificates.
Spektroskopische Verwechslungspriifung (Spectroscopic confusion test) : o.B.
Besichtigung und Mafpriifung (Test) nach DIN IS0 3269 :; 0.B. (no indication)

"'
frosdt w3
b e b oeoaa
i

Werkssachvie X
nduatieairete 2 Tatston (G 27 4582 18-
57885 Breohbenh m52723n1ve3
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Acciaierie

2708

VALBRUNA EDEL-INOX GNBH

002/003

CERTIFICATO DI COLLAUDO-ABNAHMEPRUEFZEUGNIS

INSPECTION CERTIFICATE-C

CERTIFICAT DE RECEPTION

s .:% EN 10204, 3.1.B.
! LY
a runa op-a - 2001/ 12351-8  Certiicaton 37384/2001
B - (3 4
56106 VIGENZA (tulla) - Viala della So'enza, 25 21 e e . 001 e
VALBRUNA EDELINOX GMBH Goriarma ordne v, 00 E 18378
SIEMENSSTR.14 91-10083754- 19/10/00 4
crems: 41842 DORMAGEN 11-DELRATH -D- Onding nr. Marchio o fabbrics
BaswlaYFurchasen Grant FoLN Yot OrssiammsEe 25 kiven a: ket
Ey A nalng pRieed
Frocuore. - ACCIAIERIE VALBRUNA s.p.a, Tipo o elaborszions; B + AQD Punzane oel vollawalsre!
M W YSSLIE BN ARSIEERC Erutamta 90 Surtanlon e 2ty mt,a,y‘ 0 42 PRAAEPIT
Oggatte prove: GEZOGEN ABGESCHR e 3 BG
PridrganamIENT IR ) innaape % ?{ 3 7 W ] \
) AD-W2,2000,1.4301 DIN 17440,86,1.4301 AT QA
fpeg'ncno:  PAGE OQ /ﬁ{
aﬁﬁ’é‘lﬁi’? ExpLaen | -t
Cushi; XSCRNI18-10 5
(et Gy -
Maroa ! AlS/OE Punaonsuia: 1,4301 i ''''''' ¥
Pbarkannarar hris (VR s b KennreBAmp b M ooue e
e Pos | Ogastio Dirrensiont fmm) Lunghazea tmm Colala Pezzl Poso | Lotto o, j
ven e Gogersann AbmIsaungon Lirgw Sovosicd sk Gam'tht ' Loy, '
o . £ pELEr G pEon Dimensor Lemn) (57 Feced wWapn Lexnr
b, 20 paiw Daacr bon au ot Dimenzan Longueut Coud PRI o= ] inre
| T |
2 RUND 10,78 = 3000 ’ 407849 ‘ g4 ‘ 000415240 i
Sone state saddisialls le condizlon! rghiased Controlio anbmaseoianza | OK Controfio visive a dfmensbrwo. soauisfa ia esigenze
Dic pas it AR argon Sind it Anlago yifett Jarnacnsanpelng: IR RRIT 0 und
Tro robutal DY (o dmishoed it DROOILE 7Y T W [EQARTIERE Arming RN RNDITAN DI Vil mfeaton 6ad & mwm bty
Lo piboseied 4 ¢ 1 FDud ROYeT S migen s Conidia untirnolangn Bk ros. Gartrdly vinul) bt GG f hafid s Sa bR
_r_/_:’IDVG(iS’meam o - Snarvamenis snenamanro T Ragigtenzs Aflungamento Shiziane Regiionza
SpainynEpraver | & ] Grones i bkt grachdehrumy 4 / |
ot | nad bl e | me) REEE | mmivl e
by m“ﬂ%‘m @5 [ alasdge i 8 eNLBOGYT Roxkmnse 5! AT n
g c:rr;;;'bal- §u‘§ Rp 0.2% Rp 1% I Am A5 z
& Nimm? N2 Wmm2 5 % %
 Valonrichiest | min | 700 ] ' ‘
L e S| ek . 800 |
T ] — :
A 10.76 L ’ 703 l 759 785 34 l 66 ]'
B | T L | 895 749 792 35 82 | |
e | { | |
A
! { I i ! ' | ' I
Crlata/non ¢ Analls] chimiea ;
W""i‘:‘f‘ 407849 Chemische Ty sammemadizing Tl axdysis/Anslys ommidus AN RABOgR, Gk, To BIGEANHN Apirs)
T ol I et oo | | 1 I f l 1 ;
COTHmax1.00 200 ha.eo 1060 'oeas  'noso  jen1 ) ‘ .
C’S|5Mn1(3r NP S N ‘, | ! | !
0087 loas |1.45 leas |61 lo.ozs lo.ozr 007 | | ! 1 i |
ot o Das vorgenantis Materlal wurde nach DIN 0914 geprueft. Alegatit
SOWDNEZAID & covvrsereeeeeras et rineerire, ‘G Es Ig1 bestaendig gegen interkrisaling Rorrosion, pinait
patremed 8

By

Aul vine Gezaithnung durch die zustaerdige Teahnische Uoberwachunguonganigation kenn aul Grund deg Sohralbens des TUEV BAYERN vom 27.05. 978 veszichle! werden.
Plpve of traziare $8¢. OIN SOT46 /7 Zuernzinh noch GV S0145 7 Trogkon mat 5og. 0 DY BLNG /7 TEOMON L O 5014,

Prova df rpsitianzs 56c. DIN 80115 / Kerbamiwpdis prvevsans nach Oee STUE ¢ MVIIOh BUpivess aix. b O 0415 / Bast o KX enod sokn DIN 50/ 16,

26/07/2001

VIBOITZS oo tesie e o

h-bxlur'uvtm CER4T /R

Ausgesiaill im Elvernenmen it dem TUEV BAYERN ¢ Vi( Jull 1972} e
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Nr.iNo. : 255.2004

A
<DS'Ch USta Bescheinigung uber Werkstofforitungen

& IRIRRERAT nach DIN 50048 7 EN 10204 3.1B

Certificate of Matler:altest aceerd ng to DIN 50048 7 EN 10204

Industriestrasse 2 57585 Braghbach
Tel. 02745/9219-0 Fax 02745/8218-20

Bestetler/Purchaser . Bestall-Nr. siehe Dezkblati / see cover sheet
siehe Deckbiatt ! see cover sheet Ordar No,
Werks-Nr. siche Deckblatt / see cover sheet
Work No.

Erzeugnisform : Muitern / Nuts - DIN 2510 - NF M12 :
Produet : :
Anforderungen | DIN 17440-85 + DIN 267 /SO 3506 / AD-2000 W2
Requiremenls
Werkatatt © X 5 CrNi 18 10 entspr. . DIN 17440 Werkstoff-Nr. © 1,4301
Quality : corresp . Quality No_ *
Basichtigung und MaBnachpriiung Erschmelzungsart  |Zeichen d. Lieferwerks Stempel d. Werkssachverstandigen
Visual inspeciion and dimension ¢ontrol Mefting furnace Trademark [nepecters stamp
0.B./ok. E H A2.70

Pos. Anzahi Abmessung (mm) Schmelzen-Nr, Probe-Nr.

ftlem Qty Dimension Heat No Test No.

siehe Deckbiatt Muttarn - DIN 2510 - NF M12 761460
see cover sheet Nuts
Analysa
Chemigal composition 2.
Schmelze ’
Heat % C % Si % Mn % P % S % Cr % Ni | % Mo %Co %N %CU
761460 | 0,028 | 041 157 | 0026 | 0,03 | 1B15] &1 28 041 | 0,082 031

Ergabnis o. Prifung :
Rasult of inspaction :
Wirmebehandlungszustand :
Condition of heat treatment :

1 wirksl
.. | RPQ.2% | Rp1% Rm A A Kerbachlegarbeit Impact Bi::g; an;te Her::\tzss
Probe N " g’ value ‘
Tesl No g‘g Probe 1| Probe 2| Probe 3
£ 2 | Nfmm? [ Nimm? | Nimm# % % Test1 | Test2 | Test3
3 HB
Soll r
Reguired
480 710 43 Priftast (N) / load (N)
58 010
Prifkraftversuch FK 70 0.B. Proof
| |c|)ad test !l'-'K 70 o.r. N
Nach DIN 50914 ist der Werkstof intarkristaliin bestandig Befurd : 0.B ok,
Material '8 resistant to intercrystalline corrosion pursuant 1o DIN 50914 Result :
Verwechslungspnifung wurde durchgefohrt (spakiralanalytisch) Befund: o.B /o.k.
Tast to verity batch have been carried out (speclral-analysis) Result -

Dle Lieferung entspricht den vereinbarten Liaferbedingungen
Theg above mentioned material have been delieverd in accordance with the terms of order
Aniage / Enclosure 57555 Brackbach, cen 06.09.04 Der Sachverstindige / inspector

@:d%j-é/ £
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“,EUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT % ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000751506001 DUISBURG-SUED Ein Untamehrmen von
E Thyssanirupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. BestaflNr, L-04-002338/255 B 14.06.04
IR EETRE R Works-No. OrderNo.
No de |"usina No ds commande
& 02035275207
0004327870 7189327 ROT/WEISS/ROT 5 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON BATERIALS TESTS EN 10204

-| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
Page-No.

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B pageNo !

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B |

Werkstoff : Quality : Matériau / Lleferbadingungen ; Specification ; Conditions de fivraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101

Kenrzeichndy: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Leferwerkes: g

Marking: g .
Morqie: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. aoPirtoot

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE Tyrsanrogs Sub

A
ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPRCTOR'S STAMP/POINCON DU RECEPTIONAIRE W
JEBENS GmbH

ERZEUGNISFORM . y

TYPE OF PRODUCT Best.: Z{citﬁ—zztﬁﬁ/

DESIGNATION DU PRODUIT - :
Projekt: f(()é / gé?;% ( C)L(

Best.-Pos./ | 57_ {i’l g O

GROBBLECH, UNGEBEIZT

';3 PLATES, FLAT, UNPICKLED Teil Nr.:
e TOLE, PLAT, NON DECAPERS
POS .| STURCK GEWICHT GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR PAKET
¢ ZAHL GEWOG. THEOR. :
£ 3
[ ITEM| NUMBER WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE-NO BUNDLE
N PIECES TEEO.  NO.
L
POS .| NOMBRE POIDS POIDS NO. DE NO. DE TOLE PAQUET
PIECES THEO. COULEE
015 |45,0 X 2500,0 X 12000 (mm] LZE%Q T
% PAGE e
1 10765,000 2167654 50761101 14
1 10765,000 * —
016 |50,0 X 2500,0 X 12000 (mm]
KG
1 11961,000 §71444 50757101
1 11961,000 *

017 50,0 X 3000,0 X 12000 (mm)

/ Thyssen Krupp Stahl €8 wird bastatit daes die Obsn gensnnien Ezeugnisse in
Ubaereingth 0 mit den Bestativersinbarungen gelisfert wurdan
‘ Abnahmatechnik It is confirmed that the products named ut the top were supplied in

accondance with the order sgreaments
Clost confime que lss produits appeles en haut strient ives en
contomite avec k8 sccords de commande




.

*ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl

NR.(NO.): 000751506001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
Kl ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Woerks-Nr. Bostol-Nr. L-04-002338/255 @) 14.06.04
Wk kR Works-No. Order-No.
No oe i'usine No g8 commanoe i 02035275207
0004327870 7189327 ROT/WEISS/ROT m 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47181 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204 |

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204 |
‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204 |
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

Blatt-Nr.

Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Warkstoff ; Quality ; Matériau | Lielerbedingungen ; Spedification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101

Keuochnrg:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS- JPROBE -NR . Zeichan des Lisferwerkes:
Maron, MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. sfolersmer “!:N“

rque
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D‘EPROUVETTE Trysseakrupp Stabd

W

KG
1 14357,000 429704 56702101 }/ >
1 14357,000 * (33 N
3 37083,000 * PAGE
G

TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSPORT
318048621177

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN %
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES %
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECEANTILLONS DE COULEE %

SCHMELZE SCHMELZVERFAHR.

! HEAT NR. HEAT PROCESS
NO. DE COULEE C SI MN P 3 COULEE LABORAT.
x| 167654 ,123 ,200 1,180 ,013 ,0020
429704 ,120 ,210 1,190 ,015 ,0026
671444 ,123 ,200 1,160 ,014 ,0032
| AL-G B-G CR cU MO
! x| 167654 ,041 ,0003 ,028 ,134 ,003
429704 , 032 ,0003 ,029 ,138 ,004
671444 ,040 ,0003 ,026 ,141 ,004

/ Thyssen Kmpp stahl : Es wud bestitigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ub stimmung mit den Bestellversinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnlk K is confirmed that the products namad at the top were supplied in

accordance with the order agresments
Crest canfirma gua les produits appeles en haut etaisnt lvres en
conformite avec lss accords de commande




.

*ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

NR.(NO.): 000751506001 DUISBURG-SUED Ein Untamehmen von
7 ThyssenKrupp Sleel
DISPO-NR. Werks-Nr. BestelHNr. L-04-002338/255 14.06.04
R E AR KN mo?:lml Srdgre-No. y
veine 0 s commance & 02035275207
0004327870 7189327 ROT/WEISS/ROT 5 02035275213
Thyssenkrupp Stanl 4716 Duisbug BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B pageng

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quallty ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison

P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101

Kemzekhnng  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zelchandos Lisforwerkes:
Marue, MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SRAMPLE-NO. protersom "!5§~
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE .
\Hpi/
N NB NT TI v
X 167654 ,0030  ,002 147 , 002 ,001 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR
425704 ,0022 002 , 140 , 002 ,002 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR
671444 ,0036  ,002 ,146 ,002 ,001 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN 2z U G V ER S U C H
MECHANICAL CHARACTERISTICS T EN S I LE TE S T
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E S S A I DE TRACTTION
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR.  2)ZUST. RM
3)ALTER GR.C N/MMZz  N/MM? % MM % % %
X| 167654 50761 1)0401 + 20 0002 295 456 65 200 43 19608
RE H
2)0004 286 203 43 19608
RPO,2%
3)0006 %/9 5
| 167654 507611 1)0404 +300 0023 189 <59 éﬁz
RPO, 2% . PAGEg‘,Q
2)0004 il
3)0006

ThyssenKrupp Stahl

Abnahmetechnik

€s wird bestitigt, dasa dis oben genannten Erzeugnisss in
Ubereinstimmung mh den Bestalvereinbarungen gelistert wurden
It Is confirmad that the products named at the top weare supplied in
accordance with the order agreements

C'est confimne que les produits appeles en haut etaient livies en
conformite avec les accords de commande




-

*ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT faNh ThyssenKrupp Stahl

NR,(NO.) : 000751506001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
' ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. WerksNr. BostelNr. L-04-002338/255 14.06.04
FRE R KRR KK LVOOka-No Order-No.
de i'usine No de commande E 02035275207
0004327870 7189327 ROT/WEISS/ROT n 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blati-Nr.

Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Waetkstofl : Quallty ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101

sz‘&ﬁ”hw: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. gelcqe‘erlrdesu;:forwerkea:
H upplier’s mark:
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO'lMarqued’usine: ‘.,A,,
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE Thyssenkrupe Statt
\H!H,
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT 2 RM X A
NR. NR. 2) ZUST. RM
3}ALTER GR.C N/MM?2 N/MM2 % MM % % %
429704 56702 1)0401 + 20 0002 316 457 69 200 40 18280
RE H
2)0004 312 203 490 18280
RPO,2%
3)0006
429704 567021 1)0404 +300 0023 201
RPO, 2%
2)0004
3)0006 .
671444 50757 1)0401 + 20 0002 307 454 68 200 35 15890
RE H
2)0004 297 203 35 15890
RPO,2%
3)0006 .
671444 507571 1)0404 +300 0023 201 IV'
RPO,2% ‘35 @
2)0004 PGE )
v/4
3)0006
ThyssenKrupp Stahl Es wird bestitigt, duse die oban genanntsn Erzougnisss in
. Uberel mung mit den Bestellvereinbarungan gelisfert wurden
Abnahmetechnik it is confitmad that the products named at the top werte suppliad in

accordance with the order agresments
Ceest confirme que les produits appeles en hadt staient livres en
conformita avec les accords de commande




*ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

NR. (NO.): 000751506001 DUISBURG-SUED ‘ Ein Untemehmen von
2 ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. L-04-002338/255 i 14.06.04
el d ko k d R KW L‘mem Ordg;-No.
0 o Tusne No da commande & 02035275207
0004327870 7189327

ROT/WEISS/ROT ® 02035275213

ThyssenKrupp Stahl + 47161 Dulsburg

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
 DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blati-Nr.

Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 5

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lisferbedingungen ; Spedification ; Conditions de livraison

P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101

Marking:

Kennzeichnung:  WERKSTOFF;

SCHMELZ-NR.,

FERTIGUNGS-/PROBE-NR . Zeichen des Ligferwerkes
Supplier’s mark: “A’.

Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d'usine:
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE Tryssarkrupn Stah
\H!H,
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN K ERB S CHULAG BIEGEVERSUCH
MECHANICAL CHARACTERISTICS IMPACT TEZ ST
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E S S AT D E R E S ILTIZENTZ CE
SCHM.- PROBE- 1)LAGE FORM PRUEF-~ ARBEIT ~ 5
NR. NR, 2)2UST. B mm TEMP, JOULE ‘¥(Ei% G@Z\
3)ALTER GR.C 1 2 3 M PAGE .~
514
X[ 167654 50761 1)0404 0007 - 50 127,0 177,0 183,0 162,0
2)0004
3)0006
1)0404 0007 + o] 280,0 278,0 271,0 276,0
2)0004
3)0006
429704 56702 1)0404 0007 - 50 178,0 160,0 185,0 174,90
2)0004
3)0006
1)0404 0007 + 0 272,0 278,0 252,0 267,0
2)0004
3)0006
671444 50757 1) 0404 0007 - 50 174,0 172,00 200,00 182,0
2)0004
3)0006
1)0404 0007 + 0 272,0 265,0 270,0 269,0
2)0004
3)0006
ThyssenKrupp Stahl Es wird bestitigh, daas die aben ganannten Erzsugnisss in
Ubereinstimmung mit ¢an Bastelvereinbarungen gelisfert wurden
Abnahmetechnik it is confirmed that tha products named at the top wers supplisd in

accordance with the ocder agreaments
C'est confirme que les produits appelas en haut etaient livies en
conformits avec les accords de commande




I8

*ZBUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

NR.{NO.): 000751506001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
. ThyssoniKrupp Steel
DI'SPO-NR. Warks-Nr. Basteli-Nr. L-04-002338/255 E] 14.06.04
*HERERE KR \::xm Order-No.
ne No de commande §& 02035275207
0004327870 7188327 ROT/WEISS/ROT 02035275213

Thyssendrupp Stahi - 47161 Duisburg

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUOFUNGEN EN 10204

‘1 DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B

EN 10204

EN 10204

Blati-Nr.
Page-No.

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

PageNo  ©

Waeckstoff ; Quality ; Matérau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison

P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101

Kemnzochourg:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zochen dos Usfarworco
Maraie: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. pafieftoed 'A"
MATERIEL, DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE . .. -~
\Hp4,
LEGENDEN-LEGENDS S -LEGEINTDES
ALTER ARBEIT BREITUNG 33 7
: AGED :ENERGY : LAT . EXP SCAEA /Y
:VIEILLE : TRAVAILLE : LAT . EXP /
PAGE é;/{%;
BRUCHANT . FO.=FORM LAGE
. SHEAR FACE {TYPE . POSIT
:DUCTILE {TYPE :POSIT
PROBE-NR. SCHM. -NR. TEMP.
: SAMPLE-NO {HEAT-NO. : TESTTEMP
:NO.D'ESS :NO. DE COULEE . TESTTEMP
ZUST.
:STAT.
:ETAT
Thyssen Krupp Stahl E£5 wird bestitigt, daas dis oben gsnaanten Erzeugniss in

Abnahmetechnlk

Ubersinstimmung mit den Bastaiversinbarungen gelistert wurden
It is confirmed that the producta named at the top were supplied in

accordance with the order agreements

Cest confirme que les prodults appsles en haut staient livies en
contormits avec les accords de commande




“ ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

NR.{(NO.): 000751506001 DUISBURG-SUED Ein Unternehmen von
K ThyssentCrupp Stee!
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestail-Nr. L-04-002338/255 14.06.04
ok ok ow ok W kK WOf::ﬁO: Order-No.
No de I'usine No de commande 2 02035275207
00043278790 7188327 ROT/WEISS/ROT m 02035275213
ThyssenKrupp Stahi + 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,

Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Waerksloff ; Quallty ; Matédau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101

Kemusichung: ~ WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lisfonerkes
Margue. MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO, Poersiek “!:h“

sina:
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE Thyssenketn Stehi

W

poS.|L I EFERZUSTAND PRODTUTEKT kigi? Q@&
ITEM|8§ TATUS PRODUCT PAGE —

o L
POS.|ETAT PRODUTIT o

015-{ NORMALISIERT
017 |NORMALIZED
NORMALISE

ERGEBNIS DER BESICHTIGUNG UND MASSPRUEFUNG: KEINE BEANSTANDUNG
RESULT OF SURFACE CONTROL AND DIMENSIONAL CHECK: SATISFACTORY

RESULTAT DE L'EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONNEL: SATISFAISANT

ThyssenKrupp Stahl £5 wird bestdtigt, dass die aben genanaten Erzeugnisss in
Ubereinstimmung mit den Bastellversinbarungen gotistert vurden
Abnahmetechnlk R is confirmed that the products named at the top wete supplied in

accordance with the order agreements
C'est confirme que les produits appeles en haut etaient livres en
conformite svec les acconds do commande




* ZRUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT &% ThyssenKrupp Stahl

NR.(NO.): 000751506001 DUISBURG-SUED E Ein Untemehman von
5 ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Baostell-Nr. L-04-002338/255 14.06.04
dod ok kR kRN Works-No. Order-No.
No de |'usine No de commande i 02035275207
0004327870 7189327 ROT/WEISS/ROT B 02035275213
Thyssenrupp Stahl - 47161 Dulsburg BESCHEINIGUNG (JBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

 DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

Blatt-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werksioff ; Quality ; Matériau / Ueferbedingungsn ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101

Marking: ler’ :
g MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. ePhiersimew

Kennzehung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zekhen des Liferwerkes: z
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE

TryssenKrugp Steht

W

a
[}

THYSSENKRUPP STAHL AG
GUETE: SIEHE WERKSTOFF / LIEFERBEDINGUNGEN

FUER ERZEUGNISSE NACH BAUREGELLISTE A

aagdag-
cgcacca:

g{gg QWA
PAGE £/

THYSSENKRUPP STAEL VERFUEGT UEBER EIN UEBERPRUEFTES
QM-SYSTEM NACH PED 97/23/EG, ANHANG I, ABSATZ 4.3 FUER
STAHLE NACH EN 10028-1 BIS 6.

RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04 202 2 44 01 0011

UND IST ANERKANNTER WERKSTOFFHERSTELLER GEMAESS
MERKBLAETTER AD-WO/TRD100 UND AD-2000 WO
RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04701 6112

UEBERWACHT DURCH DEN RW-TUEV

(MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG)

ThyssenKrupp Stahl Es wird bestatigt, duss die aben genannten Erzeugrisss in

Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen galiefert wurden
ttis confirmex that the products named &t the top were supplied In
Abnahmetechnik accordance with the order egresments
C'est confime que fas produits appeles en haut etaient livies on
conformite avec les acconds de commande




“ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT k.  ThyssenKrupp Stahl

NR.(NO.): 000751506001 DUISBURG-SUED Ein Untsmehmen von
2 ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. BaslalNr, L-04-002338/255 14.06.04
ok ok kR R R N K WMWM. Order-No.
No de |'usine No de commande ﬁ 02035275207
0004327870 7189327 ROT/WEISS/ROT B 02035275213
ThyssenKrupp Stahl « 47161 Dulsburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.

Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 10

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Warkstoff ; Quality ; Matériau / Ueferbedingungen ; Specification ; Condilions de fivraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101

Kennzeichmng:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lioforworkes:
Moo, MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO, supplersmak ,.A..

ue d
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D‘EPROUVETTE Tayssek
rupp Stehi

W

THYSSENKRUPP STAHL RUNS AN APPROVED QM-SYSTEM ACC. TO

PED97/23/EC, ANNEX1 CHAP.4.3 L(‘ .
WITH RESPECT TO STEEL PRODUCTS COVERED BY EN 10028-1 TO 6. :ij
RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04 202 2 44 01 0011 .PAGEt? )
THYSSENKRUPP STAHL IS AN ACCEPTED STEEL MANUFACTURER /

CONCERNING AD-WO/TRD 100 AND AD-2000 WO
RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04701 6112

(WITH RENOUNCE OF COUNTERSIGN)

THYSSENKRUPP STAHL DISPOSE D'UN SYSTEME DE GESTION DE LA
QUALITE CONTROLE SELON PED 97/23/EC, APP.I, PARA. 4.3 POUR LES
ACIERS DES NORMES EN 10028-1 A 6.

RW-TUEV-CERTIFICAT: 04 202 2 44 01 0011

ET EST UN PRODUCTEUR DE MATERIAUX RECONNU SELON !
PRECRIPTIONS AD-WO/TRD100 ET AD-2000 WO.

RW-TUEV-CERTIPICAT: 04701 6112

SURVEILLE PAR LE RW-TUEV

(AVEC RENONCEMENT A LA CONTRESIGNATURE )

DIESE BESCHEINIGUNG WURDE DURCH EIN GEEIGNETES DATENVERARBEITUNGS-
SYSTEM ERSTELLT UND IST GEMAESS EN 10204,ABS.5 OHNE UNTERSCHRIFT
GUELTIG.

THIS CERTIFICATE HAS BEEN ISSUED BY A QUALIFIED ELECTRONIC DATA
SYSTEM AND 1S VALID ACC. TO EN 10204,PARA.S5 WITHOUT SIGNATURE.

CE DOCUMENT A ETE ETABLI PAR UN SYSTEME INFORMATIQUE APPROPRIE ET
EST CONFORME SANS SIGNATURE COMME PREVU DANS EN 10204, P. 5.

WERKSSACHVERSTAENDIGER : Schallwig / Stabbert
ThyssenKrup Wgéﬁi EXPERT : Schallwig / Stabbert
. dass dis obe nten E isse i
R2¥RT DIUSINE : Schallwig / SUHHR e embmamangon soimatviror
confirmed that th od

Abnanmetechnik lzlt;scordan;: Mm'!;)e:rgfcjdaugc:eWnu e (0P veere suppled in
C'est confinme que les produits appeles an haut etaient jivres en
conformita avec les accords de commande
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VIRGILIO CENA & FIGLIsp.a. " N.
‘ 25128 EREBC!A-VIAOBFBDAN.SS -ITEL.(DED) 398561 (N. 5 lingo) - FAX (030) 398846 CERTIFlCATO DI COLLAUDO 4..924.]?11;) g
e-mall: com - WNAW: com }Sspection C?r!ificale ( SO
bnahmeprifzeugnis PAGINA — A
Certificat de Récept]  PAGE !
Q.5. according to PED ST/23/EC TUV@ ertilicat de Reception Sheet- Blatt - Page AC[/{ { é '
Annex |, 8sc. 4.3 EN 10204/3.1 B 1 .
Cert. . 160142 AD MERKBLATY WO/TRD 100 | :
A:Jr.‘SgESTELLT IM EINVERNEHMEN MIT DEM TUV BAYERN (05,92) '2‘( q’ 9‘902 ;
AUF EINE GEGENZEICHNUNG WURDE MIT SCHREIBEN DES TOV BAYERN SACHSEN VOM 21.12.1994 VERZICHTET l
1 Ordine - Order - Bestellung - Commande | Cliente - Customer - Bestalier - Client - e e
099/77712551/EK V, 07-06-04 ' ROHR FLANSCH FITTING

HANDELS GMBH

o Fattura - Invoice - Rechnung - Facture POSTFACKE 1365

4.924 vom  22/09/2004 D 028803 STUHR

Germania

Prodotto/Norme - Aticle/Speclfications - Prifgegenstand/Priifgrundiagen/Anfarderungen - Produit/Spécifications

Seamless elbows / Nahtlose Rohrbogen
DIN 2605-Teil 1-DIN 2609-St 35.8/I'DIN 17175~Vd TUEV 1252-AD .2000‘-W0/W4-HP 100R~-TRB 3100-TRR 100-M 0803

Trattamento termico - Heat Trealment - Warmebehandiung - Traitment thermique

Unter geregelter Temperaturfuehrung umgeformt e e e factuter CENA
(B00°C bis 900°C)

tarcatura - Marking - Kennzsichnung - Marquage Punzons asliispatiore - Inipectar's slamp - o
Slempal des Sachysrsténdinpan - Poingon de {'experl: 4

a) CENA F St 35.8/I & - Schmelze Nr. , Wy
b) CENA F St 35.8/I S DIN 2605 - Schmelze Nr.-

Materisle di parlenza: Acciaio/Norms {2) {3) - Raw malerial: Sleel/Specification - Vormaterial: WerkstofliLieferbedingungen - Maliére'de départ: Acier/Spacificalion
s S8t 35,8/ DIN 17175-ADW4~TRD 102-DIN 2470 Teil 1-AD 2000
Descrizione della fornitura - Extent of malterial delivered - Umfang der Lieferung - Liste descriptive
Posh. Quantith Colala Cartificate
liem Queniity Tipe a1 pradotto g o Corificale L Item
PZ‘:L O‘fo.-:?lro Aricls - Gegansland - Dasignation du prodult m&‘:’ mmﬁml' :ir::::«:& Ordexr
LM N* N N
>( 1b 6154 38’90" 60,3)(5,6{8 Fase 2559/22 R.170 71748’4/ €5-105841 _ BENTELER 170 ]
2 b 40, 3SISO° 168,37('7,1(8 Fage 2559/22 R.100 52047BJ 65~-208650 _ BENTELER 100 ‘\
|
|
j
|
AT: 83495417 - 01
Hets » RemErxs » Angaben - Ramarquas:
(1) *8* = Tubo sents ssléature - Ssamiss pips) - Hathiane Rohre - Tube sans soudure
W« Tuko saldsto con seHeclintiors ammensn 180% - Wekded pipas with 100% presaure
rajng « Rohrs mit von 100% - Tubs soudd avec
coniraint admisuibly 100%
{2} 11ub) sena atati aatiopont) & prova-dl tanuia: - the pipas are Wshd on tighinses: - Dis Rohre
aind ayl Dichihall gaprifl: - Les fubas aont dprouvis:
Kedlante prova Idisullce Madiente controlio N.D. secendo SEP 192§
Y By hysrauilc test By Eddycurrent according to BEP 1925 Data 1f Capo Gollaudo
Diirch Wasssrinnandruchveriuch Durch Withalstromprilung gemias SEP 1925 Dale - Dalum - Dale Guality Conirol Manager - Der Sachvaratiindige
Par pression Intdrivvre hydrsuligus Pat ssaai do couranl Fouceult salon SEP 1926 el Le Responsable Contréls Qualité
3) 1 riauhiat] datie anniish e dait sceanich wiormi al richlasti o allagat . iR
(1| autat ot s o s o ey e oformt et om0 g @ EOTTURIN RICoARDO
D o und f N ind R
ll‘u’lMIlamlrﬁlll pen e 22/09/2004 M 3
Las condilons Imposkes sont saEsiates sulvant annaxe 040 922_04 924 Fle
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Aliegato :
. '| Annex Certificato - Cerficate - Prifung - Cerlificat
S.p.A. A
25428 BRESGIA « ViA OBERDAN, 38 - TEL. (030) 308581 (N. 5 linae) - FAX (030) 398646 age zu Blatt 1
o-malt: info@censfiltings.com « www.canafittings.com Annexe N. 4.924 . F1lIp
Risultati delle prove - Test Results - Ergebnis der Prilfungen - Résultats des essais
Analisi chimica di colata % - Results of ladie analysis % - Ergebnis der Schmel lyse In % - Résullats d'anaiyse de coulée %
Colata - Heal
Schmalze - Coulés c Si Mn p S Ceqg (1)
; 5@ "
¢ % | Richlanto
§§ Required min 0,100| 0,400 .
EE Qmmmm max | 0,170} o0,350| 0,800 | 0,040 0,040
1; 717484 0,085 0,195¢ 0,500 0,005 0,003 (2)=E
21 520473 0,090 0,180 0,500 0,009 0,006 (2)=E
)
}( g(? \f.‘*/)
N £
- QA
PGEQL] ¢
AT. 83495417 - 02
Processo di fabbricazione dell'acciaio - Steel making p - Erschmalzungsart . Procédé d'elaboration de P'acier: (2)’
(1) Cesbonio equivaients - Catban ey - Kohisnstof tigkeit - Catbon dquivalent~ Caq=C e Mn SithosV Cushl
(2) Y = Osaigeno basico - Basic oxygen - Sauersioffblssvarfahren - Procéds & l'oxygane E = Fornp elsttrice « Elactrle Fumlco « Eli i - Four élactrl
Prove meccaniche - Mechanical Tests - Mechanische Priifungen - Essals mécaniques (3) (3)
Dim dalia provaite - Dim, & | Angaments Durezza
@ Colata of spuoimen - Probanabmes- 2. 2 Elongation Hardnass Relilanza - IWEIm@ Lal
e Z H sung - Dim. de 'éprouvelis  (4) o §§ £E Dehnung gwﬂ\!“ g0
el EE eal Ezi| sl )
125 G 8 Schmeize o .- = X, g5z ZEX (4
N a B B g v 2c
1e% Ga | Coves L1 o+ | Bope | EsEE | msa [Y—— Note
P SE5E | 25E cmortun
in= £8 & .. - Bemerkung
188 2& N mm mm Nimm? {HWimm? | % |- wB ] Joul - Jom? Remarques
| Richivsto - Required mn | 235 | 360 {Le25,0| 10% oot
N N Anforderungan - Damandé max 480 |T=23,0 | Mind.3 |Memc Womn | o e S
1]3524.1.0 | 717484 (3)=F 135-138
1] 3524.2,0 717484 (3)=F 133-138
2| 3848.1.0 520473 (3)=F +*L 331 422 29,7 131-135
2| 3848.1.1 520473 (3)=F *L 324 419 29,7 133-135
(3} # = bul tub - On pipas - Von dan Rohten « sw Wwbay; F = Sul raceordt - On fittings « Von den Formatiekan - Sur taccords
el .l Lings - T - Quar-
{5 84-108 - 2° + 8" - 6,65 VT
{8) 8u) raccerd) - On fitlings « Von dan Formalieksn - Sur ragcords Dats it Gapo Collaude
{7) Yipo ¢l pravetts - Bpaciman - Probaniyp - Typa o "'°“"“' Kv-DVi Date - Dstum - Date Quality Control Manager - Dar Sachvarstindigs
(8) Temparatven ¢l prova - Tost : dannal Le Reaponsable Contrdls Qualité
j BUTTURINI RICCARDO
Contraila visivo & dimsnstonais del pezai speciall = Soddisfacent :
Resute é‘.tdu'.? and dimanuional .n‘,,lt.‘.:n'.,'r'n‘u?n,. © Basteloy 22/09/2004 E /g,.,_,Q e
= Badingungagsmbes
Inspsclion of eenlrolt des dimtmlonl du Teccords = Salisfainsnt
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TUV NORD GRUPPE
TUV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V.

COLLOQUE EUROPEE DES ORGANISMES DE CONTROLE

Abnahmep"‘jfzeugnis Priif-Nr./inspection No - 0310028

Inspection Certificate DIN EN 10204-3.1 A Certificat N - N2 di collaudo:

Certificat de Réception ( ) Teil - Part - Partie - Parte: 1

Certificato Collaudo Materiali » Blatt-Nr. - Sheet No - Page-N? - Pag- N
Bestell-Nr. - Order No - N2 de la commande -

Besteller - Customer - Acheteur - Committente: - N dell’ ordine:

Lager 25/03
Pos/It:10
Hersteller - Manufacturer - Fabricant - Produtiore: © Werks-Nr. - Works-No - N2 usine - Commessa N2

Flanschenwerk Bebitz GmbH 2321235
Priifgegenstand - Article - Produit - Prodotto: Flansch / Flange

Prafgrundlagen/Anforderungen - Technical requirements/Demand - Specifications techniques/Exigences - Norma di controllo/Requisit:

DIN 2519 AD-2000-Merkbl.:WO0,W9,W10 TRD 107,TRB 100
Werkstoff - Material - Matiére - Materiale: entsprechend- according to -suivant- secondo Ausgabe - Edition - Edizione
P355NH EN 10222-4 ‘ %
Lieferzustand - State of delive}y - Etat de livraison - Stato di fornitura; E 4 ‘59 QW;
Erschmelzungsart - Melting process - Procédé d’ élaboration - Procedimento di elaborazione: PAGE / / ‘2\2
Kennzeichnung - Marking - Marquage - Punzonature: Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer [B)
Werkstoff - Material - Matiére - Materiale Marque du fabricant - Marchio del produttore: '
Abnahmest. Herstellerz. = y
. ¥ "{l‘{?o e 7‘6:37:)
DN 50 /60.3 DIN2635 PN Stempel des Sachverstandigen - Inspector's stamp - & .
WERKSTOFF 73162/4 GERM. Poincon de I'expert - Punzone dell'ispettore: ST

Umfang der Lieferung - Extent of material delivery - Liste descriptive - Descrizione della fornitura [)0 S. 4D ﬁO’S A/Z
. / .

Pos. Nr. Stuckzahl Schmelze-Nr. Probe-Nr.
tem-No Number of Gegenstand - Article - Désignation du produit - Tipo di prodotto Heat No Test No
Poste-N® Qte N2 Coulée N d'éprouvette
N® pos Numero N® Colata N® di prova
pezzi S
1 200 VORSCHWEISSFLANSCHE / WELDING NECK FLANGES
DIN 2635 DN 50 /60.3 PN40O
' 73162 73162/4

Waermebehandlung:normalisiert 880-920°C: ruhende Luft
HEAT TREATMENT: normalized 880-920°C : still air

Die Anforderungen der DGR 97/23/EG sind erfuellt
The demands of PEG 97/23/EG are fulfilled

Zusétzliche Angaben - Additional remarks - Autres remarques - Osservazione:
KBZ bei -50°C: bl/54/63//55/65/50//92/85/70//7: ¢

USRS,

3

|

: \%iige— I}'lspecto -
lZispett re)

Die gesteliten Anforderungen sind It. Anlagen erfilit. The requirements are fulfilled as per
Annex. -Les conditions imposées sont satisfaites suivant annexes.-
I risultati sono conformi ai requisisiti richiesti come da allegati. 05.11.03

Bebitz

(Ort - Location - Lieu - Localita) {Datum - Date - Data)

1 Dipt.-lng. Kic
Anlagen - Annexes - Allegati: '
1) Ergeonis der Prifungen - Test resuits - Résults des essais - Risultati delle prove
Weiter Anfagen in 1) - Other annexis in 1) Autres annexes en 1) - Altri allegati in 1)



TOV NORD GRUPPE “’T’T
TOV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V.

Anlage - Annex - Annexe - Allegato:

COLLOQUE EUROPEE DES ORGANISMES DE CONTROLE

Prif-Nr. Teil Biatt-Nr,
Inspection No 0310028 Part Sheet-No
Certificat N2 002 Partie Page N° 1
: N2 di collaudo Parte Pag N®
Mechanische Prifungen - Mechanical tests - Essais mecaniques - Prove meccaniche
Prifart - Test type - Type d'essai - Tipo di prove: Zugversuch DIN EN 10 002 Kerbschlagbiegeversuch DIN EN 10 045
Probenart - Specimen type - Type de 'éprouvette - Tipo di provette: bzw. Tensile Test - ASTM A 350
Probenzustand - state of delivery of specimen - traitment de Dehnung umzurechnen nach
I'éprouvette - Stato delle provette DIN EN ISO 2566-1 / 2566-2 I1S0/Charpy-v tang.
’ Elongation may be calculated in accordance to
DIN EN ISO 2566-1 / 2566-2
Probenabmessung Probenentnahme Schlagarbeit - Energy of impact -
Dim. of specimen Specimen © g = s |i= Energie de rupture - Energia di
Dim de I'éprouvette Prélevement ~55 I L2 [re] rottura Kerbschlagzahigkeit - Impac
Probe-Nr. Dim. della provetta Prelevamento 3B g 2o =588 o Lol 182=(emy strength
Test Nc. : Fep| 895 |2252 (5552 25 Résilience - Resilienza
N® d'éprounette Dicke | Breite, & 55 % 283 g ,5,”)-3 oo | S8 5 E o l3=1%) : Krist. Bruchanteil - Cryst. proportior
N2di prova Thick- | Width, & | o glc $ s|8iss |fogP2ERElES Partie cristalfine - Proporzione crist
ness | Largeur, s | S 8 8|2 e Seg|QTg S2c8 | 5523 2 [4=imm107Y Breitung - Expansion
Epaiss | Largh,e | 88 s § 5 538 | % gE® NeaS8la << |£2 Elargissement - Espansione
73162/4| ew 3 E5|TH 55| EoSE 8 52 (5=(% Harle (Einheiten) - Hardness -
Spes- L2 g | gl cgg|e £ - & 83 Dureté - Durezza
Schmeize-Nr, sore 6~ £l= g3 6=
Heat No @ ° Rm Le=A/ zZ Werte - Values - Valeurs - Valon Bemerkun
N2 Colé= - - Remark
Colata M® Rp0. 2 h) Remarqui
73162 mm mm °c N/mm? N/mm? % % 1 2 3 Tin Osservaz
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 |12 13 14 15 16 17
Requirem;nts Prueftemp| /Tegt temp|.-0 ’C
MIN. T 1)1 20 355 490 21 1134 27
MAX. : 630
Pruefergebnigse /| teslt rtlesultls: -0 ’¢C
1 T 1) | 20 413 | 555|28,7|68|1(80 |91 |92
2 M 1) { 20 403 541(29,3|70(1(110(112 113
3 T 1) ] 20 381 | 509 (30.3|72]1]120]127|121
4 T 1) 20 386 | 512 130,3|72|1l110(105]| 110 %/E;j
' ~ o7 Q%
HB PAGE |9 /
1 61174
2 6174
3 6161
4 ~ 61161
Rp0 . 4
1 T 1) 400 307 1) : gemaess Pruefvorschrift

sichtigung und Ausmessung: ohne Beanstandung
Inspection and measurement : without objections

Schmelzenanalvse des Stahlherstellers/ Heat analysis of the steelmaker

%C %81 %Mn %P %S %Cr %Al %Mo %Ni %Ti %V %N %Nb %Cu
.15 <23 1.20 .012 .004 .14 .024 .02 ,08 ,00 ,00 ,005 ;002 ,15

CEV = 0.40 CEV = C + Mn/6 + (V+Mo+Cr)/5 + (Ni+Cu)/15

(Ort - Location - Lieu - Localita) (Datum — Date - Data)

BERBITZ 05.11.03

éfspedor-
@)/\\_



Abnahmepriifzeugnis 3.1.B 10083380
Inspection certificate Pos.: 010
nach/acc. to DIN EN 10204

Copying of this document, and giving it to others and the use
or communication of the contents thereof, are forbidc
of damages. All rights are reserved in the event of the gra.
of a patent or the registration of a utility model or design.

without express authority. Offenders are liable fo the paym

Auftraggeber: Gesellschaft fiir Oeltechnik GmbH ( ‘;Z(f}
Customer Postfach 1163 y A
68743 Waghausel PAGE /?/ S

Bestell-Nr. und -datum: 407240 Jm IS 33| QY
No. and date of order 25022005 g . - o
g Au30__¥

Slt,ggkzafh!/i’rsuggggfenstandi 1 HYDRA-Metallbalgeinheit/metal bellows assembly, Balgwerkstoff/bellows
or ol plecesIEs o material 1.4571, Balgtyp/bellows type BE 356330-bb, Zeichnung Nr./drawing
no. 428 1254690

Betriebsbedingungen:
Working conditions

Abnahmebedingungen: Gemdl unserer Auftragsannahme/acc. our order confirmation
Acceptance standards

Durchgefiihrte Priifungen

Tests carried out

gestanden. Zuwiderhandlungen verpflichten

Weitergabe sowie Vervielféltiqgung dieser Unterlage, Verwer-
__tung und Mitteilung ihres Inhalts nicht gestattet, soweit nicht
zu Schadenersatz. Alle Rechte fiir den Fall der Patentertei-
lung oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten.

o

ausdricklich zu

bar Uberdruck Prifmitte! Bemerkungen
above atmosph. Test medium Remarks
Druckfestigkeit innen
1 . Pressure resistance .
internal
Dichtheit 5,0 innen Stickstoff unter Wasser
2. Tightness i Nitrogen under water
internal
Sichtpriifung und MaBhaltigkeit i. O.
3, inspection of surface and dimensions
Priifbefund: Die gesteliten Anforderungen sind erfiillt
Result of tests: Specified requirements are satisfied

Anlagen:  Prufbescheinigung fiir den Balgwerkstoff/
Enclosures:  certificate of bellows material
Wand/ply 1 — 3 = Charge Nr./heat no. 485635

Prufbescheinigung fur die Anschlufteile/
certificate of end connections material
Pos. 2 = Charge Nr./heat no. 583939

" EJMA — Berechnung/Calculation

Pforzheim, den 13.04.2005 mb-pa-tilgs WITZENMANN GNBH
Sachverstéandiger der Beauftragter des Auftraggebers Werkssachversténdiger
Author. inspector of Representative of customer Works-insge€tor

TUV Industrie Service GmbH

TUV SUD Gruppe

Dipl.-Ing. (FH) Steid|

~ WITZENMANN




bellcw:j meaterial
sap-charge 0000058302  meulirsummonn
Herstellarwerk/ Manufaclurer's works / Usina produstyice At der Prtfbescheinlgung fType of nop d int! Type du @ Documanfnumbar 11012006
- Numéro de document
ThyssenKrupp Nirosta ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 1000048588
Eln Untemshman von INSPECTION CERTIFICATE St Pago ! Pag
8
ThysssnKrupp Stainless CERTIFICAT DE RECEPTION 1] 2
nach / according 1o / suivant
EN 10204-3.1B
58574 Bchalksmihle PF 2140 BostalloEmpfénger/ GustomenlGonalgnes / AsheleuriDestnatal
WITZENMANN GMBH, PFORZHEIM
Kundi talinr, / Cusk r's arder ber !/ Numéro de la corr de du cllent

WITZENMANN GMBH
METALLSCHLAUCHFABRIK PFORZHEIM
OESTLICHE KARL-FRIEDRICH-STR,.
75175 PPORZHEIM

4100829859 BV 44-101/4 14.09.2004

Werksauftragenr, / Manufeolurer's works orderno / N de la.

900031913 / 1

da l'usine p

Lieferenzelge Nr. / Dalivery Note No, / Avis d’ expédition N¢.
88506955 / 10

Erzsugnls / Product / Produll
Prazisionsband Nirosta 4571

Precision Strip
Feuillard de Precision

Usferbedingungen / Terme of delivery / Condltions de livalson
Verfahren 2R (IIId) blankgegliht
Procedure bright annealed 2R({(IIId)
le fini de surface 2R

gemafs ADW2

in accordance with ADW2

AV 44-104 ID 5

Stahlsorte und Gltegruppe / Sies! grade and quality / Nuanca de ladier
1.4571 X6CrNiMoTil7-12-2
DIN BN 10088-2 0B/95

(7

“m&damr mlseds:IErmugnlma 1&01@&( e / Bralte / l.ange Steet ld Ausfm'g\:ng
N* do malie Dimonatons du pradut (( Eéggaeﬁ/lu%‘m/’ |.';§82mi Mada ot 2%8;?“ A
910113441 0,300 mm  x275,000 mm AOD Imd /2R
- 0,0250 mm = 0,000 mm
+ 0,0250 mm + 0,600 mm
Pakat-Nr. Sttickzaht lst-Gawlcht ieni-Nr. Erzsugnle Schmeizennr, Priflos Proben-d.
Pacldng<No, No of pleces Achiel msss Ident-No of product Casl number [nspection lot Ibcation of sample
Palstts N® de plécss Massa affective ideni-N*du produit Wd. de la couléa lot de contréla Empl.du prélavement.
6001352435 2 500 kg 010149 485635 - 71336
6001352452 1 284 kg
6001364839 2 515kg 013866 72412
6001364840 2 425 kg
6001364791 2 587 kg 72413
6001364792 2 376 kg
6001364793 2 586 kg
6001364794 2 574 kg
6001364826 2 584 kg
6001364837 2 589 kg
Ch he Z tCh position / Composition chimig
schmalzen-Nr| % C % 81 % Mo % P % 8 % Cr |% Mo |% Wi % Al % N % Cu |% Co
min, - 116,50 2,000 |10,50
mex.| 0,080 1,00 2,00 0,030 0,015 18,50 2,500 13,50 0,100 .]0,020 0,50 0,20
485635 0,045 0,50 1,60 10,029 0,001 16,59 2,010 |10,52 0,005 0,012 028 .}0,18 .
SchmekzanNr | % T1 Ti/C FaSch 1
min. 3,000.
max.| 0,700 7,000
485635 0,335 7444 14477
ller dar Boschalnigung Or of the document / Auteur du decument Stamps! dos (der) Abnahmabaauﬂmp\an
ThyssenKrupp Nirosta Quinkert oo raceponnare
Prazisionsband GmbH
Disges Zaugnis wurde Werkssachverstindiger
vom Rechnerexstell el 0255881 214 o pesalung und Bt
Abnahme Fax: 02355-81 129 dats d'emlssion at validetion 11.01.2005




Herstellerwerk / Manulashirers warks / Usina productrios Art dar Profbescheinigunig Type of Inspsotlon d 41 Type du document SD”;:“,,?;",,‘Eg{,‘m; 11.01.2008
GG Numéro do document
Eln Unternshmen von INSPECTION CERTIFICATE Selte / Page / Page:
ThyssenKrupp Stelriess CERTIFICAT DE RECEPTION 2/ 2
nach / according to / suivant
EN 10204-3.1B
Prifiaginepsctian lot | CROSS
Lol de conimdle
ga:rfﬂg—iﬁg%%?ion Rp0,2 |Rpl,0%| Rm A80 RG Ra | Rmax |Vicker
préidvement N/mm? | N/mm? | N/mm? & ASTM pm Bm Kraft
min, | 240 270 540 45,0
max.| 300 340 690 0,30 3,00
71336 .
7001349225 297 320 636 53,5 10,0 0,06 0,69 135
294 318 636 544
72412
7001359116 287 312 629 56,3 9,5 0,07 0,65 145
288 312 630 56,0
72413
7001359138 293 317 631 54,6 9,5 0,08 0,66 145
292 317 632 55,0
Identitétstest, Identity Test, Controle d'identifikation:OK.
Oberfléche besichtigt
the surface is being visuell inspected
Das Material ist frel von Quecksilber und Cadmium
Interkristalline Korrosion (DIN EN IS0 3651-2), Intergranular Attack,
Corrosion Intercristallin: Bestandig / Resistant
Warmebehandlung / Heattreatment / Traitement Thermigque 1070°C
Abkfihlung in nichtoxydierenden Medien / Cooling in non-oxidizing
means / Refroidissement aux moyens non oxydants T T
Reinheitsgrad f.alle Stufen nach DIN 50602: max.l E 0 G?é?AE

ot g

teller der Beschsinlgungy Origl ofthe d t/ Auteur du document Starngdel des (der) Abnehmebeaufiragten
Ragening agsni's gtamp
ThyssanKrupp Nirosta Quinkert Polnoan de I'agent réceptionnaire
Prézisionsband GmbH
Dieses Zeugnis wurds Werkssachverstandiger
vom Rechner erstellt Inspector / Expert Datum der Ausstallung und Bestitigung

Abnahme g:L %22335555-,882 2-|124é m@mfﬁ &?}dl:gt?gn 11.01.2005




Dol

Seyfried

Eugen Seyfried GmbH & Co.
75323 Bad Wildbad (Calmbach)
Enzring 9

75316 Bad Wildbad

Postfach 110164

Telefon (070 81) 7021

Telefax (07081} 7024

Umstempel-Bescheinigung

Auftraggeber: Fa.Witzenmann GMBH,Pforzheim gest-Nr. 4500006642 vom 5.4.05

Prifigegenstand: POS.19) Id.Nr. 909613 2 Stutzen 68/60.3x5,6x58mm

Werkétoh‘: S+ 35.8

Abmessung (Rohmafe) g 82. 5 x 17.5mm N \/< (7/0 W i

U _ e L QT A
rsprungsstempelung: PAGE

ausgewlesen durch o (‘[ [ 2

Werksbescheinigung nach DIN 50049/ 2.1+ EN 10204 .!
Werkszeugnis nach DIN 50049/ 2.2+ EN 10204 ' i
Werksprifzeugnis nach DIN 50049/ 2.3+ EN 10204
Abnahmeprilfzeugnis A nach DIN 50049/ 3.1 A+ EN 10204
Abnahmeprifzeugnis B nach DIN 50049/ 3.1 B + EN 10204
Abnahmaepriifzeugnis C nach DIN 50049/ 3.1 C+ EN 10204

e e e N

( } Umstempelbescheinigung

ESW, Eschweiler

der Firma

Die Stempelung ( ) Erschmelzungsverfahren
' ( X)Werkstoffi St 35.8 -
{ X )Schmelzen-Nr, 583839 -
( ) Probe-Nr.

( } Rohr-Nr.
wurde Ubertragen.

AuBerdem haben wir, zum Zeichen der ordnungsgeméfien Umstempelung, die Teile / das Teil mit unserem
Stempel versehen:

( ) ESCN ( X ) ESCCS
Dia Umnstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV Stidwest, It, Schreiben vom 30. 09, 1993 (Priif-Nr. WB-S-93/17942)
Eugen Seyirle

Bad Wildbad (Calmbach), den___ 7 »4+05/s¢ GmbH & G
75323 Bad Wil




R

Auestraie 25

52249 Eschwailer

Tolaton 02403/792-0
Telefax 02403/792270 °

ESW

Abnahmeprifzeugnis B/

R Inspection certificate B/
Certificat de réception
ELRMA nach EN 10204
BARTHEL KG Werks-Nr /Our Order-No/N° Cde Using: | WerketofQuadityiruanca dedier
POSTFACH 10 14 52 : H7'/840 D01 O 01 BT 35.8/111
Lo Bastol-NL/Order-NoN® Cdo Achateur: H.-2Zeichen

P—40005 DUESSELDORF ' L /'71541

Bagenstend/Producy/Produil;

kAHTLOSE,~WARMGEWALZTE KESSELROHRE / SEAMLESS, HOT ROLLED BOILER STEEL 'Tug
ES / TUBES SANS SOUDURE LAMINES A CHAUD

Proibadingungen/Tachmcal raqui 1 Listerbedingqungen/Tems of (lsfvery/Condtions de ivraisan:
_ WRD 102 + TRB 100 + AD/W4 ABSCHN. 7 DIN 17175/79 GUETEST./GRAD
E/DEGRE DE QUALITE IIXI

KennzelchnungMersing/Merquags:
ESW ST 35.8 III US AS

Pow/Pogts| BlocQuInY QervDimenss uumkagnmm Mowtiditre miwel 7
1 16 82,50 X 17,50 MM LV 06000 LB 07200 2821 97,83 80
m&ﬁﬂ” V7t timgtsarivd Schmatzenanslysa/Them. Composition of CasyAnslysn sur cOUSe
W eoudds .o

583939 E

1% ¢ | % ST | SMN | %P % S % N

0,1000 (0,22000,5100|0,0090 |0,0040 {0,000

Ultmachall Prifung gem Ajiresonks Test ece. o/Conydle par uttrasone suivant

~ SEP 1915 0.B/OK : , e B o Eohiog Tee
' 0.B/OK

awkdw!lmawdoUe!mwammddmnbmmodbhmnPﬂ deMnmm-mpd .

m‘rltthmbodmlhnmc\eddhubunumdmdmpinw(hmomw end terma £ @

Nous cecifione que ko prodults fivids ételent verifide e sont conformes eux siipulations e | commande, W Q A

Dia gestoiten Anforderungen eind K. Aniage sdUi/The requirementa ere fulliiied s per snclosures.

Les candiions requises sont remplies. Volr knnexe. i E-, o F

Samiiicha Rohie haben dan oben angeithiien Wassesinnen druckversuch bastandan, 5o sind dicht und heben freien Durchgang, H XY

The lubes/pipes havs passad tha ahove mentioned hydraulic preesure test withaul leskage and have a fres passage, ;W ___,--
Tous i tubsa onf subl Bvec succés Fbpreuve hydroatatiqua dénominds d-0essus, Na BONY pas ObSIUER @ sant Hanchas. i

Dar Rohrwerketot! entspricht nach Markenbezeichnung und Gnesiute den moeoobemn Usferbedingunpen. H

Tha matarisl of the lubsa/nipes comphet with the lerms of delivery dazcribed above. 2
Ls malaciau des tubes ripond & la nuance o'acler, mdowidwuﬂlﬁdoummavm

Dia Rotve bafinden sich Uber thre pan: m tand.

Tha tubss/plpet are In a relevant hea wndMnn./Swtomohwbnguow htmbn-omdmmbmlumm
Ualommnndfcordwv ot Dolrmylaﬂdu " - vatpi d

A

i L ad

Die Vorbshandiung des Vormatadals asda hond Gitestufe Ul durchpefihit,

I‘.“m"“”m““m.:‘wm"‘ ”‘“”“&“.‘:&.‘i::%.“’;‘.':“n : . ESWRbhrenwerke GmbH

plpadsssiedtoiasshangstmaiarie Eschweiler

ESCHWEILER, DEN 25.10.1999

. GEZ. SCHIFFLER
1 ‘ Dar Werkssachverstindige

DIESES ZFUGN’IS IS'I’ MASCHINELL ERSTELLT UND WIRD NICHT UNTERSCIMEIgfgmB
Bankkonio: Geschans/thror; UBt-iddr. DE 121 732 288
Sparkasse Aschon, Oipl -Batrichawirt Hedart Lanzen,
Zwyst, Pumnpe Aufsichteratsvoreiizendern:
Kargo-Nr.: 3100692 Manfred Lolss
L2 390 50 00 Amitgedicht Essiweller HRB 798

400901 Auf.: 817109396 Pos: 001 Rohre SY35.8/111 82.5 x 17.5 3.18 S. 1v. 2 7033982.0 -




For

N

" Auestralla 25
. 52249 Eschwallar
- Telalon 02403/792-0 .
Telefax 02403/792270

Anlage/Enclosure/Annexe N°: 1
Werks-Nr./Our Order No./

Prifergebnis/Test results/Résultat des essals N° Cde Usina:
377840 001 O O1

Basllchti \;ng un% Ausmessung/ '
e o maaeuramant 0.B./OK/SATISFAISANT

" Ringaufdoraversuch/Ring expanding tast/
Essal d'anneau (raction):

Ringzugversuch/Ring tensile test/ '
Essal d'annsau (évasement):

B a8 (28 0.H./0K/SATISFAISANT

Aufwaltversuch/Flating tast/
v, . Essal d'évasement:

Drifttest/Drlfttest:/Contrdle d¢ Mandrin:
Schinelzen-Ne/ Rohr4w, Streckgrenze! ghoatighnd/ Beuch- Kerbachisgarbsitimpact
Cast-No, Yest-No. Yisld shrese/ Tensie dehnung/ Esyal do Rexdon par chock
N* Coulde N Um wrongth Bongaon Joule
Seasai Sestqua Résistance Abanparsen Mty
Ra R A beatl,.. R
Nman! Nm' % *c 1. 2 8 Moyen Type
MIN. 360~ MIN.
235 480 25
583939 330 248 27
327 a51 26

ROHR-NR. $ 1-16

>

6\*&
o)
93

PAGE

(

e e s TV

T?

ESW Rohrenwerke GmbH
Eschweller

ESCHWETLER, DEN 25.10.1999 Aomeimesiatainipoct Deg-
L GEZ%. SCHIFFLER

, den .
DIESES ZEUGNIS IST MASCHINELL ERSTELLT UND WIRD NICHT UNTERSBCHRIEBEN

Der Werkseachverstindige
Work's Ingpedior
Bankkanice Qaschitsiihver: USHIdNr. DE 121 722 268 L'expert dusine
Sparkasye Aachen, OipL-Betrkbewirt Rerbert Lanzen,
. ZwpRt. Pumpa Aufuichiam tevorsitrender
HKonlo-Nr.; 3100682 Manlred Leiss

BLZ 38050000 : Amizgericht Eschweler HAB 706

400901 Auf.: 81/109396 Pos: 001 Rehre SY35.8/111 B2.5 x 17.5 3.1B S. 2 v. 2 Z033982.0




HYDRA

WITZENMANN

Bellows - Calculation
Standards of EJMA (seventh edition)1998 - (unreinforced bellows)

Expansion Joint
Manufactures
Association

order-no. : calculation-no.
item-no. : 010 ND
project : Ges. fir Oelltechnik type
drawing-no. : 425 1254690 date

name

428 1254690.6 ‘_M 40 QW;\

g?zssesso PAGE Q|
|
f

26.4.05 -

mb-t/gr

Design : Pressure
Temperature
Number of cycles
Axial movement (total)

Angular rotation (total)

Lateral deflection (total)

Material : 1.4571
Yield strength :
Allowable stress .

Yield strength (with cold work) :
Modulus of Elasticity :

p = 21 bar
T = 310 °C
Nc = 1000 -
X, max = 0 mm
X, min = -5 mm
®, max = 0 °
©, min = 0 °
Yy, max = 0 mm
y, min = 0 mm
Rp 1.0 = 173,8 N/mm?2
Sa,b = 115,9 N/mm?2
Sa,c = 115,9 N/mm2
Sy = 400,0 N/mm?
Eb,cold = 200000 N/mmz2

Eb,hot = 178300 N/mmz2
Geometry : Inside diameter of beliows convolutions Db = 56,2 mm
Outside diameter of bellows convolutions Da = 77 mm
Mean diameter of bellows convolutions Dm = 66,6 mm
Convolution height w = 9,5 mm
Number of plies n = 3 -
Nominal thickness of one ply t = 0,3 mm
Corrected thickness of one ply tp = 0,28 mm
Number of convolutions in one bellows N = 7 -
Number of bellows nb = 1 -
Convolution pitch q = 77 mm
Bellows convoluted length Lb = 54,0 mm
Length of expansion joint Lu = 54 mm
Mean diameter of collar Dc = 58,0 mm
Bellows tangent collar length Le = 0 mm
Collar thickness tc = 0 mm
Factors : Factors used in specific design calculations Cp = 0,618 -
to relate U-shaped bellows convolution Cd = 1,755 -
segment behavior to a simple strip beam Cf = 1,368 -
Material strength factor Cm = 3 .
Longitudinal weld joint efficiency factor Cw,b = 0,85 -
Cw,c = 0,85 -
Transition point factor Cz = 0,835 -
2¢. 04068 ?/
Rev.
04.01.1999

I I Page 1 of 2




HYDRA
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crr——WITZENMANN
W7 V1

Bellows - Calculation
Standards of EJMA (seventh edition)1998 - (unreinforced bellows)

PAGE

ey

3

PR

Expansion Joint
Manufactures
Association

calculation-no.

Resulting axial movement

42S 1254690.6

from axial movement ex = 0,71 mm
from angular rotation ea = 0,00 mm
from lateral deflection ey = 0,00 mm
Total equiv. axial movement per convolution e = 0,71 mm
Pressure stresses
Bellows tangent circumferential membrane stress S1 = 0,0 N/mm?
Collar circumferential membrane stress S' = 0,0 N/mmz2
Bellows circumferential membrane stress 82 = 27,9 N/mmz2
Bellows meridional membrane stress S3 = 12,1 N/mm2
Bellows meridional bending stress S4 = 257,2 N/mmz2
Shear stress Ss = 0,0 N/mm2
Stress limitation :
S1 = 0,0 < Cwb.Sab = 98,5 N/mm?2 OK'!
S' = 0,0 < Cw,c . Sa,c 98,5 N/mmg2 OK!!
S2 27,9 < Cw,b - Sa,b 98,5 N/mm?2 OoK'!
83+ S84 = 269,33 < Cm - 8ab = 2955 N/mm? OK!!
Ss = 0,0 < 0.25.8a,b = 24,6 N/mm? OK'!
Deflection stresses
Bellows meridional membrane stress S5 = 4,6 N/mm2
Bellows meridional bending stress S6 = 414,3 N/mm?
Total reference stress St = 607,4 N/mmz2
Fatigue life, cycle number : Ne = 805192 -  OK!
This formula is valid primarily in the range of 10° cycles to 10° cycles, due to the limited data
available for the very low and very high cyclic ranges.
Theoretical elastic spring rate
Axial per expansion joint fu/N/nb = 154 N/mm
Angular per bellows fo = 1 Nm/ deg
Lateral per expansion joint fy = 352 N/mm
Limiting design pressures :
- factors K2 = 13,3 -
K4 = 122,5 -
a = 38,4 -
) = 3,1 -
¥ = 0,0 -
- based on column instability Psc = 30,5 bar oK
- based on inplane instability Psi = 24,8 bar OK!l
26 .04.05 7/ |
Rev.
04.01.1999 | Page 2 of 2




Kaiser .
Spezialartikel GmbH
Sonderschrauben

zu den Ohlwiesen 7

D-59755 Arnsberg

NDERSGCHRAUBEN
KUUMBAUTEILE

ABNAHMEZEUGNIS DIN 50049 3.1B

EN 10204
Komm. (Work)-Nr.: 30506
RE-Datum (Date) : 14-04-05
Kundén-Nr. : 11192

Begtell (Order)-Daten:

Nr. 42425
vom : 22-03-05 "
N. Menge Object D /DIN FQ Dimension Material Zeugnis Signatur
I /IS0 Nr.
1 68 Muttern 2510 NF M 12 % O A2-70 A2 - 70 255.2004 H A2-70
2 142 Muttern 2510 NF M 16 x O A2-70 A2 - 70 256.2004 R A2-70
.. 3 16 Muttern 2510 NWNF M 20 x O A2-70 A2 - 70 257.2004 H 22-70
34 40 Muttern 2510 NF M 30 x 0 A2-70 A2 - 70 042.2002 « H A2-70
er 40 Muttern 2510 NF M 33 x 0 A2-70 A2 - 70 992558 LE A2-70
6 9 Gewindebolzen 976 B M 12 x 65 A2-70 X 5 CrNi 18 10 37384 § A2-70
ey 25 Gewindebolzen 976 B M 12 x 80 A2-70 X 5 CrNi 18 10 37384 S A2-70
8 16 Gewindebolzen 976 B M 16 x 85 A2-70 X 5 CrNi 18 10 2004/17175 § A2-70
-9 8 Gewindebolzen 976 B M 16 x 100 A2-70 X 5 CrNi 18 10 2004/17175 8 A2-70
-0 94 Gewindebolzen 3876 B M 16 x 105 AZ-70 X 5 CrNi 18 10  2004/17175 § A2-70
a1 8 Gewindebolzen 976 B M 16 x 120 A2-70 X 5 CrNi 18 10 2004/17175 S A2-70
A2 8 Gewindebolzen 976 B M 20 x 120 A2-70 X 5 CrNi 18 10  2003/13004 & aA2-70
A3 )(20 Gewindebolzen 976 B M 30 x 175 A2-70 X 5 CrNi 18 10 2003/6.674 § A2-70
14 20 Gewindebolzen 976 B M 33 x 185 A2-70 X 5 CrNi 18 10 11599 S A2-70

Die Teile sind aus gepriiften Werkstoffen 1t. beigefﬁgten'Aﬁnahﬁezeugnissen hergegtellt

(8chrauben zerspanend ohne anschliefende Warmebehandlung) .

The items mentioned there

after are manufactured of tested materials ace to enclosed approval certificates.

Spektroskopische Verwechslungspriifung (Spectroscopic confusion test)
Besgichtigung und MaBprifung (Test) nach DIN IS0 326% : o.B.

¢ 0.B.
(no indication)

Werkssé A A0 \ TE 2
Fatsion (1 27 4582 18-
STEES Ersohboh; 'nnax£27:3geyg4g
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@desl:

SONDERSCHRAUBEN

VAKUUMBAUTE

ILE

industrigstrafie 2 -+ 57 555 Brachbach

042.2002

Nr.:
No.

Beschsinigung Gber Werkstofipritungen
Certificate of material tests

nach DIN 50048/
EN 10204

according of DIN 50049/

3.1B

! Tolsfon (02745) 1063/64 « Teletax (0 2745) 733 EN 10204 ) o
‘t éesmner: [ BostelN. g4 ce -
el siehe Deckblatt D g siehe Deckblatt/inizove
werke-Nr_Siehe Deckblatt/Beg cover !
see cover sheet Work No. '

i Erzeugmsrorm
Product:

Anforderungen

I Requirements_ *

" Muttern / / Nuts - NF M 30
DIN. ;7440 + DIN 267 / TS0 3506 / AD-W2 / TRD 106

A

sheet

1.4301

* Werkstoff: TS D Werkstoﬂ Ne
oﬁéuff X5 Cer 18 10 garresponding: DIN 17440 Quality No ]
Besichligung und Mafinachprulung h Erschmslzungsart 2eichen d Lnelerwerkes Stempel d. Warkssachverstand
© Visual nspaction and dirrenaional control Malting furnace Trade mark Inspecior's stamp
! 0.B./0.k. E |H A-2-70 ,
i i !
e o —_— - - 1
Pos. Anzaht Abmessung ! Schmeizen-Nt. ; Probe-Nr. :
o Quantity Dimengion (MM L | Heat No. 4 Test-No.
siehe Deéckblatt | Muttern - DIN 2510 - NF M 30 . 70366C lg
see covér sheet | Nuts § I% 4102 Q@'
i W f1f
] t
i H
! i
| | | _unblezslo
i o T
; amical compesition .
- T . - v —
i Schmeze %e % % Mn %P T. %5 | WO i % NI %Mo ' % 3.1530
L . : . [ } |
70366C 0. 0340 330 1.840 0,029 0.021’ 18,160 8.600 , : }
; ! : : i :
. !
i | | i
| o |
f " i
| |
I Erqebnis der Prifung ) :
+Rasult of the inspection . o e e i
| Warmehshandlungszustand I
: Condition of heat treatment '
; A | Kerpscnlagarbeit B a7 !
C pobeN. | - i ! " Impact valye N 16gewinke ! Hare !
Tes! Ne. . 3 Hpo,?% H Rm% Rm A ; z Probe 1 Probe 2 Proba 3 Bendllng- ¢ Hardness
as i | Tast 1 Tes1 2 Testd - éngle |
g’o~- IR $ b e T . - .- - -
§8 Nmw | Nmm:o Nmw % % J J J | B30
RO, - & i — e = . - ———
Soli L&
Required : i
: 582 740 35.7 i 57,8 Pruflast ( ) / load (N) {
i 280.000 ’ E
l ;

'
'
]
|
|

Prifkraftversu¢h FK 70i c.B. !
Proof load test

FK 7q 0.B.
]

Nach DIN 509\4 st der Werkstol .mar‘unslalhr beslandig
Nalenal is rnslsmm to tntercrysiailine corrosion pu:suan( 16 DIN 5D 834

Vemechsiungsprulunq wurde durehgedithrt

Tesis to varlty batch and guality have besn carried oul

{spekiralanalyusch)

lsnec!rat-analysls)

Balund:
Resuli:
Belung:
Result;

g Lislerung gnispricht gen verminbartan Lna!erbvdlrcungen

Tha above reentaned matenal have bean deliverad in accordanca with the (erms ol the order

Anlage
Enct

57555 Brachbach, den
I placo ang date

| 20,03.2002

|

1 Der Sachverstandige

] (nspactor

o.B./0.k. .

s
-
i

VAKUUMBAUTE

SONDERSCHRAUBEN

ILE




@.S'chusl:e.r

S0 SGHRAUBEN
VA MBAUTEILE
e
Kaiser PAGE {Lj Q%y/\
Spezlalartlkel GmbH 3*/{!'25 |
Sonderschrauben L
zu den Ohlwiesen 7 ABNAf-IMEZEUGNIS DIN 50049 3.1B mm;
BN 10204 ‘ : iy
D-59755 Arnsberg Komm. (Work)-Nr.: 50506 S.\s. ¢}
RE-Datum (Date) : 14-04-05 !
Kundén-Nr . : 11192
Begtell (Order)-Daten:
Nr. : 42429
vom : 22-03-05 "
N Menge Object D /DIN FO Dimension Material coe © ' Zeugnis Signatur
I /180 , : Nr.
1 68 Muttern 2510 NF M 12 x 0 A2-70 A2 - 70 255.2004 H A2-70
2 142 Muttern 2510 NF M 16 X 0 A2-70 A2 - 70 256.2004 H A2-70
.3 16 Muttern 2510 NF M 20 x O AZ-70 A2 - 70 257.2004 H A2-70
<34 40 Muttern 2510 NF M 30 x 0 A2-70 A2 - 70 042.2002 \ H A2-70
S g 40 Muttern 2510 NF M 33 x 0 A2-70 A2 - 70 992558 LE A2-70
6 9 Gewindebolzen 976 B M 12 x &5 A2-70 X 5 CrNi 18 10 37384 g A2-70
by 25 Gewindebolzen 376 B M 12 x BO A2-70 X 5 CrNi 18 10 37384 5 A2-70
) 16 Gewindebolzen 876 B M 16 x 85 A2-70 X 5 CrNi 18 10 2004/17175 § A2-70
9 8 Gewindebolzen 9S76 B - M 16 x 100 A2-70 X 5 CrNi 18 10  2004/17178 8 A2-70
10 94 Gewindebolzen 976 B M 16 x 105 A2-70'X 5 CrNi 18 10  2004/17175 § A2-70
Al 8 Gewindebolzen 976 B M 16 x 120 A2-70 X 5 CrNi 18 10  2004/17175 8§ A2-70
2 8 Gewindebolzen 976 B M 20 x 120 A2-70 X 5 CrNi 18 10 2003/13004 § A2-70
':‘13 20 Gewindebolzen 976 B M 30 x 175 A2-70 X 5 CrNi 18 10 2003/6.674 S A2-70
14 ¥ 20 Gewindebolzen 976 B M 33 x 185 A2-70 X 5 CrNi 18 10 11599 S A2-70

Die Teile sind aus gepriiften Werkstoffen lt. beigefligten Abnahmezeugnissen hergestellt
(Schraubern zerspanend ohne anschliefende Warmebehandlung). The items mentioned there
after are manufactured of tested materials acc to enclosed approval certificates.
Spektroskopigche Verwechslungspritfung (Spectroscopic confusion test) : o.R.
Besichtigung und Mafpriifung (Test) nach DIN ISO 3269 : o.B. (no indication)

nduatiegiate 2 g?;ﬁ?ﬁﬂg&ﬁ




Abnahmepriifzeugnis B

inspection Certificate 8 )
Certificat de réception B )

Certificado de recepcion B)

PrUf-Nr,
informe n.®
inspection No.
Cerbficat No.

2003/11599
(2003/82950)

gem, EN 10204 -3,1.B)

EINGEGANGEN
2 1 Juli 2003

ROLDAN, S.A.

FABRICA . SANTO TOMAS DE LAS OLLAS
APARTACO DE CORREQS 11 j
24400 PONFERRADA /LEON) - ESPANA

TELEFONO (987) 446101

“Zustimmungsschreiben des TUV Rheinland vom : 13.03.60"
E-b AlL roldansa @ mx3 redesib es o 2 i1t

Carta de Aprobacién del TOV Rhesnland det : 13.03.80

i Letter of approvat from the TV Rheinlangd dated : 13.03.90 — s
Bestailer ! M p E Lettre d'aprobalion de TUV Rheinland datée du © 13.03.90
Clente
Customer Ha"‘delsgeseHS&‘ES “Der TUV Rheinland e. V. Hat mit Schreiben vom 04.10.91 auf die Gefenzeichnung verzichtel”
Acheteur fur Edelstahle mb *La empresa TUV Rhemland e. V. ha renunciada al contrasellado con carla del 04.10 91"

Wittekindstr. #7 [.580987 Hagen

“TUV Rheintand e. V. Renounce o (he counlersignaiure according their lefler dated 04 10.81
Prigegenstand: re) ¢2331/183951 Fax 023317183852

“TUV Rheinland e. V. Renonce 4 la conlreseing d'accord avec son letire datée du 04 .10.917

Produclo
Adcle  gsrahstanl rund,geschalt,geschliffen,poliert.
Produt Bestell-Nr.
No o LE46604 et e
Anforderungen: O;d‘;f,i’i"' °
: T - W2 - L) .
Congrcones mmouesizs TRD100 TRB100,AD-2000-W2-W10, DGRLY7/23/EC (PED) O NG e ! § %{) %?
Technaical requirements e wmcprarer s Q A
Sproificatigns techniaues I E i
Werks-Nr. P AL
Werkstoft (Normbezeichnung): Trabajo N° - L
Matenal (segun normaj Works No H
Matenal W.N, 1.4301. N.° Usine
Mauere
Entsprechend: STy
Correspondiente EN 10.272-2000 e L
According 1o
Sunant
Kennzeichnnung: . Ausgabe: |
Contrasena HEAT NUMBER Edioon AD.W2 05/2002 i
Man ng GPADE { RDN 143 ) Edition AD.W10 10/2000 |
Mara iage Ediion
Erschinelzungsart: Zelchen des Lieferwerks
Proceso de fabricacior Conlrasena de! suminsirador
Melung process EAF+AOD+CC Brand of the manufacturer
Procéde d'efaboration Marque du fabncant
Markenbezeichnung: Stempel des Sachversténdigen
Desgnacion de cafigad Punzén del recepcronador R3
Type PDN 143 {W.N. 1.4301 ) Inspector's stamp
Désignation de 1a nuance Paingon de Fexper
Umfang der Lieferung: Tag der Abnahme:
Extension del surmnistro Fecha de recepeion 7/07/20¢3
Exteni of matenal dehvery Daled
Liste descnplive Date
Pos Nr, Marke / Kiste Gegenstand Gewicht | Schmelze | Probe Nr.
Pos. N2 Marca i Caja Objeto Peso Colada Probeta N.®
ltem No Marks 7 Box Articie Weight Heal Sample No.
Posle No Marque ! Caisse Designabion du produ Pods Coulée Echantillon
C4 ' 400E/RC72431 Round bar 30,60 mm. IS0 hs 402 0EKS 0EKS8
4009/RC72433 Round bar 30,60 mm. I50 h9 3458 OEKS8
Ergebnis der Prisfungen Die gesteliten Anforderungen sind effulllt Siehe Anlage
Resuftado de a5 pruedas Las condicones impuestas son cumpldas sequn el anexo adpumo o P()NF E RRADA, JULY r 07 2.003
e reguenments are kG a5 per arney
Zeugnis st per EDV erstelit
Aniage I
Anero und ohne Unterschrift gliltig ROLDAN
Annex Ergebais der Prufungen und chemische Analyse Cenficado obtenido por tralamienio
7 Annex Resuliato oe ks pruebas y andlsis quimion informabco, No necesta frma
I Mechancal and chemical tes] results
1) Resultas des gssas
FOC -1t g7 €53




Ergebnis der Priifungen und Chemische Analyse
Resultados de las pruebas y analisis quimicos
QWA

Anlage 1 zum Zeugnis
Anexo 1 al cedificado

Annex 1

Annexo 1

Mechanical and chemical test results S

Résultats des essais et analyses chimiques L( fé3

Priaf-Nr 2003711599
Informe N.°

. |
inspeclion No. {2003/82950)
PAGE 3 l3 CeRffizal No 3
1. Besichtigung und Masskontrolie
Conirol visdal y Bimensional WITHOUT OBJETIONS - Yom

Appearance and dimensional control
Contréle visuel et dimensionel

Fecha
Daled 7/07/2003
Date

i
2. Zugversuch { s, Tafel ) ¥
Ensayo de {raccion { ver cuadro ) é ¢
Tension test EXN 10602-1 1 b nan
Essai de fraclion ¢
3. Kerbschiagbiegeversuch. Probeform S. Talel i itatspri
lEnsay{)\de‘resg,)fhenc%‘a, forma de la probeta EN 10.045-1 ver cuadro Spectroskopische Identitatsprifung O.B.
mpact les ¢ i .
B e ience Spekirometrical Identity Test: O.K.
4. Wérmebehandlung
Tratamiento térmico
Heal freatment 1.050 °C AND WATERCOOLED
Traitement thermique
5. Der Werkstoff ist bestandig gegen interkristalline Korrosion geméss EN 1SO 3651-2
i material es resistente a la corrosion infercristalina conforme EN 150 3651.2
The malerial is rgsistant {o intergranular corrosion test according 1o EN 1SO 3661-2
Le matiére esi résislant 3 la corfosion intergranulaire conformément a EN 1SO 3651-2 WITHOUT OBJETIONS
Probe dAbrgesgun el;w Dehn%rzerg/ze Dehngrenze | Zugfestigkeit |Bruchdehnung| Einschnilfung Karﬁtﬁc{zla - Harte Bemerkunge “
es Probestabs z ei
Probeta N ° Din - de tas probetas | Limne efasl:go Limile elés!‘u:o Caiga de rolurg Alargamiento Esinceion Resﬂgzncna Dureza Observacones
Test No. O Of specime~ Yield point Yield point Tens:le strenglh { tongalion Reduchan of arga lm%acl sirenglh Hardness Remarks
No d'ecrouvere Dim ze l'eprouvetle | Lim. elaskcie | Lim easheie Resisl 8 1a Waclion Allongemer! Stnction esiience Dureld Remargues
’ ’ 1S0-V
@ nun N mml Nomml Nl fo=5aD ] {RArineth)
Anforderungen
Condrcnoners omogeslas EN 180 190 225 500 45 100 ™
utrements P,
Condins mposges 77 700 218
QEXS8 25,00 355 400 631 47 66 162 20°C
Schmeize Nr,
Cglada No o P s i Mn cr Ni Mo Ti N Cu
Coulee No.
_opdzggggrgﬁ, en 17,0000| B,0000
equirem 23
RS TPt ees C.6700 0.0452 0.0300 1,0000 2,0000}) 19,5000f 10,5000 0,1100
OEKS8 0,0220 0,0300 0,0250 0,3860 1,3410] 18,4060 88,7590 0,3170 0,0040 0,0603 00,3370
" - " Zeugnis 1st per EDY erstellt
PONFERRADA, JuLry, 07 2.003 Werksachverstandi und ohne Unterschrifi gillig
Oue Sachverstandiger gemiss E-Norm [0 204 ROLDAN
- 214y convol inspector Certefic wdn abienido por tratanienia
; inforatico No neccseris firmia
Joaquin Didguez Gonzilez S
osTs
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T TUV NORD GRUPPE
TV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V.

. COLLOQUE EUROPEE DES ORGANISMES DE CONTROLE

Abnahmepriifzeugnis Pruf-Nr/Inspection No- 0401025
lnspection Certificate DIN EN 10204-3.1 .C Certificat N2 - N2 di collaudo:
“Certificat de Réception ( ) . Teil - Part - Partie - Parte: 1
Certificato Collaudo Materiali Blatt-Nr, - Sheet No - Page-N? - Pag- N%
_ Bestell-Nr. - Order No - N® de la commande -
Besteller - Customer - Acheteur - Committente: N° dell’ ordine:
Lager 01/04
Pos/It: 3
Hersteller - Manufacturer - Fabricant - Produttore: Werks-Nr. - Works-No - N° usine - Commessa N%
Flanschenwerk Bebitz GmbH 2420051

Priifgegenstand - Article - Produit - Prodotto: Flansch / Flange

Prifgrundiagen/Anforderungen - Technical requirements/Demand - Spécifications techniques/Exigences - Norma di controllo/Requisit;

DIN 2519 AD-2000-Merkbl.:W0,wW9.,W10.W13 TRD107,TRB100O
Werkstoff - Material - Matiére - Materiale:  entsprechend- according to -suivant- secondo - Ausgabe - Edition - Edizione
P355NH EN 10222-4 : VATUEV W354/3

Lieferzustand - State of delivery - Etat de livralson - Stato di fornitura: (),
Erschmelzungsart - Melting process - Procédé d' élaboration - Procedimento di elaborazione: f’{b’j g QWA
, > . PAGE 7/
Kennzeichnung - Marking - Marquage - Punzonature: Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer B o
Werkstoff - Material - Matiére - Materiale Marque du fabricant - Marchio del produttore:
Abnahmest. Herstellerz.
DN 100/114.3 DIN2§3 5 PN Stempel des Sachverstandigen - Inspector's stamp 69(4590
WERKSTOFF 74679/6 GERM. ' Poincon de I'expert - Punzone dell'ispettore:
7))
Umfang der Lieferung - Extent of material delivery - Liste descriptive - Descrizione della fornitura /005 Yy,
Pos.-Nr, Stiickzahl . Schmelze-Nr. Probe-Nr.
tem-No Number of Gegenstand - Article - Désignation du produit - Tipo di prodotto Heat No Test No
Poste-N® Qte N¢Coulée N® d'éprouvette
N® pos Numero N Colata N® di prova
pezzi .
1 100 VORSCHWEISSFLANSCHE / WELDING NECK FLANGES

DIN 2635 DN 100 /114.,3 PN4O
74679 74679/6

Waermebehandlung:normalisiert 880-920"C: ruhende Luft
HEAT TREATMENT: normalized 880-920°C : still air

Die Anforderungen def DGR 97/23/EG sind erfuellt
The demands of PEG 97/23/EG are fulfilled

Zusatzliche Angaben - Additional remarks - Autres remarques - Osservazione:
KBZ bei -50°C: 193/180/177//146/167/158//175/173/180/ 169/159/168 J

\ORD

Die gesteliten Anforderungen sind It. Anlagen erfiillt. The requirements are fulfilled as pgt.:;‘\‘ wdbe
Annex. -Les conditions imposées sont satisfaites suivant annexes.- /'SJ

t risultati sono conformi ai requisisiti richiesti come da allegati.

a 297 06.02.04
Bebitz L
(Ort - Location - Lieu - Localita) (Datum - Date - Data) \ /)’é ¢
1 N

Anlagen - Annexes - Allegati:
1) Ergebnis der Priifungen - Test results - Résults des essais - Risultati delle prove
Weiter Anlagen in 1) - Other annexis in 1) Autres annexes en 1) - Altri aflegati in 1)




TUV NORD GRUPPE
TUV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V.

.—lﬁ'

Anlage - Annex - Annexe - Allegato:

COLLOQUE EUROPEE DES ORGANISMES DE CONTROLE

Priif-Nr. Teil Blatt-Nr.

Inspection No Part Sheet-No .

Certificat N® 0401025 Partie Page N& 1
‘ Ne di collaudo Parte Pag N2

Mechanische Priifungen - Mechanical tests - Essais mecaniques - Prove meccaniche

Priifart - Test type - Type d'essai - Tipo di prove: Zugversuch DIN EN 10 002 Kerbschlagbiegeversuch DIN EN 10 045
Probenart - Specimen type - Type de I'éprouvette - Tipo di provette: bzw. Tensile Test - ASTM A 350
Probenzustand - state of delivery of specimen - traitment de Dehnung umzurechnen nach
I'éprouvette - Stato delle provette DIN EN [SO 2566-1 / 2566-2 ISO/Charpy-V tang.
Elongation may be calculated in accordance to
DIN EN ISO 2566-1 / 2566-2
Probenabmessung Probenentnahme Schiagarbeit - Energy of impact -
Dim. of specimen Specimen © g c scil1= {41 Energie de rupture - Energia di
Dim de I'éprouvette Prélevement ~5& @ B 2 xS rottura Kerbschlagzahigkeit - Impac
Probe-Nr. Dim. della provetta Prelevamento SB5 | 82,2 =E8Ele ol !B |2=pemy strength
Test No HBols838 |88:2 155565 25 Résilience - Resilienza
N® d'éprouvette Dicke | Breite, & 55 21 28% g EEas |58 £ E S l3=1% Krist, Bruchanteil - Cryst. proportiot
N2 di prova Thick- | Width,e | o g1cg gh 5| 5005 2880 2 g’ 2o| £ Partie cristalline - Proporzione crist
ness | Largeur e | S 8 28| 2o GeB| QY5 S2E2 19523 Bg [4=Imm10? Breitung - Expansion
Epaiss | Larghe | 8.9 21856 538 | % 82% Nez8ia <<|E§2 Elargissement - Espansione
74679/6 | eu Jr 55|59 55| 2n5E i 58 | 5=% Harte (Einheiten) - Hardness -
Spes- L2 25| g8 - A g = x g3 Dureté - Durezza
Schmelze-Nr. sore o~ £1g 23 6=
Heat No Q ° Rm L= A/ zZ Werte - Values - Valeurs - Valon Bemerkun
I\ Coléeo Remark
Colata N® Rp0.2 5 Remarqus
74679 mm mm °c N/mm? Nfmm? % % 1 2 3 Tin Osservaz
h 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 [12] 18 14 15 16 17
Requirements Priuef tiemp./Teqgt temp -0 *C
MIN, T 1) |20 355 | 490 | 21 1134 27
MAX., 630
Prueferggbnigse /|test resulth: -0 ’C
1 T 1) |20 449 | 587 [26.3 |77 |1 {210 |212 {200
2 Ty 1) |20 456 | 594 26,0 (77 |1 [180 {181 [185 )
3 T 1) |20 452 | 590 27,0 [78 |1 |200 |211 1219 ~AKQE; @?
4 T 1) 720 445 | 580 27,3 [78 |1 |210 ({189 |189 { QA
PAGE OQ 2
HB -
1 6 1187
2 6 |185
3 6 (187
4 6 187
Rp0.2
1 T 1) 400 321 1} : gemaess Pruefvorschrift

sichtigung und Ausmessung:

\ ohne Beanstandung
Inspection and measurement:

without objections

Schmelzenanalvse des Stahlherstellers/ Heat analysis of the steelmaker

%C %Si %Mn %P %S %Cr %A1 %Mo  %Ni %Ti %V %N %Nb %Cu
.15 .23 1.22 .009 .003 .11 .022 ,02 .08 .00 .04 , 007 ,002 ,16
CEV = 0.40 CEV = C + Mn/6 + (V+Mo+Cr)/5 + (Ni+Cu)/15

,’/:’; {\'ﬁ ‘w-f -{'—J (.\

sied » k
fea 2\

nL(De‘;r)vSac ver;standlge Inspector ~

Vé Um&mmgm\

(Ort - Location - Lieu - Localita) (Datum - Date - Data)

BEBITZ 06.02.04




Kaiser

Spezialartikel GmbH

Sonderschrauben
zu den Ohlwiesen 7

D-59755 Arnsberg

SONDERSGCHRAUBEN
VAKUUMBAUTEILE

W &6 A{
A3

AENAHMEZEUGNTS DIN 50049 3.1B E
' [

EN 10204 ’ g
Komm. (Work)-Nr.: 50506 um {
RE-Datum (Date) : 14-04-05
Kundén-Nr. : 11192

Bestell (Order) -Daten:
Nr. : 42429
vom : 22-03-05 °

A Menge Object D /DIN FO Dimension Material co " Zeugmis Signatur
I /IS0 ' Nr.

1 68 Muttern 2510 NF M 12 x 0O A2-70 A2 - 70 255.2004 H A2-70
142 Muttern 2510 NF M 16 x 0 A2-70 A2 - 70 256.2004 H A2-70

16 Muttern 2510 NF M 20 x 0O A2-70 A2 - 70 257.2004 H A2-70

40 Muttern 2510 NF M 30 x © A2-70 A2 - 70 042.2002 « H A2-70

40 Muttern 2510 NF M 33 x 0 A2-70 A2 - 70 992558 LE A2-70

9 Gewindebolzen 976 B M 12 x 65 A2-70 X 5 CrNi 18 10 37384 § A2-70

{ﬁ 25 Gewindebolzen 97¢ B M 12 x 80 A2-70 X 5 CrNi 18 1¢ 37384 S A2-70
8 16 Gewindebolzen 376 B M 16 x 85 A2-70 X 5 CrNi 18 10 2004/17175 S A2-70
9 8 Gewindebolzen 976 B M le x 100 A2-70 X 5 CrNi 18 10 2004/1717s8 8 A2-70
710 94 Gewindebolzen 976 B M 16 x 105 A2-70 X 5 CrNi 18 10 2004/17175 & A2-70
Al 8 Gewindebolzen $76 B M 16 x 120 A2-70 X 5 CrNi 18 10  2004/17175 § A2-70p
2 X 8 Gewindebolzen 976 B M 20 x 120 A2-70 X 5 CrNi 18 10  2003/13004 & A2-70
A3 20 Gewindebolzen 376 B M 30 x 175 22-70 X 5 CrNi 1B 10  2003/6.674 § A2-70
14 20 Gewindebolzen 876 B M 33 x 185 A2-70 X 5 CrNi 18 10 11599 8 A2-70

Die Teile sind aus gepriften Werkstoffen 1t. beigefiigten Abnahmezeugnissen hergestellt
(Schrauben zerspanend ohne anschliefiende Warmebehandlung) . The items mentiorned there
after are manufactured of tested materials acc to enclosed approval certificates,
Spektroskopische Verwechslungspriifung (Spectroscopic confusion test) : o.R.
Besichtigung und MaBpriifung (Test) nach DIN ISO 3269 : o.B. (no indication)




Abnahmepriifzeugnis B
( Certificado de recepcién B )

(Inspection Certificate B ) m’;ﬂ 2003/13004
{ Certificat de réception B ) Inspection No.
( gem. EN 10204 - 3.1.8 ) Corsnearne, | 2003/94545)

EINGEGANGEN

ROLDAN, S.A.
FABRICA : SANTO TOMAS DE LAS OLLAS 1 I Okt. 2003

APARTADO DE CORREOS 11 i
24412 PO FERRADA (LEON) - ESPARA

TELEEONG (987) 446101 “Zuslimmungsschreiben ues TUV Rheinland vom : 13.03.80"
E-MAIL ridarsa @ mx3.redesib.es Carta de Aprobacién del TUV Rheivland del : 13.03.90
Letter of approval from the TUV Rheiniand dated : 13.03.90

Besteller: E M p E X Lelire d'aprobation de TOV Rheinland dalée du : 13.03,80

Cliente
Cuslomer Handeingeselischaft “Der TUV Rheinland e. V. Hat mit Schreiben vom 04,10.91 aul die Gefenzeichnung verzichtet”
Acheleur fur Edsistihle mbH “La empresa TUV Rheinland e, V. ha renunciado al tonlrasellado con carla del 04.10.91"
. . T i i i 4.10.91"
N Wittekindstr, 47 [-58087 Hagen TUV Rheinland e. V. Renounce to the countersignalure according their lelter dated O 4
: T 10
S’L\égggenstand Tel. 02331/183951 Fax 02331/183052 0V Rheinland e. V. Renonce 4 la conlreseing d'accord avec son leltre datée du 04.10.91
Adicie  stabstahl rund,gezogen,poliert.
Produit Bestell-Nr,
N ) LE47449
Anforderungen: " de pedido
. - - - (s] . o
Gondiciones impuestss TRP100 TRB10O,AD-2000-W2-W10,DGRL97/23/EC(PED) rder No {
‘ A N.* de la commande
Technical requirements M—- ?z% §
Speafications techrmiques
. Werks-Nr., Y QA
Werkstoff (Normbazeichnung): Trabajo N.2 PAOE i
Material {seguin notma) Works No, § e :
Material W.N. 1.4301. N.° Usine |
Matliére i
Entsprechend: :
Cormspondiznie EN 10.272-2000
Accoring fo
Suivant
Kernzerhnnung: Ausgabe:
Contseha HEAT NUMBER Edicion AD.W2 05/2002
Markit ¢, GRADE { RDN 143 ) Edition AD.W10 10/2000
Marquag Edition
Erschmeizungsart: Zeichen des Lieferwerks
Proceso de fabricacion Contrasefia del suminstrador
Melting process EAF+AOD+CC Brand of the manufacturer
Procéde d'alaboration Mamue du fabricant
Markenpezeichnung: Stempel des Sachverstandigen
Designacon de 1ahdad + Punzbn del recepcionadof R 3
Type RDN 143 (W.N. 1.4301. ) Inspeclor's slamp
Désignaton “e \a nuance Poingon de Fexpen
Umfang der Lieferung: ' Tag der Abnabme:
Extensidn del suminisiro Fecha de recepeion 7/10/2003
Extent of malerial delivery Dated
Lisle deseriplive Date
Pos Nr, Marke / Kiste Gegenstand Gewicht | Schmelze | Probe Nr, 1
Pos. N.* Marca / Caje Objeto Peso Colada Probeta N.°
item No. Marks / Box Anicte Weight Heat Sample No,
1 Posta No. Marque / Caisse Designation du produit Polds Coulée Echantilion
01 49002/JE11911 Round bar 18,25 mm. I80 h9 737 OHWS OHWS
49003/J811918 Round bar 18,25 mm. IZ0 he 731 OHWS ovX3

1 £9001/JE11796 Round bar 18,25 mm. IS0 ho 618 oVX3
'

Ergebnis der Prifungen; Die gesteliten Anfarderungen sind erfoill. Siehe Anlage
Resutado de las prusbas’ Las mmrcbnegA Impuestas son cumpides logo\'m o a0exo adpnlo 9 pONFERRADA, OCTOBER, 07 2.003
The requertments are JYilled as per annex

is ist D stetit
Anlage Zeugnis ist per EDV erstel

oha . und ohne Unterschrift giiltig ROLDAN
Aniner Ergebnis der Prifungen und chemische Analyse Cerfeado ootentido par itamienta

£ Anne: Resuado de a3 pruebas y andliins qulimeo 0. No neces e

E Mechancat an chemicat test results.

% 1) Resullats des essas

PDC- 109 F3



Ergebnis der Priifungen und Chemische Analyse Aniage 1 zum Zeugnis
- e nexo 1 al cerificado
Resultados de las pruebas y analisis quimicos mp\gg{ 01 |
Mechanical and chemical test results s
Résultats des essais et analyses chimigie é @7 K{L‘;f,Nr , 2003/13004
P inspection No. (2003/945435
g: QA BSRECIoNNC. (2003/94545)
1. Beslchtigung und Masskontrolle phGE 5 ,
: Conirol vislal y dimensional WITHOUT OBJETIONS ‘ Vom
Appearance and dimensional control ) Fecha
Conlrdle visuel et dimensionel i Bg{gd 7/10/2003
2. Zugversuch ( s,Tafel)
Ensayo de traccion ( ver cuadro ) .
Tension test EN 10002-1 ¥
Essai de traclién
3. Kerbschlagbiegeversuch, Probeform S. Tafel e i (]
Ensayo de regliencgsa‘ forma de ia probeta EN 10.045-1 ver cuadro SpeCthkOD(SChe \denmétSprUfung 0.B.
Lmpact tes! ance Spektrometrical Identity Test : O.K.
4.  Warmebehandlung
Tratamiento térmico
Heat treatment 1.050 °C AND WATERCOOLED
Traitement thermigue
5. Der Werkstoff ist bestandig gegen interkristalline Korrosion gemass EN 150 3651-2
El material es resisiente a Ia corrosion intercristaling conforme EN IS0 36612
The material is resislant jo inlergranular corrosion test according to EN 18O 3661-2
Le maliere es! résistant & ia corrosion intergranulaire conformément 8 EN 180 3651-2 WITHOUT OBJETIONS
Probe Abmessungen |Dehngrenze| Dehngranze | Zugfestigkeit |Bruchdehnung| Einschnirung Kerbschlag- Hirte Bemerkunge
des Probestabs % 1% ) ) zdhigkei
Piobeta N.° Dim. de ias probelas | Limile elastoo| Limite elasico Corga de rolura Alargamiento Estnccidn Resitencia Dureza Ob%ervacmones
est Na. Oim. Of specimen ield poini Yield pomn! Tensile strengih Elongation Reduction of area | Impad! strength Hardness emarks
No. d'eprouvelte D de Peprouvelte | Lim. elastcile | Lim, elasticle | Resistalalrachon | Allongement trickon eslience Durete Remargues
%o L
150V
@ mm Nimm2 N{mml N /mm2 Lo=5xD ] (Brinell)
Anforderun
““%2%3,‘{3‘?,8553"5 NSO 190 225 500 20 100 ~
Condll?ons Imposées m 850
OHWS 18,25 649 709 819 32 64 234 20°C
ovX3 573 625 732 36 64 216 20°C
ySchmelze Nr. . ,
(glada No. c P s si Mn Cr Ni Mo Ti N Cu
Coulée No.
il
&nR%dm%%‘;%sm 17,0000 8,0000 k
ot ostes | 0,0700 | 0,0450 | ©0,0300 | 1,0000| 2,0000| 19,5000} 10,5000 0,3100
OHWS 0,0230 0,0290 00,0275 0,3670 1,56701 18,3530 8,6700( 0,2510 0,0040 0,0654 0,2410
o0VX3 ¢,0180 0,0300 0,0225 0,3710 1,4580) 18,5390 8,7710} 0,3280 0,0030 0,0815 0,3150
[ |
Zeugnis ist per EDV emtelh
PONFERRADA, OCTOBER, 07 2.003 Werksachversiandiger und g Ynerschri, i ROLDAN
. Quaity contol inspectot Cenificado obtenids por traumienia
2 informitico No necesaria firma.
5 Joaquin Didguez Gonzalez
- PQC 007 FM




o

p :,:; o

Nr.iNe. : 257.2004

Q:d‘ u Stelr Bescheinigung Uber Werkstoffprifungen

A& LLNINREERRAT nach DIN 50049 / EN 10204 3,18

industnestrasse 2 57555 Brachbach
Tel 02745/9218.C Fax 02745:/9219-20

Certificate of Mater altast according 1o DIN 50049/ EN 10204

Besteler Purcnaser Besieli-Nr. siahe Deckbiatt / see cover sheet
siehe Deckblatt ' see cover shaet Qrder No.
Waerks-Nr. siehe Deckblatt / see cover sheet
Work No
Erzeugnisform Muttern / Nuts - DIN 2510 - NF M20
Product
Anforderungen - DIN 17440-85 + DIN 267 /IS 3506 / AD 2000 - W2
Requirements |
Werkstoff : X 5 CriNi 18 10 entspr. . DIN 17440 Waerkstoff-Nr_ . 1.43201
Quality : corresp.; Qualty No.
Besichtigung und Malnachpritung Erschmelzungssrt | Zelchen d. Lieferwerks Stempel d. Werkssachverstindigen
Visual inspection and dimension controt Melting furnace Trademark Ingpectors slamp
0.BJok. E H A2-70
Pos. Anzahl Abmessung (mm) Sehmeizen-Nr. Probe-Nr.
ftern Qty, Dimension Heat No Test No.
siehe Deckblatt Muttern - DIN 2510 - NF M20 7328867
see cover sheet Nuts
Analyse
Chemical composition
Schmelze .
Heat % C % St % Mn % P % S % Cr % Nt | % Mo % Co %N %HCY
732867 | 0025 | 048 1.61 0.03 0.03 18.00 8.1 41 0.1 0.099 | 0.44
Ergebnis d. Prifung :
Result of inspaction
Warmebehandlungszustand |
Condition of heaf sreaiment ;
Biegewinkel Hiirte
_ |Re02%| Rp1% | Rm A p K”"’“""“{ bet Impact Ben:lnq angle Hartness
Probe Nr. & .@ vae
Test No. g E Probe 1| Prebe 2| Probe 3
2 :'% Nimm? | Nimny? | Nimm? % % Testt | Test2 | Test3 HB
an J J J
Solt
Required
541,3 7307 {414 Prifiast (N) / load (N)
171.500
Prifkraftversuch FK 70 0.B. Proof
[ It[)ad test TK 70 o.;(‘ |
Nach O N 50814 ist der Werkstoff interkr slallin besténdiy Bafund* ¢.B./o k.
Malerial is resistant to intercrysiasliine corrosion pursuant to DIN 50814 Rasult :
Verwechslungsprlifung wurde durchgefiihrt (spokiralanalisch) Befund ' o B./o.k.
Test 1o verily batch have been ¢arried out {speciral-analysis) Result

Dre Lieferung entspricht den vereinbarten Lieferbedingungen
The above mentioned material have been delisverc in accordance with the terms of ordet

Anlage / Enclosure 57555 Brachbach, de D6 09 04 Der Sachverstdndige / inspecior

AN IR BT EILE

@:Mﬂé?




