CERTIFIKAT

Vyhhlasenic p zhode

EG-jednotkové overenie
- Pre Modul G
podl’a smernice 97123/EG

Certifikat &islo.: 04 202 1 470 05 14747

Nazov a adresa vyrobcu: ‘ ; Wolf GmbH & Co.KG
' Behdlter-und Apparatebau
Dortmunder Str. 2
D-57234 Wilnsdorf

Tlakova nadoba

- |ldentifikagne gislo: 25.736 .- Komponent - 2 Direct Contact After Cooler

‘ I i e Tag No.W13001 ‘
Vykres Cislo , 11435-0 Rev.f PQVOIené kordzia =~ 3 mm/1,5 mm

_ Povoleny tlak 6barov ' & ! i : :
min./max. - : : ~ Vyrobnée prislusenestvo  D-57234 Wilndorf
Povolena teplota -10/+120°C © Objem - - , 120000 L
(min/max) ‘ - ' L '
Hydrostaticka tlakova skiiska ~ , :

 testovacia tlakova 116barov Datum 25.04.2005

Tymto je potvrdene, Ze vysledky skiigok vyssie Spémenutej tlakovej nédoby spl'faji poziadavky -
8 Smermce o tlakovych zariadeniach 97/23/EG :

Tlakova nadoba je oznacena nasledujdcim symbolom

C€ 0044

TUV CERT-SkuDaJUCI organ
pre tlakové zariadenia -
patriaci pod RWTU

Siegen, 25.04.2005
Drl ‘ ‘

' f»

ystems GmbH

autonzovany organ, Kéd 0044

< ' Tel.  ++49-271/3378-120 . Mitglied der

RWTUV Systems GmbH :
Leimbachs);raﬂe 227 Fea)r(na“ ++:Sé267n1§33il712-|;2$@ rwtuev.de CONFEDERATION EUROPEENNE DORGANISMES DE CONTROLE
67074 Siegen E ’ : :

Modul G.Wi




TEI‘V NQ

CERTIFlCATE

- Certificate of Conformlty

EC-Unit Verlflcatlon
for Modul G
according Directive 97/23/EC

Certificate Nr.: 04 202 1 470 05 14747

Name and Address of Wolf GmbH & Co.KG ;
Manufacturer’s: ‘ ~Behélter-und Apparatebau
, : : - Dortmunder Sfr.2

D-57234 Wilnsdorf

Pressure Vessel

Identification No: ~~ 25.736 ~ Component: Direct Contact After Cooler Tag No. W13001

“Drawing No; 11435-0 Rev.f.- Corrosion Allowance 3 mm /1,5 mm
Allowable Pressuré 6 bar o : ' Sl
“(min. / max.) i : ~Production Facility : D-57234 Wilnsdorf
Allowable Temperature = -10/+120° C Volume ‘ 120000 L -
(min./ max.) ' 7 :

“Hydrostatic Pressure Test : ,
Test Pressure 11,6 bar ' Date ; o -2005.04.25

It is hereby Certlﬂed that the results of the tests on the above mentloned pressure vessel fulﬂl the requlrements
of the

Pressure Equipment Directive 97/23/EC

The pressure vessel is marked with the following sign

TUV CERT-Certification Body
for Pressure Equipment

of RWTUV Syste;nsﬁmbH

-Siegen, 25.04.2005
Mb 1

Notified Body, Code 0044

RWTUV Systems GmbH Tel. " #+49-271/3378- 120 - Member of
Leimbachs)t,raﬁe 227" - Fax. . ++49-271/33 78 - 162 —~ . i
D-57074 Siegen . e-mail eugen.schneider@mrtuev_de ) CONFEDERATION EUROPEENNE D'ORGANISMES DE CONTROLE

Modul G_englisch_Konf.



Declaration of Conformity
(in accordance with Pressure Equipment Directive (PED) 97/23/EG, appendix VII)

WOLF GmbH & Co. KG, Behalter + Apparatebau
Dortmunder Str. 2, D-57234 Wilnsdorf/Germany
Tel.: +49(0)2739/8970-0  Fax.: +49(0)2739/8970-0

" Description of the Pressure Equipment:

»Direct Contact After Cooler W 13001%, Serial No. 25736,

produced in accordance with drawings No. 11435-0 Rev.f.

Technical specifications:
- Pressure Equipment Directive (PED) 97/23/EG, appendix |
-AD 2000-(Regelwerk) publication of rules
-Customer Specifications Tag No.: W13001 (07.10.04), ZNG-Nr.:11435-0 Rev.f.
-For confirmation of conformity the nameplate was stamped with the CE-sign and with the
reference number of the Notified Body.

Applied conformity-evaluation-procedure:
-Category IV, module G, in accordance with PED 97/23/EG, appendix 111

Reference number, name and address of the Notified Body:
Kenn-Nr.: 0044, RWTUV Systems GmbH,
Dienststelle Siegen, Leimbachstrasse 227, D-57074 Siegen
Certification number of the Notified Body: 04 202 1 470 05 14747

The signing representative of the manufacturer certifies hereby that construction,
manufacture and examination of this pressure-equipment corresponds to the requests of the PED.

Representative of the manufacturer in the EC:

Name: P.Becher

Function: QS

Signature: /3/‘%{ Date: 25.04.2005

FADATEN\WINWORD Auttraege-Technik\Messer-37 106\DGRL-Dokumente-slowakisch\Konformititserklarung_11435-0-englisch_DCAC doc




Vyhhlasenie o zhode

(v stilade so smernicou o tlakovych zariadeniach (PED) 97/23/EG priloha VIl

WOLF GmbH Co KG, Behilter +Apparatebau
Dortmunder Str. 2, D-57234 Wilnsdorf/Germany
Tel.: +49(0)2739/8970-0 Fax.: +49(0)2739/8970-0

Popis tlakového zariadenia:

“Direct Contact After Cooler W13001” sériové ¢islo 25736, vyrobené v stlade s vykresom &.

11435-0 Rev.-f.

Technické Specifikacie:
- Smernica o tlakovych zariadeniach (PED) 97/23/EG, priloha |
- Kéd AD2000 Merkblatter
- Specifikacie zakaznika &islo TAG Nr. W13001 (07.10.04), ZNG- Nr.: 11435-0 Rev. f
- Pre potvrdenie zhody bol Stitok oznateny symbolom CE a referenénym &islom orgénu.

Vyuzitd procedara o zhode a oceneni:
- Kategdria IV, modul G, v stilade s PED (smernica o tlakovych zariadeniach) 97/23/EG, priloha 111

Referenéné ¢islo, nazov a adresa povereného organu:
Kenn-Nr.: 0044, RWTUYV Systems GmbH,

Dienstelle Siegen, Leimbachstrasse 227, D-57074 Siegen

Certifika¢né ¢islo poverendho organu : 04 202 1 470 05 14747

Podpisujlci zastupca vyrobeu tymto potvrdzuje, Ze konstrukeia, vyroba a preskiidanie tohto tlakového zariadenia

stihlasi s poziadavkami PED.

Zastupca vyrobcu v EU:

Meno: Peter Becher

Funkcia: QS

Podpis: M Datum: 25.04.2005



RWTUV Systems GmbH %
Sitz: Essen / Dienststelle Siegen i

Leimbachstrale 227, D-57074 Siegen
Telefon (0271) 3378-0/ Telefax (0271) 3378-113

Bescheinigung
tliber die SchluB- und Druckpriifung eines Druckbehailters
nach Richtlinie 97/23/EG Anhang | 3.2.1 u. 3.2.2 in Verbindung mit Anhang Ill Modul G

Certificate of final inspection and pressure test of a pressure vessel

according to Directive 97/23/EC Annex | 3.2.1 and 3.2.2 in connection with Annex Il Module G

Werks-Nr.:  37.106 Auftrags-
Works No. Nr.:
Kennzeichnung: auf dem Fabrikschild — CE 0044 Ausfertigung
Markings Copy
on the name plate
Hersteller/Lieferer: Wolf GmbH & Co.KG, 57234 Wilnsdorf
Manufacturer/Supplier
Herstellerzeichen:
Manufacturer's mark
Herstell-Nr.: 25736 Herstelljahr: 2005
Manufacturer's No. Year of
construction
T . R -R -R
inside charﬁgg charsgg: charﬁgg‘r
Zulassiger Betriebstberdruck bar 6
Permissible service overpressure
Zulassige Betriebstemperatur °C -10/+120
Design temperature
Inhalt L 120000
Capacit litre
}D/u?prggsndungszweck: Direct Contact After Cooler Tag No. W13001
Angewandte technische Regeln:  AD2000-Merkblitter
Test regulation
Schluprifung am: 25.04.2005 Zeichnung Nr.: 11435-0 Rev.f
Date of final inspection: Drawing No.
Die Ausfiihrung des Behalters entspricht der (den) beigefligten Zeichnung(en)
Ihe _construction of the vessel complies with the attached drawing(s)
Druckpriifung am: 25.04.2005 - -
Pressure test
inside | | - chamber
Pritfdruck (liegend) bar 11,6
Test pressure
B Water
Ee?nrggkungeni Entwurfspriifung:RWTUV Systems GmbH Nr. 5 1102 01 v. 01.04.2005

Korrosionszuschlag: 3 mm/Einbauten 1,5 mm

Prufstempel: /" auf Fabrikschild - Niet
Test stamp [ .
.+ on the name plate - rivet - vessel shell - flanges - screwed parts

Bemerkungen fiir den Betreiber:
Remarks for the user

Der Druckbehaélter befindet sich nach dem Ergebnis der erstmaligen Prufung in ordnungsmagigem Zustand.
According to the result of the first-time inspection, the vessel(s) is (are) in proper condition.

Die Ausristung wurde nicht geprift. Die Abnahmeprifung am Aufstellungsort ist noch erforderlich.
The equipment was not tested. An accepfance test on site is necessary.

Meldung vor Inbetriebnahme an die zustandige Uberwachungs-Organisation.
Informationto the competent supervising organisation before commissioning.

Wilnsdorf 25.04.2005
Zertifikats-Nr.04 202 1 470 05 14747

Fur die Prifstelle der

/WystemsG H
P NG
) L/&% =

Anlagen siehe Inhaltsverzeichnis fir die Dokumentation
der Werkstoff- und Baupriifungen

F:\daten\winword\priifung\25736tii
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Prutbericht

Fabr Nr.: 25736

Certificate

Kom.Nr.: 37106

Magnetpulverpriifung

Magnetic particle examination

Bericht {iber die MP - Priifung

Certificate of magnetic particle examination

Auftraggeber: orderer: Wolf GmbH & Co
Priifort: Location: Wl.lIlSdOI'f
Priifdatum: pate: during fabrication
Kom.Nummer: Kom. No.: 37106

Priifstiick: rem:

Direct Contact after Cooler W 13001

Hersteller: Manufacture: Wolf GmbH & Co KG
Besteller: vendor: Air Liquide
Zeichnungs Nummer: Drawing No.: 11435-0 Rev:
Fabrik Nummer: Fabr. No.: 25736

Baujahr: vear of Bullt: 2005

Abmessung: Dimenston:
Werkstoff: Materal:
Priifanforderung: Test requirements:

Prii fumfang + Test quantity:

gem. Zeichnung (acc. to drawing)
gem, Zeichnung (acc. to drawing)
AD - 2000 HP 5/3

100% of temporay weld locations after grinding
100% of arc strikes on inside wall after grinding

Priiftechnische Angaben
Test conditions:

Verfahrensgrundlage: Test conditions:

Priifger At: Test apparutus:

Felderzeugung: Field generation:
Tangentialfeldstéirke: Tengential tield:
Magnetisierungskontrolle: contral of field generation:

Priifergebnis: Test results:

DIN EN 1290

Tiede TWM 42

JEW

2,8-3,2 A/cm

FeldstirkemeBgerit (Tangential field test
instrument)

Es wurden keine registrierpflichtigen Anzeigen festgestelli.

Without mistakes
Priifer: Test person: T £gg6
Datum: Date: 25.04.2005

FB-10/06 Stand 01/98

F:\daten\winword\priifung\25736mp

Unterschrift: signature /‘ﬂ %Zf



Prutbericht
Certificate

Fabr Nr.: 25736
Kom.Nr.: 37106

Farbeindringpriifung
Dve Penctrant Test

Bericht iiber die Fe - Priifung

Certificate of Penetrant ‘l'est

Auftraggeber: orderer:
Priifort: Locatton:
Priifdatum: pate:
Kom.Nummer: Kom. No.:
Priifstiick: rem:
Hersteller: Mamfactore:
Besteller: vendor:
Zeichnungs Nummer: Drawing No.:
Fabrik Nummer: Fabr. No.:
Baujahr: vear of Buiit:
Abmessung: Dimenslon:
Werkstoff: Matertal:

Priifanforderung: Test requirements:

Priifumfang: Test quantity:

Wolf GmbH & Co KG
Wilnsdorf

during fabrication

37106

Direct Contact after Cooler W 13001+
Wolf GmbH & Co KG

Air Liquid

11435-0 Rev: f

25736

2005

gem. Zeichnung , acc.drawing
gem. Zeichnung , acc.drawing
AD-2000 HP 5/3

LN 8 - 14 (spot)

Nozzle weld to schell N1-N7 ( spot)

C1 - C5>DN 150 (spot ), C6 <150 (spot),F1-F4 (spot)
Lifting lugs 100%

S2 ( spot)

Priiftechnische Angaben
Test conditions:

Verfahr ensgrundlage: Test conditions:
Verfahren: procedure:

Hersteller: Manufacture:
Eindringmittel: penetrant:
Eindringzeit: Time:

Reiniger: Cleaner:

Entwickler: revelator:
Entwicklungszeit: Time:

Priifergebnis: Test results:

DIN EN 571-1

BAB

Helling

Konlrastrot 88

10 min

Reiniger 87Reiniger 87
Entwickler 89Entwickier 89
10 min10 min

Es wurden keine registrierpflichtigen Anzeigen festgestellt.

Without mistakes
Priifer: Test person: Legge}

Datum: pate:
FB-10/05 Slund 01/98

Fdaten\winword\priffung\Ofepriif

during fabrication

Unterschrift: signature
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€gon Schmidt GmbH

Oberflachentechnil 8

€gon Schmidt GmbH « Industriestrabe 6 » 57572 Niederfischbach

WOLF GmbH & Co. KG
Behaélter- und Apparatebau
Postfach 12 51

57226 Wilnsdorf

Werkpriifzeugnis 2.3 nach EN I1SO 10204
Testcertificate 2.3 acc. to EN I1SO 10204

Li-200505/02285

Kundenummer: Bezug: thr Zeichen: . .
Customer no.: 12200 Reference: AU-200504/01693 Your reference: Dieter Schmidt
Datum: Vorgang: thre Bestellung:

Date: 04.05.2005 File-no.: 22238 Order-no.: 37.106

POS Menge ME  Bezeichnung

POS Quantity Description of the parts

1 Behélter Pos. W13001
& 2.600 x 24.450 mm

001 1,00 m? AuBenflachen
Oberflichenvorbereitung gem. DIN EN ISO 12944
Teil 4, im Norm-Reinheitsgrad Sa 2 1/2
80 i 1K- Alkydharz- Zinkphosphat

Die Arbeiten wurden fach- und sachgerecht nach den Vorschriften
The application was done acc. the standarts and the recomman-

des Bestellers ausgefiihrt, laufend iiberwacht und gepriift.
dation from the ordering company and had been controlled

and tested.

Freigegeben:
Released:

JalYes M
Nein/No [ ]
Datum: ///I 05,05 Unterschrift: ’*4 /

Stempel

Date: Signature: stamp
{
€gon Schmidt GmbH Tel.: 02734/5749-0 Bayerische Hypo- und Vereinsbank ARG BLZ : 700202 70 - Konto-Nr. 662911208
Industriestrabe 6 - 57572 Niederfischbach Fax: 027 34/57 49-49 Swift-Code: HYVEDEMM335 + IBAN: DE77 7002 0270 0662 9112 08

Geschaftsfhrer: Rainer Schmidt, Thomas Schmidt e Registergericht Montabaur HRB 2220 e USt-IdNr. DE 811565222 e wuww.egon-schmidt.de e info@egon-schmidt.de



