RWTOV Systems GmbH

Sitz: Essen / Dienststelle Siegen
Leimbachstrafe 227, D-57074 Siegen
Telefon (0271) 3378-0 / Telefax (0271) 3378-113

Bescheinigung
iiber die SchluB- und Druckpriifung eines Druckbehilters

nach Richtlinie 97/23/EG Anhang | 3.2.1 u. 3.2.2 in Verbindung mit Anhang lll Modul G
Certificate of final inspection and pressure test of a pressure vessel

according to Directive 97/23/EC Annex | 3.2.1 and 3.2.2 in connection with Annex Ill Module G

Werks-Nr.: 37.106 Auftrags-
Works No. Nr.:
I\PA(ennzeichnung: auf dem Fabrikschild — CE 0044 Ausfertigung
arkings Copy

on the name plate

Hersteller/Lieferer:  Wolf GmbH & Co.KG, 57234 Wilnsdorf

Manufacturer/Supplier

Herstellerzeichen:
Manufacturer's mark

Herstell-Nr.: 25736 Herstelljahr: 2005
Manufacturer's No. Year of
construction
L -Raum -R -R
inside chamber chanﬁg:' char‘?}gg
Zuléssiger Betriebstberdruck bar 6
Permissible service overpressure
Zulassige Betriebstemperatur °C -10/+120
Design temperature
Inhalt L 120000
Capacit litre
I\D/u?prc\)/\slgndungszweck: Direct Contact After Cooler Tag No. W13001

Angewandte technische Regein:  AD2000-Merkblitter

Testregulation

Schlufsprafung am: 25.04.2005 Zeichnung Nr.: 11435-0 Rev.T

Date of final inspection: Drawing No.

Die Ausfilhrung des Behalters entspricht der (den) beigefiigten Zeichnung(en)
The construction of the vessel complies with the attached drawing(s)

Druckpriifung am: 25.04.2005 - -

Pressure test

inside | I - chambar

Priifdruck (liegend) bar 11,6

Test pressure

Broca e egiurn Water

Bemerkungen: Entwurfspriifung:RWTUV Systems GmbH Nr. 5 1102 01 v. 01.04.2005
Korrosionszuschlag: 3 mm/Einbauten 1,5 mm

Prufstempel: /" auf Fabrikschild - Niet

Test stamp /

+ on the name plate - rivet - vessel shell - flanges - screwed parts

Bemerkungen fiir den Betreiber:
Remarks for the user

Der Druckbehélter befindet sich nach dem Ergebnis der erstmaligen Prifung in ordnungsmagigem Zustand.
According to the result of the first-time inspection, the vessel(s) is (are) in proper condition.

Die Ausriistung wurde nicht gepruft. Die Abnahmepriifung am Aufstellungsort ist noch erforderlich.
The equipment was not tested. An acceptance test on site is necessary.

Meldung vor Inbetriebnahme an die zustandige Uberwachungs-Organisation.
Informationto the competent supervising organisation before commissioning.

Wilnsdorf 25.04.2005
Zertifikats-Nr.04 202 1 470 05 14747

rufstelle der
Systems G

R

e

Far qie
R

Anlagen siehe Inhaitsverzeichnis fur die Dokumentation
der Werkstoff- und Bauprifungen

F:\daten\winword\priifung\25736tu
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Prutbericht

Fabr.Nr.: 25736

Certificate

Kom.Nr.: 37106

Magnetpulverpriifung

Magnetic particle examination

Bericht iiber die MP - Priifung

Certificate of magnetic particle examination

Auftraggeber: orderer: Wolf GmbH & Co
Priifort: Location: Wilnsdorf
Priifdatum: pate: during fabrication
Kom.Nummer: Kom. No.: 37106

Priifstiick: rem:

Direct Contact after Cooler W 13001

Hersteller: Mamufacture: Wolf GmbH & Co KG
Besteller: vendor: Air Liquide
Zeichnungs Nummer: Drawing No.: 11435-0 Rev:
Fabrik Nummer: Fobr. Mo.: 25736

Baujahr: vear of Bultt: 2005

Abmessung: Dimension:
Werkstoff: Mateda:
Priifanforderung: Test requirements:

Priifumfang: Test quantity:

gem, Zeichnung (acc. to drawing)
gem. Zeichnung (acc. to drawing
AD - 2000 HP 5/3

100% of temporay weld locations after grinding
100% of arc strikes on inside wall after grinding

Priiftechnische Angaben
Test conditions:

Verfahrensgrundlage: Test conditions:

Priifgerdt: Test apparatus:

Felderzeugung: Field generation:
Tangentalleldstirke: Tagential tield:
Magnetisierungskontrolle: contral of field generation:

Priifergebnis: Test results:

DIN EN 1290

Tiede TWM 42

JEW

2,8-3,2 A/em

FeldstirkemeBgerit (Tangential field test
instrument)

Es wurden keine registrierpflichtigen Anzeigen festgestellt.

Without mistakes
Priifer: Test person: T £ggC
Datum: pate: 25.04.2005

FB-10/06 Stand 01/98

F:\daten\winword\priifong\25736mp

Unterschrift: signature A ']Q %Zf




Prutbericht
Certificate

Fabr.Nr.: 25736
Kom.Nr.: 37106

Farbeindringpriifung
Dye Penetrant Test

Bericht itber die Fe - Pritfung

Certificate of Penetrant 'l'est

Auftraggeber: Orderer:
Priifort: Locatton:
Priifdatum: pate:
Kom.Nummer: Kom. No.:
Pritfstiicle rom:
Hersteller: Manufacture:
Besteller: vondor:
Zeichnungs Nummer: prawing No.:
Fabrik Nummer: Fabr. No.:
Baujahr: Year of Buitt:
Abmessung: Dimenslon:
WerkstofT: Material:

Priifanforderung: Test requirements:

Priifumfang: Test quantity:

Wolf GmbH & Co KG
Wilnsdorf

during fabrication

37106

Direct Contact after Cooler W 13001+
Wolf GmbH & Co KG

Air Liquid

11435-0 Rev: f

25736

2005

gem. Zeichnung , acc.drawing
gem. Zeichnung , acc.drawing
AD-2000 HP 5/3

LN 8 - 14 (spot)

Nozzle weld to schell N1-N7 ( spot)

C1 - C5 >DN 150 (spot ) , C6 <150 (spot),F1-F4 (spot)
Lifting lugs 100%

S2 ( spot)

Priiftechnische Angaben

Test conditions:

Verfahrensgrundlage: Test conditions:
Verfahren: procedure:

Hersteller: Manufacture:
Eindrmgmillcl Penetrant:
Eindringzeit: Time:

Reiniger + Cleaner:

Entwickler: revetator:
Entwicklungszeit: Time:

Priifergebnis: Test results:

DIN EN 571-1

BAB

Helling

Konlrasirol 88

10 min

Reiniger 87Reiniger 87
Entwickler 89Entwickler 89
10 min10 min

Es wurden keine registrierpflichtigen Arzeigen festgestelit.

Without mistakes
Priifer: Test person: Legge}

Datum: pate:
FB-10/05 Slund 01/98

F\daten\winword\priifung\Ofepriif

during fabrication

Unterschrift: signature







€gon Schmidt GmbH

Oberflachentechnik

€gon Schmidt GmbH « IndustriestroBe 6 + 57572 Niederfischbach

WOLF GmbH & Co. KG
Behalter- und Apparatebau
Postfach 12 51

57226 Wilnsdorf

Werkpriifzeugnis 2.3 nach EN ISO 10204
Testcertificate 2.3 acc. to EN 1SO 10204

LI-200505/02285

Kundenummer: Bezug: Ihr Zeichen: . .
Customer no.: 12200 Reference: AU-200504/01693 | v v reference: Dieter Schmidt

Vorgang: 29238 thre Bestellung: 37.106

Datum: 04.05.2005 hre Best

Date: File-no.:

POS Menge ME  Bezeichnung
POS Quantity Description of the parts

1 Behalter Pos. W13001
& 2.600 x 24.450 mm

001 1,00 m? Auflenflachen
Oberflachenvorbereitung gem. DIN EN I1ISO 12944
Teil 4, im Norm-Reinheitsgrad Sa 2 1/2
80 u 1K- Alkydharz- Zinkphosphat

Die Arbeiten wurden fach- und sachgerecht nach den Vorschriften
The application was done acc. the standarts and the recomman-

des Bestellers ausgefiihrt, laufend iiberwacht und gepriift.
dation from the ordering company and had been controlled

and tested.

)

e S
CQM/T

Freigegeben:
Released:

JalYes EI
Nein/No [ ]
Datum: ///1 05. 05 Unterschrift: "4 //

Stempel
Date: Signature: stamp
{
€gon Schmidt GmbH Tel.: 027 34/5749-0 Bayerische Hypo- und Vereinsbank AG BLZ : 700202 70 - Konto-Nr. 662911208
IndustriestraBe 6 - 57572 Niederfischbach Fox: 027 34/5749-49 Swift-Code: HYVEDEMM33S - IBAN: DE77 7002 0270 0662 9112 08

Geschéftsfihrer: Rainer Schmidt, Thomas Schmidt e Registergericht Montabaur HRB 2220 e USt-IdNr. DE 8115652922 & wuwiw.egon-schmidt.de e info@egon-schmidt.de




