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ENGINEERING

Koordinacia zvarania - FS 00

Strana:

Cislo: Zozv-FS 51,81-vSeob
2z2
Cislo vytlaéku:

1 2 3 4 6
135 — zvairanie v ochrannej atmosfére MAG
Ali Jozef 129|135 TBW W03 wm t12,5 D159 H-L045 ss-nb | 44797 03.02.06
Bengok Ludovit 121|135 TBW W03 wm t12,5 D152 H-L045 ss-nb | 46949 12.10.06
Focko Eduard VSZ 577 | 135 P FW W01 wm t12,5 PF 46107 08.06.06
Gazi Ladislav VSZ 429 [135P BW WOl wm t12,5 PF ss-nb 46644 03.09.06
Hardot Michal VSZ 364 |135PBW 1.2'S t12,5 PF ss-nb | Ko 09.09.07
Javnicky Marian | VSZ 451 | 135 TBW W03 wm t12,5 D159 H-L045ss-nb  [45886 | |20.05.06
Kagmarik Jozef 122 |135PBW 1.2S t12,5 PF ss-nb e 29.07.07
Papuga Ladislay VSZ 298 |135P BW W01 wm t12,5 PFss-nb 46660 03.09.06
Petrugka Michal | VSZ 475 | 135 P BW W03 wm t12,5 PFss-nb + FW 46159 11.06.06
Szabo Ladislav 111 [135P BW W03 wm t12,5 PF ss-nb + FW 45985 | |28.05.06
T6th Vincent 119  [135TBW W03 wm t12,5 DIS9 H-L045ss-nb  [44772 | ] 03.02.06
Vattai Imrich VSZ 277 [135TBW 3 S t12.5 DI59 H-L 045 ssnb |SK 01 04464 04.11.07
Vinnai Tibor VSZ 591 |135P BW WOl wm t12,5 PA ss-nb + FW 47165 29.10.06

F-TOS-MO-5.2-09/01-03



VYSKUMNY USTAV ZVARACSKY
- PRIEMYSELNY INSTITUT SR

Certifikaény organ pre certifikdciu personilu vo zvarani a NDT
akreditovany Slovenskou nérodnou akreditadnou stuzbou podfa EN ISO/TEC 17024:2003

i . N - -~ . ,ow ” ~
Certifikat - Osvedcenie o skuske zvaraca

2 Oznadenie podla STN EN 287 135 T BW W03 wm t12.5 D159 H-L 045 ss-nb
3
4 Zvaraci postup vyrobcu
5 C€islo dokladu :
6 Meno zvarada : ALT Jozef
7 Preukaz '
8 Druh preukazu
9 D&tun narodenia 11.10.1965
10 Zamestnany v VS% OCEKON s.r.o. KoSice
11 Predpis / skiSobna norma STN EN 287-1 Miesto skusky Strojzvar, KoSice
Personal pod¥a NV SR & 576/2002 Z.z., Cislo skisky 34/04
priloha & 1, bod 3.1.2 Cislo certifikatu : 44797
(PED 97/23/ES )
Odborné vedomosti : nesku3any
13 Udaje o sku3ke Rozsah platnosti
14 | Spbdsob zvarania 135 135
15 |Plech alebo rura T P, T
16 |Druh zvaru BW BW, FW
17 | Skupina(y) =zAkl. materialu wo3 w01, wWoz, wo3
18 | Pridavny material (oznadenie) Wi Wi
19 |Ochranny plyn EN 439-Cl EN 439-Cl
20 | Pomocné materialy
21 | Hribka sk. vzorky (mm) 12.5. >= 5.0
22 |Vonk. priemer riry (mm) 159.0 >= 79.5
23 | Poloha zvArania H-L 045 H-L 045, PA, PB, PC, PD, PE, PF
24 |DraZkovanie / podloZenie ss~nb bs-gqg, bs-ng, pé—mb, ss-nb
25 Dal¥ie informicie pozri v priloZenom liste a / alebo vo WPS &islo
26 ) vykonal : I/;WAG } Horni
. . , e . orni
27 Druh skusky a NepoZadovana L yn? o%e sy
Cexrtifikaény organ pre ceryg
, vyhovel . , .
5 personalu vo zvarani H
30 [vizuadlna kontrola X )
31 |skaska preziarenim S Datum vydania 10.2.2004
32 |Mag. prask./kapilara X Miesto Bratislava
33 |Makro/mikro vybrus X platnost skuiky do 3.2.2006
34 | Skiidka rozlomenim X
35 | skuska lamavosti X PEDLIENIE PLATNOSTI SKUSKY ZAMESTNAVATELOM
36 |Doplnkové skuasky*) . b4 ALERO DOZOROM

37 *) na priloZenom liste

Datum Podpis Sluzobné postavenie
38 PREDLZENTE PLATNOSTI SKOUSKY CERTIFIKACNYM ORGANOM
4.8 Zoey Ewe
39 Datum Podpis SluZobné postavenie oy , _
b2 2co§ EWXE
L 8- Joos EWE

Sidlo: Vyskumny tstav zvarasky - Priemyselny inStitat SR, Radianska 71, 832 59 Bratislava 3
T46-COP-2003-2
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VYSKUMNY USTAYV ZVARACSKY
- PRIEMYSELNY INSTITUT SR

Certifikaény orgin pre certifikiciu persondlu vo zvarani a NDT
akreditovany Slovenskou narodnou akreditaénon sluzbou podfa STN EN ISO/IEC 17024

1l certifikat - Osvedéenie o skuske zvarada

Oznadenie podla STN EN 287

Zvaraci postup vyrobcu
¢islo dokladu

Meno zvaracda

Preukaz

Druh preukazu

Datum narodenia
Zamestnany v

Predpis / skGSobnid norma

3

Odborné vedomosti

BENCOK ILudovit

13.7.1962
vS? OCEKON s.r.o.
STN EN 287-1

Kodice

Miesto skusky -

Cislo skiasky

éislo certifikatu :

: neskuSany

135 T BW W03 wm tl12.5 D159 H-L 045 ss—-nb

Strojzvar, Kodice
404/04

46949

Udaje o skudke

Rozsah platnosti

Spésob zvarania

Plech alebo rlira

Pruh zvaru

Skupina(y) 2zakl. materidlu
Pridavny materiil (oznacenie)
Ochranny plyn

Pomocné materialy

Hribka sk. vzorky (mm)

Vonk. priemer rury (mm)
Poloha zvarania

Drazkovanie / podloZenie

135
T
BW
W03
wm

EN 439-Cl1

12.5
159.0
H-L 045

ss-nb

135
B, T
BW, FW
w01, W0z, W03
wm
 EN 439-Cl

>= 5.0
>= 179.5
v
H-1. 045, PA,. PB, PC, PD, PE, PF
bs—gq,,ﬁé~ng, ss-mb, ss-nb

Daldie informacie pozri v priloZenom

liste a / alebo vo WPS &islo 4

Vykonal
D kadk yrona Neposado . g. Jozef Horn
ruh skas (=] 4 vana
¥ hav 1 P Certifikaény orgdn pre
ove.
A persondlu vo zvéraniy
Vizudlna kontrola X
Skaska preZiarenim X Datum vydania 20.10.2004
Mag. prask./kapilara X Miesto Bratislava
Makro/mikro vybrus b Platnost skusky do 12.10.2006
SkusSka rozlomenim X
SkiSka lamavosti X PEDLIENIE PLATNOSTI SKUSKY ZAMESTNAVATELOM
Doplnkové skisky*) b ALEBO DOZOROM

*) na priloZenom liste

PREDLYENTE PLATNOSTI SKUSKY CERTIFIKACNYM ORGANOM

Datum

Sluzobné postavenie

DAtum Podpis

SluZobné postavenie

Jo 4. Jee 5

Ro.ta. 05

Sidlo: Vyskumny ustav zvéradsky - Priemyselny institlit SR, Radianska 71, 832 59 Bratislava 3

T46-COP-2003-2
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VYSKUMNY USTAY ZVARACSKY
- PRIEMYSELNY INSTITUT SR

Certifikaény orgin pre certifikaciu persondlu vo zvirani a NDT
akreditoyany Slovenskou narodnou akreditaénou sluzbou podFa STN EN ISO/AEC 17024

l certifikat - Osvedéenie o skuske zvarada

Oznadenie podla STN EN 287

ZvaAraci pestup vyrobcu
€islo dokladu

Meno zvarada

Preukaz

Druh preukazu

DAtum narodenia
Zamestnany v

Predpis / skusobnd norma

Odborné vedomosti

135 P FW WO1L wm t12.5 PF

FOCKO Eduard

13.4.1953
: VS? OCEKON s.r.o. Kodice
STN EN 287-1 Miesto skasky : Strojzvar, RoSice
Gislo skusky : 261/04

Gislo certifikatu : 46107

: neskusany

Udaje o skuske

Rozsah platnosti \

Spdsob zvarania

Plech alebo rura

Druh zvaru

skupina(y) zakl. materialu
Pridavny material (oznadenie)
Ochranny plyn

Pomocné materidly

Hribka sk. vzorky (mm)
Vonk. priemer rary (mm)
Poloha =zvarania
DraZkovanie / podloZenie

135
P
W
wol
Wit
EN 439-C1

12.5

PF

135
P, T*
W
wol
W
EN 439-C1

+ PA, PB, PF
*} D >= 500

Dalsie informdcie pozxri v priloZenom liste a / alebo vo WPS &islo

Druh skusky

Vykonal

vyhovel

Vizualna kontrola
Skidska preZiarenim
Mag. prask./kapilara
Makro/mikro vybrus
SkdGska rozlomenim
Skuska lamavosti
Doplnkové skusky*)

*) na priloZenom liste

PREDLZENIE PLATNOSTI SKOSKY CERTIFIKACNYM ORGANOM

/

. . / Ing. Jozef Hornig
Nepozadovana A i
Certifika&ny organ pre C
personalu vo zvaranifxze
X Datum vydania : 18.6.2004\ ,ﬂxfz
X Miesto ¢ Bratislavaw &/P 1 \W"
X Platnost skudky do : 8.6.2006 ATISLAL
X PEDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY ZAMESTNAVATELOM
X ALEBO DOZOROM

Datum Podpis SluZobné postavenie

Datum Podpis

SluZobné postavenie

b.

5.

Jofz. 04 / @é{s EINE

¢ 2905

2. le6s

Sidlo: Vyskumny astav zvaraésky - Priemyselny institit SR, Racianska 71, 832 59 Bratislava 3

T46-COP-2003-2
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VYSKUMNY USTAV ZVARACSKY
- PRIEMYSELNY INSTITUT SR

Certifikaény orgin pre certifikiciu personilu vo zvirani a NDT
akreditoyany Slovenskou narodnou akreditaénou stuzbou podla STN EN ISO/IEC 17024

1 certifikat - Osveddenie o skuske zvaraca

Oznacdenie podla STN EN 287

Zvaraci postup vyrobcu
Cislo dokladu

Meno zvarada

Preukaz

Druh preukazu

DAatum narodenia
Zamestnany v

Predpis / skiusobna norma

Odborné vedomosti

135 P BW W01 wm t12.5 PF ss

GAZI Ladislav

16.5.1959
VSZ OCEKON
STN EN 287-1

s.r.o. Kogice

Miesto skusky
Gislo skasky

Cislo certifikétu

neskiSany

-nb

Strojzvar, KoSice
352/04

46644

Udaje o skuske

Rozsah platnosti

Spésob zvarania

Plech alebo rira

Druh zvaru

Skupina(y) zakl. materialu
Pridavny materiil (oznacenie)
Ochranny plyn

Pomocné materidly

Hribka sk. vzorky (mm)
Vonk. priemer riry (mm)
Poloha zvarania )
Drazkovanie / podloéeniéh

135
P
BYW
wo1
wWm

EN 435-C1

12.5

PF

ss-nb

135
P, T*
BW, W
WwoL
Wi
EN 439-C1

>= 5.0

A, PB, PF
bs~gg, bs-ng, ss-mb*, ss—nb**¥) D >=

500

Dal3ie informicie pozri v

priloZenom

2

liste a / alebo vo WPS &islo :«

Vykonal ¢
Druh skusky a NepoZadované
vyhovel
Vizualna kontrola X
Skiiska preZiarenim X Datum vydania
Mag. prask./kapilara X Miesto
Makro/mikro vybrus X platnost skidky do
Skiiska rozlomenim X
Skiiska lémavosti X
Doplnkové skusky*) X ALEBO DOZOROM

*) na priloZenom liste

PREDLZENTIE PLATNOSTI SKUSKY CERTIFIKACNYM ORGANCM

ng. Jozef Hor

9.9.2004
Bratislava
3.9.2006

PEDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY ZAMESTNAVATELOM

SluZobné postavenie

Podpis

Datum Podpis s

luzobné postavenie

& WNE
Ew/e

EWwe

Sidlo; Vyskumny {istav zvaralsky - Priemyselny institit SR, Racianska 71, 832 59 Bratislava 3

Td6-COP-2003-2
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VYSKUMNY USTAV ZVARACSKY
- PRIEMYSELNY INSTITUT SR

Certifika¢ny orgdn pre certifikiciu persondlu vo zvirani a NDT
akreditovany Slovenskou ndrodnou akreditaénou sluzbou podla STN EN ISO/IEC 17024

BJSNAS

Reg. No. 003/0-002

! cextifikit - Osveddenie o skiuske zvarada

Oznacenie podla STN EN 287

Zvaraci postup vyrobcu
CGislo dokladu

Meno zvarada

Preukaxz

Druh preukazu

Ditum narodenia
Zamestnany v

Predpis / skiiSobnd norma

N

Odborné vedomosti

135 P BW 1.2 S tl2.5 PF ss nb
135 P FW 1.2 S t10 PF ml

HARDON Michal

28.02.1962

OCEKON Engineering s.r.o. KoSice

STN EN 287-1:2004 Miesto skilky
8islo skasdky :
Gislo certifikatu :

: neskaSany

v

Strojzvar, Kofice -1
517/05, 518/05.. % '
SK 01 03917 -

19548

Udaje o skiidke

Rozsah platnosti

Spdsob zvarania

Plech alebo riira

Druh zvaru

Skupina(y) zékl. materiidlu
Pridavny materidl (oznadenie)
Ochranny plyn

Pomocné materidly

Hribka sk. vzorky (mm)

Vonk. priemer rdry (mm)
Poloha zvarania
DridZkovanie / podloZenie

135/135
P
BW/FH
1.2/1.2
s/s
EN 439 C1/EN 439 C1

t1=12.5
€£2=10

PF/PF
ss nb
ml

135,136 (iba M), 135,136 (iba M)
P, T
BW,FW
1.1,1.2,1.4
S 136:M
EN 439 CL/EN 439 CL

5
3
D>150:PA,PB D>500
PA,PB, PF
ss wb,ss nb,bs
FW:sl,ml

v v

-

Dal3ie informicie pozri v priloZenom liste a / alebo vo WPS éiglé

Druh skidsky

Vykonal

vyhovel

( ‘i

Vizudlpa kontrola
Skidka preZiarenim
Mag. préadk./kapiléra
Makro/mikro vybrus
Skiidka rozlomenim
Skidfka lamavosti
Doplnkové skiidky*)’

*#) na priloZenom liate

PREDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY CERTIFIKACNYM ORGANOM

R
NepoZadovana e ) E
Certifikadény orgéan pr§y~
persondlu vo zvérf
X Ditum vydania
X Miesto : Bratislava
X Platnost skiZky do 09.09.2007
X PEDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY ZAMESTNAVATELOM
X ALEBO DOZOROM

Podpis SluZobné postavenie

Datum Podpis

SluZobné postavenie

EWE

Sidlo: Vyskumny {istav zvaraésky - Priemyselny institit SR, Racianska 71, 832 59 Bratislava 3

T46-COP-2003-2




VYSKUMNY USTAV ZVARACSKY
- PRIEMYSELNY INSTITUT SR e

Certifikacny organ pre certifikiciu persondlu vo zvarani a NDT
akreditoyany Slovenskou narodnou akreditacnou stuzbou podla STN EN ISO/IEC 17024

1 . « P ~ . s, s ~
Certifikat - Osvedcéenie o skitske zvaraca

2 Oznadenie podla STN EN 287 : 135 T BW WO3 wm t12.5 D159 H-L 045 ss-nb

3

4 Zvaraci postup vyrobcu

5 Cislo dokladu :

6 Meno zvarada . JAVNICKY Marian

7 Preukaz

8 Druh preukazu :

9 Datum narodenia : 26.1.1963
10 Zamestnany v : VS%Z OCEKON s.r.o. Koiice

11 Predpis / skiiSobna norma : STN EN 287-1 Miesto skiusky 1 Strojzvar, KoSice

Cislo skusky 1 213/04
Gislo certifikatu : 45886

12 Odborné vedomosti : neskadany

13 Udaje o skudke Rozsah platnosti
14 | Spésob zvarania 135 135

15 | Plech alebo riira T P, T

16 {Druh zvaru BW BW, FW

17 | Skupina{y) zakl. materialu W03 W01, w02, WO3
18 | Pridavny materiidl (oznadenie) Wi v

19 | Ochranny plyn EN 439-Cl EN 439-C1

20 | Pomocné materiély' ‘

21 | Hrubka sk. vzorky (mm) 12.5 >= 5,0

22 |Vonk. priemer rury (mm) 159.0 >= 79.5

23 | Poloha zvarania H-L 045 H-L 045, P¥, PB, PC, PD, PE, PF
24 |Drazkovanie / podloZenie ss~nb bs~g%;—ng, ss-mb, ss-nb

25 DalSie informacie pozri v priloZenom liste a / alebo vo WPS é&islo

/

26 ; Vykonal Jozef Horni J,/.é;:;‘fg:l;?;v’"‘&:«\a
5 . ng. e rniqg % 3TAL
27 Druh skisky a NepoZadovana Certifikaéngy organ pre ceg/ 7 UsAl
28 hovel
hbd persondlu vo zvaran §\J§b
29 Sa
30 |[Vizualna kontrola X
31 | Skdska preZiarenim X patum vydania
32 |Mag. prask./kapiléara X Miesto
33 |Makro/mikro vybrus X platnost skuiky do
34 | skii$ka rozlomenim X : .
35 | Skiiska lamavosti £ PEDLZENTE PLATNOSTI SKUSKY ZAMESTNAVATELOM
36 | Doplnkové skusky*) X ALEBO DOZOROM
37 *) na priloZenom liste
Datun Podpis SluZobné postavenie
38 PREDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY CERTIFIKACNIM ORGANOM
s oh EWC
39 Datum ' Podpis SluZobné postavenie ) Y _ )
30505 FivE
S5a1. 08 cueE

Sidlo: Vyskumny tstav zvaratsky - Priemyselny institat SR, Racianska 71, 832 59 Bratislava 3
T46-COP-2003-2



VYSKUMNY USTAV ZVARACSKY EISNAS
- PRIEMYSELNY INSTITUT SR

Certifikaény orgdn pre certifikdciu personalu vo zvarani a NDT
akreditovany Slovenskou naradnou akreditaénou sluzbou podla STN EN ISO/IEC 17024

2 oOznadenie podla STN EN 287 135 PBW 1.2 S t12.5 PF ss nb
135 P FW 1.2 S t10 PF ml
3
4 Zvaraci postup vyrobcu
5 Cislo dokladu :
6 Meno zvirada . KACMARIK Jozef
7 Preukaz
8 Druh preukazu
9 Datum narodenia 20.06,1962 ’Vf‘\?{,‘\‘y
10 Zamestnany v stukromne l . \" ';,\\"\ N
11 Predpis / skdSobni norma STN EN 287-1:2004  Miesto skusky : Strojzva R e “,.,/‘I‘\X,I"f/\\,/’
Gislo skudky 483/05, 4ABRLO% -\‘/A\-@"“
€islo certifikatu : SK 01 03618 ‘é Q"
N
18737 <>
12 Odborné vedomosti : neskufany
3 Udaje o skiike Rozsah platnosti
14 | spésob zvarania 135/135 135,136 (iba M),135,136(iba M)
15 |Plech alebo riira P e, T
16 |Dxruh zvaru BW/EFW BUW, FW
17 | Skupina(y) zakl. materialu 1.2/1.2 1.1,1.2,1.4
18 |Pridavny material (oznadenie) s/s S 136:M
19 |ochranny plyn ' EN 439 CL/EN 439 C1 EN 439 CI/EN 439 C1
20 | Pomocné materialy . R
21 | Hrubka sk. vzorky (mm) t1=12.5 25
' t2=10 23
22 |Vonk. priemer rdry (mm) D>150:PA, PB D>500
23 |Poloha zvarania PF/PF ‘ PA, PB, PF
24 |Drazkovanie / podloZenie ss nb ss mb,ss nb,bs
- ml FW:si,ml
25 Dalfie informicie pozri v prilofenom liste a / alebo vo WPS &islo. ! WSTAY oD
. i AN ings b
S\ et tg/&jp
26 Vykonal A
- 9 . Ing. Jozef Ho <
27 Druh skasky NepoZadovana ST
N ) Certifikaény organ pre,
'8 vyhovel ) Y
3 R persondlu vo zvarafi a
" 30 |Vvizuadlna kontrola @/9
31 | sktSka preZiarenim X patum vydania : 09.08.2005 SIS
32 |Mag. prask./kapiléara X Miesto Bratislava
33 |Makro/mikre vybrus X Platnost skisky do : 29.07.2007
34 | Skd$ka rozlomenim
35 |skGfka lamavosti X PEDLZENTE PLATNOSTI SKUSKY ZAMESTNAVATELOM
36 |Doplnkové skasky*) X ALEBO DOZOROM
37 *) na priloZenom liste ,
' : Datum Podpis SluZobné postavenie
38 PREDLIENIE PLATNOSTI SKUSKY CERTIFIKACNYM ORGANOM
ks g g i ¥
dy- 2. %k = Euvis
39 Datum Podpis SluZobné postavenie

Sidlo: Vyskumny ustav zvaralsky - Priemyselny indtitat SR, Racianska 71, 832 59 Bratislava 3

T46-COP-2003-2



VYSKUMNY USTAV ZVARACSKY |
- PRIEMYSELNY INSTITUT SR

Certifikacny organ pre certifikiciu personilu vo zvirani a NDT
akreditoyany Slovenskou ndrodnou akreditaénou stuzbou pedla STN EN ISO/IEC 17024

! Certifikat — Osveddenie o skuske zvaraca

30

2 oOznadenie podla STN EN 287 135 P BW WOl wm tl12.5 PF ss-nb

3

4 Zvaraci postup vyrobcu

5 Cislo dokladu

6 Meno zvarada PAPUGA Ladislav

7 Preukaz

8 Druh preukazu

9 DAtum narodenia : 16.5.1953
10 Zamestnany v : vS% OCEKON s.r.o. Ko3ice

11 Predpis / skuSobna norma STN EN 287-1 Miesto skusky Strojzvar, Kodice

Cislo skusky 356/04
dislo certifikatu : 46660
Odborné vedomosti : neskudany

i3 Udaje o skudke Rozsah platnosti

14 | Spdsob zvarania 135 135

15 | Plech alebo rura P p, T*

16 |Druh zvaru BW BW, FW

17 | Skupina(y) zakl. materialu WOl W0l

18 | Pridavny materiil (oznadenie) Wl wim

19 | Ochranny plyn EN 439-Cl EN 439-Cl

20 | Pomocné materidly

21 | Hrubka sk. vzorky (mm) 12.5 >= 5,0

22 |Vonk. priemer riry (mm)

23 | Poloha zvarania PF // PA, PB, PF

24 | DraZkovanie / podloZenie ss-nb bs-gg, bssAg, ss-mb*, ss-nb**] D >= 500
25 Daldie informacie pozri v prilofenom liste a / alebo vo WPS &islo 7 s L\\&k

\)\S\VAV 2 \
(: ‘Deia ing
26 Vykonal — e
27 Druh skus a NepoZadovana
ky P Certlflkacnj organ pre ¢
~g vyhovel 1
) persondlu vo zvaran
Vizuédlna kontrola X

31 | skika preZiarenim X Datum vydania 13.9.2004 \&‘L/,
32 |[Mag. prask./kapilara X Miesto Bratislava pa= et
33 | Makro/mikro vybrus X Platnost skidky do : 3.9.2006

34 | SkGska rozlomenim X
35 | SkiiSka lamavosti £ PEDLZENTE PLATNOSTI SKUSKY ZAMESTNAVATELOM

36 |Doplnkové skusky*) X ALEBO DOZORCM

27 *) na priloZenom liste

Datum Podpis SluZobné postavenie
38 PREDIJENIE PLATNOSTI SKUSKY CERTIFIKACNYM ORGANOM ,
1.3 s ~ EWE
39 Datum Podpis Sluzobné postavenie
ExeE

L9 2oos

3.3, 2006

EWE

Sidlo: Vyskumny fistay zvaradsky - Priemyseiny institit SR, Racianska 71, 832 59 Bratislava 3
T46-COP-2003-2



VYSKUMNY USTAV ZVARACSKY
- PRIEMYSELNY INSTITUT SR

Certifikaény organ pre certifikiciu persenilu vo zvarani a NDT
akreditovany Slovenskou narodnou akreditacnou sluzbou podfa STN EN ISO/IEC 17024

1 2 - ’ ~ « ’o ’ ~
Certifikat — Osvedcéenie o skiuske zvaraca

2 Oznadenie podla STN EN 287 135 P BW W03 wm ©l2.5 PF ss-nb

3

4 Zvaraci postup vyrobcu

5 Cislo dokladu

6 Meno zvarada PETRUSKA Michal

7 Preukaz

8 Druh preukazu

9 Datum narodenia 1 27.7.1956
10 Zamestnany v : VSZ OCEKON s.r.o. KoSice

11 Predpis / skaSobna norma STN EN 287-1 Miesto sk(sky Strojzvar, Kosice

Gislo skusky 279/04
Cislo certifikatu : 46159

2 Odborné vedomosti : vyhovel
13 Udaje o skudke Rozsah platnosti
14 | Spdsob zvarania 135 135

15 | Plech alebo raGra P p, T*

16 jDruh zvaru BW BW, FW

17 | Skupina(y) zadkl. materialu WO3 W0l, W02, W03
18 | Pridavny materidl (oznadenie) wn wm

19 |Ochranny plyn EN 439-C1 EN 439-Cl
20 | Pomocné materialy

21 | Hxidbka sk. vzorky (mm) 12.5 >= 5.0
22 |Vonk. priemer riry (mm)

23 | Poloha zvarania PF PA, PB, PF
24 |Drazkovanie / podloZenie ss-nb bs~gg, bs-ng, ss—mb';, ss-nb**) D >= 500

. LT /

25 Daldie informicie pozri v priloZenom liste a / alebo vo WPS &islo

26 Vykonal " ,

27 Druh skasky a NepoZadovana . Ing. o?ef Hoxnig

Certifika&ny orgadn pre ce

28 vyhovel ) . .,

19 persondlu vo zvarani

30 |Vizuélna kontrola X

31 | skiska preZiarenim X Datum vydania : 28.6.2004

32 |[Mag. prask./kapilara X Miesto Bratislava
33 | Makro/mikro vybrus X Platnost skidky do : 11.6.2006

34 | skdska rozlomenim X

35 | SkiSka lémavosti X PEDLZENIE PLATNOSTI SKUZKY ZAMESTNAVATELOM
36 |Doplnkové skuSky*) X ALEBO DOZOROM

37 *) na priloZenom liste

Datum Podpis SluZobné postavenie

38 PREDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY CERTIFIKACNYM ORGANOM

CE
eEwtE

L1.12. Poet
€. 06. Zous

39 Datum Podpis SluZobné postavenie

1292, foc5 € e

"Sidlo: Vyskumny tstav zvaratsky - Priemyselny indtitit SR, Racianska 71, 832 59 Bratislava 3
T46-COP-2003-2



VYSKUMNY USTAV ZVARACSKY
- PRIEMYSELNY INSTITUT SR [

Certifikaény orgin pre certifikiciu persondlu ve zvarani a NDT
akreditoyany Slovenskou ndrednou akreditaénou sluzbou podfa STN EN ISO/IEC 17024

1 . - ” e n L ’ ~
Certifikat - Osvedcenie o skuske zvaraca

2 - Oznadenie podla STN EN 287 : 135 P BW W03 wm tl2.5 PF ss-nb

3

4 2Zvaraci postup vyrobcu

5 Cislo dokladu

6 Meno zvéarada . 8zaBO Ladislav

7 Preukaz

8  Druh preukazu

9 Datum narcdenia : 10.11.1960
10 Zamestnany v : VSZ OCEKON s.r.o. Ko3ice

11 Predpis / skiSobna norma : STN EN 287-1 Miesto skasky ¢ Strojzvar, KoSice

Cislo skisky : 248/04
Cislo certifikatu : 45985

2 oOdborné vedomosti : vyhovel

13 Udaje o skuke Rozsah platnosti
14 | Spdsob =zvarania 135 135

15 |[Plech alebo rura P p, T*

16 |Druh zvaru BW BW, W
17 | Skupina(y) zakl. materialu w03 W01, w02, o3
18 | Pridavny materiil (oznadenie) - wm Wil

19 | Ochranny plyn A EN 439-C1 EN 439-Cl1
20 | Pomocné materidly

21 | Hrubka sk. vzorky (mm) 12,5 >= 5.0
22 |Vonk. priemer rury (mm)

23 |Poloha zvarania PF PA, PB, PF
24 | DraZkovanie / podloZenie - ss-nb . bs~qg, bs—ng},/’ss—mb*, ss-nb**) D >= 500

25 DalSie informicie pozri v priloZenom liste a / alebo vo WPS &islo

26 Vykonal A
. ¥ . , Ing. Jozef Hornig <UST,A')/ i\\\’%
27 Druh skisky a NepoZadovani . & Lo\ in, ‘;./-f\'a
Certifikaény organ pre cer %Eg‘;ucmp I
8 vyhovel CeF Tk Gl
9 persondlu vo zvarani i 2
1 i
30 |vVizualna kontrola X
31 | skaska preZiarenim X Datum vydania
32 |Mag. prask./kapiléara X Miesto
33 |Makro/mikro vybrus X Platnost skasky do
34 | sktiSka rozlomenim X
35 |skudka lamavosti . : X PEDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY ZAMESTNAVATELOM
36 | Doplnkové skusky¥) X ALEBO DOZORCM i

37 *) na priloZenom liste
Datun Podpis SluZobné postavenie

38 PREDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY CERTIFIKACNYM ORGANOM ;

A3 4 /t/\di FUE
8.5 05 = Fwe
RN - (4 EIVE

39 Datum - . Podpis SluZobné postavenie

Sidlo: Vyskumny wstav zvaraésky - Priemyselny institiit SR, Racianska 71, 832 59 Bratislava 3
T46-COP-2003-2



VYSKUMNY USTAV ZVARACSKY
- PRIEMYSELNY INSTITUT SR

Certifikaény organ pre certifikdciu persondlu vo zvirani a NDT
akreditovany Slovenskon narodnou akreditacnou sluzbou podla EN ISO/TEC 17024:2003

l . ) ’ ~ « 7, ’ ~
Certifikat — Osvedcenie o skliske zvaraca

2 Oznadenie podla STN EN 287 : 135 T BW W03 wm t12.5 D159 H-L 045 ss-nb
3

4 Zvaraci postup vyrobcu

5 Cislo dokladu

6 Meno zvarada : Téth Vincent

7 Preukaz k

8 Druh preukazu

9 Datum narodenia : 5.7.1966
10 Zamestnany v : VS% OCEKON s.r.o. KoSice

11 Predpis / skiSobna norma : STN EN 287-1 Miesto skusky ¢ Strojzvar, KoSice

Cislo skasdky : 10/04

sondl pod?: & 576/2002 Z. s
Petsondl podi'a NV SR & 576/2 = Bislo certifikatu : 44772

priloha & 1, bed 3.1.2

(PED 97/23/ES)
12 Odborné vedomosti ¢ neskiSany
13 Odaje o skuike Rozsah platnosti
14 | Spdsob zvarania 135 135
15 | Plech alebo rdra T P, T
16 | Druh zvaru BW BW, W
17 | Sskupina(y) zakl. materialu wo3 Wol, WOz, WO3
18 | Pridavny materidl (oznadenie) B Wi
19 | Ochranny plyn ) EN 439-Cl . EM 439-Cl
20 | Pomocné materidly
21 | Hribka sk. vzorky (mm) 12.5 >= 5.0
22 |Vonk. priemer riry (mm) 159.0 >= 79.5
23 |Poloha zvarania H-L 045 H-L 045, PA, PB, PG/ PD, PE, PF
24 |Drazkovanie / podloZenie . ss-nb bs-gg, bs—nq,_,,é‘s—mb, ss-nb
o R /"
25 DalSie informacie pozri v priloZenom liste a / alebo vo WPS ¢&islo : L
/ Y
26 vyk 1 Nh"/ ; /N«
yieona Ing. Jbze€f Hornig 4 OSTAY PR
27 Druh skusky a NepoZadovana : VY ingS Lo
Certifikadny orgdn pre ce SCAEOB p o
;. 28 vyhovel i > o, A
‘¢ persondlu vo zvaran Xl
[ 29 §fl v e
30 |vizuidlina kontrola b4 54 Z g ?:.
31 | sktiska preZiarenim X £ s BN & /
Datum vydania 1 10.2.200 T © iy
32 |Mag. prask./kapiléra X Miesto . Bratislava ]‘ ?\ﬁ/i
33 |Makro/mikro vybrus X Platnost skusky do : 3.2.2006 =
34 | Skiidka rozlomenim X 3
35 | skdska lémavosti b PEDLZENTE PLATNOSTI SKUSKY ZAMESTNAVATELOM
36 |Doplnkové skusky*) X ALERO DOZOROM
37 *) na priloZenom liste
Datum SluZobné postavenie
38 PREDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY CERTIFIKACNYM ORGANCM
0y 03. 74 E WE
39 Datum ' Podpis SluZzobné postavenie
4. 09 . 0% EWKE
eEne

Sidlo: Vyskumny fistav zvara¢sky - Priemyselny nstitat SR, RaGianska 71, 832 59 Bratislava 3
T46-COP-2003-2
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VYSKUMNY USTAV ZVARACSKY
- PRIEMYSELNY INSTITUT SR

Certifika¢ny organ pre certifikdciu persondlu vo zvarani a NDT
akreditovany Slovenskou ndrodnou akredita¢nou sluzbou podia STN EN ISO/IEC 17024

B SNAS

Reg. No. 003/0-002

! certifikdt - Osveddéenie o skiuske zvarada

Oznadenie podla STN EN 287

Zvdraci postup vyrobcu
Gislo dokladu

Meno zvarada

Preukaz

Druh preukazu

Datum narodenia
Zamestnany v

Predpis / skiSobnd norma

Odborné vedomosti

: VATTAI Imrich

27.04.1955

OCEKON Engineering s.r.o. KoSice

STN EN 287-1:2004 Miesto skidky
Gislo skusky

Cislo certifikatu :

: neskaSany

135 T BW 3 S tl1l2.5 D159 H-L045 ss mnb

Strojzvar, Kosice
596/08
SK 01 04464

Udaje o skiske

Rozsah platnosti

Spdsob zvdrania

Plech alebo riira

Druh zvaru

Skupina(y) z&dkl. materidlu
Pridavny material (oznadenie)
Ochranny plyn

Pomocné materidly

Hribka sk. vzorky (mm)
Vonk. priemer riry (mm)
Poloha zvdrania
DraZkovanie / podloZenie

135
T
BW
3
s
EN 439 CL

£=12.5
D=15%
H-L045
ss nb

135,136 (iba M)
P, T
BW,FW
1.1,1.2,1.3,1.4,2,3,9.1,11
5 136:M
EN 439 C1

25
279.5

Pa, PB PC, PD, PE, PF,H-L045
ss wb,ss nb,bs
FW:sl,ml

Daldie informacie pozri v priloZenom

liste a / alebo vo WPS éisldx:

konal 1/
- vy < - S Ing. Jozef Hoxfii
Druh skisky a NepoZadovana Certifikhény organ pre |
hovel
hbs persondlu vo zvara
Vizudlna kontrola X
Skifka preZiarenim X Datum vydania 15.11.2005
Mag. pradk./kapilira X Miesto Bratislava
Makro/mikro vybrus X Platnost skudky do 04.11.2007
Skiifka rozlomenim X
Skidka lamavosti X PEDLIENIE PLATNOSTI SKUSKY ZAMESTNAVATELOM
Doplinkové skiidky¥*) X ALERO DOZOROM
*) na priloZenom liste
Datum Podpis SluZobné posgtavenie

PREDLZENTE PLATNOSTI SKUSKY CERTIFIKACNYM ORGANOM

Datum Podpis s

luZobné postavenie

Sidlo: Vyskumny ustav zvaragsky - Priemyselny institat SR, Rac¢ianska 71, 832 59 Bratislava 3

T46-COP-2003-2



VYSKUMNY USTAY ZVARACSKY
- PRIEMYSELNY INSTITUT SR

Certifika¢ny organ pre certifikdciu persomilu ve zvirani a NDT
akreditovany Slovenskou narodnou akreditaénou sluzbou podfa STN EN ISO/IEC 17024

! certifikat - Osveddenie o skiske zvarada

Oznadenie podla STN EN 287 : 135 P BW WOl wm tl1l2.5 PA ss—nb

2

3

4 ZvAraci postup vyrobcu

5 Cislo dokladu :

6 Meno zvarada : VINNAI Tibor

7 Preukaz

8 Druh preukazu :

9 DAtum narodenia : 13.1.1956
10 Zamestnany v : VS%Z OCERON s.r.o. Koiice

11 Predpis / skusSobna norma : STN EN 287-1 Miesto skusky : Strojzvar, Kodice

Eislo skasky : 434/04
Cislo certifikétu : 47165

:2  Odborné vedomosti : neskuSany

13 Udaje o skidke Rozsah platnosti
14 | SpSsob zvarania 135 135
15 | Plech alebo rira P p, T*
16 |Druh zvaru BW BW, FW
17 |Skupina(y) =zakl. materialu wol . Wol
18 | Pridavny materiil (oznadenie) wm wm

19 | Ochranny plyn . EN 439-C1 EN 439-C1
20 | Pomocné materialy

21 | Hribka sk. vzorky (mm) 12,5 >= 5,0
22 |Vonk. priemer rary (mm)

23 | Poloha zvArania PA pa, PB
24 |DraZkovanie / podloZenie ss-nb . bs-gg, bST%ﬁ/QS*mb*, ss~nb**) D >= 500

25 Daldie informicie pozri v priloZenom liste a / alebo vo WPS &islo

26 Vykonal
27 Druh skusky a NepoZadovana
28 vyhovel
29
- ‘30 |vizualna kontrola X
31 |Skaska preziarenim X Datum vydania 29.10.2004
32 {Mag. prask./kapilara X Miesto . Bratislava
33 |Makro/mikro vybrus % Platnost skidky do : 29.10.2006
34 | Skuska rozlomenim X
35 | skifka lamavosti £ PEDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY ZAMESTNAVATELOM
36 |Doplnkové skiusky*) X ALERO DOZOROM
37 *) na priloZenom liste
Datum Podpis SluZobné postavenie

38 PREDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY CERTIFIKACNYM ORGANOM

Do 7 s
39 Datum Podpis SluZobné postavenie ,25 . [f ' C>

78 1o. o5

Sidlo: Vyskumny tstav zvaraésky - Priemyselny institiat SR, Racianska 71, 832 59 Bratislava 3
T46-COP-2003-2



OCEKON Engineering, s.r.o.
Vstupny areal U.S.Steel

ENGCINEFERING 044 54 Kosice
{ Protokol &.:
PROTOKOL O VIZUALNEJ KONTROLE Protocol No.:
VISUAL WELD TEST PROTOCOL ]; rotokol Nr.: S
3 odet stran: trana:
VISUAL PRUFUNGS PROTOKOL Toulpges /] | page 7
Blatt zahlen: Blatt::
Zikazka S Vy’kafw o Objekt SKUSOBNA TECHNIKA
Project No. e RecordNo. /| __. -
Bt 0= 50 e 4 =5 TEST METHOD / PRUFTECHNIK
Cislo vykresu V3ieobecna / General/dlgemeine O Priama / Direct/Direkt
Drawing No. / Zeichnungs Nr. Nepriama / Indirect /Undirekt ODetailna / Detailed / Detail
Spdsob zvdrania 121,135 Skiiska podia STN EN 970
Welding method / Schweissverfahren Test according to / Durchfiihrungsbestimmung
Poloha zvarania PA, PF Hodnotenie podl’a STN EN ISO 3817 ,,B“
‘Welding position/ Schweissposition Evaluation according to / Bewertung j
Priprava povrchu OK Rozsah skisania 100 %
Surface preparation / Oberflichevorbereitung Scope of test / Pritfumfang
Oznacenie dielca
Ttem signature / Teil nummer ) |
Mo % | |
K2 K
=i 0
RZ N
&% «
B4 Ay
5 U
. VYSLEDOK A
KRITERIUM RESULT / ERGEBNIS POZNAMKA B
CRITERIA VYHOVEL | NEVYHOVEL B G
COMPLY/ERFULLT REFUSED/NICHT
ERFULLT
VELKOST /
SIZE / GROSSE \/
TVAR ./
FIGURE / GESTALT l/ ’
KRESBA V
DESING / ZEICHNUNG
ZAPAL iy
INFLAMMATION / EINBRANND v
PORY ; /
PORE / POREN [
OKOLIE ZVARU .
‘WELD SURROUND / SCHWEISSUMGEBUNG U
Podmienky pozorovania DENNE SVETLO A DOPLNKOVE OSVETLENIE
Inspection conditions / Beobachtsbendigungen TAGESLICHT UND ZUSATZLICHE BELEUCHTUNG
Pouzité pomébeky INOX — Mierka na zvary
Used tools / Benutzte hilfsmitteln T SCHWEISSLEHRE
Meral / Made by : Datum / Date O~ 14 0 -
Gemesen Ji Datum L A eSS
‘_‘ " ’;’ .
F-TOS-MO-10.1-05/03-585_____—~— TEL: 00 421 55 673 7462 "FAX: 00421 55 673 8257
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G INEERING

OCEKON Engineering, s.r.o.
Vstupny areai U.S.Steei

044 54 Kosice

ZAZNAM VYROBCU O KVALITE HOTOVEHO VYROBKU

TL-0OTK-001

MANUFACTURER'S STATEMENT ABOUT QUALITY OF READY PRODUCT ioéelt stran: f’tfana:
" . “ otal pages: age:

ERKLARUNG DES HERSTELLERS UBER ERZEUGN IS QUALITAT Se,-tenia%ﬂ: Seigte:

Zakazka ¢.: ~ Vykaz &.: ' Uréené pre /stavba/ :

Contract No.: ( O ‘ZCD? Record No.: ) ‘ 9 Designated for :

Auftrags — Nr.: "‘ List — Nr.: D Bestimt fiir :

Na zaklade vysledkov vstupnej kKontroly materialov, vystupne) kontroly hotovych vyrobkov a ich povrchovej ochrany, ako aj v silade s technicko —
dodacimi podmienkami dohodnutymi v kipnopredajnej zmiuve, vyrobca prehlasuje, Ze: Yyrobok zodpoved4 dohodnutym podmienkam.

‘According to the resuit of input control of material, output control of réady product and their surface protection as well as in accordance with technical
specifications as contracted for with the Buyer in our purchase agreement, the supplier/producer declares that: Product meets required condition,

Laut Ergebnissen die Materialeingangkontrolle, die Austrittkontrolle den Fertigerzeugnissen und Komosionschutzkontrolle im Zustimmung mit vertrag
und technischen Lieferbedingungen erkléirt der Hersteiler: Erzeugnis entspricht den vereinbarten Bedingungen,

hand or if this demand is requested in the purchase agreement.
Anmerkung : Zu dieser Erklirung kénnen Giiteverzeichnungen beigeschiossen werden, fals dies der abnehmer im voraus auf Grund einer gegenseiti -
gen Vereinbarung gefordert hat oder diese Forderung im Kaufvertrag definiert wiirde.

Dielec ks Dielec ks Dielec ks Dielec ks
Part pes Part pes Part pes Part pes
Teil Stuck Teil Stuck Teil Stuck Teil Stuck
A g

4 A

A7 1

: -
-

B A /
B 2 I
2 |

w5 /

(D /l

5 Y /

!R 5 /l
Bol kontrolovany podla : a podl'a poZiadaviek na vykrese :
Checked according to : STN 73 2601; 73 2611 in accordance with drawing No : o
Wurde uberpruft nach : und Laut Fodernungen in der Zeichnung Nr. : ff"“‘"" (/3
V{sledné hodnotenie vyhovuje nevyhovuje &/ "
Result conforming not co {’
Edergebnis entspricht entspricht nicht \ A7 Xt
Datum = Oddelenie nadenia kvality Podpis zodpokedné dovnika
Date Zf* / /.( Z = Department of quality control Signature of the sible employee
Tage VoAl L) Abteilung Technische Kontrolle Unterschrift des Verantwortlichen Mitarbeiters
Pozndmka : K tomuto prehldseniu moéZu byt dolozené daliie zaznamy o kontrole kvality, pokial’ si to odberatel’ vopred vyZiadal a tito poziadavka je

uvedena v kipnopredajnej zmluve. .

Note : Report on quality could be attached to this declaration at the request of the customer in accordance with mutuai agreement made before-

F-TOS-MO-10.1-10/01-1-85

- TEL: 00421 55 673 7462

FAX: 00 421 55 673 8257



ENGINEERING

OCEKON Engineering, s.r.o.
Vstupny areal U.S.Steel
044 54 Kosice

ZAZNAM O KONTROLE POVRCHOVEJ UPRAVY TL -OTK-002
SURFACE PROTECTION CONTROL RECORD };Oﬁef stran: Strana:
otal pages: Page:
VERZEICHNUNG FUR OBERFLACHEN KORROSIONSSCHUTZKONTROLLE Seitengail: // Seﬁe: 1
Zékazka &.: Vykaz ¢.: )
Contract No.: @20\) P, Record No.: /I - 3
Aufirags — Nr.: — List— Nr.:
Pozadované hodnoty hribky (um) a uprava povrchu podfa:
Requirement of thickness (um) and finish of surface according to; STN EN ISO 12944 -7
Dicke — Sollwert (m) und Oberfldchenbehandlung nach:
Uprava povrchu poZadovana skuto¢na
Finish of surface : .
d SA 2,5 ffective: ~ SA 2,5
Oberflichenbehandlung require ’ griective ’
Soll Ist
Pozadované hrubky
Required thickness L . 1L .\ 1L "~
Dicke — Sollwert /lOQ ED 6 O
Dielec ks Ochranny poviak I Hribka [pm] Ochranny poviak Hriibka (pm] Ochranny poviak III Hribka {um| Skugka pril’navoesti
Part pes 1. undercoat Thickness (pm]| I Thickness [um] 111, undercoat Thickness {m] {MPa]
Teil Stuck 1, Schutzuberzug Dicke (pm) IL undercoat Dicke (pum) 111 Schutzuberzug Dicke (um) Adhesion test {MPa|
1L Schutzuberzug Adhesions ptufung
(MPa)
g s
A A /
A- 7 7 {( <) . { o
- . X (o Q)
S G Y ~ ~ N B
— ) \ o — =~ L
n_° : - QO
oo <) =
2 /] XS — ‘ > N
py | = 5 f v \
L I I/{ w 8 ! \/-\ \
S T i
G
% F-U
Teplota vzduchu R Teplota povrchu ] Relativna vihkost o
Air temperature /[ 67 C Surface temperature A T Z Relative humidity 2 A
{Lufttemperatur Oberfléchetemperatur | Feuchtigkeit ’
Vysledné hodnotenie vyhovuje nevyhoyarje Rosny bod N
Result conforming }tfconforming Dew point \7 S s
Edergebnis entspricht k" entspricht nicht Tau punkt - g B
Déatum Oddelenie riadenia kvality Podpis zodpovedného pracoyn ] -
Date 2 o /( /{ Z. N Department of quality control | Signature of the responsible pk{ vele //Q
Tage ' & A O Abteilung Technische Kontrolle | Unterschrift des Verantwortlichen Mifarbeiters
Poznamka ’
Note
Anmerkung

F-TOS-MO-10.1-10/01-2-S5

TEL: 00 421 55 673 7462

FAX: 00 421 55 673 8257
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SMoe Agont;

ARCELOR INTERNATIONAL Export 9.A,
18, ru¢ Eugene Ruppart

L2453 LUXEMBOURG

!
i
|
i
> A b N
Peofilarhed Ditferdangs 122 $5% it e PR A it ;
Certlfxcate Nr X 693962
A7) : Dalivery note number 893982 trom 22 Fobruary 2008 pi'é?
408 e rolkrence 1700002273 ' |
A97] Your efarance 200401044 Raven a.s. i
20.12,2004 Pgvazske Podhradie 117 ,
Consignes © Raven 2.3 01701 Povazska Bystrica t
SLOVAQUIE :
$235JAG2 + M ACCORDING TD EN 10025/90 + A71/93 ’
. i
l
863} ‘I
mapectien cartficate according to EN 10204 /3.1, & !
rehl |
A . |
gor | l575; Gl ] |
Ord.iternt  Product Langth Weight Heat nr Wakght Bund, Bars I
.| 00Q008 HE 300 A 712.000 mm 14,714 to 88566 14,714 o 14
Heat nr Hent snalysla (%l
207 ¢ Mn ¢ g R :
Hin
wMux 0,17 1,40 0,045 0,045 0,012
B4SES 0,05 .56 0,014 §,028 ©,009
Haat nr { ZTwoalle twogb
W/wm2  H/RMZ §,B5VE . .
ReH o A
E=Ll a1 ¢id il
Hin 235 340 15,00
Max 479
483565 348 a36 28,20
Customert rel :
000008 300401044

Batiendorff Julian
Portewur de signatura spéciala

FPage i 1/ 1

Yl £ 10148,2004

£

S0 @) AT g E g T
FITSO S NJAVY F989FL S TeF+ ¥vd  ¢0:0T €008 90/¢T
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ORIGINAL

ORIGINAL ORIGINAL ORIGINAL ORIGINAL ORIGINAL ORIGINAL

ORIGINAL

ORIGINAL ORIGINAL ORIGINAL

ORIGINAL

HEB100D12M01T234298,

4789 .tif (2475x3507x2 tiff)

AB_ETa I h B Py’ W2 T - e 8.3% 0Ta— N .~ Pt
| R = BERSR) | | g W

— HUT

s

S PO

41-308 DABROWA GORNICZA
AL, JO ZE% PAMUDSKIEGO 92

Cenlr. tel.: (048-32) 794 53 33 u

fax: (048-32) 795 52 00
TKJ tel.: (048-32) 792 80 52
fax: (048-32) 795 54 86

OINEN
ZH: 75 100 6839

KATOWICE
tr KA AKCYIJNA

INSPECTION CERTIFICATE

DIN$0204/3. 1. B

No  A33/E/2003

180 8002

Exporter. tHUTA KATOWILE SA

GMBH/ RAVEN

1-HH/02. LDT:

45041 /02+4023 -

" “Chen

AERBWA GDT\‘NICZA AL . PILSUDSKIEGD 92 FOLAND

KANDLGASSE 18 AUSTRIA
7 .

Maput. Order No.: 1730688/02

Advice No. . P-16/00359%/1

Yagan No. v 315153534146

PRYIY Y27.10.70-15.00
KT8 2710701500-DS2240-10038~72

et e s e e e e e e e e st e

EN 10025+A1:1993
DIN 1025-2:1995

EN 10025+A1:1993

ical composition - % Hechanical Properties

P S e 6 N AL N2 Re. AS
P PR

4/ 66 16180 234299 0,13 0,36 0,08 0,012 0,019 0,02 0,02 0,01 0,005 0,007 241 386 34,4

Certififhte Section HEAD OF ATTESTATION
DIVISION
Jan RDEST K ¢, Eng,

DABROMA LORMICZA
PO.A ‘( w|c Te [ Quality Control Manager
A K
Zak}ed gpaktor Jakoscl Orzegorz Cichecki #.5c.Eng,

wgr Inz Jerzy BEDNARCZYK D o
$wiadeyctwoN102 b jj (%




PEINER
TRAGER

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmeprifzeugnis 3.1 / 3.1.B Nr/Mo. (A03) 227513
Inspection certificate 3.1 / 3.1.B SeitefPage 1/2
DIN EN 10204 DatumyDate 07.10.2005
(A2}
Ne{a)  SHTS002459 18.08.2005 Ne(aom
Besteler Salzgitter Mannesmann . Verbraucher Salzgitter Mannesmann
puchaser Stahlhandel s.r.o. Consumer Stahlhandel s.r.o.
{AG) GC%Z-12000 Praha 2,CR Cz2-12000 Praha 2,CR
Ereugris Breiter I-Trdger gem.EU 53-62/DIN 1025-2 Werksauftrags-Nr. 0000314331
Poduct  Europ. WEF-beams acc. EU 53-62/DIN 1025-2 Warks order No.
(801} (A08)
Lieferschein-Nr. 0080621657
Wetkstoff und Lieferbedingung  S355J0 Dispatchnote No. 06.10.2005
Steel grade and terms of delivery EN 10025 (94)
(802-803) : Abnahme WS
Inspection
, {AB3)

Materialdaten / Material data @n-ss
Pos. Schmelzen—N(‘v ] Anzahl Lieferzustand Erzeugnis Linge mm | Gewicht kg
ltem Heat No. Quantity Cond. of delivery | Product Length Weight k gs

(807} - [ (80 (BO4) {B07) {803-811) (812
04 94934 10 AR " HEB180 15300 7.833
Y 10 AR: wie gewalzf/as rolled 7.833

Mappriifung und Sichtkontrolle auf &duBere Beschaffenheit: ohne Beanstandung
Dimensional check and visual examination of the surface condition:

without objection

Schmelzenanalyse / Ladle analysis cn-cs

Schmelzen-Nr. C Si Mn p S N Al v Nb Ti
Heat No. % % % % % % % % % %
(807 <020 <058 <160 <0040 <0,040 <0300 <010 <006 <0,05
94934 0,15 0,19 1,36 0,020 {0,025 {0,012 0,005 [0,03 0,00 0,01
Schmelzén-Nr. Cu Cr Ni Mo EV1 1)
Heat No. % % % % %
(BO7} <040 <030 <030 <008
94934 0,39 0,10 0,12 0,03 0,44
1} EV1: CEV=C+Mn/6+Mo/5+Nift5+Cr/5+V/B+CuN15
BErschmelzungsverfahren: Elektrostahl
Steelmaking process: Electric steel
{c70)
Es wird bestatigt, daR die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht. faren &
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order. el
!
DIN 1026 Typ:?| LB
(f Herstellerzeichen Peiner Triger GmbH 7 i:; Abnahmebeaufiragter
y Trademark Gerhard-Lucas-Meyer-Str. 10 | Inspection Representative
1AM} D--31226 Peine _ (202}
(A0}
Diese durch ein geeignetes Dateaverarbeitungssystem erstellte Bescheinigung ist geméB EN 10 204, Abschnitt 5, ohne Unterschrift giiltig. Link

[his certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature according to EN 10 204, section 5. ,} {é’r - é}/
?? AN ES
iy ..7’ ~ /”i %7/



- : PROHLASENi O SHODE €Ny No.
S OBJEDNAVKOU
. WERKSBESCHEINIGUNG 603 /O 4
" CERTIFICATE OF COMPLIANCE Datum, Date
. WITH THE ORDER
VITIKOVICE STEEL, a.s. ATTESTATION DE 2004-03-~19
Otrava ~ Hulvdly, : COFORMITE A LA . -
Steambersicd 2.p.2671/47; PSC 709 00 . . COMMANDE Strang, Seite, Page
CESKA REPUBLIKA © : “'/l - &
Mm-mn—mum-wnm . £L
Voestalplne Stahlhandel . flmalBekl, .. 2171/14
SpO 5 r.0. : B} e
Objednivka &. Aufirag ]y . 3
Prumyslova Cp.461 : r <No NO05377 N
bice- , e : :
530 03 Par du ice Pardub:z.cky . .
SR Conteact No,, Contrat No,
i 2 ) Vyrobcnavsyuem Jukord dle EN1SO 6001,
@.é% ade a quelity mytessecoucing o EN 150 5001
o van | 2n Qualits lsut EN ISO $001.
Crudiity & S41083164, B134 3144 Fnbnqu£ en xyuéme quaiitd conformément & fa EN 1SO 9001.
Tvar, rozmdr a b vyrobiu ~ Erzeugnaform, Ab und Masse der Erzeugnite Znadka oceli = Stahlsorte Dodast podminky - Lieferbedingungen
Product, Dimensons and Wei t of producty ~ PmcfulE dimensions et masse des produits Steel grado (quality) - Nusace de Pecier Terms ol Delivery, Conditions de Hivrssion
Stav dodmy !.:Icfzmjss(lx;d ~ Product as ~
~Etat dg 1 .
Nosnik HE 200 B ; ‘
S 355 J2 G3 gsw EN 10025+AL
rrevwrn —B } e Rele SN E . - a °
Délka 12100 mm 4100/-0 mn | S GoN on 1059373 tE.C
Hmotnostﬂ 24.150. kg des &chantiflans ) CS EN 10004
& . DIN 1025-2
8§ 355 J2 &3
.“ET-;'U avby ~ Schmelzen Nr, -?‘M Na. -~ Coulée No, . : 13932
 Zriob \yroby oeell ~ Erchnelning ;
Steed making proceas « Mode d'¢labocation de j'acier BO
ived tavby - Schmelzenutsparng - Crigin of the cast - Ongin de 1s cauléé 16
Pubes he/svazkd - Ansabl stleizbuidel, - Quantity of pesund, 34 ks R h
Raamua(op\cu aktivite ms"nitu nepfekrotila 6,{ B/ Die rediot: ieche ARUVitL des Materials hat nichs den West von 0, 187g Gherschritien,

Rs¢iuisotapic activity of the material did not exceed the value 0,1By/g, Activit ndmsop:que du matédal n'a pas excedé la valsur §, qu/;

D.\H.‘mjid iida}o — Zudttiichs Ang,:ben Additionst remacks — Autrex rumrquvn

o
Gs

Timto prohladujems na svou vyfutm odpovédnor(, Zo uvedené vyrobky na n8% se vzishule toto prohfident frou ve shodé s pledpisy, Keré jeou specifikaviny kupni smfouvou,

Ex wird hiermit auf. hii it erklist, dass die hier mgeml\nen Emugmuc auf dit sich diese Erkl bexicht, den im Keufvertrag spexifizierter: Vocscheiften.
Thereby we declare o our exelusi pontibility that the mentioned p to which this decl is In accordance with regulations, which are specified by the contract,
Nous dé&l & notre responsabilité exclusiva que les produits mentionnés se référant & ceue déclanation sont conformes pux pmcnpuom spdcifiées par le conirat d"achat,

JAROM[R BRENEK




AKFS SK N2 -4565

. PEINER
{; TERASER

Bl Untembhren dor Sxlmtter rupas

sbnahmepeifrengnis 3.1.B o TedmEr |
Incpeotion aoriificate 3.1.8 SchePrgePay 1/ 8
tortificat de rageption 3.1.3 CwTEeTde 13.11.2003
PIK EN 10204 I5G L0474

NrNoN JTR340 NeMall”

Batdly  Franksbahl veragtsr ALUROENTG FRANKSTAHL
frdeos Rohzr und Stahihandelsges. whi ormor  SK20301 Senso
iy N2563 cuntramedorf Corerity .

Gragiz Wittelbreitor ITrigos gem, OIN 10853 Washesdlrslr. (p03234715/1%

Foist  European Ibeams dgc. DIN LOZED . Wirks oo Na
Fraft  Poubkrellesl suropdennas aslon DIM 10255 NV & oy
" Ui, 22426755

M&ﬂuﬂﬁ&u&&ismﬂzmﬁmcz Crasdd el 22426772
S!C:ﬁgﬂ:?ﬁ:mndgdu?ﬂbl 109%5_ (84) . ten e & . ﬁrwmwﬁmﬂ%z,n.zoos
MR TTTT TR Voidunin iR o 1 o

ay /| 7699z IPEEO0 21 | zzoup 5,844

1) ] 772233 | IREZGY G 14000 4,786

1z | 77228 LEE360 g | 150080 5,134

¥ \ 23 15,579

mMafprofung uad sichtkontrolls auf aufiere Bgsxchaffep.'qait:‘ ghue ‘Beanstandung
piméneional check and visual ewamination of the surface cendition:

withaut objection

o

contrdle dimensiopnel et exanen viguel dé L état de sunface! astistalsants

Schmelzenanalyse / Ladle analysis /Ané}y‘se de coulé&

samdestt. - |G 83 M ¥ 3 8l al
et o % % k] 3 k3 S
W Cauten 2477 b 08 [A140 sn0@  lsous  bgome  l<oom

Zeaaz 10,08 |@.23 |9,56 0,017 10,028 10,009 9,022

17282 0,08 0,13 1,52 0,012 {0,039 {0,008 Q, 004

71228 a, a7 0,23 0,57 0,015 {0,022 {0,008 (O, a2
Brochmelzungsyerfhoon; Blekirostabl
Steelmaking progess: fleofric steel
Mode df &laboration: AcieX &lactrioqe

/ ‘
5 wird ol < cfs Uslaneg o AN En o Lefrpdnoan et -
b st oy tot theiivirs ol eomelis vt thetems of e o
Nours cosfittera Qb et riprrd 2 coe o e usiamn. g RE
Fy, fosn v Petrey Ty QWi , . | e
3 Tukmek / utailuzeMensSt, 10 ’"‘ ~ -
Sndprsiar [adrAidziie] Wi arhia Ui per
Wavles Jrepecter

1 cxpad G4 s

Hesgd g Melorerratipayrem arils B diivarn el (Ve B 1020%, Puciuil § el Ui 608
T s St farnie wok g by e (UH 4 Sug; Syt fecfen wltil et Hig ez 10 CN glSTA, 2ol
. Corattice adset L SysiT et e bt deemees, et vef st G MR 240ce BN FAdA, B Link




InSpekény certifikat podTa EN 10 204-3.1

U. S.Steel Kosice,s.r.o. Cislo objednévky: FS03/1/05/0949 E.;CEKON Engineering,s.r.o.
Vstupny areédl U.S. Stee1 Cislo zakazky: XC580086
044 54 KoSice Cislo faktury: 05/211920 01 Vstupny aredl U. S. Steel
SLOVAK REPUBLIC Vasa objednavka: 044 54 KOSICE
L] ovak republic J
HUTNY ATEST (&slo): 05/211920 01
Rozmery:
Nazov vyrobku: Plechy v tabuliach valc.za tepla hrubé 3,000 x 1500,0 x 3000,0 mm
Norma: EN 10025/90+A1/93 4.1.22.2
— Net hmotnost’ 18 084 kg
Akost': $355J2G3 Cislo ToZ.1.: 31221801

VYSLEDKY MECHANICKYCH SKUSOK

Medza Pevnost’ . _Pre- |Néraz. Skus.
sk1zu v tahu TaZnost hlbenie |praca |1éma-
Re (Rp) Rm A5 IE °C |vosti
Cis.zvit./Tavba Mpa Mpa % mm J
Max. 630
Min. 355 490 20,0
4639703 46397 444 564 31,0

CHEMICKE ZLOZENTIE, %

Cis.tavby C Mn S9 p Al S
46397 0,200 | 1,02 | 0,42 | 0,013 | 0,050 | 0,005

N —.
1S, Stool |2
i [Kodice, .10, |15

T 2T SN
1S, Steal Kodics, s.ro.

Tadhnicky opbor L
Gdielenie AteshyA ,JQ
o4 4%@&7%5&”

m

4.1.229
INEN 10029 | f
(10,1891

AT

L__

HMOTNOSTNA RADIOAKTIVITA MATERTALU NEPRESAHUJE HODNOTY 100 BQ/KG.
Ko$ice: 13.08.2005, 7:46:19 MATERTAL VYHOVUJE PREDPISANYM POZIADAVKAM. Posl.str.: 1
ING. KOLOMAN SZABO, OPRAVNENY ZASTUPCA KONTROLY. 124- 3 F-TOS/VV/PM1.04-07/04-01-S5

X hos S




InSpekény certifikat podta EN 10 204-3.1 ,
FS03/1/05/1386 ai;CEKON Engineering,s.r.o.
XC5A0239

05/216224 01

Cislo objednavky:
Cislo zékazky:
Cislo faktdry:
VaSa objedndvka:

U. S.Steel KoSice,s.r.o.
Vstupny aredl U.S.Steel
044 54 KoSice

SLOVAK REPUBLIC

Vstupny aredl U. S. Steel
044 54 KOSICE

E.§1ovak republic

r

05/216224 01

HUTNY ATEST (&isto):

- Rozmery:
Nazov vyrobku: Plechy v tabuliach valc.za tepla hrubé 4,000 x 1500 0 x 6000,0 mm
Norma: EN 10025/90+A1/93 4.1.22.2
- Net hmotnost’ 18 254 kg
Akost': S355J2G3 Cislo 1oZ.1.: 31619702
VYSLEDKY MECHANICKYCH SKUSOK
Medza Pevnost’ . _Pre- [Ndraz. |Skas.
sklzu v tahu TaZnost hibenie |prédca |1&ma-
Re (Rp) Rm A5 IE °C |vosti
Cis.zvit./Tavba Mpa Mpa % mm J
Max. 630
Min. 365 490 20,0
5965106 59651 469 574 28,5
CHEMICKE ZLOZENTIE, ¥
Cis.tavby C Mn Si P Al S
59651 0,190 1,01 0,45 | 0,016 | 0,044 | 0,009
e
18, Honl =
S iHoding, arg | B2
= Dmﬁqiﬁw / iﬁ
(103951} i

HMOTNOSTNA RADIOAKTIVITA MATERIALU NEPRESAHUJE HODNOTY 100 BQ/KG.
KoSice: 21.10.2005, 7:47:56 MATERIAL VYHOVUJE PREDPISANYM POZIADAVKAM
ING. LADISLAV GOLENYA OPRAVNENY ZASTUPCA KONTROLY.
g-mail: lgolenya@sk.uss.com, tel.: +421-55-6732827 118- 3

Posl.str.: 1
F-TOS/VV/PM1.04-08/05-01-10

Al




InSpekény certifikét podTa EN 10 204-3.1B

FSZ OCEKON, s.r.o.

Vstupny aredl U. S. Steel
044 54 KOSICE

E.:1ovak republic

FS03/1/05/9634
XC520326
05/203470 01

Cislo objednavky:
Cislo zékazky:
Cislo faktury:
VaSa objedndvka:

U. S.Steel KoSice,s.r.o.
Vstupny aredl U.S.Steel
044 54 Kosice

SLOVAK REPUBLIC

A

HUTNY ATEST (&fslo): 05/203470 01

Rozmery:
Nazov vyrobku: Plechy v tabuliach valc.za tepla hrubé 6,000 x 1500,0 x 12000,0 mm
Norma: EN 10025/90+A1/93 4.1.22.2
— Net hmotnost': 11 040 kg
Akost': $355J2G3 Cislo ToZ.1.: 30342002
VYSLEDKY MECHANICKYCH SKUOSoK
Medza Pevnost’ . _Pre-  [Naraz. |Skis.
sk1zu v tahu TaZnost’ hibenie |praca |1&ma-
Re (Rp) Rm A5 IE -20°C |vosti
Cis.zvit./Tavba Mpa Mpa % mm J
Max. 630
Min. 355 490 20,0 16
5523309 55233 380 544 27,5 49
CHEMICKE ZLOZENTIE, %

Cis.tavby C Mn Si P Al N S Cu Ni cr As
55233 0,170 0,95 0,42 | 0,013 | 0,046 | 0,004 | 0,006 | 0,032 | 0,028 | 0,029 0,005
T1 = (0,002 Nb = 0,002 v = 0,005 Mo = 0,004 CE = 0,4

§§§ 1.3, Stegl
| [Kotice s.r.a.i
e | B {Tec Nc'yngbar - |
DINEN 10029 1 |Oddelenie Afes o
Ll 04454 Kodic |

HMOTNOSTNA RADIOAKTIVITA MATERIALU NEPRESAHUJE HODNOTY 100 BQ/KG.
Ko$ice: 4.03.2005, 7:47:50 MATERIAL VYHOVUJE PREDPISANYM POZIADAVKAM.
ING. KOLOMAN SZABO, ODBORNY TECHNICKY PRACOUNIK. 221- 4

Posl.str.: 1
F-TOS/VV/PM1.04-07/04-01-S5

.
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N N



InSpekény certifik4t podTa EN

U. S.Steel KoSice,s.r.o.
Vstupny aredl U.S.Steel
044 54 KoSice

SLOVAK REPUBLIC

HUTNY ATEST (&islo):

10 204-3.1

FS03/1/05/1651
XC5B0307
05/219241 01

Gislo objedndvky:
C1s1o zakazky:
Cislo faktury:
Vasa obJednavka

05/219241 01

EIBCEKON Engineering,s.r.o.

Vstupny aredl U. S. Steel
044 54 KOSICE

E] ovak republic

.

HMOTNOSTNA RADIOAKTIVITA MATERIALU NEPRESAHUJE HODNOTY 100 BQ/KG.

KoSice:
ING. LADISLAV GOLENYA
e-mail:

1g01enya@sk.uss com, tel.

1.12.2005, 7:47:58 MATERIAL VYHOVUJE PREDPI%éu¥M=PQé
)

OPRAVNENY ZASTUPCA KONTROLY
: +421-55-6732827

TADAVKAM.
4237- 3

M
Post.str.: 1

F-TOS/VV/PML.04-08/05-01-10

Rozmery: §
Nazov vyrobku: Plechy v tabuliach valc.za tepla hrubé 10,000 x 1500,0 x 12000,0 mm |
Norma: EN 10025/90+A1/93 4.1.22.2 §
— Net hmotnost’: 42 485 kg |
Akost’: $355J2G3 Cislo 1oZ.1.: 31882501 §
VYSLEDKY MECHANICKYCH SKUOSOK |
Medza Pevnost’ . _Pre-  {Naraz. |Skuis.
skizu v tahu TaZnost' hlbenie |préaca |lé&ma-
Re (Rp) Rm A5 1E -20°C |vosti
Cis.zvit./Tavba Mpa Mpa % mm J
Max. 630 |
Min. 355 490 20,0 27 |
5024501 50245 405 548 23,5 57 §
5024502 50245 427 563 25,0 57 |
5024504 50245 405 548 23,5 57
|
%
i
|
|
1‘
|
|
|
|
CHEMICKE ZLOZENIE, %
Cis.tavby C Mn Si P AT N S Cu N Cr As {
50245 0,180 1,21 0,50 | 0,010 | 0,056 | 0,004 | 0,007 | 0,043 | 0,019 | 0,020 0,005
Ti = 0,001 Nb = 0,002 vV = 0,002 Mo = 0,004 CE = 0,38
|
i
LS, Sialsl 2 a8, |
{Tdchnic p A7 - |
éG*dmﬁns 4 |




¢

INSEEEEN CORTIFFRAT 5.1 |
10N CERTIEICATE, A‘ENAHMEBRGHEBE&IE GERFIFRAT OB HEE‘EW%EEN |

784179 001

Masskontolie U Obé il

Goniraf of Xm«'-.’l‘smhﬁ nghcesmte OF 5
Controle de dimensions et Comrsie v

INEPEq
vﬁwmvmﬁ STEEL, 45 L BN10304300a [T o T e
oot | AD-3000 Wi . N
e - C 21aBNR05 04082005 M
mmmgm mmmmmw 17986712005
s 102085001
. el n IR R A 84;575{2065
m;mmmmm Y b e S T e LA, ST N o
~ _ l 26054 815430412405 21188 kg
- by i | Wi Y ENISORAE. ' '
c@'ERT) Madp it qusity i Aeesiefing d BN B0 200,
. . Hormgmetiittim Gu WmWWEmIMENISQﬂM
S S BA N T [Pt snyod | pnitboonfomient A ERIBORO | B lekostQenzo.cz
m}:&awmﬁw@mmwmmm e ookt %w?ﬁ.m“‘ S, Gesipereittuy o wwﬁmﬂdﬁﬂm |
15+2500-12008 EN 10025+A1
EN 10029 AN
— | 21 192 EN 1083-2 ¥¥. A Podsk, 1
) Fvbaﬁ mpw:mkf&@& ‘ ;u;‘vgs@w:whmlmmmxammm »
i, |7 [, [t 4 o s | o Lo
21085 Y 6 6915 A|| 20 P ReH AB 448 600 250 L0 KV~ Ha0 448 95 125
CHLD2Y Cmické sindent -
Tavba ¢ Mn 8l F § Cu N G Mo V¥ T Al N Nb
2035 047 158 0,35 001 0.004 008 0.03 006 081 0.004 0004 0.033 0008 0.003
007/ tantinzy Walhd
Tavba  Cls.zk  Plaghy
21035 5915 2754180 101 201 754181 101 201 ’

wﬁos&ﬁ o, oo
. Coska repubﬂka .
P sessnee 0

DIM EN 10028
TYP P

UE bjection.

?daogﬁ%r%um

331{99799 omxr&.w M %ﬁ?ﬁ?ﬂnﬁ

ycauiauwm whw\ & mﬁod wmm 5 !!éwm

04/ nathn yymben
Mnggcract\w § ! i gel
Merque du oroductest! B 01

oL oty ~lpea, Tas, Xen . 3%
R R S

( os/ Mmzm xmtmmmmrm;mmt\m

gt plepy i gt et s
E}?ﬂ‘“} o ?ﬁ;ﬂ'z@f’%}mm nu‘ng, f\tizo

u.&mho ties, CA
Or-w

208792

BormEReE U SR e MWWﬂWme

1
2 sty rod
émwmh mw;mm&nmﬂhm:muxam ﬁiﬁ“l‘-’ﬁfmi{r"um 75 %

wm ﬂr!a:mb'sld e

;}zvcrtei mvefsmndmm ﬂﬁ‘} %mmm&v )

n darsaptn: WP OYICH STHE
%ﬁ"&“&%%m? LEL/ps™ e

WWW%@@W wl z@s}:& -t "I! ;r/ __a,,-'*’fr ; "
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. OTK-Y

® MAPI/IVIIOJH)LKHI/I METAJUIYPT NYECKUANA KOMBUHAT
YKPAWHA ‘ M UMEHU WIbHUYA
UKRAINE o ILYICH IRON & STEEL WORKS OF MARIUPOL
87504 r. Mapuynoss, ¥ii. fiepuesiko, 1. Teneke 115157 DEPO SU chchenko st |, Mariupol, 87504. Telex 113157 DIEPO SU
3ABOHCKOI/I CEPTHDHUKAT KAUECTBA Ne Jata Jucr "3 IKCTOB
MILL’S QUALITY CERTIFICATE Ne ..o Date28.02.05  Sheet ' of 1 sheets

CsuaeTenscrso o ﬂpMeMO‘-lelX UcnbITaHUAX

| ) 1SO [Bon) 1
. .3, ' ,
inspection certificate . anensowe ) Q)] LLaer

EN 10204-3.1 B

i <
! 3apoAckol 3aka3 Ne

 Kowrpater Ne 12EXP/OBE-05 . Lot1 Y ,
| Contract No anufacturer’s ED53-010603/469927
i ED53010603 Sp.3EL  works order Ne _

3aKasHnK

Customer DUFERCO S.A.

“Baron Ne (Apromatunta Ne) Konuuectso wryK
Freight Car Ne (Lorry Ne) 67566802 Number of pieces 39

/
HaHMCHOBaHHe TOoBapa HpOKaT TOJIC'I‘OJ’IHC’]'OBOFI

Craggapt
Descnptlon of goods Heavy plates PT EN10025+A1-93

Standarts

i

| Mapxa cTat
| Steel grade S235JRG2

oteeigrase
l

{ CoCTOSHHE NMOCTABKH
!l Delivery condition
r———-/——ﬂ———-—%me%eé%———_/—————————ﬂ—ﬂ
| Mapkuposka

| Marking

|

EN 10029-91 ClassA,Class N \

|

FopsveKaTaHHbii et [

i Hard stamp

]
[ T 1
‘ _ ! PasmMepsl, MM K- T THY,
i Tlosu- Homep Homep i Product dimensions, mIm mi,?( wsgf: r:(: 2 i
| uns Ne TNaBKH, napTuv — Number ‘ Thec;rletl T
‘l lem Ne Cast number Test number | oauuina LLinphsa Jianna R : |
i Thickness Width Length ol pieces mass, m.l.
b -
!
il + 151190 3395 2000 6000 18 30,144
{ 251185 3400 16 2000 6000 10 \ 15,070
: 251184 3401 18 2000 6000 7 10,549
; 251184 3402 16 2000 6000 | 6 9,042
| .
; 39 64,805

i ‘
‘ \ ‘1
|
|
|
|

S

e




I

» - v :
MILL'S QUALITY CERTIFICATE Ne 5838 5
Pe3yabTaThl HCOBLITAHUH Test results
i i 5
j j : HMenviTanne na pacTiKeHdHe u YAapHbIi H3THE Tensile and impact test i
; i Or6op - Pasmepsl I-Dueprust yaapa / Impact energy, (j) [ ;
[ o6pasua " E e vely g 0opasua 2-Y papHan ss3kocTh/Impact strength, (/sm?) ! !
- Specimen | « 5| 2% |2Z9|22¢gl .8 Dum.of |3 Mexanmueckoe crapenve / Mechanical  + < |
PoER Sl 5 |Z258215=2] 559 SPECIMEN__ | 4aing, (j/sm®) 5
| T€ 51 55 |EE5(288 3¢ sns, U &
i =32 - .- 2 Ea S - E_g == g =2 =] ) B-KoAHUECTBO BAIKOHM COCTARANIOUICH B |
L g 5-% §2E 22 g é?ﬁ g.g.'g) S Eﬁ S5 1 EE | g |wsnome/ Number of toughness component | g ]
I 32 2%l58¢8 58y | & sSls '§ E | 5% |in fracture z |
P ) == o I = | 2S£ | =7 |V:IS0-V; U ISO-U ot = |
' 4) 3) Rew Rm A% Z, Inavenue  Value B. ;
i °C N/mim? 5 W mm mm ] P B! k(0 t) ;
{ 3395 q 20 309 434 26 20 25 f
{ 3400 q 20 | 317 | 448 | 30 16 |25 (
| 3401 9 20 | 326 | 459 | 28 16 |25 ;
I 3402 q 20 | 323 | 452 | 27 16 |25 5
| |
)
|
i i
[
’ |
| .
| i
i ! b
’ i
i
. i
]
| .
| t :
|
i
4) H —- Hauaao nosock / head strip; 5) L -— npopoastoe / longitudinal; 6) a — TonutvNa oBpasua / trickness of specimen; ‘
1 = koHeH ronocst £ end strip. T — nonepeunoe / transverse. d — auameTp onpaskH / diameter of the mandrel. i
Y3K / Ultrasonic Examination
P
Buinsaeka / Steelmaking process KonneprepHnsiii crioco6 / Made by the BOC Process
N ki Xumuueckoe conepxkanue yesmerron / Chemical contents of elements. %
Ne sk ,
Cast Ne CTwmn [si]s P JcC[NiJcu]l 1 [T al[As [ N[Mo] VvV [Nb CegiPem:
x100 x 1000 x100 x100 x 1000 xiop
9 4 24 !
151190 14 64 20 1§ 12 4 2 2 01 5% 2 g 1 2 4 28! |
251185 1 66 19 21 1% 4 2 2 0,1 39 2 ; 24! !
251184 1 59 18 17 12 4 2 2l 01 41 3 7 1 5 i .
| i
o
i i :

i ; L
[pumeuarue / Note Z'é 5y \{7\7 b s Od7 /\ﬂ;
A 70 WES /) AL

[SPRACOVAL ;jéfj
el HfK AEVCTBYIOWMM CTaHAapTam v

YKa3aHHbI B HACTOSLLEM cepTudmKaTe ToBap COOTBETCTBY

TEXHUYECKUM YCNOBUAM.
It is hereby certified that the quality of goods

mentioned in this certificate is: iri*confb’rrﬁitj”Wifh the standards and

! T

specifications. | [lognues .~ Llramr skenepra
. £ .
Signature o Recelvingagent’s stamp
ara e
i Data o

O UMM s Pl sak, Ne d62 ¢ 20 000 2 02 0663
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Nespecifické osveddenie Cislo 19390/1/2005:
EN 10204:1991/A1;1995/2.2 | s

Listé,: 1/ 1

C.extabi, ;. 14751/B
Clslo polozky @ 45

Cislo zakazky vyrabeu :
Ga 58387/1/1 7521512

Clsto dopravrishe prostriedku @

_Odberiel/Priifmate! ~ ,
' FERONA SLOVAKIA, A.S. T

LONDYNSKA 8 PO
04300 KOSICE _ ﬁ 1 5’ ,7
__SLOVAKI& A RSN

21 56 555 7220.8
Cislo lotndho listu : 790008
Cislo aviza : 750871
Yyrobok
- Rairy ocelevé bezo$vé fahané za studena - Standardné presné rary
Vonkaj3i priemer :  40.000 mm
Hribkasteny © 3600 mm
Difka : min. 2000 mm  max. 6000 mm
 Polotkusov : 72
Colkovidliska:  259.00 m
Celkova hmotmost' : 708 kg

Materidl !

11 353.1 STN 41 1353/1984/
Stav dodania : NORMALIZACNE ZIHANIE
Techitické predpisy |

TN 420260.12, STN 42 671121

| Hwomost[kg] |  Druituveo
e bkl

é‘féinffavby E
51823

Druh ocels : uplne wkPudnend oeef

Chemické _2:_192@1& : _ R

Cisto tavby [Predpis

S1822 |
Skitgka fahom 1 20:°C )

—— [Wai s [t vl e
c | S |Renyvipw| R/ MPa/ [Lo= AS.65/ %
NE (pregnis : ming 225 Cf 340 | 2%0

e max.| - F 470} -
T | siszz | 338 | 443 | 381
2 | sis2z | 3 | 49 | @

Skuﬁkdncprlcpustmstt nedeftnikt{vaen metodou .»y?mvéi'a. STN 015049 100 %

Vizudlna kontrola a rozmery vyhoveli (108 %). | gkl i .' A a

Vietky vyrobky vyhovuji vy§fie uvedenym normam » poZiadavkam v objedndvke,
[ - i VG
| Xontoiné q qté:méz)é oddglanle  ~D-

~

Miesto' v Pndbrezovej Datum  19.05,2005
ve




20A/ALE '
‘(ii‘teIL’!>J.:. -.i3()§{v./l,) : ) ) O L{_,'« i '} ‘ . Lisﬁ & r/
Cwlopologhy: 1§ - : T T T e e :
l.;"xrdcl sikary vwbey ’ QQl)(§i21(&_l?l)rﬁﬁylnfglf e emces g M
RIELV ULV SETRER : ' ‘ '
(alar |lnpun hehu pmhlm*tllu : ' ' )
S #6396 44050 - )
: , . iale ln}.m..l,-.n Jisdu B\';:;EH ) : \'\
: Lo wvlia 404 : '
N Vigeobk | - /
Hiry. m'mf’avv Deizo8vs Pahané za studeny - Standards ind pre
v s.m}:q;:h ariemer T 40,000 mm . .
Hiilbha sty © 4000 min ) ‘ : !
itk - nin, 3860 mm max. 6006 mm
Baded bumoy ¢ 84
D Celhovd Uipky 356,00 m ‘
I h Cﬂiko\m limomose : 1270 k;,
; ' 0, TN 41 1383/1984/
‘ tay mﬁnnm { TERBRLNE NESPRACOVARY
“Tethuidkd predpisy | ) \
HTN 11"0"{’:() 11, ®TN 42'6'7411.31 :
1 Ufslo vy | Padet kusov Dlzka [m ]  Hmotmost | ki) b5 Diob tvenis
4877 1 g4 A 386 1 e . ®
| ) ()mh I el@ 'f u;@lnn ukl"ﬂdneua seeb
;' E Ct umu,hé ,rlnévmo’ A : ' . o ) -
| A T F o8 ‘ * ‘
b dtw e %)
sl cavdiy. it pla )
i min. 1
_ ot Inax, 4 080050 | 0,050
Lo 45377 0,081 6810 | 0,010
Skibkke Vil 20 O ‘
, S Iuvnmt Y mhu * Tuznost
= . Clighe Tivby - -
: (A R/ M/ [l AS65/ %/
N': i:‘)‘f.adﬁ»if' min; o ud .0
. oomanf e ol
Ul e s
' sy 1 wse 100
Vethy v¥ wl«lcs* vy hm'xmx vyiiie nvedenym normém a )
S’i'z;mihm~kmum!a i rozaery tyhoveli (100 %). #
Micsig - "\':li‘i;\dl:rem\’u,j [3dtum 18.11,2004 ) Vaditic) kontrolndho o suws .‘(:uci':,‘c* i Ing. Yajius \f;éi Erezlﬁ“‘

-
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In§pekény certifikat
EN 10204:1991/A1:1995/3.1.B

K 0FHET]

Listd o 1/1

C.extobj. . 16632/D

islo zakazky vyrobeu |
C;:u;;;(;z /)1/ /‘;ym;;\éo 185 Zikaznik/Prijemea
FERONA Slovakia, a.s.

Cisto dopravngho prostriedku ; Bytcickn 12 fz [
01145 Zilina v o 7’0

82 56 594 8150.1 SLOVAKIA

&islo lozného fistn : 306257

Cislo aviza : 350786 o

Vyrobok :

Riiry ocel’
Vonkaj§i priemer - 60,300 mm

ové bezodvé, valcované za tepla - $tandardné (kon§trukéné) rary

Hribka steny 5,000 mm
Dizka: . min. 5000 mm  max. 7000 mm
Pacet kusov 69

Celkovi dizka:  457.00m
Celkova hmotiost' : 3198 kg

Materidl ;

11353.1 STN 41 1353/1984/
Stay dodania : NORMALIZACNE ZIHANIE
Technické predpisy :

STN 42025013, STN42 5715.01

Plawotioal [ Re | irh Levenis

Haio mvhy Poget kusoy HPEE

3198 i

54601 69 457

Druh ocele : ipine ukPudnena ocel’
p

Chemické zloZenie © i}
(%11 (% ]1]1%]

Cislo tavby |Predpis

min, : .
/ max. | 0.18 | 0.050 | 0.050
i 54661 0.09 | 0.011 | 0.018
Skuigka tuhom ;. 20°C
. Medza kizu {Pevnost' v tabu Taznost’
Cislo tavby
C. ReH/ MPa/| Rm/MPa/ |Lo= AS5,65/ %l
NI [predpis: min.| 235 340 25.0
. , max.] - 470 -
i 54661 361 431 374
2 54661 354 425 317

‘Skugka nepriepustnosti nedetruktivnou metédou vyhovela STN 015049 100 %

Vetky vyrobky vyhovuji vy§tie uvedenym normam a poZiadavkim v objednavke.

Vizudina kontrola a rozmery vyhoveti (100 %)

Veduei kontrolného a atestadéného oddelenia Ing. Vojtas Mirosiav

sim P FA e
AT
2 s

Miesto v Podbrezovej Déum 02.10.2005

ZELEZIARNE PODBREZOVA, a. 5., 976 81 Podbrezovd, SLOVAKIA
Telefon /Phone: +421 48 645 4070, 6454071, Fax: +427 48 445 40 72, www.oceloverury.s
e ~a ean v a1 TYOL JVAT NE . XY 458704, Bonkové spojenie / Bank eccount: WIB Bonskd Byshico,

k, www.steeltube.sk

N 1909-312/0200




Ihrs koatel)-/Anfesge-8r, und Dakuk: Unage Zaichen - FLinfymaozainetir,:
Your Order-SInauvdry-NHo, 4nd Dats: our eof, Bliiatey Hatd Hp.

TOL/SEIF 1163463
NO 06723 4 | GHVA/Lang
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Unxdra Aufiraga-Kr

» ~ ¥arka Gréar <o. 805327 EN 102.19
ABNAHMEPRUFZEUGNIS NR,: 200504564 _
EN 10204=3.1 Sate - Pags: 1

Y128 IATLI IS0 YR e 093 104

sehr-HonatsTag Y-H-O

2005.02.24 k\ JJ

VYaurkstoff;
Hatreial

® £355J28 EN10218/T1:97

Caganaland:
Qe

HOHLPROFILE , ;
"\\ _Anforduunqln L
. sosutenentz Ayg fUhrung LU EN 10219 Teil 1+2 !

~

Hoohanlsahes Bigongchafben / thysical Aroowriiss
Lagngaprebe antzprachénd EMLOAB2-) Div, EMINDAES] 7 tedt piaces longltuslnally. ace. CHLOOPE-1, LHLGAAX.{ fuap.

f e et - . : y - g m——e e

Stusek / Plads - PArofil, Absaszung Lacnge in sml CharethiHr, [Strcchprenac Jug- Belinung ~ Reht f harh- Auflrng

w / Hetar Eaarier veuina ;o eaneth m , Viald Streas  pggtqgkait| Klendutien - & aehiagankali| Ordss
i Tanadla R 7 lmemt ¥adue
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) Re LT , ! .
Fa z | . & H
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VYROBCA : _ :
PROFITUBE spol. s r.o., Kukuriéna 8, Bratislava

ODBERATEL: 5
FERONA Slovakia, a.s., Bytéicka 12, 011 45, Zilina

FAKTURA &./INVOICE No./ 2501751

*  OBJEDNAVKA &/ORDER No./ 250 912

" Profil 100 x 100 x 5- 6000
STN EN 10219

DRUH PROFILU /SORT OF SELECTION/
NORMA

EXPEDOVANE DNA 04.10.2005
ROZMER /DIMENSIONS/ 100 x 100 x 5 - 6000
TAVBA /CAST/ 954976
AKOST TAVBA MEDZA KLZU | PEVMNOST TAZNOST ODNY TLAK
GARDE “CAST YIELED POINT | . ULTIMATE TENSILE ELONGATION [HYDR.TEST
- Re - Mpa STRENGTH Rm-Mpa A5 -%
S 235 JRH 318 421 37
C - Mn. Si P S Cu Ni Cr
x 100 . X100 x 100 x 1000 x 1000 x 100 x 100 x 100
12 57 1 9 12 5 3 ,
DLZKA PROFILU CiSLO BALIKA CELKOVA HMOTNOST
PROFILE LENGTH NUMBER PACK TOTAL MASS
6000 5992 2.136
Spolu Pocet balikov: 1 2,136
'ROZMER /DIMENSIONS/ 100 x 100 x 5 - 6000
TAVBA /CAST/ 955001
AKOST . TAVBA MEDZA KLZU PEVNOST TAZNOST VODNY TLAK
GARDE CAST YIELED POINT | ULTIMATE TENSILE ELONGATION [HYDR.TEST
. AR Re - Mpa STRENGTH Rm-Mpa A5-%
S$235 JRH 324 428 36
C " Mn Si P ) Cu Ni Cr
x 100 x 100 x 100 X 1000 x 1000 x 100 x 100 x 100
12 61 1 13 11 4 2
DLZKA PROFILU CISLLO BALIKA CELKOVA HMOTNOST
PROFILE LENGTH NUMBER PACK TOTAL MASS
6000 6986- 2.078
Spolu Poget balikov : 1 2,078
v BEPTONIE, spol STo.

L LIRINA B, 85103 PRATISLAVA
{ PREVADZEAREN:
JAZERNA 3, 040 12 XOSICE
ICO: 36 026 042, (M 2020037954
1 ¢ DPH; SK2)20037954

bl

——
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JAKL Karvma a. s, Ceska repubhkav
o JSC Czech Republic

A.G. — Tschechische Republik

S A — Repub ique Tsche’ ue

¥, Bl
Kupa;icf Bestéuer Customec

Kupn! smlouva &, - Kommis Nr. - Comm. No. | yiz nffe

Gbjednavka &. - Bestellung Nr. - Order No. 14670/8

Cude %, - Code Nr, - No of Cade

Navast &, - Versandanze;ge Nt. - Advice-note of | 952504004  27.01.2005

Profi ly uzavfené svafované délky 6000 mm. ~0/+100 mm. i
‘ rEoftubes—

b ek - Sorte-
12‘1 .9, Jakost 'H 378.0
» Podle:podminek ~ Nach den Bedlngungen Aspen prescrlptions

Hodnota hmotnostni aktivity lonizujlctho zéfen! v tavebn( analyze nepresahuje 100 Ba/kay.

Karving, 01.02.2006

r—?edpts Vorschtift - Prescriptions ‘ Vadni tiak
Jakost Mez kluzu Pevnost A SR TaZnost = Druckprobe
Grad Streckgranze Zugfestigkelt . .. |... Behnung - Hydlt. Test
Grade Yield poing Ultimate tensile s{nbrrgm - Elonhgation . MPa
.. Re-MPa . ot Rim - MPa R S S
Rozmér Celkova déika Kusy Celk. hmolnost |  Tavba Chemické sioZenl - Analyse - Analysis
Dimensionen Gesamtidnge Stlicke Gesamimasse | Charge | 7 7 PR
Dimensions Tota{ length m Plecas Total mass kg Cast - C Si p g
B3127/04 | 29946 006 002 0008 0,008
5O0x30x3 576 98 1930 32267 O.,.OS 0,02 0,008 0,008
B3127/05 .
50x50x3 552 92 2340 . 348 0,08 0,01 0,003 0,007
B3127/12 L . o
100 x 40 x 3 504 84 3060 34899 07  00F  GOT 0,01t
Ba132/01 ‘ )
60x20x2 1404 - 284 3230 37200 0,06 0,02 0,094 001
£83132/02 , - | g
] 40 x40 3 3000 500 10050 | 32933 @07 0,02 00  0Om
83132108 aees T |
30 x 30 x.1,5 2160 360 2900 42105 0423 0,08 0,012  0pi6

iIRAEN




"INSPEKCNI CERTIFIKAT "3.1.B"
EN 10204:1991+A1:1995

" Zisto dokumentu: 26848/2005

Cislo kupni smiouvy:
1481/7480305

Cislo dodaciho navesti:
951905

Cisto objedndvky dodavatele:
14410005/02

Cisto objednavky kupujiciho / ¢islo polozky:
16762/V
4

) Kupujici:

FERONA SLOVAKIA

Skutedna hmotnost: _
14710

BYTCICKA 12
ZILINA SLOVENSKO

o,

Teoretickd hmotnost.:

L_g114s

TYEE PRUREZU UNP 80MM

DLE DIN 1026-1:2000

JAKOST $235JRG2

DLE DIN EN 10025:1994

DELKY 12ZM +/-100MM

ATEST "3.1.B" EN 10204:1991+A1:1995

Vyrobek, rozmér, druh oceli, stav, dodaci podminky:

Vyrobce potvrzuje, Ze tyto vyrobky jsou v souladu s pozadavk

)

y objednivky, kupni smlouvy.

10 | Tavebni chemicka analyza (%)

11 | Cislo tavby: 12

13 14

kusy ] svazky

48236Y )

O

f 15

"0.017 | 0.024 | 0,004

Pokradovani v priloze

]

Norma: " en10002-1

iﬂe

17 _Vys(edky zkousek:
MPa
| 235

|

18 C. zkousky:

Cislo tavby: Predpis:

"48236Y T000152 [0 267

]

26

19 | 20 Mez kluzu

] 24 Zkouska TZS

razem v chybu
J

" 24 Pevnost v tahu " 22 TaZnost 23

MPa "y AS

340 470

b

min, 26.0 1)

"431 38. 1

Pokracovani v priloze

I

27  Zkouska tamavosti {

) vyhovéla O ‘ 28 l Zkouska na zpétny ohyb ( ) vyhovéla [;L

29 Vysvetlivky: 12-zpusob vyroby tavby (O-kyslikovy

proces-kontislitek], 19-smér zkudebniho vzorky (0-podéiny, 1- pricny),

23-teplota zkouseni C J

Znaéeni vyrobku dle kontraktu

?ﬂ‘

31 Hodnota hmotnostni aktivity ionizujiciho zafeni v
32 I Timto se potvrzuje, Ze vyrobky byl
provedeny na dodavanych vyrobcich nebo na vyro
"33 Datum / vystavil: 17.10.2005/ N168081

CTELL
FAX :

Mittal Steel Ostrava a.s.
Vratimovska 689
707 02 Ostrava-Kuncice
Ceska republika

++420.595682303
++420-595682114

Co

wie
)

tavebni analyze nepfesahuje 100 Ba/kg.

y zkouseny v souladu s technickymi poZadavky objednavky a zkousky byly

beich zkusebni jednotky.

Odborny znalec
Identifikaéni ¢. 3
Radomir Polednik

Tel: 595682721

H
f [ ks E
MITTAL
Mittal Steel/@strava a.s.
Vratimovska 689, 7 2 Ostrava-Kuncice

Valcovny
Rizeni iakosti

108 nahruu)e razitko

a Al ~endha saales




@ ISPAT NOVA HUT a.s;, Ostrava, Kunéice, Vratimovska ¢.p. 689, PSG. Seska
ISPAT NOVA HUT As. o ' ' -p- 683, PSC.707 02, Ceska Reput
ATEST NESPECIFICKY "2.2" ’
EN 10204:1991+A1:1995
¢islo dokumentu:  04773/2005
2 | Cislo kupni smlouvy: 4 Cislo dodaciho navésti:
1481/7413005 841785
3 | Cislo objednavky dodavatele:
14400095/42
5 | Cislo objednavky kupujiciho / islo polozky: 6 , Kupujici:
13721/8 [—. -—
FERONA SLOVAKIA
A.S, # oo
7 | Skuteéna hmotnost: BYTCICKA 12 | -t U ed 7
920 ZILINA SLOVENSKO * !
Teoretickd hmotnost: l__(_”MS _J
8 Vyrobek, rozmér, dfl.VJh, oceli, stav, dodaci podminky:
TYCE PRUREZU UNP 80MM
DLE DIN 1026-1:2000
4 JAKOST 8355J2G3 g
DLE DIN EN 10025:19384
DELKY 12,1M +/-100MM ,
ATEST “2.2" EN 10204:1891+A1:1995"
9 Vyrobce patvrzuje, Ze tyto vyrobky jsou v souladu s poZadavky objednavky, kupni smiouvy.
10 .| Tavebni chemicka analjza (%) 13 1
11 | Cislo tavby; 12 } C ' Mn ‘ Si l P ‘ S l Al ’ l I ‘ kusy | sva
38545K o , 0.20 1.32 0.47 0.013 | 0.010 | 0.027
15 Pokradovani v pfiloze
16 | Norma: en10002-1 420382
17 | Vysledky zkousek: 19 | 20 Mez kluzu | 21 Pevnostvtahu | 22 TazZnost 23 | 24 Zkouska 25
razem v ohybu
18 . zkousky: MPa MPa % AS
11 Cislo tavby:; Predpis: 355 490 630 min.22.0 %}
38545K 000022 |0 367 558 30.6
000243 0 -20 42 | 41 41 43
26 D Pokra¢ovani v piiloze
27 | Zkouska ldmavest ( ) vyhovéla ] l 28 , Zkouska na zpétny ohyb ( ) vyhovéla
29 Vysvé(li\/ky:,12‘zpl]sob vyroby tavby (O-kyslikovy proces-kontislitek), 19-smér zkusebniho vzorku (0-podéiny, 1-piicny), 23-teplota zkouseni °C
30 | ‘Znadeni vyrobky dle kontraktu é: Ll
| SK
3
. )‘.‘
. 31 | Hodnota hmotnostni aktivity lonizujiciho z&feni v tavebni analjze nepfesahuje 100 Barkg.
/ 32 | Timto'se potvrzuje, ze vyrobky byly Zko‘u%gpyv souladu s technickymi pozadavky objednavky.
‘ 33 Datum/vystavit . 24.02.2005/ KLE /5 ﬁ 4Z%
3 o M
S %"= ISPAT NOVA HUT AS.
ISPAT NOVA HUT as., Vratimoy#ka 689,
13 02 OSTRAVA 7 707 02 Ostrava-Kuncife
i 707 ; VALCOVNY
Fu TEL.: ++420-595687542 Rz eNT A s
. FAX: ++420-595682114 .




D

INSPEKCNI CERTIFIKAT "3.1.B"
EN 10204:1991+A1:1995

1 cisio dokumentu: 09606/2005

2 | Cisto kupni smtouvy: 4 Cislo dodaciho navasti:
142177261605 519272 519283
3 | Cislo objednavky dodavatele:
14407625/23
5 | Cislo objednavky kupujiciha / Eislo poloZky: 6 Kupujich:
900501837 [—— _]
’ RAVEN A.S,
7 Skuteéna hmotnost: SOLTESOVEJ 420/2
61450 POVAZSKA BYSTRICA SLOVENSKO
Teoreticka hmotnost: u’ 701 ’ _J

8 Vyrobek, rozmér, druh oceli, stav, dodaci podminky:

TYCE PRUREZU UNP 140MM
DLE DIN 1026-1:2000
JAKOST $235JRG2
| DLE DIN EN 10025:1994
DELKA 12M +/- 100MM
ATEST "3.1.8" EN 10204:1991+A1:1995

9 | Vyrobce potvrzuje, ia tyto vyrobky jsou v souladu s poZadavky objednivky, kupni smlouvy.

10 | Tavebni chemicka analyza (%) 13 14
11| Cislo tavby: 12 | C l Mn | P l S I N l I ‘ l ‘ kusy | svazky
46788Y [o} 0.10 0.70 0.019 | 0.029 | 0.004 280 14
46791Y 0 0.09 0.67 0.015 | 0.018 | 0.001 40| 2
15 Pokracovéni v pfiloze
16 | Norma: en10002-1 ,
17 | Vysledky zkouSek: 19 | 20 Mez kiuzu 21 Pevnost vtahu | 22 TaZnost 23 | 24 Zkouika 25
razem v chybu
18 €. zkousky: MPa MPa % AS . J
11 | Cislo tavby: Predpis: 235 340 470 min.26.0 fe}
46788Y 009394 0 292 408 36.0
46791Y 000392 0 271 408 38.7
26 | O Pokrafovani v pfiloze
27 | Zkouska lamavosti ( ) vyhovéla 1 l 28 J Zkouska na zpétny ohyb ( } vyhovéla O

29 | Vysvétlivky: 12-zplsob vyroby tavby (O-kystikovy proces-kontislitek), 19-smér zkuSebniho vzorku (0-podélny, 1-pficny), 23-teplota zkouseni °C

30 | Znaceni vyrobku dle kontraktu c €84

31 Hodnota hmotnostni aktlvity lonizujiciho zafeni v tavebni analyze nepresahuje 100 Bq/kg.

32 | Timto se potvrzuje, Ze vyrobky byly zkouseny v souladu s technickymi poZadavky objednavky a zkouiky byly
provedeny na dodavanych vyrobcich nebo na vyrobcich zkusebni jednotky.

33 Datum / vystavil: 22.09.2005/ NODO668 )
Odborny znalec

Identifikadni €. 2

Mittat Steel Ostrava a.s. TEL.: ++420-595682303 ; ﬂ Zdenék Vojaéek
Vratimovska 689 FAX : ++420-595682114 Q?ftt§l Steel Ostraya a.s, Tel: 595682303
707 02 Ostrava-Kunéice ratimoveky 63°<(Z[°7 02 Ostréva-Kundice
4 i ’ covn e,
Ceské republika Rizenf jakgstt ", nahrazuje razitko A14021

., a"podpis odborného znalce
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| Zortifikat Nr. 514/8-2005

“Avis-Nr. ADAS0Z4
ot - e, i V
STAHGWERK THURINGEN
e Brappe Stahlwerk Thiringen GmbH

-t Posifach. 1163,

107331 ;Untemm_flenbem

{ Deutachlanc

* | Kutregs-bir.; 1100054698

Kunden-Nr.: F101 ~ 14787400

Werkstofr SEIEIRGZM

sritspreviiend: BN 40025/9044 1193

ﬁf&?em&'zgugnm

EN 40204/2.2, .

Pasten  Charge Ah;maﬁsung Lange. Sticy  Gewight{]  Kundep—Nr,
o jom PE7AE.  UAED 12100 raen 2B 5,365 -
Ralak} EB??:‘!’?‘;, ) LJMQ 5 12100 e 124 23878

Sshmﬂ{zamaiyse[%} T S

Gharge I S.rii‘ Lo Mn. B § ... N

M Q1 iy ',m‘ Lo BidE 0485 '

; i wAs L S

28734 ‘97 ' uzw D{a"’i D026 0,028  pgos

. Zugﬁsmunn ‘ -

Chargs Bireckgraneg Zugleatigked Brochdehnung Re/Rm

[Nfmm¥] [N  $.65V3e ).
maL 470 .
iy 235 40 266

28733 hhicy 433, 4.8 Q70

128736 288 £29 © 378 p.ee

Materlal 151 zuri Verzinken geeigaet. Sk 0,15% — 6,25%

Rerate- Schmld! -

Abnahmebeauﬁmqteﬂ

200k-0g-05

| v
\'x




Certificate Nr 2090/4-2005
Advice Nr A1804095 VAR

AR
STAHLWERK THORINGEN | N’
or Gruppe Stahiwerk Thiringen GmbH
Fostfach 1183 )
07321 Unterwellenborn 60909
Germany
" | Order Nr: 1100046270
Customer N 18233+14811+14904+314+924+
918 Ferona Slovakia, afs. ST
Qusalit 823BJRG2+M Byteicka 12 AOVINKA 320 900%?%
uality: + o
accoré’ing to: EN 10025/90+A1/93 SLO-010 01 Zilin

. - idetene: ’
Inspection Certificate 3.1 w

EN 10204/3.1

Lot Nr Heat Nr Dimension Lengih Pieces Waoight [{] Customer Nr
005 23812 U120 12000 mm 18 2.845 14233
006 23968 U 140 12000 mm 32 £.000 14233
007 24006 U 180 12000 mm 30 6.655 14233
1014 - 23830 HE 100B 12000 mm 24 5.985 14233

Heat Analysis [%]

Heat Nr C Si Mn P S N

max 0.17 0.25 1.40 0.045 0.045

min- 0.15
23830 0.07 0.20 0.74 0.021 0.025 0.004
23912 0.11 0.19 0.74 0.025 0.025 0.007
23968 0.08 0.20 0.74 0.018 0.022 0.008
24006 0.07 0.19 0.72 0.030 0.026 0.006

Tensile test
Heat Nr Yield stress Tensile strength  Elongation YsfTs
: {N/mm?=] [N/mm?] 5.65VSao %]

max 470

min 235 340 26.0
23912 321 429 . 32.0 0.75
23968 327 445 2.0 0.73
24006 314 428 330 0.73
23830 303 421 35.0 0.72

Material for galvanization. Sk ¢.156% - 0.25%

Renate Schmidt
Works inspector

2005—-04-19

p arcelor B 4457
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S DUCTIL 5A ‘ T
' Ao Tudusuriilon N U 1000 BUZAL ROMAN,
] (PRt ~L?h..’?§(). CHEOOY Tux 030 38 710087, 414457
1ol olhee G tibao

INSPECTION CERT'FICATE NO. 376

EN 10204 - 3.1.E

-
DELIVERY NOTE :
DATE 23.02.2005 CUSTOMER: | FRO KOVOPLAST NITRA / SLOVACIA
NET WEIGHT
KG .4321.5
CROSS WELGHT 4546.5 AUTO : KE 920 DN / KE 260 YF
TRADENAME: | ALFLEX CNF 1
P mm : 3.25 Lmm: 350 BacH.N| F108R03
CHEMITCAL ANALYSIS ALL WELD METAL ( % ) SPEC, ¢ ‘
C | Mn | “Si s P Ni ;.| Cr Mo |. V, | Nb Cu |
0.07 1.14 0.39 0.00S 0.012
MECHANICAL PROPERTIES SPEC.
‘ AS WELDED v PWHT °C - min
Yield Point ReH N/ mm . 454
JTensile Strenght Rm| N/ mm’ 531
[Elongation A Y% ‘ 28
’ Impact Value KV [+20°C |3
U |ImpactValue | KV 0°C |2
¢ limpactValue | KV [-20°C |3 :
Impact Value KV |-30°C ] i 146
Himpact Value KV |-40°C ]
Impact Value KV ]-50°C J
Impact Value KV i-60°C 1]
' L RLAESITICATION IN ACCORDANCE WITH
EN 499 : E 42 3B 32 H5 ;'_AWS A51. . E7018 ‘
This is to certify that the batch of the welding consumables listed above was found in comniiance
with the requirements specified by applicable internal procedures .
Performed tests : visual, dimensional, welding inspection.

Formular C - L1 rey, 3 Quality Contrgl-Manager,

—~ P .
EE5Y £

o
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5 e :;"‘( l\‘\ (‘—‘“




- NESPECIFICKE OSVEDCGENIE/
TEST REPORT

podla/ according fo EN 10204 — 2.2

Datum/Date: 30.09.2004

Cislo/Cert no: 25022 Nahradza/rep/aces
Naga 2n./0ur reference: VaSa zn./Your reference:
Na&a obj. &./0ur order no: 21040425 Vada obj, &./Your order no:
Zékaznik/Custormey : Odberatef osvedenie/Recaiver of the ceriificate
ds-Wash, 5.r.0. ds-Wash, s.r.0.
Lotflarova 3 Fax ¢&JFex no: 055/63 36 980
........ S
Qznag. vyrobku/Product deslgneh'oh: E-B 1Z21 2,5¢3%0 ! 1 Chemickeé ziodenle/Chemical composition;
. ' Typlcké zozenle zvarového kovu/vyrobku v vah. %/
Clsto davky /Lot number, 8F4402301 Compoasttion of all weld metalproduct n weight %:
" MnoZstvo/Quantity, . . 831,68 kg

Kiesifikécia zveroveho kovu/vjrobky  AWS A/SFA  E 7018
Classification of all weki metayproduct 6.1 :
EN 499 E 38 3 B 42H10

Wechanical proverles of all weld metaf | ¢ 0,05
| sl 0,40
EN:  PoxvarenliAswelled . Zvar, prid/Gurrent type: i Mn 0,80
AWS: .Po zvarenliAs wekded 2Zvar, prid/Current fype: ! ) 0,015
; P 0,020
Lahova sk/Tensila Re/Ro0.2, MPa | Rm. MPa [45, % [Ad,% |
Typicke/ Typloal 420 500 28 g
Rézhidey | T TepiotalTamp.: 20°C | -20°C | -30°C |
(mog 5
| Hodnotv v JVelua indoyls |
Typickei Typical | | 100

Tato osveddenie je zhotovené elektronickou cestou, ]e platné bez podplsu/This certificate is producsd by EDP and s ! vaild without
a slgnhature,

Andrej Vozarik Quallty Assunanca Meongger ESAD Slovakia s.1.0. Bratislava

ESAB Slovakia s.r.0., Rybnitna 40, P.O. Box 36, 830 06 Bratislava 36 — Vaynory'Tel +421 7 44 882 426,
Tel /Fax: +421 7 44 B88 741

o o .
/:. /] Fan

/ é{’ e Ficakd
C: ! o




. |
FRO S.p.A.
STABILIMENTO DI CITTADELLA : |
35013 CITTADRLLA (PD) < VI4 VERDI, 39

TRL. (049) 9414511 - pax (049) 9414300

INSPECTION CERTIFICATE

(EN 10204 Type 3.1.B) (FRO Type P22) |

MOO. A000037

\
CERTIFICATE X, ORDER X, GUSTOMER v |
593200501006
DATE DATR FRO KOVOPLAST S.R.Q. ;
28-02-05 - -
A PRAZSKA, 35
00421376519919
- | 0UR BULL 94901 NITRA SK
: Sy
TRADE NANE BarcH
FILCORD ¢ ¢ 1.20 mo E4243],

IN COMBINATION WITH: . i
t_gix 80%Ar+20%C02 (M21-EN439)

CHEKICAL ANALYSIS L
VIRE (%) HECHANICAL PROPERTIZS AS YELDED PYHT
SPRC.: BN 440-94 SPEC. ¢ BN 440-94 { ¢ x uin, )
¢ 0.080 {|Tensile Strength i) [N{mn?) 2 510 < 560
Hn 1450 | [Vield Strength Rek [§/nin?] X420
Si 0.815 [{Rlongation %] N
P 0.015 {|Impact Value RV (-20°C) [J] >0
S 0.013 |{Impact Value KV (-40°C) [J] r 50
Go 0,130

CLASSIFICATION IN ACCORDANCE VITH:

EN 440-94

G 42 4 M G3Si1

This Certificate is printed by computer and needs no signature, R |




MOD. ADO0037

FRO S.p.
STABILIHENTO DI GITTADELLA

35013 CITTADRLLA (PD) - VIA VERDI, 39
TEL. (049) 9414511 - BAX (049) 9414500

Al

INSPECTION CERTIFICATE

(EN 10204 Type 3.1.B) (FRO Type P22)

CERTIFICATR ¥, ORDER . - CUSTOHER
593200501155
DATE DATR FRO KOVOPLAST S.R.O.
03-03-05 - -
FAX PRAZSKA, 35
00421376519919

QUR BULL 94901 NITRA SK

TRADE, NAME BATGH NS
FILCORD C ¢ 1.20 mm E5017L

I COMBINATION WITH: )
Mix 80%Ar+20%C02 (M21-EN439) 3

CHRNTCAL AMALYSIS
VI8E (4)
SPRC.: BN 440-94

wr
¢ x nin,}

¢ 0.07¢
¥n 1.410
Si 0.820°
P 0.013
S 0.010
Cu 0,115

HECHANICAL PROPERTIES AS WELDED

SPRC.: BN 440-94 ' {
Tensile Strength R (¥/om2) 2 510 < 560
Yield Strength Rell (H/mm?) 420

Elongation A (4] > U

Impact Value kv (-20°C) [N > 70

Impact Value Ky (-40°C) (3] z 50

CLASSIFICATION IX AGGORDANCE WITH:

EN 440-94

G 42 4 M G38i1

This Certificate is printed by computer and needs no signature.
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