OCEKON Engineering, s.r.o.
Vstupny areal U.S.Steel

r Protokol é.:
PROTOKOL O VIZUALNEJ KONTROLE | erotouoine
VISUAL WELD TEST PROTOCOL i r ‘3"1’“’: N’ <
VISUAL PRUFUNGS PROTOKOL . |t O |pos
. L ! : Blatt zahlen: | Blatt:: .
Zikaka o [Vykaz Objekt SKUSOBNA TECHNIKA
Project No. © Y i/;[(./' Record No. ./ -
s (& s TEST METHOD / PRUFTECHNIK
Cislo vykresu O VSeobecnd / General/dlgemeine © Priama / Direct/ Direkt
Drawing No. / Zeichnungs Nr. O Nepriama / Indirect /Undirekt ODetailna / Detailed / Detail
Spbsob zvérania 121,135 Sku¥ka pedl’a STN EN 970
Welding method / Schweissverfahren Test according to / Durchfilhrungsbestimmung
Poloha zvirania PA, PF Hodnotenie podla STN EN ISO 5817 B
‘Welding position/ Schweissposition Evaluation according to / Bewertung
Priprava povrchu OK Rozsah skiifania 100 %
Surface preparation / Oberflichevorbereitung Scope of test / Pritfumfang
Oznacenie dielca . R j N
Item signature / Teil nummer A 94 '/\[ ASZ /I‘( A L(B ( { AfDL( - 2\[
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A A AW fe A I |A W 2y fh sy Ay A
, VYSLEDOK B
KRITERIUM " RESULT / ERGEBNIS POZNAMKA B
CRITERIA VYHOVEL | NEVYHOVEL NOTE
COMPLY/ERFULLT REFUSED/NICHT BEMERKUNG
' ERFULLT
VELKOST \/
SIZE / GROSSE
TVAR ./
FIGURE / GESTALT v
KRESBA ]
DESING / ZEICHNUNG %
ZAPAL i/
INFLAMMATION / EINBRANND {/
PORY , f'
PORE / POREN Vo
OKOLIE ZVARU V
WELD SURROUND / SCHWEISSUMGEBUNG
Podmienky pozorovania © DENNE SVETLO A DOPLNKOVE OSVETLENIE
Inspection conditions / Beobachtsbendigungen TAGESLICHT UND ZUSATZLICHE BELEUCHTUNG
Pouzité pomocky INOX — Mierka na zvary
Used tools / Benutzte hllfsrmtte SCHWEISSLEHRE
Meral / Made by ya Datum / Date , . —
Gemesen s 7 Datum 27 N oo h
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I Protokol &.:
PROTOKOL O VIZUALNEJ KONTROLE Protocol No.:
VISUAL WELD TEST PROTOCOL 1; "‘f"’tk"tz {Vr =
VISUAL PRUFUNGS PROTOKOL Total pagos. D |pager
Blatt zahlen: Blaw::
Zikazka o Vykaz ] Objekt Q
Project No. (9\2,60 Record No. / . SKUSOBNA TECHN KA
utrags N GO s TEST METHOD / PRUFTECHNIK
Cislo vykresu O Vieobecna / General/d/gemeine O Priama / Direct/Direkt
Drawing No. / Zeichnungs Nr. D Nepriama / Indirect /Undirekt ODetailna / Detailed / Detail
Spdsob zvirania 121,135 Skuaska podia STN EN 970
Welding method / Schweissverfahren Test according to / Durchfiihrungsbestimmung
Poloha zvirania PA, PF Hodnotenie podPa STN EN ISO 5817 ,,B“
Welding position / Schweissposition Evaluation according to / Bewertung
Priprava povrchu OK Rozsah skdsania 100 %
Surface preparation / Oberfldchevorbereitung Scope of test / Priiffumfang
Oznacenie dielea
Item signature / Teil nummer
A5 2,149 A
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KRITERIUM RESULT / ERGEBNIS POZNAMKA
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ERFULLT
VELKOST /
SIZE / GROSSE i
TVAR J//
FIGURE / GESTALT s
KRESBA L‘/
DESING / ZEICHNUNG )
ZAPAL V}
INFLAMMATION / EINBRANND ,
PORY l/,
PORE / POREN
OKOLIE ZVARU //
‘WELD SURROUND / SCHWEISSUMGEBUNG l./
Podmienky pozorovania DENNE SVETLO A DOPLNKOVE OSVETLENIE
Inspection conditions / Beobachtsbendigungen TAGESLICHT UND ZUSATZLICHE BELEUCHTUNG
Pouzité pomdcky INOX — Mierka na zvary
Used tools / Benutzte hilfsmitteln SCHWEISSLEHRE
e,
Meral / Made by ( \ Datum / Date
e } 17 ! \ Do ST
Gemesen s ] Datum s N, Ll 5
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OCEKON Engineering, s.r.o.
Vstupny areal U.S.Steel
044 54 Kosice

ENGINEERING

ZAZNAM VYROBCU O KVALITE HOTOVEHO VYROBKU TL-OTK-001
MANUFACTURER'S STATEMENT ABOUT QUALITY OF READY PRODUCT ioée; stran: ?/ itmnm (
v . w otal pages: ' age: v
ERKLARUNG DES HERSTELLERS UBER ERZEUGN IS QUALITAT -Sei-teniaﬁk : v Seﬁe:
[Zakazka .. . — Vykaz 6.: Uréené pre /stavba/ ;
Contract No.: Q ‘/7 S (@ Record No.: /| / Designated for :
Auftrags — Nr.; al List — Nr.: Bestimt fiir :

Na zaklade vysledkov vstupnej kontroly materialov, vystupnej kontroly hotovych vyrobkov a ich povrchovej ochrany, ako aj v siilade s technicko —
dodacimi podmienkami dohodnutymi v kipnopredajnej zmluve, vyrobea prehlasuje, Ze: Vyrobok zodpovedd dohodnutym podmienkam.
According to the result of input control of material, output control of ready product and their surface protection as well as in accordance with technical |
specifications as contracted for with the Buyer in our purchase agreement, the supplier/producer declares that: Product meets required condition. |
Laut Ergebnissen die Materialeingangkontrolle, die Austrittkontrole den Fertigerzeugnissen und Korrosionschutzkontrolle im Zustimmung mit vertrag
und technischen Lieferbedingungen erkldrt der Hersteller: Erzeugnis entspricht den vereinbarten Bedingungen.
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Bol kontrolovany podla : a podl'a poZiadaviek na vykrese :
Checked according to : STN 732601; 73 2611 in accordance with drawing No :
Wurde uberpruft nach : und Laut Foderrungen in der Zeichnung Nr. :
Vysledné hodnotenie vyhovuje nevyhovuje
Result conforming not conforming
Edergebnis entspricht entspricht nicht ;
Datum N Oddelenie riadenia kvality Podpis zodpoveéﬂé@égﬂa
Date (‘7 ‘./J L‘) /2 & Cbﬁ Department of quality control Signature of the responsible employee
Tage LT T Abteilung Technische Kontrolle Unterschrift des Verantwortlichen Mitarbeiters

Pozndmka : X tomuto prehlaseniu moZu byt doloZené d'al8ie zdznamy o kontrole kvality, pokial’ si to odberatel’ vopred vyziadal a tato poziadavka je
uvedena v kipnopredajnej zmiuve.

Note : Report on quality could be attached to this declaration at the request of the customer in accordance with mutual agreement made before-
hand or if this demand is requested in the purchase agreement.

Anmerkung : Zu dieser Erkldrung konnen Giiteverzeichnungen beigeschlossen werden, fals dies der abnehmer im voraus auf Grund einer gegenseiti -
gen Vereinbarung gefordert hat oder diese Forderung im Kaufvertrag definiert wiirde.

F-TOS-MO-10.1-10/01-1-S5 TEL: 00 421 55 673 7462 FAX: 00421 55673 8257




OCEKON Engineering, s.r.o.
Vstupny areal U.S.Steel

ENGINEERING 044 54 Kosice

ZAZNAM VYROBCU O KVALITE HOTOVEHO VYROBKU TL-OTK-001
MANUFACTURER'S STATEMENT ABOUT QUALITY OF READY PRODUCT i’yéelt stran: gtrana:

- 0 - otal pages: age:
ERKLARUNG DES HERSTELLERS UBER ERZEUGN IS QUALITAT Seitenzalgﬂ: < sCﬁe: Z
(7 akazka G.: oy, Vykaz ¢.: Urdené pre /stavba/ :
Contract No.: (~ 2D C/ Record No.: 2 Designated for :
Aufirags — Nr.: ) List— Nr.: Bestimt fiir ;

Na zaklade vysledkov vstupnej kontroly materialov, vystupnej kontroly hotovych vyrobkov a ich povrchovej ochrany, ako aj v stlade s technicko —
dodacimi podmienkami dohodnutymi v kipnopredajnej zmluve, vyrobca prehlasuje, Ze: Vyrobok zodpovedi dohodnutym podmienk4am.

According to the result of input control of material, output contro] of ready product and their surface protection as well as in accordance with technical
specifications as contracted for with the Buyer in our purchase agreement, the supplier/producer declares that: Product meets required condition,
Laut Ergebnissen die Materialeingangkontrolle, die Austrittkontroile den Fertigerzeugnissen und Korrosionschutzkontrolle im Zustimmung mit vertrag
und technischen Lieferbedingungen erklirt der Hersteller: Exzeugnis entspricht den vereinbarten Bedingungen,
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Bol kontrolovany podla : a podla poziadaviek na vykrese :

Checked according to : STN 73 2601; 73 2611 in accordance with drawing No :

Wurde uberpruft nach : und Laut Foderrungen in der Zeichnung Nr. :

Vysledné hodnotenie vyhovuje ne e

Result conforming of conforming

Edergebnis entspricht ,f/:ntspricht nicht

Datum R Oddelenie riadenia kvality Podpis dpovedne ovnika

Date 7 ’Q it ) 2‘: o [3/ Department of quality control Signa reﬁ’ sible-efnployee

Tage e T T - Abteilung Technische Kontrolle Unterschnft des Verantwortlichen Mitarbeiters

Pozndmka : K tomuto prehlaseniu mozu byt dolozené dalgie zaznamy o kontrole kvality, pokial’ si to odberatel’ vopred vyZiadal a tito poziadavka je |
uvedena v kipnopredajnej zmluve. |

Note : Report on quality could be attached to this declaration at the request of the customer in accordance with mutual agreement made before- |
hand or if this demand is requested in the purchase agreement. !

Anmerkung : Zu dieser Erklirung kénnen Giiteverzeichnungen beigeschlossen werden, fals dies der abnehmer im voraus auf Grund einer gegenseiti -
gen Vereinbarung gefordert hat oder diese Forderung im Kaufvertrag definiert wiirde.

F-TOS-MO-10.1-10/01-1-S5 TEL: 00 421 55 673 7462 FAX: 00 421 55 673 8257
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OCEKON Engineering, s.r.o.
Vstupny areal U.S.Steel
044 54 Kosice

ZAZNAM O KONTROLE POVRCHOVEJ UPRAVY TL-OTK-002
SURFACE PROTECTION CONTROL RECORD Poletstran: Strana: ;
Total pages: > Page: /
VERZEICHNUNG FUR OBERFLACHEN KORROSIONSSCHUTZKONTROLLE Seitenzahl: Seite:
Zékazka &.: . — Vykaz &.;
Contract No.: b Z b O Record No.: //
Auftrags — Nr.: List— Nr.:
Pozadované hodnoty hribky (um) a tprava povrchu podla:
Requirement of thickness (um) and finish of surface according to: STN EN ISO 12944 -7
Dicke — Sollwert (um) und Oberflichenbehandlung nach:
Uprava povrchu pozadovani skuto¢na
Finish of surface : ;
d SA 2,5 ffective:  SA 2,5
Oberflidchenbehandlung require ° erieciive °
Soll Ist
Pozadované hribky
Required thickness | 1L N IIL SO Aee
Dicke — Sollwert '2(/\,/51 o &o T o v
Dielec ks Ochranny poviak I Hriibka {pm| Qchranny poviak Hriibka [pm] Ochranny povlak ITX Hriibka {pmj Skaika pril'navosti
Part pes 1. undercoat Thickness [pm] u Thickness (um| IIL. undercoat Thickness [pm} [MPa]
Teil Stuck L Schutzuberzug Dicke (um) 1L undercoat Dicke (um) 111, Schutzuberzug Dicke (pm) Adhesion test {MPa]
1L, Schutzuberzug Adhesions ptufung
(MPa)
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[Teplota vzduchu 8 Teplota povrchu O Relativna vihkost’ a0
Air temperature ( é C Surface temperature SN C Relative humidity Ko /g
{Lufttemperatur ’ Obertldchetemperatur Feuchtigkeit
Vysledné hodnotenie vyhovuje nevyhovayj Rosny bod EV
Result conforming t-conforming Dew point
Edergebnis entspricht | /:xil)tspricht nicht Tau punkt & Tk
Déatum Oddelenie riadenia kvality Podpis zodpovedného pracovaika\ | /& / 4
Date { ’)(., {5 258 ; Department of quality control | Signature of the responsible emplo "
Tage | Abteilung Technische Kontrolle | Unterschrift des Verantwortlichen
Poznamka
Note
Anmerkung

F-TOS-MO-10.1-10/01-2-S5

TEL: 00 421 55 673 7462

FAX: 00421 55 673 8257




ENGINEERING

OCEKON Engineering, s.r.o.
Vstupny areal U.S.Steel
044 54 Kosice

ZAZNAM O KONTROLE POVRCHOVEJ UPRAVY TL-OTK-002

SURFACE PROTECTION CONTROL RECORD Pocet stran: — Strana: >
Total pages: 1’) Page: -

VERZEICHNUNG FUR OBERFLACHEN KORROSIONSSCHUTZKONTROLLE Seitenzahl: o Seite:

Zakazka &.: . Vykaz &.:

Contract No.: 6 Z_ %)7(, Record No.: /

Auftrags — Nr.: List— Nr.:

Pozadované hodnoty hnibky (um) a dprava povrchu podfa:
Requirement of thickness (um) and finish of surface according to:
Dicke — Sollwert (um) und Oberflichenbehandlung nach;

STN EN ISO 12944 -7

Uprava povrchu pozadovana skutoéna
Finish of surface ; i
d SA 2,5 frective: SA 2,5
Oberfldchenbehandlung redutre ? eriective ?
Soll Ist
Pozadované hribky é
Required thickness L o 1. ol o 11, & p &y, by
Dicke — Sollwert ((L("/ o 7o 4
Dielec ks Ochranny poviak I Hriibka [um] QOchranny poviak Hriibka {pmj Ochranny poviak IIT Hriibka [pm| Skuska pril'navosti
Part pes 1. undercoat Thickness {jum| o Thickness {pm| HI. undercoat Thickness {pm] [MPa}
Teil Stuck L Schutzuberzug Dicke (um) IL undercoat Dicke (pum) L Schutzuberzug Dicke (um) Adhesion test {MPa]
11, Schutzuberzug Adhesions ptufung
(MPa)
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Teplota vzduchu . Teplota povrchu // > Relativna vihkost ?D o
Air temperature ~© Surface temperature 2 Relative humidity ! /
ufitemperatur 4(J & Oberfléchetemperatur o < Feuchtigkeit 2 /O
V{sledné hodnotenie vyhovuje nevyhovuje Rosny bod ‘
Result conforming %otmﬁ'bﬁl“g Dew point N
Edergebnis entspricht entspricht nicht Tau punkt
Déatum Oddelenie riadenia kvality Podpis zodpovedného pracovnika
Date rlD o (2/& S Department of quality control | Signature of the responsible employes
Tage - DD o0 b Abteilung Technische Kontrolle | Unterschrift des Verantwortliche
Poznamka
Note
Anmerkung

F-TOS-MO-10.1-10/01-2-85

TEL: 00 421 55 673 7462

FAX: 00421 55 673 8257
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OCEKON Engineering, s.r.o.
Vstupny areal U.S.Steel
044 54 Kosice

ZAZNAM O KONTROLE POVRCHOVEJ UPRAVY TL-OTK-002
SURFACE PROTECTION CONTROL RECORD Podet stran: Strana:
Total pages: ﬂ; Page:
VERZEICHNUNG FUR OBERFLACHEN KORROSIONSSCHUTZKONTROLLE Seitenzahl: - Seite:
[ Zakazka .. - o~ Vykaz ¢.: J
Contract No.: Q ‘7 LSQ/! Record No.: //
Auftrags — Nr.: P List— Nr.:
Pozadované hodnoty hribky (um) a tiprava povrchu podla:
Requirement of thickness (um) and finish of surface according to: STN EN ISO 12944 -7
Dicke — Sollwert (pm) und Oberflichenbehandlung nach:
Uprava povrchu pozadovana skutoéna
Finish of surface ired SA 2.5 fective: SA 2.5
Oberflichenbehandhung require ’ ectve: °
Soll Ist
Pozadované hriibky
Required thickness 1L 11
Dicke — Sollwert
Dielec ks Ochranny povlak X Hriibka {pm] Ochranny poviak Hribka {umj Ochranny poviak I Hriibka [pmj Skiiska pril’navosti
Part pes L undercoat Thickness [pm] I Thickness [pmj IIT. undercoat Thickness {ym] [MPa}
Teil Stuck L Schutzuberzug Dicke (jm) 11, undercoat Dicke (jum) III. Schutzuberzug Dicke (um) Adhesion test [VMPaj
IL Schutzuberzug Adhesions ptufung
(MPa)
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Teplota vzduchu C o Teplota povrchu J Relativna vihkost’ b O
Air temperature // 6 & Surface temperature ) C Relative humidity ) 2 ©
ufttemperatur Oberfldchetemperatur Feuchtigkeit
Vysiedne hodnotenie vyhovuje nevyhovuje Rosny bod- - M"\\&‘
Result conforming not conforming Dew point 6 <,
Edergebnis entspricht richt nicht Tau punkt TR
Datum Oddelenie riadenia kvality Podpis zodpovedného pracovnika /‘g ]
Date A e ‘»2’,\ = Department of quality control | Signature of the responsible employe 7
Tage O e Abteilung Technische Kontrolle | Unterschrift des Verantwortlichen Miarbej L~
Poznamka &_k’
Note
Anmerkung

F-TOS-MO-10.1-10/01-2-85

TEL: 00 421 55 673 7462

FAX: 00 421 55 673 8257




OCEKON Engineering, s.r.o.
Vstupny areal U.S.Steel
044 54 Kosice

ZAZNAM O KONTROLE POVRCHOVEJ UPRAVY TL-OTK-002
SURFACE PROTECTION CONTROL RECORD Podet stran: . Strana:
Total pages: b Page: [
VERZEICHNUNG FUR OBERFLACHEN KORROSIONSSCHUTZKONTROLLE Seitenzahl: sonee |
Zakazka ¢.: A,\Z Vykaz &.: ///
Contract No.: R Record No.:
Aufirags — Nr.: 6 :)O List— Nr.:
PoZadované hodnoty hribky (um) a Gprava povrehu podla:
Requirement of thickness (pum) and finish of surface according to: STN EN ISO 12944 -7
Dicke — Sollwert (4m) und Oberflichenbehandlung nach:
Uprava povrchu pozadovana skutoéna
Finish of surface required SA 2.5 effective: SA 2.8
Oberflichenbehandlung
Soll Ist
Pozadované hrubky
Required thickness L 1L I,
Dicke — Sollwert
Dielec ks Ochranny poviak I Hriibka {pm| Ochranny poviak Hribka {pmj Ochranny poviak IIT Hriibka (pm] Skiiska prilnavosti
Part pes I, undercoat Thickness [jm] it Thickness [pm| I, undercoat Thickness (umj [MPa)
Teil Stuck 1. Schutzuberzug Dicke (um) IL undercoat Dicke (um) HI. Schutzuberzug Dicke (um) Adhesion test {MPa}
II, Schutzuberzug Adhesions ptufung
i - {MPa)
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Teplota vzduchu N Teplota povrchu ) Relativna vihkost’ O,
Air temperature /[ (9 s Surface temperature // D C Relative humidity /?)?/ I
&Luﬁtemperatur A Obertléchetemperatur Feuchtigkeit
Vysledné hodnotenie vyhovuje nevyhovuje Rosny bod =
Result conforming no'm}CDM Dew point — P
Edergebnis entspricht . __—enfspricht nicht Tau punkt
Datum Oddelenie riadenia kvality Podpis zodpovedného pracovnika / !
Date QO D g Department of quality control | Signature of the responsible emiploy g b
Tage ST Loe > Abteilung Technische Kontrolle | Unterschrift des VerantwortlichehMitarbe a@
—
Poznamka
Note
Anmerkung

F-TOS-MO-10.1-10/01-2-85 TEL: 00 421 55 673 7462 FAX: 00 421 55 673 8257
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OCEKON Engineering, s.r.o.

Vstupny areal U.S.Steel
044 54 Kosice

ZAZNAM O KONTROLE POVRCHOVEJ UPRAVY TL-OTK-002

SURFACE PROTECTION CONTROL RECORD Pocet stran: Strana:
Total pages: g Page:

VERZEICHNUNG FUR OBERFLACHEN KORROSIONSSCHUTZKONTROLLE Seitenzahl: Seite:

[ 7 akazka o, \ 2 — Vykaz &.: ,

Contract No.: e Record No.: 7

oL DO /
Aufirags — Nr.: (© £ (‘ List—Nr.: (

PozZadované hodnoty hnibky (jum) a iprava povrchu podla;
Requirement of thickness (um) and finish of surface according to:
Dicke — Sollwert (um) und Oberflichenbehandlung nach:

STN EN ISO 12944 -7

Uprava povrchu pozadovana skutocna
Finish of surface required SA 2,5 effective: SA 2,5
Oberfldchenbehandlung
Soll Ist
Pozadované hrabky
Required thickness L 11 1.
Dicke — Sollwert
Dielec ks "Ochranny poviak I Hriibka {um] Ochranny poviak Hriibka {um] Ochranny poviak Il Hribka [pmj Skiiska pril'navesti
Part pes L undercoat Thickness [pm| )1 Thickness [pm] HI andercoat Thickness [um| [MPa]
Teil Stuck L. Schutzuberzug Dicke (um) 1L undercoat Dicke (jum) ML Schutzuberzug Dicke (jum) Adhesion test (MPa]
1L Schutzuberzug Adhesions ptufung
(MP2)
i A 0
."i é g <
/4— 6 6 ".(
/ N /‘II
/‘X 6 &
A ey |
/ i
/ -~ A
MR /
A ; ! =
B Q ! <~ T
K 3 [ o) 9 —C? |
. - ~ = “
A N3 | = i~
i e C\J
J
\ /l fsd . \
i s
\ 0 a 2 W)
RN 2 S v E
? p w
) J Q) =
A g 6 / 5 ) @/ \)
| z | . W
VoOd | ' 1,
/'_\, W 1’ .
| N
) ™o I
/’Lk 3 O § t
[Teplota vzduchu [ o Teplota povrchu / = Relativna vihkost’ ~
Air temperature A Surface temperature ) Relative humidity 9 S
JLufitemperatur (C “ Oberflachetemperatur C Feunchtigkeit 52 A:-/
Vysledné hodnotenie vyhovuje nevyhovuje Rosny bod o
Result conforming not co Hing Dew point — é e
Edergebnis entspricht ___emtSpricht nicht Tau punkt / =
Déatum . "Oddelenie riadenia kvality Podpis zodpovedného pracovnikd
Date U~ f_) ) T~ ’3 Department of quality control | Signature of the responsible emgpyee ;.
Tage - <~ Abteilung Technische Kontrolle | Unterschrift des VerantwortlichémMité bitess
Poznamka
Note
Anmerkung

F-TOS-MO-10.1-10/01-2-85

TEL: 00 421 55 673 7462

FAX: 00 421 55 673 8257
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ORIGINAL ORIGINAL ORIGINAL ORIGINAL ORIGINAL ORIGINAL

ORIGINAL

.GINAL

8

ORIGINAL ORIGINAL

ORIGINAL

TGINAL

PHS

Polskie Huty Stali

?'POLSK'E HUTY STALJ" S.A
HUTA Odlea{ HUta KatOWiﬁe \

EATOWICYE .
POLAND
41-308 DABROWA GORNICZA INSPECTIDN CERTIFICATE
AL. JOZEFA PIESUDSKIEGO 92 EN10204/3. 1.8 1 0 3 8 4
o3 s e T e s 02 No 21324/E/2004 -
QUALITY SYSTEM OF QUR COMPANY HAS BEEN CERTYFIED BY THE TOV CERT ACC. EN 130 9001

Exporter :“::F'OL_C-;K

IE HUTY sSTaLre
4

1-308 DABROUA

The above mentioned naterial has not di
Measurements: of ‘§iFface

Instrunnt. 9 :
produced:by CANEERRA"

Dinension
Length /nmr:
Steel grade:

Guantity Veight  Haat Mo, Chemical composition - %

importer THUTH E GMBH /
SRS ' E 18 AUSTRIA

Order  4LBT 4 |
Contract: No: Hanuf. Order No.: 1770995/04 POLSKIE HY
' Advice No. ' P-14/0989g/5 Huta Kat |
¥agon No. 315153447177
S 2O 27.10.70-15.00 |

Product. déseript KW 2710701500-D51240-100438-2 DIN 1025

1
DIN 1025 7L 3

6/ 129 75290 432080 6,11 0,58 0,13 0,028 o019 0,03 ¢,

______________________

4
THE FRODUCT HAS THE MARK OF CONFORMITY '0* - CERTIFIC

RS IS TO CERTIEY, THAT THE AN, PRODUCTS HAVE BECN MANVFACTURED WD TESTED IN ACCORDANGE WITH THE. INDICATED SPECIFICATIONS AND CONPLY WITH THEIR o
’ "'“\\ .
Certificate Section  SPECIALIST OF ATTRsTATIGY — DABROWA GORNICZA 'y ;W*; T TOhief Specialt

3 I D4 Mava _.l N A,’“ o1 N s

Prepared b :|{05] - DIVISION i-Hay 2094. JTY STALI® | ,ﬁ%?f Guality Controi

Checked by: 1102

*

Bundles/Pieces fgs ¢ Mn 51 4 § Cu {r Ni Al Nz Re Rm AS
'X‘,

Jan RDEST ,’"g&é"kﬁ;;‘;jﬁy’v§CE SA N F LS

Zakta%gwy L euktor Jakoseh—..
“ ocHAP By HA

pes . DIF ‘12

030,02 0,005 0,006 284 41 36,0

ATE OF CONFORMITY (WP BBWO22019¢

Grzegorz Cichecki




—— — —
Certificate Nr 1795/3—-2005
Advice Nr A1403031
STAHLWERK THURINGEN
l Arcelor Gruppe Stahlwerk Thuringen GmbH
Postfach 1163
07331 Unterwellenborn
Germany
Order Nr: 1100047213~
Customer Nr: 6060~ENGINESHOP
TAKENAKA Europe GmbH
org. zlozka Slovensko ICO36060241
Quality: S$365.J0+M Havlickova, 34 | '
according to: EN 10025/90+A1/93 MIT
ANGABE‘CEV UND 14ER ANALYSE SLO-817 02 BRATISLAVA
inspection certificate
! 1 ’
EN 10204/3.1B. ’ v
Lot Nr Heat Nr Dimension Length Piedes Weight [t] Customer Nr
002 23347 HE 140A 21000 mm 98 49,785 6060—~ENGINESHOP
Heat Analysis [%]
Heat Nr C Si Mn . S N Al Nb V Cr
max 0.20 0.25 1.80 0.040 0.040
min 0.15
23347 0.07 0.22 1.53 0.024 0.016 0.009 0.012 0.026 0.002 0.08
Heat An‘alysis %]}
Heat Nr Cu Ni Mo Ti B CEV1
max Tt 045
min :
23347 0.38 0.14 0.03 0.024 0.0001 0.38
Tensile test Impact test
Heat Nr Yield stress Tensile strength  Elongation Ys{Ts Type i 2 3 M T
[Nfmm?] (N/mm?] 5.65VS0 [%] [Joule]
max 630
min 355 490 22.0 10 14
2334711 360 506 29.0 0.71 1ISO-V/50 67 77 84 76 0°C
2334712 381° 527 28.0 . 0.72 ISO-V/50 77 56 .64 65 0°C
Material for galvanization. Si: 0.15% = 0.25% ’4
Renate Schmidt
Works inspector . ST LR
M “ax/ DIN 1026
TYP P
2005-03-14 8355
/ 1
) A
7 /7[ L (7{‘ O{)
S A /



ORIGINAL Q/"ﬁiuﬁ FRAL

OREGINA:

l NAL

AL OB

ORIGINA]

FRIGINAL

:@mamm

OR‘:]‘ G:[:ugm‘ﬁ

ORIGINAL -

_ @Rl

DRIGINAL

2 HIS 1S T0 CERTIFY, THAT THE AH PRODUCTS HAVE BEEN MANUFACTURED AND TESTED IN ACCORDANCE WITH THE ‘INDICATED SPEBIFIE&TIM AN COMPLY VITH THEIR REQU

=1 S "POLSKIE

i . HUTY STALI" SA.
Polskie Huty Stal .' _ ,_’_

I Huta Katowice

BRUETA
41308 DABROWA GORNICZA INSPE%QEN CERHFICME

AL, JOZEFA PIESUDSKIEGO 92

Centr. fel.; (048-32) 794 53 33 THCY tel: (048-32) 792 80 52 . NQ 23'5 / E / 90.4

Bax: (048-32) 795 52.60 faxs (048—32) 795 54 86

POLSKIE HUTY 87/
EHuta Katbwice,
1 Dabrowa Govitza

Adv;ce No.
Vagon Ho.

PR i
KTOH 2710701500~ 982296-i0038~2

DT 1025~

Re Rﬁ ’&'3 S
DPBJ Di?ﬁ m })'::

o '34 K ,su ) _— 35,

6/ 84 26?8(1

THE PRODUCT HAS THE MARK OF CONEQRHITY °0" - QERTIFICATE OF CONFORMITY UHP BEW022019%

______.._.__.__.._,____._.__.__,—.._._—.—_—.——_‘__._.._.._____.._...__._—..._..._.._.__......._._

te Sec’aon SPECTALIST OF ATTESTATION Chlet Specialist
DIVISION @uality Gentrol
Jan ROEST
Grassorz Citheckd

RBasay
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vy arcelor

|1.8ep. 2003 12:57 SWT GMBA 08 NF.9210 S 9714
Zertifikat Nr. 1748/9-2003.
Avis-Nr./A1008173
% STAHLWERK THOWNOEN
i Stahiwerk Thiiringen GmbH
Postfach 1163 .
4+ 107331 Unterwellenbern
{6 | Deutschland
Aliftrags—Nr.: 1100015035
Kundan=Nr.: 3109~5517700.
ARCELOR STAHLHANDEL GMBH.
NIEDERLASSUNG. THUERINGEN
Werkstoft: FRITI65S PF 1152
entsprachend:. DATA-SHEET FR=0S 07/56- . o
S36542G3+N EN. {0025/90%A1/93: D-07331 UNTERWELLENBORN
AbraRmEpZaags |
ENA'roéojala;jB,
Posten  Charge  Abmessung Liinge Sttick __ Gewicht]y Kunden-Nr.. |
001 89999  HE1408 12100 mm 36 14795 0303 / 66 83 i
001 90000 'HE 1408 12100 mm 12 4,945,
a1 90001 HE 140B 12100 mm 45 18515 . b 6 ggy
Schmelzanalyse [%] o - , o
Charge. o} -8l Mn. P ) N Al ‘Nb v g
max Q12 025" 1,80 0,030 0,030 0,050 0,060
S minl 0,18 L e
89999: 0,06 023 157 0,017 0025 008 012 6022 0002 008
90000 0,07 q,19 155; 0,025 0020 0007 0012 0,024 003
90001 0.07 0,21 1580 0022 0025 0006 0011 0025
Schmélzanalyse[4] ) . .
Charge. Cu- Ni Mo T ‘B CEVY
max 040 ’ 0,39
. Smin T . ..
89999 0,30 0,12, 4,03 0,023 00001 037
$G000 0,30 0,11 0,04 : 0023 0, 0001 0,38
30001 0,32 0,19 0,04 0,022 00001 039
2ugversuch Kerbschlagbisgeversuch S
‘1 Charge Strackgienze Zugfesﬁgkant Bruchdshnung Form 1 2 3 M Tempeératyr
{N/mmz] N/mme 565VSo (%] [Noulle] .
max 810
min 355 480 220 } _
839989 372 508 30,0 ISO-V/7.5 178 107 186
80000 366 503 31,5 IS0=v 90 74 64
80001 385 517 28,0 1S0-V 50 132 158
Renate Schmidt
Werkssachverstandiger




Arcelor Gruppe

STAHLWERK THURINGEN

Certificate Nr 1714/5-2004
Advice Nr A1205171

Stahlwerk-Thiringen GmbH
Postfach 1163
07331 Unterwellenborn -

according to:

EN 10025/90+A1/93

Germany
Order Nr: 1700002012
Customer Nr: 2004010060
ARCELOR Distribuce - CZ, s.r.0.
Drahobejlova 1019/27
Quality: S235JRG2+M

CZ-190 00 Praha 9

Inspection certificate

EN 10204/3.1B.

Lot Nr He;t Nr Dimension Length Pieces Weight [t} Customer Nr
12 13674 HE 1608 12100 mm 30 15.464 2004010060
027 . 13683 U 200 0 12100 mm 30 -~ 9.184 2004010060
Heat Analysis [%]
Heat Nr C Si Mn P S N
max 0.17 0.25 1.40 0.045 0.045
min 0.15
13674 0.08 0.22 0.71 0.022 0.024 0.007
13683 0.07 0.20 0.72 0.022 0.025 0.006
Tensile test
Heat Nr Yield stress Tensile strength  Elongation
[N/mm?] [N/mm?] 5.65VSo [%]
max 470
min 235 . 340 26.0
13674 323 430 33.0
13683 299 409 30.0

Material for galvanization. Si: 0.15% - 0.25%

—

‘Renate Schmidt
Works inspector

2004 05 13

*y arcelor

STAHLWERK
THURINGEN

DIN 1025
DIN 1026
TYP P
$235




Wﬁﬂﬁaﬂﬂﬂ RELSEARNY
‘ HUTNI ATEST dle (SN EN 10204 2.3

Dodavatel: TRINECKE ZELEZARNY, a.s. . ,
Tiinec - Staré Mésto, Pritnyslovd 1000, PSC 739 70

Strana: 1z |

ICO: 13050646

Kupujici: PHjemce: DOPORUCENE ’
RAVEN a.s. RAVEN a.s.
PovéZskd Podbradie 117 PRIKRASNE] 3
017 01 PovaZska Bystrica 040 12 Kogice
Slovensko Slovensko
Cislo zakizky a polozky: Cislo objednavky: Cislo atestur
3300005965 / 000010 OMQOS073.KE-301FM/04 2004/05/001443
Nazev vizmobky DIR  Znadka ooald TR/ TDE Kod zk.
Rozmé&r Délka Tolaranog Deod, atav Morma Boemérovd norms
Tyia kruhové de 32 1204 5235JRG2 420138, 50 122
‘ 20 6,000 +100 -100 00 EN1QQ25-80+A1~93 GCSN 42 5510/1-a
€. vagénu-auka Lafni list Tavia Kruhy/Ka Svazky Hootnoat
2154-5543854~3 3304004132 T39329 : o 3 6.440
{ ’ L ‘ Calkam: a.440
Chemickd analyza tavby ( & )
Tavha Bmotnoer C MN 81 p A 3 N
T39322 5440 0,08 0.62 n.16 0.017 0.028 0.0037
. BO=2pP02

Rozsah uvedenych idaji odpovid4 predpisy zakdzky.
Dodany material odpovida predpisu zakd
Dodréens radioizotopicka aktivita taveb, vzork - max. 100 BQ/KG,

L
Cdegflatel: TRINECKE ZELEZARNY, as., 739 70 Tfingo Th - ﬁvolﬁovgi;ka»ﬁ%:ggf dig: 06.05.2004
Forrdils  Proywara Jan Jing, TRINECKE ZELEZARNY, as. 7 7 Datum: 07,05.2004
Funkce: vedoue: Thy

@ Trinec - State Wasto, Promyglovd 1000

LN -
- REC 73870 4

e




P
ISPAT NOVA HUT A5, ISPAT NOVA HUT a.s., Ostrava, Kundice, Vratimovska ¢.p. 689, PSC 707 02, Ceské Republika

INSPEKCNI CERTIFIKAT "3.1.B" A
EN 10204:1991+A1:1996

_éis_lc dokumentu:  29870/2004 »

L
2 | Clalo kupnl smiouvy: ‘ 4 | Clalo dodariho navastt:
1481/7205004 840220
3 | Clslo oblednavky dodavatele;
14407324007
§ | Cislo objednavky kupujleiho / Gislo palozky: 8 Kupufiel:
ARCELOR DISTRIBUCIA SLOVENSKO
‘ 5.R.0, ‘
7 | SkuteGnd hmotnost; MLYNARSKA 14
19480 KOBICE SLOVENSKD
Taoraticka hmotnost, ‘ |_o=mm o
8 | Vyrohek, rozmer, diuh gesll, stav, dodac! podminky:
TYGE PRUREZU ROVNORAMENNEHD L
80X R0X BMM
DLE DIN 1028:1884
JAKORT 3235JRG2 -
DLE DIN BN 10026:19584
DELKY 12M +100-0MM
ATEST “3.4,B" EN 1U204:1991+A1: 1995
G | Vyrobos potvrzus, Ja tyte virabky Jsau v %Qd'nﬂﬂ g ;aé adaviy objadnédvky, kupal smisuvy.
10 | Tavebnl chemickd analyea (%) 13 ‘ 14
11 | Clslo tavby: l 12 } G l Mn | &i ) P | 8 I N~ l ‘ l I kusy | svagky
. §
24018K Q g, 14 .42 0,20 G.013 1 0,017 | 0,002 J B
15 | [ Pokragavani v pfiloze
16 | Norma ant00z-~1 ] ‘ r
17 | Vysladky skousek: 19 | 20 Mex kluzu 21 Pavnosty tahy 22 Taknoat 28 | 24 Zkouska 25
. rdzam v ohybu
18 C. zRoudky: MPa MPa % AB J
11| Clslo tavby: ) Pledpls: | 235 340 470 min2e.0 @
34018K 000021 ] 288 430 5.8
28 [:] Pakradovanl v pilloze
27 | Zrouska tamavuﬁii { j wyhovéla D_[ 28 l Zkauska na zpdtny ohvb ( ) vyhovéla 1

\'ycvetlivky 1 Z-zpiisol yviroby tavhy (O-kysllkovy proces-kentislitek), 19.smér zkufabniho vaorky (Dupucﬁelny. 1- thny ), 23-teplota zkousen ‘C

150 | Zrmcent | , c cod
SK

31 | Hodnota hmothostnl sktivity lenlzuficibe sdfeni v tavebn! analyza nepfesahuje 100 Baiky.

22 | Timto se pulvizujs, F8 wWiobky byly zkoubeny v souladu s technickymi podadavky objadndvky a 2koudky byly

provedeny na doddvanych vyrabeleh nebe na viroboizh zkuiabnl jadnotky.

33 Datum / vystavil: 27.09.2004‘1 KLE Odborny znalee
Identifikadni & 3 ,
ﬁ :ﬁ ISPAT QT A5, Radomir Polednik ‘ :
. - 1
707 02 OSTRAVA 7 M;,;T NOVA HUT & bwq} vskd 689, Tel: 595682721
TEL ++420-505887542 Q702 O Ostrava-Runsice

FAX : ++420-5855682114 - Ai COVNY R puie ruzlitko
i RENI JAKOS™ 114 nafwazuje rudko Af4021
: : a podpiz odborného znalce 6



Indpekény certifikat podTa EN 10 204-3.1

S.Steel Ko3ice,s.r.o.
Vstupny areédl U.S.Steel

044 54 KoSice
SLOYAK REPUBLIC

HUTNY ATEST (&slo):

Gislo objedndvky:
Cislo zékazky:
Cislo faktiry:
Vasa objednéavka:

05/205914 01

FS03/1/05/0049
XC540148
05/205914 01

| OCEKON Engineering,s.r.o.

Vstupny aredl U. S. Steel
044 54 KOSICE
@ Slovak republic

#

N&zov vyrobku:

Plechy v tabuliach valc.za tepla tenké

Rozmery:

2,000 x 1000,0 x 3000,0 mm

S, Steel | =
§ice, S.0.0.| [

| onen 10051 |
i | oon) |

h146.2

Norma: EN 10025/90+A1/93 4.1.46.2
- Net hmotnost’: 13 058 kg
Akost’: S355J2G3 Cislo 1oZ.1.: 30605601
VYSLEDKY MECHANICKYCH SKUSOK
Medza Pevhost’ . _Pre- |N&raz. |Skas,
sklzu v tahu Taznost’ hibenie [préca |lama-
Re (Rp) Rm A80 1E °C |vosti
(is.zvit./Tavba Mpa Mpa % mm J
Max. 680
Min. 355 510 15,0
3069010 30690 515 594 24.5
CHEMICKE ZLOZENTIE, %
is.tavby C Mn Sq P Al S
30690 0,190 0,98 0,44 | 0,016 | 0,057 | 0,009

HMUTNOSTNA RADIOAKTIVITA MATERTALU NEPRESAHUJE HODNOTY 100 BQ/KG.

Kosice:

[NG. LADISLAV GOLENYA,

g-mail:

1go]enya@sk.uss com, tel.

OPRAVNENY ZASTUPCA KONTROLY.

. +421-55-6732827

4.10.2005, 8:42:55 MATERIAL VYHOVUJE PREDPISANYM POZIADAVKAM.

Posl.str.:
F-TOS/VV/PM1.04-07/04-01-5&

™~ oA

l‘ ] 3
B ASE

1
i




Indpekény certifikdt podTa EN 10 204-3.1B

U. S.Steel KoSice,s.r.o.
Vstupny aredl U.S.Steel
044 54 KoSice

SLOVAK REPUBLIC

HUTNY ATEST (&slo):

Cislo objednévky:
Cislo zdkazky:
Cislo faktiry:

XC5

Vasa objednavka:

05/203470 01

20326

FS03/1/05/9634
05/203470 01

ETSZ OCEKON,

s.r.o.

-

Vstupny aredl U. S. Steel
044 54 KOSICE

E.i1ovak republic

-

Rozmery:
Nézoy vyrobku: Plechy v tabuliach valc.za tepla hrubé 6,000 x 1500,0 x 12000,0 mm
Norma: EN 10025/90+A1/93 4,1.22.2
~ Net hmotnost’: 11 040 kg
Akost’: - S355J2G3 Cislo 10Z.1.: 30342002
VYSLEDKY MECHANICKYCH SKUSO0K
Medza Pevnost’ . _Pre-  |Néraz. |Skas.
sklzu v tahu TaZnost’ hibenie |praca |14ma-
Re (Rp) Rm A5 IE -20°C |vosti
Cis.zvit./Tavba Mpa Mpa % mm J
Max. 630
Min, 385 490 20,0 16
5523309 55233 380 544 27,5 49
CHEMICKE ZLOZENIE, ¥
Cis.tavby C Mn S AT N S Cu Ni cr As
55233 0,170 0,95 0,42 , 0,046 | 0,004 | 0,006 | 0,032 | 0,028 | 0,029 0,005
Ti = 0,002 Nb = 0,002 Vv = 0,005 Mo = (0,004 CE = 0,34
% 1).8, Stael @
iy {Kodice, sro.fjie I , !
lewrral . 5. Slesl|Kosice 5.0,
41202 Technicky odpbor
T | DINEN 10029 Qddelenie Ate 1 ‘ i
gy o e 044(54 Kogicy -
HMOTNOSTNA RADIOAKTIVITA MATERIALU NEPRESAHUJE HODNOTY 100 BQ/KG.
KoSice: 4.03.2005, 7:47:50 MATERIAL VYHOVUJE PREDPISANYM POZIADAVKAM. Posl.str.: 1

ING. KOLOMAN SZABO, ODBORNY TECHNICKY PRACOVNIK.

221~

4 F-TOS/VV/PM1.04-07/04-01-S5

N —
W [P AT
Thedn L)




Inspekény certifikét podTa EN 10 204-3.1

J. S.Steel KoSice,s.r.o.
Ystupny aredl U.S.Steel
044 54 KoSice

SLOVAK REPUBLIC

HUTNY ATEST (&slo):

Cislo objednévky:

CisTo zékazky:
Cislo faktdry:
Vasa objednavka:

05/205913 01

FS03/1/05/0049
XC540147
05/205913 01

| OCEKON Engineering,s.r.o.

Vstupny aredl U. S. Steel
044 54 KOSICE

B Stovak republic

Rozmery:
N&zov vyrobku: Plechy v tabuliach valc.za tepla hrubé 8,000 x 1500,0 x 12000,0 mm
Norma: EN 10025/90+A1/93 4.1.22.2
— Net hmotnost’: 39 655 kg
Akost”: $355J2G3 Cislo 1oZ.1.: 30605801
VYSLEDKY MECHANICKYCH SKUOSOK
Medza Pevnost’ . _Pre- |Naraz. [SkdS.
sklzu v tahu TaZnost' hibenie |praca |lé&ma-
Re (Rp) Rm A5 IE -20°C |vosti
Cis.zvit./Tavba Mpa Mpa % mm
' Max. 630
Min. 355 490 20,0 21
5615902 56159 410 565 25,5 136
5615904 56159 406 563 27,0 125
5615906 56159 406 563 27,0 125
CHEMICKE ZLOZENTIE, %
Cis.tavby C Mn Si P Al N S Cu N1 Cr As
56159 0,200 1,07 0, 42 0,014 | 0,049 | 0,007 { 0,008 | 0,055 | 0,023 | 0,016 0,006
T1 = 0,002 Nb 0,002 Vv = 0,004 Mo 0,004 CE = 0,38

HMOTNOSTNA RADIOAKTIVITA MATERIALU NEPRESAHUJE HODNOTU 100 BQ/KG.

KoSice:

ING. LADISLAV GOLENYA
1goTenya@sk.uss com, tel.

2-mail:

4.10.2005, 8:42:59 MATERIAL VYHOVUJE PREDPISANYM POZIADAVKAM.
OPRAVNENY ZASTUPCA KONTROLY.

: +421-55-6732827 F-TOS/VV/PM1.04-07/04-01-

Posl.str.:
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In3pekény certifikat podta EN 10 204-3.1

S.Steel Kosice,s.r.o.
Vstupny aredl U.S.Steel
44 54 KoSice
SLOVAK REPUBLIC

Cislo objednavky:
Cislo zékazky:
Cislo faktdry:
VaSa objednavka:

05/204360 01

FS03/1/05/9904

XC530322
05/204360 01

OCEKON Engineering,s.r.o.

Vstupny aredl U. S. Steel

044 54 KOSICE
4 STovak republic

HUTNY ATEST (&slo):
i Rozmery:
Nazov vyrobku: Plechy v tabuliach valc.za tepla hrubé 10,000 x 1500,0 x 12000,0 mm
Norma: EN 10025/90+A1/93 4.1.22.2
— Net hmotnost": 26 860 kg
Akost': $355J2G3 Cislo 10Z.1.: 30421401
VYSLEDKY MECHANICKYCH sKUSo0K
Medza Pevnost’ . _Pre- [N&raz. |Skas.
sklzu v tahu TaZnost' hibenie |préca |lama-
Re (Rp) Rm A5 IE -20°C |vosti
is.zvit./Tavba Mpa Mpa % mm J
Max. 630
Min. 355 490 20,0 27
5579705 55797 389 559 23,5 165
5579706 55797 389 © 559 23,5 165
CHEMICKE ZLOZENTIE, ¥
Cis.tavby C Mn 9 P Al N S Cu N Ccr As
55797 0,190 1,15 0, 49 0,012 | 0,047 | 0,004 | 0,007 | 0,056 | 0,023 | 0,028 0,005
Ti = 0,002 Nb 0,002 Vv = 0,003 Mo = 0,003 CE = 0,39
2
25 U8, Siesd
] [KoSice, 3.0, ?3
{41222 [ R
i | DINEN 10029 | |22
wll] (oa00n)| | B8
e

HMOTNOSTNA RADIOAKTIVITA MATERTALU NEPRESAHUJE HODNOTY 100 BQ/KG.

KoSice:

ING. LADISLAV GOLENYA
Tgolenya@sk.uss.com, tel.

e-mail:

3.10.2005,15:13:39  MATERIAL VYHOVUJE PREDPISANYM POZIADAVKAM.
OPRAVNENY ZASTUPCA KONTROLY.
: +421-55-6732827

Posl.str.:

i

F-TOS/VV/PM1.04-07/04-01-55
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¢ OTKQ
MAPHYTIOJARCKWI METALTYPIHMECKUHA KOMBI{HA’I'
HMEHN MIBFAYA
ILYICH IRON & STEEL WORKS OF MARIJPOL

Levehenka str. 1, Mariupal, 57504, Telex 115157 DEPC SU

YKPAKMHA

i
UKRAINE

87504 £ Mapuynok, yi. Jepuenro, 1. Tenee 115157 DEFOSY

IABOLCKON CEPTA@AKAT KAYECTBA Ne  Hema p g JlmeT , w2 AHOTOB
MILL’S QUALITY CERTIFICATE N 13744 Dats Sheet of sheets
(BMQETERLETRD O TIPUEMOMHEIX MCTBTAHAX C@@B 180
] EN 10204-31 8 ’
inspaction zertificate “ L. 1 9001 %
Koxrpaxr No 12EXP/06E-05  Lotl JapozcKoi 3axas No :
Contract N : Mamfagturer's ED53-030612/462927
EOS53030612 Sp.1EEL works order Ne
Jaka3uHK DUFBRCD 8.A. 1 U ‘l ﬁ ] B '(1‘
Custnraer ’
Baros Ne (Artomamung Na) 478R0786 Konuuectso miyx .,
Freight Car Me (Lorry Ne) Number of pieces
HameHOBAERE TOBADL TipokaT TaneroaHeToBof | CragnapT EN10025+A1-83
Degeription of goods Heavy plates Standards
Mapxa craim 4554263 EN 10026-81 ClasgA Class N
Stezl grade : 5258 EN10163-24 Part 1,2 class A Subglass 3
CooToRHEE HOCTARRR NORMALIZING ROLLED
Delivery condition
MapFEpORKa
Marking
Hard stamp
Prastepht, Mu o
Toaa~ Hoxmep Homep Produst ditnensions, mm myKK - gfgfm.
ml;(& e nfmﬁ;ner Tn&apmﬁnr ' TONMARE | CONERNA ) Number Theorst,
hem sk aumbet | ko | v lenqth of piecss mass, .t
2529043 4618 18 2000 8000 8 15,284
252908 519 18 2000 8000 & 13,568
252908 8520 18 2000 gooo 21 28,673
262808 9521 18 20040 6000 4 &,g82
a2 | 84,157
:"l !
A0S /7
pye-4  G00/700°d  £88-. B122089-44~12¥+ STE BINBAO[S YNOYEd 00 Ep:l0  §00Z-NnP=-12
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MILLS QUALITY CERTIFICATE Na

PryyALTATL NOTILT ARl ‘Test resnlts
Vcnsiranya Ba pacTiRERRe & yoapusti narnd Tensils and Impact test
. Pasmenet | I-3ueprian yoapa / Impaet gnergy, )
ogggfgﬂ_ _ 5 - g8 i %sz«mua 2<Y nnputs nkoeTw/inpacd sirength, (/ant’)
. Speeimen | & ERE =T ol . of B‘Mmammeuxaa crapesiua / Mechnnical
B ) E‘é a 7 g g § b | soerimen aging, (j/am?) %
g E g - E 31 iEe E =( -1 B-X0ARYECTED 342K cocrannmonad B @
& 7 ) 28| 8 E 83 & Efé 3 qg g gg E% #inomE / Number of foughnoss component | 4
g .0 g g 2 B PES g 8 g = '§ B | B3 linfractue B
= S |8Rgl="0 | 7 | 25 | 87 |v:150.V; U: 180-U \ =
g |3 Rew | Rm | A% | 2, uavenne Value B,
e Al | a2 5 Ya T aut 1 Z 3 % 6)
9518 q 20 |- 403 520 24 18 25
( 20 e |10 | &4 50 52
8518 q 20 401 520 24 18 28
[ =20 10 110 | 1 &5 50 50
9520 q 20 41Q 525 a5 18 28
! 20 : 10 |10 |1 80 62 70
0821 q 20 | 395 | s10 | 25 16 |26
I ) | 19 |10 | 4 52 55 50
HH— Wi / head ity £) L — tthosemsHoe / iongitndinel; §) & — TomuyRa ofpEm / thickny
)EA::;e‘g;élfmm/ nndmrp a )T—-fgmpcqum/tmum )d-mmmmaunpmu/ dm?méan?g?nﬂﬁL
V3K / Ultrasonic Examination
Bymyranea / Stc:lmakmg Process Konneprepunii cnoen@ / Made by the BOC Process
HuntuMeckos conepranas snonerras | Chenical contenta of elements, %
No TIRREKH | ..
Cast Ni € v | G| 8 [ F [C [Nijcul Ti | A AN [Mo[ V INb/|Ceg|Pem
=100 x1000 %106 X100 ’ x1000 <100
252803 18 4180 201 19] 200 2| 2 3016 71 8 8 21 7| 24| 38
252905 7 421 18 413 200 @) 2| 2 13| 32| & 7 11 7| 25] A8
TTpumeanne [ Note

THE PLATES ARE S8UPPLIED AFTER,CONTROLLED ROLLING AND IN THE DELIVERY,STATE 38HAL BE
EQUAL TO NORMALIZED ROLLING,

YiaaaHHbIM B HECTOAWEM CEPTHCIMKATE TARAP COUTRETCTRYET NO KAHECTSY ABACTEYIOLUVVEATERUARIirhikuoth

TeXHHHBCKAM YOroauaM,

It is hereby certlfied that the quallty of goods mentioned In this cerilfic
specifications,
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INSPEKCNI CERTIFIKAT "3.1.B"
EN 10204:1991+A1:1995

Zisto dokumentu: 13261/2005 -

2 | Cislo kupni smiouvy: 4 | Cisto dodaciho navasti:
1481/6542605 945717
3 | Cisto objednavky dodavatele:
14405155/26
5 | Cislo objednavky kupujiciho / &isto poloky: 6 Kupujici:
15233/8 I_—
FERONA SLOVAKIA
A.S.
7 | Skutecnid hmotnost: BYTCICKA 12
9900 ZILINA SLOVENSKO (o
- 1P A O G i}
Teoreticka hmotnost: !_01 145 -
8 Vyrobek, rozmer, druh oceli, stav, dedaci podminky:
TYCE PLOCHE 100X 6MM
DLE DIN 1017-1:1967
JAKOST S235JRG2
DLE DIN EN 10025:1994
DELKY 6M +/-100MM
ATEST “3.1.B” EN 10204:1991+A1:1995
9 | Vyrobce potvrauje, Ze tyto vyrobky jsou v souladu s poZadavky objednavky, kupni smlouvy.
10 | Tavebni chemicka analyza (%) 13
11 | Cislo tavby: 12 C Mn P f S l N I 1 l , | kusy
43478K o) 0.14 0.40 0.011 ] 0.011 | 0.005
15 | [ Pokracovani v pfiloze
16 | Norma: ~ en10002-1 ,
17 | Vysledky zkousek: 19 | 20 Mez kluzu 21 Pevnost v tahu | 22 TaZnost 23 | 24 Zkouika 25
rizem v chybu
18 €. zkousky: MPa MPa % AS J
11 | Cislo tavby: PFedpis: 235 340 470 min,26.0 i @
43478K 000703 0 280 427 34.1
26 | Pokracovani v pfitoze
27 | Zkoudka lamavosti ( ) vyhovéla O l 28 l Zkouska na zpétny ohyb ( 7 ) v
29 | Vysvétlivky: 12-zplsob vyroby tavby (O-kyslikovy proces-kontislitek), 19-smér zkusebniho vzorku (Q-padélny, 1-pfiZny), 23-teplota z|
30 | Znaeni vyrobku dle kontraktu c £04
31 | Hodnota hmotnestn{ aktivity ionizujiciho zafeni v tavebn{ analyze nepfesahuje 100 Bq/kg.
32 Timto se potvrzuje, Ze vyrobky byly zkouSeny v soutadu s technickymi poZadavky objednavky agkousky byly
provedeny na dodavanych vyrobeich nebo na vyrobcich zkusebni jednotky. K .
y il: 01.06.2005/ KLE .
33 Datum / vystavil Odborny znalec
e Identifika¢ni ¢. 3
Mmittal Steel Ostrava a.s. TEL.: ++420-595682303 Mg“ﬁ’ Radomir Polednik
Vratimovska 689 FAX : ++420-595682114 e Tel: 595682721
mittal Steel Osgravera.s.

707 02 Ostrava-Kunlice
{eska republika

Vratimovika 889, 707 02 Ostrava-Kuntice
AL.V_a..l.gg; p!.u

nahrazuje razitko

AR . « “ .~ .
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Inspekiny certifikst Cislo 37428/1/2004
EN10204/3.1.3 .
Cextoby.; 12558/D v Listd, 11/ 14
&tslo 28kazicy vyrobou : N g
BIS3060/1/2 3430347 Odberatel/Prijimatel’: T
Cislo dopravadho prostriedku ; Emmgzi gfo‘/akm, a.s. )
1 56 597 2009 SLOV A
Cislo lomého listu : 397038
Cisfo aviza ; 340310
Virohok ¢ )
Riiry ocePové bezosvé, vaicované za tepia - Standardné (konStrukéné) riry
Vankajt priemer: 44,500 om "—'7 /A /7 7/
Hstibka steny : 29500 mm J v 0 ’/’ JZ__
Digka: min. 5000 mm  max. 7600 mm
Podiet kusov : 154
.. Celkovadizka:  1041.00m
. Calkova hmotnost' : 3043 kg
Wererial ¢
3531 STN 41 1353/1984/
Stav dodunia ; NORMALIZACNE ZIHANIE
Technické predpisy :
STN 420250.11, STN 42 5715.01
Cislo tavby Potet kusov Difkafm] Hmomost { kg ] Druh tavenia
44237 154 1011 3043 E
Drul ocele : ipine ukludnend ocel’
Chemické 2iofenie : "
C 4 P Ky
[%1i[%]1](%]
Clslotavby |Predpis :
min,
max. | 6.18 | 0,050 | 0.050
- 237 0.08 | 0.009 | 0.018
5% “¥a thahom :  20°C o
Medza Kizu {Pevnost veahnd  Tanost
C. {ReH/ MPo/§ Rov MPa/ {Lo= AS,65/ %/
Ne. foredpis: min] 235 340 258
max. " 470 e
1 44237 332 28 | 373 .
2 44237 37 | 443 373 e e
e o , N LELEZIARNE
Vietky vyrobky vyhovujn vys¥ie uvedenym normdm a pofiadavkam v objedndvke. 5 ‘, o L AR J =

Vizudina konirola & rozmery vyhoveli (108 %,

Détum 15.09.2004

Mieste

v Podbrezovaf

] kcibvd s‘aemcnza 274 81 Foomy
kenttolnd o afestadng adyéemo
= / =

/

Vediiei kmméhoam@&&énia Ing, Vojtas Mirgsiay

T ;oo /"
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ZRIEZIARNE PODBREZOVA, a. 1., 975 81 Podbrerowd, SLOVAKIA
/Phione: +421 4B 845 4070, 445 4071, Fox: +421 48 44540 72, vewveocalovarury.ek, wwwstestiobs.sk
G 31 582 141, KX DPH VAT N*: SK2020458704, Borkovs spoienis / Bank ncroumt: YUB Banshd Bystion, N? 1909:312/0200
Spolonost fe zapfsand v Ohchodnom regist Okresndhio stdu Banskis Bystrica, oddisl 58, viotka e 6975




InSpekény certifik:t
BN 10204:1391/1&1:1995/3.1.3

ELEZIARNE®
e O

Cislo 16578/1/2008

C.axtobi.: 14796/D List& : 4/
Clslo zdkazky vyrobeuy : . -
BiSBS4T/1/2 3520047 Qobemtel Prifimatel
. , FERONA Slovakia, a.s.
Cislo dapravného prostriedku ; Byteicka 12
01145 Zilina
MT 292 AX MT 272 YA SLOVAKIA

Clslo toného listu : 302296

Vyrobok :
Rury ocel’ové bezoSvé, valeované za tepla - Standardné (konstrukéné) riry

Vonkaj¥l priemer: 44.500 mm

Hnibka steny : 2.600 mm
Diska : min. 5000 mm  max. 7000 mm
Podet kusov ¢ 169
Celkovd ditka: 114900 m
Celkovd hmotnost' : 3105 kg
Materidl :

11 353.1 STN 41 1353/1984/
Stav dodania : NORMALIZAGCNE ZIHANIE

Technické predpisy :
STN 420250.11, STN 42 5715.01
Cislo tavby Podet kusov Di%ka[m ] Hmotnost' [ kg | Druh tavenia
52045 39 409 1105 E
52046 110 740 .2000 E
Druh acele : vipine uklPudnens oceP
Chemické zioZenie !
c P S
[%1i[%]1][%]
Clslo tavby |Predpis ;
min, .
max. | 0.18 | 0.050 | 0.050
52045 1.09 § 0.008 | 0.010
52046 0.09 | 0.008 | 0.009
Ski¥ka tzhom : 20°C
‘ Medza kizu | Pevnost v Yahu Taznost
Ctslo tavby
C. ReH/ MPa/| Rm/MPa/ |Lo= A5,65/ %/
Nt predpis: min| 235 340 25.0
max, - 470 -
1 52045 396 455 34.9
2 52046 406 464 34.6

‘10453527

VEetky virabky vyhovujii vyitie uvedenym normsam a pofiadavkdm

v objedndvke,
. 4
Vizudlna kontrola a rozmery vyhoveti (100 %).

21 Paubrezovd

| e J\Aestaémelenie 2=
Micsto v Podbrezovej Détum 29,04,3005 Vediici kontroltiého a atestagného oddelenia Ing. Vojtas Mirosiav
ve

ZELEZIARNE PODBREZOVA, a. 5., 976 81 Padbrezovd, SLOVAKIA .
Telefén / Phone: +421 48 445 40 70, 64540 71, Fux: +4721 48 64540 72, www.oceloverury.sk, www.staeliube.sk

ICO 31 567 141, 1C DPH / VAT N° ; SK2020456704, Bankové spojerse / Bank account; YUIB-Banskd Bysrica, N* 1909-312/0200

Spetognostie zaplsand v Shehodnom registri Okresndhe sudu Banskd Bys|

.s6¢

; oddiel So, viotka éisla 69/5
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o DUCTIL 5A : e
‘ Ao Tndwstilor Mo T SH000 BUZALL ROMAMIL.
v h) iR ~l,‘2(n.?}%()‘ THIDOL Tax 1430 38 710087, 414857
ol oee@edu s bao

" INSPECTION CERT'FICATE NO. 376

EN 10204 - 3.1.E

DELIVERY NOTE ;

DATE : 23.02.2005 CUSTOMER : | FRO KOVOPLAST NITRA / SLOVACIA
NET WEIGHT
WG - 4321.5
GROSSK‘g’EIG“T 4546.5 AUTO : KE 920 DN / KE 260 YF
TRADENAME: | ALFLEX CNF 1
g mm : 3.25 Lmm: 350 BacH. N, 108 ROB
CHERMITAL ANALYSIS ALL WELD METAL ( % ) SPEC., f
c | Mn- 2 _'Si ’ S p Ni ;| Cr Mo | v, Nb Cu
0.07 1.14 039 | 0.008 | 0.012
MECHANICAL PROPERTIES SPEC.
(s — e ———— — —
. AS WELDED PWHT °C . min
Yield Point ReH N/ mm 454
IITensile Strenght | Rm| N/ mm’ , 531
i|Elongation A Y% ' 28
Impact Value KV |+20°C ]
L |tmpactvalue | kv | o°Cc |3
o Iimpact Value KV |-20°C |3 :
Impact Value kv_[-30°c | T 146
HImpact Value KV }-40°C ]
Impact Value KV |-50°C J
Impact Value K1-60°C 1)

.. CLASSIFICATION IN ACCORDANCE WITH
EN 499 1 E423B 32 H5 J AWS A.5.1. 1 E 7018

This is to certify that the batch of the welding consumanbles listed above was found in comnliance
with the requirements specified by applicable internal jprocedures .
Performed tests : visual, dimensional, welding inspection.

Formular C- 11 rev, 3 Quality ContrQl,.Ma'nager,
— P I
EE5Y

774 .4y"
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Cislo/Cert no: 25022

Nada 2n./Our reference:
Na&a obj. &./0ur order no:

Zakamlk/Cusiomer
ds-Wash, s.r.0.
Lefflerova 3
040 01 Koslce

21040425

Qznad. vyrobku/Product deslgneﬁon: E-B 121

Clsko davky /Lot number.

" MnoZstvo/Quantity.

Kiasifikacia zveroveho kovuivirobku  AWS A/SFA
Cassification of all weki metavproduct 6.1

EF440301

831,86 kg

EN 489

- NESPECTIFICKE OSVEDGEENIE/
TEST REPORT

podl'a/ aceording to EN 10204 — 2.2

Datum/Date: 30.09.2004

Nahradza/replaces

Vasa zn.lYobr reference:

Vada obj, &./Your order no: .

531" beratel osvedenia/Receiver of the certificate
ds-Wash, s.r.o.

Fax &./Fax no: 055/63 36 98O

2,5x350 | Chemlcke ziotenie/Chemical composition;

: Typické zioZenle zvarového kavu/vyrobku v vah. %/

E 7018

E383B42HI0

--------------------------------------------------- hmusuamsommsosrmsemeann

Mechanické vlestnost zvargveho kowy/

Mechanical properties of afl weld mefal g c 0,05
; sl 0,40
EN:  PozvareniiAs wekled Zvar, prid/Current type: i Mn 0,80
AWS: Po zvarenl/As weldsd Zvér, prod/Current fype: { 3 0,018
: p 0,020
Re/Ro0.7 MPa | Rm. MPa [ A5, % [A4 % |
Typicks Typloal 420 500 28
Rézh{Fe. | Teplota/Temp.: T 20°C | -20°C | -30°C !
{mragt - 3
| Hodrnoty v J/Valus in Joule
Typickei Typical | 100 !

i Compasition of all weld metaliproduict in weight %:

Tato osvedCenie je zhotovené elekironickou cestou, ]e platné bez podplsu/This cerlificate is produced by EDP and is {vaiid without

a sipnature.

Andrej Vozarik

" ESAB Slovakia s.1. 0., Rybméné 40, P.O. Box 36, 830 06 Bratislave 36 — Va;noryTel +421 7 44 882 426,

Quality Aasurar@ Mengger ESAB Slovakia s.r.0. . Bratizslava

Tal./Fax: +421 744 888 741




MOD. AD00037

FRO S.p.A.

STABILIMBNTO DI CITTADRLLA

35013 CITTADRLLA (PD) - VIA VERDI, 39
TEL. (049) 9414511 - pax (049) 9414500

INSPECTION CERTIFICATE

(EN 10204 Type 3.1.B) (FRO Type P22)

CERTIFICATE ¥, ORDER ¥, CUSTONER
533200501006 :
DATE DATR FRO KOVOPLAST 5.R.0.
28-02-05 - -
FAX PRAZSKA, 35
00421376519919
- | OUR BULL 94901 NITRA SK
Y
TRADR HAME R
B FILCORD C ¢ 1.20 mo E42437,
TN COMBINATION WITH: : 3
Mix 80%Ar+20%C02 (M21-EN439) :
CHEKTCAL ANALYSIS ' x
YIRE (%) HECHANICAL PROPERTIES AS YRLDED PiH?
SPRC,: BN 440-94 SPEC.: BN 44094 ( *¢x  ah)
¢ 0.080 |[tensile Strength 1 [h/m?] : o510 ¢ 540
Hn LG50 | [Y¥ield Strength Reft [H/nm?) 2 420
i 8.815 [[Rlongation A [%] >
P 8,015 ||Impact Value XV (-20°C) {J] 70
S 0.013 {{Impact Value KV {-40°C) [ 28
(T 0,130 ' .
CLASSTFICATION TN ACCORDANCE YITH:
EN 440-94 G 42 4 M G38i1

This Certificate is printed by computer and needs no s{gnature,




MOD. AQ00037

FRO S.p.A.
STABILINENTO DI CITTADELLA

FRO B NI ]

TEL. {049) 9414511 - RAX (049) 9414500

INSPECTION CERTIFICATE

(EN 10204 Type 3.1.B) (FRO Type P22)

CERTIRICATR ¥, ORDER . - CUSTOMRR
593200501155
DATZ DATE FRO KOVOPLAST S.R.OQ.
03-03-05 - -
FAX PRAZSKA, 35
00421376519919
QUR BULL 94901 NITRA SK
TRADE KR Moy Y
FILCORD C ¢ 1.20 mm E5017L

IN COMBINATION WITH: Y

Mix 80%Ar+20%C02 (M21~EN439) ;
CHBHICAL ANALYSIS A
VIRE (%) HECHANICAL PROPERTIES A8 WELDED PHHT
SPRC.: BN 440-%4 SPRG.: BN 440-94 { ° x in.)
¢ 0.070 |1Tensile Strenmgth Ra (N/om?) 2 510 < 560 )
Hr 1.410 [[Yield Strength Reli (H/om?) 420 ;
i 0.820 |{Elongation A % > U
P 0.013 1{Inpact Value kv (-20°C) (] 270
§ 0.010 {{Impact Value Ky (-40°C) [J] 250
Cu 0.113 .

CLASSIFICATION IN ACCORDANCE WITH:

EN 440-94 G 42 4 M G3Si1

This Certificate is printed by computer and needs no signature.

[‘ABR LIQUIDE f

WELDING




