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ENGINEERING

Zoznam zvaracov

List of Welders
Schweisserliste

Cislo: Zozv-FS51,81-
vieob.

1z3
Cislo vytlacku:

Strana:

Orders Nb.6248, 6249, 6250, 6256
Auftrdge Nr. 6248, 6249, 6250, 6256

Zakazky ¢.6248, 6249, 6250, 6256
AIR LIQUIDE - AGS KREFELD

US.Steel KoSice - Kyslikaren

P.& slovensky deutsch english
R.N.
1 | AMeno Name Name
2 | Znacka Kennzeichen Welders Mark
3 | Metéda+popis skiisky Schweissprozess+Bezeich- | Weldprocess + Proof-
nung description
4 |Cislo osvedcenia Bescheinigungsnummer Certificate No
5 | Znak Zeichen Mark
6 | Platnost do:(d,m,r) 1. Gultigkeit bis.: (T,M,J) Validity to: (dm,y)
by
= =g e:ng . X7
Vypracoval: 3 ~ gﬁE %9:; k\ﬁé&iﬁmg éﬁ@mg@f Vydanie &islo: 20
Meno: ~Ing Pe?/'g B ket o, £-6/2003"
Fu,nkcia: koordifatof a “D“E‘gwé%45gg1173mQ303827§EWF" Datum vydania: 19.01.2004
Détum: 07.12.20[ OCEKON Engineering 8.1.0.

F-TOS-MO-5.2-09/01-03




ENGINEERING

Koordinacia zvarania - FS 11

Cislo: Zozv-FS 51,81-vieob

Strana: 2 z 3

Cislo vytladku:

1 2 3 4 6
135 — zvaranie v ochrannej atmosfére MAG
Fabinyi Jaroslav | VSZ 546 |135P BW W03 wm t12 PF ss-nb + FW 44999 17.02.06
Gergovsky Miroslav | VSZ 238 | 135 P BW W01 wm t12,5 PF ss-nb 46646 03.09.06
o SK 287-1/
Harazsti Ervin 114 135PBW 1.1 St8 PFssnb + FW 2004 /00162 07.01.07
Kralik Stefan VSZ 158 |135PBW 12St12,5 PFssnb + FW Socag 18 09.09.07
Litavsky Stefan 135PBW 1.2St12,5 PFssnb + FW oo 00 12.11.06
v SK 01 03919
Rusiidk Jozef 135PBW 1.2S112,5 PFssnb + FW 19550 09.09.07
Sciranka Stefan 128 |135PFW 1.2 S t10 PFml S0 O 129.07.07
Serafin Jozef VSZ 265 |[135P BW W01 wm t12,5 PF ss-nb 46662 03.09.06
Urda Jan 135 P BW W01 wm t08 PF ss-nb 258202 29.03.06

F-TOS-MO-5.2-09/01-03
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Certifikaény orgdm pre certifikdciu personalu vo zvirani 2 NDT
akre(ﬁtow;auy Slovenskou narodnou akreditacnon stuzbou pedla EN ISO/IEC 17024:2003 ]

i

VYSKUMNY USTAYV ZVARACSKY BSNAS

- PRIEMYSELNY INSTITUT SR | CERTIFIKACIA

|
|
0SOB 11
;

& P 002

49,

Oznadenie padIa STN EN 287 : 135 P BW W03 wm +12 PF ss~nb
Zvaraci postup vyrobcu
Cislo dokladu :
Meno zvarada : FABINYI Jarpslav
Praukaz
Druhk preukazu :
Datum narodenia 't 14.8.1978
Zamesinany v '+ VSZ OCEKON s.r.o. KoS3ice
Predpis / skGScbna norma : STN EN 287-1 Miasto skasky
; Gislo skiusky :
Gislo certifikatu :
Odborné vedomosti : vyhovel
Udaje o sknike Rozsah platnosti
Spdsob zvarania 135 i 135
Flech alebo rara P P, T*
Druh zvaru BW BW, FW
Skupina(y) z&kl. materialu w3 © w01, W02, WO3
Pridavny material (ozmadanie) wi Wi
Ochranny plyn BN 439-CY - EN 439-C1 -
Pomoené matarialy
‘Hxibka sk. vzorky (mm) 12.0 3.0 - 24.0
Vonk. priemer riry (mm) .
Poloha zvérania PR pA, #B, PF
‘Dragkovanie / podloZenis ss-nb bs-gg, bs-ng, ssAmb*, ss-nb**) D >= 500
Dalfie informécia pozri v priloZenom liste a / alebo vo WPS &islo
/
/
Vykonal t ,
skisky a Nepozado 4 " ]«Z o?ef Hornig
. Certifikacdny organ pre ce
vyhovel . . <
_ personalu vo zvarani
‘Vizndlna kontrola X
Sk8ka preziarenim X Datum vydania : 24.2.2004
Mag. pr?.sk./k?pa.lara X Miesto : Bratislava
Makro/mikro vybrus X , Platnost skasSky do : 17.2.2006
Skidka rozlomenim X
Skiska lamavosti X PEDLZENTE PLATNOSTI SKUSKY ZAMESTNAVATELOM
Doplnkové skisky+) X ALEBO DOZOROM
*} na priloZenom liste
Datum Podpis Sluzobné postavenie
PREDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY CERTIFIKACNYM ORGANOM
‘ 04.08. 064 @@ e
Datum Podpis SluZobné postavenie 7
— —
39. gh. 05 FWE
fu-08. 05 ' EwE
" Sidlo: Vskumny Gstav zvaracsky - Priemyselny institit SR, Ratianska 71, 832 59 Bratislava 3

T46-COP-2003-2



VYSKUMNY USTAV ZVARACSKY 1
- PRIEMYSELNY INSTITUT SR

L - : CERTIFIKACIA
Certifikaény orgin pre certifikiciu persondlu vo zvirami a NDT ‘. OSOB
akreditovany Slovenskou n#rodnou akreditacnon stuzbou podfa STN EN ISO/IEC 17024 CL P02

1 certifikat

2 Oznadenie podIa STN EN 287 135 P BW W01 wm t12.5 PF ss-nb
3 .
4 Zvaraci postup vyrobcu
5 &islo dokladu :
6 Meno zvarada . GERGOVSKY Miroslav
7 Preukaz
8 Druh preukazu H
9 Datum narodenia : 25.4.1959
10 Zamestnany v : vS%Z OCEKON s.r.o. KoSice
11 Predpis / skiScbnad norma : STN EN 287-1 Miesto skasky :

‘ Céislo skiisky

84slo certifikatu : 46646

Odborné vedomosti : neskusany
Udaje o skuike Rozsah platnosti

14 | Spdsob zvadrania 135 135
15 |Plech alebo rira P P, T*
16 | Druh zZvaru BW 3w, FW
17 | Skupina(y) zakl. materidlu wol woi
18 | Pridavny material (oznadenie) win Wi
19 |Ochranny plyn - EN 439-CT . EN .439-C1
20 | Pomocné materidly
21 | Hnmibka sk, vzorky (mm) 12.5 >= 5.0
22 |Vonk, priemer rary (mm)
23 |Poloha zvarania PF , PB, PF
24 |praZkovanie / podloZenie ss-nb bs-qg, bs-—ngZZ:—{mb*, ss-nb**) D >= 500
25 Paldie informicie pozri v priloZenom liste a / alebo vo WPS &islo

37 +*) na prilo¥enom liste
Datum Podpis SluZcbné postavenie
38 PREDLIENIE DLATNOSTI SKUSKY CERTIFIRACNIM ORGANOM f o
£.3. 205 P4 ErE
39 Datum Podpis SluZobné postavenie

Druh skid e NepoZadovana Ing. Jozef H
N 8. {a)

aky 2 1 ® Certifikacny organ pr:

yhove persondlu vo zvArh#i 55

‘Vizualna kontrola X
Skifka preiiarenim X Datum vydania : 9.9.2004
Mag. prask./kapilara X Miesto : Bratislava -
Makro/mikro vwybrus X platnost skasky do : 3.9.2006
skiiska- rozlomenim X
SkiiSka lamavosti X PEDLIENIE PLATNOSTI SKUSKY ZAMESTNAVATELOM
Doplokové skisSky*) X ALEBO DOZORCM

8.9 2vos

- ERrE

Sidlo: Vyskumny fistav zvaratsky - Priemyselny institit SR, Ratianska 71, 832 59 Bratislava 3

T46-COP-2003-2




FROM G PRUA ZUARACSKA, a. . Fi= 1O, 8249187249 12 Bep, 8BS 25:98 L

" PRVA ZVARACSKA, a.s. BRATISLAVA

Cartifikacny organ pre certifikaciu personalu vo svarania NRT | % ol

! r" © alceditavany Slovensiod ndrodnot akroditad nos debou podfa S (N FNASSET 0
o Colification Body for Weslmegg aad NU S Parsone! Coriteatie aueaited with i ihe Sova Natoddl

acorealainry SCIVICE, actonimg o STN LN 45 611 Slandard
DUOPLIKAT
s Certifikat - Osvedéenie o skaske zvaraca

2 Qznaésnie podla STN EN 287 ¢ 136 PBW 1.1 § 18 PF 58 nb
2 Qznadenie podia STN EN 287 : 135 PFW 1.1 5 t10 B mi

4 Zvdragi posiup virdstcu ;o 121.2588004-02

5 Clalo dekigdu ;

6 Meno zvarada 1 Ervin HARAZSTI

7 Preukaz . 5P 118024

& Drish preukau H 'OP

5 Ditum, missto naradania » (8 02,1670, Krafovsky Chimes

10 Zamestnang v ¢ Parzljurej, Zelaznik

17 Pratpis / skU8ona noms : STNEN 2874 &isla shugky - aBis

Ciale carntitthaty  © SK 257-1/2004/00162
Wiento skidky @ SOU-ZVAR Sedoves

Pourmica

12 Odbame vedomont o Vyhovel

12 Udaje o stalske Rezaah platnost)

14 )spodob varania 1:35 135, 136(M)

15 | Plech zlebp nim P B T([15=180 MnPAPE, PC), T(D>=600 mm)

16 | Druh evar W | Fw B Fw P

17 | Skupinaly) zakh matensi 11 14,42, 14

18 | Pridayny matentat (oznadenie) g o gy M o A
15 | Qetiranng piyn : T EN 43 . .. ENd4pely o]
© 30 |Sreey viiania ) . . - IS
& ,"_filﬁbhﬁk-mrtvimm). 8§ 10 10- 180 - ety

22 | Voni. petssner riry {mvm) : s Co

9,3 Pqt'nﬁis\&éania - : PF P} PAPBPE®) oo :

24 |Bréitkovania/ podindents ssnb i £8 D, 58 1B, bs, =HFW), mFW) Y. LU

25  Batdin lntorméels pot v prifodancm llsts a / alebo vo WD &fslo |

il PR
Yykond a “

a7 Drvuh skadky \gykhovel Nepofadovana
b2 Ga ]
28 po it vo\2Vgant a NDT
a0 |Vizudlna konteols % SJATISLAE
3 |Gkshe pratiaenin X
a2 |haeg. prask. ! lapliém X '
53 |Hakis 7 mikee vybrus F e iéi::: vydanty 1;7‘0.1.20:5
34 8%n Foziomentm i Bretisle

i: UM] " ) X X Platnost ghidiky do ¢ 07.01.2007
® umavost Dt akOsky : Q701208
3 | Dopinkové skdbhy *) X ' e
37 YYns pritodenom lkta

PREDLIEMIE FLATNOSTI SKUSKY
B PREDIZENIE PLATNDETI SKUSKY CERTIFIAGNYM ORGANCM ZAMESTNAVATELOM ALEEQ DOZOROM
» Datum Podpis Sluzobné pustavente | | Ddtum | Padpis | Slufopné postavonie
- s |k frre
za spravnost gyhotovenia: 1 ‘

Guldanovd Mdrfia PRVA 7vARAlSKA, 2. s,

dda: 12. 9. 2005 Cartiikaény argan pre cenitikioiy

vo 2vérard 8 NDT
)
kgyuf&'(
7

14, 82_5,1 01 Bratigiava & t

TAC B MNNL
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Oznacanie podla STN EN 287

Zvdxaci postup vizobcu
dislo dokladu

Mano zvarada

Preukaz

Druh preukazu

Détum narodenia
Zamestnany v

Predpis / skifobnd noxma

Odborné vedomosti

VYSKUMNY USTAYV ZYARACSKY
- PRIEMYSELNY INSTITUT SR

Certifikaény organ pre certifikdciu personilu vo zvdrani a NDT
akreditovany Slovenskoi ndrodnou akreditaénon sluzbou podfa STN EN ISO/IEC 17024

: 135 P BW 1.2 S5 £12.5 PF ss nb
135 P FW 1.2 S tl0 PF ml

. RRALIK Stefan

'; 05.05.1951
: OCEKON Zngineering s.r.o. KoSice
; STN EN 287-1:2004

: neskifany

Miesto skidky
Gislo skusky :
éislo cexrtifikatu :

BSNAS

'Req. No. 003/0-002

19549

Odaje o skiSke

Rozsah platnosti

8Spdseb zvdrania

Plech alebo rixa

Dzubh zvaru

Skupiva(y) zdkl. matexidlu
Pridavny materiil (oznadanie)
Ochranny plym -

Pomocné materidly

Hribka sk. vzorky {(mm)

Vonk. priemer riry {(mm)
Poloha zvérania
Draf¥kovanie / podloZenie

135/135
P
BW/FY
1.2/1.2
s/s

tl=12.5
£2=10

PF/PF
ss nb
ml

- EN 439 C1/EN 439 C1

135,136{iba M},135,136 (iba M)
P,7
BW,FW
1.3,1.2,1.4
S 136:M
EN 439 C1/EN.439 Ci

25
23
D>150:PA,PB D>500

PA,PB,PF
ss mb,ss nb,bs
FW:s81,ml

Dalfie informécie pozri v prilofenom liste a / alebo vo WEPS &isdo :

Vykonal Ing. Jozef H
Dyuh skiigky NepoZadovand o g oze ©
Certifikaény orgén pre ;
vyhovel - - A
personidlu vo zVar
A Y
Vizudlna kontrola é’/‘) )

o = - N NVA1
Skigka preflarenim X Ditum vydania : 21.09.2005 wf“ﬂ-ﬁ,i}”
Mag. pr?ak./ k?pn.lara 2 Miesto : Bratislava
Makro/mikro vibrus X Platnost skadky do : 09.09.2007
Skiifka rozlomenim
Skfka ldmavosti x PEDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY ZAMESTNAVATELOM
Doplukové skidky+) i ALEBO DOZOROM
#) na priloZfenom liate

Datum Podpis SluZobné postavenie
PREDLZENTE PLATNOSTI SKUSKY CERTIFIRACNYM ORGANOM
Ditum Podpis SluZobné postavenie
Sidlo: Vyskumny ustav zvdradsky - Priemyselny ingtitit SR, Racianska 71, 832 59 Bratislava 3 T46-COP-2003-2
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! Certifikat - Osvedéenie o skuske zvar

Oznacenie podlia STN EN 287

Zvaraci postup vyrobcu
C¢islo dokladu

Meno zvarada

Praukaz

Druh preukazu

' pAtum narodenia
' Zamestnany v

Predpis / skiasobnad norma

Odborné vedomosti

135 P BW 1.2 S tl2.5 PF ss nb

VYSKUMNY USTAYV ZVARACSKY

. - PRIEMYSELNY INSTITUT SR
Certifikaény orgin pre certifikiic
akreditovany Slovenskou narodnou akreditacnou sluzbou podl

iu persondlu vo zvarani a NDT
'a STN EN ISO/IEC 17024

135 P FW 1.2 S £10 PF ml

LITAVSKY Stefan

09.09.1968
sukromne
STN EN 287-1:2004

Miesto skasky

8islo skasky

Cislo certifikatu :

neskusany

CERTIFIKACHA
0808
L PUD2

7

\iﬁ i
Strojzvaéﬁ& 854
463/04, 46478 %
SK 01 00074
12092

Ochrannv nl
T T Ty

o iR

3
i

Pomocné matsrialy
Hrabka sk. vzorky (mm) £1=12.5
£2=10
vonk. priemer riry (mm)
Poloha zvarania PE/PF
Dragkovanie / podloZenie ss-nb
ml

LN 433, 03/EN 439 C1

Udaje o skudke Rozsah platnosti
Spbéscb zvarania 135/135 135,136(iba ¥),135,136{iba M)
Plech aleho rira e e, T
Druh zvaru BW/FuW BW, FW
Skupina{y) zdkl. materidlu 1.2/1.2 1.1,1.2,1.4
Pridavny material (oznadenie) s/s - S 136:M

EN 439 CL/EN 439 1

5
3
D>150:PA, PB D>500

BA, PB, PF
mb, ss nb, bs
- FWisl, ml

v

Daldie informacie pozri v priloZenom liste a / alebo vo WPS &islg’ :

rd
/

= WSTAY
\  im S
=2 se\n\/ ng; P2
@Q’é‘\\ ARICk %g‘gp_y
Q c

Vykenal n Jozef Horx
Druh skusky a NepoZadovana ool ?‘
Certifikadény organ pre
vyhovel . .
personalu Vo Zvaran
Vvizualna kontrola X
Skaska preziarenim 2 patum vydania : 30.11.2004
Mag. prask./kapilara X Miesto : Bratislava
Makro/mikro vybrus X platnost skadky do : 12.11.2006
Skigka rozlomenim X
Skidka lamavesti X PEDLAENTE PLATNOSTI SKUSKY ZAMESTNAVATELOM
Doplnkové skisky*) X ALEBG DOZOROM
*) na priloZenom liste
. Datum Podpis SluZobné postavenie
PRED{ZENIE PLATNOSTI SKUSKY CERTIFIKACNIM ORGANOM e
-
, _ ,‘ 1\ o 2006 & | Fwe
Datum Podpis SluZobné postavenie
T46-COP-2003-2

Sidlo: V¥skumny ustav zvaraésky - Priemyselny indtinat SR, Racianska 71, 832 59 Bratislava 3



VYSKUMNY USTAV ZVARACSKY  BJSNAS
. PRIEMYSELNY INSTITUT SR

Certifika¢ny orgdn pre certifikdciu persenalu vo zvdrani a NDT Reg. No. 003/C-002
akreditovariy Slovenskou ndrodnou akreditaénou sluzbou podfa STN EN ISO/IEC 17024 '

<

2 Oznadenie podla STN EN 287 : 135 P BW 1.2 S £12.5 PF s3 nb
! 135 P FW 1.2 S t10 2F ml

41 Zvdraci postup v¥robcu
‘5 Cislo dokladu

6 Meno zvarada . RUSNAK Jozef
. .7, Preukaz : '
. 8- Druh preukazu v
~% " 8. DAtum narodenia + 02.02.1970
2100 Zamestnany v . : stGkromne
11 Predpis / skGfcbnd norma : STN EN 287-1:2004 Miesto skidky Strojzv
' : Gislo skoSky : 521/05,

Gislo certifikitu : SK 01 03919

- 19550
Gdborné vedomosti : neskiSany
Udaje o skiiZke Rozsah platnosti
Spdaob zvdrania 135/135 135,136 (iba M),135,136{iba M)
Plech alebo rira B P, T
Druh zvaru BW/FW BW, FW
ékupina(y) zdkl. materidlu 1.2/1.2 1.1,1.2,1.4
| Pridavny matexriil (oznadanie) s/s S 136:M
Ochranny plyn B EN. 432 C1/EN 439 C1 EN 439 C1/EN 439 CL.
Pomocné materidly ’ )
1. | Hribka sk. vzorky (xmm) t1=12.5 25
. : t2=10 >3
"+ 22 |Vonk. priemer riry (mm) D>150:PA,FB D>500
' 23 | Poloha zvArania PF/PF PA, PB, PF
24 | DraZkovania / podloZenie ) s8 nb ss mb,ss nb,bs
! ml / F:s1,ml

7OSTAY

Daldie informaciae pozri v prilofenom liste a / alebo vo WPS &i Al S
LB ingS Ly
CS oA
Vykonal Ing. Jozef Hodfig y "3-1:1:%?
Druh skisky a RepoZadovana Certifikaéng‘orqé.n pre! Y “37'"(;;;
hovel i g \
vyhove persopdlu vo zvéra & ~
A S
Vvizudlna kontrola X
SkiiSka preZiarenim X Datum vydania : 21.09.2005
Mag. pradk./kapildra X Miesto : Bratislava
3 |Makro/mikzo vybrus X Platnost skisky do : 09.09.2007
- |'Skiifka rozlomenim X :
Skifka lamavosti X PEDLIENIE PLATNOSTI SKUSKY ZAMESTNAVATELOM
Doplnkové skiaSky+*) X ALERO DOZOROM
#) na priloZesnom liste
. Datum Podpis SluZobné poastavenie
8 PREDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY CERTIFIKACNYM ORGANOM ’
i A
39 Datum Podpis SluZocbné postavenie

Sidlo: Vyskumny tstav zvdra&sky - Priemyselny institiit SR, Ragianska 71, 332 59 Bratislava 3 T46-COP-2003-2



VYSKUMNY USTAV ZVARACSKY
- PRIEMYSELNY INSTITUT SR

Certifika¢ny orgin pre certifikdciu persondlu vo zvirani a NDT
akreditovahy Slovenskou ndrodnon akredita¢nou siuzbou podfa STN EN ISO/IEC 17024

BSNAS

Reg. No. 003/0-002

<

.Oznadenie podla STN EN 287 : 135 P FW 1.2 S t£10 PF ml

Zvéraci postup vyrobcu
- &islo dokladu

Qe W

Meno zvarada . SCIRANKA Stefan
7‘-- Preukaz ; : ’
8.  Druh praukazu :
9 DAtum narodenia ;. 31.05.1945
’ 0; Zanestnany v 1 sukromne
I Predpis / skiSobna norma : STN EN 287-1:2004 Miesto skidky
i .

Gislo skudky :
S X Cislo certifikatu :

Odborné vedomosti ‘ : neskusany
Udaje o skiuske Rozsah platnosti
Spésob zvarania 138 135,136 (iba M}
Plech alebo rira p P
'Druh zvaru ™ 1 ]
“17% | skupinaly} zakl. materidlu - 1.2 1.1,1.2,1.4
.18/ | Pridavay materiil (oznadeniea) s 5 136:M
‘ J,é:;' Ochranny plyn EN 439 C1 ) EN 439 C1
2():~ Pomocné materialy : . : i '
2.‘1, Hribka sk. vzorky (mm) £=10 23
| Vonk. priemer rary (mm) , D>150:PA, PB D>500
‘5.22{‘ Poloha zvarania PF PA, PB, PF
| DradZkovanie / podloZenie : ml ) / FW:sl,ml

Dalsia informicie pozri v prilofenom liste a / alebo vo WPS dislo [

L . Vykenal . . / Ing. Jozef H
- Druh skbsky a Nepozado 2 Certifikaény organ pr
. hovel
Ve persondlu vo zvarapi
‘Viz'qé_l‘z:xa’ kontxola X N
Skiska prefiarenim . kS Datum vydania : 09.08.2005%
2 | Magl pradk./kapilara X Miesto : Bratislava .
| Makro/mikro. vibrus X Platnost skudky do : 29.07.2007
1] Skiadka rozlomsnim X
| Skiidkal l?maw)fti X PEDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY ZAMESTNAVATELOM
Doplnkové skiasky*) ALEBO DOZOROM

Datum Podpis

SluZobné postavenie

Podpis SluzZobné postavenie

“Sidlo: Vyskumny Gstav zvdradsky - Priemvselnv institit SR. Raéianska 71, 832 39 Bratislava 3

T46-COP-2003-2
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VYSKUMNY USTAYV ZVARACSKY BSNAS

- PRIEMYSELNY INSTITOT SR eERTECLA
Certifika¢ny orgdn pre certifikicin personalu vo zvirami a ND'T . OsoB :
akreditoyany Slovenskou ngrodnou akreditadnon stuZbou podPa STN EN ISO/EC 17024 Pd P ooz

7
! Certifikat - Osvedéenie o skuske zvaracg /4

7
~4 1]
2 Oznadenie podia STN EN 287 : 135 P BW WOl wm tl12.5 PF ss-nb ﬁ‘_.
3 | ‘ A
4 Zvédraci postup v¢robcu ‘(‘/’
5 Cislo dokladu : [ LA
6 Meno zvarada . SERAFIN Jozef
7 Preukaz '
'8 Druh preukazu H
9 Datum narodenia : 18.3.1955
10 Zamestnany v : VSZ OCEKON s.r.o. Kodice
11 Predpis / skaScbna norma : STN EN 287-1 Miesto skisky : Strojz
. Cislo skudky : 358/04
Cislo certifikatu : 46662
¢
) Odborné vedomosti. : neskasany
Udaje o skuske Rozsah platnosti
14 | Spdsob zvarania 135 135
15 {Plech alebo rira P p, T*
16 |Druh zvaru BW BW, FW
17 | Skopina(y) =zakl. materialu Wol woi
18 | Pridawvny material (oznadenia) W Wi
19 |Qchranny pilyn -~ ) ~ EN 439-C1 ~ - © EN 439-Cl
20 | Pomocné materidly
21 |Hrdbka sk. vzorky (mm) 12.5 >= 5.0
22 {Vonk. priemexr riry (mm)
23 | Poloha zvarania PF , PB, PF
24 [Drazkovanie / podlofenie ) ’ ss-nb bs—gg, bs~n}/si-mb*, ss—nb**) D >= 500

28 DalSie informdcie pozri v priloZenom liste a / alebo vo WES éislo/_r’

Vykonal
- Ing. Jozef Hory
Druh skas NepozZadovana
skusky h: " e Certifikaény organ pre H&f
(=1
vyhov personilu vo zvarani-a
Vizualpa kontrola X
SkiiSka preZiarenim X Détum vydania : 13.9.2002
Mag. praSk./kapilara X Miesto 1 Bratislava
Makro/mikro vybrus X Platnost skadky do : 3.9.2006
SkiiSka rozlomenim X
Skagka lamavasti X PEDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY ZAMESTNAVATELOM
Doplokové skbSky*) X ALEBO DOZOROM
37 *) na priloZenom liste
o Datum Podpis SluZobné postavenie
38 PREDLIENTE PLATNOSTI SKUSKY CERTIFIRACNYM ORGANOM !
. ~ s .
, 4, 3. 7o S cewg
38 Datum Podpi.s SluZobné postavenie

5. 4 2905 Ewe

Sidlo: Vyskumny vistav zviratsky - Priemyseiny institit SR, Radianska 71, 832 59 Bratisiava 3
T46-COP-2003-2




PRVA ZVARACSKA, a.s. BRATISLAVA EmaNAS
Certifika¢ny organ pre certifikdciu oersonalu vo zvarani 3 NDT | %AB
akreditovany Slovenskou narodnou akredita¢nou sluzbou podla STN EN 45013 | o

N

Certification Bady for Welding and NDT Persone Certification acredited with in the Slovak National
. Accreditation Service, acco:ding to STN EN 45 013 Standard
* Certifikadt — Osveddenie o skiske zvarada

? Omafenia podla STN EN 287 : 135 P BW WOl wm t08 PF ss-nb

4 Zvéraci postup v¥robcu : 121-zé/2oo4—02_

5 &fslo dokladu :

§ - Memo zvérada : URDA Jan

7 Preukaz 1 SE 634512 .

8 Druh prenkazu ¢ OP

9 Détum, miesto narodenia : 6.5.1976, Prelcv

10 Zamestnany v '+ INTERKOV s.r.o. Krasna Lika

11 Predpis / skiSicbni norma : STN BN 287-1 Gislo skudky :36/04
. a S : &fslo certifikitu ;253202

; K _ Mmoo Hlesto akd¥ky .. :S0U.ZVAR, Sedovce

Doplukov skdkkys) + C | T . X | PREDLZENTE PLATNOSTI SKUSKY
*) na prilofemom liste . R B ZAMESTNAVATELLOM ALEBO DOZOROM

38 PREDEIENIE PLATNOSTI SKGSKY CERTIFIRACNYM ORGANCH Détum | Podpis Slugobné postavenie
38 . SluZobna
Détum Podpis

. postavenie 27 70’ 05' - 5(/‘6




OCEKON Engineering, s.r.o.
., Vstupny aredl U.S.Steel

ENGINEERING 044 54 Kosice
r Protokol &.:
PROTOKOL O VIZUALNEJ KONTROLE Protocol No.:
VISUAL WELD TEST PROTOCOL 1; "‘f“’tkot’ ;V’ S
VISUAL PRUFUNGS PROTOKOL “Total pages: A pager /|
Blatt zahlen: Blatt::
Zikazka Vykaz | Objekt SKUSOBNA TECHNIKA
Project No. (. 2(_/(‘&4‘ Record No. / - 8 -
isgregs N C s : TEST METHOD / PRUFTECHNIK
Cislo vykresu D Vieobecna / General/dlgemeine O Priama / Direct/Direkt
Drawing No. / Zeichnungs Nr. O Nepriama / Indirect /Undirekt ODetailnd / Detailed / Detail
Spdsob zvirania 121,135 Skiska podla STN EN 970
Welding method / Schweissverfuhren Test according to / Durchfiihrungsbestimmung
Poloha zvirania PA, PF Hodnotenie podPa STN EN ISO 5817 ,,B“
Welding position/ Schweissposition Evaluation according to / Bewertung
Priprava povrchu OK Rozsah skidsania 100 %
Surface preparation / Oberflichevorbereitung Scope of test / Priffumfang
Oznacenie dielca
Item signature / Teil nummer E :?)/ /{ /A { 4
Q2 2y | C A 25
LN ?N D % N
B4 Wylo e K
% 6'\ 6 )( E /' // \[
ol e K
R v je>x 2«
R 1 s =& Ay
G ~
BY4 e 5y
| x| 2 1y
Jeaid o Axles N
; VYSLEDOK B
KRITERIUM ' RESULT / ERGEBNIS POZNAMKA
CRITERIA VYHOVEL | NEVYHOVEL Note
COMPLY/ERFULLT REFUSED/NICHT BEMERKUNG
, ERFULLT
VELKOST
SIZE / GROSSE ,
TVAR M
FIGURE / GESTALT ,
KRESBA )
DESING / ZEICHNUNG { ,
ZAPAL
INFLAMMATION / EINBRANND /
PORY ‘/
PORE / POREN /
OKOLIE ZVARU \/
WELD SURROUND / SCHWEISSUMGEBUNG .
Podmienky pozorovania DENNE SVETLO A DOPLNKOVE OSVETLENIE
Inspection conditions / Beobachtsbendigungen TAGESLICHT UND.ZUSATZLICHE BELEUCHTUNG
Pouzité pomdcky INOX — Mierka na zvary
Used tools / Benutzte hilfsmitteln SCHWEISSLEHRE .
Meral / Made by O e Déatum / Date 4
Gemesen Z lD /f‘:) 2‘*/5’ Datum /)< ;1

F-TOS-MO-10.1-05/03-3-S5 TEL: 00 421 55 673 7462 — FAX: 00 421 55 673 8257




OCEKON Engineering, s.r.o.
Vstupny areal U.S.Steel
044 54 Kosice '

ZAZNAM VYROBCU O KVALITE HOTOVEHO YYROBKU

TL-O0OTK-001

MANUFACTURER'S STATEMENT ABOUT QUALITY OF READY PRODUCT iioéelt stran: // IS)tmna: y
. i w otal pages: ¢ age:

ERKLARUNG DES HERSTELLERS UBER ERZEUGN IS QUALITAT Seitenzalgﬂ: Seigte:

Zakazka &.: - Vykaz ¢.: ’ N Uréené pre /stavba/ :

Contract No.: o2 Record No.: N 4 Designated for :

Auftrags — Nr.: 6)2«(’[ O List — Nr.: 4 — U Bestimt fiir :

specifications as contracted for with the Buyer in our purchase agreement, the supplier/producer

Na zaklade vysledkov vstupnej kontroly matenialov, vystupnej kontroly hotovych vyrobkov a ich povichovej ochrany, ako aj v sulade s technicko —

{ dodacimi podmienkami dohodnutymi v kiipnopredajnej zmiuve, vyrobea prehlasuje, Ze: Vyrobok zodpovedd dohodnutym podmienkdm.
According to the result of input control of material, output control of ready product and their surface protection as well as in accordance with technical

Laut Ergebnissen die Materialeingangkontrolle, die Austrittkontrolle den Fertigerzeugnissen und Korrosionschutzkontrolle im Zustimmung mit vertrag
und technischen Lieferbedingungen erklért der Hersteller: Erzeugnis entspricht den vereinbarten Bedingungen.

declares that: Product meets required condition.

Dielec ks Dielec ks Dielec ks Dielec ks

P art pes Part pes Part pes Part pes

Teil Stuck Teil Stuck Teil Stuck Teil Stuck
e 5[4 1 D2 1

52 y | 4 1

i Y &) 1

By o | €23 2

4|

—_—
.
—~

P
<
Pla]a ] A D(E | wtel s

C

D 7 /7
Bol kontrolovany podla : a podl'a poziadaviek na vykrese :
Checked according to : STN 73 2601; 73 2611 in accordance with drawing No :
Wurde uberpruft nach : und Laut Foderrungen in der Zeichnung Nr. : N
Vysledné hodnotenie vyhovuje nevyhovuj B :E‘?gg
Resuit conforming not orming /
Edergebnis entspricht éntspricht nicht ( o
Détum Oddelenie niadenia kvality Podpis zodpo¥edneHo, prad gy
Date e /59 Departiment of quality control Signature of ) ifle loyee
Tage o (’j) O Lép \ Abteilung Technische Kontrolle Unterschrift des Verantwortlichen Mitarbeiters

uvedend v kipnopredajnej zmluve.

hand or if this demand is requested in the purchase agreement.

Poznidmka : K tomuto prehldseniu mozu byt doloZené dal§ie zdznamy o kontrole kvality, pokial’ si to odberatel’ vopred vyziadal a tato poZiadavka je
Note : Report on quality could be attached to this declaration at the request of the custorer in accordance with mutual agreement made before-

Anmerkung : Zu dieser Erkifirung konnen Giiteverzeichnungen beigeschlossen werden, fals dies der abnehmer im voraus auf Grund einer gegenseiti -
gen Vereinbarung gefordert hat oder diese Forderung im Kaufve_m'ag definiert wiirde.

F-TOS-MO-10.1-10/01-1-85 TEL: 00 421 55 673 7462

FAX: 00 421 55 673 8257
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ENGINEERING

OCEKON Engineering, s.r.o.
Vstupny areal U.S.Steel
044 54 Kosice

ZAZNAM O KONTROLE POVRCHOVEJ UPRAVY TL-OTK-002
SURFACE PROTECTION CONTROL RECORD Pocet stran; Strana:
Total pages: // Page: ,«/
VERZEICHNUNG FUR OBERFLACHEN KORROSIONSSCHUTZKONTROLLE Seitenzahl: U Seiter
Zikazka &.: N Vykaz ¢&.: Cn
Contract No.; (S Q " Sd Record No.: f,,__, ‘6
Auftrags — Nr.: List— Nr.:
Pozadované hodnoty hribky (um) a tiprava povrchu podla:
Requirement of thickness (pm) and finish of surface according to: STN EN ISO 12944 -7
Dicke — Sollwert (um) und Oberflichenbehandlung nach:
Uprava povrchu pozadovana skuto¢na
Finish of surface ; :
re d SA 2,5 ffective: SA 2,5
Oberflichenbehandlung dutre ? cHeetive ?
Soll Ist
Pozadované hribky
Required thickness . o~ 1L »
Dicke — Sollwert 1{@@ so 23]
Dielec ks Ochranny poviak I Hribka {um] QOchranny povlak Hribka {pm| QOchranny poviak I Hriibka {pm| Skuska prinavosti
Part pes L undercoat Thickness [pm| b1t . Thickness [pmi} L undercoat Thickness {pm} [MPa]
Teil Stuck 1. Schutzuberzug Dicke (jum) II, undercoat Dicke () III. Schutzuberzug Dicke (um) Adhesion test {MPa]
1, Schutzuberzug Adhesions ptufung
(MPa)
B A /12
B2 <
B3 5
Bl 20
B5 b .
!/
EQ A 0 | g) \
P / Q ! T 7
. y > -~
5 o) ) o - ' @
24| = ' g i
/ U AN - N ]
® 1 ! A // \;) ! = ) 0oy
! s DD =
/i ! v G <& fr
c Z q é < % 2
7 = B ay)
D’ (N 1 3 = |
) 1 o ] 7
59 1 | =z N fg
D/ A D
7 1
E> Z
EY 1
[Teplota vzduchu B Teplota povrchu . Relativna vihkost’
Air temperature aS = ¢ Surface temperature /'(O" C Relative humidity
{Lufttemperatur Oberfliachetemperatur Feuchtigkeit
Vysledné hodnotenie vyhovuje nevyhevuj Rosny bod
Result conforming not co ming Dew point
Edergebnis entspricht __emtspricht nicht Tau punkt
Déatum Oddelenie riadenia kvality Podpis zodpovedného pracovnika
Date C> | D \2, o (/ Department of quality control | Signature of the responsible employeg
Tage o . Abteilung Technische Kontrolle | Unterschrift des Verantwortlichen Mity
Poznamka
Note
Anmerkung

F-TOS-MO-10.1-10/01-2-85

TEL: 00 421 55 673 7462

FAX: 00 421 55 673 8257



EMNGINEERING.

OCEKON Engineering, s.r.o.
Vstupny areal U.S.Steel
044 54 Kosice

ZAZNAM O KONTROLE POVRCHOVEJ UPRAVY TL-OTK-002
SURFACE PROTECTION CONTROL RECORD Podet strén: Strama:
Total pages: Z Page:
VERZEICHNUNG FUR OBERFLACHEN KORROSIONSSCHUTZKONTROLLE Seitenzahl: Seite:
Zakazka &.; S A e Vykaz ¢.: .
Contract No.: é) LL/(% Record No.: /[ -3
Aufirags — Nr.: List — Nr.:
PoZadované hodnoty hriibky (um) a iprava povrchu podla:
Requirement of thickness (pm) and finish of surface according to: STN EN ISO 12944 -7
Dicke — Sollwert (um) und Oberflichenbehandlung nach:
Uprava povichu : pozadovana skutoéna
Finish f’f surface required SA 2,5 etfective: SA 2,5
Oberflichenbehandlung
Soll Ist
Pozadované hriubky
Required thickness L IL 1IN
Dicke — Sollwert
Dielec ks Ochranny poviak I Hribka [um| Qchranny poviak Hriibka [pmj Ochranny poviak III Hribka [pm) Skiiska pril'navosti
Part pes L undercoat Thickness {um] m- Thickness (um]| IIL undercoat Thickness {pm] [MPaj
Teil Stuck 1. Schutzuberzug Dicke (um) 11 undercoat Dicke (jtm) IIL Schutzuberzug Dicke (urm) Adhesion test (MPa]
IN. Schutzuberzug Adhesions ptufung
(VIPa)
J
c 4 |5 s .' A
aY '~’) v
. ) z
G 2 1 - <
. .1 A C )
9 e 2 2
G 3 1 ;i 22 =
& 3 A l \ \
oA
\p <
2 < 0
™\ =+
J — e
= T D
) & =
< 3 O
ol & O
o 0
E v
Teplota vzduchu - Teplota povrchu o Relativna vihkost’ O
A ir temperature [@ \JC_, Surface temperature ’/@ < Relative humidity % S O
ILufitemperatur Oberfliichetemperatur Feuchtigkeit T
Vysledne hodnotenie vyhovuje nevyhovuje Rosny bod )a / - ™,
N . . =3 %
Result conforming not conforming Dew point — . ;’5&' .
Edergebnis entspricht entspricht nicht Tau punkt ) : 3T
Datum Oddelenie riadenia kvality Podpis zodpovednéhg pradovnika ‘ %
Date Q% (/ & Z,C{, $/ Department of quality control | Signature of the responsible employee . o
Tage = ‘ Abteilung Technische Kontrolle | Unterschrift des Verantwortlichen Mitarbeiters
Poznamka
Note
Anmerkung

F-TOS-MO-10.1-10/01-2-85

TEL: 00 421 55 673 7462

FAX: 00 421 55 673 8257

|
|
i
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fes Agnal
ARCELOR FCS Commercial cZ
Eviopska 115

160 00 Praha &

Mg
pA - STUL

AQ T

$355J0+ M ACCO

lnspection ce

Ord.item Product

000001 HE 100 A

Heat nr

Delivery note number 687

408] Qur reference : 1400045103 )

[x07) Your reference : 6065-PAINTSHOP
19.01.2005

Consignee - TAKENAKA Europe GmbH

RDING TO EN 10025/90 * Al
INDICATION CEY AND 14TH ANALYSE

rtificate according to EN 10204 /3. 1. B

0,20 1,60 a,040 G, 040

0,08 1,41 ag,01 3 9,30 0,27 0,11 0,002

18 0,008 0,00

Tensils test
N/mm2 5,65VS [ca0] xv

e

TAKENAKA Europe GmbH '
org. zlozka Slovensko 1036060241

Havlickova,’ 34
817 02 BRATISLAVA

SLOVAQUIE

Heat nr Weight

17,644 t0 © 88350 17,644 to

Heat analysis (%)

cu N3 cx N

v impact test

Bettendorff Jutien
porteur de si nature spéciale

[::] En 10168:2004

0,040 0,043 0,021 0,0000

0,45
0,38

30

@ ProfilARBED
$.T.ULongw
DIN 1025

5355




STAHLWERK THUORINGEN

Certificate Nr 1699/1-2005
Advice Nr A1501011

Arcelor Gruppe Stahlwerk Thiringen GmbH
Postfach 1163 : .
07331 Unterwellenborn
| Germany :
Order Nr: 1700003009
Customer Nr: 300 _ 68 (zq 5
‘ TAKENAKA Europe GmbH.
organizacna zlozka Slovensko

Qualty: S235JRG2+M Havlickova, 34

according to: EN 10025/90+A1/93

SLO-817 02 BRATISLAVA

Inspection certificate.

EN 10204/3.18B.

Lot Nr Heat Nr Dimension Length Pieces Weight [} * Customer Nr
001 21411 HE 100A 12000 mm 130 26.340 300
Heat Analysis [%]
Heat Nr C Si Mn P S N
max 0.17 0.25 140 0.045 0.045 ‘
min 0.15
21411 0.07 0.19 -0.71 0.017 0.025 0.010
Tensile test ) .
Heat Nr Yield stress Tensile strength  Elongation YsiTs
[N/mm?] . [Nfmm?] 5.65VSo (%]
max 470
min 235 340 26.0
21411 313 430 35.0 073"

Material for galvanization. Si: 0.15% - 0.25%

Renate Schmidt
Works inspector

2005-01-17

*y arcelor

’ STAHLWERK
THURINGEN

DiN 1025
TYp P
5235



i _ _ L - ”3’9/ N
416 FTE 160/03 &~ ~2 ﬁv@ M;g7

( PEINER
Np TRAGER

Ein Unternehmen der Saizgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B Nr./ No. 181782
Inspection certificate 3.1.B Seite / Page 1/1
DIN EN 10204 -~ ISO 10474 Datum/ Date 13.05.2004
Nr./Ne. 9436/B 26.03.2004 Nu/No.
Besteler Ferona Slovakia, A.S. Verbraucher Ferona Slovakla A.S.
purchaser SK—-01145 Zilina consumer Sklad 31, Kosice
SK-04300 Kosice,

freugns Breiter I-Triger gem.EU 53-62/DIN 1025-2 Werksauttrags-Nr. 0000300502
Prdut  Europ. WF-beams acc. BU 53-62/DIN 1025-2 Works order No.

lieferschein-Nr. 0080083141
Werkstofl und Lisferbedingung  S23 STRG2 DispatchnoteNo.  12.05.2004
Steel grads and terms of defivary EN 10025 (94) Abnahme WS

Inspection

Lieferzustand: Walzzustand (AR)
Delivery condition: As rolled (AR)

r
viaterialdaten / Material data

Pos. Schmalzen-Nr. Erzeugnis Anzshl Lange mm | Gewicht kg

item Heat No. Product Quantity Length Weight kgs
10 82359 HEB280 7 12000 8.742
10 82360 HEB280 5 12000 6.260
10 82361 HEB280 5 12000 6.260
> 17 21.262

Mafprifung und Sichtkontrolle auf &dufere Beschaffenheit: ohne Beanstandung
Dimensional check and visual examination of the surface condition:
without objection

Schmelzenanalyse / Ladle analysis

Schmelzen-Nr. C Si Mn P S N Al
| Heat No, % % % % % % %
50,17 < 0,60 <140 < 0,045 50,045 0,012 <0,300

82359 0,08 0,21 0,66 0,015 0,016 |0,010 (0,009
82360 0,09 0,21 0,62 0,011 0,020 {0,010 |0,009
182361 0,07 0,21 0,66 0,014 {0,013 |0,010 {0,009

Erschmelzungsverfahren: Elektrostahl
Steelmaking process: Electric steel

‘Zugversuch / Tensile test

| T T T
Schmelzen-Nr. | Erzeugnis On Richt | Form | Streckgrenze Zugfastigkeit Bruchdehnung
Heat Ne. Product Location{ Direct. | Type | Yield point Tensile strength | Elongation
ReH Rm A5 4)
1) 2 3) N/mm2 N/mm?2 %
2225 340-470 226
82359 | HEB280 FL | 'L | P | 290 429 |38
82360 HEB280 FL | L P 307 431 35
82361 HEB280 FL | L P 313 427 l38
) 1} F.: FHansch/Hange T3P prismatisch / prismatic
2) L fings/longitudinal 4 A5: Lo=565YSo 44 Y
i - - . % \‘: &1& »Ii
LY
| Pl SN e/
Es wird bestatige, daB die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht. orx 103 171 "‘w‘.::. .

We hersby certify that the delivered material complies with the terms of the order.

) f Herstellerzeichen " Peiner Triger GmbH " " Qualititswesen
Eﬂ Trademark Gerhard-lucas-Meyer-Str, 10 Abnahme

g
¢

D-31226 Peine Werkssachverstindiger .
) Works Inspectar b 2 C
Diese durch ein geeignetes Datenverarbeftungssystem erstellte Bescheinigung ist gemaB EN 10204, Abschitt 5, ohne Unterschrift giiitig. j ) ‘
Thic rartificata was aranared b a suitabla data orocessing svstem and is valid without sianature according to EN 10204, section 5. Gornetzki Y
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S alas_ Ament:

ARCELOR FCS Commercial CZ
Evropska 1158

160 Q0 Praha 8

ProfilArbed Differdange

Cortificate Nr X 711600

[Zan Delivery note number 711800 from g April 2008 ! Y
403 our reference ! 1100047211 4 S
AG7) Your reference : 6060-ENGINESHOP TAKENAKA Europe GmbH
08.03.2008 org. zlozka Slovensko 1C038060241
Consignee : TAKENAKA Europe GmbH PO Box SK SLO
817 02 BRATISLAVA
$355J0+ M ACCORDING TO EN 10025/80 + A1/93 WITH SLOVAQU]E
INDICATION CEV AND 14TH ANALYSE
502
nspection certlficate according to BN 10204:2004 / 3.1
202}
(A0
) 507 FIE] 507 Fo8
Ord.tern Product’ Length Weight Heat nr Weight Bund. Bars
000011 HE 280 8B 14,000 mm 12,816 to . 1683 1,424 10 1
1724 11,392 to 8
000012 HE 300 8 14,000 mm g,702 ta 1700 8,085 to 5
1701 1,617 to 1
Heat nr Heat analysis (%)
807) c Mo__ P S si N Al cu NiCxr v Nb Mo T4 B CEV
Min
Max 0,20 1,80 0,040 0,040 0,55 0,012 . 9,45
1683 0,16 .1,06 0,028 0,027 0,20 0,008 0,003 0,31 0,18 -0,16 0,003 0,007 0,042 @¢,002 0,0003 0,42
1700 0,16 1,04 0,013 0,026 0,13 0,008 0,001 0,28 0,12 0,07 0,002 8,006 0,037 0,001 0,0002 0,39
1701 0,16 1,04 0,013 0,022 0,17 0,007 0,001 0,29 0,14 0,08 0,003 0,007 0,036 0,001 0,0002 0,39
1724 8,09 1,37 0,016 0,013 0,17 a,007 0,002 0,35 0,15 0,12 0,055 0,021 0,038 0,001 p,0000 0,39
Heat nr Tengile tast Charpy impact test
N/mm2 N/mm2 5,65VS{C40|KV UNAGED J
ReH Rm A (%) |Position mm " 1 2 3 o,
807} [eadl c13 =73{F7] _ [Cozl[c4a [Cod [cazl E
Min 345 490 22,00 FL.1/3 L Q 19 27
Max 6§30
1683 431 358 27,34 FL:1/3 L 0 144 1S5 138 148
1700 3BO 530 28,97 FL.L/3 L o] 82 75 63 73
1701 383 s53 29,00 FL.1/3 L ] 58 38 58 51
1724 463 s4§ 27,71 FL.L/3 L 0 162 138 208 169
PrafilARBED
Muiler Gaetan f,;,dingen -
Porteur de signature spéciale D'“;s‘gs :
// -
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CELOR. \NTERNAT]ONAL gxport S.A.
. e Eugene Ruppert '
1453 LUXEMBOURG

1
afilArbed Differdange

te Nr X 711603

Certifica
Delivery note number 7_11603 trom 9 April 2005

in

)8 gur reference ! 1700003009 ' .
37) Your reference : 300 TAKENAKA Europe GmbH
05.01.2005 org. zlozka Slovensko \C036060241
Consignee TAKENAKA Europe GmbH oX sK SLO
02 BRATISLAVA

5235JRG2+ M ACCORDING TO EN 10025/90 + A1/93 SLOVAQUIE

5021
Inspection certificate according o EN 10204:2004 t 34

4024

igo1} :
Ord .item P(uduct Length Weight © Heat nr Weight Bund. Bars
16.500 mm 5,718 to 430 5,718 1© 3

000028 HE 300 B

Heat analysis (%1

Min

0,17 1,40 0,045 0,045 0,012
0,08 0,61 0,019 0,034 9,008

MHax

Heat nt Tensile cest

8071

Customer ref ¢
'000028 ; 300

PloﬂlAHBED t
Diﬁefdingan'
DIN 1029 §

5235-Typ €

Muller Gaetan
porteur de signature spéciale

P
/";‘
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Sales Agent:
, | ARCELOR FCS Commercial CZ

Evropska 115

160 00 Praha 6
PA - STUL ~
Certificate Nr X 692812
407 Oelivery note number 682812 from 18 February 2005 403
1498] our reterence : 1100045106
407] Your reference : 6060/995 - ENGINE TAKENAKA Europe GmbH
: 19.01.2006 org. zlozka Slovensko ICO36060241
Consignee : TAKENAKA Europe GmbH Havlickova, 34
- 817 02 BRATlSLAVA
S$235JRG2+M ACCORDING TO EN 10025/90 + A1/93 SLOVAQUIE
502
Inspection certiﬁt\:ate accarding to EN 10204 / 3. 1. B.
7] { ;
Lo v .
¥ I
K
813 Y
Ord.item Product Length Weight Heat' nr Weight Bund. Bars
000018 IPE 100 12.000 mm 2,984 to 88403 2,984 to 1.4 30 «
000018 IPE 100 12.000 mm 0.299 1o 88403 0,299 to 1 3
000029 IPE 100 13.000 mm 9,051 to 88403 8,051 to 2 42 (v
000029 IPE 100 13.000 mm 0,647 to 88401 0,647 to 1 6L
000030 IPE 100 12.000 mm 2,984 to 88403 2,984 to 1 30 ¢
000030 IPE 100 12.000 mm 0,299 to %8,403 ’ 0,299 1 1 3 ¢
}
Heat nr Haat analysis (%) !
507 C Mn P s N
Min ’
Max 0,17 1,40 0,045 0,045 0,012
88401 0,08 0,56 0,016 0,034 0,009
88403 0,08 0,56 0,018 0,025 0,010 i :
Heat nr Tensile test
N/mm2 N/mm2Z 5,65VS
ReH Rm  A(%)
(807) [c1] [c1? c13
Nin 235 340 26,00
Max 470
88401 328 451 31,40
88403 288 433 30,90

Bettendorff Julien
Porteur de signature spéciale

B EN 10168:2004

or

Page :

.| DIN 1025
" | s23Typ E

1! 1



IPE100D12MO3T25945k-1313811304 (2475x3507x2 t1FF)

ISPAT NOVAHUT AS,
ATEST NESPECIFICKY "2.2"

@ .ISPAT NOVA HUT a.s,, Ostrava, Kuncice, Vratimovskd é.p. 689, PSC 707 02, Ceska Repubhkaw

PR 252507 /p

N 10204:1991+A1:1995
dislo dokumentu;  08005/2004

2 | cisle Kupni smiouvy: 4 Cislo dodactho navaiti:

1481/8024204 343708
3 | Clslo objsdndviy dodavatele:

144022241441
5 Clslo objednaviy kupujiciho / &lslo polozky: 6 Kupujici:

NHEPR-006.0-301-MM/04 ‘—— ) ]

RAVEN A.S,

7 Skuteénd hmotnost:
19090

| POVAZSKE PODHRADIE 117
POVAZ SKA BYSTRICA SLOVENSKO

Tearetickd hmotnost;

[_01701 : _J

TYEE PRUREZ U IPE 100MM

DLE DIN 1025-5:1994

JAKQOST 5235 JRG2

DLE DIN EN 10025:1994

DELKA 12M +/-100MM

ATEST “2.2" EN 10204:1991+A1:15836

8 { Vyrobek, rozmér, druh ocali, stav, dodasi podminky:

9 | Vyrobea patvrzuje, Ze tyto vyrobky jsou v souladu s poZadavky objedndvky, kupni smlouvy,

10 | Tavebni chemickd analyza (%) . 13 14
11 | Cislo tavby: ’ 12 ] C l Mn , P , S l N ‘ l ’ kusy | svazky
2694 5K (o] 0.13 0.414 9.020 { 0.011 | 0,004 , 4
18 Pokradavani v pilloze
18 | Norma: an10002-1 L
17 | Vysiedky zkousak: 19 | 20 Mez kiuzu 21 Pevnost wlahu 22 Taznost 23 24 Zkougka 25
: rézem v ohybu
18 C. zkoudky: ~ MPa MPa % AS
11 Clslo tavby: Pfedpis: , 25 340 470 min.26.0 %]
25945K a00032 0 301 457 31.0
26 | [J Pokradovani v pfilaze
27 | Zkouska fimavost ( ywyhovila (1 | 28 | Zkouska na zpetng ohyb ( ) vyhovala [1
29 | Vysvatiivky: 12-zplisob vyroby tavby (O-kysiikovy procas-kontislitek), 18-emeér zkusebniho vzorku (D-podéiny, 1-piicny), 23-tepiota zkousenl C
30 | Znadent: | =
[SPAT
ROV st 1.
A
w1
{Assgaba #2/1}
31 | Hodnota hmotnostni aktivity ionizujiciho zafeni v tavebnl analyze nepiesahuje 100 Ba/kg.
32 | Timto se potvizuje, ze vfrrémcy byly zkouseny v souladu s technickymi pozadavky abjednsvky,
33 Datum/vystavik  29.03.2004/ KLE )
VA HUT AS.
. Viathmovskd 689,
rava-Kunﬂyce
T VALCOVNY
707 02 OSTRAVA 7 RIZENT 1ax08T) 114
TEL. ++420-585887542 ‘ ;
FAX: ++420-605682114 usek Rizenf jakost vélcoven A14011

RUHEY




i
{5365 Agunt:

ARCELOR FCS Commercial C7

v

ropska 115

160 Q0 Praha 6

Al

i

PA ST
Certificate Nr X 706037
A0!, Delivery note number 706037 from 23 March 2005 VYR
AR08 ¢ reference 1100045106
207 Your seference : 6060/995 - ENGINE TAKENAKA Europe GmbH
19.01.2005 org. zlozka Slovensko ICO36060241
Consignee :  TAKENAKA Europe GmbH HthCkOVE], 34
817 02 BRATISLAVA
$235JRG2+M ACCORDING TO EN 10025/90 + A1/93 SLOVAQUIE
502!
Inspection certificate according to €N 10204 / 3, 1. B.
4021 ,
&
[a08]
[sor} 813 07| 808
Ord.item Product Length Weight Heat nr Weight Bund. Bars
000018 IPE 100 7.000 mm 88403 3,480 to 1 60
Heat nr Heat analysis {%6)
307} C Mn P s N
Hin
Max 0,17 1,40 0,045 0,045 0,012
88403 0,08 0,56 0,018 0,025 0,010 ‘
{Heal nr Tengile test
N/mm2 N/mm2 5,65VS
ReH Rm A (%)
307 [c1]] c13 C13
Min 235 340 26,00
Max 470
5338403 288 433 30,90

L

Muller Gaetan
Porteur de signature speciale

[ :

DIN 1025 |
5235-Typ E s
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STAHLWERK THURINGEN

Advice Nr A2001147

Certificate Nr 2231/1-2005

Arcelor Gruppe Stahlwerk Thdringen GmbH
Postfach 1163
07331 Unterwellenborn
Germany 6%‘%5
Order NF: 1700003009 ]
Customer Nr: 300
TAKENAKA Europe GmbH
organizacna zlozka Slovensko
Quality: S235JRG2+M Haviickova, 34

according to: EN 10025/80+A1/93

Inspection certificate

EN 10204/3.18.

SLO-817 02 BRATISLAVA

'Renate Schmidt

Lot Nr Heat Nr Dimension Length Pieces Weight [t] Customer Nr
003 21420 HE 100A 13000 mm 14 3.065 300
|030 21482 IPE 120 13000 mm 118 16.085 300
Heat Analysis [%]
Heat Nr c Si Mn P S N
max 0.17 0.25 1.40 0.045 0.045
min 0.15
21420 0.08 0.23 0.76 0.016 0.023 0.007
21482 0.08 0.20 0.72 0.017 0.024< , 0.011
Tensile test :
Heat Nr Yield stress Tensile strength  Elongation YsiTs
[N/mm?] [N/mm3 5.65VS0 [%)
max 470
min 235 340 26.0
21420 318 428 35.0 0.74
21482 343 448 356.0 077

[Material for galvanization. Si: 0.15% — 0.25%

Works inspector

AL s

2005-01-21

v arcelor

2 41T0

STAHLWERK
THURINGEN

DIN 1025
TYPP
85235



Arcoler Gruppe

STAHLWERK THURINGEN

Certificate Nr 2536/2-2005
Advice Nr A1602143

Stahiwerk Thiringen GmbH
Postfach 1163

07331 Unterwellenborn
Germany

Order Nr:
Customer Nr:

1700002552
BANSKA BYSTRICA

ARCELOR Distribucia ~ 8K, s.r.0.
Mlynarska 16

$235JRG2+M

Quality:
Y EN 10025/90+A1/93

aceording fo:

SLO-04001 Kosice

Inspection certificate

EN 10204/3.1B.

LotNr  HeatNr  Dimension Length Pieces  Welght[t]  Customer Nr
J02 19018 HE 140A 13100 mm & 1.841
011 1903¢ HE 1608 12100 mm 9 4,639
016 19570 IPE 120 12100 mm 40 5.033
Heat Analysis [%]
Heat Nr c Si Mn P S N
max 0147 0.25 1.40 0.045 0.045
min 015
18019 0.08 0.20 0.74 0.015 0,022 0.007
19038 0.08 0.22 0.74 0.022 0.025 0.007
19570 0.08 0.20 0.74 0.01& 0.021 0.007
Tensile test .
Heat Nr Yiald stress Tenslie strength  Elongation Y&Ts
[N/mim?] [N/mm#] 5.65V80 [%]
max 470
min 238 340 26.0
“g019 321 438 35.0 0,73
19039 300 419 36.0 D,:/‘Z
18570 IRl 434 34.0 0.76

Material for galvanization. Si; 0.16% — 0.25%

Renate Schmidt
Waorks ingpector

L et

2005-02-17

» arcelor

TR T t

Rt

e

STAHLWERK
THURINGEN

DIN 1026
TYR P
5296

IR TR T



28-JUN-2005  10:18

00 FERONA Slovakia
ISPATNOVA HUT A5 P AT NOVA HUT a.s., Ostrava, Kungice, Vratimo

ATEST NESPECIFICKY "2,2"

EN 10204:1991+A1:1985

+421-55-6802218 T

viRs

-:“.;:-

Sizler doRkurranty;

o, 688,

P.002/018

554 Foe ?AB( |

Ceska R@Trb

PSC 707 0

01112420035

t -
2 | Clsto Rupnl srlouvy: 4 | Cislo dodacine naveat:
1481 A003205 _ 340235
3 | Cislo objadnivity dodavatele: % . @67 :
P T0O9%607
5 | Clslo objedndvky kupujicihe / dislo pqlniky- § | Kupuflel; Eal T ~
13V2EE r "“7"
FERONA SLAVAKIA o
AL,
7 | Skutsénd hmotost o BYTGICKA 12
19330 Bt ZILINA SLOVENSXD
Tsareticki hmomost [ o145
8 | Vyrobek, rozmér, druh acsli, stav, dodec Mmlnkw
TY_éE PRUREZ U IPE 120MM
DLE DIM 1025.-5:15984
JAKOST S238JRGR
DLE DM BN 10025 1954
DELKY 12M +/-TU0MM
ATEST “Z2" EN 102041591 +A1: 1858
8 | Vyrohcw patvrzule, 3w tyto vyrobky jsay v $ouladu § pnﬁadavky abjedndvky, kupnl smiouvy,
10 | Tavebnl chemicks anaijza (%) 13 14
11| Cislo tavby: 42 . l & r Mn l P ’ S ( N l I ! ! , i kusy
368TRY o 0.0% Jo.71 |e.013 | 0.018 | a.004 ' &a
15 | [J _ Poktatovini v phloze
18| Norma: 8111 000244 | ' [
17 { Visledry 2kouink: 1820 Mz Wuaw | 21 Pevnestvthu | 22 Tednost | 23 | 44 Soske 26
: TSN v ohybu
18 <. Zhousky: MPa HPy % A5
19 ) Shalo tavey: Piadpts: 470 min2g.o o .
; . e
38876y angisg o 283 407 42.0
(
| Pokmsavant v pilloze
&7 1 Seoukka tamavost S vyhoveta [ } 28, l Thoudka rm Fpding ohyk { ) ¥yheviia ]
2/ | Vyswatliviy: T2-zplizah ¥yroby tavby (Oshysliony proses-kortistipac, 1f-amér &xuiabmhss"mkn (Q-;}vd&bu 1-pFiEng), i’%pi'dazﬁmﬂni T
30 | Znuéanlwyrobkys die kmtmkm C
: -
g Hodnety heabe inf aktivity ionizujloihe 2aienl v svebnj analyza napfesahufa 100 Bakg, |
32 | Timto se petvrzuje, #8 virolky byly gkoueny v woulady  mehnickymi podideviy obisdndviy, ;
3 Dawm/wstavi  17,01.2008¢ KLE ] 4 0 i
. JO Sy
f‘;
TV Q2 OETRAVA 7

TEL. ++420-5656887542
ﬁﬁgx: ++4R0-505AB 1 14

Usek Rgenl andsD salvgvon



Certificate Nr 432/4-2005
Advice Nr A0404079

STAHLWERK THUORINGEN
Arcolor Gruppe Stahlwerk Thiringen GmbH

Postfach 1163
: 07331 Unterwellenborn
| Germany

Order Nr: 1100045106
Customer Nr: 8060/995 - ENGINE |
f TAKENAKA Europe GmbH
org. zlozka Slovensko ICO3606024 1
Quality S2350RG2AM Havlickova, 34

according to: EN 10025/90+41/93
‘ i SLO—-817 02 BRATISLAVA

Inspection Ce?ﬁﬂcate\%‘ﬂ—‘

EN 10204/34 T

[l:i)t Nr Heat Nr Dimension N Length Pieces_ Weight (1] Customer Nr .
031 23705 IPE 120 6500 mm 55 3.770 6060/995-ENGINE
031 23709 IPE 120 6500 mm 32 2.145 6060/995-ENGINE

HeaTAnalysis (%] -
Heat Nr . C Si Mn P S N

max 0.17 0.25 1.40 0.045 0.045
min 0.15
23705 0.07 0.20 0.75 0.019 0.023 0.Q07 {
23709 0.08 0.20 0.74 0.026 0.043 0.009
 Tensietest .
Heat Nr Yield stress Tensile strength  Elongation Ys/Ts
[NImm?2) (Nfmm?] S5.85VSo [%] . i e
max 470
min 235 340 26.0
23705 324 429 35.0 0.76
23709 323 430 ' 35.0 0.75
g/ B ) -
/R«aera for galvanization. St 0.15% 0259 o T
;
|

I)

enate Schimidt
Works inspector

> ,

;005—04—05

Y arcelor Het

TAHLWERK
THURINGEN

DIN 025
TYP &
8235

E
|




STAHLWERK THURINGEN
‘Arcelor Gruppe

Certificate Nr 2449/1-2005
Advice Nr A2301020

Stahlwerk Thiringen GmbH
Postfach 1163

07331 Unterwellenborn
Germany

TAKENAKA Europe GmbH
organizacna zlozka Slovensko

|
OrderNr: 1700003009
Customer Nr: 300
Quality: S235JRG2+M

according to: EN 10025/90+A1/93

Havlickova, 34

SLO-817 02 BRATISLAVA

Inspection certificate

EN 10204/3.1B.

69 F66

21481 336 435

Lot Nr Heat Nr Dimension Length Pieces Weight [1] Customer Nr
031 21481 IPE 120 14500 mm 10 1.520 300
Heat Analysis [%]
Heat Nr C Si Mn P S N
max 0.17 0.25 1.40 0.045 0.045
: min 0.15
21481 0.08 0.20 0.71 0.017 0.021 0.011
Tensile test :
Heat Nr Yield stress Tensile strength Elongation Ys/Ts
[N/mm?2] [N/mm?] 5.65VSo %)
max 470
min 235 . 340 26.0
34.0 0.77

Material for galvanization. Si: 0.15% - 0.25%

Renate Schmidt
Works inspector

A s

2005-01-24

arcelor

STAHLWERK
THURINGEN

DIN 1025
TYP P
9235




FEUM - FeErokoy Rasios [l T I IO T Y N ]
T R L S I A T I TP LA T
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(&2} TRINECKE ZELEZARMY

' S Strana: 1 z "
Inspekéni certifikat 3.1.B die CSN EN 10204

Dodavatei TRINECKE ZELEZARNY, a.s. ICO: 18050646
Ttinec - Staré Mssto, Primyslova 1000, PSC 739 70
Kupujici: PHjemce: DOPORUCENE
FERONA Slovakia, Hosio aha: FERONA Slovakia, a.s.
Byickd 12 <7 -5~ 2005 Sklad 31, Londynska 8
01 45 Zilina e 043 00 Kosice
Slovensko Slovensko % f 0 ATAT

Cislo atestu

Cislo zakazky a poloZK¥: o-ebjedudvky: :
3300021475 / 000010 15433/B 2005/05/605101
Wazev vyrobku DTP Znadka ocali . TP/ TDP - KEd 2l
Rozmér Délka Tolerance Dod. stavr Norma Rozmérova norma -

73

¢  vagonu-awta

2154- 55398553

Calken: 14.810

Chemickéd analyza tavby ( % )

Mechanické a daldi zkoudky

Pevnost v tahu: Tavba
T51809 . 4l

Kontzi{$

Yz M. kluzufMPa) M.pevi
294 ¥
29T

~ (MPa

L Rozsah uvedenych tidajit odpovida pfedpisu zakdzky.
- Dodany materil odpovidé predpisu z:
Dodr¥ena radioizotopick4 aktivita taveb, vzorku - max. 100 BQ/KG.




(cR2\ Huta krdlenska . 2 0.0 SWIADECTWO ODBIORU Nr 1257/E/2005

ul. Metalowcow 13 | - INSPECTION CERTIFICATE
41-500 Chf?ﬁz?ffﬁ! PN-EN10204-3.1B

Zamawigjgoy: o CHUTAKATOWICE GmbH-

Purchaser.. Kandigasse 18 A-1070 Wien AUSTRIA
Adres wysytkowy: As before A -
Adress:
Nr { data zamdwienia:  16647/B lot9 Nr awizu; 305
Order No and Date: 73,08.2008 Advice No:
Nr ziecenia. PL / 0000652/2005 Nrwagonu:  31513947177-7 |
Manuf. Order No: Car No: ’
Przedmiot i wykonanie! Hot rolled equal leg angles Gatunek stali:  §285IRG2
ltem and Speof(‘ feation: Steef Type: PN EN 10025:2002
Wymiar illub rysunek Nrwytopu (kod) ! llodé sztuk { : Dgggoéé mvg;gi . C Wigzki |
D/mensmn and}orommng Heat No (Code} | Quariity ! ong uelg Bundle |
s -, T [mm] dkgl |
se x eo x 6 mm 522207 6000 % |

R :engm 6000 Mim ~ 0/ +100 mm

Skiad chemiczny wytopu. {%I / Cbem:cal Gompasition. of Cas!, {%} L

Wytop | ' \
Hent No 8] fn si P s cr

522207 0,14 049 017 0015 0006 -

Wynild hadan' / Resuits of Tests:

Wytop Rm  As Tz 1 " uB ‘Inne badania [ Uwagi
Heat No 1!;\1[@;;1. - [MPa] 1% . o Other Tests / Remarks
522207 309 417 370 s -

(- 07 415 375

%

W
#eg rc:m\éf‘«r *
%

" Zakiad posiada certyfikat nr GOKO000GSE wydany przez
zgodny z warunkami zamowignia. . Lioyd's Reglister Quality Assurance
We fiereby cerlify. that the materiaf déscribed above has béen tested and T na system jakoécl zgodny z nommg
complies with he terms of the order contract. £ 1SO 9001:20060

APy

T T AR ey R R

Deklaru;emy, e wyrdb wym:emony powy#ej xostat zhadany :VA;estA

_Qz}ta:"‘ Y e : - Kontrola jakosci
Date: 21.10.2005 . Works inspeclor:




InSpekény certifikdt podTa EN 10 204-3.1

U. S.Steel KoSice,s.r.o. ¢isTo objednavky: FS03/1/05/0049 §§§CEKON Engineering,s.r.o.
Vstupny aredl U.S.Steel Cislo zakazky: XC540148

044 54 KoSice Cislo faktlry: 05/205914 01 Vstupny aredl U. S. Steel
SLOVAK REPUBLIC Vasa objednavka: 044 54 KOSICE

§§;1ovak republic
HUTNY ATEST (&sTo): 05/205914 01 L

- Rozmery:
Nazov vyrobku: Plechy v tabuliach valc.za tepla tenké 2,000 x 1000,0 x 3000,0 mm
Norma: EN 10025/90+A1/93 4.1.46.2
— Net hmotnost” 13 058 kg-
Akost': S355J2G3 Cislo ToZ.1.: 30605601

VYSLEDKY MECHANICKYCH SKUSO0K

Medza Pevnost’ . _Pre- |Néaraz.|Skus.
sklzu v tahu TaZnost’ hlbenie |praca |lama-
Re (Rp) Rm A80 IE °C |vosti
Cis.zvit./Tavba Mpa Mpa % mm J
Max. , 680
Min. 355 510 15,0
3069010 30690 515 594 24,5

CHEMICKE ZLOZENTIE, ¥

Cis.tavby C Mn Si P Al S
30690 0,190 | 0,98 | 0,44 | 0,016 | 0,057 | 0,009
B[ s g | BB
i1.S. Steel

Kofice, s.r0.| (&t

h1462 | ¢
DINEN 10051 | &
111.1897)

HNOTNOSTNA RADIOAKTIVITA MATERIALU NEPRESAHUJE HODNOTY 100 BQ/KG.
Ko3ice: 4.10.2005, 8:42:55 MATERIAL VYHOVUJE PREDPISANYM. PQZIADAVKAM.
[NG. LADISLAV GOLENYA OPRAVNENY ZASTUPCA KONTROLY . : Posl.str.. |
e-mail: Tgolenya@sk.uss.com, tel.: +421-55-6732827 o F-TOS/VV/PM1.04-07/04-01-35

' f',w)

oo )
B Aoy b




InSpekény certifikat podla EN 10 204-3.1

U. S.Steel KoSice,s.r.o. C1s10 obgednavky: FS03/1/05/0756 i:&IKON Engineering,s.r.o.
Vstupny aredl U.S.Steel Cislo zékazky: XC570146
044 54 KoSice Cislo faktiry: 05/210905 01 Vstupny aredl U. S. Steel
SLOVAK REPUBLIC VaSa objednavka: 044 54 KOSICE
E] ovak repubiic J
HUTNY ATEST (&slo): 05/210905 01
Rozmery:
N&zov vyrobku: Plechy v tabuliach valc.za tepia hrubé 5,000 x 1500,0 x 12000,0 mm
Norma: EN 10025/90+A1/93 4.1.22.2
— Net hmotnost’ 26 705 kg
Akost’: S355J2G3 Cislo 1oZ.1.: 31110301

VYSLEDKY MECHANICKYCH SKUSOK

Medza Pevnost’ . _Pre- |Naraz.|Skis.
sklzu v tahu TazZnost’ hibenie |préaca |léma-
Re (Rp) Rm - A5 IE -20°C jvosti
Cis.zvit./Tavba Mpa Mpa % mm J
Max. 630 :
Min. 355 490 20,0 16
4552705 45527 435 554 30,0 82
4567402 45674 424 540 25,5 77

CHEMICKE ZLOZENTIE, ¥

Cis.tavby C Mn Sq p Al N S Cu Nd Cr As

45527 0,190 | 1,06 | 0,45 | 0,012 | 0,053 | 0,005 | 0,005 | 0,059 | 0,020 | 0,018 | 0,006
Ti = 0,002 Nb = 0,002 V 0,004 Mo = 0,002 CE = 0.38
45674 0.180 | 1,01 | 0, 40 | 0,014 | 0, 050 | 0,005 | 0,006 | 0,059 | 0,025 | 0,032 | 0,004
Ti = 0,002 Nb = 0,002 V 0,003 Mo = 0,003 CE = 0.35

U5 Bedsl | 4458
S (lodicy, spo.

Z.
e |
8.
&3
2
(o]

U, 3. Btesl iKptios, spo.
Technipicy odbol P

o e A S 1]4
Oddely ﬁ%fMENﬁﬁg &

41,229

GRS

| | DinEn 10as |Odde Ha -

11 (essey o VDA B e (z;:"/'k 445
HMOTNOSTNA RADIOAKTIVITA MATERTALU NEPRESAHUJE HODNOTU 100 BQ/KG.
Koice: 25.07.2005, 7:46:09 MATERIAL VYHOVUJE PREDPISANYM POZIADAVKAM/ Posl.str.: 1

ING. KOLOMAN SZABO, OPRAVNENY ZASTUPCA KONTROLY. 150- 3§ | FvTOS/VV/PMl 04-07/04-01-55

T haesy,




InSpekény certifikat podla EN 10 204-3.1

U. S.Steel Ko3ice,s.r.o. Cislo objednédvky: FS03/1/05/0448 §!;CEKON Engineering,s.r.o.
Vstupny aredl U.S.Steel (islo zékazky: XC560121 :
044 54 KoSice Cislo faktdry: 05/210136 01 " Vstupny aredl U. S. Steel
SLOVAK REPUBLIC VaSa objedndvka: 044 54 KOSICE
‘ E] ovak republic J
HUTNY ATEST (&islo): 05/210136 01
- Rozmery:
Nazov vyrobku: Plechy v tabuliach valc.za tepla hrubé 8,000 x 1500,0 x 6000,0 mm
Norma: EN 10025/90+A1/93
- Net hmotnost': 35 620 kg

- Akost’: $355J2G3 Cislo 1oZ.1.: 31039801

VYSLEDKY MECHANICKYCH SsSK0So0K

Medza Pevnost’ . “Pre-  [Naraz. |Skas.
sklzu | v tahu TaZnost’ hibenie |préca |lé&ma-
Re (Rp) Rm - A5 : Ik -20°C }vosti
Cis.zvit. /Tavba Mpa Mpa % mm J
Max. - 630
Min. 365 490 20,0 21
4523604 45236 398 552 24,5 30
4523605 45236 398 552 24,5 30

CHEMICKE ZLOZENIE, &

Cis.tavby C Mn Sq p Al N S Cu Ni Cr As
45236 0,180 | 1,05 | 0,43 | 0,010 | 0,041 | 0,005 | 0,007 | 0,046 | 0,029 | 0,029 0,008
Ti = 0,002 Nb = 0002 V = 0004 Mo = 0,006 CE = 0236

R éﬁyae§A'51

Oddaiania A
0 B4 KpSios

HMOTNOSTNA RADIOAKTIVITA MATERIALU NEPRESAHUJE HQDNOTU.lUU’Bé/KG '
Ko$ice: 10.07.2005, 7:45:49 MATERTIAL VYHOWU ﬁiPREDPISANYM POZ TADAVKAM . Posl.str.: 1
ING. KOLOMAN SZABO, OPRAVNENY ZASTUPCA K@NTR:;Y: E 65- 3 F-TOS/VV/PM1.04-07/04-01-55

NS



Indpekény certifikat podTa EN 10 204-3.1

FS03/1/05/1651
XC5B0307
05/219241 01

Cislo objednavky:
(isTo zakazky:
Cislo faktiry:
Vasa objedndvka:

U. S.Steel Ko3ice,s.r.o.
Vstupny aredl U.S.Steel
044 54 Kosice

Vstupny aredl U. S. Steel
SLOVAK REPUBLIC

044 54 KOSICE
Eli1ovak republic

-

05/219241 01

HUTNY ATEST (&slo):

- Rozmery:
Ndzov vyrobku: Plechy v tabuliach valc.za tepla hrubé 10,000 x 1500,0 x 12000,0 mm
Norma: EN 10025/90+A1/93 4,1.22.2
— Net hmotnost': 8 475 kg
Akost': S355J2G3 Cislo 10Z.1.: 31886702
VYSLEDKY MECHANICKYCH SKUSO0K
Medza Pevnost’ . _Pre-  INaraz. |Skas.
sklzu v tahu TaZnost’ hibenie |praca |1é&ma-
Re (Rp) Rm A5 IE -20°C [vosti
Cis.zvit./Tavba Mpa Mpa % mm J
Max. 630
Min. 355 490 20,0 27
5024503 50245 427 563 25,0 57
CHEMICKE ZLOZENTIE, 2
Cis.tavby C Mn 9 P Al N S Cu N cr As
50245 0,180 1,21 0,50 | 0,010 | 0,056 | 0,004 | 0,007 | 0,043 | 0,019 | 0,020 0,005
Ti = 0,001 Nb = 0,002 Vv = 0,002 Mo = 0,004 CE = 0,38
KSHCn,m 0,
! i 100
g {10.1a57)
? Ay =

HMOTNOSTNA RADIQAKTIVITA MATERIALU NEPRESAHUJE HODNOTY 100

KoSice:

ING. LADISLAV GOLENYA,

e-mail:

1.12.2005, 7:48:04 MATERIAL VYHOVUJE PREDPISAN

1golenya@sk.uss.com, tel.

OPRAVNENY ZASTUPCA KONTROLY.
: +421-55-6732827

Vi
4 pid

o
POZIADAVKAM. /

o 3

Posl.str.: 1
F-TOS/VV/PM1.04-08/05-01-
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Inspaation rprtificate BN L02Q04-3.1 B R — 5 T
1 I\OHTpax:r Noo 1 2E%D /0 8E-04 ..’Bg:w,fz.“ Ko e e 2 )
Contract Ne 4 Manufachirer's - . e i
BEDA30L0307 Sp . LED el ar N ED43010H01 /465927 |
works ordér ! .
Lot d works order Mo e éx\,« Tl
. i AG AR
JaxaiqsK i (At ] e

Customer

SABINA PAK LTD

'
H

BaroH Mo (ABTOMALTHHA M

Freight Car Ne (Lorry Ni)

{2)
66775081

KofiecTno urryx
mumracr uf piooos

38

[HaumeHOBAHMHE TOBADA
Description of goods

TIpo®aT TOMETOARCTOROH

" Heavy plates

C u.xl,mpr -

Standarts
ENLOOZ5+AL ~

CENL10020-91 CLASS A,

Mapxa cTafy -
Steel grade” S235TRG2 ENIL0153-91 PART 1,2 CLASD B SUBCLASS 2
CocTosHHE TIOCTABXY  DopayaraTARMRST AMCT \
Delivery condﬁmn_; ~ Hot Rolled Plate LY
, : 7 T ” " 1
MapkHpoBKa »
Marking
Hard starmp :
day———i
| T Pamiepi. ; : i’
, AIMEPLL, MM -0 Feopeti,
INo3x- I—"O}dr‘p Homep Product dimensions, mm r&q‘vx -xjirwr.'{u T
Er No . YIABKE TAPTIH - ‘r - I Iimib . Theorst,
s Ne ETTs mm ver 4 Test guinbe Tonmyns Hupupts | flakny st
ftem 2§ Castanumbor, SSUIUERET | Thiciness | width | fenah ol p masgs, ..
145864 19372 20 2000 | 8000 15 28,260
145865 15376 20 2000 | 12000 2 7,536
345316 19377 A5 2000 | 000 19 26,847
345317 168391 10 2g00 | £000 2 1,844
: 33 64,527
i H
| |
*

R R

DT

Wi s 4




MELLS QUALITY CERTIFICATE Xe

. - e “3 -1
Pezv;zf,"ra?m HeIRITRHEER Test results ‘ 443
) i . .
- 1 g i .y i
i JenpiTanse gn pRoTmHLHHE § YASPHEIA warHl Tensile and Impaet tost i
orGop | I o : PasMepel | D-Frepram yiapa 7 lmpact energy, ()
Oépﬂ'ﬂi{ i v=|w o Q0PEEUR - 2.V gapiin nuosrLSmpuet stremth, (GAmY)
z - <pecimen s 5 ¢ = o= o B D.m. of . -Mcwnwwuma srapere / Mechanical =
g g | -opeimen ¢ o8 = 2% | spemimen |, g
&, 2 el B2 H = S ElE g2 > aging, (jfsm®) o
! SEE | B ZEH2 2= & N y A
Z 3 =, e g“%j 2 “ 2B LIE 5.2 8 - B-rtusacoTio pyaxoff cocranadicuicii 8
o h o g 22 o = . . . 3 o ~ .
B Lo |EnEl @5E 3 ZEmls 5ol g 2 2 | 25 {maode / Number of weghhess component - '@
=3 pEilezol §32 = SEezizimlvaE g8 2o i) ! =
& (L EEe B2 ik |Ta2sLE 21 83 | B iinfraclure E
ERE] P = =R LN * 2 o = o 4
T S8 mEal R e ¥ =5 28 FERT IS0y L 80-U =
' o = : ana
4) R} Ren m A% Z, L__ ) '_‘_“.'inu‘mmw Value i
°C M /rem2 5 % mun Bog) ! 2 3 e 63
A g o - -
19372 g +20Q 2833 405 38 |
19378 g +20 289 413 32 i |
19370 q| +20 | 296| 423 31 |
o (
1839) q +20 2831 429 33 » f

| |
|
4y H — navano mopook / head strip;, | 5)L— u{;on(mwu f longimdingl; ) 8 — romimyna o6patua / trickness of sprcimen;
E — xoven noaocs / snd strip. : T — noaepeutias / ransvarss, d — AHIMETY OTPARRR 1’ jjamcm aiﬂ_ﬁt_n:ir}glrgl‘
V3K / Ultrasonie Exanination
Beinnarxa / Steelmaking process Konneprepueidi coocot / Made by the BOC Process
LN N A HMHMCCROY COALPMAHHEE INEMEHTOS / Chetnical contents of elements, %
% auKy N . Bp— ‘
CastMe | C I Mn | Si | 8 | ¢ [ or [M[Ca] T ] Al | As | N | Ma] V | Nb | Geg |Pem e,
%100 x 1001 1106 x1Q0 - 11000 | 1o k0 '
( 145864 14| 60 13 21 17 3 2 3 0,2 52 4 8 1 8 3 25
v 145885 15 88 14 18 22 3 2 2 0,% 49 4 -1 1 6 4 27
345316 | 18| 61 | 16| 1¢| 18 2| 2| 2| o,1 38 4| 7! 1 s 3| 26
345317 14; 862 3] 13 23 2 2 27 0,3 35 4 7 iy 5 2 25
!
i PR S PN DU

M EYAREE éNﬂffb‘-‘ﬁmetd CEHTHPURITE TORAD OGOTBOTOTRYEY po

HARQCTAY ALUCTSYOIMM CTAHSSPTSM M TEXHHERORID VOIORMSM,

It ig hersby certified that the guality of goods mentioned in thisz
eertificata is in confeormity witl the standards and specifications.

v

H)’umu ﬂc,Lnem:i BT
Rmuwnyugem P ‘mnh’} '
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INSPEKCNI CERTIFIKAT R f
INSPECTION CERTIFICATE, ABNAHMEPRUFZEUGNIS CERTIF!CAT DE RECEPTION DU MATERIEL g

VITKOVICE STEEL, a.s. CSN EN 10204 3.1.8 L, bumds S ims

Ostrava-Hulviky .
Stramberskd 2871/47, PS¢ 769 g0

EESKA REPUBLIKA v 36481/2004 03.09.2004 1/
Cstéoaied, Custamer, Bestelir, Adheteur m 187468/2004

Sl IROKCIS 01571/004
301-001210
o ; o Ho.: Yapdn £, Waaon'Ho. Wagon e Hroodnest: Mg, Sosise;

26054 815439442444 4710 kg

- Hbo 8@
€150 5001:2000 R 150 Fabrfqisé an’ 5ystém¢ qualllé éonforiément 413 ER (so adof;

Cel‘l!”kily & C41003144, D414 3144

Dﬂ.lh DUNér 2 hmotost wobblr. T\'pc Ofmensian and welght of priducts; Jakost, Matadal quallry, Materla) quamm, Qua"lé fitiomma, Standacd; Natin, fordia
1, Abtessungen tnd Hasse der Ezeugnises, Sone, nimenslons et masse des oduits. §

20-2500-12000 mm

e s e e ae

S235JRG2 N BN 10025 1

4710 kg . o pe—
f plech M S235URG2 N

Tavba &, PoZel kusd zxme.hc_ - Zkoiika tahem, Tenghe test, 2Hovey ; it anlrdéu's“dkki s

Heal Ho, 1o pieses | Test R, ] ' [ i _ R [ :

Schiméie B, 1 [Stozkaahl Proba Nr. 213 Type Type 4. 5 5. ? o )
Ho 2 T coulés o.de picees | Na defossa | ) 6 [Hpaf . 'Uﬂ' . 3 TG Type ] i bk - y 8
17066 .Y 1 4618 A g 20 Reh A5 256 403 321 [ 20KV 254 252 242 249

Taba _C Mn S P S Cu N_G6r MoV T AN b o
17066 0.10 0.34 0.24 0:016 0:015-0:09 0:03 0.06 0:04 0.004 0.002 0.084 0.005 0:003 T T T T T
Tavba . Gls.zk szk Plechy

17066 4618 660220 001 -

Garance UZ dle EN 10160 S1.

VITKOVIGE TEEL a3

Ceska republika

Tirmlo proldadujema na syou viudne cdpovidnest, is Areedend thy ra ndt se vziabiuje toto pephtddent js2
dic e angeftilintan Erreugnisse auf die Sich diese ulrlal\:nq beuch' cmspm.h;-n den ¥ Katltvetiray, Spezi
accentance with reguldtions, which are specilielt by th contrzci. Nous d&daras 3 noire responsabitid ex

shigf3 s ofedmsy, Kerd Jou spectfikovany. bupnl smiouvoy, Es wird hletmit 2y ausscﬁhcﬁshcna veratworliichean, esffing, dass
den Yorstheilen, Thersby we dedlare to cur.exclusive rasponsbility that the fienlioned poducts (o wiich this, dectaratont is in
qua’ies raduits nv:\(k:nnzs se. v-‘lerant 4 cette déclaration sont coalomys Juy nr\:smo(xms sw:lr ides 121 Ve conimy d “achal

e v =
i -

"-(ek‘mahng process, £ wlmekung faxile d &laboration de | acter, 80=Y R
s, I . ma Batiom,

m, Fuss, ot DR
arsvclsu. nu*‘ transvérsal t < tapganciding, Gngeatial, anmx ‘,/\
ot /
STVHT . ! . ‘,(

2dendiu 1o
Dar W erRESACRE B SIoke L ero2nt e | o




e,

J v
| VITKOVICE STEEL, o,
|

TELEF

GI]

INSPERKCNI CERTIFIKAT 3.1

INSPECTION CERTIFICATE, ABNAHMEPRUFZEUGN!S, CERTIFICAT DE RECEPTION
r " q
L EN 10204:2004

AD2

-

ADL,ADS/ VITKOVICE BTEEL, 5.5,
Dstraya-Hulviky Gtrambarské 2071/47, PSE 709 00
CESKA REPUBLIKA

£l

3424812005

202/atum.Date, Kirata.Rage Stire
23.09.2005 11

10B0aat, &

&, Custo anee, 8 ‘ 0 2 BENELE mﬂiﬂl& ‘nr ,‘_‘ v -
KL Metal Trading, 5.1,
Jandekova 1020/7
702 00 Ostrava-Aoravskd Ostravg

LL

gstorng

ALD,

) ﬂjv Vyrobano Vayalims [so3t dls EN 150 5001,
(@E!R'l) Mads In quality tyslim according 4 EH (86 w01,
Hegedlallt im QualitEbsichscungasyrtom laut £H 15O B001,

20 00131996 !
oty 604 Toda onn s LDt samoner | Fabigy # on athios quald oonformémant b EN 150 o1,

M%MMMMMMQMQMM

853

wrcots  174346/2005

103291/001
0-25805-K

0 BI4

LstMagse Masge eff:

815439424384 28 260 ky

steelcom.cen@seznam.cz

801/ Vyrobek, Producl, Erzugnis, Frodull, BOB/ Podet ks, No.of pleces, Stixckzahd,
09-811/Ray, Imenslons Mabe, 812/Teorhim. Th.mass Thidasse Magse th, § Déslanation de | aeisr

B02/ Oxnndent ocell, Steel designation, Stahibazelchaung,

BO37 Dodac! podminky, Yems of Ditivery, '

nl,Product dellvary
condition, Lieferzustang
des Eneugnisses,
Etat de (lvraison

a A : fnam Sgg{suv yrobku pH SZSSJRGZ N

_tidferbeadingungen wnlong d¢ liveasion ‘
EN 10025421
- EN"10028 AN

2260 kg
6 plechil

BOS/Referendnl zprac,,
Reference treatment
of symplex, Refarenz
behandiung, Traltement

S235JRGZ N

EN 10163-2 TV, A Podsk, 1

de raérérle::‘cse des

4/ Tovba & BB/ Polet ks |CO0/1dentink, 2Zkoudka tahem, Tenslls test, Zug chkeft, Besai d ( Zkoutka ré g : 4
Herf{ggv: c70 ?\g\{gp{le‘oes ?ga{gﬁm o1 o cozu mi:n e: N “;’:;5 " e-csax “’“‘:“2 c13 Eﬁxk&ﬁm&wdu“mpm.‘emn r—
Schmafze Nr, ckeali entinz] C 11 1 1
Noff;la cavide No.dei)léczs idenmmw:a 1Ci Type e | s I i 02 |CO3ICY | €40, C4L 4 O
4020 Y 2 5860 AT 25 p ReH. A5 303 425 35.7
:ggg Y 2 5763 AT 20 p ReH A5 313 443 35.0

Y 2 1642 AT 20 P ReH A5 282 442 30.3

C21:C92/ Chemické slofenf

I:zvga 5“1'2;""@“‘“@:‘1:}—‘ _Cu Ni_& W VOUF N
14 057 0,30 0009 0.010 0.04 0.6 0.02 0.01 0,004 6,004 0.035 0,005 0.008
4099 015 0.55 0,31 0.007 0,006 0,03 0,09 0] 0.01 0.004 0,004 0,020 ggg? 3383
igis 0.14 0.57 0.37 0.013 0.011 003 0.04 0,03 001 0.004 0.004 0.028 .005 0.905
8 antifikace wWrobkt o
Tavba Is.zk Plach '
4020 5BB0 1298 001 00
4089 5763 1301 00t.0pp..
4085 1642 1209 101 201

?ﬁﬁ@lﬂi‘fﬁéﬂ, i

. Coska republk

BRI5IRA2
DIN EN 10029
TYP P

Z01/ Timio prohfatujeme nar syou vylutnoy odptvEdnost, 2e uvedent vyrobky na néh o vzbahuje fote prohidZent jsou ve shods s predp
2273987 Sb, o leché!m}ch poiada»%fd\ e vycobky a O (VAR 3 dobk\g\i nEkienych zékont vejzném' mzde}!x’dgrgsrsedglsd a nah’zer?i vlé%
Erzeuonisse auf die sich dlase Erkidrung bezichi, entsprechen den im KaufvemaF spezlfizerten Vorschrifien,

regulations, which are specified by the contract, Nous déclarons & notre tesponsabif

Manufacturer s mark:

Zelchen des Hersteflers:

€04/ Urnlsténl vaorku, elesa; A - hlava, Top, Kopf, tate: 7

€02/ Stmér zkubebnich vzorkd: L - podé!né,ilongkudlnai, lang‘;

AB4Y Inacka yyiobee: - @
A
o
Marque du oroducteur; \"ﬁ'
Zx vertlké}:q b yertical, Senkrech .

Bré

t3, Botiam, Fuss, pied
T pt"ftlgnf, transverse; quer, ransvarsal;

G037 Zkubebn/ teplot, Test &  Pedfiamp , Temp Bssai X

10/ Tvar 2kusabnina vzorku: P v prizmaticky, prismatic, prismatisch, €- cylindricky, cylindric, zylindrisch

G111 Vymand nabo smivvn] maz Kizo, Yield or proof stren%th, Strelo oder Dehnorenze, Limite d'élastitite

32/ Mez pevnostl v takw, Tensils strenplls , 2uplestipkell, Résistance 4 fa traction

C33/ Tasnost, Etogfauon after fracture, B ;wm:,.mwg, Al apres ruplure .

€40/ Tvar zkusebnino t8lesa, C41/5{Fir 2kilabniho t less, CA2/ladnotlve hodnoky, C43/ Stiedni hodaota

C70/ Zpbsob wroby ocell, Sleglnaki 9 precess, Stahih llungver(ahte, Mode d” dlaboration de | acler, BO=Y
200-F63

oy wye deciare to our exciusive ) pre
té exclusive que fes produits mentionnss 58 rélérant & cette déclaration SRk CONformes aux prascriplions Spéciifes par le contra
202/ Ovkfen platnssyt - . :
203f Razltko réstupoe koritroly .

f‘yé- kllxsagt}z 2)0585 8 lﬂkovény\ kupnl snilouvou a 5 na Wichky Vydino prohlaseni o shodé podle 28kona ¢,

55, Es wird hiarnit auf ausschiissslicha Yesabiortlichkelt erklint, dass die hier angefihrien
lfity that the mentioned products to shich this aecla.',alic‘mtis In dccordance with
achet.

VITIKOVICE STERL
‘Rostislay TOMAN

indopandant mithorized agont
- ihabhing veohiigar Vertreter

: mzAvlsls""
Ao
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e DUCTIL 5A ' S
' Aleea lhistiilor Mo T ST000 BUZAL ROMAMIL
AR R0, T Lax 140 38 TIKONT, 414857
Fonil: oiee@edactidao

INSPEC'&'EQN CERTFICATE NO. 376

EN 10204 - 3.1.E

DELIVERY NOTE :

‘DATE ; | 23.02.2005 CUSTOMER : | FRO KOVOPLAST NITRA / SLOVACIA
NET WEIGHT |
KG .4321.5
CROSS EIGHT 4546.5 AUTO ; KE 920 DN / KE 260 YF
| TRapENaME: | ALFLEX CNF 1_
g mm : 3.25 Lmm: 350 BACH. N, F108R03
CHEMITAL ANALYSIS ALL WELD METAL ( % ) SPEC, f,‘
C | Mn | vSi S P Ni ;.| Cr Mo | V, | Nb cu |
0.07 | 114 | 039 | 0008 | 0012
MECHANICAL PROPERTIES SPEC.
- e —————
' : AS WELDED PWHT °C . min
Yield Point ReH N/ mm 454
|Tensile Strenght | Rm| N/ mm’ 531
iElongation A Y% ' 28
’ Impact Value KV [+20°C ]
- |tmpact Value LKV 0°c |3
Impact Value KV [-20°C ] 5
lltmpact Value Kv |-30°C |3 T 146
SHimpact Value KV |-40°C ]
Impact Value KV [-50°C J
Impact Value KVoi-60°C 1]

. RLASZIFICATION IN ACCORDANCE WITH ¢
EN 499 : E423B32H5 7 AWS A.5.1. : E 7018

This is to certify that the batch of the welding consumables listed above was found in comniiance
with the requirements specified by applicable internal procedures .
Performed tests : visual, dimensional, welding inspection.

Formular C - 11 rev, 3 Quality Control-Manager,

/

fe oy s

be -

e
Hewe/



- NESPECIFICKE OSVEDCENIE/
TEST REPORT

podla/ aceerding to EN 10204 — 2.2

Datum/Date: 30.09.2004

Cislo/Cert no: 25022 Nahradzalrep/aces
Nada zn./0ur reference: Vada zn./Your refersnce:

Nasg obj. &./0ur order no: 21040425 Vada obj, §./Your order no:
Zakamik/Cusiomer : SE" beratel osvedtenia/Receiver of the certificate
ds-Wash, 5.r.0. ds-Wash, s.r.0.

Lotflerova 3 Fax ¢/Fax no: 055/63 36 880

040 D1 Kotlee

...............................................................................................................................

Qznad. vyrobku/Product deslgnaﬁoh: E-B 121  2,5x3%0 Chermické zioZenle/Chemical composition;
. Typické zioZenie zvarového kavu/vyrobku v vah. %/

Clsko davky /Lot number. 8F440301 Composition of all weld metaliproouct In weight %:

" MnoZstvo/Quantity,. . . 831,68 kg
Kissifikicia zveroveho kavuivjrobku ~ AWS A/SFA  E 7018

Classification of all weld metal/product 6.1 ,
' EN 489 E383B42H10

................................................... Mmmevonesammrercmnmm sy

Medmmcké viestnost zvaroveho kowy/

Mechanieal properlies of all weld metal | c 0,05
' gl 6,40
EN:  Pozvareniids welded . Zvar, prad/Current type: i MnA 0,80
AWS: .Po zvareni/ds welded Zvar, prid/Currsnt lype: | 8 0,018
; P 0,020
Y ahovh sk Tensia Re/Ro0.2 MFa | Rm.MPa |45, % [Ad, % |
Typicke/ Typloal 420 500 28 :
Rézhidev ] "[TeplotaiTemp.: 20°C | -20°C | -30°C !
(mosat 3
- Hodroly v J/Vslus inJouls |
Typicke! Typical | | 100 :

Toto asvedCenie je zhotovené elekironickou cestou, }e platné bez podplsu/This cerlificals is produced by EDP and s { valid without
a signature.

Andrej Vozark Quailty Assum Manager ESAB Slovakia s.r.0. Bratislava

" ESAB Slovakia 6.1, 6., Rybméné 40, P.O. Box 36, 830 06 Bratislave 36 = VajnoryTel +421 7 44 8§82 426,
Tel./Fax: +421 744 888 741




MOD. A000037

I FRO S.p.A.

STABILINENTO DI CITTADRLLA

35013 CITRADRLLA (PD) - VIA vERDI, 39
TEL. (049) SAL4SIT - RAY (049) 9414300

INSPECTION CERTIFICATE

(EN 10204 Type 3.1.B) (FRO Type P22)

CBRTIFICATS ¥, 0RDER ¥, CUSTONER
593200501006
DATR DATR FRO KOVOPLAST S.R.0.
28-02-05 - -
7Y PRAZSKA, 35
00421376519919
- ouR Bz 94901 NITRA SK
L f‘-f}
TRADS, WANE T
FILCORD C ¢  1.20 mp E42431,

I COMBINATION WITH: . )

[_rix BO%Ar+20%C02 (M21-EN439) :

CHEKICAL AWALYSIS .
VIRE (%) NECHANICAL PROPERTIES AS VRLDED T
SPRC.: BN 44094 SPRC.: BN 440-04 ( Cx g
Ic 0.080 {|Tensile Strength 1 [¥/u2?) r oS0 < 360

n LASO [{¥ield Strength Relf [H/nm?] 420

i 0.815 [|Rlongation A [%] 2

¥ 0.015 {|Inpact Value KV [-20°C) [J) 270

S 0.013 {|Impact Value KV {-40°¢) [} 250

(I 0.130 .

CLASSTFICATION 1Y ACCORDANCE YITH: ‘
[§§7440ﬁ94 G 42 4 M G38i1

This Certificate is printed by computer and needs no signature,

D ESr




MOD. ADB00037

FRO S.p.A.
STABILIMRNTO DI CITTADELLA

35013 CITTADRLLA (PD) - VIA VERDI, 39
TEL. (049) 9414511 - RAX (049) 9414500

INSPECTION CERTIFICATE

(EN 10204 Type 3.1.B) (FRO Type P22)

CRRTIFICATR ¥, (RDER . - CUSTOMER
593200501155
DATE DATE FRO KOVOPLAST S.R.O.
03~03-05 - -
FAX PRAZSKA, 35
00421376519919
QUR BULL 94901 NITRA SK
TRADE MR BN 9
FILGORD C ¢ 1.20 mm E5017L

I GOMBINATION WITH: )

Mix 80%Ar+20%C02 (M21~EN439) '
CHEMICAL ANALYSIS o
VIRE (%) NRCHANICAL PROPERTIES AS YELDED PHHT
SPRG. : BN 44094 SPEC.: BN 440-94 { °x nin.)
¢ 0.070 {1Tensile Strength R [¥/nm?) X 510 < 560 )
Hn 1,410 iYield Strength Reil {N/wn?] 420 ;
Si 0.820 |i{Elongation A [£] r U
P 0.013 {!Impact Value kv (-20°C) [} 2N
S 0.010 {{Impact Value kY (-40°C) [3) 2 30
Cu 0,115 )

CLASSIFICATION I¥ ACCORDANCE WITH:

EN 440-94 G 42 4 M G3Si1

This Certificate is printed by computer and needs no slgnature.

GHR LIQUIDE l‘

T
WELDING




