g Zoznam zvaracoyv |Cio: Zon-rssisi
. i List of Welders -

R o [ S e L o Strana: 1 z 3
ENGINEERING Schweisserliste

Cislo vytlacku:

Zakazka €.6062 - AIR LIQUIDE
AGS KREFELD
US.Steel KoSice - Kyslikaren

Order Nb.6062
Auftrag Nr.6062

PL. slovensky ] deutsch english
R.N.

1 | Meno Name Name

2 | Znacka Kennzeichen Welders Mark

3 | Metdda+popis skisky Schweissprozess+Bezeich- Weldprocess + Proof-

nung description

4 | Cisio osvedéenia Bescheinigungsnummer Certificate No

5 |\ Znak Zeichen Mark

6 | Platnost do:(dm,r) 1. Gultigkeit bis: (T,M,J) Validity to: (dm,y)
Vypracoval: e i Vydanie ¢islo: 20

e A0 PDestar aded
Meno:  Ing. Petro P;,te/l] WE %ﬁmg’éﬁ\& AL ég
Funkcia: koordinator: Y’éréni? Jopeat Welding Engineer
nkela: ko Lyarania” 7 Cerlfikate Mo, F-6/2003"
Datum: 03.02.2005 / i ~8-30453-1173-0303827EWF”

1 'f' OEEKOM ?ﬂgh&mriﬁg S Wa
F-TOS-M0-5.2-09/01-03 ) =

Datum vydania: 19.01.2004




ENGINEERING

Koordinécia zvérania - FS 11

Strana:

Cislo: Zozv-FS 51,81-vieob
2z3
Cislo vytladku:

1 2 3 4 6
135 —zvaranie v ochrannej atmosfére MAG
Cehelnik Jozef VSZ 113 |{135P BW WOl wm t12,5 PA ss-nb 45083 25.02.06
Focko Eduard VSZ 577 |135PFW WOl wm t12,5 PF 46107 08.06.06
Gazi Ladislav VSZ 429 | 135P BW W01 wm ti12,5 PF ss-nb 46644 03.09.06
Hardon Michal VSZ 364 |135P BW WOl wm t12,5 PA ss-nb + FW 43972 05.09.05
Javnicky Marian VSZ 451 [135 TBW W03 wm t12,5 D159 H-L045 ss-nb 45886 20.05.06
Kis Jaroslav VSZ 409 |135PBW 12S tI2.5PF ssnb + FW |5k 0100397 17.01.07
Lukacs Juraj VSZ 146 |135PBW 3S t12.5 PF ss-nb + FW R 28.01.07
Nagy Laszlo VSZ 517 [135P BW W03 wm t12,5 PF ss-nb 44551 18.12.05
Niznik Lubomir VSZ 403 |135 TBW W03 wm t12,5 D152 H-L045 ss-nb 253216 22.05.05
Papuga Ladislav VSZ 298 | 135P BW WOl wm t12,5 PF ss-nb 46660 03.09.06
Surgent Cyril VSZ 468 | 135 TBW W03 wm t12,5 D159 H-L045 ss-nb | 44381 28.11.05
Sykora Peter VSZ 411 |135TBW 3§ t12.5 D159 H-L 045 ssnb | Sxo) 0778 10.01.07
Takac Slavomir VSZ 392 |135P BW W03 wm t12,5 PF ss-nb 44489 03.12.05
Té6th Vincent 119 135 TBW W03 wm t12,5 D159 H-L045 ss-nb 44772 03.02.06
Tuchyiia Bohuslay | VSZ 233 |135P BW WOl wm t12,5 PF ss-nb 44491 03.12.05

F-TOS-MO-5.2-09/01-03
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VYSKUMNY USTAV ZVARACSKY
- PRIEMYSELNY INSTITUT SR

Certifikaény organ pre certifikdciu personilu vo zvarani a NDT
akreditovany Slovenskou nérodnou akreditainou sluzbou podl'a EN ISO/IEC 17024:2003

Oznacenie podla STN EN 287

Zvaraci postup vyrobcu
€islo dokladu

Meno zvarada

Preukaz

Druh preukazu

Datum narodenia
Zamestnany v

Predpis / ski3obni norma

Odborné vedomosti

CEHELNIK Jozef

21.3.1948
VSZ OCEKON s.r.o.
STN EN 287-1

KoSice
Miesto skusky
Cislo skusky

Cislo certifikéatu :

: neskudany

& SNAS
[ e
CERTIFIKACIA
0sOB
&P oo2

e

‘T/I >,
Wy

R

i ‘7/4

’
I

M2 W el
T 2 T

Udaje o skuske

Spdésob zvarania

Plech alebo rura

Druh zvaru

Skupina(y) =zakl. materialu
Pridavny materidl (oznadenie)
Ochranny plyn

Pomocné materidly

Hribka sk. vzorky (mm)

Vonk. priemer riary (mm)
Poloha zvArania

Drazkovanie / podloZenie

ss-nb

EW, W
W0l
kil
EN 439-C3

DalSie informicie pozri v priloZenom liste a / alebo vo WPS &islo

Druh skusdky

Vykonal

vyhovel

Vizualna kontrola
Skidka preZiarenim
Mag. prask./kapilara
Makro/mikro vybrus
Skuska rozlomenim
Skuiska lamavosti

Doplnkové skasky*)

*) na priloZfenom liste

PREDL.ZENIE PLATNOSTI SKUSKY CERTIFIKACNYM ORGANOM

‘ . 7 USTAY
. Jozef Horni sk
NepoZadovana L ? ) g / 5emy‘m§§é¢
Certifikaény organ pre ce S m“%%Q&ﬁ
2
personalu vo zvarani (AT "%%—%
] 87
> 8 P
% \9‘“
X 5 dani ;
: Datum vydania 4.3.2004 ﬁah-_@ﬁo ,
X Miesto Bratislava } 4B
% Platnost skadky do 25.2.2006 SLA
X PEDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY ZAMEZ3TNAVATELCM
X ALEBO DOZOROM
Datum Podpis

Sluiobfx.%Porséa[\f,%nie
. o d :

Iina Enginee

Datum Podpis

7. (9 Juct

{, 3 Zco§

SluZobné postavenie

0.9 . doos

W

/L.. Z.2-8/2003"
Y RTA-0303827EWH
E‘Dqg) S.r.o.
EWE
e

Sidlo: Vyskumny istay zvaragsky - Priemyselny indtitit SR, RaCianska 71. 832 59 Bratislava 3

T46-COP-2003-2
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v VYSKUMNY USTAV ZVARACSKY EISNAS

|
V Z - PRIEMYSELNY INSTITUT SR | CERTIFIKACIA |
Certifikaény organ pre certifikiciu personilu vo zvirani a NDT | 0SOB ‘
akreditovany Slovenskou nérodnou akreditagnou sluzbou podla STN EN ISO/IEC 17024 FesPon
e
e
1 . . ’ ~ . ’ v ’ ~ ’
Certifikat - Osvedcenie o skuske zvaraca
wias.
2 Oznadenie podla STN EN 287 : 135 P FW WOl wm t12.5 PF V4 @’Q N
f "‘ v N
3 A
4 Z2Zvaraci postup vyrobcu : J X( '* N\
5 @&islo dokladu : ( @é‘:‘
§ Meno zvirada . FOCKO Eduard | @
7 Preukaz o
8 Druh preukazu : \\‘C__,.” s -
9 Datum narodenia : 13.4.1953 ‘wg' S
: .4, HenlXl A’%"_‘.‘ (L, |
10 Zamestnany v : VSZ OCEKON s.r.o. Koiice W f /7 T‘:‘\}m
11 Predpis / skGSobnd norma : STN EN 287-1 Miesto skuasky ¢ Strojzw Ro&i e 4" /’;“ .'\\\'P\.ds
€islo skisky 1 261/04 \‘\‘-"‘ \"t NS
- D NS
. gislo certifikatu : 46107 “\ng
X =K
Y “.ﬁ..spﬁ.-ﬁfi"'
12 6dborné vedomosti : neski3any
13 Udaje o skuske Rozsah platnosti
14 | Spbésob zvarania 135 ) 135
15 | Plech alebo rura ) P P, T*
16 {Dbruh zvaru 122 132
17 | Skupina(y) =zakl. materiilu wol WOl
18 | Pridavny materidl (oznadenie) wm Wi
19 |Ochranny plyn . EN 439-Cl EN 439-C1
20 | Pomocné materiily . .
21 |Hribka sk. vzorky (mm) 12.5 o >= 5.0
22 jVonk. priemer ruUry (mm)
23 | Poloha zvarania PF . PA, PB, PF
24 |DréaZkovanie / podloZenie *}) D >= 500

25 Daldie informédcie pozri v priloZenom liste a / alebo vo WPS &islo

26 . Vykonal . ) y Ing. Jozef Hornig

217 ( Druh skasky a NepoZadovana Certifikaény organ pre ¢

22 vyhovel personalu vo zvaranj

30 |[vizuadlna kontrola X

31 |skadka preziarenim X Datum vydania 1 18.6.200

32 |Mag. prask./kapiléara a X Miesto : Bratislavay

33 |Makro/mikro vybrus ‘ X Platnost skudky do : 8.6.2006

34 | skuska rozlomenim X

35 | skuska lamavosti X PEDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY ZAMESTNAVATELOM
36 |Doplnkové skudky*) X ALEBO DOZOROM

37 *) na priloZenom liste
Datum Podpis SluZobné postavenie

38 PREDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY CERTIFIKACNIM ORGANOM

Joz- 04 EINVE

39 Datum Podpis SluZobné postavenie ‘__ _
b ¢ 2905 EFWE

o N 512, Jecs EWE

Sidlo: Vyskumny Gstav zviragsky - Priemyselny institit SR, Racianska 71, 832 59 Bratislava 3
T46-COP-2003-2
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NI, NPETERNII RS SR

VYSKUMNY USTAV ZVARACSKY
- PRIEMYSELNY INSTITUT SR

Certifikany orgén pre certifikiciu personilu vo zvirani a NDT
akreditovany Slovenskou narodnou akreditadnou stuzbou podla STN EN ISO/IEC 17024

Oznadenie podla STN EN 287

Zvaraci postup vyrobcu

Cislo dokladu

Meno zvarada

Preukaz

Druh preukazu

Datum narodenia H
Zamestnany v :
Predpis / skuSobnad norma :

GAZI Ladislav

16.5.1959
vs? OCEKON s.r.o.
STN EN 287-1

Kosice
Miesto skusky
Cislo skudky

8islo certifikatu :

TSNAS

| _ ,

| CERTIFIKACIA
: 0sOB

P& PO02

352/04
46644

Odborné vedomosti : neskusany

Udaje o skuike Rozsah platnosti
Spdsob zvarania 135 133
Plech alebo rura P P, T~
Druh zvaru BW EW, W
Skupina(y) z&kl. materidlu WOl WOl
Pridavny materidl (oznacenie) . wm %
Ochranny plyn EN 439-Cl EN 432-Cl
Pomocné materialy
HErubka sk. vzorky (mm) 12.5 >= 5.0
Vonk. priemer rury (mm) .
Poloha zvarania PEF €2, P3, PF
Drazkovanie / podloienié ’ ss-nb bs-g3, bs-ng, ss-mb~, ss-np**) D >= 500

DPaldie informacie pouwri v priloZenom

liste a / alebo vo WPS &islo

{

[ Vykonal { -
. . 3 ng. Jozef Horn
Druh skasky a NepoZadovana CertifikaZny orgn pre ¢eZti
hovel N :
vyho personalu vo zvaran
vizualna kontrola X
Skuska preZiarenim b patum vydania 9.9.2004
Mag. pradk./kapilara : Miesto Bratislava
Makro/mikro vybrus X Platnost skusky do : 3.9.2008
Skiska rozlomenim X
Skuska lamavosti X PEDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY ZRMESTMAVATELOM
Doplnkové skaSky*) X ALEBO DOZOROM

*) na priloZenom liste

PREDLEENTIE PLATNOSTI SKUSKY CERTIFIKAGNYM ORGANOM

Datum

Sluzobné postavenie

Podpis

Datum Podpis

Sluzobné postavenie

4.%. Zocs
‘“2':7' 375115-

3.3, ZooG

- Wwe
Elve

EWE

Sidlo: Vyskumny iistay zvaragsky - Pricmysclny in&titit SR, Ra¢ianska 71, 832 59 Bratislava 3

T46-COP-2003-2




VYSKUMNY USTAV ZVARACSKY & SNAS
- PRIEMYSELNY INSTITUT SR CERTIFIKACIA
Certifikalny organ pre certifikdciu personilu vo zvirani a NDT OSOB '
akreditovany Slovenskou nérodnou akreditagnou sluZbou podFa STN EN 45013 & P 002

2 oOznadenie podla STN EN 287 : 135 P BW WOl wm t1l2.5 PF ss-nb

3

4 Z2Zvéaraci postup vyrobcu :

5 Cislo dokladu | :

6 Meno zvarada : HARDON Michal

7 Preukaz :

8 Druh preukazu :

9 DAtum narodenia 1 28.2.1962
10 Zamestnany v : VSZ OCEKON, s.r.o. Ko3ice

11 Predpis / skGSobna norma :+ STN EN 287-1 Miesto skudky ¢ Strojzvary

Cislo skiusky : 82/03
Pecsondl pedia NV SR & 576/2082 Z.1., Cislo certifikatu : 43972
priloha & 1, bod 3.1.2 .Y
Poznamka :  Zvarad Gspedne vykonal aj skusku 135 P FW WOl
_. 12/ "dborné vedomosti : neska3any

13 Udaje o skddke Rozsah platnosti
14 | Spdsob zvarania 135 135

15 |Plech alebo rura P P, T*
16 |Druh zvaru BW BY, FW
17 | Skupina(y) z&kl. materidlu Wol WOl

18 |[Pridavny material (oznadenie) wm Wi

19 | Ochranny plyn EN 439-Cl EN 439-Cl
20 | Pomocné materialy .

21 |Hrtbka sk. vzorky (mm) 12.5 >= 5.0
22 |[vonk. priemer rury (mm) ’

23 | Poloha zvarania PF PA, PB, PP/
24 |DréaZkovanie / podloZenie ss-nb bs-gg, bs-ng, ss-m'c*,/z—nb“} D >= 500

25 Dal3ie informécie pozri v priloZenom liste a / alebo vo WPS é&islo :

26 vykonal
27 Druh skadky a NepoZadovana Certifikaény orgdn pre c
28 vyhovel
2¢
30 ([Vizuéalna kontrola X
31 | skuska preZiarenim X Datum vydania
32 |Mag. prask./kapiléra X Miesto
33 |Makro/mikro vybrus - X Platnost skudky do
34 | Skddka rozlomenim X
35 | skdiska lamavosti X PEDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY ZAMESTNAVATELOM
36 Doplnkové sk\’.\éky*) X ALEBO DOZOROM
37 *) na priloZenom liste » ) X
Datum . Podpis Sluzobné postavenie
38 PREDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY CERTIFIKACNYM ORGANOM
Ny
2. 0y 04 EW &
39 DAtum Podpis Sluzobné postavenie
Jv Ao ¢y EWE
0. 04 C5 & WA

Sidlo: Vyskumny {stav zvara&sky - Priemyselny indtitit SR, Ratianska 71, 832 59 Bratislava 3
T46-COP-2003-2
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Sidlo: Vyskumny ustav zvaracsky - Priemyselny indtitit SR, Radianska 71, 832 59 Bratislava 3
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VYSKUMNY USTAV ZVARACSKY
- PRIEMYSELNY INSTITUT SR

Certifikaény organ pre certifikiciu personilu vo zvirani a NDT
akreditovany Slovenskou nérodnou akreditaénou sluzbou podla STN EN ISO/IEC 17024

1 N « , v . o~ ’
Certifikat - Osvedcenie o skuske zvara

Oznadenie podla STN EN 287

Zvaraci postup vyrobcu

Cislo dokladu

Meno zvarada

Preukaz :
Druh preukazu

26.1.1963
VSZ OCEKON
STN EN 287-1

DAtum narodenia :
Zamestnany v :
Predpis / skGSobna norma :

$.r.0,

135 T BW W03 wm t12.5 D159 H-L 045

9

JAVNICKY Marian

Kodice
Miesto skGsky
Cislo skasky :
¢islo certifikdtu :

213/04
45886

EJSNAS

CERTIFIKACIA
0sOB

/1

Odborné vedomosti neskulany

Udaje o sku3lke Rozsah platnosti
Spdsob zvarania 135 135
Plech alebo rura T P, T
Druh zvaru BW BY, FW
Skupina(y) zakl, materidlu Wwo3 wol, W02, W03
Pridavny materiil (oznacenie) Wi wi
Ochranny plyn - EN 439-Cl EN 439-C1
Pomocné materialy
Hrubka sk. vzorky (mm) 12.5 >= 5,0
Vonk. priemer rury (mm) 159.0 >= 79,5
Poloha zvarania H-L 045 H-L 045, PA, PB, PC, PD, PZ, PF
Drazkovanie / podloZenie ss-nb bs~gg//£z-ng, ss-me, Ss-nb

Datum vydania

BalZ:. informicie pozri v priloZenom liste a / alebo vo WPS éislo :

Vykonal
Druh skusky a NepoZadovana

vyhovel

Vizuadlna kontrola X

Sktidka prezZiarenim X

Mag. pra$k./kapilara X ‘Miesto

Makro/mikro vybrus X

Sktdka rozlomenim X

SkGsdka lamavosti X

Doplnkové skudky*) X ALERO DOZOROM

*) na priloZenom liste

PREDLIENTE PLATNOSTI SKUSKY CERTIFIKACNYM ORGANOM

Platnost skadky do

.

Bratislav R

20.5 2006§§>'('9/>A Los e
.5. \‘;‘;\-T,'S'\:_. Sz

ot g

’
fie) 7

|

PEDLZENIE PLATMOSTI SKUSKY ZAMESTNAVATELOM

Datum

Podpis

Sluzobné postavenie

Datum Podpis

SluZobné postavenie

5.1 04
30505

541, 0F

EWE
EixeE
cRE

T46-COP-2003-2
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! certifikat - Osveddenie o skuske zvaraca
N AL

VYSKUMNY USTAV ZVARAGCSKY
- PRIEMYSELNY INSTITUT SR

B SNAS

. . e o e CERTIFIKACIA
Certifika¢ny orgdn pre certifikdciu persondlu vo zvarani a NDT : 0s0OB
akreditovany Slovenskou narodnou akreditatnou sluzbou podla STN EN ISO/IEC 17024 ¢ P 002

784

2 Oznadenie podla STN EN 287 135 P BW 1.2 S8 t12.5 PF ss nb
135 P FW 1.2 S t10 PF ml
3 ‘ ..
4 Zvaraci postup vyrobcu
5 Cislo dokladu
6§ Meno zvarada KIS Jaroslav . ‘
7 Preukaz !:} ey .
8 Druh preukazu ‘r/‘![:?;:%i .-.;‘A'A\Q
9 D&tum parodenia : 08.09.1965 ‘i.7] ) ' ‘v',,":yq\?\
10 Zamestnany v : VSZ OCEKON s.r.o. KoZice " -i-/(ﬂ%’\ ’I\\\;&‘
11 Predpis / skid3obnid norma STN EN 287-1:2004 Miegto skidky .""\“F\’/Q&v' ',,',\\
s Eislo skusky 45/05, 46 \g‘@.@
Y N Cislo certifikAtu : SK 01 00393 VJI"
13035 =
12 { borné vedomosti :neskifany ‘
13 Udaje o skadke Rozsah platnosti
14 | Spdsob zvérania 135/135 135,136 (iba M),135,136 (iba M)
15 |Plech alebo rira P P, T
16 |Druh zvaru BW/FW BY,FW
17 | Skupina(y) z&kl. materidlu 1.2/1.2 1.1,1.2,1.4
18 | Pridavny material (oznacenie) s/s S 136:M
19 |Ochranny plyn EN 439 C1/EN 439 C1 EN 439 C1/EN 439 Cl
20 | Pomocné materidly.
21 |EHribka sk. vzorky (mm) tl=12.5 >g
£2=10 >3
22 |Vonk. priemer rdry (mm) D>150:PA,PB D>500
23 | Poloha zvdrania PF/PF PA,PB, PF
24 |Drazkovanie / podloZenie ss nb /' ss mb,ss nb,bs
ml 7 FW:sl,ml
" * \ pl 7
25 Daldic iy.formicie pozri v priloZcnom liste a / al<h~ vc WPS &islo 1/,’ = STAY
26 Vykonal — h S o=, G
) . - . ng. Jozef Horn ; X\
27 ( Druh skidky a NepoZadovana Certifikacny organ pre c o
: vyhovel persondalu vo zvaran
30 |Vizudlna kontrola X
31 | SkdZka preZiarenim ‘o X Datum vydania 01.02.2005
32 |Mag. préddk./kapilédra X Miesto Bratislava
33 |Makro/mikro vybrus X Platnost skudky do 17.01.2007
34 | skidka rozlomenim X
35 | Skifka ldmavosti X PEDLIENIE PLATNOSTI SKUSKY ZAMESTNAVATELOM
36 |Doplnkové skidky*) X ALEBO DOZOROM

37 *) na priloZenom liste

Datum Podpis SluZobné pogtavenie

&

38 PREDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY CERTIFIKACNYM ORGANOM

1,08 2005 Euwe
SluZobné postavenie

39 Datum Podpis

5. 0% . 2006 EWE

Sidlo: Vyskumny Gstav zvaradsky - Priemyselny indtitit SR, Ratianska 71, 832 59 Bratislava 3 T46-COP-2003-2
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VYSKUMNY USTAV ZVARACSKY
- PRIEMYSELNY INSTITUT SR

Certifikatny organ pre certifikdciu persondlu vo zvdrani a NDT
akreditovany' Slovenskou ndrodnou akreditaénou sluzbou podla STN EN ISO/IEC 17024

Oznadenie podla STN EN 287

Zvaraci postup vyrobcu
Cislo dokladu

Mano zvarada

Preukaz

Druh preukazu

Datum narodenia
Zamestnany v

Predpis / skidobnid norma

Odborné vedomosti

2 i et e s i e L

135 P BW 3 8 tl2.5 PF ss nb
135 P FW 3 S t10 PF ml

LUKACS Juraj

23.08.1967

: VSZ OCEKON s.r.o., KoZice
: STN EN 287-1:2004

Miesto skidky
Cislo skudky

Cislo certifikatu

:vyhovel

ST HRRICIERS S AL VPR

G SNAS

CERTIFIKACIA
0SOB
&.: P 002

|
j
|
|

SK 01 00749
13711

Udaje o skiske

Rozsah platnosti

Spdsob zvarania

Plech alebo rira

Druh zvaru

Skupina(y) 2zakl. materidlu
Pridavny materidl (oznadenie)
Ochranny plyn

Pomocné materidly

Hribka sk. vzorky (mm)

Vonk. priemer riry (mm)
Poloha zvérania
DrdZkovanie / podloZenie

135/135
P
BUW/FW
3/3
s/s
EN 439 C1/EN 439 C1

tl=12.5
£2=10

PF/PF
ss nb
ml

135,136 (iba M),135,135 (iba M)
P,T
BY,FW
1.1,1.2,1.3,1.4,2,3,9.1,11
S 136:M
EN 439 C1/EN 439 C1

z5
23
D>150:PA,PB D>500
PA, PB, PF
) ss mb,ss nb,bs
Fd:sl, ml

Dal$ie informicie pozri v prilusenom liste a / alebo vo WPS &islo

Druh skidky

Vykonal

vyhovel

Vizudlna kontrola
Skidka preZfiarenim
Mag. prask./kapildra
Makro/mikro vybrus
Skiika rozlomenim
Skijka lamavosti
Doplnkové skidky*)

*) na priloZfenom liste

PREDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY CERTIFIKACNYM ORGANOM

1/

. R Ing. Jozef Ho
NepozZadovand L .. )
Certifikaény orgdn pre
persondlu vo zvara
X Datum vydania 18.02.2005
X Miesto Bratislava
X Platnost skudky do 28.01.2007
2 PEDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY ZAMESTNAVATZIOM
X ALEBO DOZOROM
Datum Podpis SluZobné postavenie

patum Podpis

//3" 0§ leof

SluZobné postavenie

cre

Sidlo: Vyskumny Gstav zvaradsky - Pricmyselny indtitat SR, Racianska 71, 832 59 Bratislava 3
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Oznadenie podla STN EN 287

Zvaraci postup vyrobcu
Cislo dokladu

Meno zvarada

Preukaz

Druh preukazu

DAtum narodenia
Zamestnany v

Predpis / skGSobna norma

Personal podl'a NV SR &. §76/2002 Z.z.,

priloha & 1, bod 3.1.2

VYSKUMNY USTAV ZVARACSKY
- PRIEMYSELNY INSTITUT SR

Certifikany organ pre certifikdciu personalu vo zvarani a NDT
akreditovany Slovenskou narodnou akreditagnou sluzbou podl'a EN ISO/IEC 17024:2003

: Nagy Laszlo

T 6.11.1957
: VSZ OCEKON s.r.o.
: STN EN 287-1

Kosice
Miesto skisky
Cislo skusky

Cislo certifikatu

ESNAS
e —
CERTIFIKACIA
0sOB
& P 002

155/03
44551

Odborné vedomosti ¢ vyhovel

Udaje o skudke Rozsah platnosti
Spdsob zvarania 135 135
Plech alebo rara 3 g, T~
Druh zvaru ' i By, EW
Skupina(y) zakl. materidlu Wo3 Wol, w02, W03
Pridavny materiil (oznadenise) wm AT
Ochranny plyn EN 43%-/3 EN 439-/3
Pomocné materialy
Hribka sk. vzorky (mm) 12.5 >= 5.0
Vonk. priemer rUry (mm)
Poloha zvarania PF ”
Dréazkovanie / podloZenie ss-nb o

Daldiec informacie pozrt =

priloZenom liste a / alebo vo WPS &islo

UWSTAY

Vykonal qée‘i\ibf”ffi%
Druh skasky a NepozZadovana e . y 7
h 1 Certifikacny organ pre ce
ove
vy persondlu vo zvarani|
Vizualna kontrola X
Skaska preZiarenim X Datum vydania 19.12.2003
Mag. prask./kapilara ' X Miesto Bratislava
Makro/mikro vybrus X Platnost skisky do 18.12.2005
Skudka rozlomenim ¥
Sktska lamavosti X PEDLZENIE PLATNOSTI S¥0SKY ZAMESTNAVATELGM
Doplnkové skudky*) X ALEBO DOZOROM
*) na priloZenom liste
Datum Podpis SluZobné postavenie
PREDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY CERTIFIKACNYM ORGANOM ;
19 o¢ Zeo by N £ WE
Datum Podpis SluzZobné postavenie ’
. { 1
20 72 Toob ¥ EwE
- - o L} G. Zeos WJ Floe

Sidlo: Vyskumny ustav zvaradsky - Priemyselny indtitat SR, Ragianska 71, 832 59 Bratislava 3
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N2
ZIN

PRVA ZVARACSKA, a.s. BRATISLAVA

Certifikacny organ pre certifikdciu personalu vo zvarani a NDT
akreditovany Slovenskou nérodnou akreditaé¢nou sluzbou podla STN EN 45013
Certification Body for Welding and NDT Personel Certification acredited with in the Siovak National

oo it e s T e e B e

E; ——
CLRAUIRAC I
osDR

&P 0U6

Accreditation Service, according to STN EN 45 013 Standard

‘Certifikat - Osved&enie o skusSke zvarada

2 Oznadenie podla STN EN 287

3

4 Zvaraci postup vyrobcu
5 ¢€islo dokladu

6 Meno zvarada

7 Preukaz

8 Druh preukazu

9 D&atum, miesto narodenia
10 Zamestnany v

11 Predpis / ski3obnid norma
(
.‘\‘

12 Odborné vedomosti

13

135 T BW W03 wm tl1l2.5 D152 H-L 045 ss-nb

:VSZ InZ.

:NIZNIK Iubomir

:8.8.1969,

:vsZ In¥iniering,

Cislo skasdky
€islo certifikatu
Miesto skidSky

Kogice

spol. s.r.o. GS61

+STN EN 287-1

vyhovel

:143/03
1253216
:VSZ VaPC KoZice

Odaje o skidke

Rozsah platnosti_

Spdsob zviarania
Plech alebo riira -
Druh zvaru

| Ochranny plyn.
| Pomocné materialy

1 Hribka sk._vzorky-(mm)
‘| vonk. priemer rury (mm)

L Skupina (y) =zakl. materiélu
‘| Pridavny materlél (oznacenie)

135
T

135

" H-L 045,

T46-COP-2003-1

- 23 { Poloha zvarania’ N PA, PB, BC, ‘PD, PE, .PF ;.
' 24 |Dra%fkovanie / podloZenie ss-nb™ bs-gg, bs-ng, ss-mb, ss-nb
- 25 Daliie informécie'pozri v priloZenom liste a / alebo vo WPS &islo
/
" Vykonal a PRVA ZVAR Eiglhva . —
Druh skidky Vyhovel Nepo¥adovana Ing Afzbet —
28 Certifikadny organ preé ceztxf'k§z§z
29 persondl gﬁzzvérqpl a §DOT
30 |Vvizudlna kontrola X 477SLPN xd,/
31 | skidka preZiarenim X g
32 |Mag. pra3k./kapiléara X Datum vydania 6.6.2003
33 | Makro/mikro vybrus X Miesto Bratislava
34 | SkiSka rozlomenim X Platnost sku3ky do 22.5.2005
35 | Skiska lamavosti X,
36 | boplnkové skiEky*) X
37 *) na priloZenom liste PREDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY
ZAMESTMAVATELOM ALERO.DOZORAOM - —_
38 PREDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY CERTIFIKACNYM ORGANOM Datum Podpis) ﬂuiﬁgé]gmﬁ‘g@m
39 [Datum Podpis SluZobné 24 1 EAN WELDING ENGINKER
postavenie iificate No. EWE-SK-02001
VSZ OCEKON s.r.0. 43
Ly -0 01 % Ewé
Li.ct.67 EWE




VYSKUMNY USTAV ZVARACSKY T
- PRIEMYSELNY INSTITUT SR CERTIFIKACIA |
Certifikacny organ pre certifikiciu personilu vo zvarani a NDT 0SOB
akreditovany Slovenskou narodnou akreditaénou slu¥bou podla STN EN ISO/IEC 17024 S P OO |

1 ) » ’ v .’ P ’ ~
Certifikat — Osvedcenie o skiske zvaraca

2 Oznadenie podla STN EN 287 . 135 P BW WOl wm t12.5 PF ss-nb
3
4 Zvaraci postup vyrobcu :
5 Cislo dokladu :
6 Meno zvarada : PAPUGA Ladislav
7 Preukaz
8 Druh preukazu NN
9 DAtum narodenia : 16.5.1953 TR R 3
10 Zamestnany v : VS? OCEKON s.r.o. Ko3ice 4 }\\‘E\ |
11 Predpis / skiSobnd norma : STN EN 287-1 %iesto skasky : g ;ﬁgi‘ﬂiva
Eislo skusky : 356/04 “‘*L\_"( /“'\\’/5\/\4‘, |
8islo certifikatu : 46660 % &VW
% vmk‘¢<!:'r |
. |
”{ Odborné vedomosti : neskuSany !
13 Udaje o skudke Rozsah platnosti
14 | Spbésob zvarania 135 135
15 | Plech alebo rura - P p, T*
16 |Druh zvaru BYW BW, EW
17 | Skupina(y) z&kl. materialu WOl Wwol
18 |Pridavny materiil (oznadenie) wm wim
19 | Ochranny plyn EN 439-C1 EN 439-Cl
20 | Pomocné materidly .
21 |Hrabka sk. vzorky (mm) 12.5 >= 5.0
22 |Vonk. priemer riry (mm)
23 | Poloha zvarania PF ///4PA, PB, PF
24 |Drafkovanie / podloZenie ss-nb bs-gq, bssfg, ss-mb*, ss-nb**) D >= 500

25 Daldie informacie pozri v priloZenom liste a / alebo vo WPS &islo

/

26 Vyk 1
- yrona 5 . Ing. Jozef Hor g?
27 Druh skusky a NepoZadovana Certifikatny organ pre d
1
2 h 1
g vyhove personalu vo zvarant
30 |vizualna kontrola X
e < . On. 1
31 | skGdka preZiarenim X Datum vydania . 13.9.2004 \\/PATIS\_P\\}P
32 |Mag. prask./kapilara . X Miesto : Bratislava ~
33 |uakro/mikro vybrus X Platnost skusky do : 3.9.2006
34 | Skhska rozlomenim X
35 |Skaska lamavosti X PEDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY ZAMESTNAVATELOM E
36 |Doplnkové skisky*) X ALEBO DOZOROM ;
37 *) na priloZenom liste }
Datum Podpis SluZobné postavenie |
38 PREDLIENIE PLATNOSTI SKOUS8KY CERTIFIKACNYM ORGANOM . {
1 3 25 EWE |
39 Datum Podpis SluZobné postavenie ;
1.9 2005 : EKE |
]
23,2006 EWE f

Sidlo: Vyskumny tistav zvaraCsky - Priemyselny institut SR, Racianska 71, 832 59 Bratislava 3
T46-COP-2003-2
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VYSKUMNY USTAV ZVARACSKY
- PRIEMYSELNY INSTITUT SR

Certifikalny organ pre certifikiciu persondlu vo zvirani a NDT
akreditovany Slovenskou nérodnou akreditatnou sluzbou podla EN ISO/IEC 17024:2003-

Oznacenie podla STN EN 287

Zvaraci postup vyrobcu
¢islo dokladu

Meno zvéarada

Preuvkaz

Druh preukazu

Datum narodenia
Zamestnany v

Predpis / skuSobni norma

Personal pod'a NV SR ¢&. 576/2002 Z.z.,
priloha & 1, bed 3.1.2

Odborné vedomosti

SURGENT Cyril

5.6.1961
vsZ OCEKON s.r.o.
STN EN 287-1

Ko3ice
Miesto skasky
Cislo skudky

Cislo certifikatu :

nesk@3any

EISNAS
]
CERTIFIKACIA
0sOB

¢:P002

AN

Y Too !‘, 44". B N
Strojzvar, Koiide f‘”ﬁ[/xg;\\(\iz |
121/03 s /fj7¢, |

44381

Udaje o skudke

Rozsah platnosti

Spdsob zvarania

Plech alebo rura

Druh zvaru

Skupina(y) z&kl. materialu
Pridavny materidl (oznadenie)
Ochranny plyn

Pomocné materidly

HrGbka sk. vzorky (mm)
Vonk. priemer rary (mm)
Poloha zvarania
Drazkovanie / podloZenie

133

T

BW

w03

W
EN 439-C1

12.5
139.90
H-L 045
ss-nb

135
P, T
q, FW
woz,
wm
EN 439-C1

B

wol, w03

H-L G45, 7a, PS5,

DalSie informécie pozri v

priloZenom liste a / alebo vo WPS &islo

| Vykonal
Druh skuasky a Nepozadovana
vyhovel
Vizuilna kontrola X
|
SkiSka preZiarenim X Datum vydania 5.12.2003
Mag. prask./kapiléara X Miesto Bratislava
Makro/mikro vybrus 2 Platnost skisky do : 28.11.2005
Skudka rozlomenim X
SkliSka lamavosti 1S PEDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY ZAMESTNAVATELOM
Doplnkové skusky*) % ALERO DOZOROM
*) na priloZenom liste )
Datum Podpis SluZobné postavenie
PREDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY CERTIFIKACNYM ORGANOM ;
5.0¢ 2cch @‘; EWEE
Datum Podpis Sluzobné postavenie
| 4.12. 2coy s EuE
4. €. 2005 ‘i FEe

Sidlo: Vyskumny tistav zvaracsky - Priemyselny indtitit SR, Ratianska 71, 832 59 Bratislava 3

T46-COP-2003-2
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VYSKUMNY USTAV ZVARACSKY SNAS

- PRIEMYSELNY INSTITUT SR CERTIFIACIA

Certifikalny orgéan pre certifikiciu persondlu vo zvdrani a NDT . OEOB
akreditovany Slovenskou nérodnou akredita¢nou sluzbou podla STN EN ISO/IEC 17024 tés P an2

S

TN

e

1 . . ’ ~ . ’ WV ’ ~
Certifikat - Osvedcenie o skuske zvaraca’

L7

2 oOznadenie podla STN EN 287 : 135 T BW 3 S t12.5 D159 H-L0O45 ss ]

3

4 Zvaraci postup vyrobcu :

5 Cislo dokladu - :

6 Meno zvarada . SYKORA Peter

7 Preukaz

8 Druh preukazu

9 Datum narodenia 1 04.04.1959
10 Zamestnany v : VSZ OCEKON s.r.o. Ko3ice
11 Predpis / ski3obna norma ¢ STN EN 287-1:2004 Miesto skusky

Cislo skudky :
Cislo certifikatu : SK 01 00279
2"- 12731
(
12 Odborné vedomosti : nesktdany
13 Udaje o skuske Rozsah platnosti
14 | Spdsob zvarania 135 135,136 (iba M)
15 i Plech alebo rura T B, T
16 |Druh zvaru BY BW, FW
17 | Skupina(y) zadkl. materidlu 3 1.1,1.2,1.3,1.4,2,3,9.1,11
18 | Pridavny materidl (oznadenie) S S 13&:M
19 |Ochranny plyn EN 439 Ci . EN 439 C1
20 | Pomocné materidly
21 | Hrtbka sk. vzorky (mm) t=12.5 25
22 |vonk. priemer rary (mm) D=153 279.5
23 | Poloha zvarania H-L043 PA, PB, PC, PD, PE, PF, H~L045
34 |Drazkovanie / podlozZenie ss nk ss mb,ss nb,bs
Fdisl,ml

25 Dal8ie informacie pozri v priloZenom liste a / alebo vo WPS éigic& :

26 .1 Vykonal ‘
</ yrona . , ) Ing. Jozef Horny o |
27 Druh skasky a NepoZadovana Certifikaény organ pre c "ﬁ?%\ Y/ |
& A |
28 hovel S |
o vyhove persondlu vo zvarani ;
30 |Vizudlna kontrola X |
31 |skaska preZiarenim . X Datum vydania : 13.01.2005 ‘
32 |Mag. pradk./kapiléara X Miesto : Bratislava |
33 |Makro/mikro vybrus X Platnost skasky do : 10.01.2007 i
34 | sktska rozlomenim X |
35 | skQdka lamavosti X PEDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY ZAMESTNAVATELOM |
36 |Doplnkové skidky¥) X ALEBO DOZOROM |

|

!

37 *) na priloZenom liste |
Datum Podpis SluZobné postavenie |

|

|

38 PREDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY CERTIFIKACNYM ORGANOM

{40y . Tocs & EE
39 Datum Podpis SluZobné postavenie

T . 14-01. Zoo¢ | EwE

Sidlo: Vyskumny ustav zvéragsky - Pricmyselny indtitut SR, Racianska 71, 832 59 Bratislava 3 T46-COP-2003-2
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VYSKUMNY USTAV ZVARACSKY
- PRIEMYSELNY INSTITUT SR

Certifika¢ny organ pre certifikiciu personalu vo zvirani a NDT
akreditovany Slovenskou nérodnou akreditaénou sluzbou podla EN ISO/IEC 17024:2003

1 . N ’ ~ » ’ o~ ”,
Certifikat - Osveddenie o skiske zvara

Ozna&enie podla STN EN 287

Zvaraci postup vyrobcu
Cislo dokladu

Meno zvArada

Preukaz

Druh preukazu

Datum narodenia
Zamestnany v

Predpis / skuSobna norma

Personil poda NV SR & 576/2002 Z.z.,
priloha & 1, bod 3.1.2

Odborné vedomosti

135 P BW W03 wm tl12.5 PF ss-nb

: Takadé Slavomir

1.8.1977
VSZ OCEKON s.r.o.
STN EN 287-1

Ko3ice
Miesto skusky
Cislo skusky
Cislo certifikatu :

vyhovel

ESNAS
Q§'E§§E§E§Q
CERTIFIKACIA
0s0B

¢.: POG2

V/

T T
Stroj;>a I3 ¢
136/03
44489

Y

e

Udaje o skudke

Rozsah platnosti

Spdsob zvarania

Plech alebo rura

Druh zvaru

Skupina(y) zAkl. materialu
Pridavny material (oznadenie)
Ochranny plyn

Pomocné materialy

Hribka sk. vzorky (mm)

Vonk. priemer rdry (mm)
Poloha zvarania

DraZkovanie / podloZenie

135
P
BY
Wo3
wm

EN 439-C1

bs-z3,

135
B, T*

BY, FW
wol, W02, wWo3
wm
EN 439-C1

£s-ng, ss-mo*,/ ss-nkt*l D »=

DalSie informacie pozri v priloZenom

liste a / alebo vo WPS &islo

*) na priloZenom liste

PREDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY CERTIFIKAGNYM ORGANOM

Vykonal
Druh skusky a Nepozadovana
vyhovel
Vizualna kontrola X
Skaska preZiarenim X Datum vydania
Mag. prask./kapiléra X Miesto Bratislava
Makro/mikro vybrus X Platnost skudky do : 3.12.2005
Skuska rozlomenim X =
Skiska lamavosti 4 PEDLZENIE PLATHOSTI SHISHY ZAMESTNAVATEIGH
Doplnkové skusky*) b4 ALEED DOZOROM

Datum

Datum Podpis

Sluzobné postavenie

{o. € 2ot
J142. 1ccy

ﬂC G. Zecy]

Sidlo: Vyskumny tUstav zvaradsky - Priemyselny in3titit SR, Racianska 71, 832 59 Bratislava 3

T46-COP-2003-2
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VYSKUMNY USTAV ZVARACSKY BISNAS

- PRIEMYSELNY INSTITUT SR CERTIFIKACIA
Certifikaény organ pre certifikaciu persondlu vo zvirani a NDT o p 0((Z)’§OB

akreditovany Slovenskou narodnou akreditagnou sluzbou podfa EN ISO/IEC 17024:2003

Oznadenie podla STN EN 287

Zvaraci postup vyrobcu
¢islo dokladu

Meno zvarada

Preukaz

Druh preukazu

DAtum narodenia
Zamestnany v

Predpis / sk(Sobna norma

135 T BW W03 wm t12.5 D159 H-L 045)&5%r

/\

/

Téth Vincent

5.7.1966
: VSZ OCEKON s.r.o.
STN EN 287-1

Kosice
Miesto skasky

N\F 2
M"A 7
) £S5 ,/‘

Strojzvar nKodkce SAPed

Personil podl'a NV SR & 57612002 Zz., Cislo skiSky 10/04 I A
priloha & 1, bod 3.1.2 . Cislo certifikatu : 44772 @‘. \‘-; 7.
(PED 97/23/ES) ) \w‘g

Odborné vedomosti : neskudany

Udaje o skidke Rozsah platnosti

Spdsob zvaArania 135 135

Plech alebo rura T g, T

Druh zvaru BY BYW, TW

Skupina (y) 2zakl. materidlu Wo3 Woi, Wiz, W03

Pridavny materiil (oznadenie) WI wmn

Ochranny plyn EN 439-C1 EN 439-Cl

Pomocné materialy )

Hrubka sk. vzorky (mm) 12,5 >= 5.0

Vonk. priemer rury (mm) 159.0 >= 79.5

Poloha zvarania H-L 045 H-L 045, PA, ?B, E’/C*,/PE, PS, PF

DrazZkovanie / podlozenie ss-nb bs-gg, bs-ngc,éé—mb, ss-nk

DalSie informacie pozri v priloZenom

liste a / alebo vo WPS &islo

Druh skGsky

Vizudlna kontrola
Skidka preZiarenim
Mag. prask./kapiléara
Makro/mikro vybrus
SkUdka rozlomenim
Skudka lamavosti
Doplnkové skasky¥*)

Vykonal ,
" . Ing. J6z€f Hornig
a Nepozadovana L L. K
Certifikaény orgéan pre ce
vyhovel ) ,
persondlu vo zvarani
X
X Dadtum vydania 10.2.20¢C
g X Miesto Bratislava
: X Platnost sku3ky do 3.2.200¢
X
X PEDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY ZAMESTNAVATELOM
< ALEBO DOZOROM

*) na priloZenom liste

PREDLZENTE PLATNOSTI SKUSKY CERTIFIKACNYM ORGANOM

Datum Podpis

Datum Podpis Sluzobné postavenie
0y.03. 04 g;{@fg E e
uzobné ostavenie
T b 00 . 6T o EWE
T - . 03-05 / cne

Sidlo: Vyskumny tstay zvara¢sky - Priemyselny indtitit SR, Racianska 71, 832 59 Bratislava 3

T46-COP-2003-2
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VYSKUMNY USTAV ZVARACSKY

- PRIE

Certifikacny organ pre certifikdciu personilu vo zvarani a NDT
akreditovany Slovenskou ndrodnou akreditagnou sluzbou podfa EN ISO/IEC 17024:2003

Oznalenie podla STN EN 287

Zvaraci postup vyrobcu
Cislo dokladu

Meno zvarada

Preukaz .

Druh preukazu

Datum narodenia
Zamestnany v

Predpis / sktSobnad norma

Personil podl’a NV SR & 57672002 Z.z.,
priloha & 1, bod 3.1.2

Odborné vedomosti

MYSELNY INSTITUT SR

TUCHYNA Bohuslav

18.7.1947

VSZ OCEKON s.r.o. KoSice

STN EN 287-1 Miesto ski3ky
Cislo skusky

Cislo certifikatu :

vyhovel

EISNAS

CERTIFIKACIA
0sOB

C:PO02

138703
44491

Udaje o skuske

Rozsah platnosti

Spbsob zvarania

Plech alebo rura

Druh =zvaru

Skupina(y) zakl. materialu
Pridavny material (oznadenie)
Ochranny plyn

Pomocné materidly

Hribka sk. vzorky (mm)
Vonk. priemer rury (mm)
Poloha zvArania
DraZkovanie / podloZenie

13

3
BYW
wol
wh

EN 439~C1

w

b
38}
w

PE

ss-nb

13
e, T~
BW, EW
wol

AT

EN 439-C1

[}

Daliie informécie pozri v priloZenom liste a / alebo vo WPS &islo
Vykonal
Druh skusky a NepoZadovana
vyhovel
Vizualna kontrola X
SkGska preZiarenim X Datum vydania
Mag. prask./kapilara X Miesto
Makro/mikro vybrus e Platnost skadky do
Skudka rozlomenim X
Skidka lamavosti X PEDLZENIE PLATNOSTI SXUSKY ZAMESTNAVATELOM
Doplnkové skusky*) hd ALEBO DOZOROM
*) na priloZenom liste )
Datum Podpis SluzZobné postavenie
PREDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY CERTIFIKAGNYM ORGANOM
fo ¢ Zcob Ewe
Datum Podpis SluzZobné postavenie y
4 , . .
M A2 Zoo EE
1. 6. 2v0s FIE

Sidlo: Vyskumny tistav zvéra¢sky - Priemyselny institit SR, Racianska 71. 832 59 Bratislava 3

T46-COP-2003-2




OCEKON Engineering, s.r.o.
Vstupny areal U.S.Steel

; 1 Ie
ENGINEERING 044 54 Kosice
¢ Protokol &.:
PROTOKOL O VIZUALNEJ KONTROLE Protocol No.:
VISUAL WELD TEST PROTOCOL ﬁ "oé"’tk"tl N’ <
D odet strdn: rana:
VISUAL PRUFUNGS PROTOKOL Toaimges /| |ragm /]
Blatt zahlen: Blatt::
Zikazka . Vykaz . Objekt HN
Project No. é CG i RecordNo. /| — 3 SKUSOBNA TEC IKA
arags i CEC L L inoneis TEST METHOD / PRUFTECHNIK
Cislo vykresu Vieobecnd / General/dlgemeine O Priama / Direct/Direkt
Drawing No. / Zeichnungs Nr. Nepriama / Indirect /Undirekt ODetailnd / Detailed / Detail
Spésob zvirania 121,135 Skiigka podla STN EN 970
Welding method / Schweissverfahren Test according to / Durchfithrungsbestimmung
Poloha zvirania P A, PF Hodnotenie podPa STN EN ISO 5817 ,,B“
Welding position / Schweissposition Evaluation according to / Bewertung
Priprava povrchu OK Rozsah skii§ania 100 %
Surface preparation / Oberflichevorbereitung Scope of test / Priifumfang
Oznadenie dielca
Item signature / Teil nummer CQCD ‘—1{
A 2¢ {05 N | o 24
A2 U | ¢ A | C A “Ix
A3 o |con 20 |CR 2y
Al A4 |2 e | ety oy
4 ( 1y |Co3 N
/Jré 10 1004H )
0 |cos oy
B3 A% | Coid b
R4 A |Cog 24
. VYSLEDOK h
KRITERIUM RESULT / ERGEBNIS POZNAMKA
CRITERIA VYHOVEL NEVYHOVEL NOTE
COMPLY/ERFULLT | REFUSED/NICHT BEMERKUNG
ERFULLT
VELKOST (/
SIZE / GROSSE
TVAR
FIGURE/ GESTALT (/
KRESBA ‘/
DESING / ZEICHNUNG
ZAPAL i /
INFLAMMATION / EINBRANND L
PORY L/
PORE / POREN
OKOLIE ZVARU (/
‘WELD SURROUND / SCHWEISSUMGEBUNG

Podmienky pozorovania
Inspection conditions / Beobachisbendigungen

DENNE SVETLO A DOPLNKOVE OSVETLENIE

TAGESLICHT UND ZUSATZLICHE BELEUCHTUNG

Pouzité pomdcky

INOX — Mierka na zvary

Used tools / Benutzte hilfsmittein SCHWEISSLEHRE
Meral / Made by Datum / Date "
F 8 ‘0 a0
Gemesen 7 % Datum L /,/ o '
¢ 5 j e e \)

F-TOS-MO-10.1-05/03-5-85 ™~ &7

TEL: 00 421 55 673 7462

FAX: 00 421 55 673 8257




OCEKON Engineering, s.r.o.
VYstupny areal U.S.Steel

044 54 Kosice

ZAZNAM VYROBCU O KVALITE HOTOVEHO VYROBKU

TL-O0OTK-001

MANUFACTURER'S STATEMENT ABOUT QUALITY OF READY PRODUCT };mlt stran: ( lfﬁaﬂa=,»’/
. " " otal pages: age:”
ERKLARUNG DES HERSTELLERS UBER ERZEUGN IS QUALITAT Seiten‘;aﬁk 4 Sorter
"7 Akazka G.: Vykaz ¢.: L Uréené pre /stavba/ ;
Contract No.: G C éz Record No.: /| "“\5 Designated for :
Aufirags — Nr.: List— Nr.: Bestimt fiir :

‘Na zaklade vysledkov vstupnej kontroly materidlov, vystupnej kontroly hotovych vyrobkov a ich povrchovej ochrany, ako aj v silade s technicko —
dodacimi podmienkami dohodnutymi v kipnopredajnej zmluve, vyrobca prehlasuje, Ze: Vyrobok zodpoveda dohodnutym podmienkAim,
{ According to the result of input control of matenial, output control of ready product and their surface protection as well as in accordance with technical
specifications as coniracted for with the Buyer in our purchase agreement, the supplier/producer declares that: Product meets required condition,

Laut Ergebnissen die Materialeingangkontrolle, die Austrittkontroile den Fertigerzeugnissen und Korrosionschutzkontrolle im Zustimmung mit vertrag
und technischen Lieferbedingungen erkléirt der Hersteiler: Erzeugnis entspricht den vereinharten Bedingungen.

Dielec ks Dielec ks Dielec ks Dielec ks
Part pes Part pes Part pes Part pes
Teil Stuck Teil Stuck Teil Stuck Teil Stuck

A ) 1€ ot g
Al 1 lc ol U

4 2 9 ~ < ¢
A5 o |C 0O 2

A 2 i
f‘{ L( A 05 U
AS (IRGLY Z
/‘L 6 A C/ ({/( A

/ < L .

© L 1R 2

B A1ct 13

i ,(

B Y {

L

E " / f

2 6 !

C ol 7).

C o) U

— 3 .

C 0% A
C 04 4
C o5 A
Bol kontrolovany podla: a podl'a poZiadaviek na vykrese : N
Checked according to : STN 732601; 73 2611 | inaccordance with drawing No : A "
Wurde uberpruft nach : und Laut Foderrungen in der Zeichnung Nr. : ,//% S
V¥sledng hodnoieme vyhovuje uew;y!i:fcﬂj/e,/' 7 ;
Resuit conforming orming LA - J
Edergebnis entspricht %:;:m‘cht nicht iy .
Datum " Oddelenie nadenia kvality Podpis zodpeuednéfopracovnika
Date Z(:) / 7 e Department of quality control Signature of the responsible employee
Tage C ~D Abteilung Technische Kontrolle Unterschrift des Verantwortlichen Mitarbeiters
Pozuimka : K tomuto prehldseniu méZu byt’ doloZené d’aliie zdznamy o kontrole kvality, pokial si to odberatel’ vopred vyZiadal a tato poziadavka je

uvedend v kipnopredajnej zmluve. )
Note : Report on quality could be attached to this declaration at the request of the customer in accordance with mutuai agreement made before-
hand or if this demand is requested in the purchase agreement.

Anmerkung : Zu dieser Erklirung knnen Giiteverzeichnungen beigeschlossen werden, fals dies der abnehmer im voraus auf Grund einer gegenseiti -

gen Vereinbarung gefordert hat oder diese Forderung im Kaufvertrag definiert wiirde,

F-TOS-M0-10.1-10/01-1-85

TEL: 00 421 35 673 7462

FAX: 00 421 55 673 8257
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OCEKON Engineering, s.r.o.
Vstupny areal U.S.Steel
044 54 Kosice

ZAZNAM O KONTROLE POVRCHOVEJ UPRAVY TL-OTK-002
SURFACE PROTECTION CONTROL RECORD Podet stran: o |Stana:
Total pages: Z, Page: /
VERZEICHNUNG FUR OBERFLACHEN KORROSIONSSCHUTZKONTROLLE Seitenzahl: Seite:
[Zakazka ¢.. “ Vykaz ¢.: .
Contract No.: é@ é 9 Record No.: .// - f))
Aufirags — Nr.: L~ List— Nr.: -
Pozadované hodnoty hribky (u1m) a tiprava povrchu podPa:
Requirement of thickness (jtmn) and finish of surface according to: STN EN ISO 12944 -7
Dicke — Sollwert (um) und Oberflichenbehandlung nach:
Uprava povrchu pozadovana skutoéna
Finish of surface : ;
d SA 2,5 tective: SA 2,5
Oberflichenbehandlung reduire ’ cHiective ?
Soll Ist
Pozadované hriubky
Required thickness I e 1L ~ - 11
Dicke — Sollwert ((/U GO
Dielec ks Ochranny poviak I Hrithka {pm} Ochranny poviak Hribka [pmj Ochranny poviak 11T Hribka {pm| Skuska pril’navosti
Part pes L undercoat Thickness {pm] i Thickness {jum] HL undercoat Thickness [jm] [MPa]
Teil Stuck I Schutzuberzug Dicke (um) 1. undercoat Dicke (um) . Schutzuberzug Dicke (um) Adhesion test {MPa]
11, Schutzuberzug Adhesions ptufung
(MPa)
Al 2
/ [
A2 1
2 /
4 3 3
A l,( //

| =
v \\:;“’
A y3 ( AN
B £ e A ‘
: 9] -1 —
B S 1 () \ L <)
< I Ve
B u 1 ?’: NS ) -
oJ c)
Pag ;
B 5 { 0 \ %
. A :
® 6 \
, 1
Cof 2
v e U
C ol (
C o> A
oo |1
[Teplota vzduchu N Teplota povrchu N Relativna vihkost’ AL O
Air temperature /{ ({ ' Surface temperature /l“) VC_ Relative humidity ZZ/ ﬂ
[Lufitemperatur Oberflichetemperatur > Feuchtigkeit “
V¥sledné hodnotenie vyhovuje nevyhgyuje Rosny bod R R
Result conforming noteshforming Dew point /(1 "
Edergebnis entspricht A‘;}e)richt nicht Tau punkt “ { J/”‘m"‘
Datum +~Oddelenie riadenia kvality Podpis zodpovedného pragbynis -
Date ‘%D . ( ? o Department of quality control | Signature of the respongible/emplryes/ .-~
Tage et D Abteilung Technische Kontrolle | Unterschrift des VerantWwortliciren N#arbeiters
Y, I
Poznimka w
Note )
Anmerkung

F-TOS-MO-10.1-10/01-2-S5

TEL: 00 421 55 673 7462

FAX: 00 421 55 673 8257




ENGINEERING

OCEKOFN Engineering, s.r.o.
Vstupny aredl U.S.Steel
044 54 Kosice

ZAZNAM O KONTROLE POVRCHOVEJ UPRAVY TL-OTK-002

SURFACE PROTECTION CONTROL RECORD Pocet stran: 9, Strama:
Total pages: Y Page: <

VERZEICHNUNG FUR OBERFLACHEN KORROSIONSSCHUTZKONTROLLE Seitenzahl: Seite:

Zakazka . Vykaz &.: .

Contract No.: GDQ <2_ Record No.: /[ /__%

Auftrags - Nr.: List—Nr.:

PoZadované hodnoty hribky (um) a tprava povrchu podla:
Requirement of thickness (jtm) and finish of surface according to:
Dicke — Soflwert (um) und Oberflichenbehandlung nach:

STN EN ISO 12944 -7

TR e Y

LWEPRAPD

Uprava povrchu pozadovand skutoénd
g‘é’mh of surface required SA 2,5 effective: SA 2,5
erflichenbehandlung
Soll Ist
Pozadované hrubky
Required thickness 111
Dicke —~ Soltwert GO 60
Dielec ks Ochranny poviak I Hribka {pmj Ochranny poviak Hribka [pmj Ochranny poviak IIT Hriibka {um] Skii3ka pril'navosti
Part pes L undercoat Thickness {pmj i Thickness {um| IIY. undercoat Thickness [pm] {MPa]
Teil Stuck L Schutzuberzug Dicke (um) II. undercoat Dicke (um) HI. Schutzuberzug Dicke (jum) Adhesion test [MPa]
L. Schutzuberzug Adhesions ptufung
(MPa)
"
65 A [ (
1y
- o R
COb Y . ~
[
2) { 3 _ - f-
oY 4 L /
N 1 N
N e
co8 |9 | oA
N . 1) ~
-~ G
C 05 Y N ,
{
Co 2 \ l-
(| 1

[Teplota vzduchu B Teplota povrchu o Relativna vihkost =

Air temperature /( L( < Surface temperature /[ 2 s Relative humidity 2 2 /CD

fLufttemperatur Oberfldchetemperatur ) Feuchtigkeit
Vysledné hodnotenie vyhovuje nevyhovuje Rosny bod -
Result conforming Mng Dew point __ (¢ OC TN
Edergebnis entspricht ~ entspricht nicht Tau punkt // )é K
Datum Oddelenie riadenia kvality Podpis zodpovedného prat ka~f—, .
Date Q. / Y e Department of quality control | Signature of the responsibté’smp -
Tage - LS Abteilung Technische Kontrolle | Unterschrift des VerantWortlivher rb_;;ifers

e

Poznamka
Note
Anmerkung

F-TOS-MO-10.1-10/01-2-S5

TEL: 00 421 55 673 7462

FAX: 00 421 55 673 8257
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INSPEKCN{ CERTIFIKAT ., Nr., No.

ABNAHMEPRUFZEUGNIS 212/04
INSPECTION CERTIFICATE . | .
CERTIFICAT DE RECEPTION Datum, Datc

ViTKOVICE STEEL, a.s. } EN102043.1.8 2004-01-2"

Osirnya = Yulviky, - i
Strambersid &p.2871/47; PSE 709 00 / Strana, Scite, Mape

Shop Order No,, Otdre No,

CESKA REPUBLIKA —
Zikaznik — Anschrift ~ Customer - Destinataire = l/l - é
RAVEN a.s. : Zakdzka &, Bestell Nr, . 3060/14
- . . Purchase Order No., Cosmnmande Ng :
Povazské Podhradie 117 . ) B 0O VvsT-001.0-301~
- 017 01 Povazska Bystrica Obiednivk . Aultrag Ne

- Kontrakt &, Kontrakt Nr,, ,
Vyrobeno v systému jakosti dle EN 1SO 9¢01. - Contract No,, Contrat No

TW Made in quality system secording to EN 150 9001,
@@ﬁ@ Hergerstellt im Qualitatssicherugssystem laut EN 1SO 9001,

130 #3330 1 EX 110 L10dL Fabriqué en systéme qualitd conformément & 1a EN S0 9001,
Convmity ¢, SAtOAT L), GI184 3168

Tvar, roumndr a hmotnot virobku - Erzeugnisform, Abmeassungen und Misse der Erzeugnise Znalka oceli ~ Stahlsonte Dodac! podminky - Lieferbedingungen
Product, Dimensians and weaight of prod — Produit, di inns et masse des praduits Steel grade (quslity) - Nusnce de 'acier ‘Terms of Delivery, Conditions de livrasion

Stav dedany - Lieferzustand - Product s
deli d condition ~ Etat de lvrasi

S 235 JRG 2 ¢SN EN 10025+al

5 CSN EN 10163-3 tf.C
{ + - Refetendnd stav - Berugszusiand -~ Reference *
g;itioii(? 0 Ol gu-'ﬂl 00 l}gg /=100 mm lrulmu\\of(produd —%nit:lr::n( d‘c‘:éférc:ce ¢SN EN 10034

des dchantilions DIN 1025-3

Nosnik HE 160 a

8 235 JRG 2

Chemické sloZeni — Chemische Zusammensetzung - Chemical analysis — Composition chimique [%]
| 213 |C © [ Mn Si P S Cu Ni Cr Mo v Ti Al N

22356 poL7/0,11(0,38; - 10,013{0,007 ‘ 0,0
12855 | "16/0,11|0,39| - [0,019}0,010 ) 0,0

Mechanické zkousky — Mechanische Priifungen — Mechanical tests — Essais mecaniques

Polet K, | Tavbad, Cislo zk. Zkoudka tahem Zxouska rizem v ohybu,
Anzahi, Schimelenar, Prabe-Nr Zugv.erwch . Kerbschlagbicgeversuch, Notched bar itpact test, .
Potet By, | Casnumber, Test No. Tensile test ) Eysai de resilience sur barreavx entailds; o™ 7 (]
Anzahl, | Cosdrontre | Eprouvene Essai de lraction
Qumil'r. Nombre T Hodnoty $, Minel, 9
Nombre T 14]s[6] 7 [raRAK| Rm A |z s ST A Fonirt
*C
el {m] (MPa) %
41 122356! 61 |20|A|L|P|8,6 (323 | 430 (41,1
1 112855 52 |"* ("*|*i"19,2 313|424 (38,9
[
Radieueten, A8t G mal nevlekr 0,0 Bole D¢ madigisienische Aktiviuitdes Maleriats Jat nicht den Werl von ,§B/g b R ctivity olths materal did not exceed the value ) Be/s, Acivitd duy oéral o' exeedd faalsar o tE

DoElﬂuj(cI udaje - Zuedtliche Angaben ~ Additianal remarks — Autres remarques

Timto prohlajujeme na svou vyluinou odpoy¥dnost, Ze uvedend virobky na n) 1¢ vatahuje toto prohiilent jsou ve shod? 5 pledpisy, které jsou specifikoviny kupni smicuvou.

Fis wird hiermit auf hliessliche Ver iehkeit ecklin, dass die hier angeMhinen Erzeugnisse suf die sich diese Erklarung bezicht, entsprochen den im Kau fvertrag spezifizienten Vorschriften.
Thereby we declirs to our exclusive v:spon;ﬁ;ilily that the mentioned products 10 which this declacation is in d with regulati which are specified by the contract,

Nous déctarons 4 nctre responsabilité exclusive que les produits mentionaés se 1éférant & ceste déelaration sont conformes aux preseriptions spécifides par e contrat d'achat,

bioh - Antice - Amex - Amexe: ProhldSeni o shodé s objedndvkou

1 = ¢islo tavby, Schmelzen-Nr., Cast-No., Coulde No,
1 ~ Zpdsob vyroby uceli, Erschinelzung, Steed making process, Mode d'elaboration de 'acier: BO; E; SM
3 - Pived 1avby, Schmeizenursprung, Origin of the cast, Origin de T4 coulée
4 ~ Misto, Ont, Location, Lieir: A - Hlava, Kopfl, Top, Téte; Z - Pata, Fuss, Dottom, Pied
5~ Smir rkulebniho vzorky, Protenrichtung, Dirzttion of the tent piece, Orientation de "eprauvette
L - podélny, Jangs, forgitudinal; T - pridny, quer, transverse, iransvesal; Z ~ vertikiini, senkrecht, vertical
6 - Tvac zkulebniho vzorku, Probenfoem, Type of the test piece, Type de I eprouvelie
P - prizmaticky, prismatisch, prisimatic; C - cylindiicky, zilindrisch, ¢ylindrical
7 - Tloudtks (primér) 2k. télesa, Dicke {Ducch ) Prufungskorper, Thick (Diameter) of the test picce,
Epnisseur (diameice) de |'eprouvette
8 ~ Tvar zkulebaikn vzorky, Probenform, Type of the test piece, Type de I'éprouvette
9 ~ Tyrdost, Rante, Hardness, Dureté

2002-TF19

RIS

JAROMIR BRENEK

Zivodni znalec — Der Werkssachverstandige -
Works Inspecler - L expert de |using
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S ISPAT POLSKA STAL S.A. (10
Oddziat w Dabrowie Gornicze]
knt78 100 (1218
- TOV Ristalnd IRTERCERY
ISPAT POLSKA STALS.A, ;; 4
POL SKA/POLAND/POLEN . N TAAT /gL
e oA - INSPECTION CERTIFICATE
AL, $GZEFA PIRSUDSKIEGO 92 EN1O204/4, 1.8
Centr, tal: (0048-32) 794 53 33 TKJ tel: (G048-32) 792 80 52 - w =
ks (0048-32) 796 6200 fax: (0048-32) 795 54 86 Mo 3750%/E/7004
QUALITY SYSTEM OF OUR COMPANY HAS BEEN CERTYFIED BY THE TUV CERAT AGG. &N IS0 3001
fxporter :ISPAT FOLEKA STAL 5.4, GDDZIAL DABROWA GORNICZA
O 41-508 DABRDUA GORNICZA  AL.J.FILEUDGKIERL 72
Inporter RAVEN, 4.5, FOVYAZESRE FODHRADIE G17 01 POVAZSKA BYSTRICK, SLOYARIA
POOLRAX 117 SLOWACIA
Grder o0 RE-011.0-301-MM/04 LUT: FRASNA
NAaD HDANADOH
Cantract Mo, iFL/ /04-4323 Hanut. Order Ho.: 1630607/04 . .
hdvice Ho. @ P-lE/1AB55/v Bl roLskasmasan.
Wagon No. i S1ELS3S3ERQ7 . Dgbeerwn Gdrhicea
PLYLY COR7LL0LTO-13.00 ‘
Product description as per cortracts ETYH ¢« 2710704500-D51190-140033-3. | 3 1075 -3
g ahove penfioned saterial hag ot displayed any radlatien,
Measurenents of surface confamination have heen sade by verified peasuring
wstrumant of sarface contaainationtype GENIE 2000, Factory No 8893261,
produced by CANBERRA PACLARD,
Product description as per.standard: HOT ROLLED I<BEANS EN 10025+A1 11953
iimension : IPBLZOO/HEZ2004 : . DIN 1028 TL 3-1974
Lengtn e/ © 12000 : :
Sreel grader S23STRG2 _ EN 1007544111993
Quantity Yelght  Heat Mo, Chemical compogition - % ! Mechanical Properties
Bundles/rPiaces Lg& 6. ¥n 5L p § e O M AL 12 Re R A5
SE YT TV 3!
TV R-¥i 16360 428490 0,12 0,47 0,48 0,018 G007 G,02 0,08 6,02 0,006 G.0Ga  5iS 417 3.3
[T 14466
o R i | o |
CHE PRODUCT WAL THE MARE OF CONFOGRWITY 'O - CERTIFICATE OF CONFORMITY uhHP BBWOZZ019E
THIS 18 70 CERTIFY, THAT THE A K PRﬂ[xUGT§ HAYE BEEN MANUFACTURED ANR TESTED T ACCORUAMCE YITH THE INDICATED SFECIFICATIONS AND COMPLY WITH THEIR REQUIRENENTH
7 Tertiticate dectin  SPECIALLST OF ATESWTIN DA BROWA GORNICZA. 4 o el Specialst
Frepared by, 087 JIVISION =Tl grviczy Jality Contral
checkad by: Gl Jan RDEST L dakanl” ‘
‘ _ SrERGOTE CLCRECHY
p—— -
farzegulz Prak . .
. e TR O S —
DB/TKI/LINE

0D
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ARCECOR LONG COMMERCIAL Deutschland GembH
Postldch 10 12 04
D:50452 KOLN.

Walzwerk:

PrOfARBED Differdange

ssariber 2008, 73 5l i

07

@:uhsérau Zeichen ¢ 1 100018394 _

407] thre Zichen + 6299300 ARCELOR STAHLHANDEL. GMBH
- 23

23,09.2003 NIEDERLASSUNG THUERINGEN
Vetbraucher :  ABCELOR:STAHLHANDEL GMBH Postfach-1752 :
D-07331 UNTERWELLENBORN

$235JRAZ+ M NACH EN 10028/90-+. A1/93, 2UM VERZINKEN
GEEIGNET

863

Woatkszsugnis. nach EN- 10204/2.2.

£

§408}

{ga1] farol
‘Produkt L&rige- ‘Gawichi BY, . Stick

000001 'HE 300 A 131100 mm 5,690 to Bl 5?37&/53’)3{?0

000002 HE 300. A 47300 mm 1931810 13 037&/&739\9

000603 HE 390 A fal00mm | 9448 to o /14085

Schimelzanalysa (%)

¢ M T 5. si N
Hin gy18
Max 0,17 -1,40 0,04570,045 0,2570,012
056001 o,68.6,%61 0,015 '
doodon 0,08 .0,61 0,015,483 1870,0
000003 0,07 0,63 0,029 0,876 0,16 0,008

‘Zugveriuch.
Wmm2  H/um2 5, E5VS
Re¥ ©  Rm AN
Min 238 340 24,00

FURN il
0000l 3154 441
406003, 154 441 3058
400003 319, 440 30,62 e

ProfARBED
Differdingen:
O 1025
$235-Typ €

Bettendortf Julien
Porteur de signature- spéciale

] pIEN 10168 Seite :




137106 03 PO

5145

14:58 FAX 558423053

SKLAD ARCELOR F-M

according to

Stahlwerk Thiiringen GmbH | Inspection certificate
Postfach 1163 ' STA
07331 Unterwellenbom EN 10204/3.1B. %UPQIL_‘“BVJV;X
Germany
No. 2643/1-2003
Advice No. Al601059
Purchager _
Qrder No. 02ZX496501
Arcelor [nrernational Export. Customer No, 02/2246
P.0. Box 1802
1-2930 LUXEMBOURG Quality S5235JR-275J0

EN 10025/50+A1/93

Lot No. Heat No. Dimension Length Bars Weight [t]
036 82982 HE 200B 12100 mm 30 21,703
Chemical compasition [%] )
Heat No. C Si Mn P S N v Cr Cu Ni
Mo CEV1 . |
82982 0.08 0.21 0.76 0.015 0.022 0.007 0.008 0.08 033 0.10
0.02 0.26
Mechanical propertics . ‘
. Yield stress Tensile strength  Elongation Impact cnergy [Joule] . o
e (N/mm?) [N/mrm?] (%] Type 1 2 3 M Temperawre |
82082 306 438 38.0 S0-V 170 170 150 163 =#0°C l

pelivary condition: N

v /A
Unterwellenbor, den 17.01.03

Material for galvanization.

§i: 0.15% - 0.25%

- PROFILAREED
STAHLWERE =
THURINGEN

DIN 1025
TYP P
3235
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[
P
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PEINER

TRAGER

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Werkszeugnis 2.2
DIN EN 10204 - ISO 10474

Nr.
Seite
Datum

182676
1/1
20.05.2004

Nr. SHT5100050 06.04.2004 N -
Besele Salzgitter Stahlhandel s.r.o. Verbraucher Salzgitter Stahlhandel s.r.o.
. CZ-12000 Praha 2,CR CZ-12000 Praha 2,CR
freugnis Brelter I-Trager gem.EU 53-62/DIN 1025-2 Werksauftrags-Nr. 0000300971
Werkstoif und Lieferbedingung  S23 5JRG2 Lieferschein-Nr. 0080089305
EN 10025 (94) 18.05.2004
0080090577
19.05.2004
Abnahme WS
Lieferzustand: Walzzustand (AR)
Materialdaten
Pos. Schmelzen-Nr. Erzeugnis Anzaht . Lange mm | Gewicht kg
25 82204 HEB200 6 12100 4.450
25 82205 HEB200 24 12100 17.800
26 82204 HEB200 12 14100 10.372
26 82613 HEB200 12 14100 10.368
27 82204 HEB200 4 16100 3.947
27 82632 HEB200 12 16100 11.841.
2 70 58.778

Mafprifung und Sichtkontrolle auf &uBere Beschaffenheit:

ohne Beanstandung

Schmelzenanalyse
Sehmelzen-Nr. C Si Mn ‘P S N Al
<07 0,60 <140 0,045 <0,045 <0012 <0300
82204 0,08 0,21 0,51 0,026 (0,017 0,009 0,008
82205 0,08 0,22 0,55 0,024 {0,030 |0,009 0,011
82613 0,08 0,22 0,51 0,026 {0,018 {0,009 0,008
82632 0,09 0,22 0,52 0,018 {0,028 (0,011 {0,013
Erschmelzungsverfahren: Elektrostahl

Zugversuch
Schmelzen-Nr. | Erzeugnis Ort Richt. | Form | Streckgrenze Zuglestigkei Bruchdel
ReH Rm A5 4)
1 2 3) N/mm2 N/mm2 %
2235 340 - 470 226
82204 HEB200 FL L P 258 427 39
82205 HEB200 FL L p 257 417 39
82613 HEB200 FL L P 272 428 39
82632 HEB200 FL L P 258 427 38
1} EL: Flansch 3} P:  prismalisch
A L langs 4) - AS5: Lo=5,65VSo

Es wird bestatigt, daB die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedinguny entspricht.

Herstellerzeichen

5

Peiner Trager GmbH
Gerhard-Lucas-Meyer-Str. 16
D-31226 Peine

DIN 1025 T.1/5
DIN 1026 Typ:#

|

Diese durch ein geeignetes Datenverarheitungssystem erstelite Bescheinigung ist gema EN 10 204, Abschnitt 5, eline Unterschrift gillti.

D

Qualilﬁlswesen\t\
Abnalime

R
Werkssachverstandiger

Gornetzki

27



STAHLWERK THURINGEN
Arcelor Gruppe

Certificate Nr 1297/10-2003
Advice Nr A0810149

Stahlwerk Thuringen GmbH
Postfach 1163

07331 Unterwellenborn
Germany

Arcelor International Export
18, rue Eugene Ruppert

Order Nr: 1700000707
Customer Nr: 03ZX398101
Quality: S235JRG2+5275J0

according to:

EN 10025/90+A1/93

L-2453 LUXEMBOURG

Inspection certificate

EN 10204/3.1B.

Lot Nr Heat Nr Dimension Length Pieces Weight [t] Customer Nr
006 90603 HE 200A 13100 mm 10 5.605 000006
018 90556 HE 200B 13100 mm 3 2.410 000018
Heat Anaysis [%)]
Heat Nr C Si Mn P S N \ Cr Cu Ni
max 0.17 0.25 1.40 0.040 0.040
min 0.15
90556 0.06 0.19 0.72 0.015 0.021 0.008 0.009 0.13 0.36 0.16 .
90603 0.08 0.20 0.75 0.021 0.023 0.009 0.006 0.08 0.28 0.11
Heat Anaysis [%]
Heat Nr Mo CEV1
max 0.35
min
90556 0.05 0.26 .
90603 0.02 0.25
Tensile test Impact test
Heat Nr Yield stress Tensile strength  Elongation Type 1 2 3 M Temperature
[N/mm?2]. [N/mm?] 5.65VS0 [%] [Joule]
max 470
min 275 410 26.0
90603 324 441 32.0 ISO-V/7.5 100 104 158 120 0°C
90556 298 421 38.0 1ISO-V 172 148 144 154 0°C
Material for galvanization. Si: 0.16% - 0.25% 3

Delivery condition: N

Renate Schmidt
Works inspector

2003-10-09

STAHLWERK
THURINGEN

DIN 1025
TYPP

vy arcelor
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FAA +4Z1008748264

“SBAT NOVA HUT AS,
ATEST NESPECIFICKY "2.2"
EN 10204:1991+A1:1995

ISPAT NOVA HUT a.s., Ostrava, Kunéice,

RAVEN -&.8. KOosSloe

Vratimovska ¢.p. 889, PSC 707 02, Cestd Republika

2y 00y

sz';/r/ff?“ /4’(:"

1 . lslo dokumenty; 2390212004
2 | Cislo kupnl smiguvy: 4 Clslo dedagihe ndvast:
1481/7201504 950703 :
3 | Cislo abjedndviy dodavatela;
14406864721
5 | Clslo objedndvky kupujiciha / &lsto polosky; 8 Kupuijlel;
NHEFR-041,0,050.0-301.M M/04 rm M_l
RAVEN A.X,
7 | Skuteéna hmomaost: POVAZSKE PODHRADIE {17
14880 POVAZSKA BYSTRICA SLOVENSKD
Tworetickd hmotnagt l_"”‘” ___' -
8 Vyrobek, rezimét, druh ogeli, stav, dodaci podmlnky:
TYGE PRUREZL ROVNORAMENNEHD L
45X45X5 MM
DLE DIN 1028;1978
JAKQRT 5236JRG%
LE DIN EN 10025:1954
DELKA §M +/=100M M
ATEST “2.2 EN 10204;1991+A1:1938
9 | Vyrahce potvizule, e tyta vyrabky Jseu v svblidu 5 poladavky obijadndvky, kuphi smiouvy.
10 | Tavebnl chamicka analyza (%) 13 14
11| Cisla tavby: , 12 l G f Mn l P __J S l N ] kugy | svazky
31937K Q 0.13 0.42 1,092 | 0,009 | 0.005 g
15 Pukradovan v pilleze
16 | Norma; ani (o024 »
17 | Vysledky zrougek: 191 20 Mez kivzu 21 Pevnosty tahu | 22 Tagnost 23 | 24 Zoutka 25
. razetn v akybuy
18 C. zkoushky: MFa MPa % A5
11 [ Clsio tayby: Pladpis: Zu5 340 470 min2s.0 I
31837K 000152 0 27 442 48.1
28 | [ Pokragovani v piliaze
27 | Zkouska lamavost { Yyhevile (1 | 28 | Zkeusks ns zpatng ohys y vyhovela [
28 | Vysvetlivky. 12-2pls0b vyraby taviy (O-kyslikovy proces-kontisiitek), 10-sradr zkusebnihe vzerky (Q-podaing, 1~pHany), J5-topiota zkeusani C
30 | Znageni: [ | |
SMT
wred Y a
31 | Hednota himothostnl aktivity ion‘tzuj‘l%ihu zaPeni v tavebni analyze nepfesahuja 100 Baikg.
32 | Timta sa potvizuje, 2o vitobky byly zkoudeny v soulady § teehnlek§m! pezadaviy objednavky,

33 Dawm/vyatavll  28.07.20047 KLE

707 02 OBTRAVA 7
TEL.: ++420-5856B7542
FAX; +4420-695682114

I BAT WL A RUT AS

BlAUNDCE

Cegidmovsks et

e

Rizenl 14 (

usek Rizanl jakoss vileovan

A14011

e




Smllo.t.s'rEvfar.aort

CEPTH¢HKA"I‘“KA‘-IECTBA N3,8:ZO “""’“%
QUALITY -CERTIFICATE |

TronsSteel Integrated Works®.l. B EN 10204

TEXHHUYECKHM YCNOBMAM H MOXET OTBL OTIpUXEH Ha 3JKCMopT.
The products correspond to the standards and technical requirements
indicated in this Quality certificate and may be exported.

AN
%5 \ﬁg% <
m%%%&?.ﬂg““e"h qn%ec;z* dfpana Hapan-sakas N 229012-1590 wemowunssensy
ons:.gnee, addte%s g}ouﬂtry o o Production Order R REAETED
¥ tv }., onge GEASE SR SRR RIS
F s aseacar e KOHTPAaKT OT <o dNELCIaniTN
T wrmEe wssEgRtract mmmaxﬁnw y
: - o ’ 1011 ; 3
REESTRAN TR AT SETHEIIS morop 1 RN S
SHUSUAARTDD CINSEERRE RS Gh e &5 Sheets mﬂmmﬁ& 4
. ke . ¢
— - Ha}meuoaauke K XOn ToBapa . O : N BHA rpg; MGCT,KOHM HoMepa mecT
SRR e g o r i pE O and ¥ e 6 de F S F gocd 8 Standards™ ‘Typeof “packiges, code Package Nos
Crane yrnoeas pam-ananotmax 93100 |poN %2%0025 Iawar 728
Bgual steel angles ICCT 535-88 Bundles "-’
N Homepa HoMmepa [Kon-Bo PasMeph, MM Dimensionsa, mm Kon-so [Macca,T Mass,t
n-n| nnanox [naprTui|nnasox Mapxa - EX, K3M. ToBapa,
IHaMeTp, ceyeHHe AnuHa Xox wre. 6putTo| HeTTO
No Nos of Nos of [Quantity Grade npodHns . Diameter, Lenght Unit and |Quantity| gross net
heats lots |of heats profile section code
1 |p425764 1301 S235IRG2 EQa50x5 6000+0/-100 Nawat  ,728] 8/1515]34.055(| 33.910
' 8/1515/34.055| 33.910
Noxasareny xauyecrsa Tosapa Quality characteristics of good
N XuMHueckdit cocran, ¥ Chemical composition, %
n-n
c Mn si 8 P Cr Ni Cu W TL | Al v Nb | N As Mo Sn B
No X100 X100 %100 | -x1000 *1000 X100 X100 X100} x100| X100|x1000|x1000{ x100[{x1000}] x100| x100|x1000| x100
1 11 50 21 35 14 3 2 4 9
Mexanuvecxde ceoficTha Mechanical properties
N
n- Mpenen BpeMeHHOE OTHOCHT. [OTHOCHT. |TBeprnocTh Pabora ynapHast BS3kocTs, lix/cM2 Harub,
TexyuecTH, H/MM2 | cOnpoTHRIERKE, H/MM2 |yrnunenne , ¥ | cyxenue, ¥ |Hardness | uzapa, Ix Impact strength,J/sm2 Bending
No. Yield point, Tensile strenght, |Elongation, |Reducing, Impact llpy Tem-pe|Nocne mex.crap| HonoM,
N/mm2 N/mm2 % % HB |HRC work,J [Temperature| After aging | Fracture
p 310 425 39.00 £+20 102.0 yn./sat-y
102.0
1
lpoune cpoficTea
Qther properties
priMeyaHHe i
Note ,k
Mapxuposka CmHa KPaCHAA TIONOCA © ABUX TORLCB IRMKH
Marking
TOBAp COOTBETCTBUET UKABAMHHM B IaHHOM cepTH}HKaTe XadecTsa CTaHuapTaM, A




Indpekény certifikat podta EN 10 204-3.1B

U. S.Steel KoSice,s.r.o.
Vstupny aredl U.S.Steel
044 54 KoSice

SLOVAK REPUBLIC

C1s1o objednavky:
C1s1o zakazky:
Cislo faktiry:
Vasa objednavka:

FS03/1/04/8281

XC490154

04/218276 01

nsz OCEKON, s.r.o.

Vstupny aredl U. S. Steel

044 54 KOSICE
L1 ovak republic

.

HUTNY ATEST (&slo): 04/218276 01
: Rozmery:
Nazov vyrobku: Plechy v tabuliach valc.za tepla hrubé 10,000 x 1500,0 x 12000,0 mm
Norma: EN 10025/90+A1/93 4,1.22.2
— - Net hmotnost": 35 260 kg
Akost': $35532G3 Cislo ToZ.1.: 31410001
VYSLEDKY MECHANICKYCH SKOSOK
Medza Pevnost’ . _Pre-  [Néraz.|Skas.
sklzu v tahu TaZnost' hibenie |préaca |lé&ma-
Re (Rp) Rm A5 IE -20°C |vosti
Cis.zvit./Tavba Mpa Mpa % mm J
Max. 630
Min. 355 490 20,0 27
2287503 22875 387 584 26,0 46
2287505 22875 387 584 26,0 46
CHEMICKE ZLOZENTIE, &

Cis.tavby c Mn Si p Al N S Cu Ni Cr As
22875 0,190 1,15 0,50 | 0,012 | 0,056 | 0,003 | 0,004 | 0,038 | 0,015 | 0,020 0,007
Ti = 0,002 Nb = 0,002 Vv = 0,003 Mo = 0,002 CE = 0,39

- ) i@’, Biom g@
#’/;&?; \“
[on,” | ! |
| v 5 g, f ‘ \
o GCHT‘[["R O G@v .50
/ odboy

HMOTNOSTNA RADIOAKTIVITA MATERIALU NEPRESAHUJE HODNOTY 100 BQ/KG
KoZice: 13.09.2004, 7:47:18 MATERIAL VYHOVUJE PREDPISANYM POZTADAVKAM.
ING. KOLOMAN SZABO, ODBORNY TECHNICKY PRACOVNIK. 120- 4

Posi. str 1
F TOS/VV/PMl 04-04/03- 01-S5

B h e (f

,\.




In3pekény certifik&t podTa EN 10 204-3.1B

U. S.Steel KoSice,s.r.o.
Vstupny aredl U.S.Steel
044 54 KoSice

SLOVAK REPUBLIC

HUTNY ATEST (&slo):

Cislo objednévky:
C1s1o zakazky:
Cislo faktiry:

Vasa obj

FS03/1/04/8281
XC490155
04/221611 01
ednavka:

04/221611 01

Fsz OCEKON, s.r.o.

Vstupny aredl U. S. Steel
044 54 KOSICE

L] ovak republic

Rozmery:
N&zov vyrobku: Plechy v tabuliach valc.za tepla hrubé 12,000 x 1500,0 x 12000,0 mm
Norma: EN 10025/90+A1/93 4.1.22.2
— Net hmotnost’ 17 035 kg
Akost’: S355J2G3 Cislo 10Z.1.: 31659401
VYSLEDKY MECHANICKYCH SKOSOK
Medza Pevnost’ . _Pre- |Naraz.|Skus.
sklzu v tahu TaZnost’ hibenie |praca |1é&ma-
Re (Rp) Rm A5 IE -20°C |vosti
Cis.zvit./Tavba Mpa Mpa % mm J
Max. 630
Min. 355 490 20,0 27
4070601 40706 360 529 26,5 168
CHEMICKE ZLOZENTIE, %

Cis.tavby C Mn Si P Al N S Cu N1 cr As
40706 0,170 1,10 0,42 | 0,012 | 0,048 | 0,005 | 0,007 | 0,037 | 0,015 | 0,021 0,008
Ti = 0,002 Nb = 0,003 Vv = 0,004 Mo = 0,002 CE = 0,36

U. &, Blsel Kadles, s.r.
Technicky odbor ;@ftq
Dddalanis AtesiySE
o hdd 24 checfgﬁf/@iﬁ
HMOTNOSTNA RADIOAKTIVITA MATERIALU NEPRESAHUJE H'j“{ //)
Kodice: 23.10.2004, 7:48:19 MATERIAL VYHOVUJE PREDPISANYM POZ IADAVKAM: Posl.str.: 1

ING. KOLOMAN SZABO, ODBORNY TECHNICKY PRACOVNIK.
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Inspection gertificate BN 10204-3.1 B e

Konrpaxt Ne ™ °E‘{D20 504 Bano ek s N
Contract Ne 1pas010501 Manufacturer's EDA3010E01/ 469927

Lot 4 ; works order Na Sat—
i . LxB[ 0ig [LJ_-J

-3

L0
g
;»4
w
I3

3aKaiqHK sm.axmx b 'T 5 1 [Aﬁﬂ}u—nu
ot i .
Customer T ¥ ‘
Baron Ne (AsroMammiia Ne) ' KosrecTno trryx
Freight Car Ne (Lorry Na) 56775081 fwmr;cr of picons 38
Haﬁ@&gﬂqsaﬁﬁe TOREpE Hpomr TOACTOANCTOROH (g ﬂ!ﬂ
gseription of goods Heavy plates Standarts
- EN10025+A1-93
Mapka cTany ' ‘ JTENLOU29-91 CLngs A, CLASS N
Steel grade” 8235IRG2 A ENJL0153-91 PART 3,2 CLASS B SUBCLASS 3
(COCTOAAHHE OCTARKH  PopauaraTamsmset mree \
Delivery conditmnj; . Hot Rolled Plate : N
MapkHpoBXa »
Marking
Hard stanp -
i PFDME,J]:I M 2 K-30 TeoperHy
Tosg- hOM"P Haomep Product dimensions, fm — Mﬂ.(‘jf]«’l “r
s Ne CoOMMABKE TLapTHH - Mo Theoret.
ltem Mo Castnumber 7| Testoumber | Temuwe | upi - llnmm bt W oret.
Thickness Width ; Length ol pileces masg, m.t.
145864 19372 20 20Q0 » l 5000 15 28,260
145865 198376 20 2000 i 12000 2 7,536
3453146 19377 A5 2000 | 5000 19 26,847
345317 19381 10 2000 [ G000 2 1,884
38 G4, 527
i
» l
. N
T
!

BT AT AR TOON 2R DTN wHA DLl A
. RIS



MILL'S QUALITY CERTIFICATE N

. L : 5
Pe3viieTaTs HOMBITAHAR Test resulis 24436

MeppiTasnue oa pgn:rq;a:ume d yEapHbIH #arH0 Tensile and Impact test
O’rﬁop. - - PasMepli | 1-Frepraa yaga / lmpact energy, () »
OﬁpﬁBIiH ) i 5 ~ =g § 00puznE - 2-Yaapitn ussocndhmpact strenath, Gam®) }
= . N, w 2 b= leuz=TlE e g E D.‘I}. of . {1 \(lcw‘zmquum‘)u crapesye S Mechanjeal | =
= g | .Specimen #_3) FT L8822 8 2w | &
) Claess) 35 (EESIEES &% SDOBIMEN | aqing, (j/sm?) g
3 E ~1E2E §E |Baz|E3E 82 ging, ( Y-
B e . = &8 2 Ra |2E SIEE S HS] wg “ B-xossmectno prswoll cosTanasionsii 8 ’
@F gsie0s 55 3Z |E3wldng OE EE | 85 usnome/ Number of loughness compenent -| '@
2% 'g§ledn 1682 22 g AN T8 2R 1R Aur =
& |S8EEg Sy iR (TE2E 8] 52 | Ik e £
vl AESAT L © ke &y EZg pRT VIR0V U I80-U -
1) 5 Rent Rm A Z, ) Tmeeme Value i
e }L/mmz 5 % mm BUL L 2 3 kg 6)
= e f e ]
18378 g +20 283 405 38
19375 g +20 2894 413 32
15370 q +20 296 423 31
19390 g +20 2831} 428 33
N ‘
o
#
4} H — savane nonock / head strip; 5)L— xr;go,aonmo::/ longitudingd; 6y 8 — 1uMindEa o6padua / mickness of specime;
E — xopen nogoex / end strip. . T — noaepeusios / wansverse, d — AHANETY OTIPSRKH / diamster aof the mclndn ]
V3K / Ultrasonie Examination . _
Beimnarxa / Steelmaking process Konnepreprni coocos / Made by the BOC Process
/L . AHMHUCUKOY COACPRAHNHE IMEMEHTOS / Chemical contents of elements, % ’
Ni nasicn - : — - l . = yrr——] :
Cast Na c | Mn | ST & | B Cr | N[ Cu Ti | Al | As N“_L M}?_i Y | Nh | CQeg {Pum o=
%100 x 000 4100 x1Q0 N 21000 . 1ozl
/- 1458464 14 &0 154 21 17 3 2 3 0,13 521 4 8 1 ) 3 25
Y L45885 15| &8 147 18 2% 3 z 2 0,5 49 A (S 1 6 4 2
-34531+6 15} 61 16] 14 1 2 2 2 0,1 38 4 7 1 5 3 26
!
345317 id| &2 15 18 20 2 P4 pi 0,1 35 4 7 & 3 2 25
! PP —te -

HruMeuanke eNGWomasman CEPTHPHAATE PORAD COOTBOTCTBYEN Ho

KAUQCTRY NefOTHBYNMM GTARKEPTaM ¥ PeRHMNO0IID YOIORHEM .

It is hezeby certified that the quality of goods mentioned in this
cartificate is in copformity witl the standards and specifications.
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afSpekiny certifikét podta EN 10 204-3. 18 PEEISYG :
U, §.5teal Kodice,s.r.0. $islo objednavky: U3S-0RG.0-301-5H/04 i‘:AyEN a.s. EEE
vstupny aredl J.5,5%teel GisWo'zékagky; XC4AQ268
044 54 Kodiece Cislo fakfdry: 04/221477 Q1 povaZské Podnradie 117
SLOVAK REPUBLIC VaZa objednivka: 017 Q1 FOVATSKA BYSTRICA
Elovak republic
HWUTNY ATEST (Bislo); 04221477 01 |
. : : Rozmery: ———1 |
Nazov vyrobku: plechy v tabuliach valc.za tepla hrubé 5,000 x 1500.0 x §000,0 mn

Norma:  EN 10026/90+A1/93 ADZDO0WL 4.1.46.2 N
- - Net hmotnost: 18 080 kg
Akost: 5236JRGZ Eislo 10Z.1.: 31654002
UYSLEDKY MECHANICKYCH sK080K
Medza Pavnost’ Y. Pre- |Néraz.|Skos.
sklzu v tahu Fagnost | hipenle |préca |lana-
Re (Rp) | Rm A5 IE °C |vosti
9. zvit./Tavbe Mpa Mpa S m ! J
| Max. 470
{ Min. | 235 340 24.0
2812007 38120 326 413 35,0

5pbscb vyroby: LD PROCES: Kontinualne odlievané: Normalizatné Zihanie
Skigka lamavosti podta EN 10027 -1. vyhavuje.
Stav povrchu a hromadna kontrola bez reklamacii.

CHEMICKE ZLOZENIE, ¥

|

ClHn

15, tavby
ag120 0,110 0.33 | 0,012 | 0,039

{ .
F
e 7natka splnomocnenca zavodu:
Der RWTUV|verzichiat

auf dis Gegshzeishnlng
darl3,.1.8- ’;h; 4

b 07,155 o
T i
i ! 1 k 4
HMOTNOSTMA RADTOAKTTVITA MATERTALU NEPRESAHUJE HODNOTY 100 BQ/KG. :
Kngice: 22.10,2004, 7:49:29 MATERIAL VYHOVUJE PREDPISANYM POZIADAVKAM. Post.str.: 1
NG, KOLOMAN 5ZABO. ODBORNY TECHHICKY PRACOVNIK. 204- 4 F.TOS/VV/PM1.04-07/04-Q1-55
| o </ N 2350
0@ R

SITHON &8 NHA 5 2
i NHAVY FAZOTL ¢ [2F+ YVd  6C:0T FONZET-HB0
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~ 718504
Specifické osvedCenie podTa EN 10 204-2.3 ' ‘ -
U. S.Steel Ko$ice,s.r.o. ~ Cislo objednavky: USS-059.0-301-SH/04 réAVEN a.s.
Vstupny aredl U.S.Steel C1s1o zakazky: XC480086
044. 54 Ko3ice Cislo faktdry: 04/215215 01 PovaZské Podhradie 117 ¥
SLOVAK REPUBLIC Vaa objednavka: 017 01 POVAZSKA-BYSTRICA

&1 Slovak republic
HUTNY ATEST (&sla): 04/215215 01

Rozmery:
Nazov vyrobku: PLECHY V TABULIACH HRUBE VALCOVANE ZA TEPLA 6,000 x 1500,0 x 6000,0 mm
Norma: EN 10025/90+A1/93
— Net hmotnost’: 18 250 kg
Akost': $235JRGE2 Cislo 10Z.1.: 31165602

VYSLEDKY MECHANICKYCH SKUSOK

Medza Pevnost’ Pre- |[Néraz.|Skas.

sklzu v tahu TaZnost’ hibenie |préca |l&ma-
Re (Rp) Rm . A5 IE °C [vosti
Cis.zvit./Tavba Mpa Mpa % mm J
Max. 470
Min. 235 340 24,0
5181909 51819 307 403 35 .0

CHEMICKE ZLOZENTIE, &

€is.tavby c Mn P Al N S
51819 0,110 | 0,35 | 0,009 | 0,042 | 0,004 | 0,013

_ anie Aleg
044 54 KoSicet*”

3 < w@m“..
Tach lcky odbor 9
Oddel)

2E|

HMOTNOSTNA RADIOAKTIVITA MATERIALU NEPRESAHUJE HODNOTU 100 BQ/KG.
Kogice: 29.07.2004, 7:47:29 MATERIAL VYHOVUJE PREDPISANYM POZIADAVKAM. Posl.str.: 1
ING. KOLOMAV SZABD. ODBORNY TECHNICKY PRACOVNiK 161- 4 <7 F-TOS/VV/PM1.04-04/03-01-55

Y " ‘/s'? P\ d7¢0 |



Indpekény certifikdt podTa EN 10 204-3.1B
- foet]

U. S.Steel Kosice,s.r.o. Cislo objedndvky: FS03/1/04/8602 §‘VSZ OCEKON, s.r.o.
Vstupny aredl U.S.Steel ¢islo zakazky: XC4A0104
044 54 KoSice Cislo faktlry: 04/219670 01 Vstupny aredl U. S. Steel
SLOVAK REPUBLIC VaSa objednavka: ~ 044 54 KOSICE
Egi1ovak republic E@g
HUTNY ATEST (Cislo): 04/219670 01 :
Rozmery:
Nazov vyrobku: Plechy v tabuliach valc.za tepla hrubé 8,000 x 1500,0 x 12000,0 mm
Norma: EN 10025/90+A1/93 ' 4.1.22.2
- Net hmotnost’: 45 285 kg
Akost': S355J2G3 Cislo l1oZ.1.: 31527501

VYSLEDKY MECHANICKYCH SKUSO0K

Medza Pevnost’ . _Pre-  |Néraz. |Skas.
sklzu v tahu TaZnost’ hlbenie |préca |1ama-
Re (Rp) Rm A5 IE -20°C |vosti
Cis.zvit./Tavba Mpa Mpa % m J
Max. 630
Min. 355 490 20,0 21
5293401 52934 378 554 24,0 32
5293403 52934 398 559 27,0 35
5293405 52934 387 554 27,5 36

CHEMICKE ZLOZENIE, %

Cis.tavby C Mn Si | P AT N S Cu Ni Cr As
52934 0,190 | 1,05 | 0,47 | 0,013 | 6,050 | 0,006 | 0,007 | 0,037 | 0, 061 0,042 0,006
Ti = 0,002 Nb = 0,002 V = 0,005 Mo = 0,003 CE 0,37

o

; \

.;i:g‘ S, Blea ik

Cf?h”“'%fadbo
|Ocdeion 2ot ; §§/3

HMOTNOSTNA RADTOAXTIVITA MATERIALU NEPRESAHUJE VODNOTU 100 BA/KE, “ifgifiﬁ§¥29§:7* 4:;;fig§§/
Ko¥ice: 29.09.2004, 7:49:28  MATERIAL VYHOVUJE PREDPISANYM POZIADAVKAM. TPOSTseradf
ING. KOLOMAN SZABD ODBO?NY?qﬁgHNIQKY PRACONIK . 209- 4 F-TOS/VV/PM1.04-04/03-01-S5
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Nespecificke osvedcenie: 232461

List cislo:
Cislo objednavky
Polozka objedn:
Ciglo:ext,objedn. : S
Ciglo loz.listu; o : o
Cislo zakazky : ‘ T LN

C. kupnej =zmluvy Bi 43967/2/1 o . égr

Cislo dopr. Prostr,:82 56 594 81, 40. 2 é? é;izzg

-..-.._u..‘...-..-..-...-._..........~-..._-...._~.-.—_-—_—‘-——.._—_-............

o -
-IBdresa :FERONA Slovakia, a.s.
DT BYTCICKA 12 :
01145 ZILINA

A .

1 Druh, rozmery a hmotnost ! Akost ! Podla noriem
| BEZSVIKOVE RURY HLADKE 111 353 .1 | STN 425715, 01
!rozmer 31.8 X 2.50 X 5000 - 7000 mm l ! 85TN 420250.12
tgelk.dlzka 894 m pocet 149 ks !
!
!

|
lcelk.hmotnost 1855 kg E !

lMedza!Pevn.lTaz 1 Tvrdoat !Vrubova praca! Poznamka
lklzu ttahu lnost|

! MPau' % 1 HRB 1  J : :

lE 342151 354 1 442 1 38 1 - ! !
| ! 350 | 438 | 40 | - I t

a tym aj skusobnemu pretlaku na 6 Mpa.

-..-.....———-..—..—-a.-._a.—......-.a-.-,u........_.._..——‘..--...-.....___

I skusky lemovanim - skusky vodnym tlakom -
I skusky rozsirovanim S skusky ohybom
! skusky stlacanim o i skusky rozhananim

._x....z-..o-.---u--..——.....-..—..-.....--- ..-......—~..—..~o...--,.—n-.——_—n._..-._.......'

. Gislo tavby! ¢ 1 p. + & 1
Lo Minsl - &y -
1 Max:10.18010.050.104050)

..-...,.—..—.._.....-_..

Vizualna kontrola a rozmexry vyhoveli.
Rury vyhovuju stanovenym dedacim podmienkam.

‘Veduci kontrol. a atestac.. oddelenia Ing. eroslay»ﬁ%lpas

i il TN R o e s e e

TR e e e e et e  ve e

Nepriepustnost tur vyhovela nedestruktivnej skuske podla STN 015054

....—_-—-..—-.....—-......—...--...._-.....—..-..-

4M Podbrezova : 10.10.2003

105

kontrolnd o ofestoénd oddyén!e 2

98 - 7

ZELEZIARNE PODBREZOVA, o. 5., 976.81 Podbrezovs, SLOVAKIA
Telsfon / Phone: +421 48 645 40 70, 646 40 71, Fax : +421 48 645 40 72, ywwaelpo,sk
cgn'r KO 31 562.14); DIE 31 562 141/652 Benkend tpojents / Bonk nceount : VUB Banské Bystricn, N*1909.312/0100

ATemacy

Spoéo&:osx’iompfsozﬂv()bdrodnom mg&!OhmmséduBamﬁdecu oddie! $a, vioika &lo 6975

)
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Indpekény certifikat Cislo 14490;;2@04

EN10204/3.1.B
6007819 / 7  ‘7‘

C.extobj, : 10114/D : ‘ List&.: 1/ 1
Cislo zdkazky vyrobcu : B '
Bi 48966/1/2 3420053 Odberate!/Prijimatel :
Cislo dopravného prostriedku : FERONA Slovakia, a.s.
Bytcicka 12
31 56 597 6411.4 01145 Zilina
SLOVAKIA
Cisto lozného listu : 353071
Cislo aviza ; 340112
* Vyrobok :

Riiry ocel’ové bezosvé, valcované za tepla - Standardné (konstrukéné) riry
Vonkaj¥f priemer: 44,500 mm

Hridbka steny : 2.600 mm
Dizka : min. 5000 mm max. 7000 mm
Podet kusov : 390

Celkovd dizka:  2528.00 m
Celkova hmotnost’ : 6832 kg
“Materidl :
11 353.1 STN 41 1353/1984/
Stav dodania : NORMALIZACNE ZIHANIE
Technické predpisy :
STN 42 5715.01, STN 420250.12

Cislo tavby Podet kusov Diska [ m ] Hmotnost' [ kg ] Druh tavenia
41393 126 758 2050 E
41461 264 1770 4782 E

Druh ocele : UkPudnena ocel’

Chemické zloZenie .

Cc p S
[P ]| IR 1] [%]

Cislo tavby |Predpis :

min.
max. 0.18 | 0.050 | 0.050
‘ 41393 0.10 | 0.014 | 0.014
| 41461 0.08 | 0.008 | 0.014
Skuska tahom : * 20 °C
Medza kizu |Pevnost v tahu TaZnost’
Cislo tavby
C. ReH/ MPa/} Rm/ MPa/ |Lo= AS5,65/ %/
Nr. Predpis: min.| = 235 340 25.0 ,
max. - 470 - '
1 41393 377 470 36.6
2 41461 349 430 36.2

Nepriepustnost’ rir nedestruktivnou metédou vyhovela STN 015054 a tym aj skdSobnému pretlaku 6 MPa .

Vietky vyrobky vyhovuju vy3sie uvedenym normam a poziadavkidm v objednavke.

k‘troln atas oddelenle =fu

14

Vizualna kontrola a rozmery vyhoveli (100 %).

Miesto v Podbrezovej Détum 13.04.2004 Vediici kontrolného a atestaéného oddelenia Ing, Vojtas Miroslav-

3

ZILEZIARNE PODBREZOVA, a. 5., 976 81 Podbrezovd, SLOVAKIA \\S
Teleton / Phone: +42) 48 645 40 70, 645 40 71, Fox : +421 48 645.40 72 zelpo.sk !
ICO 31 562 141, DIC 31 562 141/652 Bankové spojenie / Bank account - VUB Banské Bystrica, N® 1909- 312/0200

Spoloznost je zapisand v Obchadnom tegisti Okresného sidy Banskd Bystica, oddiel Sa, viotka &islo 69/5 :

B %@@g |

" ;,_d(




-KATOWICE
POLSKA

41-308 DABROWA GORNICZA
AL. JOZEFA PILSUDSKIEGO 92

Centr. tel.: (048-32) 794 53 33 TKJ tel.: (048-32) 792

FULONE IV
Oddziat Huta Katowice

O 1AL

SWIADECTWO ODBIORU

PN BN 10204/3.1.3
Np

4458 /K/2004

80 52
54 86

O <cerr>|

DIR EN ISO 9002
. IN- 75 109 6839

fax: (048-32) 795 52 00 fax: (048-32) 795

FIRNA XASTA UZYSKABA CERTYRIKAT WYDANY PRZBZ TUV CERT NA SYSTEX JAROSCI ZGODNY Z NORMA DIX BN I50 9092

fupujacy . L IO
0dbiorca

Nr zaméwienia !

SPECYRIKACIA ZANOWIRNIX

Wumer pofwierdzenia raméwienia:
A dowody dost, :
Nr wagonu

PKWiU

KT¥H .

315153519436
27,10.70-25.00

2710702500 CZ0110-10038-2

NORKY

Jazwa wyrobu

. CEOWNIK WALCOWANY

PN-EN 10163-3:1099

L yndar €120 PN-86/H-93403+A1: 96
: Dlugesé 12000
Gatunek S235JRG2 JEN 10025+A1:1993
% [losc Tonaf  Wylop Analiza chemiczna - % Wyniki badaf wytrsymalofciocy
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NESPECIFICKE OSVEDEENIE/
TEST REPORT

podra/ aceording to EN 10204 - 2.2
Datum/Date:  30.09.2004

Gislo/Cert no: 25023 Nahradzs/replaces
. Nasa zn./Qur reference; » Vada zn./Your reference:
Nasa obj. &./Our order no: 21040425 Vasa obj. ¢./Your ordar no: 3
Zikaanlk/Customer Qdberatel osvadtenia/Recaiver of the cerlificate
ds-Wash, s.ro. = -ds-Wash, g.r.0.
Lofflarova 3 - Faxé/Faxno 055/63 36 980

040 01 Kosice

Qzned. vyrobku/Product designation:  E-B 121 3,2x450 Chemicks zloZenle/Chemical composiion;

1 Typlcke zioZenia zvarového kovaivyrobku v vah. %/

Cislo davky /Lot number. SF439314
Mnont\}o/Quaniiﬁc 955,5 kg

Classificatlon of all weid metal/product 5.1

Kasifikicla zvarouého kovuivprobku  AWS AISFA E 7018
EN 499 E583B42H10 ?

Meghanické viastnosti zveroveho kow/ ;
Mechanical properties of all weld rpelal ; C 0,06

: _ ( : Si 0,40
EN:  Po zvarenllAs welded Zvér, pradiCurrert typa; ; Mn 0,80
AWS:  Po zyarenllds wekded v, pr0d/Current type, ! ) 0,018
) ) ' p 0,020
Iahova sk./Tensle RelRoD2, MPs | Rm.MPg [ AS, % (A4, % |
Typicke/Typical 420 500 28 !
RAZh28v Teplota/Temp.: 20°C | -20°C | -30°C
{mpact

H v JValue in Joul

Typlok/ Typical | [ 100 |

© Toto osvedenie je zhotovené elskironickau cestou, je plainé bez padpisu/This certificats is producsd by EDP and is valld without
& signature. ' C

Andre| Vozank Quality Assurance Manager ESAB Slovakla s.r.0. Bratisiava

ESAB Slovakia s.r.0., Rybniéna 40, P.O. Box 36, 830 06 Bratislava 38 — VajnoryTel: +4219 7 44 882 426,
Tel/Fax: +421 7 44 888741




DUCTIL Sa
Aleed Industeiitor Nee 1 5100 BUZAU ROMANIA
Dol s D 3B 26286, 711001 Fax 40 38 710087, 414857

15 mail: ollwelridue oo

INSPECTION CERTIFICATE NO. 376

EN 10204 - 3.1.B

DELIVERY NOTE :
DATE : 23.02.2005 CUSTOMER : FRO KOVOPLAST NITRA / SLOVACIA
NET WEIGHT
o | 4321.5 L
: . I
GROSSK"(‘;’EIG”T 4546.5 AUTO : KE 920 DN / KE 260 YF
' y
TRADE NAME: | | ALFLEX CNF 1
@mm : - 3.25 Lmm : 350 Baci. N F108R03
CHEMICAL ANALYSIS ALL WELD METAL ( % ) SPEC,
C Mn Si S P Ni Cr Mo \Y Nb Cu
0.07 1.14 039 | 0008 | 0.012 |

'MECHANICAL PROPERTIES SPEC.

¥
AS WELDED . PWHT °C min

Yield Point ~ ReH N/ mm 454
Tensile Strenght Rm N/ mm? 531 ,
Elongation - A % 28 -
Impact Value KV 1+20°C | :
Impact Value KV oeC |
Impact Value KV }-20°C J
Impact Value KV [-30°C ] 146
Impact Value KV |-40°C ] '
Impact Value KV |-50°C J
Impact Value ’ KV }-60°C ]

CLASSIFICATION IN ACCORDANCE WITH :

EN 499 : E 42 3B32 H5; AWS A/5.1. : E 7018

This is to certify that the batch of the welding consumables listed above was found in compliance
with the requirements specified by applicable internal procedures .
Performed tests : visual, dimensional, welding inspection.

Formular C - 11 rev. 3 Quality Control-Manager,
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MOD. ADD0037

FRO S.p.A.
STABILINENTO DI CITTADRLLA

35013 CITTADELLA (PD) - VIA VERDI, 39
TEL. (049) 9414511 - PAX (049) 9414500

INSPECTION CERTIFICATE

(EN 10204 Type 3.1.B) (FRO Type P22)

CERTIFICATE X, ORDER 1, CUSTONER
593200405720
DATE IR FRO KOVOPLAST S.R.O.
02-12-04 o
RAY PRAZSKA, 35
00421376519919
OUR BULL 94901 NITEA SK
TRADE AHR BATCH .
FILCORD C 6 1.20 mn E586863L
T COBBINATION YITH:
Mix 80%Ar+20%C02 (M21-EN439)

CHEMICAL ANALYSIS

WIRE (%) NECHANICAL PROPERTIES AS WELDED PYRT
SPRG. : BN 440-94 SPEC,: BN 440-94 { I min,)
¢ 0.067 ||Tensile Strength Rm {N/om?] 2 510 ¢ 560

Mn 1,400 {{Yield Strength Rel {N/nm?] 2 420

§i 0.842 {{Elongation A [%] ¥ 2

P 0.010 |{Impact Value XY (-20°C) {]) r 70

S 0.013 ||Impact Valye KV {-40°C) [J] x50

Cu 0.091

CLASSIFICATION IN ACCORDANCE WITH:

EN 440-94 G 42 4 M G38il

This Certificate is printed by computer and needs no signature.

| AR LIQUIDE

WELDING




S ERAGILIL i
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RFRO

TABILIMBNTO .DI GITTADELLA
35013 CITTADBLLA (BD} - VIA VERDI, 39
| TRL, (049) 9414511 - FAX (049) 961&500

INSPEGTIGN CERTIFI CATE

- (EN. 10204 Type 3.1. B) (FRO Type P22)

GERTIFICATR V. . QORDER X, CUSTOMER

) 593200405819 : : ' . .

DATR DATE FRO KQVOPLAST S.R.O. '

09-12-04 - - o
M PRAZSKA, 35
- 00421376519919 o
o OUR BULL 94901 NITRA SK
TRADE FAME . BATGE . o
FILCORD C ¢ 1.20 mn E4210L

‘IN COMBINATION WITH' -

Mlx 80%Ar+20%002 (M21 EN439)
- CHEMICAL ANALESIS y o

WIRR (%) " MRCHANIGAL PROPKKTIES AS VELDED PYHT
SPEC.. BH 440 94 - SPRC.: BN 460-94 ( ¢ % ein, )
¢ 0 070-_ Ten31le Strength n {¥/na?] > 510 s 560
e 1470 | Vield: Strangth Redt [N/am?] > 420

§i - 0900 | |Blongation A [%) 2 2

P 0:009 |{Impact Value KV (-20°C) (1) 2 70

5 0,010+ || Impact Value RV (-40%¢) [1) > 50

Cu ‘;0 10& L R

CLASSIPICATION TH ACCORDANCE WIT:

EN 440-94

G 42 4 M G3Sil

This'Certificate 18 b}inted by[cpmpﬁtet“aﬂd‘ﬁeeda no signature.

WELDING




