/
EHS - LIST BEZPECNOSTNYCH PREDPISOV PROTECTIVE
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2. ZLOZENIE/UDAJE O JEDNOTLIVYCH ZLOZKACH
Chemickd charakteristika vyrobku
- Popis:
- Zmes syntetickych umelych Zivic, pigmentov a rozpustadiel
- Nebezpetné obsiahnuté 1atky: (zoznam latok vratane 22. ATP 67/548/EWG):
- CAS=¢. Oznacenie Obsah Jednotka Poznat. R-Sady

064742-988-7 Rozphstadlova nafta (ropa), >10,0 -25,0 % Xn 65
stredne alifatick4-- > &. 2...

000142-82-5 Heptan (zmes izomérov) >2.5-10.0 %
XXXXXX-XX-X Butanol (n-,iso-;sec-) >10- 25 % Xn 20
000095-63-6 1,2;4-Trimetylbenzol >1,0- 2,5 % Xn 20-36/37/38

- Dalsie upozornenia: i
Vysvetlujici text R-sad pozri v kapitole 16

1t. UDAJE, TYKAJUCE- SA TOXIKOLOGIE -
Skisenosti z praxe )
- Zvladtne pozorovania:

Vdychnutie astic rozpustadia nad limitné hodnoty vzduchu mbdze viest' k poskodeniu zdravia,

ako napr. k podrédZdeniu sliznice a dychacich orgénov, k poskodeniu peéene, oblitick a
centrineho nervového systému. )

Symptomy su: bolest’ hlavy, zdvrate, tinava, bolesti svalov, omamenost’ a v tazkych pripadoch
strata vedomia. DIh3i alebo opakujuci sa styk s vyrobkom vedie do straty tuku v pokozke a médzZe
spdsobit’ nealergické poskodenie zasiahnutej pokozky (Kontaktdermatitis) a/alebo absorpcin
Skodlivych latok. '

Nastriekanie rozpistadla do o¢i mdZe spdsobit’ podraZdenie zraku alebo jeho nezvratné
poSkodenie.

Vseobecné poznatky

Vyrobok nie je ako iaky odskisany, ale j¢ zaradeny do prislusného stupiia podl'a

konvenénych metdd (kalkulaéné postupy).

15. PREDPISY
Oznacenie
- Abecedné oznaCenie a oznadenie nebezpetenstva vyrobku:
- odpada
obsahuje:
- R-sady:
Zapalovy.
- S sady:
Pri nedostatofnom vetrani prifoZit’ pristroj na ochramu dithania. Nekonzumovat'. Paru
mevdychovat’, -
- Zv1a5tna charakteristika urgitych pripravkov:

Nirodné predpisy
- Pokyny, tykajiice sa obmedzenia zamestnania:
Dodrziavat’ Paragraf 15a predpisu o nebezpe&nych latkach GefStoffV.
- Predpis v pripade poruchy: pozri Udaje o obsiahnutych latkach v Kapitole 2 a
Abecedné oznadenia v Kapitole 15.
- Klasifikicia podla VbF:  ODPADA




’ /

- Technicky ndvod , vzduch: Triedal: 0.1 % I.4% 11:22%

Trieda nebezpelenstva pre vodu: 2 (pravidio miesania podl'a prilohy 2 VwVwS)
- Zvlastne predpisy, odmedzenia a vestniky o zakazoch:

ZH 1/701 ,,Smernica pre pouZitie pristrojov na ochranu dychania®,

ZH 1/703 ,,.Smernica na pouZitie ochrany o¢i a tvare” a
ZH 1/706 ,,Smernica na pouZitie ochrannych rukavic*

hlavného zvizu priemyselnych spoloCenstiev.
Merkblatt (Zapisnik) M 017 BG Chemie ,Rozpastadia®,

16. ZVLASTNE UDAJE ‘
R- Sady s teraz platnym/i oznacenim/niami z odstavca 2:

20 Zdraviu $kodlivy pri vdychnuti

36/37/38 Drazdi o¢i, dychacie organy a pokoZku

65 Zdraviu $kodlivy: mdze pri prehltnuti spdsobit’ poskodenie pluc.
. DalSie informicie:

Udaje, uvedend v.tomto liste bezpegnostnych predpisov zodpovedajii nA¥mu sigasnému stavu znalosti a
splfiajii narodné predpisy, ako aj predpisy EHS. Dané pracovné podmienky uZivatel'a vybotujii predsa
len z rdmca nagich znalosti a kontroly. Vyrobok nesmie byt’ pouZity bez pisomného schvalenia na
ziaden iny el okrem toho, ktory je uvedeny v kapitole 1. UZivatel je zodpovedny za dodrZanie vSetkych
nutnych zdkonnych ustanovent. Udaje v tomto liste bezpe&nostnych predpisov popisujt bezpe&nostné
predpisy nasho vyrobku a neuvédzaju Ziadne ubezpeCenie o vlastnostiach vyrobku.

" Udaje v tomto liste bezpe¢nostnych predpisov sa odporiitajii podla p.zuagraﬁl 14 _predpisu 0
~ nebezpeénych latkach zo dila 26. 10. 93 vo verzii zo diia 12.6.1996.

Prepracované kapitaly:
1, 15.

Pouzité skratky:
n.a. = nepouZitelny

-ne= -pevybusny
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2. ZLOZENIE/UDAJE O JEDNOTLIVYCH ZLOZKACH
Chemicka charakteristika vyrobku
- Popis: ‘
--Zmes syntetickych umelych Zivic, pigmentov a rozpustadiel
- Nebezpecné obsiahnuté latky: (zoznam latok vratane 22. ATP 67/548/EWG):
- CAS<. Oznadenie Obsah Jednotka Poznat. R-Sady

064742-988-7 Rozpustadlova nafta (ropa), >10,0 -25,0 % Xn 65
stredne alifaticka-- > &. 2...

000142-82-5 " Heptan (zmes izomérov) >2.5-10.0 %
XXXXXX-XX-X Butanol (n-,iso-,sec-) >1,0- 25 % Xn 20
000095-63-6 1,2;4-Trimetylbenzol >1,0- 25 % Xn 20-36/37/38

- Dalsie upozornenia:
Vysvetlujici text-R-sad pozri v kapitole 16

1t. UDAJE, TYKAJUCE- SA TOXIKOLOGIE -
Skiisenosti z praxe
- Zvlastne pozorovania:
Vdychnutie astic rozptst'adla nad limitné hodnoty vzduchu mdZe viest' k poskodeniu zdravia
ako napr. k podrdZdeniu sliznice a dychacich orgdnov, k poskodeniu pedene, obliGiek a
centralneho nervového systému. )
Symptémy su: bolest’ hlavy, zdvrate, (inava, bolesti svalov, omdmenost’ a v tazkych pripadoch
strata vedomia. DIh3{ alebo opakujiici sa styk s vyrobkom vedie do straty tuku v pokozke a mbZe
spdsobit’ nealergické poskodenie zasiahnutej pokozky (Kontaktdermatitis) a/alebo absorpciu
Skodlivych latok. '

- Nastriekanie rozpast'adla do o&i méZe spdsobit’ podrdZdenie zraku alebo jeho nezvratné
poskodenie.
Vieobecné poznatky e o
Vyrobok nie je ako taky odskusany, ale je zaradeny do pristuiného stupiia podla
konvenénych metdd (kalkulaéné postupy).

>

15. PREDPISY
Oznacdenie
- Abecedné oznalenie a oznadenie nebezpedenstva vyrobku:
- odpada
obsahuje:
- R-sady:
Zapalovy.
- S- sady:
Pri nedostatonom vetrani priloZit’ pristroj na ochramu dychania. Nekonzumovat’. Paru
mevdychovat’, -
- Zviastna charakteristika ur¢itych pripravkov:

Nirodné predpisy
- Pokyny, tvkajuce sa obmedzenia zamestnania:
Dodrziavat’ Paragraf 15a predpisu o nebezpeénych latkach GefStoffV.
- Predpis v pripade poruchy: pozri Udaje o obsiahnutych latkach v Kapitole 2 a
Abecedné oznacenia v Kapitole 15.
- Klasifikdcia podla VbF:  ODPADA




- Technicky navod , vzduch: Triedal: 0.1 % m4ao% HI:22%
Trieda nebezpeCenstva pre vodu: 2 (pravidlo mie$ania podl'a prilohy 2 VwVwS)
- Zvlaétne predpisy, odmedzenia a vestniky o zdkazoch:
ZH 1/701 ,Smernica pre pouZitie pristrojov na ochranu dychania®,
ZH 1/703 ,Smernica na pouZitie ochrany ofi a tvare“ a
ZH 1/706 ,,Smernica na pouZitie ochrannych rukavic™
hlavného zviizu priemyselnych spolodenstiev.
Merkblatt (Zapisnik) M 017 BG Chemie ,,Rozpustadla”,

16. ZVLASTNE UDAJE
R- Sady s teraz platnym/i oznaenim/niami z odstavca 2:

20 Zdraviu $kodlivy pri vdychnuti

36/37/38 Drazdi oki, dychacie organy a pokoZku

65 Zdraviu Skodlivy: méZe pri prehltnuti spdsobit’ poskodenie pl'uc.
. Dalgie.informicie:

Udaje, uvedené v tomto liste bezpegnostnych predpisov zodpovedaji nAdmu si¢asnému stavu znalosti a
spliiaji narodné predpisy, ako aj predpisy EHS. Dané pracovné podmienky uZivatel'a vyboduji predsa
len z rdmca nadich znalosti a kontroly. Vyrobok nesmie byt pouZity bez pisomného schvilenia na
Ziaden iny 0cel okrem toho, ktory je uvedeny v kapitole 1. UZivatel je zodpovedny za dodrZanie vSetkych
nutnych zakonnych ustanoveni. Udaje v tomto liste bezpe&nostnych predpisov popisujii bezpe&nostné
predpisy nasho vyrobku a neuvadzaji Ziadne ubezpeenie o vlastnostiach vyrobku.

Udaje v tomto liste bezpednostnych predpisov sa odporiiéajii podl'a paragrafu 14 _predpisu o
nebezpeCnych ltkach zo diia 26. 10. 93 vo verzii zo diia 12.6.1996.

Prepracované kapitaly:
1, 15.

Pouzité skratky:
n.a. = nepouzitel'ny
-ne= -pevybusny




PERMACOR 1907/EG

High-Solid hrubovrstva vrchna naterova latka

1. Oblast’ pouzitia

Moderna, hrubovrstva jednokomponentna vrchna naterova latka v systéme
PERMACOR 1900.

S nepatrnym obsahom rozpustadla, bez zapachu, neSkodna pre Zivotné prostredie,
bez obsahu CKW latok, narusujlcich ozén, aktivne pigmentovana.

Zaist'uje chemickd odolnost’ vrchného nateru pri pozakladovanych ocel'ovych
plochach a vhodna ako priamy nater pozinkovanej ocele a inych neZeleznych ploch.
Vd'aka svojmu zloZeniu a znasanlivosti s inymi natermi vel'mi vhodnd na opravu
starych naterov. MoZnost’ pouzitia pri lokalnych opravach starych néterov. Pre
atmosferickl ochranu vodi kordzii v uzatvorenych priestoroch, ako aj pri zatazen{
mestskej, priemyselnej a morskej atmosfery. ,

2. Technické Gdaje

Baza : Kombinacia uretadnovej a alkydovej Zivice s malym
podielom rozpustadia.

Farebné odtiene : odtiene RAL, iné pod!a priania

Vzhlad : matny

Hustota : ca. 1,5

Hmotn. obsah pevnych Castic: ca. 76 %
Objem. obsah pevnych Castic :  ca. 58 % resp. 387 ml/kg

Dodacia viskozita : Struktrne viskozne

Tepelnd stalost’ : - v suchom prostredi ca. +80°C dlhodobo, ca. 120°C
kratkodobo

Standardné balenie : 17 kg netto

Doba skladovatelnosti : 6 mesiacov v chladnom a suchom prostredi

3. Charakteristika/Trieda nebezpecenstva

Naterova latka riedidlo A
1907
Bod vzplanutia : + 36°C + 30°C
VbF : odpada All
GGVE/RID : odpada 3Zf.31c
IMDG-Code ¢. KI.3.3 KI.3.3
UN-Nr, 1263 UN-Nr. 1263/A

Predpis pre nebezpecné latky :  Oznalenie podla predpisu podlieha stalym zmenam.
Etiketa zodpoveda aktudlnemu stavu.

Bezpecnost na pracovisku : Dbat’ na pokyny UVV 24(VBG 23) a pokyny uvedené
na etiketach.



4. Postup pri spracovani

Teplota pri spracovani

atvrdeni : min. + 5°C (lakovana plocha a prostredie)
Rel. vihkost’ vzduchu : max. 80 % (brat’ do Gvahy rosny bod)
Priprava povrchu :

QOcel’;

Vhodny prednéter, suchy zbaveny necistét. PoSkodené miesta vy&istit’ a odhrdzit’.
Pozinkovana ocel’ a iné nezelezné kovy :

Odstranenie vietkych necistot. Plocha musf byt’ Cista, suchd, zbavena oleja a tuku.
Pri dlhodobom zat'azeni kondenzovanou vodou nerez a hlinik zdrsnit' na priemern(
drsnost’ ca. 50 pm. dihodoby Gcinok vody je vyldceny.

Priprava nateru : rovnomerne rozmieSat'. Podl'a potreby pridat’ riedidlo.
Aplikacia/ :
pridavok riedidla : natieranie/valCekovanie=0-3% riedidla A

striekanie =5-10% riedidla A

striekanie airless =0-5% riedidla A

(priemer dyzy >0,38 mm)
SuSenie/tvrdnutie pri 20°C: schopné manipuldcie: po ca. 1,5 hodine
prepracovatelnost: po ca. 12 hod.
zat'azitel'né: po 72 hod.
. (Uplne mech. a chem. po 7 dfioch)
Odport¢. hrubka nateru : 80 um (vlhky ca. 135 um)
Pri nanasani valekom je potrebny este dodatoény nanos,
aby sa dosuahla potrebnd hribka vrstvy.
Teoretickd vydatnost : . ca. 4,8 m /kg pri 80 pm
Teoreticka spotreba : ca. 0,2 kg/m? pri 80 pm
Praktické spotreba je zavisla od vlastnosti povrchu
a spOsobu aphkacxe
Prepracovatel'nost’ : so sebou samym. S inymi materidlmi podia pomadavky

Tieto technické Udaje najdete v Technickych informécidch PERMACOR-Systém 1900.

Tieto (daje zodpovedaji dneSnému stavu naSich znalosti a majl informovat’ o nasich vyrobkoch

a moznostiach ich pouzitia. Nezarucujl urcité vlastnosti vyrobkov alebo vhodnost pn ich konkrétny
spOsob pouzitia. Treba reSpektovat’ ochranné prava. Vyborn( kvalitu zarucujeme v rémci nagich
vSeobecnych podmienok predaja.

SERVIND Slovakia s.r. 0.

Bratislavska 441, 018 41 Dubnica nad Vahom
tel. €. : 042/44 20 551, 44 272 41-42; fax : 042/44 252 13
e - mail : servind@nextra.sk




PERMACOR 1907/EG

High-Solid hrubovrstva vrchna naterova latka

1. Oblast’ pouzitia

Moderna, hrubovrstva jednokomponentna vrchna naterova latka v systéme
PERMACOR 1900.

S nepatrnym obsahom rozpustadla, bez zapachu, neSkodna pre Zivotné prostredie,
bez obsahu CKW latok, narusujlcich ozdn, aktivne pigmentovana.

Zaist'uje chemicku odolnost’ vrchného nateru pri pozakladovanych ocel'ovych
plochach a vhodna ako priamy nater pozinkovanej ocele a inych nezeleznych ploch.
Vd'aka svojmu zloZeniu a zndsanlivosti s inymi natermi vel'mi vhodna na opravu
starych naterov. Moznost’ pouzitia pri lokalnych opravach starych naterov. Pre
atmosferickd ochranu voci kordzii v uzatvorenych priestoroch, ako aj pri zatazeni
mestskej, priemyselnej a morskej atmosféry. .

2. Technické Gdaje

Baza : Kombinacia uretanovej a alkydovej zivice s malym
podielom rozpUstadla.

Farebné odtiene : odtiene RAL, iné podla priania

Vzhlad : \ matny

Hustota : ca. 1,5

Hmotn. obsah pevnych Castic :  ca. 76 %
Objem. obsah pevnych Castic :  ca. 58 % resp. 387 ml/kg

Dodacia viskozita : Struktdrne viskdzne

Tepelna stalost : v suchom prostredi ca. +80°C dlhodobo, ca. 120°C
5 kratkodobo

Standardné balenie : 17 kg netto

Doba skladovatelnosti : 6 mesiacov v chladnom a suchom prostredi

3. Charakteristika/Trieda nebezpecenstva

Naterova latka riedidlo A
1907 '
Bod vzplanutia : + 36°C + 30°C
VbF : odpada All
GGVE/RID : odpada 37Zf.31c
IMDG-Code ¢. KI.3.3 Kl.3.3
UN-Nr. 1263 UN-Nr. 1263/A

Predpis pre nebezpecné latky :  Oznacenie podla predpisu podlieha stalym zmenam.
Etiketa zodpoveda aktuadlnemu stavu.

Bezpecnost’ na pracovisku : Dbat’ na pokyny UVV 24(VBG 23) a pokyny uvedené
na etiketach. ‘




4. Postup pri spracovani

" Teplota pri spracovani

a tvrdeni : min. + 5°C (lakovana plocha a prostredie)
Rel. vihkost' vzduchu : max. 80 % (brat’ do Gvahy rosny bod)
Priprava povrchu :

QOcel’;

Vhodny prednéter, suchy zbaveny nelistot. PosSkodené miesta vycistit' a odhrdzit’.

Pozinkovana ocel’ a iné nezelezné kovy : '
Odstranenie vietkych nefistot. Plocha musi byt Cistd, suchd, zbavena oleja a tuku.
Pri dlhodobom zat'aZeni kondenzovanou vodou nerez a hlinik zdrsnit’ na priemernd
drsnost’ ca. 50 pm. dlhodoby (cinok vody je vyl(ceny.

Priprava nateru : rovnomerne rozmieSat. Podl'a potreby pridat’ riedidlo.
Aplikacia/ |
pridavok riedidla : natieranie/valcekovanie=0-3% riedidla A
- striekanie =5-10% riedidla A
striekanie airless =0-5% riedidla A

(priemer dyzy >0,38 mm)
SuSenie/tvrdnutie nri 20°C: schopné manipulacie: po ca. 1,5 hodine
prepracovatelnost: po ca. 12 hod.
zat'azitel'né: po 72 hod.
-(Gplne mech. a chem. po 7 dioch)
Odporté. hribka nateru : 80 pm (vihky ca. 135 pm)
Pri nanasani val¢ekom je potrebny este dodatony nanos,
aby sa dosiahla potrebna hribka vrstvy.
Teoretickd vydatnost : . ca. 4,8 m?/kg pri 80 um
Teoretickd spotreba : ca. 0,2 kg/m? pri 80 pm
Praktickd spotreba je zavisla od vlastnosti povrchu
a spdsobu aplikacie.
Prepracovatelnost’ : so sebou samym. S inymi materidlmi podla poziadavky.

Tieto technické Udaje najdete v Technickych informéciach PERMACOR-Systém 1900.

Tieto Udaje zodpovedaji dnednému stavu nasich znalosti a majl informovat’ o nasich vyrobkoch

a moznostiach ich pouZitia, Nezaru€ujl urdité vlastnosti vyrobkov alebo vhodnost’ pri ich konkrétny
spdsob pouZitia. Treba reSpektovat’ ochranné préava. Vybornd kvalitu zarucujeme v ramci nasich
vieobecnych podmienok predaja.

SERVIND Slovakia s.ro.

Bratislavska 441, 018 41 Dubnica nad Vahom
tel. & : 042/44 20 551, 44 272 41-42; fax : 042/44 252 13
e - mail : servind@nextra.sk




PERMACOR 1705

AK- zinkofosfatova zakladné naterova hmota
1. Popis vyrobku

PERMACOR 1705 je 1-K zakladna naterova hmota na baze alkydovej Zivice s tymito

vlastnostami:

- Rychloschn(ca a pasirovacia

_ Bezchrémova a bezolovnatéd hmota v zmysle predpisov GefStoffV

- Univerzalne pouZitel'na

_ Vysk(ana a povolené podia listu Blatt 72, TL 918300 Nemeckych zeleznic
Deutsche Bahn AG.

2. Oblast’ pouZzitia

'PERMACOR 1705 je univerzalne pouzitel'ny ako

- v{robny nater: je ho mozné rezat’ plamefiom a opatovne zvarovat, skGisobné
vysledky podia DASt predpisov 006 a DVS listu Merkblatt 0501 st na farebny
odtieri ¢ervenohnedy.

_ 7&Kladny nater: ako odovzdavaci-zékladny nater s hrdbkou nateru 40 um do 6
mesiacov volne skladovatelny v normalinom prostredi.

_ 74kladnV nater: ako odovzdéavaci-zakladny nater s hribkou nateru 80 um do 12
mesiacov vol'ne skladovatelny v normainom prostredi.

. 74kladny nater s poziarnou ochranou: s hriibkou 40 pm alebo 80 pm, odskisany
a vhodny v rdmci systémov UNITHERM-protipoziarne systémy ochrany ocele F30
a F60.

3. Dodacia forma a odtiene

Dodacia forma: 35 kg netto

Farebné odtiene: gerveno-hnedy ca. RAL 8012, strkovoSeda ca. RAL 7032,
pieskovozity RAL 1002

Vzhlad: matny

4. Technické Gdaje

Baza : alkydové Zivica, udrZiavajlica rozpustadia

Hustota : 1,4 g/cm3 -

Objem pevnych Castic : 49 % popr. 350 ml/kg

Hmotnost’ pevnych Castic : 67%

Teoreticka vydatnost” 20,8 m2/l alebo 14,9 m2/kg vzdy pri 20 pm
(15% zriedeny)
11,6 m2/l alebo 8,3 m2/kg vzdy pri 40 um
(5% zriedeny)

6,1 m2/| alebo 4,4 m2/kg vzdy pri 80 pm
(nezriedeny)






Tepelna odolnost' : v suchom prostredi cca do +80°C stale
cca + 120°C kratkodobo

Vot vihku/ kvapalindm: kazdy podia prostredia na
poziadanie.
Doba skladovatelnosti : 12 mesiacov v chladnom a suchom prostredi

5. Postup pri spracovani

Priprava povrchu/ocel”

Prad v normalizaénom stupni &istoty Sa 2 V2 podia DIN EN ISO 12944-4.

Natieranie /vai¢ekovanie: pri jemnych konstrukciach a profiloch sa dosiahne pri
nanagani Stetcom/valéekom pozadovana hrdbka nateru 80

um iba s vysokou pracnostou. Event. je nutna d'alsia
dodatoéné pracovna operacia.

Teplota pri spracovani

a suseni: min. + 5°C (lakovana plocha a prostredie)

Rel. vihkost' vzduchu : max. 80 % (brat’ do Gvahy rosny bod, odstup
rosného bodu >3K)

Priprava naterovej hmoty: Dokonale rozmiegat, podla podmienok mézete

nasledovné riedit’:
natieranie/val¢ekovanie: 0-5% riedidlo C
pri 40 — 80 pm
vzduchovy nastrek: 10-20% riedidlo S
pri 20 ym
5-15% riedidlo S
pri 40 m
Airless-striekanie: 10-20% riedidio S
pri 20 pm
0-5% riedidlo S
pri 40-80 pm
(priemer dyzy 20,38 mm)
Spracovanie v automatickych konzervacnych zariadeniach vyzaduje spravidla
individudlne nastavenie viskozity.

Susenie/tvrdnutie (20°C):
Rucné suSenie: po asi 20 min. pri 20 ym
y po asi 60 min. pri 40-80 um
Daldie nanasanie: po asi 6 hod pri 20 um
Po 16 hod. pri 40-80 pm
Zat'azitel'nost” chodenie po asi 6 hod. pri 20 ym
po asi 16 hod. pri 40-80 um
Oteplenie povrchu na +40°C spdsobi silné urychlenie susenia.
suchy na dotyk: po cca 8 hod.






Pozadovana. hriibka nateru:
Odovzdavaci nater: 20 pm (primerane vihky ca. 55 pm /15% zriedeny)
Zékladny nater: 40 pm (priemerane vihky cca 90 pm/5% zriedeny)
74kl.nater s hrubou vrstvou: 80 um (primerane vihky cca 160 um/nezriedeny)

Teoreticka vydatnost”
14,9 m?/kg pri 20 ym 15% zriedeny
8,3 m%/kg pri 40 ym 5% nezriedeny
4,4 m?/kg pri 80 um nezriedeny

Teoretickd spotreba:
0,07 kg/m? pri 20 pm  15% zriedeny
0,12 kg/m? pri 40 ym 5% zriedeny
0,23 kg/m? pri 80 ym  nezriedeny

Této praktickd spotreba zavis do stavu povrchov a od spdsobu aplikacie.

Daléi nater: samostatne a Permacor 1K-System na AK napr. Permacor System 1300
a Urethan AK (Permacor System 1900) ako aj Unitherm Brandschutz system F30
a F60. Ostatné na poZziadanie.

Vyrobca: Permatex GmbH, Rieter Tal, D — 71665 Vaihingen/ Enz

SERVIND SLOVAKIA s.r.o.

Pivovarska 892/92, 01901 Ifava
Tel.: 042/ 44 272 412
servind@servind.sk







PERMACOR 1705

AK- zinkofosfatova zakladna naterova hmota

1.

Popis vyrobku

PERMACOR 1705 je 1-K zakladna naterova hmota na béze alkydovej Zivice s tymito
vlastnostami:

Rychloschnlca a pasirovacia

Bezchrémova a bezolovnatd hmota v zmysle predpisov GefStoffVv
Univerzalne pouzitel'na

Vyskiiana a povolené podia listu Blatt 72, TL 918300 Nemeckych Zeleznic
Deutsche Bahn AG.

2. Oblast’ pouzitia

PERMACOR 1705 je univerzalne pouzitelny ako

vyrobny néter: je ho mozné rezat’ plamefiom a opétovne zvarovat, skiiSobné
vysledky-podla DASt predpisov 006 a DVS listu Merkblatt 0501 st na farebny
odtief ervenohnedy. '

7akladny nater: ako odovzdavaci-zakladny nater s hribkou nateru 40 pm do 6
mesiacov volne skladovatel'ny v normalnom prostredi.

Z4kladny nater: ako odovzdavaci-zakladny nater s hribkou nateru 80 pm do 12
mesiacov volne skladovatelny v norméinom prostredi.

~ 7&kladnV néter s po¥iarnou ochranou: s hriibkou 40 pm alebo 80 pm, odska3any

a vhodny v rdmci systémov UNITHERM-protipoZiarne systémy ochrany ocele F30
a F60. '

3. Dodacia forma a odtiene 4 -

Dodacia forma: 35 kg netto

Farebné odtiene: Zerveno-hnedy ca. RAL 8012, strkovoSeda ca. RAL 7032,
pieskovozity RAL 1002

Vzhlad: matny

4. Technické tdaje

Baza : alkydova Zivica, udrziavajlca rgzpUstadla

Hustota : 1,4 g/cm3

Objem pevnych Castic : 49 % popr. 350 mi/kg

Hmotnost’ pevnych Castic : 67%

Teoreticka vydatnost 20,8 m2/! alebo 14,9 m?/kg vzdy pri 20 pm

(15% zriedeny)

11,6 m2/l alebo 8,3 m2/kg vzdy pri 40 ym
(5% zriedeny)

6,1 m2/I alebo 4,4 m2/kg vzdy pri 80 um
(nezriedeny)




Tepelna odolnost : v suchom prostredi cca do +80°C stale
cca + 120°C kratkodobo

Vodi vihku/ kvapalindm: kazdy podla prostredia na

poziadanie.
Doba skladovatel'nosti : 12 mesiacov v chladnom a suchom prostredi

5. Postup pri spracovani
Priprava povrchu/ocel"
Prid v normalizaénom stupni Cistoty Sa 2 V2 podla DIN EN ISO 12944-4.

Natieranie /valtekovanie: pri jemnych kon&trukciach a profiloch sa dosiahne pri

nanagani &tetcom/valtekom poZadovana hribka nateru 80

pm iba s vysokou pracnostou. Event. je nutna dalsia
dodatotna pracovna operacia.

Teplota p}ri spracovani

a suseni: min. + 5°C (lakovand plocha a prostredie)

Rel. vihkost’ vzduchu : max. 80 % (brat’ do tvahy rosny bod, odstup
rosného bodu >3K)

Priprava naterovej hmoty: Dokonale rozmiegat, podla podmienok mdzete

nasledovné riedit’:
natieranie/valéekovanie: 0-5% riedidlo C
pri 40 — 80 pm
vzduchovy nastrek: 10-20% riedidlo S
pri 20 pm
5-15% riedidlo S
pri 40 ym -
Airless-striekanie: 10-20% riedidlo S
pri 20 ym
0-5% riedidlo S
pri 40-80 pm
(priemer dyzy 20,38 mm)
Spracovanie v automatickych konzervatnych zariadeniach vyZaduje spravidia
individudlne nastavenie viskozity.

Sudenie/tvrdnutie (20°C):
Ruéné susenie: po asi 20 min. pri 20 gm
5 po asi 60 min. pri 40-80 pm
Daléie nandsanie: po asi 6 hod pri 20 pm
Po 16 hod. pri 40-80 pm
Zat'azitelnost” chodenie po asi 6 hod. pri 20 pm
po asi 16 hod. pri 40-80 pm
Oteplenie povrchu na +40°C spdsobi silné urychlenie susenia.
suchy na dotyk: po cca 8 hod.




Pozadovana. hribka nateru:
Odovzdavaci néter: 20 um (primerane vihky ca. 55 pm /15% zriedeny)
Z&kladny nater: 40 um (priemerane vihky cca 90 pm/5% zriedeny)
74kl.nater s hrubou vrstvou: 80 um (primerane vihky cca 160 pm/nezriedeny)

Teoreticka vydatnost”:
14,9 m?/kg pri 20 pm 15% zriedeny
8,3 m?/kg pri 40 um 5% nezriedeny
4,4 m?/kg pri 80 pm nezriedeny

Teoretickd spotreba:
0,07 kg/m? pri 20 um  15% zriedeny
0,12 kg/m? pri 40 ym 5% zriedeny
0,23 kg/m? pri 80 ym  nezriedeny

Tato praktické spotreba zavisi do stavu povrchov a od spdsobu aplikacie.

Daldf nater: samostatne a Permacor 1K-System na AK napr. Permacor System 1300
a Urethan AK (Permacor System 1900) ako aj Unitherm Brandschutz system F30
a F60. Ostatné na poziadanie.

Vyrobca: Permatex GmbH, Rieter Tal, D — 71665 Vaihingen/ Enz

SERVIND SLOVAKIA s.r.o.

Pivovarska 892/92, 019 01 Ilava
Tel.: 042/ 44 272 412
servind@servind.sk
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NORRAPID 12

Alkydovy vrchny nater
Technicky list 9/03

Viastnosti a doporuéené pouzitie

Typ nateru:
NORRAPID 12 je alkydovy leskly rychloschnici
vrchny nater.

Typické pouzitie:

Ako vrchny néter v alkydovych systémoch pre
prostredie koroznej agresivity stupfia C1-C3 na
otryskand ocef, automobily a polnohospodarske
mechanizmy. .. NORRRAPID 12 je 3pecidlne
vhodny ako nater v mechanickych dielfiach.

Doporu¢eéné naterové systémy podia ISO
12944-5

S 2.02 AK80/2-FeSaz2,5
| 53.02 AK120/2-FeSa2,5
S3.04 AK160/3-FeSa2,5
Chemicka odolnost”
- WORRAPID 10 je odolny obéasnému postreku

vodou a niektorymi druhmi rozpiGstadiel. Nie je
odolny vo&i kyselinam a lthom.

TECHNICKE INFORMACIE

o sy RLC I

Celkova sugina: 700 g/itr |
(prchavé organické létky) L 4_509/_'?

Doby schnutia:

pre DFT 60 um: +23°C
Na dotyk Casmin
Pre manipubléciu I  1h
Pretretie alkydovym nlé_te’fé,m .A . 24h

Kalkulacia teoretickej spotreby a doporucena
hrabka vrstvy:

o e
°FT o WRT datnost |
40pm . 85pm 120 m7tr
60 pm 125 pm 8,0 m¥itr

Prakticka spotreba:

V zavislosti na poveternostnych  podmienkach,
charakteru konStrukcie, drsnosti podkladu a spésobu
aplikacie :
Farebny odtieni: RAL, NCS, KY SSG
Vzhl'ad povrchu: leskly

Riedidlo/Cistiaci prostriedok OH 07 alebo OH 08



e,
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NORRAPID 12

Alkydovy vrchny nater
Technicky list 9/03

Vlastnosti a doporu¢ené pouzitie

Typ nateru:
NORRAPID 12 je alkydovy leskly rychloschndci
vrohny nater,

Typické pouzitie:

Ako vrchny néter v alkydovych systémoch pre
prostredie kor6znej agresivity stupfia C1-G3 na
otryskanu ocel, automobily a polnohospodarske
mechanizmy. NORRRAPID 12 je S3pecialne
vhodny-ako nater v mechanickych dieffiach.

Doporucené naterové systémy podla ISO
12944-5

S 2.02 ‘AK80/2-FeSa2,5

S 3.02 'AK120/2-FeSa2,5

$3.04 AK160/3-FeSaz,5

Chemicka odolnost”

NORRAPID 10 je odolny oblasnému postreku

vodou a niektorymi druhmi rozpdstadiel. Nie je
_odolny voéi kyselinam a lGhom.

TECHNICKE INFORMACIE

Obhsah susiny:

Celkova susina: 700 gflitr _'
oA g
(prohavé organické latky) ~ T0 9"?

Doby schnutia: .

pre DFT 60 ym: ™ +23°C
Na dotyk |  15min
Pre manipulaciu T
Pretretie alkydovjm ndterom  2.4h

Kalkulacia teoretickej spotreby a doporuéena
hrubka vrstvy: )

o  Teoreticka
DFT WFT' o vydatno§tf
40 pm 85umi  120mitr
60 um 125 ym 8,0 m¥ir

Praktick& spotreba:

V zavislosti na poveternostnych  podmienkach,
charakteru konstrukcie, drsnosti podkladu a spésobu
aplikacie
Farebny odtien: RAL, NCS, KY SSG
Vzhl'ad povrchu: leskly

Riedidlo/Cistiaci prostriedok OH 07 alebo OH 08

48% (obj)







UDAJE PRE APLIKACIU

Predpriprava podkladu: B

Namraza, cement a iné pevné necistoty musia byt

odstranené Skrabkou alebo brdsenim. Soli a
. ostatné necistoty rozpustné vo vode odstrarte

tlakovou vodou. Pre odstranenie mastnoty a oleja
pouzite alkalickeé, detergentné alebo
rozpustadlové Sistiace prostriedky (ISO 8504-3,
ISO 12944-4)

Primer;

Podmienky pre aplikaciu:

Povrch musi byt suchy a Cisty. Pocas aplikacie a
schnutia musi byt teplota podkladu, néterovej
hmoty a vzduchu miniméalne do + 5 °C a relativna
vihkost do 80 %. Teplota podkladu musi byt
minimalne 3 °C nad rosnym bodom.

Spésob aplikacie:

Vysokotlaké striekacie zariadenie, Stetec alebo
valcek.

Pred samotnou aplikaciou dobre premiesajte
néter a v pripade potreby pouzite 10-15% riedidla
OH 07 alebo OH 08. Riedidlo OH 8 je doporucené
pri teplotdch nad 25°C, pripadne ak suchy
prestrek spdsobuje drsny povreh,

Tryska velkosti 0,013* — 0,018, striekaci uhol v
zavislosti na tvare upravovaného povrchu.

NORRARIN 12

OZNACENIE RIZIKA

ST RS R VA TR .
SKoDLIVY
Klasifikacia Specifického rizika:

Horlavy.

Skodlivy pri vdychnuti a kontakte s pokozkou. Drazdi
pokoZku. Nebezpeé&ny pre vodné zivodichy a moze
spdsobovat dlhodobé poSkodenie vo vodnom
prostredi.

Varovanie:

Pouzivajte len v dobre vetranych priestoroch.
Nevdychujte aerosél. Chrafite odi. Skladujte mimo
dosahu deti. Obsahuje 2-butanone oxid. Méze
spOsobit’ alergickt reakciu

Informacie uvedené v tomto technickom liste sa
opieraju o naSe najlepdie znalosti podlozené
vysledkami laboratérnych testov a praktickymi
skdsenostami. Av$ak vzhladom ku skutoénosti, ze
vyrobok je &asto pouzivany v podmienkich mimo
ramec nasej kontroly, neméZeme rudit za nié iné nez
za kvalitu vyrobku ako takého. Vyhradzujeme sij
prdvo na zmenu vyssie uvedenych informacii bez
predchadzajiceho upozornenia.

Podrobné informacie ohfadom zdrz:atnych  a
bezpecnostnych rizik a opatreni pri pouziti tohto
vyrobku najdete v Materidlovom a bezpecénostnom
liste.

Sir 2







UDAJE PRE APLIKACIU

Predpriprava podkladu: o

Namraza, cement a iné pevné necistoty musia byt
odstrdnené Skrabkou alebo brisenim. Soli a
_ ostatné nedistoty rozpustné vo vode odstraiite
tlakovou vodou. Pre odstranenie mastnoty a oleja
pouzite alkalickeé, detergentné alebo
_rozpustadlové &istiace prostriedky (ISO 8504-3,
ISO 12944-4)

Primer:

Podmienky pre aplikaciu:
Povrch musi byt suchy a gisty. Podas aplikacie a
schnutia musi byt teplota podkiadu, néterovej
hmoty a vzduchu minimaine do + 5 °C a relativna
vihkost do 80 %. Teplota podkladu musi byt
minimalne 3 °C nad rosnym bodom.

Spbsob aplikacie:

Vysokotlaké striekacie zariadenie, Stetec alebo.

valcéek.

Pred samotnou aplikidciou dobre premiesajte
nater a v pripade potreby pouzite 10-15% riedidla
OH 07 alebo OH 08. Riedidlo OH 8 je doporucené
pri teplotdch nad 25°C, pripadne ak suchy
prestrek spbsobuje drsny povrch. :
Tryska vefkosti 0,013* — 0,018, striekaci uhof v
zavislosti na tvare upravovaného povrchu.

NORRAPIN 19

OZNACENIE RIZIKA

%’%ﬁ ey

SKOD

Klasifikacia $pecifického rizika:

Horlavy.

Skodlivy pri vdychnuti a kontakte s pokozkou. Drazdi
pokoZku. Nebezped&ny pre vodné zZivoGichy a méze
sposobovat  dihodobé poskodenie vo vodnom
prostred;.

Varovanie:

Pouzivajte len v dobre vetranych priestoroch.
Nevdychujte aerosél. Chrarite odi. Skiadujte mimo
dosahu deti. Obsahuje 2-butanone oxid. Mbze
spésobit’ alergicku reakciu

Informacie uvedené v tomto technickom liste sa
opieraji o naSe najlepSie znalosti podlozené
vysledkami laboratérnych testov a praktickymi
skisenostami. Avsak vzhladom ku skutoénosti, ze
vyrobok je d&asto pouzivany v podmienkdch mimo
ramec nasej kontroly, nemézeme rudit za ni¢ iné nez
za kvalitu vyrobku ako takého. Vyhradzujeme si
pravo na zmenu vyssie uvedenych informécii bez
predchadzajiceho upozornenia.

Podrobné informacie ohfadom zdravotnych a
bezpeCnostnych rizik a opatreni pri pouziti tohto
vyrobku najdete v Materidlovom a bezpeénostnom
liste.

Str 2
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PRAIMEX

Protikorézny zakladny nater
Technicky list 9/03

Viastnosti a doporuéené pouzitie

Typ nateru:
PRAIMEX je rychloschndci zékladny alkydovy
nater s obsahom protikoréznych pigmentov.

Typické pouzitie:

Ako zakladny néter na otryskan( ocel v prostredi
koroznej agresivity stupfia C1-C4. PRAIMEX je
Specidlne vhodny ako nater v mechanickych
dieliach.

Doporuéené naterové systémy podlfa ISO
12944-5

'S 2.02 AK80/2-FeSa2,5

S 3.02 AK120/2-FeSa2,5

83;04 AK160/3-FeSa2,5

Chemicka odolnost:

PRAIMEX je odolny ob&asnému postreku vodou a

niektorymi druhmi rozpdstadiel. Nie je odolny vogi
kyselinami a iGhom.

TECHNICKE INFORMACIE

Obsah susiny:

Celkova susina: 900 g/itr

voc: > Buteiits S
L e 480 g/litr

(prchavé organické latky) e

Doby schnutia:

pre DFT 60 pm: - +23°C .

Na dotyk © 5min

Premanpulsciu  somin

Pretretie alkydovym naterom ) 1-5h | :

Kalkulacia teoretickej spotreby a doporucena
hrabka vrstvy: '

o WFT vydatnose
30 pm 0pm  11,2miw
0 s T
80 ym 175 pm Csemlite

Prakticka spotreba:

V zavislosti na  poveternostnych podmienkach,
charakteru konstrukcie, drsnosti podkladu a spdsobu
aplikacie
Farebny odtieri: cervena, Seda, biela,
zita

Vzhlad povrchu: matny

Riedidlo/Cistiaci prostriedok OH 07 alebo OH 08

45% (b))




UDAJE PRE APLIKACIU

Predpriprava podkladu:

Néamraza, cement a iné pevné nedistoty musia byt
odstranené $krabkou alebo brisenim. Soli a
ostatné nedistoty rozpustné vo vode odstrarite
tlakovou vodou. Pre odstranenie mastnoty a oleja
pouZzite alkalické, detergentné alebo
rozpustadlové Cistiace prostriedky (ISO 8504-3,
ISO 12944-4)

Ocel'ové povrchy:

Tryskat na stupen minimalne Sa 2% (ISO 8501-1,
ISO 8504-2)

Povrchy s dielenskym zakladnym naterom

Poskodené a podkorodované plochy tryskat na
stuperi miniméine Sa 2 (1ISO 8501-1, ISO 8504-2).
Neposkodeny povrch umyt vysokotlakoid vodou.

Primer:

3
R

Podmienky pre aplikaciu:

Povrch musi byt suchy a Cisty. PoCas aplikacie a
schnutia musi byt teplota podkladu, naterovej
hmoty a vzduchu minimalne do + 5 °C a relativna
vihkost do 80 %. Teplota podkladu musi byt
minimaine 3 °C nad rosnym bodom.

Sposob aplikacie:

Vysokotlaké striekacie zariadenie, Stetec alebo
vélcek.

Pred samotnou aplikdciou dobre premieSajte
nater a v pripade potreby pouzite 10-15% riedidla
OH 07 alebo OH 08. Riedidlo OH 8 je doporucené
pri teplotdich nad 25°C, pripadne ak suchy
prestrek spdsobuje drsny povrch.

Tryska velkosti 0,013* — 0,018, striekaci uhol v
zavislosti na tvare upravovaného povrchu.

PRAIMFEX

OZNACENIE RIZIKA

Klasifikacia specifického rizika:

Horlavy.
Skodlivy pri vdychnuti a kontakte s pokozkou. Drazdi
pokozZku.

Varovanie:

Pouzivajte len v dobre vetranych priestoro
Nevdychujte aerosdl. Chraite oci. Skladujte m
dosahu deti. Obsahuje 2-butanone oxid. Moz
sposobit’ alergicku reakciu

Informacie uvedené v tomto technickom liste sa
opieraji o naSe najlepSie znalosti podloZené
vysledkami laboratérnych testov a praktickymi
skisenostami. AvSak vzhladom ku skutoCnosti, ze
vyrobok je &asto’ pouzivany v podmienkach mimo
ramec nasej kontroly, nemézeme rucit za ni¢ iné nez
za kvalitu vyrobku ako takého. Vyhradzujeme si
pravo na zmenu vy3$ie uvedenych informécii bez
predchadzajiceho upozornenia.

Podrobné informacie ohladom zdravotnych a
bezpe&nostnych rizik a opatreni pri pouZiti tohto
vyrobku najdete v Materidlovom a bezpecnostnom
liste.

(
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PRAIMEX

Protikorozny zakladny nater
Technicky list 9/03

Vlastnosti a doporuéené pouzitie TECHNICKE INFORMACIE

O Siny: 9 j.
Typ nateru: bsah ’SUSI?-Y . 45 /O(Ob‘l,,) .
PRAIMEX je rychloschnici zakladny alkydovy Celkova susina: - 9S00gftr
nater s obsahom protikoréznych pigmentov. VOGC:

have ické 13 480 g/itr

Typické pouzitie: (prchavé organické latky) L
Ako zakladny nater na otryskand ocefl v prostredi .
koréznej agresivity stupfia C1-C4. PRAIMEX je Doby schnutia:
Specidlne vhodny ako nater v mechanickych ’pre DFTVGC‘)Apm' S T +23°c
dielfiach.. o S - S
' , Na dotyk o . omin
Doporuené naterové systémy podla ISO Pre manipulaciu : 30 min ;
12944 Pretretie alkydovym naterom. R 1-_5 h -

S 2.02 AK8Q/2-FeSa2,5 o ‘
Kalkulacia teoretickej spotreby a doporucena

S 3.02 AK120/2-FeSa2,5 . hrabka vrstvy: o
. Teoreticka
53.04 AK160/3-FeSa2,5 : DFT WFT WdeatnOSt'A |
Chemicka odolnost: 40 pm ~%0wum  M2m¥r
PRAIMEX je odolny ob&asnému postreku vodou a 60 um 135 um 7,5 m¥/itr
niektorymi druhmi rozptstadiel. Nie je odolny vo&i _ 80 um 175 um 5,6 m¥/itr

kyselindm a IGhom.

Prakticka spotreba:

Vzavislosti na poveternostnych  podmienkéach,
charakteru konstrukcie, drsnosti podkladu a spdsobu

aplikacie

Farebny odtien: ¢ervena, Seda, biela,
Zlta

Vzhlad povrchu: matny

Riedidlo/¢istiaci prostriedok OH 07 alebo OH 08




UDAJE PRE APLIKACIU

Predpriprava podkladu:

Namraza, cement a iné pevné necdistoty musia byt
odstranené Skrabkou alebo brisenim. Soli a
ostatné nedistoty rozpustné vo vode odstranite
tlakovou vodou. Pre odstranenie mastnoty a oleja
pouzite alkalické, detergentne alebo
rozpuStadiové Cistiace prostriedky (ISO 8504-3,
1ISO 12944-4)

Ocelové povrchy:

Tryskat na stupei minimélne Sa 2% (ISO 8501-1,
ISO 8504-2)

Povrchy s dielenskym zakladnym naterom

Poskodené a podkorodované plochy tryskat na
stupen minimalne Sa 2 (ISO 8501-1, ISO 8504-2).
Neposkodeny povrch umyt vysokotlakoitl vodou.

Primer:

Topcoat:

BYL A RITN 4

Podmienky pre aplikaciu:

Povrch musi byt suchy a Cisty. Poéas aplikacie a
schnutia musi byt teplota podkladu, naterovej
hmoty a vzduchu minimalne do + 5 °C a relativna
vihkost do 80 %. Teplota podkladu musi byt
miniméalne 3 °C nad rosnym bodom. ‘

Sposob aplikacie:

Vysokotlaké striekacie zariadenie, Stetec alebo
valCek.

Pred samotnou aplikciou dcbre premie$ajte
nater a v pripade potreby pouzite 10-15% riedidla
OH 07 alebo OH 08. Riedidlo OH 8 je doporuceneé
priteplotach nad 25°C, pripadne ak suchy
prestrek spésobuje drsny povrch.

Tryska veflkosti 0,013" - 0,018%, striekaci uhol v
zavislosti na tvare upravovaného povrchu.

PRAIMFYX

OZNACGENIE RIZIKA

SKODLIVY

Klasifikacia $pecifického rizika:

Horfavy.
Skodlivy pri vdychnuti a kontakte s pokozkou. Drazdi

pokozku. .

Varovanie:

Pouzivajte len v dobre vetranych priestorc.
Nevdychujte aerosél. Chrante oci. Skladujte m,
dosahu deti. Obsahuje 2-butanone oxid. MOz
spoOsobit alergickl reakciu

informacie uvedené v tomto technickom liste sa
opieraji o naSe najlepSie znalosti podloZené
vysledkami laboratérnych testov a praktickymi
skiisenostami. Av3ak vzhladom Kku skutoCnosti, Ze
vyrobok je &asto’ pouZivany v podmienkach mimo
ramec na$ej kontroly, némézeme rucit za ni¢ iné nez
za kvalitu vyrobku ako takého. Vyhradzujeme si
pravo na zmenu vysSie uvedenych informacii bez
predchadzajiceho upozornenia.

Podrobné informacie ohladom zdravotnych a
bezpegnostnych rizik a opatreni pri pouziti tohto
vyrobku najdete v Materidlovom a bezpecnostnom
liste.

{
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NORMASTIC 405

VysokosusSinovy epoxidovy nater
Technicky list 9/02

Vlastnosti a doporucené pouzitie

Typ nateru:

NORMASTIC 405 je dvojzlozkovy Zzeleznou
sfudou pigmentovany zakladny a vrchny néter
aplikovatelny vo vysokych hribkach. Obsahuje
Specialne  prisady, ktoré  penetruji  cez
uZ existujlicu koroziu.

Typické pouzZitie:

NORMASTIC 405 sa pouziva na mechanicky
Cisteny alebo tryskany povrch ako zakladny,
pripadne vrchny nater v koréznom prostredi
stupfia C2 — C4 a C5-I, C5-M. Doporucuje
sa pouzi aj ako adrzbovy opravny nater
na prekorodovdgnhd povrchy & staré natery.
NORMASTIC 405 je doperuéeny pre trvaly ponor

v- Cistej vode a v morskej vode na tryskanom *

povrchu.

Doporuc¢ené naterové systémy podfa ISO
12944-5

EP250/2-FeSt2
EP120/1-FeSa2,5
S4.14 EP280/3-FeSa2,s
S84.12 EPZn( R)EPPUR240/3-FeSa2,5
S$7.06 EPS00/2-FeSaz2,5
S$8.01 EPZn( R)EP360/3-FeSa2,5

Chemickéa odolnost”
V pripade spravnej aplikacie a vhodne;j kombmacu
s naterovymi systémami odolava trvelému ponoru
vo vode a niektorym chemikaliam. PodrobnejSia
odoinost voéi chemickym latkam je uvedena
v odolnostnych listoch

Klimaticka odolnost’
NORMASTIC 405 straca svoj lesk pod vplyvom
UV ziarenia.

TECHNICKE INFORMACIE

Obsah susiny: ~ 80% (obj)

vCelkova susma 1260 g/itr - f
(prchavé organické latky) . 180 it

MieSaci pomer:

Baza: 1 obj. diel

Tuzidlo: 1 obj. diel

1 hodina (klesa so
stpajlcou teplotou)

Zpracovatel’nost’/ZS °C:

Doby schnutia:

pre DFT 200 pm: ' +23°C
Suchy na dotyk 3h
Suchy na manipulaciu A 5h
Na pretretie , - 7h

Plne vytvrdnuty | 7 d '

Kalkulacia teoretickej spotreby a doporucena
hrabka vrstvy:

T wer e
120 pm 150 pm 6,7m?/tr
200 pm 250 pm 40miitr
300 ym 36um  27miltr

Prakticka spotreba:

V zavislosti na poveternostnych podmienké&ch,
charakteru konstrukcie, drsnosti podkladu a spdsobu
aplikacie.

Farebny odtien: RAL s obmedzenim
Vzhlad povrchu: pololeskly

Riedidlo/¢istiaci prostriedok OH 17




UDAJE PRE APLIKACIU

Predpriprava podkladu:

Namraza, cement a iné pevné necistoty musia byt
odstranené S$krabkou alebo brisenim. Soli a
ostatné necistoty rozpustné vo vode odstraiite
tlakovou vodou. Pre odstranenie mastnoty a oleja
pouzite alkalické, detergentné alebo
rozpdstadiové éistiace: prostriedky (ISO 8504-3,
ISO 12844-4)

Ocelové povrchy:

Vystavené poclasiu: tryskat na stupen Sa 2 alebo
rune distit na stuperi St2

Vystavené ponoru vo vode: tryskat na stuperi Sa
2,5 podra ISO 8501-1

Povrchy so starym naterom

NORMASTIC 405 méze byt pouZity na mnohé
typy naterov, ktoré maji dobri prilnavost k
podkladu.

Primer:

Topcoat:

Podmienky pre aplikaciu:

Povrehmiusi byt suchy a &isty.

Teplota materialu a podkiadu musi byt minimaine
10°C a relativna vihkost pod hraniciu 80%.
Teplota podkladu musi byt miniméine 3 °C nad
rosnym bodom.

Sposob aplikacie:

Vysokotiaké striekacie zariadenie.

Bazu a tuzidlo dobre samostatne premiesajte a
obe zlozky zmieSajte v pomere 1 : 1 (obj. diely)
baza : tuzidlo). V pripade nutnosti pouzite Thinner
OH17 max. do 5-10%.

Tryska velkosti 0,017 — 0,023%, striekaci uhofl
v zavislosti na tvare upravovaného povrchu.

NORMASTIC ANA

OZNACENIE RIZIKA

Obsahuje epoxidov( Zivicu.

Klasifikacia Specifického rizika:

Horfavy. Drazdi odi, dychaciu sdstavu a pokozZku.
Méze vyvolat precitlivelost pokoZzky.

Varovanie:

Pouzivajte len v dobre vetranych priestoroch.
Nevdychujte aerosdl. Chraite oci. Skladujte mimo
dosahu deti.

Informéacie uvedené v tomto technickom liste sa
opieraji o naSe najlepSie znalosti podlozené
vysledkami laboratérnych testov a praktickymi
skisenostami. AvSak vzhladom ku skutoénosti, ze
vyrobok je Casto pouZivany v podmienkach mimo
ramec naSej kontroly, nemézeme rudit za ni¢ iné nez
za kvalitu vyrobku ako takého. Vyhradzujeme si
pravo na zmenu vy$Sie uvedenych informacii bez
predchadzajliceho upozornenia.

Podrobné informacie ohfadom zdravotnych a
bezpecnostnych rizik a opatreni pri pouziti tohto
vyrobku ngjdete v Mataridlovom a bezpeénostnom
liste.
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)R-MAALI QY

NORMASTIC 405

Vysokosusinovy epoxidovy nater
Technicky list 9/02

Vlastnosti a doporuéené pouzitie

Typ nateru; ‘

NORMASTIC 405 je dvojzlozkovy Zeleznou
sfudou pigmentovany zakladny a vrchny nater
aphkovaterny vo vysokych hribkach. Obsahuje
specxame prisady, ktoré  penetruji  cez
uz existujlcu koroziu.

Typické pouzitie:
NORMASTIC 405 sa pouZiva na iechanicky
Cisteny alebo tryskany povrch ako zakladny,

pripadne vrchny nater v koréznom prostredi

stupia C2 - C4 a C5-l, C5-M. Doporucwe
sa pouZit aj ako L]dribovy opravny nater
na prekorodovand povrchy a staré natery.
NORMASTIC 405 je doporuCeny pre trvaly ponor
v- Cistej vode a v morskej vode na tryskanom
povrchu,

Doporucené naterové systémy podPa ISO
12944-5

EP250/2-FeStZ
EP120/1-FeSa2,5
S4.14 EP280/3-FeSa2,5
S4.12 EPZn( R)EPPUR240/3-FeSa2,5
S7.06 EP500/2-FeSa2,5
$8.01 EPZn( R)EP360/3-FeSa2,5

Chemicka odolnost”

V pripade spravnej aplikacie a vhodnej kombmacn
s naterovymi systémami odolava trvelému ponoru
vo vode a niektorym chemikaliam. Podrobnejsia
odolnost voli chemickym latkam je uvedena
v odolnostnych listoch

Kiimaticka odolnost’
NORMASTIC 405 straca svoj lesk pod vplyvom
UV ziarenia.

TECHNICKE INFORMACIE

Obsah susiny:  80% (obj)

Celkova susina: 1260 g/itr
(prchavé organickeé latky) 180 g/itr
MieSaci pomer:

Baza: 1 obj. diel
Tuzidlo: 1 obj. diel

1 hodina (klesd so
stupajlcou teplotou)

Zpracovatd’nost723 °C:

Doby schnutia:

pre DFT 200 um: +23°C
Suchy na dotyk . , 3h
Suchy na manipulaciu | 5h
Na pretretie - 7h }

Plne vytvrdnuty - 7d

Kalkulacia teoretickej spotreby a doporudena
hrabka vrstvy:

wer st
120 pm 150 pym 6,7m?/itr
200 pm 250 pm 4 0 mZitr
300 pm a75pm 27 miir

Prakticka spotreba:

V zavislosti na poveternostnych  podmienkéach,
charakteru konstrukcie, drsnosti podkladu a spdsobu
aplikacie.

Farebny odtieri: RAL s obmedzenim
Vzhlad povrchu: pololeskly

Riedidlo/¢istiaci prostriedok OH 17




UDAJE PRE APLIKACIU

Predpriprava podkladu:

Namraza, cement a iné pevné necistoty musia byt
odstrénené Skrabkou alebo brisenim. Soli a
ostatné nedistoty rozpustné vo vode odstraiite
tiakovou vodou. Pre odstranenie mastnoty a oleja
pouzite alkalické, detergentné alebo
rozplstadiové Cistiace prostriedky (ISO 8504-3,
SO 12944-4)

Ocelové povrchy:

Vystavené pocasiu: tryskat na stupei Sa 2 alebo
rucne Gistit na stupern St2

Vystavené ponoru vo vode: tryskat na stupefi Sa
2,5 podfa ISO 8501-1

Povrchy so starym naterom

NORMASTIC 405 méze byt pouZity na mnohé
typy naterov, ktoré maji dobr( prilnavost k
podkladu.

Primer:

Podmienky pre aplikaciu:

Povreh musi byt suchy a Cisty.

Teplota materialu a podkiadu musi byt minimalne
10°C a relativna vihkost pod hraniciu 80%.
Teplota podkladu musi byt minimaine 3 °C nad
rosnym bodom.

Spésob aplikacie:

Vysokotlaké striekacie zariadenie.

Bazu a tuzidlo dobre samostatne premiesajte a
obe ziozky zmieSajte v pomere 1 : 1 (obj. diely)
béza : tuzidlo). V pripade nutnosti pouzite Thinner
OH17 max. do 5-10%.

Tryska velkosti 0,017* — 0,023% striekaci uho!l
v zavislosti na tvare upravovaného povrchu.

NORMASTIC 404

OZNACENIE RIZIKA

SKODLIVY
Obsahuje epoxidovi Zivicu.

Klasifikacia Specifického rizika:

Horfavy. Drazdi o, dychaciu sistavu a pokozku.
MbzZe vyvolat precitlivelost pokozky.

Varovanie:

Pouzivajte len v dobre vetranych priestoroch.

Nevdychujte aerosdl. Chrarite o&i. Skladujte mimo
dosahu deti.

Informécie uvedené v tomto technickom liste sa
opieraji o naSe najlepSie znalosti podlozené
vysledkami laboratérnych testov a praktickymi
skusenostami. Av8ak vzhfadom ku skutoénosti, ze
vyrobok je &asto pouZivany v podmienkach mimo
ramec nasej kontroly, nemdzeme rudit za ni¢ iné nes
za kvalitu vyrobku ako takého. Vyhradzujeme si
pravo na zmenu vy$Sie uvedenych informacii bez
predchadzajiceho upozormenia.

Podrobné informécie ohfadom zdravotnych a
bezpeCnostnych rizik a opatreni pri pouziti tohto
vyrobku njdete v Materidlovem a bezpeénostricii
liste.
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Modifikovany epoxidovy nater

Technicky

Vlastnosti a doporu€ené pouzitie

Typ nateru:

EPOTEX HB je" dvojzlozkovy modifikovany
epoxidovy néter vytvrdzovany polyamidom.
EPOTEX HB zodpoveda Svédskému Standardu
SS 1852 01 pre dvojzlozkové nétery.

Typické pouzitie:

EPOTEX HB je doporudeny ake kryci nater
zinkepoxidovych alebo inych dvojzloZkovych
epoxidovych zakladnych naterov v tazkom
kordznom prostredi stupria C2-C4 a C5-l/C5-M.
EPOTEX HB je v pripade otryskanych povrchov
na Cistotu Sa 2,5 pre trvaly ponor vo wode.
EPOTEX HB je vhodny ako jednovrsteovy systém
bez =z&kladného nateru v prostredi stupria
koréznej agresivity C1 a C2.

Betonové povrchy:

EPOTEX HB je doporuCeny pre pouzitie v
chemickom priemysle a vo vlhkych skladoch ako
ochrana stiefi a uloZeni strojov v interiery v
prostredi stupria kordznej agresivity C2-C4 a C5-I.
Tento produkt pri hribke nad 250 pm odolava
pare pouzivanej v papierenskom priemysie.
Doporucené naterové systémy podla [SO
12944-5

S 2,15 EPPUR120/2-FeSa2,5

S 3.21 EPZn®EP160/3-FeSaz2,5

S 4.13 EPPUR240/4-FeSa2,5

S 5.11 EPPUR280/4-FeSa2,5

F 20.04 EP100/1-FeSa2,5

Chemicka odolnost" -

EPOTEX HB ak je spravne a})llkovany odolava
obSasnému postreku a vyparom vody, ropy a
riedenym chemikaliam. Ne je vhodny pre trvaly

ponor alebo postrek. Vplyvom UV Ziarenia mée
prist ku strate lesku.

list 3/03

TECHNICKE INFORMACIE

Obsahsusiny: 65%(0bj)

Celkova susina: o 1080 g/itr
VOC: '

. s 310 g/itr
(prchave organicke IatAk_y_)v - S
MieSaci pomer:

Baza: 4 obj. diely
Tuzidlo: 1 obj. diel
Zpracovatelnost/23 °C: 8 hod

Doby schnutia:

preDFT70um: - +5°C  +10°C +23°C

Na dotyk sh  2h  1h
Pre manipulaciu '30h  8h  3h
Napretetie
Rovnaky typ ndteru  30h 8h . 3h
Ponor - 24h = 16h
Uplne vytvrdvnuty - 12d - 74

Kalkulacia teoretickej spotreby a doporuéena
hrabka vrstvy:

wer  leoretcnd
80 um 125 pm 8,1 miitr
125 pm 190 pm - 52miltr
200 pm 310 pm 3,2 m¥itr
Prakticka spotreba:
V zavislosti na poveternostnych  podmienkach,

charakteru konstrukcie, drsnosti podkladu a spdsobu
aplikacie

Farebny odtief: RAL, NCS, KY, SSG

Vzhlad povrchu: matny

Riedidlo/Cistiaci prostriedok OH 17




UDAJE PRE APLIKACIU
Predpriprava podkladu:

Ocelové povrchy:
prach, mastnoty, oleje a iné sneéistujice latky

musia byt odstranené vhodnou metodou (1ISO
12944-4). AK je nater aphkovan{/ priamo na

ocefovy podklad, doporuceny stupen Cistoty je Sa
2,5.

Nové petonové povrchy:

Beton musi byt suchy a minimaine 4 tyzdne stary,
s vihkostou do 4%, Drsny povrch je trba vyhladit
prasenim. povrch musi byt zbaveny prachu,
cementové zlgéeniny @ ingé necistoty musia byt
odstranené tryskanim. Tam kde sa vyzeduje,
doporuujeme pouzit 15 — 20 % roztok kyseliny
ch\orovodikovej.

Stare petonoveé povrchy:

Mastnota @ oleje musia byt odstranene. Lahké
tryskanie (,,sweeping“) je vhodné na odstranenie
strych naterov, produktov kriedovatenia @
cementoveno miieka.

Primer:

Topcoat:

podmienky pré aplikaciu:

povrch musi byt suchy a gisty.

pocas aplikacie a schnutia musi byt teplota
podkladu a vzduchu najmenej * 10°C a refativna
vihkost do 80 %. Teplota podkladu musi byt
miniméalne 3 oG npad rosnym podom.

Sposob aplikacie:

Vysokot\aké striekacie zariadenie, stetec alebo
valcek.

pazu a tuzidlo dobre samostatne premiedajte d
obe zloZky zmiesajte v pomere 4 ° 1 (obj. diely)
baza:tuzidio).

Vv pripade potreby riedte pridanim max. 15 %
riedidlia OH 17. ;

Tryska velkosti 0,013" - 0,018%, striekaci uhof
y zavislosti na tvare upravovaného povrehu.

Zhotovenie zakladneho nateru:

Betonové povrchy:

EPOTEX HR

Riedeny EPOTEX HBJe aplikovany v dostatotnom
mnozstve na stenu ako penetrécia, ktora moze byt

opakované po 8 hodinach.

Ak je beton vihky, alebo novy doporutuje 58 ako
zaklad pouzit epoxidovy nater NORMAFLOOR

105
Kryci nater:

Haldiu Gpravu je mozné dokon&it v intervale 8 hodin
az 3 dniod zhotovenia sakladného nateru.

0zNACENIE RIZIKA

SKODLIVY

Klasifikacia épeciﬁckého rizika:

Hoffavy.

Skodlivy pri ydychnuti @ kontakte s pokozkou- Drazdi

odi a pokozku.

Varovanie:

pouzivajte len V dobre vetranych

Nevdychujte aerosol. Chrafte o€l Skla

dosahu deti.

priestoroch.
dujte mMimo
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-MAALI OY

EPOTEX HB

Modifikovany epoxidovy nater
Technicky list 3/03

Vlastnosti a doporucené pouzitie

Typ nateru:

EPOTEX HB je: dvojzlozkovy madifikovany
epoxidovy nater vytvrdzovany polyamidom.
EPOTEX HB zodpovedad Svédskému Standardu
SS 1852 01 pre dvojzlozkové natery.

Typické pouzitie:
EPOTEX HB je doporueny ako kryci nater
zinkepoxidovych alebo " inych dvojzlazkovych

epoxidovych zakladnych naterov v tazkom
koréznom prostredi stuprig C2-C4 a £5-1/C5-M.
EPOTEX HB je v pripade otryskanych povrchov

na Gistotu Sa 2,5 pre trvaly ponor vo vode.
EPOTEX HB je vhodny ako jednovrstvovy systém
bez =zakladnéhe nateru v prostredi stupila
kordéznej agresivity C1 a C2.

Betonové povrchy:

EPOTEX HB je doporuCeny pre pouzitie v
chemickom priemysle a vo vihkych skladoch ako
ochrana stien a uloZeni strojov v interiery v
prostredi stupfa koréznej agresivity C2-C4 a C5-l.
Tento produkt pri hrdbke nad 250 pm odolava
pare pouzivanej v papierenskom priemysle.
Doporucené naterové systémy podfa ISO
12944-5

S 2.15 EPPUR120/2-FeSaZ2,5

S 3.21 EPZn®EP160/3-FeSa2,5

S 4.13 EPPUR240/4-FeSaz2,5

S 6,11 EPPUR280/4-FeSa2,5

F 20.04 EP100/1-FeSaz2,5

Chemicka odolnost:

EPOTEX HB ak je spravne aplikovany odofava
obgasnému postreku a vyparom vody, ropy a
riedenym chemikalidm. Nie je vhodny pre trvaly

ponor alebo postrek. Vplyvom UV Ziarenia moze
prist ku strate lesku.

TECHNICKE INFORMACIE

Obsah susiny:

Celkovd sugina: 1080 gltr
VOC:

) o 310 g/itr
(prchave orgamc_ke lat_ky_) : -
MieSaci pomer:

Baza: 4 obj. diely
Tuzidio: 1 obj. diel
Zpracovatelnost/23 °C: 8 hod

Doby schnutia:

pré DFT 70 um: ' 45A“’C“ : 1-161°C +23°c

Na dotyk 5h 2h  1h
Pre manipulaciu 30h 8h 3h

S Napretee
Rovnaky typ nateru ~ a0h 8h . 3h .
Ponor .- 24n 16h
Uplne vytvrdnuty - 12 d - ' 7d

Kalkulacia teoretickej spotreby a doporuéena
hrabka vrstvy:

 teoretickd

DFT WFT vydatnost’
80 pm 125 pm 8,1 m/itr -
125 pm 190 ym Cs2miitr
200 pm 310 pm 3,2 mfitr
Prakticka spotreba:
V zavislosti na poveternostnych  podmienkach,

charakteru konstrukcie, drsnosti podkladu a spdsobu
aplikacie

Farebny odtien: RAL, NCS, KY, SSG

Vzhlad povrchu: matny

Riedidlo/¢istiaci prestriedok OH 17

 85% (obj)




UDAJE PRE APLIKACIU
Predpriprava podkladu:

Ocelové povrchy:

Prach, mastnoty, oleje a iné zneCistujlice latky
musia byt odstranené vhodnou metédou (ISO
12944-4). Ak je nater aplikovany priamo na
ocefovy podklad, doporuéeny stuperi Cistoty je Sa
2,5,

Nové betonové povrchy:

Beton musi byt suchy a minimalne 4 tyzdne stary,
s vihkostou do 4%. Drsny povrch je trba vyhladit
brisenim. Povrch musi byt zbaveny prachu,
cementové zluCeniny a iné nedistoty musia byt
odstranené tryskanim. Tam kde sa vyZeduje,
doporucujeme pouzit 15 — 20 % roztok kyseliny
chlorovodikovej.

Staré betonové povrchy:

Mastnota a oleje musia byt odstranené. lahké
tryskanie (,sweeping") je vhodné na odstranenie
strych néaterov, produktov kriedovatenia a
cementového mlieka.

Primer:

Topcoat:

Podmienky pre aplikaciu:

Povrch musi byt suchy a Cisty.

Pogas aplikacie a schnutia musi byt teplota
podkladu a vzduchu najmenej + 10°C a relativna
vihkost do 80 %. Teplota podkiadu musi byt
minimaine 3 °C nad rosnym bodom.

Spdsob aplikacie:

Vysokotlaké striekacie- zariadenie, Stetec alebo
valGek.

Bazu a tuzidlo dobre samostatne premieSajte a
obe zloZky zmieSajte v pomere 4 : 1 (obj. diely)
baza:tuzidlo).

V pripade potreby riedte pridanim max. 15 %
riedidla OH 17.

Tryska vefkosti 0,013° — 0,018%, striekaci uhof
v .zavislosti na tvare upravovaného povrchu.

Zhotovenie zakladného nateru:
Betonové povrehy:

FPOTEX HR

Riedeny EPOTEX HB je aplikovany v dostatoénom
mnozstve na stenu ako penetracia, ktord méze byt
opakovana po 8 hodinach.

Ak je beton vlhky, alebo novy doporucuje sa ako
zaklad pouzit' epoxidovy nater NORMAFLOOR
105

Kryci nater:

Dalsiu Gpravu je mozné dokondit v intervale 8 hodin
az 3 dni od zhotovenia zékladného nateru.

OZNACENIE RIZIKA

SKODLIVY

Klasifikacia specifického nz:ka

Horfavy.
Skodhvy pri vdychnuti a kontakte s pokozkou. Drazdu
oCi a pokozku.

Varovanie:

Pouzivajte len v dobre vetranych priestoroch.
Nevdychujte aerosél, Chrante o€i. Skladujte mimo
dosahu deti.

Informacie uvedené v tomto technickom liste sa
opierajd o naSe najlepSie znalosti podlozené
vysledkami laboratornych testov a praktickymi
skUsenostami. AvSak vzhlfadom ku skutoCnosti,
vyrobok je Casto pouzivany v podmienkach mlmo
ramec nasej kontroly, nemézeme rudit za nic¢ iné nez
za kvalitu vyrobku ako takého. Vyhradzujeme si
prdvo na zmenu vySsie uvedenych informacii bez
predchadzajuceho upozornenia.

Podrobné informéacie ohladom zdravolnych a
bezpeCnostnych rizik a opatreni pri pouziti tohto
vyrobku najdete v Materidlovom a bezpecnostnom
liste.
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NOR-MAALI OY

EPOCOAT 21 HB

Hrubovrstvy epoxidovy zakladny nater
Technicky list 10/03

Vlastnosti a doporué¢ené pouzitie

Typ nateru:

EPOCOAT 21 HB je dvojzlozkovy hrubovrstvy
aminom vytvrdzujuci rychloschnlci epoxidovy
zékladny nater.

EPOCOAT 21 HB zodpovedd &védskému
Standardu SS 1852 01 pre dvojzlozkové natery.

Typické pouzitie:

EPOCOAT 21 HB je prifnavy z&kladny nater

deporuteny pre pouzitie na otryskani ocei,

potrubné mosty a dopravniky v prostredi koréznej

agresivity stupiia. C2-C4 a C5-1/C5-M. Je vhodny

pre rézme typy podkladov a je ho mozné
- kombinovat’ s polyuretanovym vrchnym naterom,

Doporuéené naterové systémy podrfa ISO

12944-5

S 2.15 EPPUR120/2-FeSa2,5

S 3.21 EPZn®EP160/3-FeSa2,5

S 4.13 EPPUR240/4-FeSa2,5

S 5.11 EPPUR280/4-FeSa2,5

Chemicka odolnost’

V doporugenych systémoch EPOCOAT 21 HB

odolava ob&asnému postreku vodou a Sirokém
spektru menej agresivnych chemikalii

EPOCOAT 21 HB

TECHNICKE INFORMACIE

Obsah susiny: 62 % (obj.)
Celkova susina: 1060 g/itr
VOC: o
| (prchave organicke latky) 320 glitr
MieSaci pomer:

Baza: 4 obj. diely
Tuzidlo; , 1 obj. diel
Zpracovatelnost/23 °C: 8 hod

boby s¢hnutia:
pre DFT 70 pm: +10°C | +23°C !
Na dotyk 2h 1h |
Premanipulaciu | 8h | 4h

Na pretretie

Rovnaky typ nateru 8h . 4h }
Polyuretanovy nater 17h 9h
Ponor 24h | 16h
 Uplne vytvrdnuty 12d ¢ 7d |

Kalkulacia teoretickej spotreby a doporuéena
hribka vrstvy:

T wer | oot
80 pm 130 ym 7,7 mitr |
120pym = 195pm 51 miltr

 150um  245pm | 41militr

Prakticka spotreba:

V zavislosti na poveternostnych  podmienkach,
charakteru konstrukcie, drsnosti podkladu a spésobu
aplikacie

Farebny odtieni: Cervend, Seda,
béZova, dierna
Vzhlad povrchu: polomatny

Riedidlo/¢istiaci prostriedok OH 17
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UDAJE PRE APLIKACIU

Predpriprava podkladu:

Namraza, cement a iné pevné nedistoty musia byt
odstranené &$krabkou alebo brisenim. Soli a
ostatné netistoty rozpustné vo vode odstrarte
tlakovou vodou. Pre odstranenie mastnoty a oleja
pouZite alkalicke, detergentné alebo
rozpustadliové distiace prostriedky (ISO 8504-3,
1SO 12944-4)

Ocelové povrchy:

Tryskat' na stupef minimalne Sa 2% (1ISO 8501-1,
ISO 8504-2)

Povrchy s dielenskym zakladnym naterom

Poskodené a podkorodované plochy tryskat' na
stupeft miniméine Sa 2% (ISO 8501-1, ISO 8504-
2)

Hlinikové povrchy:

Odstranit masnotu a dafl$ie znégistenie. Lahke
pretryskanie (,sweeping") zlep3uje prifnavost.

Ziarovo zinkované povrchy:

Odstranit masnotu a daldie znedistenie. Lahké
pretryskanie (,sweeping") zlepSuje prifnavost.

Primer:

EPOCOAT 21 PRIMER
EPOLOAT 21 HB

MORMAZING 5E, RESIZT 86

Topcoat:

EPOCOAT 210, EPOTEX HB,
NORMADUR 65 HS,

NORMADUR 50/90
Jednozlozkové naterové hmoty nie st doporu¢ene

Podmienky pre aplikaciu:

Povrch musi byt suchy a gisty. Pogas aplikacie a
schnutia musi byt teplota podkladu a. vzduchu
najmenej + 5 °C a relativna vihkost do 80 %.
Teplota podkladu musi byt minimaine 3 °C nad

rosnym bodom.

EPOCOAT 21 HB

Spodsob aplikacie:

Vysokotlaké striekacie zariadenie, $tetec alebo
valtek.

Bazu a tuZidlo dobre samostatne premie8ajte a obe
zlozky zmiesajte v pomere 4 : 1 (obj. diely) (baza :
tuzidlo).

V pripade potreby riedte pridanim max. 15 % riedidla
OH 17.

Tryska vefkosti 0,013 - 0,018 striekaci uhol
v zavislosti na tvare upravovaného povrchu.

OZNACENIE RIZIKA

SKODLIVY

Klasifikcia Specifického rizika:
Horfavy.
Skodlivy pri vdychnuti a kontakte s pokozkou.

Varovanie:

Pouzivajte len v dobre vetranych priestoroch.
Nevdychujte aerosél. Chrafite o¢i. Skladujte mimo
dosahu deti. :

Informacie uvedené v tomto technickom liste
sa opieraji o nade najlepie znalosti podlozené
vysledkami laboratornych testov a  praktickymi
skisenostami. Avsak vzhfadom ku skutognosti,
e vyrobok je &asto pouzivany v podmienkach mimo
ramec nadej kontroly, nemézeme rudit za ni¢ ine,
nez za kvalitu vyrobku ako takého. Vyhradzujeme
si pravo na zmenu vy$8ie uvedenych informacii
bez predchadzajuceho upozornenia.

—

Podrobné informacie  ohfadom  zdravotnych
a bezpe&nostnych rizik a opatreni pri pouziti tohto
vyrobku najdete v Materidlovom a bezpecnostnom
liste.
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EPOCOAT 21 HB

Hrubovrstvy epoxidovy zakladny nater
Technicky list 10/03

Vlastnosti a doporuéené pouzitie

Typ nateru:

EPOCOAT 21 HB je dvojzlozkovy hrubovrstvy
aminom vytvrdzujici rychloschnuci epoxidovy
zakladny nater.

EPOCOAT 21 HB zodpoveda $védskému
Standardu SS 1852 01 pre dvojzlozkové natery.

Typické pouzitie:

EPOCOAT 21 HB je prifnavy zakladny nater
doporueny pre pouZitie na otryskanu ocel,
potrubné mosty a dopravniky v prostredi koroznej
agresivity stupfia C2-C4 a C5-1/C5-M. Je vhodny
pre rozne typy podkladov a je he mozné
kombinovat' s polyuretédnovyrh vrchnym naterom.

Doporucené naterové systémy podl’aAISO
12944-5

S 2.15 EPPUR120/2-FeSa2,5

S 3.21 EPZn®EP160/3-FeSa2,5

S 413 EPPUR240/4-FeSa2,5

S 5.11 EPPUR280/4-FeSa2,5

Chemicka odolnost’:

V doporugenych systémoch EPOCOAT 21 HB

odolava ob¢asnému postreku vodou a Sirokém
spektru menej agresivnych chemikalii

EPOCOAT 21 HB

TECHNICKE INFORMACIE

Obsah susiny: 62 % (obj.) i
Celkova susina: 1060 g/itr
voc: 320 gfltr
| (prchave organicke latky)
MieSaci pomer:
Baza: 4 obj. diely
Tuzidlo: 1 obj. diel
Zpracovatelnost/23 °C: 8 hod
Doby schnutia:
‘pre DFT 70 pm: +10°C  +23°C .
Na dotyk 2h  1h
Premanipulaciu | 8h | 4h
Na pretretie
Rovnaky typ nateru 8h  4h .
Polyuretdnovy nater 17h | oh
Ponor 24 h 16h -
' Uplne vytvrdnuty 12d © 7d )

Kalkulacia teoretickej spotreby a doporucena

hribka vrstvy:

o wer | e
80 pm 130pm | 7,7miltr |
120 pm 195 pm 5,1 m/ltr
~ 150pm  245um  41mr

Prakticka spotreba:

V zavislosti  na
charakteru konstruk
aplikacie

Farebny odtien:

Vzhl'ad povrchu:

poveternostnych  podmienkach,
cie, drsnosti podkladu a spdsobu

gervena, Sed3,
béZova, Cierna

Wny
Riedidlo/¢istiaci prostriedok O
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UDAJE PRE APLIKACIU

Predpriprava podkladu:

Namraza, cement a iné pevné nedistoty musia byt
odstranené s$krabkou alebo brasenim, Soli a
ostatné nedistoty rozpustné vo vode odstrarite
tlakovou vodou. Pre odstranenie mastnoty a oleja
pouZite alkalicke, detergentné alebo
rozpUstadlové Cistiace prostriedky (ISO 8504-3,
ISO 12944-4)

Ocelové povrchy:

Tryskat' na stupefi minimalne Sa 2% (1ISO 8501-1,
ISO 8504-2)

Povrchy s dielenskym zakladnym naterom

Poskodené a podkorodované plochy tryskat na
stupeft minimalne Sa 2% (ISO 8501-1, ISO 8504-
2)

Hlinikové povrchy:

Odstranit masnotu a dalSie znelistenie. Lahké
pretryskanie (,sweeping") zlep8uje prifnavost.

Ziarovo zinkované povrchy:

Odstranit masnotu a dal8ie znecistenie. Lahke
pretryskanie (,sweeping”) zlep8uje prifnavost.

Primer:
EPOCOAT 21 PRIMER
EROUOAT 29 HB

i BAA IR DI RIORILT on
MORMAZING 2E, REBIET 86

Topcoat:

EPOCOAT 210, EPOTEX HB,
NORMADUR 65 HS,

NORMADUR 50/80
Jednozlozkové naterové hmoty nie st doporuéené

Podmienky pre aplikaciu:

Povrch musi byt suchy a &isty. Pogas aplikacie a
schnutia musi byt teplota podkladu a vzduchu
najmenej + 5 °C a relativna vihkost do 80 %.
Teplota podkladu musi byt minimaine 3 °C nad
rosnym bodom.

EPOCOAT 21 HB

Spodsob aplikacie:

Vysokotlaké striekacie zariadenie, $tetec alebo
valéek.

Bazu a tuzidlo dobre samostatne premieSajte a obe
zloZky zmieSajte v pomere 4 : 1 (obj. diely) (baza :
tuzidlo). '

V pripade potreby riedte pridanim max. 15 % riedidla
OH 17.

Tryska vefkosti 0,013 - 0,018", striekaci uhof
v zavislosti na tvare upravovaného povrchu.

OZNACENIE RIZIKA

SKODLIVY

Klasifikacia Specifického rizika:
Horfavy.
Skodlivy pri vdychnuti a kontakte s pokoZkou.

Varovanie:

Pouzivajte len v dobre vetranych priestoroch.
Nevdychujte aerosél. Chraiite oci. Skladujte mimo
dosahu deti.

Informacie uvedené v tomto technickom liste
sa opierajl o nase najlepsie znalosti podlozené
vysledkami laboratérnych testov a praktickymi
skisenostami. Av8ak vzhfadom ku skutoénosti,
Ze vyrobok je ¢asto pouZivany v podmienkach mimo
ramec nasej kontroly, nemdzeme rucit za ni¢ ing,
nez za kvalitu vyrobku ako takého. Vyhradzujeme
si pravo na zmenu vy3sie uvedenych informacif
bez predchadzajiuceho upozornenia.

Podrobné informacie  ohfadom  zdravotnych
a bezpeénostnych rizik a opatreni pri pouZiti tohto
vyrobku najdete v Materidlovom a bezpecnostnom
liste.
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