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QC - Pian
Ausgabedatumidate of issue: 15.06.2005 QC3-ENMG526020-002
Ausgabezustand/revision: 02
INSPECTION- AND TEST PLAN FINAL TESTS
ANLAGE .,_ _
Plant Air Liquide Kosice
KUNDE -
Customer Air Liquide AGS
OB'JEKT Asynchronmaschine (Hochspannung)
Object Asynchronous machine (high voltage)
TYPE
Type HKM — 180 E04
MATERIAL-NR.
Material no. 526020
FABRIKATIONS-NR.
Serial no. 526020 05001
PROJEKTNUMMER
Project no. K.V11-04045
KONTRAKTSPRACHE .
Contractual language Englisch
ABNAHMEVERSTANDIGUNG
Previous notice of acceptance test Three weeks before

Alle Priifungen werden geméaf Priifplan durchgefihrt.

Hinsichtlich der angewandten P{Ufmethoden und der Abfolge der Priifungen kann es jedoch unter Berlicksichtigung

der technischen Gegebenheiten und eines eventuelien Priifrisikos zu Anderungen kommen.

* Priifbeschrinkungen kénnen sich aus der Nichtverfiigbarkeit der bendtigten Anspeiseleistung, den Belastungsgrenzen der
Schaltanlage, aus der provisorischen Priifaufstellung oder den Gegebenheiten des Priifobjekts seibst, u.a.m. ergeben.

Al tests are conducted according to this inspection and test plan.

However, technical constraints” and possible test hazards are taken into account. This may lead to the application of alternative

test methods or changes in the test sequence.

" Restrictions on tests may arise from non-availability of required power supplies or load limitations of the electrical switching board, from the
provisional test field set-up or from the test object itself, and the like.

AKTUELLE VERSION ABTEILUNG NAME DATUM UNTERSCHRIFT
Current release Department Name Date Signature
ERSTELLT u. GEPRUFT/ .

Prepared and reviewed EMG-QM Mitterberger Thomas 15.06.2005

STANDARDVORLAGE ABTEILUNG NAME . DATUM
Template Department Name Date
ERSTELLT/ Prepared EMG-QM Gunther Masser 27.08.2004
FREIGEGEBEN / Released EMG-QM Sabine Wagner 27.08.2004

Verteiler / Distributor internal:

TP, MM, PF: per Mail Bekanntgabe des.Dateinamens an den zustandigen Sachbearbeiter
EL-EQ2, Kunde auf Anforderung: Kopie des unterschriebenen Originals

Die Ablage des Originals in Papierform erfolgt in QM. Am Server ist die letztglltige Version unter
SI\EMG_ALL\Auftragsordner und der entsprechenden Materialnummer gespeichert.

Zu diesen Daten hat jeder EMG Mitarbeiter Zugang.
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- Plan
Ausgabedatum/date of issue: 15.06.2005 QC3-EMG526020-002
Ausgabezustand/revision: 02
TECHNISCHE DATEN / RATINGS:
Typ / Type: HKM — 180 E04 Nennleistnung / Rated output [kW]: 8600
Nennspannung / Rated voltage [V]: 6000 Frequenz / Frequency [Hz]: 50
Nennstrom / Full load current [A]: 929 Schaltung / Connection: Star
Nenndrehzahl / Rated speed [rpm]: 1492 Bauform / Mounting: B3

Kontrolle der ' ' Drugl?énzeige, Druckventiel,

1K1 | Anbauteile S EmPss | K | Thermometer

. . manometer, safety valves,
Checking of accessories thermometers

IEC 60034-4, 56.57
Wicklungswiderstand EN 60034-4, 56.57

1E1 Winding resistances IEEE 112, 4.2 R EL-EQz | K
JEEE 118

Klemmenbezeichnung

und Drehsinn
B2 | Terminal designation and IEC 60034-8 R ?L'EQ? K

sense of rotation

| La h EN 60034-14 yor und nack

Kontrolle der Laufruhe - ) Schleuderpriifung

1E4 Vibration level test IEEE-112-9.6 R ELEQ2 K before and after overspeed
fest

Funktionskontrolle der g:i;‘lgglﬁas'gz:i’;g

1E6 Hilfseinrichtungen R EL-EQ2 | K |Drehgeber, etc. ,

Functional test of

ars . Pt 100, PTC-resistor, space
auxiliary devices

heater, speed encoder, etc.

. IEC 60034-1, 8.6 Siehe Pos. 1E4
1E7 gf,g'r‘;”gggﬂg;{""g EN 60034-1, 8.6 R |ecea2| K |120% Nenndrehzahl (2min)
P JEEE 112-9.7 120% nom. speed (2min)
Leerlaufkennlinie |EC 60034-2
1E8 | No load characteristic | EN 60034-2 9.1.1.3 R |ELEQ2] K ]I0AL POIW]
Wellenspannung i nur bei isolierten Lagern
1E9 Shaft voltage IEEE 112, 9.4 R EL-EQ2 K only at insulated bearings
reduzierte Spannung und
Leistung bei
1E10" E;g;:gl:(l)t::rstrgsetssung R EL-EQ2 | K |festgebremstem Liufer
reduced voltage and power at
locked rotor
Isolationswiderstand Inkl. Temperaturfiihler
1E11 Insulation resistance IEEE 112-6.1 R EL-£Q2 K incl. temperature sensors
Hochspannungs- :EEI\? 6600003344_'11 ’88'11
1E12 | priifung \EEE 112 9’1 ' R EL-EQ2 | K
High voltage test $

IEEE 4
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QC - Plan Ausgabedatum/date of issue: 15.06.2005 QC3'EMG526020-002

Ausgabezustandirevision: 02

. | Bemerkungen

R

ungekuppelt und
mit ca. 2 kV méglicht
Hochlaufversuch uncoupeld and approx. with 2

kV possible!
1E14 | Start-up-test IEEE 112, 7.3 T EL-EQ2 | K Drehmoment, Strom und

Spannung bis Nenndrehzahl

torque, current and

voltage up to rated speed

) mit 25, 50, 75, 100 und 125%

Betriebskennlinien Py inkl.

1E16 gerechnet T EM-TE1 K Wirkungsgradermittiung
Performance EL-EQ2 at 25, 50, 75, 100 and 125% of

characteristics calculated rated power incl. determination
of efficiency

15 Bestimmung von
|EC 60034-2, Tréagheitsmoment
EN 60034-2, 15 T EL-EQ2 K determination of moment of

Auslaufversuch inertia

Retardation test Bestimmung der kritischen
_ Drehzahlen (Amplitude,
[ELe112:06 s |evas| K |phase
’ determination of critical speed
(amplitude, phase)
im Leerlauf
S EL-EQ3 K | atno-load
dB (A)
Messung des mechanischen

‘| Rundlaufs
EM-QM . .
S Q K measuring the mechanical run-

out
K2 EllrlIr-lgLII?Uf Messung des elektrischen
EN 60034-14 Rundlaufs
IEEE-112-9.6 S |ELEQ3| K |(rel. Wellenschwingung)
’ measuring the electrical
run-out

1E17

Gerauschmessung

1E18 noise measurement

" Montagemoglichkeit fiir Hebelarm (hohes Moment)
K possibility for mounting a lever arm
All required tests are the tests specified by the IEC rules + tests required by AL specifications.

ACHTUNG: Messungen mit aufgezogener Original - Kupplungshéifte!
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QC - Plan

Ausgabedatum/date of issue: 15.06.2005 QC3-EMG526020-002

Ausgabezustand/revision: 02

Ergdnzende Bemerkungen fiir Typenpriifung (T):

Erwarmungslauf:

Fiir die Ermittlung der Erwdrmung ist das Widerstandsverfahren lt. IEC 60034-1 zu verwenden.
Folgende Temperaturen sind zu messen:

Nuttemperatur

Lagertemperaturen

Zu- und Ablufttemperatur (\Wasserzu- und ablauftemperatur)
Temperatur des Geh&uses

Umgebungstemperatur

Der Verlauf der Temperaturen Uber die Zeit ist dem Priifprotokoll beizugeben.

In einer Tabelle sind folgende Werte pro Stunde aufzuzeichnen:

Spannung je Phase
Strom je Phase
Frequenz

Schiupf
Leistungsfaktor
Wirkungsgrad

Verluste:

Folgende Verluste, entsprechend der IEC 60034-2, sind im Prufprotokoll auszuweisen:

Reibungsverluste

Eisenverluste

Kupferverluste der Standerwicklung bezogen auf die Warmeklasse des Isoliersystems (Bezugstemperatur)
Kupferverluste der Lauferwicklung

Zusatzverluste

Supplementary remarks for type tests (T):

Heat run test:
For temperature rise measurement the resistance method according to [EC 60034-1 is required.
Following temperatures are measured:
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slot temperature of winding

temperature of bearings

air inlet and air outlet temperature (water inlet and outlet temperature)
housing temperature of generator

ambient temperature

Temperature measurement graphs are included into the documentation and test report.

The temperature measurement and the following values are recorded hourly:

Losses:

voltage for each phase
current for each phase
frequency

slip

power factor
efficiency

Following losses are recorded in the type test report (according to IEC 60034-2).

®e © o©o o

friction losses

iron losses

Cu-osses in primary winding related to the thermal class of electrical insulation (reference temperature)
Cu-losses in secondary windings

additional losses

~Revisionsliste / List of revisions

QC3-EMG526020-002

Rev. Nr. | Position Datum |Art der Anderung
Rev. no. Position Date Kind of correction
01 - 21.01.200 | Erstausgabe
5
02 1E4 15.,08.200 | Vor und nach Schleuderpriifung angefiihrt

5
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Test Report GH-DE1 159/IM/05

Noise Level Measurement

Typ: HKM-180E04

Customer: Air Liquide AGS QC3-EMG 526020-002 1E18

Order No.: 526020 Serial No.: 526020 05001

Rating: 8600 kW Standard: 1SO 1680

Engineer/Ext: Adimann/2167 Date of Test: 26.07.2005

Distrib.: EMG.TE1, EMG.MM2, EMG.QM

Measuring Instruments Typ Serial Number of

Sound Level Meter 2206 524097 Briiel & Kjaer
Sound Level Calibrator 4230 861202 Briiel & Kjaer
Recorder TCD-D7 912721 Sony
Analyzer Pulse 9 Briiel & Kjaer

Reason for measurement: Customer witness test

Location of measurement: Hall W

Operating condition during noise level measurement: Rated voltage, rated frequency
Background level: Before measurement 75 dB(A)  after measurement 75 dB(A)

Sound pressure level:

1 m distance, no load op. 79,2 dB(A)
1 m distance, rated load | dB(A)
Guaranteed value no load op. 85, dB(A) rated load dB(A)

Sound power level:
Sound power level no load op. 99,2 dB(A)

Sound power level rated load dB(A)

Date: 27.07.2005 .

VA TECH HYDHO GmbH &Co
© mce [AE Eling,sse' AP ETE0W Engineer:

VA TECHHYDRO  Weiz

158iM05.doc, gespeichert am / saved 28.07.05
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Page 2

Test Report GH-DE1 159/IM/05

Typ: HKM-180E04 Dimension of Machine Measurement distance 1 m
Serial No.: 526020 05001 Lenght 2.5m Width 28m
Order No.: 526020 Height 3.2m Support m
Rating: 8600 kW Area of measurement surface 99,7 m2
Background level: 75, /75, dB(A) Guaranteed value, Lpa |no |. 85, dB(A) | load dB(A)
Customer: Air Liquide AGS Standard: 1ISO 1680
Operating condition during noise level measurement: Rated voltage, rated frequency
1 m distance 1 m distance 1 m distance | 1 m distance 1 m distance | 1 m distance
no load op. load no load op. load no load op. load
Mp | dB(A) dB(A) Mp | dB(A) dB(A) Mp | dB(A) dB(A)
1 80,5 261 78,0 51
2 79,0 27 | 79,0 52
3 | 81,0 28 | 75,0 53
4 | 790 209 | 78,0 ' 54
5 | 77,0 30 s5 | ||
6 75,0 31 56
7 80,0 32 57
8 | 80,0 33 ) 58
9 77,0 34 59
10 | 75,0 35 60
11 77,0 36 61
12 78,0 37 62
13 78,0 38 63
14 81,0 39 64
15 82,0 40 65
16 | 84,0 41 66
17 85,0 42 67
18 | 77,0 43 68 o
19 80,0 44 69
20 78,0 45 70
21 73,0 46 71
22 [ 75,0 47 72
23 | 76,0 48 73
24 77,0 49 74
25 76,0 50 75
Energy average dB(A) 79,2
Energy average dB(A) 79,2
Correction for background level dB(A)
Environmental correction dB
Corrected average A-weighted sound pressure level dB(A) 79,2
10log(S/S0) dB 20,0 20,0
Calculated A-weighted sound power level dB(A) 99,2
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Test Report GH-DE1 159/IM/05

Sketch of measuring points:

9 10 1 12 13
0 8 P ¥ £5 F 1
I A4 A4 A\ 4 A" d
3 O O 14
70 O 15
6 |' 16
| = —0—
50 O 17
E .
40 O 18
3 2 1 20 19
2 2 P % 2L
2 O £ O 28
) / \ O 2
im
6 16




VA TECH HYDRO
Test Report GH-DE1 159/IM/05

[dB(A)/20,0u Pa] Autospectrum (Sound) - Input (Magnitude) Total
Working : Input : Input : FFT Analyzer Sum = 79,2dB(A)/20,0u Pa |
70
Cursor Values
65 Y = 58,9 dB(A)/20,0u Pa |
60 X =200,0 Hz
55

Maximum Value
50 *Y = 60,8 dB(A)/20,0u Pa
|1 X =100,0 Hz

45 I k A AN h ]
” I1 | Wi'! WMWWI\/ Status

40 27.07.2005 14:36:25.395
Averages: 1484
Overioad: 0,00 %

35 | ]

30

l

20 v

0 200 400 600 800 1K 1,2k 1,4k 1,6k 1,8k 2k
[Hz]

|
|
|
|
|
|

Fig. 1: Autospectrum (Sound) Rated voltage, rated frequency, no load op.

[dB(A)/20,0u Pa] 1/3 Oktav (Sound) - Input1 (Magnitude) Total
Working : Input : Input : CPB Analyzer Terz Sum = 79,2dB(A)/20,0u Pa

80 I
Cursor Values

75 Y = 71,1 dB(A)/20,0u Pa

70 X = 2,500k Hz

65 I E——

_ — . Maximum Value
60 — —— = Y = 76,5 dB(A)/20,0u Pa
L X = 2,000k Hz
55 H—
. T Status

50 L 27.07.2005 14:36:25.904
Averaging time: 38,13s
Overload: 0,00 %

45 —

40

35

30

T [ I 1 T T 1 I
31,56 63 125 250 500 1k 2k 4k 8k

[Hz]

Fig. 2: 1/3 Oktav (Sound) Rated voltage, rated frequency, no load op.




VA TECH HYDRO
Test Report GH-DE1 159/IM/05

[dB(A)/20,0u Pa] Austauf(Sound) - Input (Magnitude) Cursor Values
Working : Input : Multi-buffer 2 : FFT Analyzer Y = 42,9 dB(A)/20,0u Pa
80
X =9820Hz
75 Z = 0,000
70
Status
27.07.2005 14:30:19.760
65 Averages: 314
Overload: 0,00 %
60
55
50
45 IRVl A
|

40-

35

30

0 500 1k 1,5k 2k 2,5k 3k 3,5k 4k 4,5k 5k

[Hz]
Fig. 1: Auslauf(Sound) Auslauf Mp 1
[dB(A)/20,0u Pa] AuslaufBereich(Sound) - Input1 (Magnitude) Cursor Values
Working : Input : Multi-buffer 2 : FFT Analyzer Y = 42,9 dB(A)/20,0u Pa

80
X =982,0Hz

75 Z = 0,000

70
Status
27.07.2005 14:30:19.760

65 Averages: 314
Overioad: 0,00 %

60

55

50 l

45 L. Lk % |

40— o1 - — -7 ' 1 |

35—+

30

400 600 800 tk 12k 14k 16k 18k 2k
[Hz]

Fig. 2: AuslaufBereich(Sound) Auslauf Mp 1

Rot = erregt; schwarz = Auslauf mechanisch
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Test Report GH-DE1 162/11/05
SHAFT VIBRATION

RUNOUT MEASUREMENT, MECHANICAL DECELERATION RUN
Type: HKM-180E04

Customer: Air Liquide AGS QC3-EMG 526020-002 Pos. 1K2 and 1E17
Order No.: 526020 Serial No.: 526020 05001

Rating: 8600 kW Standard: ISO 1680

Engineer/Ext: Adlmann/2167 Date of Test: 26.07.2005

Distrib.: EMG.TE1, EMG.MM2, EMG.QM

Measuring Instruments Type Serial Number of

Analyzer Pulse 9 Briiel & Kjaer

Reason for measurement: Customer witness test

Location of measurement: Hall W

Operating condition during measurements: Mechanical deceleration run
Results:

Mechanical deceleration run: All values for the 1% and 2™ order are below 25 um p-p (in the
speed range 60 — 1650 RPM).

Electrical RUNOUT measurement: The Runout measurement was done at 60.3 RPM

DE side: max 24.1 pm p-p 'NDE side: max 32.5 um pp

Table of contents
2-3 Curve of the shaft vibration as a function of the number of revolutions.
4-5 RUNOUT measurement

Date: 27.07.2005 . - Al
Engineer: 4w [/
VATECHHYDRO Weiz

:
5 -

© mce AEY

1621105.doc, gespeichert am / saved 28.07.05



VA TECH HYDRO
Test Report GH-DE1 162/11/05

Im]* Autospectrum{AS 1) - Mark 1 (Magnitude) *[deg]”
Working : Input ; Multi-buffer 2 : FFT Analyzer Cursor Values
10u 200 Y=662um

X = 1,000 Order (26,61 Hz)
Z = 1,597k RPM

8u

120

Status
/ \ 26.07.2005 14:56:07.376
Averages: 10
Overload: 0,00 %

6u

BN Maximum Value

\ M Y=7,84um
" oINS e
W)
Y WIS

24 Py, foem?d \‘/\'\A e P,

V v PN 190 e Oveer alll value
Value 1. Order

0 m=msmms \/glue 2. Order

-200
200 400 600 800 1k 1,2k 1,4k 1,6k ——=me=m  Phase 1. Order
[RPM] (Average Speed - Trig)
B Ph ase 2 Order

Ry

Fig. 1: Autospectrum RMS VALUES (DE SIDE 1) - Mark 1, Mechanical deceleration run

“Im}* Autospectrum(AS 2) - Mark 1 (Magnitude) "[degl*
Working : Input : Multi-buffer 2 : FFT Analyzer Cursor Values
10u 200 y=844um
oy X = 1,000 Order (26,61 Hz)
: /,;§ Z =1,597k RPM
8u 120
Status
7u 26.07.2005 14:56:07.376
Averages: 10
Bu / 7 40 Overload: 0,00 %
5u / Maximum Value
f\;/ Y=8,75um
N X = 1050 Hz
Z =1,582k RPM

Over all value

=memenm \/alue 1. Order

m———— \/alue 2. Order

200 e Phase 1. Order
200 400 600 800 1tk 1 2k 1,4k 1,6k
[RPM] (Average Speed - Trig) sesemen . Phgse 2, Order

Fig. 2: Autospectrum RMS VALUES (DE SIDE 2) - Mark 1, Mechanical deceleration run



VA TECH HYDRO
Test Report GH-DE1 162/11/05

“Im]* Autospectrum(BS 1) - Mark 1 (Magnitude) “[deg]”
Working : Input : Multi-buffer 2 . FFT Analyzer Cursor Values
10u 200 vy=541um
X = 1,000 Order (26,61 Hz)
Z = 1,597k RPM
8u 120
Status
i | B - 26.07.2005 14:56:07.376
= Averages: 10
86U i 40 Overioad: 0,00 %
Maximum Value
\ "~ Y =5,96um
X = 105,0 Hz
4u A ‘j‘”’f Z=1,611k RPM
N v -
2u }‘r\h STV VA 120 Over all value
J_,,-"W A WWAW_ /
Value 1. Order
0 s \/glue 2. Order

Phase 1. Order
Phase 2. Order

200 400 1,2k 1,4k

600 800 1k
[RPM] (Average Speed - Trig)

Fig. 3: Autospectrum RMS VALUES (NDE SIDE 1) - Mark 1, Mechanical deceleration run

* de L3
m]* Autospectrum(BS 2) - Mark 1 (Magnitude) [de]
Working : Input : Multi-buffer 2 : FFT Analyzer 500 Cursor Values
10u S . Y =6,74um
X = 1,000 Order (26,61 Hz)
Z = 1,597k RPM
8u 120

N Status
26.07.2005 14:56:07.376
Averages: 10

/]
6u ;J// 40 Overload: 0,00 %

Maximum Value
Y=721um
X =105,0 Hz

4u Z = 1,582k RPM

Over all value

Value 1. Order
e \[glue 2. Order
Phase 1. Order

2u

0 -200

200 400 600 800 1k 1,2k 1,4k 1,6k I
[RPM] (Average Speed - Trig) ======  Phase 2. Order

Fig. 4;: Autospectrum RMS VALUES (NDE SIDE 2) - Mark 1, Mechanical deceleration run
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[m]
20u

15u

Time(AS 1) - Mark 1
Working : Input : Multi-buffer 1 : Order Analyzer

10u

5u

-10u

-15u

-20u

0 200m 400m 600m 800m 1 1,2 1,4 1,6

Fig. 5: Time(DE SIDE 1) - Mark 1,

[m]

20u

[Revolution]

Time(AS 2) - Mark 1
Working : Input : Multi-buffer 1 : Order Analyzer

1,8

15u

10u

5u--\-

——p

-10u

-15u

-20u

0 200m 400m 600m 800m 1 12 14 18

Fig. 6: Time(DE SIDE 2) - Mark 1,

[Revolution]

1,8

Test Report GH-DE1 162/11/05

Status
26.07.2005 15:22:34.936

Overload: 0,00 %

Fundamental Frequency
60,33 RPM (1,008 Hz)

Reference
dX = -656,3m Revolution
dY =24,1um

Maximum Value
Y=142um

X = 820,3m Revolution
Z=22,00

Minimum Value
Y=-991um

X = 1,477 Revolution
Z=22,00

Electrical measurement of the Runout

Status
26.07.2005 15:22:34.936

Overload: 0,00 %

Fundamental Frequency
60,33 RPM (1,006 Hz)

Reference
dX = -789,1m Revolution
dY =19,1um

Maximum Value
Y=105um

X = 62,50m Revolution
Z =22,00

Minimum Value
Y=-874um

X = 1,750 Revolution
Z=22,00

Electrical measurement of the Runout
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[m]

40u

Time(BS 1) - Mark 1

Working : Input : Multi-buffer 1 : Order Analyzer

30u

20u

-10u

-20u

-30u

-40u

Fig. 7: Time(NDE SIDE 1) - Mark 1,

[m]

40u

0 200m 400m 600m 800m 1 1.2

[Revolution] '

Time(BS 2) - Mark 1

1,4

1,6

Working : Input : Multi-buffer 1 : Order Analyzer

1,8

30u

20u

10u -

-10u

P

M |

-20u

-30u

-40u

Fig. 8: Time(NDE SIDE 2) - Mark 1,

0 200m 400m 600m 800m 1 1,2

" [Revolution]

1,4

1,6

1,8

Test Report GH-DE1 162/11/05

Status
26.07.2005 15:22:34.936

Overload: 0,00 %

Fundamental Frequency
60,33 RPM (1,006 Hz)

Reference
dX = -765,6m Revolution
dY =325um

Maximum Value
Y=184um

X = 1,844 Revolution
Z2=22,00

Minimum Value
Y=-145um

X = 1,602 Revolution
Z=22,00

Electrical measurement of the Runout

Status
26.07.2005 15:22:34.936

Overload: 0,00 %

Fundamental Frequency
60,33 RPM (1,006 Hz)

Reference
dX = -765,6m Revolution
dY =2389um

Maximum Value
Y =16,6um

X = 1,086 Revolution
Z=22,00

Minimum Value
Y=-132um

X = 1,852 Revolution
Z=22,00

Electrical measurement of the Runout



ELIN EBG

Motoren GmbH

EG-Konformitatserkldrung
EC-Declaration of Conformity

Hersteller: ELIN EBG Motoren GmbH

Manufacturer: Elingasse 3
A-8160 Weiz

Beschreibung der Drehstrom-Asynchronmotor mit Kurzschlussldufer, Achshbéhe

Komponente bis - 560 mm

Description of product: Three-phase asynchronous machine with squirrel-cage rofor, shaft centre
height up to - 560 mm

Typ: HKZ

Model:

Als Hersteller drehender, elektrischer Maschiﬁen bescheinigen wir die Ubereinstimmung
der genannten Komponente mit den Vorschriften folgender Europdischen Richtlinien:

As a manufacturer of rotating electrical machines we hereby confirm the conformity of the above product with
the following European standards:

98/137IEG Maschinenrichtlinie
98/37/EEC Machinery Directive

Weitere Angaben liber die Einhaltung dieser Richtlinien sind auf Seite 2 ersichtlich.
Please continue on page 2 for further information on compliance with above directives.

Asynchronmaschinen sind Komponenten einer Maschine im Sinne der Maschinenrichtlinie 98/37/EG.

Die Inbetriebnahme ist solange untersagt, bis die Konformitit des Endproduktes mit dieser Richtlinie

festgestelit ist (vgl. Anhang I, Absatz B der Richtlinie).

In accordance with EC Directive 98/37/EG, asynchronous machines are intended solely for integration into

ofher machines. Commissioning is prohibited until conformity of the end product with EC Directive 98/37/EG
has been established (refer to Annex I, Section B of said Directive).

ort, Daturn: Weiz, 15. Oktobier 2003
Place, date

Karl Schorna

Ing. Gustav Hauschka

Geschéftsfilhrer Leiter Material Management
managing director head of the material management department
Konformitétserklarung HKZ .doc Seite 1 von 2
ELIN ERG Motoren GmbH Gesellschaftssitz Weiz,
Elingasse 3 registriert beim Handelsgericht Graz unter
Wa Keep the 8160 Weiz, Austria FN 58420a; UID: ATU1477 3404; DVR 0748897
Wor!dmm Oﬁﬂﬂ Tel.: (+43/3172) 606-0 sliinslatan.al

Fax: (+43/3172) 606-784



ELIN EBG

Motoren GmbH

EG-Konformitatserkldrung

EC-Declaration of Conformity

Diese Erklarung beinhaltet keine Zusicherung von Eigenschaften des Gerétes.
Die Sicherheitshinweise der mitgelieferten Produktdokumentation sind zu beachten.

Please note: this declaration will not imply warranty of any product properties.
Safety instructions given in the product documentation must be observed.

anderem folgenden Normen:

Above pmducf camphes émang other things with the following standards:

EN 292 Sicherheit von Maschinen, Grundbegriffe und allg.
Gestaltungsleitsatze
EN 292 Safety of machinery, Basic concepts, general principles for design

EN 60034 Reihe  Drehende elektrische Maschinen

IEC 60034 series Rotating electrical machines

EN 60204-1 Sicherheit von Maschinen-Elektrische Ausriistung von Maschinen,

aligemeine Anforderungen

EN 60204-1 Safety of machinery - Electrical equipment of machines, General requirements

Konformitatserkldrung HKZ .doc

ELIN EBG Motoren GmbH
Elingasse 3
We %{eepihe 8160 Weiz, Austria
World inMation Tel.: (+43/3172) 606-0

Fax: (+43/3172) 606-784

Seite 2von 2

Gesellschaftssitz Weiz,
registriert beim Handelsgericht Graz unter
FN 58428a; UID: ATU1477 3404; DVR 0748897
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- Plan
Ausgabedatum/date of issue: 15.06.2005 QCZ-EMG 526020-002K

Ausgabezustand/revision: 02

INSPECTIONS- UND PRUFPI.:._AN
EINGANGS- UND FERTIGUNGSPRUFUNGEN

INSPECTION AND TEST PLAN
INCOMING AND IN-PROCESS INSPECTION

QEKGE Air Liquide Kosice
NDE
éLlJJstomer Air Liquide AGS
OB.JEKT Asynchronmaschine (Hochspannung)
Object Asynchronous machine (high voltage)
-'Rl(pl))eE HKM -~ 180 E04
MATERIAL-NR.
Material no. 526020
B ONS-NR.
gﬁria?%?ﬂ NSNR 526020 05001
PROJEKTNUMMER
Project no. K.Vi1 - 04045
KONTRAKTSPRACHE ]
Contractual language Englisch
ABNAHMEVERSTANDIGUNG
Previous notice of acceptance test Three weeks before

Die angefiihrten Fertigungs- und Prifanweisungen, sowie die zugehérigen Protokolle diirfen
nicht an Werksfremde weitergegeben werden. Im Zuge einer Auftragsabwicklung kénnen diese
jedoch von den Kundenvertretern eingesehen werden.

The internal test specifications und reports in this test plan must not be handed over to a third party
outside ELIN EBG Motoren GmbH — factory. During the handling of an order these documents may be
looked into by the representatives of the client.

AKTUELLE VERSION ABTEILUNG NAME DATUM UNTERSCHRIFT
Current release Department Name Date Sign

ERSTELLT / prepared EM-QM Mitterberger Thomas 15.06.2005

FREIGEGEBEN / released EM-QM Wagner Sabine 15.06.2005

Verteiler / Distributor internal:

EMG-TE, EMG-TP, EMG-MM, EMG-PF: per Mail Bekanntgabe des Dateinamens an den zustindigen
Sachbearbeiter

EL-EQ2, Kunde auf Anforderung: Kopie des unterschriebenen Originals

Die Ablage des Originals in Papierform erfolgt in QM. Am Server ist die letztgiiltige Version unter

S:\EMG_ALL\Auftragsordner und der entsprechenden Materialnummer gespeichert.

Zu diesen Daten hat jeder EMG Mitarbeiter Zugang.

Unterliegt in gedruckier Form nicht dem Anderungsdienst
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QC - Plan Ausgabedatum/date of issue: 15.06.2005 QCZ'EMG526020'002K

Ausgabezustand/revision: 02

Kurzzeichen — Erkldrung / Explanation of abbreviations

1. Priifungen / Inspections and tests

Werkstoffpriifungen / Material tests

A Spannungsarmglihen / stress-relief annealing MP  Maflprifung / dimension check

AF Abriebsfestigkeit / wear test MV Magnet. Verlustmessung / magnetic losses measurement
AV AufschweilRbiegeversuch / weld bead bend test N Normalglihen / normalizing

CA Chemische Analyse / chemical analysis NZ Neutralisationszahl / neutralisation number

DF Durchschlagsfestigkeit / insul. breakdown-strength P Permeabilitat / permeability
DG Dehngrenze, Dehn. in % / percentage of elongation PT Farbeindringprifung / dye penetration test

DS Durchschlagsspannung / beakdown voltage RP Rissprifung m. Lupe /inspection with magnifying lens
DW Durchgangswiderstand / volume resistance RS Restspannungsmessung/ residual stress measurement
ET Wirbelstrompriifung / eddy current RT Durchstrahlungspriifung / radiographic examination

F  Faltversuch / bend test SP Spiegelung der Bohrung / mirroring of hole

H  Harteprifung / hardness test UT Ultraschallprifung / ultrasonic examination

HB Brinell Harteprifung / brinell hardness test V  Verglten / temper

IS Isolationsstarke / insulation thickness VZ Verseifungszahl / saponification number

K  Kerbschlagbiegeversuch / impact test W Warmebesténdigkeit / heat stability

LB Lagermetallbindung / bonding of bearing metal Z  Zugversuch / tensile test

LW elektrischer Leitwert / conductivity measurement Z'  Zugversuch an Hohlbohrprobe / tensile test on core specimen
Ml magnetische Induktion / magnetic flux density Z35 Brucheinschniirung / reduction in area when breaking

MT Magnetpulverprifung / magn. particle examination VT  Sichtprifung / visual inspection

Remark: insul. insulation
magn. maghnetic

2. Qualitdtsnachweis / Quality Verification

a) Bescheinigungen tUber Werkstoffpriifungen / Certificates on material test
Qualitdtsnachweis / Verification of quality

EN 10 204
Kurzzeichen / Symbols Benennung / Designation
22 Werkszeugnis / Test report
2.3 Werkspriifzeugnis / Manufacturer's test certificate
3.1B Abnahmepriifzeugnis / Inspection certificate
3.2 (3.20) Abnahmepriifprotokoll / Inspection report

b) Allgemeine Priifberichte / General Test Reports

C z.B. MaRpriifung, elektr. Priffungen / e.g. check of dimensions, electrical tests
CL Checklist
F Foto

3. Priifung durch / Tested by

L Lieferant von EMG / Subcontractor EMG

4. Abnahme durch / Acceptance test (inspection) by

K Kunde bzw. sein Vertreter / Customer or his representative
E ELIN EBG Motoren

Unterliegt in gedruckier Form nicht dem Anderungsdienst
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QC - Plan Ausgabedatum/date of issue: 15.06.2005 QCZ‘EMG526020-002K

Ausgabezustand/revision: 02

gtEa ﬂﬁ;lljesci Materialpriifung
1B1 [testing of material DIN EN 10025 3.1B L
FRAME
CA Z K
steel sheet
Innere /I:U;E
1B2 |Beschaffenheit QMA-3.5-01 t‘; : L
test for volume defects QMA
Schweillndhte
weld seam
Aufiere /I:'f;
1B3 | Beschaffenheit QMA-3.5-01 to ) L
test for surface defects QMA
Sichtpriifung
Sandstrahlen . . f 1SO 8501
sandblasting 1B4 \\//l_?_ual inspection FV-56-02 C L
Schichtdicken-
Korrosionsschutz 1B5 priifung gmgg '182(3424064 c L
anticorrosive paint check of thickness of
| FV-56-02
ayer
. MaBpriifung .
mech. Fertigung . . Zeichnung
machining 1B6 (I\TF?CK of dimension drawing C L

LUFT-WASSER

WARME - ) L
TAUSCHER 12A1 E:;’S"S';‘:;“tz:t‘g PED 97/23/CE 3.1B

AIR- WATER HEAT R
EXCHANGER

Untariegt in gedruckier Form nicht dem Andsrungsdienst
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Ausgabedatum/date of issue: 15.06.2005

Ausgabezustand/revision: 02

ELH

Métaoaren

EBG

GmbH

STANDER-
E;Sac:glﬁgfl;r Materialpriifung L
STATOR CORE 10A1 Rena\s/tlng of material DIN EN 101086 2.3 .
STACK
dynamo sheet
Hauptabmessungen,
Teilungskontrolie,
Stanzen MaRprufung EMLP35 Innendurchmesser,
hi 10A2 | check of dimension QC2-EMG35-020 C Konzentrizitdt und Graththe
punching MP R leading dimensions, partition
check, inside diameter and burr
of stator cores
10Ad Sichtlprﬁfun% QC2-EMG35-030 EM-P35 Hauptabmessungen,
v_T_ua Inspection r |Nutschrégung,
. Verschichtung und
f:rg";{‘;g:‘mg Paketbohrung
MaRpriifung EM-P35 Ieagling dimensio_ns, groove
10A5 | check of dimension QC2-EMG35-030 c oblique part, lamination and
MP R bore size
. MaBprifun . EM-P35
mech. Fertigung | 1055 |chock of dimension | 281Shnung
machining MP drawing R
Endbleche
Pressplatten "
- MaRpriifung . L
lasergeschnitten 11A1 | check of dimension Zelchnung C
end sheet MP drawing R
press plate
laser cut

Unterliegt in gedruckier Form nicht dem Anderungsdienst
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Ausgabedatum/date of issue: 15.06.2005

Ausgabezustand/revision: 02

FLACHKUPFER-
DRAHT -
WICKLUNG Materialpriifung L
Wicklungskupfer 8A1 |testing of material DIN 40500 2.3
FLAT COPPER LW, Z, DG R
WIRE -WINDING
winding copper
Hauptabmessungen;
Mafprifung EM-P40 xuplfelrid imex;sk')nt;_ Radi:xﬁs;k
. . usladung; Isolationsstirke;
8A2 K/IhISCk of dimension QC2-EMG40-020 CcL " leading dirgensions; copper
Spulenfertigung giimensjons; radius; overhang;
fabrication of coils i insulation layer;
elektr. Fertigungs- Em-qm | StoRspannungsprilfung bei
8A3 priifung QC2-EMG40-020 cL Querwicklung
electrical in-process IEEE 522 R turn to turn test at quadrature
inspection coil
Spannungspriifung inkl.
Nutthermometer, Stof3-

. spannungspriifung, Kontrolle
ele"l;tr. Fertigungs- EM-qm | der Nutthermometer und
prufung Phasenwiderstandsmessun

8A4 electrical in-process QC2-EMGA40-020 cL R high voltage test including ’
Einbau der inspection temperature sensors, turn to
Wicklung turn test, ct&eck oftempera;tu;e
o sensors and measurement o
winding assembly winding resistance
Maﬂprﬁfupg . Zeichnung EM-P40 | 12 uptabmessungen
8A5 &hsck of dimension drawing |l di?\g dimensiongs
Vortrocknen
Tranken Imprégnieren QC2-EMG40-061
impregnation 8A6 | Aushérten FV-40-01 EM-P40
pre-drying FV-40-02
impregnating, curing
Verlustfaktormessung;
. Isolationswertmessung;
o ontrolle der
Imprggnlerung 8AT electrical in-process QC2-EMG40-020 c EM-QM Nutthermometer;
after impregnation inspection loss tangent test; insulation
resistance; high voltage test;
check of temperature sensors

Unterliegt in gedruckier Form nicht dem Anderungsdienst
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Ausgabedatum/date of issue: 15.06.2005

Ausgabezustand/revision: 02

Materialprifung L
SHAET 2A1 Ee;tn%g ;zf material DIN EN 10025 3.1B <
mech. Fertigung Mafprufung Zeichnung
s 2A2 | check of dimension A C L
machining MP drawing
RIPPENWELLE
nach .

. Zeit und ELIN NORM .
\ét.la.r.f]cl:lwellsen opp | Temperaturverlauf | 5228025 o L W:f';': dzur: Zeichnung
SPl;DeER SHAFT time-temperature Zeichnung R grequested on drawing

h record drawing
ater welding
heat treatment
Innere /I:ég L
2B3 | Beschaffenheit QMA-3.5-01 to ’
R
SchweiRnshte test for volume defects QMA
weld seam Aulere /l:ég L
2B4 | Beschaffenheit QMA-3.5-01 to )
test for surface defects QMA R
. MaBpriifung . L
mech‘. Fertlgung 2B5 | check of dimension Zelchnung C
machining MP drawing R
LAUFERBLECH-
ger}faE;oblech Mat.erialprUfung L
10A1 |testing of material DIN EN 10106 2.3
ROTOR MV R
LAMINATION
dynamo sheet
Hauptabmessungen,
Teilungskontrolle,
Stanzen MaRprifung EMLP35 Innendurchmesser,
. 10A7 | check of dimension QC2-EMG35-020 C Konzentrizitdt und Grathéhe
punching MP r |leading dimensions, partition
check, inside diameter and burr
of stator cores
Sichtpriifung EM-P35 | Hauptabmessungen,
10A8 |visual inspection QC2-EMG35-050 Nutschrdgung,
Schichten VT QC2-EMG35-060 R Verschichtung und
core stacking Paketbohrung
Mafprifun EM-P35 | leading dimensions, groove
10A9 checﬁ of din?ension QC2-EM(G35-050 c oblique part, lamination and
MP QC2-EMG35-060 R bore size
mech. Fertigung M .
afdpriifung . EM-P35
Blech.p.aket 10A10 | check of dimension Zelchnung
machining MP drawing R
core stack

Unterliagt in gedruckter Form nicht dem Anderungsdienst
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Ausgabedatum/date of issue: 15.06.2005

Ausgabezustand/revision: 02

ELIN EBG

Métoren

G mbH

QC2-EMG526020-002K

LUFTER

MP

LUFTERNABE Materialpriifung
COOLING FAN 5B1 [testing of material DIN EN 10025 C
COOLING FAN CA Z K
HUB

Zeit und ELIN NORM .
Gliihen Temperaturverlauf | 5228025 wenn auf Zeichnung
heat treatment 582 time-temperature Zeichnun c gefordert

P - 9 if requested on drawing
record drawing
Innere /lacug
5B3 | Beschaffenheit QMA-3.5-01 ato '
Schweinshte test for volume defects QVA
weld seam AuRere /Iaut
5B4 | Beschaffenheit QMA-3.5-01 e‘t‘;"
test for surface defects QMA
' Sichtpriifung

Sandstrahlen . . . 1SO 8501
sandblasting 585 ‘\’ﬁ“a’ inspection FV-56-02. c

Schichtdicken-
Korrosionsschutz 5B6 prifung gLJN‘ g(N) I132C9) 424064 c
anticorrosive paint check of thickness of

FV-56-02
layer
. MaRpriifung .

mech. Fertigung . . Zeichnung
machining 5B7 |check of dimension drawing C

MP

KURZSCHLUSS- Materialpriifung DIN 1787
STAB B6A1 | material test DIN 40500 2.3
ROTOR BAR Lw

. MaRprifung .
mech. Fertigung . . Zeichnung
machining B6A2 K/tlwsck of dimension drawing
Ié:‘:\IRGZSCHLUSS ) Materialpriifung DIN 1787

7A1 | material test 2.3

SHORT LW DIN 40500
CIRCUITING RING

. MaRprifung .
mech. Fertlgung 7A2 | check of dimension Zelchnung
machining drawing

5 x

Unterdiegt in gadruckter Form nichi dem Anderungsdianst




Prifplan
QC - Plan

Seite/page: 8 vonlof 9

Ausgabedatum/date of issue: 15.06.2005

Ausgabezustand/revision: 02

ELIN EBG

Moéotoren

GmbH

QC2-EMG526020-002K

LAGERSCHILD

Materialpriifung L
3B1 | material test DIN EN 10025 3.1B
BEARING SHIELD CA Z. K R
Zeit und ELIN NORM .
Gliithen Temperaturverlauf 5227819 L wenn auf Zeichnung
heat treat t 3B2 time-t ¢ Zeich C gefordert
eat treatmen ime-temperature eichnung R if requested on drawing
record drawing
Innere /|aut L
3B3 |Beschaffenheit QMA-3.5-01 ""t?
SchweiRnahte test for volume defects QMA R
weld seam AuRere /1::2 L
3B4 | Beschaffenheit QMA-3.5-01 to )
R
test for surface defects aMA
Sichtpriifung L
Sandstrahlen . . . iSO 8501
sandblasting 385 | yjsual inspection FV-56-02 ¢ 1 .
Schichtdicken-
Korrosionsschutz 386 priifung ‘I:E):\INI gg '1828 424064 c L
anticorrosive paint check of thickness of
FV-56-02 R
layer
. MaRpriifung . L
mech. Fertigung . . Zeichnung
machining 3B7 (,\:/?sck of dimension drawing C <

Materialpriifung L
LAGERSCHALEN A ;
BEARING SHELLS 4A1 Eajs:tmg of material DIN iSO 4386 3.1B "
. Mafprifung . L
mech. Fertigung - . Zeichnung
machining 4A2 Kﬁhsck of dimension drawing C )

1aa1 | Dyn. Wuchten ISO 1940 c EM-P43
ROTOR dyn. balancing QC2-EMG43-050 K
ROTOR EM-P43
Rundlauf
14A2 runout check QC2-EMG43-050 <
bei HS- Maschinen ink!.
Luftspaltmessung
_ . (nur wenn Offnungen fiir die
MONTAGE 451 |mech. Fertigung (Zﬁghmr?: 6-030 cL | em-pss | Luftspaltkontrolle vorhanden
ASSEMBLING machining drawing sind)

for HV — machines including
measurement of air gap (if air
gap is accessible)

Unterliegt in gedruckter Form nicht dem Anderungsdianst
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Ausgabedatum/date of issue: 15.06,.2005

Ausgabezustand/revision: 02

ELIN EBG

Moetoaren

GmbH

QC2-EMG526020-002K

MafRpriifung
ABMESSUNGEN 15A2 | check of dimensions QC2-EMG56-020 C EM-QM
DIMENSIONS MP
magn. Mittel
mech. Fertigung einstellen magn Mittel markieren
machining 15A3 equalize the magnetic QC2-EMG56-020 EM-PS6 marking of magnetic centre
centre
ENDPRUFUNG (£ |etektr. Prifung QC3-EMG526020- | EL-EQ2
FINAL TESTS electrical test 002 K
Lagerschalen ausbauen,
o . kontrollieren und
ngghtd;l?uirufen 15A4 m:g:i.n:;ertlgung EM-P56 | konservieren
anerie g disassembile, check and
preserve bearing shells
Schichtdicken-
LACKIERUNG priifung QC2-EMG56-030
COAT 15A5 | Check of thickness of | FV-56-02 CL | EM-PSS
layer
l.ackierung, Beschilderung,
ENDKONTROLLE - | sichtpriifung EM-PS6 | Transportsicherung und
FINAL 15A6 | visual inspection QC2-EMGE6-080 | cL | EM-GM | Konservierung
INSPECTION VT g, Lo, ransfer
K securing device and
preservation
AUSFERTIGUNG 15A7 Verpackung L
DISPATCH packing check
PRUF- Inkl. Herstellererklarung zu
NACH 98/37/CE
AUSFERTIGUNG | 3K1 Eﬂgﬁg,ﬁ’fggﬁgg‘s' AL spec. 021-002 EM-QM | Incl. declaration of
AFTER DISPATCH ' incorporation according to
DATA REPORT 98/37/CE

Revisionsliste / List of revisions

REV. NR. DATUM POSITION | ART DER ANDERUNG
Rev, No Date Position Kind of correction
01 21.01.2005 - Erstausgabe
02 15.06.2005 - R und K Ftrufdokgynentatmn und Kundenabnahme angefligt
3K1 Position hinzugefiigt

Unterlieat in gedrucider Form nicht d
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BWSCHENCK CAB720

ELIN-EBG-MOTOREN-GMBH 8160 WEIZ
Auswuchtmaschine Trebel/Pruefer Ertl
Rundiauf AS 0,020mm

Rotordatei: HKM-180.E02
Rotorident: 526020 05 001
Datum: 20.07.2005

Rotordaten:

Ausgleichsgart: 2 Ebenen !
¥ ]

N

a = 680. mnm b = 1440 mm ¢ = 680. mm
r:1 = 260. mm n_soll = 1400 1/min r 2 = 260. mm
Ausgleich: ansetzen, polar Ausgleich: ansetzen, polar

Toleranz: Toleranz:

47.5 kgmm 47.5 kgmm
Max. Toleranzfaktor: 10.0

Toleranzen nach ISO @ 2.5:

Rotormasse: 5400 kg

Betriebsdrehzahl: 1492 1/min

Abweichung: 10.0 %

Schwerpunktslage: 1400 mm (zum linken Lager)
k =0.5 R= 1,0

MeBverfahren:

Keine Kompensation

Keine Startverzdgerung
Arretieren von Hand

Kein Mittelwert {iber Zeit
Verstdrkung automatisch
Kein Uberschlagender Takt

Systemeinstellungen:

Referenz-Sensor: Induktiv
Abtastmarke: Weifd
Referenz-Imp./Undrehung: 1

Winkel 0° Rotor: 0°

Drehzahlfenster: + 15 %

Eindrehhilfe: : Keine
Kalibriermodus: Permanent
Ausgleichssteuerung: Nein ‘
Protokollart: Vollsténdiges Protokoll
Protokollausldsung: Manuell
Rechnerkommunikation: . RS 232 (CABLINK)

MeBergebnisse:

Lauf 1 - Drehzahl: 1481 1/min

Ebene 1: in tol: 20.1 kgmm
Ebene 2: in tol: 16.9 kgmm



Priifbericht

AnbaumaRe fiir Maschinen in
Bauform ,,B3"
1 Wellenende

Seite 1 von 1

Ausgabedatum: 03.02.2003

QC2-EMG56-021

Ersatz fiir QCZ -EMGEB-021 v,

Fe”ig‘f”g 01.02,2601

Masch.-Mat.-Nr.: —~ Kunde:

Order no.: & Zé O2e Customer: /)/f 4/9’4”/9%'
Fabrikationsnummer: . MaRbiid Nr.: -
Serailno. ('//ﬂf) 004 Drawing no.: \é :)[;é&? 3'\5 é)

S g Eog

Bauteil:

" Component: A M 074 o

A G, Oty
Istmai/Actual size ]
Ngri?r?ar? 2?2(3 . Fabrikationsnummer/Seri'al no. T
QL5007
A FO0 ~2:5 L7
B A0 I ez
c Zoop 200
D L5 /60 $U5/6 0
E SA0LO LS LT LA
F B50 S48 4 )
G Howa? L2000 | [2597 g0/
H - R
] - '
AGZ -
= 77 — . —
Prifer; e ' rifdatum: | . i Abteilung:
Tested by: %y%é/ Date: 2 .7. JUU 2005 Depamneng _________
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Montage - Hochspannungsmaschinen

Seite 1 von 2

QC2-EMG56-031

Ausgabedatum: 18.5,2005
Fertigung. . Ausgabezustand: 04
Masch.-Mat.-Nr.: 27 & 2 Anlage: 4,5 [,E;U);/C L Tosre e
_ 7 "
Fab.-Nr.:. AWl s Asynchronmasch. [{]  Synchronmasch. [ ]
Type: A 2% Loes  [Korr Schutz: '
Prafung | Fertigungs- . Datum
durch | stand zu priifen Priifer |
Herstellerkennzeichen des Gehauses:.é.f?.;.ff’?ff/.({&’ff.. ,7 % ﬂ? 0’ e
Léufer Fab.Nr. 228077 ...............  Lévfer gewuchtet X1 j
P 5690 | Laufereinbau 4 -
Herstellerkennzeichen der Welie/e/e"z75f2¢/ /Zﬂ%
Férderrichtung des Lufters [ H J g ‘
kein Lifter links rechts beide -
Isolierung des Lagerschildes: -Wert Jt, Zeichnung ‘ Mo o
SOLL! wovcrrtvrcrnne Ve Ohm //07 o<
. . “ ) vV
Vor y IST: oo, eV e ....Ohm
P 5690 |Lagerschild- : ’ - ) .
| Lagers s S 200222 | (2]
Herstellerkennz.-Lagerschi
Luftspait It. techn. Daten bzw. Zeichnung TP e
— . . e e Lo o 5
SOLL: vttt IST: Y S0 o '
(Nur wenn Offnungen fur Luftspaltkontrolle vorhanden) vy //}')
Toleranzen Asynchron: R / g
2p=2 +/-0}5 mm 74
; 2p=4 8<2mm +/-0,2 mm o
Psos0. | e o
2p=6 +-0,2 mm
2p=8,10,12 +/-0,1 mm
Toleranzen Synchron:
8 £10mm +-0,5 mm
8 >10mm +/-5%
DR e
P 5690 |Lagereinbau T
Fettmenge It. Fertigungsanweisung i e

Formular unterliegt in gedruckter Fogm nicht dem A_hderungsdienst




Priifbericht

Montage - Hochspannungsmaschinen

Fertigung.

Seite 2von2
Ausgabedatum: 18.5.2005

Ausgabezustand: 04

ch-Eméss-oﬁn

Masch.-Mat.-Nr.:

'4 Fab.-Nr:

22.77. O%

Y

va

PH100 Nfuf'{g? 3. 79580 Sonstyg. Uberwachungsemr
Pt100 Fieert: 4255124 Yto Edleres
: );‘;nschlufl der . |Pt100 chkeik ................... Qe Q
P 5690 |Uberwachungs-
einrichtung Pt100 Kuh!g ..................... Qs
Wid, Heizung: . fd} W Q
Zelgerthermometer Temp —Anze;qe Raumtemperatur
Funktionskontrolle der elektr. Kontakte
P 5690 MO n'tage der Lagerschild + LOfter + LGfterhaube innen lackiert
Lufterhaube ‘ , , .
o . ) Anzahl u. Type der BOTSEN: ............ocooeromemmooooooo
e |SUren '
m g Burstendruck eingestellt auf: .................. D i, kp/cm2
P SOLL IST
(Nur bel starrem. Klhlergehause)
. | Ubereinstimmung der Ebenheit von ‘Maschinengehause und
P5690 | Kuhlermontage Kihlergehause. Tol. It. Zeichnung ' .
: Erforderliche Ausgleichszulagen: .......w——— mm
R Montage Maschine incl, aller Bauteile fertig montiert  [1” 25.2.05
P 5890 ‘
Endcheck , Evlerer
lqu  [Maschine | Protokolierung der Anbaumarie Geman QC2-EMG56-020 28207
= [fertig montiert | Anbaumale in Ordnung '
ja_[nein O 200k
~ Proflaut 1L ] AWB-NF.eooooe 2303
GP-QS1 | Priffeld in " |Sonderfreigabe:  ja[] nein[] {
Ordnung Sonderfréigabe durch: I % N
N AU SN PR /am - i doe
pse71 | Beschilderung Gravur s&mtlicher Beschilderungen in Ordnung [E/ /ﬁé AUig, 2005
gravieren N .
Grund /Zwischendecke aufgebracht u. in Ordnung (1" "/ y W
Endtaciaerung aufgebracht und in Ordnung [Z’
P5671 | Lackierer Korrosionsschutz nach techn. Daten bzw, Auftragsblatt
-8 Schicktdicke /pym MW SOLL: 728 [mw IST: 209
28 1723 (7270 1218 | 135 lue /yu RUG, 2003
122 1735 484 [73¢ |80 | 174
QM |Endkontrolle Protokollierung gemaf QC2-EMG56-081 in Ordnung Uv%:/

~Anmerkungen Wﬂﬂ@ﬂf&ﬂpﬁ%ﬁamﬂfﬁny& J‘a//d’ € - P /J‘[J’,

Archwnerung des Prufbenchtes in P5690, nach Mat-Nr. u. Fab.-Nr.

Formular unterfiegt in gedruckter Form nicht dem Anderungsdieﬁst

23X o8




Process Equipment
Division

Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach EN 10204

S0

GEA Maschinen-
kiihitechnik GmbH

Stidstralle 48
44625 Herne
Tel.: 02325/468-06

Inspection certificate 3.1 acc. EN 10204 Fax: 02325/468-871
Besteller: . ,
Purchaser: Elin EBG Motoren GmbH
|Herrn Klinger - Einkauf

{Elingasse 3

|A-8160 Weiz
Gegenstand ) — . " - \ .A - .
Object: - [2_Kreislaufkiihler/circuit coolers
Bestoll-Nr.i — ’

562/4500030464 v. 14.02.2005

PurchaseQrder No.:

= ' ' Zeichﬁuﬁ 'é-Nr. »
%’ge 1806/896/32-NSv-S119-32 T 143 Drawing-ao. WEK10000043760
Auftr. Nr. . ' A
30 286/50 Vp-Nr,
grdf"hN"' . Registration-No.
aujahr NI o S
Year Buit 2005 liem No. |1 = 2 o
Art der Pridfung: in den Rohren um die Rohre
Type of Test: Tube Side Shell Side ’
. Emgesetztes Material: / used materlal
B Braseum e [8 | | [ | bar{ Teil /Part . . Werkstoff / Material
- Rohre / Tubes
Prifdruck . :
Tzzst I'[‘urgssure |12 l | l I l bar EDE U 1 o 4404
zul. Befr. Temp. o Rohrbodé o
Design Temp. |— I | l I l C Tube sheents o CU.ZD?)BSI’lAl
Inhalt S ‘
Contents [23 | | 1 | 1 ﬁzg‘drgfsm 5235JRG2
Abnahmegesglischalt [ - | [ — . '
InspecnonAgency GEA _ . ‘ éggfgigtcgf -
Balipriifung Datum — e i e i
Construction Date 31 o 5 0 5 ] -Stulzenrohre Sl
tnspectlon — Nozzles ch
Druckpriifing Datum : ' j V-F]ansche .
PressEreTest Date 30 05 05 L _ | W.N. Flanges = L=
Bemerkung Materialzeugnisse im Anhang.

Remarks _ ;

“IMaterial certificates as attachment.

Wir bestiitigen die ordnungsgemie Herstellung unter Beachtung der Regeln der Technik bel Verwendung einwandfreier
Werkstoffe. Bei der/den durchgeflihrten Baupriifung(en), Mafkontrolle(n) sowie der Druck- Dichtheitspritfung(en) wurden
keine unzuldssigen Abweichungen und keine Undichtigkeiten festgaste!lt. Der/dle Wirmeaustauscher entspricht/
entsprechen der Druckgeriterichtlinie.

We hereby confirm that the manufacturing process was implemented in accordance with the relevant technical standards

using impeccable materials. The final inspection(s), dimension check(s) and the pressure / leak test{s) revealed no
inadmissable nonconformities or leaks. The heat exchanger(s) satisfles (satisfy) the Pressure Equipment Directive.

. 2005 DerSachkundige, Ro g{h% L (_ (\ g_ Tel. -861

The Expert

Ein Unternehmen der mg technologies-Gruppe
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GUTEPRUFSCHEIN Nr. 12846 29.06.2005, Seite 2

Bestellnummer:  570/4500032492
Pos: Stiick: Ware:

Bestelldatum: 8-6.20()&— I

111411

60 2 05860525
Klihlerverrohtung
Kiihlerverrohrung kompl. anfertigen,
bestehend aus den erforderlichen Stahlrohren, Rohrbgen, T-Stiicken, Reduktionen
und VorschweiBflanschen fur DN 65 It, DIN 2633 auf DN 100 It. DIN 2633.
1 Gamitur besteht aus:
2 x Ausfithrung OHNE Muffen
Inkl, Druck- und Dichtheitspriifung und im Volibad verzinkt |
Oberflache: galvanisch verzinkt
Zeichnung: 5-860.525 vom 31.05.2005
Unser Auftrag: SA 180 Ware: SACC
" Item . Vorgabe Istmas ) - Anmerkung
1| AbmafBe It. Lehre priifen | e = Mitte / Mitte
1a | 500h -> von links / Flanschabstand
1b { 700h -> von rechts L Fanschabstand
| 1c| 410 (= ca. 180/ ca. 230) . hor. v. "vorne" / v. "hinten”
2 | Reinigung ! {/"
3| Dichtheit ( Dichtheitspriifung s -
ca. 10 Bar ) L
3a | Priifung *VOR¥* verzinken L
3b| Priifung *NACH* verzinken | / I o o
R / o v ae e 1 [, —
4 | 1 Garnitur besteht aus: L
4a | Verrohrung OHNE Muffen v 2 Stk je GA o
4b | Ausf. -> galv. verzinkt e N
5| Flansche It. DIN 2633 -
5a | DN 100 -> Bohrbild It. Zg. L
* 5b | DN 65 -> Bohrbild It. Zg. [/ |
. a, ) -
v e S o Unterschrift; pd e
/@7 [
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TUBH INOSSIDABILY

TEST CERTIFICATE ACCORDING TO EN10204/3.1B
CUSTOMER {KUNDE/CLIENT/CLIENTE: ' . Mod. 048 Rev. D
VAN LEEUWEN STAINLESS BV 2
INDUSTRIEWEG, 25
BEESD 4153
NL
Order N, Certificate N. Date Test Specification Quality Dimensions Quantity
Bestellung-N. Zeugnis-N. Datum Anforderungen Weartstoff Abmessung Menge
Ordre N, Certificate N. Date Specification : Nuance - Dimensions Quantité
Ordine N.. Certificato N..: Data Norme colfaudo Qualita Dimensioni Quantitd
039575 216 28/06/2004 DIN 17457 EN 1.4404 mm. MT.7203
: D3/T3 AlSI 316L 12x0,6 Pcs.1029
. Tension Tesi Visual and Intergranular Hardness Flanging
Tensile Strenght [ Yeld strength Rp 0,2] Elongation % Dimensional Test Comosion Test HV 5 Test
, Besichtigung und | . Bordel-
k & Zrugfestigheit Dehngrenze Dehnung % MaBkontrolle Atzungsversuch Héarde versuch
Confrole d'aspect at :
Traction Limite d'élasticité Allongement % dirmnension Corrosion Dureté ~ Collets
Rottura Snervamento Allungamento % Controflo visivo Corrosione Durezza Flangiatura
Each 100 P, Each 100 P, Each 100 P.
713 573 34 Positive N.R. 227 Pasitive
Reverse Flaring Flattening Eddy Current Heat Treatment Hydraulic
Bending Test Test Test Test Test
Biegerversuch Aufveltung . Ringfaltversuch Eddy Current Wérmebehandiung Wasserdruckversuch
Retournement Evasement Aplatissement | Courant de Foucautt] Trait. Thérmique Essal hydraulique
Fiega rovescio Svasaiura Schiacciamento Eddy Current Ricottura Prova idrautica
- SEP 1814
Positive Paositive Puositive 100% SEP 1925 N.R. N.R.
GHEMICAL ANALYSIS Heat N.: frvoice N.: Date of Invoice: Delivery Bill
CHEMISCHE ANALYSE Schmelzen-N.; Rechnung N.; Rechnungsdafum: Lieferschein
ANALYSE CHEMIQUE Coulée N.; Facture N.: Date de la facture: Bulletin de livraison
ANALFISI GHINMICA Colata N,: Faftura v.: - Data fatfura: 8olla di consegna .
Nbr/N: Date/Datumn/Data
E 409025 216 28/06/2004 282 28/06/2004
% C 0,021 REMARKS/BEMERKUNGEN/NOTES/INOTE:
o AN 1,180 1 N.R.:Not required / Nicht verlangt/Non demandé/Non richiesto
Yo 0,340 o Testreferred to the raw material/Versuch auf Rohstofff Controle
% P 0,030 effectus stir fa matiére prémiere/Test su materia prima
%8S - 0,004 The values of the mechanical tests are in NiSq.mm
% NI 10,130 : Die Wette der mechanischen Versuche sind ib N/Qmm
% CR 17,060 Les valeurs des controles mechaniques sont in Nimm?2
% N 0,034 | valori dei test meccanicl sono espressi in Nimm?
% Ti 0,000 LOTTO N, F4209
% MO 2,080 Inspection Departiment Signature Manager Signature
% CU 0,000 Unters. des Werkssachversténdigen Unterschiift der Geschéftsleitung
% FE Balance Visa de linspecteur Visa du management
Antimixture test/Verwechselungsprarung! Visto controllo qualita Visto della Direzione
Testde non mélange/Prova antimiscuglio @_; ] .
OK e

A.D. TUBI INOSSIDABILI S.P.A.
Uifici e Stabifimento: 22040 Anzano de! Parco {CO) - Via per Cavolto, 11 - Sede Legale: 20135 Mitano - Via Trebbia, 5
www.adtublit - adtubi@tin.it Tel ++39 031 630.672 — Fax ++39 031 630.810
PIVACEEIT 12147570159 - Reg. Imp. Trib. Milano n.191220 - Cap. Soc. € 936,000 i.v,
Bank: SanPaolo IMI Sede Lecco cfe 3107 swift IBSPITTM379 - Barica Popolare di Sondrio Ag. Lurago d'Erba ¢/c 4039/50 swift POSOIT2LEC




ABRNAHMEPRUFZEUGNIS  EN 10204/2005-3.1

INSPECTION CERTIFICATE

Besteller / Purchaser  GEA Maschinenk{ihitechnik GmbH
{(Gelande Happel Klimatechnik)

Siidstrafie 48
44625 Herne

DE

é %;{%gﬁ Hazakivnys
%@m&*’w -

e E

fansfelder Kupfer und Messing GmbH

Produkthereiche Bleche / Bander

Oberprtift nach AD 2000-Markblall WO/TRD400
durch den TUV Hannover/Sachsen-Anhalt e V.
Zetifizlert nach Richiinia 87/23/EG durch dle

TUV CERT-Zeriifizierungsstelle fur Druckgerate der
TOV Nord Gruppe, Benannie Sielle, Kenn-Nr.: 0045

Lichticherberg 40
06333 Hettstedt / Germany
Telefon +48 (0)3476 89 3023/ 2375
Fax: +49 (0)3476 89 2918 /3745

Auftragsnr./Pos. / Contract-No./Item | Besiellnr. / Order no. Kundenmat.-Nr. Datum / date Lieferschein-Nr. / Delivery note No.
0000704733/000001 NB10146843 100005445 |19.04.2005 0000675230
Erzeugnis / Product Werkstoff / Material

Rohrbodenp CuZn38SnAl 12 x 200 x 991 mm

CuZn38SnAIDIN17660/12.83

Abmessung / Dimension

12 * 200 * 991 mm

Lieferzustand / Temper

F43GEA4804001590REV.6/03.04

farbedingungen / Terms of delivery

ot
o
<

Verpackung / shlppmg units

Charge / Batch
Collf

Stick f Pieces 4
Masse / Weight

‘Gesamtgewicht: / Weight total: 84 kg

Mechanische Anforderungen / mechanical properties

Charge / Batch 2816
Probendatum / Date 20050415 '
“robe / Sample 0129

_4-7 i

p&l

- min, 430 N/mm? 498
2min. 200 NJmm? | 302
Ab min. 20 % 37

i

Chemische Anforderungen / chemical properties

Charge / Batch 2816
Cu 59,0 - 60,7 59,7
Zn - Rest
Al 0,10 - 0,50 0,38
As max., 0,050 0,040
Fe 0,10 - 0,40 0,27
Ni 0,20 - 0,50 0,29
Sn 0,30 - 0,60 0,38
Pb 0,30 - 0,70 0,48

'
Iy

Dle Mal- und Formioleranzen enfsprechen den Bestelivorgaben. Es wird bestatigt, dalt die
. Lieferung gepsift wurde und den Vereinbarungen bei der Bestelannahme entspricht,

The dimensional- and shapetolerances conform to the requirements. We hersby certify, that the
materal described above has been tested and comgplies with the lerms of the order conlrack,

MKM Mansfelder Kypfer upd Messmg GmbH Hettstedt

I vonl

Abnaprfieb auﬁragter/Acceplam.:-fa hr‘eééntative

<
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I OCUMENT 04 BATEIALE TESTS

BESCHEIRGLNG UHER MATERIALPROTUNCES EN 19204

N U,

&M 19ahd
THYSERNARUDY SORULDE 2y thgouag T DE SONTROLE DES MATERIAUY N 1404
RBNAXMEPRUEFEZBUGNIE 3.1 3
Hlalty.
FOETFACH 130208 INSPROTICN CEETIFISAYE 3 1 2 ;ﬁiﬁg 1
D 45323 %83BY s '
Wackaion s Gl ; Hases | Uteredngiigen SEpactoton  Cordlians 4 Frrviean
., & 235 JRE2 / BN 10025 / AD 2000-W1
H2230%9L1/i~ Alr. 1E§g§?_
%ﬁ;ﬁww# WERKSTOF®; SCHMELZ -NF ., FERTIGUNGS-/PROBR=- R, Z8chon ke Unfemworbin
s MATERIAL, HEAT-NO,, MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Grhert
1
ABHMAHMEPRUESSTEMERL/ INSPRCTOR 'Y QTANE ).
ERZEUGHISFORM .
TYPE OF pRODUCT C&D
GROBBLECH, UNGEBHIZT
PLATES, PLAT, TNPICKLED
POS. | 4TURCK CEWICHD GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR PRXET
ZAHY GENOE, TIZOR.
1 rEM| JSUMBER WEIGHT HEIGHT ERAT PLATE-HO BITNDLE
- TeA - B THRO, ;1= D o o -
Bbo7 |s.0 % F000,0 x 5000 [mmi '
KG ‘
a 4443,000 159224 53563201
;! T4449,0900 299224 58663303
2 4443,000 399224 SBE53203
g 4433,000 399214 53563204
3 4444,000 359234 58553208
3 4438,000 33922 3463204
5 2768,000 385224 53853207
53 ° 2943%,000 *
53 39436,000 wn
PTRAMSPORY-NR . /TRANSPORT- NG, /
318035403154
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R Tryzeninupp Shoy
25897 A IRV Y
T 020335375207
& 02038275213
HESCHEINIGUNG UBER MATERIALPROSUNGER EN 16204
DCCUMENT OH MATERIALS TESTS £N 10204
S SSENKRUPY SCWULYE GHBR | GOCUNENT DE CONTROLE DES MATERIAUX 20 104
ABNAHUMEPRUIFZIUGNIS 3.1 B
Bluiir,
POETFACE 120203 INEPECTION CERTIFICATE 3.1 B moote 3
G 45313 ES5EN : '
W;Mky:\@m ! \nerssdlngurgen | Specinntion ; Contitions di Mraleon V
‘ ' .8 235 JgxrG2 / 2N 10025 / AD 2000~W1

Kenraeichiung’ NERKSTOEF-
“udng

scxﬁmLz~uR.,

SERTIGUNGS - /SROBE -WR, Ialchen dos Listuwariay

@ ' MAYERIAL, WEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. pred i wﬁféw
k Viatesilgp Mald
SE!H; :
£CHM.- UROBE- 1)LAGE TEMP FO. R %M ®/ LO B KQT Z RM X A
HR. A, 2) BUST. _ M
1) ALTER GR.C w/KMds O N/uUM? ¥ oMM % 0% %
199224 B8663202 130401 + 20 0002 309 397 78 074 §8 23036
. . RE H .
4)y0064 . '_7.-)
e
3310006 S
4 A HMECHANISCHT m;GEHsCHAVTmﬁ X 'R B 8 CHLA G BIRGEVERSUCH
MECHAMICAL CHARACTﬁirng"E LW P oA G-%T.B.2 T . )
. SCMM.- PROBE- LJLAGRE FORM PRUEF- ARBEIT
%ﬁ NR. ¥R. 2)EUST. B wm TEMP. JOULE .
3)RLTER BR.C L] 3 3 M !
103224458662703 1)0610L1 0087 + 20 149,04 163,0 12,9 158,90
210894 6,00
3}0006
31309234 596532307 1)0101 0007 -+ %0 147,00 149,08 1§9,0 152,90
’ 2)0004 §,00 ' .
110004
|
* PROBEBLECH ¥ICHT IN LISFRRUMG INTHALTREW
» 3AMPLE PLATE.NOT INCLUDED IN BELIVERY
Thyssanioy % ' s s bestatinh, doss &b ofan qmannmmmmn
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BESCHARNIGUNG (DER MATERIALFACPUNGEN BX 10504
DOCUMENT ON-MATEIIALS TESTS , EN 10204
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Sede Amministrativa - Direzionz Commerclate: 22857 Suello (LC) - Via Provindale § - ITALLA - Tzl, 034/652111 - Fax 031/656426
Stabilimenti: 23867 Suelo {LE} - Via Provindale 4 - [TALIA / 20098 Sai Giuliano Milaness (I - Yia Paviz 17

ABNAHMEPRUFZEUGNIS - Inspection Certificate
Mach - According to EN 10204:91 / A1:95 3.1.B N° 850157 DATUM 06/04/2005

KUNDE - Customer Wuerth Ind.Serv. Gmbh. & Co.Kg.

97568 Bad Mergentheim DE

BESTELLUNG - Order N° 55812230 DATUM 17/0G3/2005

. . &
LIEFERSCHEIN - Delivery note N° 1574 / o0 54 V f DATUM 04/04/2005
LOT - Lot N° 132262 ANZAHL - Quantity 500
0764 VITI DIN 912 CSAZ270 12X25 TF
SCHMELZE - Heat $32910 WERKSTOFF - Grade , 304 R
SCHMELZANALYSE - Cast analysis _
c M Mo si Cr Ni S  Cu N P Ca

0,024 1,795 0,258 0,422 18,113 8170 0,001 2,134 0,012 0,034 0,132

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN - Mechanical properties of delivered material

Zugfestigkeit Bruchdrehung
Rm (Nfmm2) : T (N/m)
Min700 Festge . Min110 Festge
TESTN® 1 871 120
TESTN® 2 874 124

TEST N° 3 875 124

ANMERKUNGEN - Notes

Requirements according to 150 3506-1AD 2000 W2 TRD106 Sign of manufacturer CS
The materials are checked for dimensionale and visual control with resuit satisfactory according to 1SO 3269.
We certify that the bolts meet the specified requirements

This certificate was generated by data system according to EN 10204 it must not be'signed for validity.

Buinava S.r.l.: The Work Inspector ALDEGHI IVAN
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Prifbericht
Prifplan ID: 10A2

LIN EB

-
ren GmbH

Standerbleche stanzen
Seite 1 von 147,

Ausgabedatum: 03.09.2004 QC2-EMG35-021

Fertigung Ausgabezustand: 04
Fertigungsauftrags- Fabrikations- Zeichnungs- Schnitt-
Nr. Nr. (HS) Nr, Nr. .
NO49 534 |§LewlD fogee | Sy S SHTY
© o w7 7 Toleranzen, Sollwerte: T .
Teilungskontrolle: | - . “nriendurehmesser/Nutgrunddurchmesser: -~ - | Konzentrizitat:
Tolr 4ZE, ¢ mm | SollAZAY | mmOAAZIGZZ mm UA: A9 Yormm, |- Tole @77 1 mm

4

=] f o5

& n G =

2 N R 28

32

o. s )] : a2

o =1 - B | ol [T

o E 7] @ T ¥

= o ® ) Lo |28

[ o — E = :mtg
o= g |3 £ 28 | hig
c E ol O s @D nwsg
= —— =t o €9 = [~
[t -4 o [ud 5 — £S5, =
=TS o 4 N5 © %8 -
Qo 3 o BENe) o fy
6. ke %5 g s o zE k=
el i 2 |28 5 58 | BEE &
x.; =z = :.D e ge v_:io o
I.UH = E 2 e 2 = O "af\lw 2
i o G Fi 3 O FE [ =58 =

o n b O gz ¥ E GE§:! -

| W

Menge | Datum | Uhrzeit

s |Tes5257 / [
VSR -2 O Y A N T Z.
e L et o i B o 0 A Rl e w
e | LTS Y L ‘ KQ:;/C{
3eo —t— | —y | LA —— e v fo,xls O,-'{O\f
400 [l 2] Bl V/ —— e o
i e 1o o8
L0000 e — W [&slEs s — Cd Z{J{a DAy
! 7
600 |t W — g
FoOo | w1856 M~ | [ 0,095
GOF | b N T L j‘fﬁ? zav6 |£7 19 m
G?Cb e Y — l’\) — e e Y [ ZO 1‘{‘0 A‘Aw
— +0,10 N
00O |76 05 (| —t 4ot O, 08 |20 4o h%’
100 |~ — W 3858264~ — |V W ‘w0 |
. _ D 7O ‘
Ao L 12.6.28 Wo| —o— ~ | a8 2,09 (20 | %
e g M/ — L —— L/ Z(g LfﬁW
70,06 - :
~{~ '|/ /s b e .‘_q‘/@ 0,409 '&0 /{0 @




Prifbericht

Prifplan ID; 10A2

ELIN EBG

Motoren GmbH
Standerbleche stanzen z z
Seite ¥t von ¥’
Ausgabedatum: 03.09.2004 QC2-EMG35-021
Fertigung Ausgabezustand; 04
Fertigungsauftrags- Fabrikations- Zeichnungs- Schnitt-
Nr. Nr. (HS) Nr. Nr.

“Toleranzen, Sollwerte: -

Teilungskontrolle:

Innendurchmesser/Nutgrunddurchimesser: " .

- .;Kohzentrizitétb

Datum

Uhrzeit

SToh: omm Soll: ... mm OA: . .omm A mm | Tela @ mm
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Prifbericht
Prifplan ID: 10A4 + 10A5

Zusammensetzen von Standerbliech-

_paketen fiir Spulenwicklung mit Seite 1 von 1 -
Zahnfinger und Liftungssiegen .Ausgabedatuin: 03.09,2004 QC2-EMG35-031
Fertigung Ausgabezustand: 02
Fertigungsauftrag: 10108814 Coil-Nrg 562, éngc y /
Zeichnungs-Nr.: 5860451 Fab-Nr: 526020 05 00
o ' :Toleranzeh, Sollwerte: * .
Vetschichtung: K -03mm []04mm @ hrnitas ' : .
Toleranz: -0,3 mm bzw. -0,4 mm wenn Zahnhohe > 60% der. Rondenhohe Nutbr'e"»te' 14 mm Nutenzahl: 96
Nutschragung: v N P ﬂ_‘“'__ ; : b ,
Toleranz: +{{0,025 x ty) + 1,5] mm Nuttellgng So“ :" mm . OA vmavers mm UA’ """" mm
B’BChPaketgesam“a“Qa C|soll: 1250 mm - [OA:. 1253 mm . |UA: 1249 mm
Toleranz: +3 mm/-1 mm . T wmemas S el
Art der Wicklung: o Spulenw;cklung. - MW T raufetwicklung: O
Fertigungs- . i Datum
stand zu prufen ' . Unterschrift
Spulenwicklung: Verschichtung mit Kaliber ST o
Wihrend dem Stichproben 5% S R '
Schichten Traufelwicklung: visuelle Kontrolle auf inOrdnung: E
Verschichtung %g’ /
Blechpaketgesamtlinge ~!st ’]2-( mm , " é/f
Festigkeit (Pressung) des Blechpaketes im : B o
Bereich der Bohrung und am Paketriicken . in Ordnung &
Nach dem Auflage der Druckfi Paket ' :
End ressen - u age er pruc Inger am Pake e . N ' k=
vor gem und an den Prefiplatten m Ordnung: ‘
VerschweiBen o
Lage der PreBplatten zueinander in Ordnung: B E
nur bei Spulenwickiung: . <D [Tlinks
Nutschragung mit Senkblei IStf --------- mm [] rechts
Einstrich der Blechpaketbohrung mit Klebelack i
Position aller Kleinteile und evtl. Auftragsschweiungen, & &

wechselseitige VerschweiBung der Leisten mit dem Blechpaket

Lage der Befestigungsésen und

Segmente (Schweinahte) in Ordnung: ¥

Kennzeichnung; Zeichnungs-Nr., Mat.-Nr. und Fah.-Nr. miissen

auf der schaltseitigen PreBplaite eingeschlagen sein |
(Ca. 15 mm vom AuBendurchmesser mit Schiagzahlen 8-10 mm hoch).

Kennzeichnung der AS-Seite mit ,AS"

nur bei Traufelwicklung: M
Visuelle Kontrolle auf Verschichtung '

Nach dem
VerschweiBen

o - _.& Nuten sind zum
Verschichtung mit Kaiber Ausfeiten (Nuten sind markiert)
) : . ' L [ finks
Nutschrigung mit Senkblei . I8t (7 MM S echts

Anmerkungen:

Archivierung des Priifberichtes in P35 - gerelht nach Fab.-Nr.
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Nummer
Werkspriifzeugnis 28497
GEBAUER # GRILLER EN 10204-3,1.B Ausgabe 01

GEBAUER & GRILLER Metallwerk GmbH, Dauphinestralie [3a, A-4030 LINZ-Kleinminchen

Bestellnummer: 566/4500030970
ELIN EBG Motoren Produkt; Parallel 5,15 x3,05 mm
H+1xMieca+Glimimer
Elingasse 3 Kommission: 1192596-030/2044287
A - 8160 Weiz Menge: {64340 kg
Spezifikation: LV-511.06
Kennziffer: T0614
Pritfimerkmal Einheit Ist - Werte Priffimerkmal Einheit Ist - Welte
min, mitte] max. min, miltel max,
Breite blank mm 5,14 5,16
Dicke blank mm 3,04 3,05
Dicke jsoliert nun 3,45 3,46
Zugfestighkeit N/mun? 239 Streckgrenze N/mm? 62 69
Bruchdelnung % 46 Leitwert m/Ohm mm? > 58

Durchschlagsspannung

flachkant Y 7140 8370

Wir bestatigen die Ubereinstimmung des gelicferten Materials mit den in der Besteliung
geforderten Bedingungen.

GEBAUER & GRILLER

Qualititssicherung
Dieses Dokwnent wurde
elektronisch erstellt und trifet
daher keine Unterscheift.

ERSTELLT DATUM GEPRUFT DATUM SEITE | VON
Hager 13.05.2005 | Moser 13.05.2005 1 1




Priifbericht

Frifplan ID; 8A4-8A7

Vacuband Spulenwicklung

Seite 1 von 2

DN

3 €L

Moo

&

BG

Gom b H

Eertiaun Ausgabedatum: 29.04.2005
9ung Ausgabezustand: 06 QCZ"EMG40'021
Masch.-Mat.-Nr.: 526020 Uy = 6 kv
Fab-Nr.: 05001 Sy/Py = 8600 KYA/KW
Type: HKM-180E04 Isolationsklasse: F
Fertigungsauftrag: 10108830 IIsolationssystem: VB N
Wicklungsart: (J Langs- [ Quer- 1 Zusammenlegerwicklung J
Fertigungsstand 1zu priifen Datum Priifung
. Unterschrift durch
Kupferdimension, Fischlange —
Probespule (1. Spule) Tol. fur Fischlange: + 1 1. ec.o5
Fisch nach MaRprifung des Nutteiles e
Verfestigung des Toleranz: B +0,1/-0,2 H+0,2 =t
Nutteiles Stichprobenprafung mind. 20% e
Nutteilung \§
Attrappe Paketiinge Tol.: wie fertiges Paket (Zeichnung) ;
Nutabmessungen Tol: 0,5 |
Ausladung Tol.. £5 {» N Z,,
Einhaltung der Spannungsabstande u. Abstande zu li ]
. angrenzenden Bauteilen |
Spule gespreizt
Stutzringauflagen Tol.. +10 l]
Numerierung der Ausleitungsenden e P40
(Nur bei verschiedenen Windungszahlen) e
Isolationsstarke/Spulenabmessungen (P2 AR
Toleranz Nut geschichtet: B +0/-0.2 A
Stichprobenmessung, mind. 20% B e St
” 5 T.ii ;,,r‘:' i G ' -
fﬁc : ")\_(_,.\ :’L"\
Lange AGS R
. ange ol.: +3/- o
gagg's"“ere“ e ange EGS Tol: 4310 | AGcccne—
P Stichprobenmessung, mind. 20%
Windungsprifung jeder Spule, bei Querwicklung
nach QS-Anweisung QC2-EMG40-020, Seite 3 QM
.......... kV
: Widerstand der Nutthermometer Tol.. + 2K 2(37 6. o5
vor Einlegen der 107 bis 109 Ohm bei 20 Grad G :
hermometer (107 bis 108 Ohm bei 20 Gra - MECE Y4
Nutt Thermometerhersteller:... &by = M E SS ; W
-
Lage der Nutthermometer u. Markierung der 1.Nut | 28 . & . &V 40
Vor Einlegen der Personalnummer der durchfuihrenden Person
Wickiung éoo'g?f,ﬁt/fﬁ?h ............................... %




Priifbericht
Fromian 1D: BA4BAT

jGe

E%; ELIN EBG

Motaorarn Gmb i

Vacuband Spuienwickiung Seite 2 von 2
Fertigung Ausgabedatum: 29.04.2005

- Ausgabezustand; 06 QCZ-EMG40-021

Datum Priifung
Unterschrift durch
Max. Ausladung, Einhaltung d. 2, ; 06 5—‘1-—.:

. Spannungsabstande
Paket bewickeln u,
verkeilen O"al mm;r d%

Fertigungsstand Zu priifen

P40

/

EI rchfuhrenden Person(en
E’m ........................

Wicklung gegen Masse/Spannungsprufung
Ups =17 Uy=_70.2  kV, 5min.
bei Vacubarzd neu
Nach Einlegen der Windungsprifung jeder Spule nach QS -Anweisung
Wicklung (Nutkeile | QC2-EMG40-020, Seite 3 47, 5
eingezogen) Nutthermometer - Spannungsprufung
.Urx(, = 2 7 kV, 1 min.
Nuithermometer - Durchgangswderstand
Tol..z 2K

QM

Max. Ausladung mit Schaltverbinder (ASV — sighe
Skizze) Tol.: +10
Einhaltung der Spannungsabstande u. Absténde zu
angrenzenden Bauteilen

Stutzringauflagen, axialer Abstand. .. Tol...+.10 ....|...

Schaltleitungsabstande
Zeichnungswerte sind Mindestangaben

Abstand zwischen Spulenseiten im Wickelkopf
Mindestmale nach FV 40-02

~W|cke kopf — Innendurchmesser, groRer als

: Paketbohrung. Prifung 8x am Umfang.
(Abstand eines am Paket-Innendurchmesser

| angelegten Lineals zum chkelkopf mind. 1mm)

P40

Nach dem Schalten
der Wicklung

;’"?,v',:’:-‘t/:.“/ ]
Phasenwiderstande bei ~) ¢ LUrsdy
WU, 627873050 - 20,20, 0

V- 1v2,/ m/sf,‘;p_ V2V, Q
WetWe 2 20200 2We2W, 0 {_p/fv au
SpannunQSprufung Phase Phase, Phase-Masse
iUpp=1.7 UN=/°j"‘"kV 5 min, ’ /”(_{ .
Fo o
Nutthermometer - Durchgangswiderstand - %
Tol.: + 2K

P4G

Impragnieren und Trénkparameter nach Pritfbericht J’
Ausharten QC2-EMG40-061 43.7. W

Paket in Gehause

Lage des Paketes im Gehause/Axlal Kontrolimafi: W /::r"i c:,'{;f,,:‘;@
s ARSI
einziehen Soli

/ e d

P40

Nach Montieren des | Anschiusse fiir Klemmenkasten, Mef3- und Uber-
Klemmenkastens wachungsgerate (mechanisch und visuell)

Prifung nach QS-Anweisung QC2-EMG40-020,
Seite 3

- tandos: 675/5/‘//67(:

Nach Imprégnierung 5 .3 7 & ’.\’, &
und Einziehen in das |- M@Nomax 2,7/ ',‘g 7
Gehause Cx: é /l;/ yZE

QM

Nutthermometer - Durchgangswiderstand
Tol.: 4 2K

Archivierung der ausgefUliten Prifberichte in P40 - gereiht nach Fab.-Nr.



Priifbericht

Prifplan ID: 8A7

Vacuband- Spulenwickiung

Seite 1 von 2

Ausgabedatum: 14.03.2005

Motoren

EBG

GmbH

QC2-EMG40-022

Fertigung Ausgabezustand: 05

Masch.-Mat.-Nr.: 526020 Reparatur: [ ] | Anlage:

Fab-Nr.: 526020 05001 Uy: 6,0 kV

Type: HKM 180E04 Sh: kVA Py: 8600 kW
Fertigungsauftrag: 10108830 Isol-KI.: F Isol-System:VB"N"
Wicklungsart: Lings X Quer [ ] Zusammenleger

Wicklungswiderstande bei: 230 °C

U —1U, 001830 Q 22Uy -2V, ... Q
1V, =1V, 001829  Q 2Vy =2W, ... Q
W, —1W, 001830  Q 2Wy =20, . Q
Isolationswiderstandsmessung: MeRwerte in MQ x 10°
Zeit 1 min 2min | 3min | 4 min 5min | 6 min | 7 min 8 min } 9min | 10 min
UVW-E 0,63 0,92 1,20 1,40 1,60 1,85 2,00 2,20 2,40 2,60

Verlustfaktor tand (MeRRwerte in %,)

Melspannung/Nennspannung = tand ,

Isolationszeitkonstante (R, x Cx) = 16413,8

Cy: 100 pF =50 Hz

0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9 1,0 1,1 1,2
U-EVW /| 550 | 560 | 590 | 7,50 | 9,00 | 10,00 | 10,70 | 11,60 | 1230 | 13,10 | 13,70
V-EUW | 540 | 550 [ 590 | 7,50 | 8,80 | 9,80 10,60 | 11,50 | 12,40 | 13,70 | 13,70
W- E,UV 5,60 | 5,80 6,0 | 7,60 | 9,00 | 10,00 | 10,80 | 11,70 | 1250 | 13,30 | 13,90
Atanday 3.1 U - Cy: 211,00 nF
Atand . 2.9 V - Cy: 210,00 nF
Atandya. 2.9 W - Cx: 209,00 nF

0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9 1,0 1,1 1,2
UVW-E ‘
Afandpax: Cx: 631,30 nF

Hochspannungsprifung: Upws: 13,0 kV, 1 min

Priifer: Harrer

Anmerkungen:
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TeL: 03115/ 40 649, Fox; DW 4, e-mail: office@pnototschnige, st

Einzel- sowie Serlen CNC Fertigung

A-8321 St. Margarethen a.d. Raab, Industriestrasse 6,

6_&:2; fﬁ 25‘

PRUFPROTOKOLL /
TEST REPORT

NR.:/ #

Seite:

1 A

Kunde / Customer:

Elin EBGAGmb.H. Elingasse 3 A-8160 Weiz

owton,_ Feiod il K . B bus# SPEO LGS
|Orser s 579 U226 3. rn contiy
Pos.: Sollwert/  listw. Nr.: [Istw. Nr.. TJistw. Nr. llstw. Nr.: Iétw. Nr.. [lstw. Nr.: |Erg.:/
__nom.Val. |act Val. # |act. Val. # lact Val # |act Vval # act. Val. # |act. Val. # [Result
Rl el O
i Pilmololod] asrrel ofchgrtiifo
onesing_| oA/ i
Harten g
hardening
ssetx;a:l:')?:sting NN Gz
smccont | DU htnc s Pomace
v MaB’priifimg Size Check
PoLO
Pep0 R A Ris
¢ SS0) s L
FRlo ) 52 /Bl 4020 |+00% 149020 L9020 A7
¢5¢9/J0/02,//;‘s//50 |
30° BE fi<o 1D
20858|/224 ¢4 * 2000 /4354
A/22 | Ss $Ris¢
Prufer / Tester: g@
Datum/Date: ) 0 ) pes

Seite / Page 1 von / from 1




Franz Grofschéd!
StahlgraBhande) GrmbH
A-BDRO Graz
Stidbahnstrabe 10

Tel. 0316/58-91.0

Fax 0316/58-81-153
e-mail: info@yrosschaedl, at
UID-ATU 28618001 - FN 5A746t

Haendelsgericht Graz
LIZFERSEH Misnmar -
é-fundennammm ; 940?\‘?
09:39:3]
Fos. Artlkelar Lo Abmessung Bestel lnenge ! Liefermengs LI
Rezaichnung !
e et i )t e e A Y e A e e e '[ e e s S e e e e
60 2ROIOOTO0 7 585 v 5BS x 70 em g 766,58 kg b8
Autogenzuschnitie Bt b, O gtk 4,00
(Grobblech 5T32.3)
53557863 ENIMES/ANIQORT
Habtolerans [SD 90i3 1B
58S/ odm 2606 /s 70 nm
0 260700900 B8R
FROGRAMMBEAREE T TUNGSKOSTEN Stk 1,00 St 1,00
80 280701000 &2
PROGRAMMBEARBE I TUNGSKOSTEN Stk g,00 Stk 5,00
Farmzuschni tte laut Zeichnung
0 2ROTOTN g
RGSTKOSTEN Stk 5,00 3tk E0u
//
Q / S
Resamtnewich: 167005 {iber nommer "von : “_./ N ,,__,_./.m
Unterechr !
Fer annzeichan: TeTedilief: =rung, ReRickstand, “=Nachii- % rue . SeRlUckstand svorniert



Naclnl,re 7/6"“ ”Jf

Technisches Biiro
Johann Gruber
Werkstoffpriifung

Priifprotokol]

Test - certificate

Prifschein Nr.: 922/05
Test cettificate no.;

Besteller : Pototschnigg GmbH., A-8321 St. Margarethen Kunde / Projekt: ===

Customar ! Glient / Projak :
Auftrag Nr.: 570 / 4500032267 Fabriks Nr.: me=s
Order no. factory no.;
Gegenstand : Garnitur Axialliifter A u. B Stiickzahl : 2
Objekt Quantity :
Zeichnungs Nr.: 5860465 Pos. Nr.; ——
Drawing na.: Part no..
Annahmevorschrift : EN 1291 ,,1% [ —
According spezification :
Werkstoff / Warmebehandlung : $355J2G3 Charge Nr.: =eau
Material / Heat treatment ; Chargs no.:
FARBEINDRINGPRUFUNG* MAGNETPULVERPRUFUNG* ULTRASCHALLPRUFUNG*
PENETRANT TESTING / MAGNETIC PARTICLE TESTING ULTRASONIC TESTING /
Prifvorschrift; Prifvorschrift: Prifvorschrift:
Tesi spazification: Test spazification: Tast speafication:
EN 1290 .
Vorreinigung: Oberfisiche: Pritfgerét:
Pro-Cleaning: Surface: - Equipmant:
gebiirstet, geschliffen
Cberflache: Magnetisierungsverfahren n. DIN 54 130 Prifkopf:
Surfacs: Technique of magnatization acc. fo DIN 54 130; Test haad: ’
Panetraht: Prufgerat: Frequenz [MHz};
Penelrdnt: Equipment Frequency [MHz];
Tiede JWM 220
Penetrigrzeit [min]: Stromart: MaBstab [mm]:
Pensfrgtion ime [mia: Cuavent type; B [mm):
w -
/ Reiniger: . Magnetisierungsdauer [s]; AnM/kéempﬁndiichkeﬁ:
Remover: Magnetizing ime [s); Sensitivity:
8
Entwickler: Prifmittel - Pulver: Reagistriergrenze:
Davelopan Insp. medium - powder: Recording kmit:
Fluoflux 633.10 .
Entwicklungszeit [min]: Prifsystemkontrolte: Oberfisiche:
Daveloping time Jmin); Testing control: Surfaca:
Castrol Testkérper
/ Hilfsmittel: Hilfsmitte}: / Ankoppelung:
Resources: Resouicos: Caupling:
UV Lampe

Priifergebnis - Test result* : Entspricht - Conforming /Entsprieht-nicht—Neteonforming-

“nicht zutreffendes streichen - fine through if not applicable

Bemerkung: MT-Priifung der Schweifnihte von Axialliifter (siehe Zeichnung), es wurden keine registrier-
Remaks:  pflichtigen Anzeigen festgestellt.

Datum Prifer / Syt Sachverstidigsr
Data - Opr::/atorl Ldva Authofity
Technisches Biiro
Johann Gruber

Werkstoffbriitung
28.06,2005 Grubler/ll

Seite -page 171
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Prafbericht ﬁ
Prifplan ID: 10A7 A : L

ELIN EBG

Motoren GmbH

Lauferbleche stanzen
Seite 1 von A2

Ausgabedatum: 03.09.2004 QC2-EM G35~023

Fertigung Ausgabezustand: 04
Fertigungsauftrags- Nr. | Fabrikations- Zeichnungs- Schnitt-
| ] Nr. (HS) Nr, N,
ADA0L3HO. 576020 - |58&O L5 546X
L e T T T " Toleranzen, Sollwerts: o
* ‘Teilungskontroile:. -+ .. Litftungslochdurchmesser: . . | . - Konzentfizitat: .
ol - ggh, ~mm - Sollr 2 mmo | TolneB gt s omm
Achslochdurchmesser:. | Soll: " Yo mm S OAI L mm o
Nutgrunddurchmesser: Soll: 684 . mm OA6F 4.0 mm ]
AuBendurchmesser: - | ‘Soll: £7°_ mm L DAY mm
& N . R
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Prifbericht
Priifplan ID: 10A7

%EN EBG

Mo ren GmbH
Lauferbleche stanzen oz
Seite t'von 4’
Ausgabedatum: 03.09.2004 QC2-EMG35-023
Fertigung - Ausgabezustand: 04
Fertigungsauftrags- Nr. | Fabrikations- Zeichnungs-, - - Schnitt-
Nr. (HS) » Nr. ~ Nr.

"Toleranzen, Sollwerte:

- Tel

, ilungskontrolje: Liftungslochdurchmesser:. : |-~ Konzentrizitat:
: Tob: . oo mm Soll: - ;. m oo _oTol @ o mm
. Achslochdurchmesser: Soll: _ .' . mm omm UA:: 20 . mm
- Nutgrunddurchmesser: . Soll: ... mm Comm UA: . mm
. AuBendurchmesser: - Soll: .. inm Cmm UA: ... mm
. . 3
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b o [
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Prifbericht

Priifplan ID: 10A8 + 10A9

Léuferblechpaketé mit Staben —
Zusammensetzen-Aufziehen-Pressen

£y

Fertigung

Motoren Gm

Seite 1 von 1

Ausgabedatum; 03.09.2004
Ausgabezustand: 02

%.EN EBG

b H

QC2-EMG35-051

1

Fertigungsauftrag: 10108800

Z
Coil-Nr: 22 5925 A (785936 M / T 35" FL5A

Zeichnungs-Nr.: 5860455

Fab-Nr.: 526020 05 001

- Toleranzen, Sollwerte'

Verschichtung: Toleranz: -0,3 mm

Nutbreite 'i~1,9 " mm | Nutenzahl; 84

Blechpaketgesamtlange: Soll: 1250 mm ° |OA: 1253 mm UA: 1248 rmm
Toleranz: +3mm/-2mm_ J T T e T PR R

Fertigungs- , Datum

stand zu prifen Unterschrift
Die richtige Lage der Pressplatten TR
(AS und BS) in Ordnung:

Beim . . BRI

Zusammen- Die Schragung des Paketes in O‘rdp.un%g.i S

setzen T
Die Winkeligkeit des Paketes in Ordnung s

Vor dem Teilung und Tiefe der Keilnuten in der Welle, S

Aufzief'wen Keile-einlegen und mit einem in Ordnung: -

Original-Lauferblech kontrollieren S

Beirn Blechpaketgesamtlinge Ist:

Pressen .

nach dem  |-pagtigkeit des Paketes mit . S

Aufziehen | handwerklichen Mitteln n Ordnun.g‘,,. :

SchweiBnéhte - AuBerer Befund in Ordnung: Y
Einstrich des Paketes mit Klebhelack nur bei HS-Maschinen B
Nach dem I N 0 Nuten sind zum
; Verschichtung mit Kaliber - alle Nuten ~ §-=-¥es : . .

SchweiBen recii 9 Ausfeilen. (Nuten sind markiert) /ﬁ_
Optische Kontrolle des gesamten Laufers i S
auf Beschidigungen fornentis
Kennzeichnung; Fab-Nr. muB, wenn nicht anders angegeben an der ;o
AS-Seite der Welle singeschlagen sein. L 1¢.6.05

Anmerkungen:

Archivierung des Priifberichtes in P35 - gereiht nach Fab.-Nr.




Verladezone/Verladenr. :850001/20003238

bunimetalf amstetten Ges.m.b.H. Fabrikstr, 4 AT-3300 Amstetien Intem 1 ** 85010334 Seite: 1

Ansprechpanner : Frau Gassner

Firma Telefon 1 07472 - 606-288

ELIN EBG Motoren GmbH Fax 107472 - 61604-288

Elingasse 3

8160 Welz {hre Bestell-Nr. : 566/4500031447
vom : 07.04,2005
Ihr Fax 1 03172606447
Unsere Auftrags-Nr. : 4010006049 001
Unsere Priiflos-Nr, : 30000612051
Unsere Lioferschein-Nr. : 4085011093 010
Liafermenge : 571,500 KG
Druckdatum : 08.05,2005

+ Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach EN 10204 : 2004

Halbzeug: Abmessungen:
412 Rechteckstangen gezogen Maf A: 55,000 mm
Woerkstoff: Mal B: 11,000 mm
SE-CU MaR.C:

MaR D: 4.000,00 rmm
Ausfiihrung: halbhart

DIN 40 500 Tell 3 04.1980 F25
DIN 1787 Januar 1973 :
DIN 48 433 1.1959 —
Bemerkungen:

thre Material-Nr.: 15312

Chemische Zusammensetzung nach 2.2 EN 10204 ;: 2004

Cu Kupfer-Gehalt P Phosphor-Gehalt
Priifmerkmal cu P
Einheit % %
Minimum /Richtweri(R) 99,9
Maximum/Richtweri(R) 99,9999

MeBwerte:

Probennummer

1 > 89,95 0,005

buntmetall amstetten Ges.m.b.H.
Fabrikstrale 4  Telefon +43 (0)7472/606 Fax (D)7472/61604  (Verkauf) Firmenbuch FN 93 165 h T
3300 Amstetten  e-Mail: office@bunlmetall.al (0)7472/606-287 (Verwaltung) Landesgericht St. Palign 1

Austria htép/iwww buntmetall.at (0)7472/61479  (Technik) DVR 0533254 K

.......




Abnahmapriffzeugnis 3.1 nach EN 10204 : 2004

buntmetall amstetten Ges.m.b.H. Fabrikstr. 4 AT-3300 Amststen

ELIN EBG Motoren GmbH Lieferschein-Nr, - Pos. Seite
Elingasse 3 4085011093 010 2
8160 Weiz

Mechanische Priifmerkmale

RPO,2 Dehngrenze 0,2 % RM Zugfestighkeit Rm

A5 Bruchdehnung A5 HB2,5/10  Hérte Brinell HBW 2,5/62,5
ELF Leitfahigkeit, elektr. - Sigmatest

Pri¥fmerkmal RP0D,2 RM A5 HB2,5110 ELF
Einheit N/mm? Nimm? % MS/m
Minimum /Richtwert(R) 200 240 14 70 56
Maximum/Richtwert(R) 310 95

MefBwerta:

Probennummer

1 258 262 15,0 79 57,30
MaBpriifungen

L Lénge ] H1 Geradheit Messlinge 1000 mm
B Breite A Dicke

Priifmerkmal L Hi B A

Einheit mm mm mm mm

Minimum /Richtwarl(R) 4000 54,75 10,85
Maximum/Richtweri(R) 4200 2 55,26 11,15

Melwerte:

Probennummer

1 4100,00 1,00 54,95/54,95 10,94/10,97

Konformitétserklirung

Wir erkldren als Hersteller, daR die hier beschiebens Ware den mit dem Kaufer verainbarten Spezifikationen sowie den ohen aufgefithrien
Narmen und nommativen Vorschriften, der angegebenen Beschreibung, der genannten Menge und der in diesem Zeugnis gemachien Angaben
entspricht,

Diese Ware wurde unter einern zertifiziertsn Qualitidtsmanagementsystem hergestellt,

Unser Qualitdtsmanagementsystem wird von OQS - Zertifizierungs- und Begulachtungs GmbH laufend Gberwacht {Reg.-Nr. 058/0).

S.Pirschl (Abnahmebeauftragter des Herstellers)
Telefon:+43-7472-606-200 Fax:+43-7472-61604-290
e-Mail: siegfried. pirschi@buntmetall.at
Maschinell ersielites Abnahmepriifzeugnis

buntmetall amstetten Ges.m.h.H.

Fabrikstrale 4  Telefon +43 (0)7472/606 Fax (0)7472/61604  (Verkauf) Firmernbuch FN 93 165 h P
3300 Amstetten  e-Mail: office@bunimelall.at {0)7472/608-287 (Verwaliung) Landesgericht St. Péilten [
Auslria http:/fwww.buntmalall.at (0)7472/61479  (Technik) DVR 0533254 T l
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Priifbescheinigung

]:l Werknzeugnis 2.2

m Abnuhmepriifzeugnis 3.1

nach EN 16204
Inspection document Test report Inspection certificate 3.1
acc. to EN 10204 Saar-Metallwerke GmbH
Postfach 102633
Document de controle Relevé de contrdie Certificat de réeeption 3.1 66026 Saarbriicken
selon EN 10204 Tel. (0681) 60060  Fax (0681) 6006149
N° 2005240
Besteller/Custorner/Client
ELIN EBG MOTOREN GmbH AT-8160 Weiz ‘
S I NTN. SN e
Bestell.-Nr./Your Urder No/Votre cormmande vom/dated offdu TR ERATIVENA
566/4500031500 04.04.2005 .
31 Mai 2005
Unsere Auflrags-Nummer/Our Order No/Notre référence
516718 EM - KL
Gegenstand/Subject/Désignation Werksloff/Material/ Charge-Nr./Melt No/
Materiél N? de {a Coulte
2 Ringe nach Zeichnung 5860458 bearbeitct Cu-HCP F20 V25
EN 12420
geschmiedet
Mechan. Prifung 02 %- Zugfestigkeit | Bruchdehnung | Brinell-Harte | Kerbschlag- | El. Leitfihigkeit Dichtheitspritfung
Mechanical test Dehngrenze Brinell arbeit electrical conductibility { Leakage test
Essai mécanique Proof Stress Tensile Elongation Hardness Irapact conduct. élecirique Epreuve
Limite Strength Allongement Dureté Strength d*¢ianchéité
d*élasticité Résistance Brinell Résitience
N/mm?® N/mm? % 1071000 J m/Qmm® | % IACS
Anforderung
Requirement >57 > 0§
Demandes
Charge/Melt/Coulée
V25 69-72 38 100
Chem. Privfung Zusammensetzung in % / Composition %
Chemical testing
Analyse chimique Cu Sh Zn Pb Te Ni Al Mn P Ag Zr
Anforderung
Reqguirement
Demandes
Charge/Melt/Coulée
Zeichen des Herstellers: Es wird bestiitipt dab die Lieferung gepriaft wurde und den Vereinbarungen bei der Bestellannabme entspricht,
Mark of the Manufacturer: We hereby certify,that the material described above has been tested and complies with the terms of the order contract,
Sigle du producteur: Nous certifions que la livraison a été contrblée et est conforme aux prescriptions acceptées lors de fa commande.
s
M.
Zeichen des Sachverstindigen: =
Inspector’s Stamp: ) .
Paingon de Pexpert: 23.05.2005 Kriimer /
5 Q1
Vi Datum/Date Der Abnahmebeauftragte/in charge of inspection/Chargé de réeeption

QF 01009 C:\Zeugnisse SM u Sulo\Elin EBG Motoren\Ringe Cu-HCPF20 5882135 doc
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BE-Did-2eiad 15051 Me PR

A, i{ma Jeant Baptiste Dhumaire
FA7200 Satreguendnes

Fex Wo.: DERI/SOGS16H / e-randl -

Unser Zewhen ;. Sdr

Diprchwall 1 7883-3872
Pyaturs: 02122004

Crder No. 518464

Date of Delivery. 02.12.2004
(Euaii’r'v MNA-BEST
Specification.: DIN BN 1976
ard N&' g catalogus
Marking.: blee dot

The above mentioped copper billsts conformto C
and eopper OFXLP aceording to A& YTM B 379, h
of 98,5 % LALS.

Cheoical i,::vmmmm,:;
Sopper content min, 92,95 % (el Ag ).

Blectrical Conduativit

R renA 41Xk

Electriced Conduetivie

ty
¥ ps 98,3 94 TACS,

Bimensionen ond Tolerannes
Aceording to AFTM B 379 and NA s catalogue,

Marking

€.~wm{tr (& e F’} @]
St W P?’i 5

{}&!

Morddeutarhe Affinerie AG
Postianh 104840
D-20933 Marnburg
Telefun: DA0/TRB3-0
Telovax: Q40/78 83-%1 55
shteFoex: 040/73 83-3602

WA A3 0

s o N 36284

E O A R

I'{f“ T roovrding to DI BN 1976,

rever with an elecirical conductivity

FEach billet is macked with cast and billet nionber, and hlue dot.

Freedonof Vo ’tiif*n‘\f-m
The freedomn of erbrittlens
{ Closad Hend Test ),

is tested accovding to ASTM B 577



BRI

| AEond B 3 715 [ B WG BP0 § 484 B

+E df r?hn,_.j g, @2, 6%
ABEE ‘@ak

Norddevisthe aMfinerie aG
Posifach 104840
[3-20033 Hamburg
Tolefon: 040/7883-0
Tetefax: 040/78 B3-3255
Abt -Fax: 040/ 78 B3- 3602
WYY NG-Rg.Lom

Electrics! Conductivity, Phosabaron and Oxvaan Content, Lreosily

CastNo.  Billet No, Blectr, Cond. B Dyansity
[m e’} | posn ][ pywm [lenn’ )
P4 10 58.8 25 KT 5.92
Vo5 # 57.9 45 25 8,92
V168 & 37.8 50 30 .92

Chemival Ansdvais { ypm )

¥ Rig AL Lok 2SS S ER Sonetao

CsstWNo. P Bi As 8b Ba &n Ma O CoCd Fe MNi Ag Sz Te §
PG4 <1<l <1 «2 =] <1 205 < =1 <1 3 5 10 =« <] 7

v 25 <l =l o<l <@ el «] sl <l <) 6 4 0 <1 <l .G
U1 SRS B 4 <4 B BRI S USRS SRCIS S 1 ) M S

The requirements are niet,

The aforeseid date are given fr purposes of teghnieal grafivy deserintion only
“and dp ot constitute guaran eui propertios i legal terms, '

Norddentache Aﬁim‘:rﬁﬂ

Abtiengesclischalt

Pmaﬁmi Technology and Quality
’M" v

/,n 'Szﬂh'ﬁiﬁﬂ

e
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RENK AKTIENGESELLSCHAFT - WERK HANNOVER

List of all
ELIN EBG Motoren GmbH certificates
ELINGASSE 3
8160WEIZ Page LI
OESTERREICH
Your Order o Date of order
566/4500031630 14.04.2005
Our Job no, item ' Our department
742613 1 Hg/PalSchi
Product

RENK - Slide bearing, EFZLB 18-200

Inspection certificate ultrasonic testing bearing shell E.ZLB 18-200 (06966/4-15
92050-12

Inspection cettificate dimension check bearing shell E.ZLB 18-200 06966/4-15
92050-12

This certificate hus been generated by date system and need not to be signed
Remarks for validity nccording to DEN BN 10204

We hereby certfy, haf the material described ab RENK Aktiengesellschaft
& hereby cerlify, that the material described above W e
complies with the statements in our acknowledgment of order, erk Hannover Qualitétsstelle

The goods have been manufactured to the drawings and were . 15. Juni 2005 .
tested during manufacture according to the testing instructions. Manager Quality Control Manager Quality Assurance
i.A, Bornitz i.V. Marschhausen




RENK AKTIENGESELLSCHAFT - WERK HANNOVER

R
=

Inspection Certificate
according to DIN EN 10204 - 3.1

Ultrasonic testing bearing shell

E.ZLB 18-200

L [[GTA erial number  :  06966/4-15
“A” “B” uilt in housing : 92050-12
Your Order i , Date of order
566/4500031630 04/14/2005
~OUrJob o, 1tam Qur department
742613 1 Haq/Pa/Schl
Proauct

RENK - Slide bearing,, EFZLB 18-200

Results of ultrasonic tests to DIN/ISO 4386, Paﬂ 1(11/92)

We hereby cerfify, that the material deserlbed above

complles with the statements in our acknowledgment of order,
The goods have been manufaciured to the drawings and were
tested during manufacture according to the testing instructions,

RH Q 01

Test category and error group : 3/81

Test equipment used : USM 22

Probe type and frequency of tests MB4F 4MHz

Diameter of the probe 10 mm

Ampilification and time base range 44 dB / 100mm

Bonding tests by echo X

Slap-back tests X

Test sample

Size of the bearing 200mm@ x 160mm

Bearing material C10 therm89

Thickness of the whitematal

layer =2mm

Test results o.k.

Date 16.03.05

Controller Srivastava
Remarks This certificate has been generated by datx system and need not to besigned

for vatldity according to THN EN 10204

RENK Aktiengesellschaft

Werk Hannover Qualitidtsstelle
15. Juni 2005

Manager Quality Control Manager Quality Assurance
i.A. Bornitz i.V. Marschhausen




RENK AKTIENGESELLSCHAFT - WERK HANNOVER

AH Q 01

©ft2 1A A s .
g;{ Tw Inspection Certificate
T TR according to DIN EN 10204 - 3.1
A 1 il
AL \r o ! \~ - . . .
} z T Dimension check bearing shell
H b%
@% 7 E.ZLB 18-200
bl A .
" G g Serial number : 06966/4-15
built in housing > 92050-12
Your Order Date of order
566/4500031630 04/14/2005
I Otr Job e, e OUFgepartTent |
742613 1 Hg/Pa/Schi
Product
RENK - Slide bearing,, EFZLB 18-200
actual specified tolerance
dx Sphere 334,990 335,000 0,000
-0,036
D Bore 200,029 200,000 0,046
0,000
ty  Shape tolerance of bore (cylinder) 0,008 0,020
t, Position tolerance (coaxiality) sphera / bore . 0,017 0,080
l;  Length shell centre / face A 79,975 80,000 0,200
~0,200
la  Length shell centre / face B 79,966 80,000 0,200
-0,200
I3 Lengthface A /face B 159,941 160,000 0,000
, 0,220
Perpendicularity (face A) 0,001
t o 0,010
Perpendicularity (face B) 0,003
Place of examination : Hannover
Date of examination :20.02.05
Name of examiner : Prince
This certificate has been generated by data system and need not to be signed
Remarks for velidity ncconﬁ}r]\g ta ijIN EN 10204
We hereby ceriify, that the material described above RENK Aktlengesel!s,?haﬂ
complies with the statements in our acknowledgment of order. Werk Hannover Qualititsstelle
The goods have been manufactured to the drawings and were 16. Juni 2005
tested during manufacture according to the testing Instructions. Manager Quality Control Manager Quality Assurance
i.A. Bornitz i.V. Marschhausen




RENK AKTIENGESELLSCHAFT - WERK HANNOVER

RHQ Ot

List of all
ELIN EBG Motoren GmbH certificates
ELINGASSE 3
8160WEIZ Page L
OESTERREICH
Your Order Date of order
566/4500031630 14.04.2005
Our Job no. ltem Our department
742613 2 Hqg/Pa/Schi
Product
RENK - Slide bearing, EFZLQ 18-200
Inspaction certificate ultrasonic testing bearing shell E.ZLQ 18-200 06965/10-49
92366-3
Inspection certificate dimension check bearing shell E.ZLQ 18-200 06965/10-49
92366-3

Remarks

We hereby certify, that the material described above

complies with the statements In our acknowledgment of order.

The goods have bean manufactured to tha drawings and were
tested during manufacture according to the testing instructions.

This certificate hay been generated by data system and need not to be signed
for valldity ccording to DIN EN 10204

RENK Aktiengesellschaft
Werk Hannover Qualititsstelle
15. Juni 2005
Manager Quality Assurance
i.V. Marschhausen

Manager Quality Control
i.A. Bornitz




RENK AKTIENGESELLSCHAFT - WERK HANNOVER

0
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Inspection Certificate
according to DIN EN 10204 - 3.1

Ultrasonic testing bearing shell

]
7 E.ZLQ 18-200
Serial number : 06965/10-49
“B” built in housing 92366-3
Your Order Date of order
566/4500031630 04/14/2005
FOourJob o, iem Our dsparamernt
742613 2 Hg/Pa/Schl
Product

RENK - Slide bearing,, EFZLQ 18-200

Results of ultrasonic tests to DIN/ISO 4386, Part 1 (11/92)

We hereby certify, that the material described above
complies with the statements in our acknowledgment of order,
The goods have been manufactured to the drawings and were

RH Q 01

tested during rnanufacture according to the testing instructions,

Test category and error group 3/B1
Test equipment used USM 22
Probe type and frequency of tests MB4F 4MHz
Diameter of the probe 10 mm
Amplification and time base range 44 dB | 100mm
Bonding tests by echo : X
Stap-back tests : X
Test sample
Size of the bearing 200mm® x 140,4mm
Bearing material C10 /therm89
Thickness of the whitemetal
layer >2 mm
Test results o.k.
Date 02.02.05
Controller Srivastava

Remarks This certificate has been generated by duta system and need not to be sighed

for validity according to DIN EN 10204

RENK Aktiengesellschaft
Werk Hannover Qualititsstelle
15. Juni 2005
Manager Quality Control Manager Quality Assurance
i.A. Bornitz LV. Marschhausen




RHQO1

RENK AKTIENGESELLSCHAFT - WERK HANNGVER

<

Inspection Certificate
according to DIN EN 10204 - 3.1

Dimension check bearing shell

E.ZL.Q 18-200
Serial number 06965/10-49
built in housing 92366-3

i  Length shell centre / face A

I Length shell centre / face B
Iy Lengthface A/face B

Perpendicularity (face A)
t3
Perpendicularity (face B)

Place of examination
Date of examination
Name of examiner

: Hannover
: 05.01.05
: Prince

Your Order Date of order
566/4500031630 04/14/2005
OUrJon e, IitEm Qur geparment
742613 2 Hg/Pa/Schi
Product
RENK - Slide bearing,, EFZLQ 18-200
actual specified tolerance
de Sphere 334,991 335,000 0,000
0,036
D Bore 200,021 200,000 0,046
0,000
t; Shape tolerance of bore (cylinder) 0,006 0,020
t, Position tolerance (coaxiality) sphere / bore 0,013 0,080

/

]

e

e

Remarks

We hereby certify, that the material described above

complies with the statements in our acknowledgment of arder,

The goods have been manufactured o the drawings and were
tested during manufacture according to the testing instructions.

This certificate hs been penerated by data system and need niot to be signed)
for validity according to BIN EN 10204
RENK Aktiengeselischaft
Werk Hannover Qualititsstelle
15. Juni 2005
Manager Quality Control Manager Quality Assurance
i.A. Bornitz i.V, Marschhausen




MASCHINENFABRIK LIEZEN UND GIESSERE! Ges. m. b. H., A-8940 Liezen, Austria

ELIN EBG MOTOREN GmbH.
MM3 — Wareneingangskontrolle
z.H. Herrn Gerhard Kreim
Elingasse 3

8160 Weiz

Ihr Zeichen
thre Nachricht vom
Unsere Zeichen  MQ/Zott
Durchwahl 627
Datum  27.06.2005
Betref ~ Abnahmepriifzeugnis 3.1

Sehr geehrter Herr Kreim!

Sleeze [0S

M F L

MASCHINENFABRIK LIEZEN
UND GIESSERE! GES.M.BH

A-8840 LIEZEN, Werkstrafle 5
Tel. +43 (3612) 270-280/627
Fax +43 (3612) 270-460
e-mail; h.zott@mf.at
Telegramm-Adr.
Maschinenfabrik Liezen

und Gieferei Ges.m.b.H.

Fn 127 024 a, Leoben

in der Anlage Obersenden wir lhnen das Abnahmepriifzeugnis 3.1 fur 2 Stiick
Lagerschild 180 RENK EF18, Lfd.-Nr. 2112/02/01-02 gefertigt nach Zeichnung 5860488/1.

Werkauftrags-Nr.: 74657119
Bestell-Nr.: 662/4500032112
Position: 02

Mit freundlichen Griaf3en

Maschinenfabrik Liezen und
Giesserei Ges.m.b.H
Qualitdtswesen/MB




Anlage 1 zum Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach EN 10204
Annex 1 to Inspection certificate 3.1 acc. to EN 10204

INHALTSVERZEICHNIS — DOKUMENTATION fr
LIST OF CONTENTS — DOCUMENTATION for

2 Stiick Lagerschild 180 RENK EF18

s e geprift Abschnitt
Inhaltsverzeichnis / list of contents checked section
APZ-3.1B fiir Blech OK 1
Messprotokoll OK 2
APZ-3.1 flir die visuelle Prilfung der Schweissndhte OK 3
Korrosionsschutzprotokoll oK 4

Qualitatswesen / Qality Department MASCEINENFABRIK LIRZET
/ ey URD GIESSERFIGES. M. B. B
27.06.2005 ! In MABCEINENBAY
L Ing. Gualititswesen
Datum / Date AbnahmebeauftragtérLinspectionippresentative MFL-Stamp




MASCHINENFABRIK LIEZEN
UND GIESSERE! Ges.m.h.H.
A-8040 Liezen, Warkstrale 5

/\

Telefon/Phone:  +43-3612-270-627

Telefax: +43-3612-270-460 MASCHINENFABRIK LIEZEN
UND GJESSERE! GES.M.B.H

E-Mail. h.zott@mfl.at

Kunde ELIN EBG MOTOREN GmbH. Lieferer/Hersteller: MFL-8940 Liezen

customer 8160 Weiz, Elingasse 3 supplier Werkstrale 5

Vertrags-/Bestell-Nr.; Werkauftrags-Nr.:

contract-forder-no, 562/4500032112 /18.05.2005 Work order-no. 74657119

Fabrikations-Nr.: Stiickzahl:

serial-no. siehe unter Bemerkung quantity Positlon 02 - 2 Stiick

Vertrags-/ Priifgegenstand
obfect of contract and inspection 2 Stiick Lagerschild 180 RENK EF18 gefertig.i; nach Zeichnung 5860488/1

Priifplan: Prifspezifikation:

inspection plan  ELIN-QMA-3.3-02 test specifikation —
Bauartzulassung-Nr. Anderungszustand

type admission-no. .- madification stalus “wn

Hinweise / Priifergebnisse:
directions / checkresulfs

Priifungen geminB Prifplan / Prifspezifikation durchgefithrt und auf der Anlage 1 eingetragen.
Die Qualititssicherung bestitiot, dass die Anforderungen erfillit sind.

Performed tests are in according to inspection plan / test specification and listed in annex 1.
Customer QA of the Quality department is response for refease.

Bemerkungen: Siehe Anlage 1 - Inhaltsverzeichnis-Dokumentation
remarks: see ahnex 1 — list of contents ~documentation

Fabrikations-Nr. 2112/02/ 01-02

Es wird aufgrund von Ergebnissen aus Priifungen an der Lieferung selbst bestatigt, dal oben ange-
filhrte Gegenstinde den Vereinbarungen der Bestellung entsprechen (Ausnahme siehe Bemerkungen),
Alle Pritffdokumente werden iber einen Zeitraum von mindestens 10 Jahren sicher aufbewahrt.

The results of the fests performed on our delivery ltems confirm that the above-listed parts comply with the order
specifications (expection: see remarks). All the documents will be kept in a safe place for at least 10 years in case
of order.

Qualititswesen Datum MFL-Stempel
Quafity c‘e;?qmnenl Date MFL-Stamp
/ i

MASCHINENFABRIK LEEZEN
UND GEESSEREL GES. M. B, H.

¢« AngZott, 27.06.2005
Abnahmebeauft@e

Inspection representative
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Ein Untarnehmen der Sslzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1.8B Ni./Na. 218531
Ingpection certificate 3.1.18 Sehe/Pige 1/2
DIN EN 10204 -~ 150 10474 Datur { Date 16.06.2002
HiiMe, 700449 00 26.04.2002 Nt
Busteller Stinnes Stahl GmbH Empftnger Stinnes Stahl GmbH
Puchesr 44016 Dortmund Custoer 44016 Dortmund
Beugns  Grohblech : Wedsaleags-t. 00462395713
Foduel Heavy plate Works order No.
Uelersthain-Nr. 21975666

WerkstoR und Lizferhedingwy  S235JIRG2 Cispstehnateto.  15.06,2002
Swelgrmdeant lermsof dafvry DIN EN 10025 03/94 Abnahme . WS

ADW 1 02/9B ,AD 2000 Merkbl.wl Inspection

Kennzeichaung des Matorizls/ Marking of the produst N
Herstellerzeichen/Stahlsorte/Schmelzen—-Nr/
Erzeugnis-Nr./Sachverstindigenstempel
Trademark/steelgrade/Heat—No/Product—No/

inspector's stamp Jé%f2§§5ﬁ4f17g§

Materialdaten / Material data

Pos. | Amaht Erzougnis-Nr, Sthrlzgn-Hr. Lieferystand Dicke x Bruiln x Linge mm X mm X mm
liem | Doantity | Produci No, Heat No. Cond, o delivery | Thickness x Wikth x Length

06 1 638203 1 25574 N 35,00 x  2500,0 x 10000

07 1 638219 1 47838 N 35,00 x 2500,0 x 12000

06 1} Gewicht 6.869 kg N nomalisiont/ normatized

07 1 | Waight 8.243 ks

3 2 15.1212

Mafpridfung und Sichtkontrolie auf duBere Beschaffenheit: ohne Beanstandung
Dimensional check and visual examination of the surface condilion:
without objection

Schmelzenanalyse / Ladle analysis
Horstellerangoben { Menufocturer standang

Schmatzen-Nr, c Si M P s N Al Cu Cr Ni
Heot N, % % % % % % % % % %
<616 0% 040- 1,20 SUER <0039 Soam s0: 502 5030
255874 0,15 0,21 0,51 0,015 10,003 |0,005 {0,031 |0,03 0,04 0,04
47838 0,15 0,18 1,05 6,012 10,003 {0,004 |0,047 0,03 0,03 0,04
Schmelzen-Hr. Mo v Ti Nh
Heat No. % % % %

som

25574 0,00 0,00 0,00 0,00
47838 a,00 0,00 0.00 0,00

Erschmelzungsverfahren: Sauverstoffaufblasverfahren
Steelmaking process: Basic oxygen process

Exwaind bestitigh, daB dig Lieferuay dan Ankederungender Lizferbednguag entspricht,
Wehereby cerify that the deliverod matedsl complies with the termy of the order.
[13-Systern: Cartification as por 10 3601 sixce 28 Fobruery 1450

f Hersielieneichen litestwger Grobhlaed GmhK Sachverstindigenstempe! Qualttrwessn
27 Trademark Vectonstadter Weg 10 tnspeetor's Stamp Abnahme
{-35871 Iiseeburg Workssachvarstindiger
Warks Inspector
Diese dureh ain gecignetes Datenverarbsiungssystem erstoliln Beschainigung it goma EN 10204, Abschaitt 5, ohne Unlarssiritt gilkig.
This certikcate was prepared by a sutable data processing systefn sad is valid withoul signstre ateerding o EN 10 204, seclon 5. Cyron

ArchivInfo 16.86.2002 Z603402.001 8. 1 v. 2




Linnes 8t.:

y

ILSENBURGER
GROBBILLECH

Ein Untarnehmen der Salzgitier Gruppe

AbnahmeprUfzeugnis 3.1.8 Hr. s, 219531
Inspaction certificate 3.1.B Seite/ Pryge 2/2
DIN ER 10204 - ISD 10474 DBatym / Date 16.06.2002
Nefte. 700449 00 26.04.2002 NesMo.
Bsellr  Stinnes Stahl Gmbd Emplnger Stinnes Stahl GmbH
Puchser 44016 Dortmund Custoner 44016 Dortmund
Eregis  Grobblech Wedsufvage-Nr, 00462395713
Prdit  Heavy plate Works ordar No.
Ueferschein-tir. 21975666
Werkstof und Liglerbedingmg  S235JRG2 DispstchnoteRa.  15.06.2002
Steel grade and lemms ol defvery DIND EN 10025 03/94 Abnzhme Ws
ADW 1 02/98 ,AD 2000 Merkbl.wi Inspaction
Zugversuch / Tensile test
Proben-Hr. Schmehen-Nr, 141 Richt | Zostand| Fom | Strechgrenze | 2 ghestigkeit Bruchdeh HeH/Am
Spetimen No. Hoat N, Untetory Direct | Cond. | Type  § Yidd point Tensfo siength | Bongation el
ReH Rm A5 7)
y2s |4 5} 6 N/mm2  }JN/mm2 %
2z Ho-470 22
6382023 25574 K4G| Q N P 299 455 35 0,66
638219 47838 K4G| Q N p 291 447 34 0,65
VK Kepl/Top 5 R: normafuient/ sarmetized
2 42 VA Breitef 14 Width 8 P: priunstisch prismatic
3} 6 Eneugnisdicks / Thickness of produst W A5 los5654Se
& 0. quer/usasyersel
Faltversuche ohne Beans tandung
Bend tests without objection
Kerbschlagbiegeversuch / Impact test
Proben-Hr. Schefzen-Nr. o Ritht | Zustond| Proderfomn Tomparatur | Schingarbait
Spetiman No. HestNe. Location Direct. | Cond. | Typs ol specimen Temparature | mpact eneigy
3 MW 6)
H213) |8 g oc Jd J
314 U
638203 25574 K40} L N | KV450 ~-020 126 171 138 145
638219 47838 K401 . L N | XKv450 -020 227 221 227 225
1 K: KepHTap 4 L: Hops/bngitudingl
% 4 VABrito /15 Width S Nt aomalisient/ nermaized
N 0:  oberfichennsh/ near surface 6 MW: Minzlwod/ Average
Eswird bestitigt, dag die irfenng den Anforderumpen der Lisferbedinyung entsprivhL ..
W hereby certily that the defivared material somphes wik the torms ofthe rdot, (AR
UM-Systors Contificatng 3 I ISO S0 elape 20 Fobruary I8 | I l |
? Herstallorzeichen A<gnburger Grabbisch GmiH Sachverstindiganstempel Sralhiitswoses
2& Tragdemark Veckanstedier Weg 10 laspector's Slamp Abnehime
D-38371 sanburg Werkssachverstindigar
Works lnspactor
Diese durch gin geekpatas Dal betuayssystem eistulita Bestheinigung ist gem38 EN 10 204, Abschitt 5, thao Untorsehuikt yiltig,
This certificate was prepared by ¥ xaitablg dsta protesting system and I¢ valid without signatura according to EN 10 204, saction 5, Cyron

archivinfo 16.06.2002 2003409.002 g,
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MASCHINENFABRIK LIEZEN Q

UND GIESSEREI Ges.m.b.H.

A-8940 Liezen, Werkstrale 5

Telefon/Phone: +43-3612-270-280/627

Telefax: +43-3612-270-460

a-mail: h.zott@mil.at MASCITHNENABRIK LIEZEN

Bescheinigung liber zerstérungsfreie Priifungen * 3.1B
Document on non-destructive testing *

| Nr. MT/7119/02/2005 |

An Besteller: ELIN EBG MOTOREN GMBH.,, Elingasse 3, 8160 Weiz

PPUPCRIBEET. oo vververvsnrerereararsbosessstsiss batass sasss ssrars 100 50 4115340511104 50 0050008 45203040180 180292 443801 1EFES 0701 4103 4041 0500 to 040 o4 Ae 0 40 RS 24 40 0S oL 0220 REE0N H0ken FERTObES 1O ob e 100004 R8T RE SR SE O S RE e b s b b bR B b R s e b s
Bestel 562/4500032112/ 10.05.2005 Unsere Auftrags Nr 74657119

Purchasers order NQ.I oo e s ane s s aa e R s b PR eRaE 20 ... Works order No.: ...

Werkstoff (Nonnbezemhnung) entsprechend Zeichnungsangabe
Material (Standard designation): e eserE e s Lo SR SRR Y €0 AR S8R PS040 S VAR P AR Eed 1A R LB AR AR S S0k Rbe b b R RS A e pa b S04 04 S0be B s e R st st A E A SRR

Anlagen:

Enclosuras...
Prlifgegenstand: 2 Stiick LAGERSCHILD 180 RENK EF18 ~ Lfd.-Nr, 2112/02/01-02
Object nach Zeichnung-Nr.; 5860488/1
MFL-Ident-Nr.: 44 4728 48

Vorschrift: VISUELLE PRUFUNG (VT) der Schweifinahte
Spegification:

Priifvorschrift: Elin-QMA-3.5-01

Prufumfang: 100 %

Priifanweisung: Nr. 61041448/02

Prifungsdurchfihrung: DIN EN 25817

Annahmestandard: Elin-Anforderungsklasse IV

DIN-EN 25817 - Bewertungsgruppe ,D"
Prilfeinrichtung: wen
Test equipment:
Beutl'lteilung: Die Schweifinghte entsprechen oben angefihrter Vorschrift.
Resylt:
Anmerkung: Prifer. Haber) Marko
Note: Stufe 2 nach EN 473
MASCHINENFABRIK LIEZEN
UND GIESSEREI Ges.m.b.H.
QUALITATSWESEN
) 27.06.2005

LIGZBN, oveereveerecrrerssnses s senninnnnecnons

*) nach EN 10 204/according to EN 10 204
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MASCHINENFABRIK LIEZEN UND GIESSERE| Ges. m. b, H,, A-8940 Liezen, Austria

ELIN EBG MOTOREN GmbH,
MM3 — Wareneingangskontrolle
z.H. Herrn Gerhard Kreim
Elingasse 3

8160 Weiz

Ihr Zeichen
Ihre Nachricht vom
Unsere Zeichen  MQ/Zott
Durchwahl 627
patum  28.06.2005
Betreff ~ Abnahmepriifzeugnis 3.1

Sehr geehrter Herr Kreim!

Sceeie [eis

Vi = B

MASCHINENFABRIK LIEZEN
UND GIESSEREI GES.M.B.H

A-8940 LIEZEN, WerkstraBe 5
Tel. +43 (3612) 270-280/627
Fax +43 (3612) 270-460
e-mail: h.zott@mfl.at
Telegramm-Adr.
Maschinenfabrik Liezen

und Gieferei Ges.m.b.H.

Fn 127 024 a, L.ecben

In der Aniage Gbersenden wir lhnen das Abnahmepriifzeugnis 3.1 fiir 2 Stlick
Lagerschild 180 RENK EF18, Lfd.-Nr. 2112/01/01-02 gefertigt nach Zeichnung 5860487/1.

Werkauftrags-Nr.: 74657119
Bestell-Nr.: 562/4500032112
Position: 01

Mit freundlichen Griiken

Maschinenfabrik Liezen und
Giesserei Ges.m.b.H
Qualitdtswesen/MB




MASCHINENFABRIK LIEZEN
UND GIESSEREI Ges.m,b,H.
A-BI40 Liezen, WerkstralRe 5

/\

Telefon/Phone.  +43-3612-270-627

Telefax: +43-3612-270-460 Mﬁ%‘é‘ﬂ‘éﬁ‘g"é"s &urgﬁ
E-Mail: h.zott@mﬂ.at
Kunde ELIN EBG MOTOREN GmbH. Lioferar/Hersteller: MFL-8940 Liezen
customer 8160 Weiz, Elingasse 3 supplier Werkstrale 5
Vertrags-/Bestell-Nr.: Werkauftrags-Nr.
contract-Jorder-no. 562/4500032112 / 48.05.2005 Work order-no. 74657119
Fabrikations-Nr.:-M Stlickzahl:
serial-no. siehe unter Bemerkung quantity Position 01 — 2 Stiick

Vertrags-/ Priifgegenstand
object of contract and inspection 2 Stiick Lagerschild 180 RENK EF18 gefertigt nach Zeichnung 5860487/1

Priifplam: Prilfspezifikation:

inspection plan ELIN-QMA-3.3-02 test specifikation -
Bauartzulassung-Nr. Anderungszustand

type admission-no. .o modification status oun

Hinweise / Priifergebnisse:
directions / checkrastults

Prlifungen gemdR Priifplan / Prifspezifikation durchgefiihrt und auf der Anlage 1 eingetragen.
Die Qualitdtssicherung bestitigt, dass die Anforderungen erfiillt sind.

Performed tests are in according fo inspection plan / test specification and listed in annex 1.
Customer QA of the Qualily department is response for release.

Bemerkungen: Siehe Anlage 1 — Inhaltsverzeichnis-Dokumentation
remarks: see annex 1 Jist of contents —documentation

Fabrikations-Nr. 2112/01/ 01-02

Es wird aufgrund von Ergebnissen aus Priifungen an der Lieferung selbst bestatigt, dall oben ange-
filhrte Gegenstéinde den Vereinbarungen der Bestellung entsprechen {Ausnahme siehe Bemerkungen).
Alle Priifdokumente werden iiber einen Zeitraum von mindestens 10 Jahren sicher aufbewahrt.

The resulls of the tests performed on our delivery ltems confirm that the above-listed parts comply with the order
specifications (expection: see remarks). All the documents will be kept in a safe place for at least 10 years in case
of order.

itiitswesen Datum MFL-Stempe!
Quglity D ,"{'mgnt Date MFL-Stamp
F A

MASCRINENFABRIK LIEZEN
UND GIESSEREI GES. M. B. H,

28.06.2005 MASCHINENBAU
Abnahmebeau Qualititswese

Inspection representative




Anlage 1 zum Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach EN 10204
Annex 1 to Inspection certificate 3.1 acc. to EN 10204

INHALTSVERZEICHNIS — DOKUMENTATION fiir
LIST OF CONTENTS —~ DOCUMENTATION for

2 Stiick Lagefschild 180 RENK EF18

gepriift | Abschnitt

Inhalisverzelchnis / list of contents checked section
APZ-3.1B fiir Blech OK 1
Messprotokoll oK 2
APZ-3.1 fiir die visuelle Priifung der Schweissnihte oK 3
Korrosionsschutzprotokoll OK 4

Qualitatswesen / Quality Pepartment MASCHINENFABRIK LIEZEN
A UND GIESSEREI GES. M. B. H.

28.06 .2008 MASCIEINENBAU
Y ) Qualititswesen
Datum / Date Abnahmebeauftragter / 1 sentative MFL-Stamp




Stinneg St.:

8409

r ILSENBURGER
J) GROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzolttor Gruppe

Abnahmepriifzeugnig 3.1.B8 Ne./Ne. 219531
Inspectgon certificate 3.1.B Seite f Page 1/2
DIN EN 10204 - IS0 10874 Datam [ Dale 16.06.2002
Nribo. 700449 00 26.04.2002 Nefhe
Bestoler Stinnes Stahl GmbB Empiingr Stinnes Stahl GmbH
Pachaser 44016 Dortmund Cosomer 44016 Dortmund
s Grobblech ! Werkiauftrmgs-Nr. 00462395/13
Fodutt  Heavy plate Works order Nu.
listerschein-N1, 21975666

Werksteff und litkerbsdinung  S235JRG2 lispatehnatoNo, 15.06.2002
Steedgrdeandemisof dibvery DIN EN 10025 03/94 Abnatmp 3 WS

ADW 1 02/98 ,AD 2000 Merkbl.wl Inspection
Kenneeichaung dos Materizle ) Marking of th product v
Herstellerzeichen/Stahlsorte/Schmelzen—Nr/
Erzeugnis-Nr./Sachverstandigenstempel
Trademark/Steelgrade/Heat-No/Product-No/
inspector's stamp '@426)44/%

Materialdaten / Material data

Pos. | Anzahl | Bzaugnia-y, Schmefzen-Nr, Lisferzusiand Dicke x Breite 1i8ngs wm X X mm
kom { Duentity | Product No, Heal No, Cond, b dolvery | Thickness x Width » Length

06 1 638203 1 25574 N 35,00 x 2500,0 x 10000

07 1 638219 1 47838 N 35,00 x 2500,0 x . 12000

0e 1 | Gewickt 6.869 ig N:  nomatisient / nocmatized

07 1 | Weight 8.243 Igs

Y 2 15,112

Mafpriifung und Sichtkontrolle a
Dimensicnal check and visual ex
without objection

uf &uBere Beschaffenheit: ohne Beanstandung
amination of the surface condition:

Schmelzenanalyse / Ladle analysis
 Horstelorangeban  Manviseturer standend
Schunehen-r. Cc Si Mn P ] N Al Cu Cr Ni
Hast No, % % % % % % % % $ %
SOIF £436 D40-1.% S4 5003 5009 FLiAl] 2025 $03

25574 0,15 0,21 0,51 0,015 {0,003 |0,005 0,031 (0,03 0,04 0,04

47838 0,15 0,18 1,05 0,012 {0,003 [0,004 0,047 }0,03 0,03 0,04
Sthrstzan-, Mo v Ti Nb
HaatNe. % % % %

(4]

25574 0,00 0,00 0,00 0,00

47838 0,00 0,00 0,00 0,00
Erschmelzungsverfahren: Sauerstoffaufblasverfahren
Steslmaking process: Basic oxygen process
Es wird bestiipt, def die Lisfarung den Anforderuagen dar Uiafarbedingusg enlspricht.
W heroby cortly thet the deltverad naterial complied with the terms of he trdar,
mmwﬂﬂmhuwISﬂmdmuﬁMIN
f Horstelaizeichen Musnburgee Grodhiae Grmbh Sathverstsndigenstompsl Dualititswessn

) Tradamsck Vrekenstodter Wey 18 tnspattor’s Stamp Abothme
D-38871 lisenburg Weskssachverstindigar
Warke hspsctor

Triase durch ol geeigaetes Dutonvarerbeitungssystem arstolle Boscheisiguay ist gen® EN 10208, Abschnits, shae Untorschrift gilltig,
Tis cerieate was pregsred by e sulable dts Processing ystem tad is vakd withowt signoture et cerding to EN 1) 204, saction 5 Cyron

ArchivInfo 16.06.2002 Z2003409.001 S§. 1

v, 2

ER
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? r ILSENBURGER
X J GROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Grugpe

Abnahmepriifzeugnin 3.1.B Tir. /M. 219531
Inspection certificate 3.1.8 Seitef Pags 2/2
DIN EN 10204 - IS0 10474 Datum { Date 16.06.2002
NoiNo, 700449 00 26.04,2002 Nt
Beseler Stinnes Stahl GmbH Emplinger Stinnes Stahl GmbH
Percheser 44016 Doxrtmund tustomer 44016 Dortmund
freugnis  Grobblech | Worksauftrape-Hr. 00462395/13
rodst  Heavy plate Véorks order No, :

lieferschein-Ne,. 21975666
Werkstof und Uokrbedinqung 823 5JRG2 DispetchaateBo. 15.06.2002
Stedl grade endtenssof dofvery DIN EN 10025 03/84 Abnzhmg 5 WS

ADW 1 02/98 ,aD 2000 Merkbl.wl Inspaction

<

Zugversuch / Tensile test

Pioben-Nr, Schalzsa-Hr, 1 Reht | Zestand| Form | Stackgrenge | Zugastigkeit Bruchdshaung | RsHRm
Spacimon No., HeatHo. Lozationf Diract | Coad. | Type | Yield point Tenstesvength | Hangation ReHifim
ReH Rm A5 7}
Is a3 4 5) 2] N/mm?2 N/mm2 %
i 25 Ho-am b
638203 25574 K4G| Q N P 29% 455 35 0,66
638219 47838 K4G| Q N P 291 447 34 0,65
K Kepl/Top 5 R:  normalsient! nomolized
3 4 A Bl VAWK §) P prionatioch f prsmstic
Y 6 Ensugnicdickes Thickness of pmdeet T A5 LoSS5VSe
&4 0: qeec/tanaramal

raltversuche ohne Beanstandung
Bend tests without ohjection

Kerbschlagbiegeversuch / Impact test

Proben-Nr, Schmehen-Hr, o Richt | Zustand} Probenform Torparatur | Schlagarbeit
Sposimen No, HuatNo. Lozatiory Direct | Cond. | Typo of apacimen Tempernhura| bnpactenergy
1 3 MW 6)
N33 4 8 °C J J
by A
638203 25574 K40| L | N | KV450 -020 126 171 138 145
638219 47838 K40] L N | KV450 - -020 227 221 227 225
Yoo B K KopfTop Al Lt tEags)lonpituding!
D 4 V4 Broita/ 14 Width 5t H: nermsksien /normakesd
3 0: pherfEthenzzh ! nesr surlste 6} MW: Mitalwort/ Average
E¢ wird bextiript, dad dis Uefanng den Anfurdarungon der teferbedingung entspricht -
We hereby carify that the dafiverad materia! compies with the terms of tbe order. ST
U-Systor: Eantitication #3 por IS0 001 eines 2 Fobrasy 1258
f Herstllorzsichen Hezoburger Giehblech 6mbH Sachversténdigenstempal tanfithtswosen
3 Todemst Veckanstettor Weg 10 Inepector's Stamp Abnebinp
0-38371 faenburg Werkssschvarstiatigar
Works hypactor
Diese durch ain gedipnetes Datenvaracbeilungssystem srsitiiie Bescheinigung bt gomal EN 10204, Absehnin 5, ohna Untenscheit Jikig.
This tertificate was prupared by ¥ suitable f5ta processing systems andls valig without sigasture aceording ko EN 10 204, section 5 Cyxron

itinnes St.: ArchivInfo 16.06.2002 2003409.002 8, 2 v. 2
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MASCHINENFABRIK LIEZEN {

UND GIESSEREI Ges.m.h.H,

A-8940 Liezen, Werkstrale 5

Telefon/Phone:  +43-3612.270-280/627

Telefax: +43-3612-270-460

e-mail: h.zott@mfl.at MABCHINENFABRIK LIEZEN

Bescheinigung liber zerstérungsfreie Priifungen * 3.1B
Document on non-destructive testing *

Nr. MT/7119/01/2005

émc%saegérgllen ELIN EBG MOTOREN GMBH., Elingasse 3, 8160 Weiz

Bestell-Nr.! 562/4500032112/ 10.05.2005 Unsere Auftrags- Nr 74657119

PUICRASBEE'S BIBET NO.L ... oessrrerssssmersssssomosemessermsersossets e ssese oo oo Works order No.;™ ...
Werkstoff (Nonnbezeichnung) entsprechend Zeiohnungsangabe

Material (Slandard designation): b ba L bbbt e au e s ra e a4 He e b Ee 4880084384 EE R AR 44 b7 s et sean e T et oh b ber s s0A ok ene PeRES be e 42N eR S sEas AeR Ao b Amet o S ae ke ne e ket e tesas et et e ee e e re e eentan
Priifgegenstand: 2 Stlick LAGERSCHILD 180 RENK EF18 — Lfd.-Nr. 2112/01/01-02

Object nach Zeichnung-Nr.: 5860488/

MFI.-ident-Nr.: 44 4728 48

Vorschrift: VISUELLE PRUFUNG (VT) der Schweifinshte
Specification:
Prufvorschrift; Elin-QMA-3.5-01
Prafumfang; 100 %
Prafanweisung: Nr. 61041448/02
Prifungsdurchfithrung:  DIN EN 25817
Annahmestandard: Elin-Anforderungsklasse 1V

DIN-EN 25817 - Bewertungsgruppe ,D"

Priifeinrichtung;
Test equipment:
geurl'tteilung: Die Schweifinahte entsprechen oben angefiihrter Vorschrift.
esuit:
Anmerkung Prifer; Habert Marko
Note: Stufe 2 nach EN 473
MASCHINENFABRIK LIEZEN
UND GIESSERE! Ges.m.b.H.
QUALITATSWESEN
QUAL 1
) 28.06.2005
LIBZBR, 1vicvrerieeecesresrereesnennrvanns

Der Werkssachverstandige ™

*}nach EN 10 204/sccording o EN 40 204
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) Qualitatssicherung
Quality assurance
Mindségbiztositas

Schweifinahtprifungsprotokoll
Weld seams test protocol
Hegesztési varratvizsgilati jegyz6konyv

31B
EN 10204
1/2

LAKICS KFT

7479 Séntos, Magyar u. 3.
Tel: 0036 82 569 025, Fax: 0036 82 370 296

Lakics Best Nr. Bauteil—Bezeichnung AND
Lakics order nr. E-743/05/01 Part description ST ER
Lakics megrendelés sz. Alkatrész. megnevezés 201.039

Elin Best. Nr. 570/4500031684 Elin Werksaufirag

Elin order nr. Elin cresnzt Elin work nr.

Elin megrend. szdm Elin ﬁ]lgs out Elin munkaszém

Stiickliste Nr. 5430096 Flin télti ki | £ 2brikationsnr.

Part list Nr. Production nr.

Darablista szdma Gyértési szam

Zeichnung Nr. 5430096 Zeichnungsaktualitat

Drawing nr. : Actaul drawing nr.

Rajzszam Rajzakiualitds :
Bezeichnung STANDER Bauteilkennzeichnung 5856432
Description Part number

Megnevezés Alkatrész megjeldlés

Matrialqulitit S 235 JR Menge 1

Meatrial quality Quanty

Anyagmindség Mennyiség

Schweiliverfahren 135 Priifplan nr,

Throat welding Inspection nr.

Hepesztési mod Vizsgalati terv

Warmebehandlung Nicht gefordert Siehe Glithprotokoll n
Heat treatment made Not prescribed See treatment protocol
Hokezelés elvégezve Nincs eléirva Lasd a hokezelési jk-t
Schweiller / Operator / Czeller Csaba Zeichen/ Sign/Jele | LL74
Hegesztd

Priifzeugnis des Schweiflers Von / From / Kiéllité | ST V-HANNOVER

Operator certificate

Hegeszts bizonyitvanya Datum / Date / Datam 05.08.2003

Prifklasse / Quality grade / Minbségosztaly

EN-25817-111 C

Sichtpriifung VT / Visual Test

Vizudlis vizsgilat
Prufvorschrift / Test specification EN 13927
Vizsgdlati el8irds
Oberflachenvorbereitung / Surface preparation ISO 8501-S8t.2
Fellet eldkészités
Prifumfang / Scope of testing 100%
Vizsgalat terjedelme
Belechtung / Ilumination 500 LUX
Bevilagitds
Priifgerit / Equipment
Vizsgdlé késziilék
Entspricht Entspricht nicht
Bewertung / Result / Eredmény Within Code Not within Code
Megfelel Nem felel meg
Unterschrift Pritfer / Signature Inspector . Abnahme durch / Inspected by
Vizoodl aliichs Datum./ Date / Détum Ellendrizve dltal
Rettegi Andras 2005.06.12 ;
a7y
JRY
[t

Lakics Kft. Mindségbiztositds

Utolsd modosits: 2004.07.16



7
'((i‘)) Qualitatssicherung Schweilinahtpriifungsprotokoll 3.1B
af”l‘ Quality assurance Weld seams test protocol EN 10204

f Hed 1 1A - . - [ Y s
ety MinOsépbiztositas Hegesztési varratvizsgilati jegyzékonyv 2/2
LAKICS KFT
7479 Santos, Magyar u. 3.
Tel: 0036 82 569 025, Fax: 0036 82 370 296
Magnetpulverpriifung Nicht gefordert Farbeindringungsprifung Nicht gefordert
Magnetic particle examination | Not prescribed O Penetrationstest Not prescribed
Magneses porvizsgilat Nincs eldirva Penetracids vizsgalat Nincs elbirva
Priifvorschrift / Test specification Prifvorschrift / Test specification EN 571-1
Vizsgilati elbirds Vizsgalati eléiras B
Pritfumfang / Scope of testing Pritffumfang / Scope of testing 25%
Vizsgilat tefjedelme Vizsgélat terjedelme 270
Pritfverfahren / Method of ins. Hersteller / Manufacturer ;
Vizsalati eljarés Gyért Mr.Chemie Gmbh,
Sauber / Cleander / Tisztittt O Oberflichenvorbereitung Sawber / Cleander / Tisztittt Ly [
Geschliffen / Grinded / Koszorilt O Surface prep. Geschliffen / Grinded / Készoriilt 0
- N - Feliiletel6készités - - -
Bearbeitet / Mechanical / Megmunkalt 0 Bearbeitet / Mechanical / Megmunkalt 0
Oberflichenqualitiit Oberfldchenqualitit Saub
Surface quality / Feliletmindség Surface quality / Feluletminéség auber
Temperatur / Temperature Eindringmittel / Penetrant ' MR 68
Hémérséklet Behatolé szer
Priifgeriit / Test appliance Einwirkzeit / Actingtime 10°
Vizsgdlo késziilék Hat6idd
Magnetisierungsrichtung Reiniger / Cleaner MR 85
Magnetic way /Miagnese iriny Tisztito
Magnetisierungszeit / Magnetiding Entwickler / Developer MR 70
time Magnesességi idd E18hivd L
Magnetfeldkraft / Magnetic field
Magneses térerd
NaB / Wet / Nedves O Auf bzw. unter der Oberfliche wurde keine
Rifibildung festgestellt
o Trocken / Dry / Széraz 0O
_g § 4 | Flouresz. / Flourese. O No cracks has been found on or under the surface
8
E § 7| Schwarz / Black / Fekete 0 A feliileten illetve alatta repedésképzédést nem
" | Btektroden / Prods / Elektr. 0 észleltiink
Joch / Yoke 0
___Befund/ Result/ Eredmény -

S bmes — - Anmerkun,
é\leaﬁz Iéﬁi;: gi;ne?:;?‘gs Rififret Nacharbeit Nach Bessern Ausbessern I\?gtes get
Varrat | Osztaly Méretek Crack free After refining | After amendment Amendment Megjegyzés

Repedésmentes Utémunka Javitds utdn Javitas )
1. I 8V OK
2, 1 54 OK
3. I 8 A OK.
4.
5.
6.
7.
8.
' Entspricht Entspricht nicht
Bewertung / Result / Eredmény Within Code _.>D Not within Code O
Megfelel Nem felel meg
Unterschrift Pritfer / Signature Inspector Abnahme durch / Inspected by
Vizsedls aldirdsa: Datum / Date / Détum Ellenérizve 4ltal
0 a
VINCELLER LASZLO 2005.06.13 RETTEGI ANDRAS ’X'ﬁ) :
SR

Lakics Kft. MinSségbiztositds Utolsé médositas: 2004.01116



N (.-,) Qualitatssicherung

Protokoll fiir Korrosionsschutz - Beschichtungen

Seite 1 von 1

() Qualit
-']m‘ Q}"“fn}’ assurance Test surface protocol — anticorrosive paint Page 1 of 1
—— Mindségbiztositas Feliiletvédelmi jegyzokonyv — korréziovédelem 1/1 oldal
LAKICS KFT
H - 7300 Komlé, Alatré u. 8.
Tel: 0036 72 581 310, Fax: 0036 72 483 351

Lakics Best Nr. Bauteil—Bezeichnung STANDER
Lakics order nr. E-743/05/01 Part description
Lakics megrendelés sz. Alkatrész megnevezés 201.039
Elin Best. Nr. Elin Werksanfirag
Elin order nr. 570/4500031684 Flin erotnzt Elin work nr.
Elin megrend. szém Efin ﬁllgs out Elin munkaszam
Stuickliste Nr. Elin t51ti ki Fabrikationsnr,
Part list Nr, 5430096 Production nr.
Darablista szama Gyartasi szdm
Zeichnung Nr. Menge
Drawing nr. 5430096 Quanty (1) 1 stk.
Rajzszdm Mennyiség

Auftragnehmer fiir Firma / Firm Verantwortlicher / Liability
Oberflachenvorbereitung / Surface preparation ‘
Feliletelkészités LAKICS& TARSAL
Beschichtung / Thickness LAKICS&TARSAT PAL MENYHERT

est

Lieferung der Beschichtungsstoffe
Maufacturer of thicknessmeterial HENELIT KFT. HENEKOTE AKTIV GR.KK2
Alapozofesték gyartdja
Kontrollflache (1) / Test surface / Vizsgalati felitlet GroBe in m2
Lage und Kennzeichnung /layer and description / Helyzet és megjelslés Tobe 1n

Ausgangszustand der Oberflache / Intitial datas of the suxface /Feliilet kiindulasi allapota

Unbeschichtete Oberflache / Uncoating surface / Festetlen feliiletek
{Angaben nach DIN 55928 Teil 4, Abschnitt 3.1}/ ( Datas accordmg DIN 55928 4. path, chapter 3.1 )
{ Adatok DIN 55928, 4. rész, 3.1 fejezet szerint )

A0

—B [

cad

b 0O

» Beschichtete Oberflache / Coating surface / Festett feliiletek
Angaben nach DIN 55928 Teil 4, Abschnitt 3.2/ Datas according DIN 55928 4. path, chapter 3.2
Adatok DIN 55928, 4. rész, 3.2 fejezet szerint

Art der Beschichtung ( Dicke / Metalliiberug /
Type of coating ( thickness, cladding )
Alapozoé tipusa ( vastagsag / fémbevonat )

Rostgrad nach DIN 53210 /Rust grade ace. DIN 53210
Rozsda mériéke DIN 53210 szerint

Felholyagzds méricke

Blasengrad nach DIN 53209 / Frillgrade acc. DIN 53209

Szaraz rétegvastagsag

Trockenschichidicke / Dry coating thickness

50-55 mp

Vorbereitung der Oberfliche / Prepare of surface / Fiilet elgkészitése

Norm-Reinheitsgrad nach DIN 55928 Teil 4, Abschnitt 4 und Tabelle !

Norm — Cleangrade according DIN 55928, part 4., chapter 4 and table 1. / Tisztitismértéki szabvany idézett szabvény zserint

OSal [O0Sa2 |E%a2%|08a3 |OPsa2% |0 St2|0St3 |OFe |0 Be

Bemerkungen / Remarks

Megjegyzések
Entspricht Entspricht nicht

Bewertung / Result / Eredmény Within Code > Not within Code 0]
Mepfelel Nem felel meg

Upterschnf‘E 'Bmfer/ Signature Inspector Datum / Date / Détum Abnaluun?’e dgrch / Inspected by

Vizsgalo alairdsa; Ellenérizve 4ltal

VINCELLER LASZLO 2005.06.13

Lakics Kft. Mindségbizfositds

Utolsé médositas: 2004.01. 29;
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[ Qualit_atssichenmg MaRprotokoll — Mechanische Bearbeitung Seite 1 von 2
Qt}a}}t},’ assurance |  Measure protocol — Machining dimensionscheck Page 1 of 2
Mindségbiztositds | nérési jegyzékonyv — Mechanikus megmunkalas 1/2 oldai
LAKICS KFT
7479 Santos, Magyar u, 3.
Tel: 0036 82 569 025, Fax: 0036 82 370 296
Lakics Best Nr. Bauteil—Bezeichnung
Lakics order nr. E-743/05 Part description Stiind
Lakics megrendelés sz. Alkatrész megnevezés ander
Elin Best. Nr. .\ Elin Werksauftrag
Elin order nr. 570/4500031654 Eli Azt Elin work nr.
Elin megrend. szam Eli n arg Elin munkaszam
- in fills out —
Sttickliste Nr. Elin t81 ki Fabrikationsnr,
Part list Nr. 16299 Production nr.
Darablista szdma Gyartasi szém
Zeichnung Nr. Bauteilkennzeichnung
Drawing nr. 5430096 Part mumber LA 1654/01
Rajzszdm Alkatrész megjel6lés
Zu priifen Soll Ist
For checking Nominal Real
Vizsgdlandd. Eldirt Tényleges
Lagerschildbereich AS / Region of end shield AS
AS csapagypajzs tartomany
Bohrung / Hole / Furat 31460 H7 +0.04/ +0.06
Lochkreis / Bolt circle / Lyukkér / P1510 OK
Gewinde / Wire / Menet 8 X M24 OK
Lagerschildbereich BS / Region of end shield BS
BS csapdgypajzs tartomdny
Bohrung / Hole / Furat 31460 H7 +0.07/ +0.06
Lochkreis / Bolt circle / Lyukkor 1510 OK
Gewinde / Wire / Menet 8§ X M24 OK
Statorbohrung / Stator hole / Allérész furat 1356 H8 +0.06/ +0.09
MaB ,X” / Size ,X” / ,,X” méret X=1925 oK
Lage der Rippen / Position of ripples
Bordik helyzete
Oben / Over / Felitt
Unten / Under / Alul
Bauhohe / High of axis / Tengelymagassag 800 -15/2 7§82
Untersehrift Pritfer / Signature Inspector Abnahme durch / Inspected by
Vizsgal6 aldirisa: Datum / Date / Détum Ellenérizve ltal
,,;,/// 21.06.2005.
p '\'_ '/_’,./”’f
Hermann Balézs

Lakics Kft. MinSségbiztositis

Utolsé mddositds: 2004.01.16
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Minbségbiztositds | Mgrési jegyzékonyv — Mechanikus megmunkalds 2/2 oldal
LAKICS XKFT
7479 Santos, Magyar u. 3.
Tel: 0036 82 569 025, Fax: 0036 82 370 296
Lakics Best Nr. Banteil—Bezeichnung
Lakics order nr. E-743/05 Part description Stind
Lakics megrendelés sz. Alkalrész megnevezés anqer
Elin Best. Nr. Elin Werksauftrag
Elin order nr. 570/45000316§4 Elin ergfinzt Elin work nr,
Elin megrend. szam Eli ean Elin munkaszam
—— : in fills out s
Stiickliste Nr. Elin 51ti ki Fabrikationsnr.
Part list Nr, 16299 Production nr.
Darablista szdma Gydrtasi szam
Zeichnung Nr. Bauteilkennzeichnung
Drawing nr. 5430096 Part number LA 1684/01
Rajzszém Alkatrész megjelsiés
Zu priifen Soll Ist
For checking Nominal Real
Vizsgalandé Eldirt Tényleges
Lagetoleranzen / General tolerance
Helyzettiirések
] 0.15 AB OK
/ : - -
m 0.15AB OK
S/
S/ 0.25 AB OK
FuBlécherabstiinde / Distance of foot holes
Talpfurat tdvolsiga
Linge / Lenght 2000 OK
Hossz
Brt}nte /'Wldth (400 0 /-1 OK
Szélesség
Diagonale / Diagonale )
Diagonalis )
Stiinder Aufienmafle / Stator outside dimensions
Allviny kiils6é méretek
Hohe / High
Magassig 1705 oK
Breite / Width
Szélesség 1800 OK
Linge / Lenght
Hossz 2500 OK
/Sitl::nfierlange bea rbeltet/ §tat0'rlenght mechanical 2490 +02 1 03 0.1
vany hossz megmunkalis utdn
Upter:f,chri{’f,})lrﬁfer/ Signature nspector Datum / Date / Datum Abna{me dguch / Inspected by
Vizsgalo alairdsa: Ellendrizve altal
//{/9{( ;'.:' e
a4 21. 06. 2005.
Hermann Bafgzs (.~

Lakics Kfl. Minéségbiztoditds

.

Utolsé médositas: 2004.01.16
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MASCHINENFABRIK LIEZEN UND GIESSERE! Ges. m. b. H,, A-8940 Liezen, Austria

ELIN EBG MOTOREN GmbH.
MM3 — Wareneingangskontrolle
z.H. Herrn Gerhard Kreim
Elingasse 3

8160 Weiz

ihr Zeichen  FAX 03172/606-448
Ihre Nachricht vom
Unsere Zeichen ~ MQ/Zott
Durchwahl 827
Datum  09.06.2005
getrefi  Abnahmepriifzeugnis 3.1

Sehr geehrter Herr Kreim!

»4'__2 & g

N1 = L.

MASCHINENFABRIK LIEZEN
UND GIESSERE! GES.M.BH

A-8040 LIEZEN, Werkstralle 5
Tel. +43 (3612) 270-280/627
Fax +43 (3612) 270-460
e-mail: h.zott@mfl.at
Telegramm-Adr.
Maschinenfabrik Liszen

und GieRerei Ges.m.b.H.

Fn 127 024 a, Lecben

In der Anlage Uibersenden wir lhnen das Abnahmeprifzeugnis 3.1 fur
1 Stiick Welle, Lfd.-Nr. 1582/01/01 gefertigt nach Zeichnung 5860457/2/1.

Werkauftrags-Nr.: 74657034
Bestell-Nr.: 570/4500031582
Position: 01

Mit freundlichen GrilRen

Maschinenfabrik Liezen und
Giesserei Ges.m.b.H
Qualitatswesen/MB




MASCHINENFABRIK LIEZEN
UND GIESSEREI Ges.m.b.H.
A-8940 Liezen, Werkstralte 5

/\

Telefon/Phone: +43-3612-270-627

Telafax: +43-3612-270-460 mgc(gggggééng% LEZEN
E-Mail: h.zott@mfl.at

Kunde ELIN EBG MOTOREN GmbH. Lieferer/Hersteller: MIFL-8940 Liezen

customer 8160 Woelz, Elingasse 3 supplier Werkstralle &

Vertrags-/Bestell-Nr.: Werkauftrags-Nr.:

contract-/order-no. B70/14500031582 1 13.04.2005 Work order-no. 74657034

Fabrikations-Nr.:m Stlickzahi:

sefial-no. 1582/01/01 quantity 1 Stiick

Vertrags-/ Priifgegenstand
object of contract and inspection 1 Stiick Welle gefertigt nach Zeichnung 5860457/211

Priifplan: : Priifspezifikation:

inspection plan  ELIN-QMA-3.3-02 test specifikation ELIN-QMA-3.5-01
Bauartzulassung-Nr. Anderungszustand

type adrnission-no. === modification status .-

Hinweise / Priifergebnisse:
directions / checkresults

Priiffungen gemiR Prifplan / Priifspezifikation durchgeftihrt und auf der Anlage 1 eingetragen.
Die Qualititssicherung bestitigt, dass die Anforderungen erfiillt sind.

Performed tests are in according to inspection plan / test specification and listed in annex 1.
Customer QA of the Quality depariment is response for release.

Bemerkungen: Siehe Anlage 1 - Inhaitsverzeichnis-Dokumentation
remarks: see annex 1~ list of cantents —documentation

Es wird aufgrund von Ergebnissen aus Priifungen an der Lieferung selbst bestatigt, dak oben ange-
fiihrte Gegenstinde den Vereinbarungen der Bestellung entsprechen (Ausnahme siche Bemarkungen).
Alle Priifdokumente werden lber einen Zeitraum von mindestens 10 Jahren sicher aufbewahrt.

The results of the tests performed on our defivery ltems confinm that the above-listed parts comply with the order
specifications (expection: see remarks). All the documents wilf be kept in a safe place for at least 10 years in case
of order.

Qualititswesen Datum MFL-Stempel
jent Date MFL-Stamp

09.06.2005
Abnahmebeauftragter
Inspection representative




Anlage 1 zum Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach EN 10204
Annex 1 to Inspection certificate 3.1 acc. to EN 10204

INHALTSVERZEICHNIS — DOKUMENTATION ftir
LIST OF CONTENTS — DOCUMENTATION for

1 Stiick Welle nach Zeichnung 5860457/2/1

e gepriift | Abschnitt
Inhaltsverzeichnis / list of contents checked

section
APZ-3.1B fiir Wellenmaterial oK 1
APZ-3.1B fur Bleche oK 2
APZ-3.1 fiir die visuelle Priifung der Schweillnihte OK 3
APZ-3.1 fiir die Magnetpulverprifung der Schweiinéhte OK 4
Messprotokolie oK 5
Wirmebehandiungsprotokoll iiber die Spannungsarmglithung OK 6

Qualitatswesen / Quality Department

i

Datum / Date Abnahmebeauftragter | Inspectiafrepresentative MFL-Stamp

09.06 .2005
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"Red Octobar” Steel Works" C.J.S.C.  |eprmnamcaT kauEcTBA M ‘ B
Pipeusbett Beeroprep) Russia Volaograd QUALITY CERTIHCATENe.  |87204
Seller (Exporter) Lenina avenue. 110 DIV S0049/3.1 BEN10204/3 1B
- [Fpyaonamyusrens, anpec, orpasne PBaxar Ne e o
Cm\slgneg, address, countty Qrder No. :
KolrpakT M N
oontiaet N, NO 830-60608680/022-03 | i
- Baron Ne . e
| . Freight car No. 60841442 .
T T : Cranaapr 1-5, EN 10025 ; 6. EN 10083 7. DIN 17210
e Standard
Koniuectas Mecr) " Macca werto, T(Mass net, t); ° 68,130
Number of packages: Macca Spyrro, 7 (Mass gross, 68,228
i HOPBHKE TObaDE HOT ROLLED ROUND 8AR PEELED 1-8. NORMALIZED
AHMEHODSHHE TOBAP
Description of goads MELTING IN ELECTRIC ARC FURNACE, 7. ANNEALED
DI:”HWH [ i T Moes wetre (1) -
= d imetitions (ntm) a Masa et (1 i S
2 2 tHomepa npnsox] Mapxn Tr———— " .
5 El" MeltNo, Stocl grade Sprec ORI NN, - J— §g ploces in bundles Dy
& thickness, width length o | Kon-go ¢ bundlles.
~ ! diameer 8 Ouantiry N
W| 1 | as7545 | s35502G3N | 4079 | @280 ss00-5000 | 2 | 2 :'ggg 9,636+
‘ ' 2 [5Am ] ]
2 | 5110 .
2 | 457547 | sases2GIN | 4078 | o280 510053001 & { 2 | 2190 |aoc0|
2 | 513 o
. 2 5,130 o
3 | 457258 S35512GAN | 4079 | ©310 37003800 1 4 2 | 4560 ] a5,
« | asvss2 | sassieGaN | 4078 | @310 a0 | 2 ; j;jg 8,480 1359,
3 453848 | " Sa5505GaN | 4078 | 6310 4100 | 11 7 | 480 | 4860 .
6 | 413642 CKa5N 4080 | ©i20 3600 1 2 14670 [ a820.1.5%"
7 | 457544 16MRCISSBF | 4-081 9310 3700 1 ) 4470 | 4.479..
wrore]  Masea 6pyTro (1), Mass gross (1) ¢ 68,228 N 14 28 68,130
Ausyéoxml cocran (%) .
g g , Chemical composition (%)
~ 55 c i M |sifr] s Cr Ni [ Gl Mo | A -
Bl o« x | x| x| x x x | x| x x S
100 | 100 { too fiopo] 1000 ) 100 | teo | o0 | 100 | rono e
WO T80 B a7 [ 15| 15 | 1711 3% 1"
2 117 1139 | 28 § 18] 20 11 14 | 17 38 o
Il 1257 31117118 21 2 117 37 R
4 171180 ) 22 1 28 | 34 16 i8 | 18 35
s 117 | 130 [ 28 ] 15 ] 8 12 17 38
6 147 165 ] 31] 9| 8 12 18 1 17
7148 ] 110 22 ] 29 | 28 85 13 | 19
Mexanuyecxne cpofersa
Meclianical characteristicy
B 4 N
i it T ol T R
E 3 trength yield point elongation reduction in Riakoeh,
5 &4 area jtnpact strenpth
N7 N7mm2 % % 1S0-V-20°C, ]
\ 525 378 24 38
525 378 24 37
s 567 375 19 43 3
580 350 20 : ' 45
QUALITY CERTIFICATE No. 87204 1
i
48




Z9-APR-2805 @921 HOL.L I NDEBOUDON +439 231 45852408
L
- 587 35 25 170
559 382 32 24 170
] 585 438 ) 25 170
565 | 408 18 . 21 170
S 628 | o982 24 38 170 _
617 330 25 3B 170
Q-V,J
) 708 437 33 43 . 170
| [ rae 437 k| 43+ o 170
1 874 a3/ 14 . 187
682 azs . 4 , 187
S
A
. N Nposie cooflcrsa
E2 ’ Miscellineou properties
-5— REDUGTION RATIO
W 558
2 |5586
3 }4,56
4458
5 14,58
6 j4.29 /
7 14,56
Ultrzsonia test for items No, 1 -7 Macrostruciure foritems No, 1 -7
SEP 1021/84 group I}l class C/¢ - goad good :
Ecalogical control mercyty frea, Gopds are nen-radioaclives”
Mapruponka 1-5. Silver. 6. Black/blue, 7. Withe/blue
Marking o
Tpaedstye Craitb HE ABNSeTes HAPTEHCKTHO CTapeiqllel
" Nate The delivery is in sccordance with the ordes
"Red October’ RaTa 37 Bacamber, 2004 i
Steel Works® C.J.8.C. dale T -
Carlificate ANTONOVA Mognwves et :
lnspec&or-gmp ESlgnature)) _‘_.!'7"\ ‘“v‘ivh A TR .‘
L
QUALITY CERTIFICATE No, 87204 P
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MASCHINENFABRIK LIEZEN
UND GIESSERE! Ges.m.b.H
A-8940 Liezen, Werksirale 5

{fm

Telefon/Phone:  +43-3612-270-280/627 A

Telefax: +43-3612-270-460 i I~ O
e-mail: h.zott@mil.at S o aer GES 1A B

Bescheinigung liber zerstérungsfreie Priifungen * 3.1

An Besteller:

Document on non-destructive testing *

| Nr. MT/7034101/2005

ELIN EBG MOTOREN GMBH,, Elingasse 3, 8160 Weiz

PUIGRESEE.  voveorvsesrenserssseesostssesnsssisessensasssiststoss s pessstsesas sessssesessssosbesasueses o bes s se0ssb0s 001611848018 0S8 S00REnbunronr S s ebedbOE90 14008 1R B0 RS S008I LR L s S e

Bestell-Nr.:

PUTCHASETS OTABI NO..  coreeevvieiessieressesveresseressssoss sissssasss sessesnsasassssssnssssasss sesss seases st

Werkstoff (Normbeze:chnung)
Material (Standard designation):

570/4500031582 /1 3.04.2004 Unsere Auftrags- Nr

74657034
... Werks order No.:

entsprechend Zeichnungsangabe

Anlagen; B
Enclosures
Priifgegenstand: 1 Stiick Welle, Lfd.-Nr. 1582/01/01
Object: nach Zeichnung-Nr.: 5860457/2/1
MFL-ldent-Nr.. 44 4663 48

Vorschrift: VISUELLE PRUFUNG (VT) der Schweinéhte
Spacification: . . .

Prifvorschrift: Elin-QMA-3.5-01

Prifumfang: 100 %

Prifanweisung: Nr, 61041448/02

Prufungsdurchfiihrung: DIN EN 25817

Annahmestandard: Elin-Anforderungsklasse |l

DIN-EN 25817 - Bewertungsgruppe ,C"
Priifeinrichtung: ---
Test equipment:
Eeuxl'ttellung: Die Schweilinshte entsprechen oben angefiihrier Vorschrift,
esult
Anmerkung: Prtifer: Haberl Marko
Note: Stufe 2 nach EN 473
MASCHINENFABRIK LIEZEN
UND GIESSEREI ges.m.b.H‘
) 09.06.2008

LIBZEM, cevrisieminneriesesmnenssmoneens

*} nach EN 10 204/according to EN 10 204

Abnahmebeauftragter 7
Inspection representative




{4
MASCHINENFABRIK LIEZEN "
UND GIESSERE] Ges.m.b.H. it

A-8940 Liezen, WerkstraRe 5

Telefon/Phone:  +43-3612-270-280/627
Telefax: +43-3612-270-460
e-mail: h.zott@mfl.at S‘N"'S%‘Jé‘&é‘éé‘é“’é‘es‘?&?&ﬁ

Bescheinigung iiber zerstérungsfreie Priifungen * 3.1
Document on non-destructive testing *

[ Nr. mTr7034/01/2005 |

é&cﬁgssg;eller ELIN EBG MOTOREN GMBH,, Elingasse 3, 8160 Weiz
Bestell-Nr.: 570/4500031582/ 138 04 2004 Unsere Auftrags Nr 74657034
Purchaser's order No.: ... Works order No.: ...

Werkstoff (Normbazelchnung)

entsprechend Zeichnungsangabe
Matlerial (Standard destgnation): eeerersessenieseseseeeneasienanentsesoeasesnateteate ah bre e e oeN FmSaR AR FeEeEee S8 et e se e ee S SESL S TR R ER £ PSSR ErE e T £ S4TSR T ARSI AR B s st

Priifgegenstand: 1 Stiick Welle, Lfd.-Nr. 1582/01/01
Object nach Zeichnung-Nr.: 5860457/2/1
MEL-Ident-Nr.; 44 4663 48
Vorschrift; MAGNETPULVERPRUFUNG (MT) der Schweilinéhte
Specification:
Prufvorschift; Elin-QMA-3.5-01
Pritfumfang: 10 %
Prufanweisung: Nr. 61040248/5
Prufungsdurchfiihrung:  DIN 54130 + DIN EN 1280
Magnetisierungstechnik: Handelektroden
Annahmestandard: Elin-Anforderungsklasse Il
DIN-EN 25817 - Bewertungsgruppe ,C"
Prilfeinrichtung: Priifgerat: Tiede GWH 1500
Test equipment: Profmittel: Tiede Fluoflux-Konzentrat 633.50
Priufverfahren: nal-fluoreszierend
Eeur"teilung: Die Schweilinahte entsprechen oben angefuhrter Vorschrift.
esull
Anmerkung: Prufer: Haberl Marko
Note: Stufe 2 nach EN 473
MASCHINENFABRIK LIEZEN
UND GIESSEREI Ges.m.b.H.
QUALITATSWESEN
. 09.06.2005
LiEZEM, .oovcmrcvinanssnnnervinas

“} nach EN 10 204/accordingto EN 10 204

Abnahmebeauftragt L
Inspection representative
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MASCHACHT R V U(lF
N G«L—.»(Z £

Muaschunneraabiil I_Er:xe:n%
und Gieerer Ges.m 1y H

Werkstrale 5
A-8340 Liezen

Wérmebehandlungsbescheinigung - Nr. ........... ...

Heat treatment certificate

Besteller:
Purchaser: .............

Bestell-Nr.:

Purchaser’s order-no.: ...

Unsere Auftrags-Nr.:

Gegenstand:
Object: .o,

Unsere ident-Nr.:
Works ident-no.:

99‘ ‘/ééj e
LSz240 4/5?

Zemhnungs Nr.:
Drawing-no.: e s

Werkstoff:

Material: ..o,

A 05r0, A 0&300

- 7q Lln EGG /f&l‘w&? bmb, He
f,lﬁ/éww 345F2L /43, %ng

Works order-no.. ........ceevcevnuinenn L 1 6‘5‘?0]9 ................

....................................................................................

Spannungsarmgliihung

Stress relieving

250/%

Aufhezzgeschwmdlgkelt

Rise rate: .

Gliihtemperatur:
Annealing temperature: ...,

Abkiihlungsgeschwindigkeit;

C0lNG TALE: wvvvveerc e

Ofen-Nr.: Z (ﬂ //%M/‘f/afp

Fumage-no.:

Liezen, ..o

. 4
Haltexeit: «f’
suzzf,zﬂ'zzece v ﬂ/e«ﬂa/ /f 0
Datum: 0?72, J{ 2008

Oater. ... L i

Maschinenfabrik Liezen

und GieBerei Ges.m.b.H.
Wirmebehandlungsbetrieb
Heat treajfnent department

Thanner Franz




