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Check valve
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| Customer/

Unsere Artikel-Nr.

Kunde MAN TURBO AG
Your Order/
lhre Bestellung 4005432
-Your ltem. No./ )
Ihre Pos. Nr. 00010 + 00040
Kontiefung
Quantity / 5
Stiick
Sf’p plier/ Armaturen Vertrieb Alms GmbH
Lieferant
Our Ref./ ,
Unser Auftrag KAT113846
Our ltem/
Unsere Pos. 1+2
Our Article Code / 1000

51092 .
1P 040 (?ﬂ‘%




. WerkzeugmslAbnahmeprufzeugms EN10204 /2.2 X
Test report / Inspectioncertificate 13.1.B[] l

RITAG

Armaturenwerk

Zéeugnis Nr.: 1205192

Certificate No )
Besteller: Amaturen Vertrieb Aims GmbH. Bestell Nr.: ~ 19060/KA7113846- Datum: 28.01.05
Client ClientorderNo. JF Date

Hersteller: RITAG Armaturenwerk Auftrags Nr. / Pos Nr.:

Manufaciurer Order No./ Pos No.

Prifgegenstand: 2 x
Producttested  ZRD 1 DN600 PN16 EPDM

Lieferbedingungen: AD 2000 A4

terms of delivery

Werkstoffpriifungen / Material testing

Zusammenstellung der Werkstoffnachweise geméR AD-A4 Abs. 6.5.1
List of maferial certificate acc. AD-A4 part6.5.1

RITAG Riterh

_hEmbHE @ - Wmaturemmetk 16 - OsfehiolzScharmmbeck

Benennung Charge  Werkstoff Hersteller RITAG Dok. Nr.
"Name Charge Material Manufacturer RITAG Doc. No.
Gehéause/body 1.0619 1859 Geweke 16729
Gehéuse/body 1.0619 1806 Geweke 15790
Baupriifungen / Final testing ,
Prafvorschrift DIN3230 Part 3 X
Testspecificatlon 1y IN3230 Part 5 [] AA AB AC AD AE AF AG AH AP AR
DIN3230 Part 6 n OXRXXOXKOKX K
AD-A4 X BA BD BE Ba BN BO1 BV BW
] Ooood U 0 O
Sitzdichtheit:
API| 598 O
Die Priffungen ergaben keine unzuléssigen
Leckagen oder andere Méangel.
No inadmissible Leakages or other Defects are observed.
Kennzeichnung :

marking

45,000 Kosair Chengde

Osterholz - Scharmbeck, den 31.03.05

(2o E

RITAG - QS / Qualityassurance

Bl Telefon +49(0)4791-9209-0
B Tolohx +49(0)4791-9209-85
B el contoti@ilag.com

B intermet wwwitag.com

Hondelsmgislemhlm HRA 1227 - Peistnl. huhende(;esellschahenn Rnﬂelhuderknnnmen Gran Handelstagister Achim - HRB 6214

© Postfoch 1332

1 D-27703 OsterholzSchormbedk

* Industriestiofie 79

S 027711 OsterholzScharmbeck
* SteverHr: 36/200/06700

g HSHdNr.: DET16256421

Giacrhiiftchithier Dinl dan Thamns G

Kundenbeauftragter / Thirt party inspection

Banken

Kieissparkasse Osterholz (BL 291523 00) 402206

[BANAr. DE 252915 23000000 402206
BIC-Cods BRLADE 21 OHZ

Bremer Londeshank (BLZ 290 50000) 1005923009
Deutsche Bonk Bremen (BLZ 29070050) 5411509

Nr Polf Refinina

Cettificateo. 510365




NVVERK

R. & C. R. Lange GmbH & Co. KG
STAHL- u. EDELSTAHL-FORMGIESSEREI
Kommanditgesellschaft Sitz Hagen HRA 338

11

EIS

EISENWERK GEWEKE - Postfach 71 63 - 58122 Hagep

RITAG-Armaturenwerk
. Armaturen GmbH & Co. KG
Postfach 13 32

D 27703 Osterholz-Scharmbeck

‘15729/1 J

Abnahmeprﬁfzeughis iiber Werkstoffpriifung

Prifnummer; 14

Check no. / Numero d'essal

gem. / acc. to / Selon

EN-DIN 10204 -3.1B

‘Inspection certificate / Ceriificat de reception

Auftrag / Works no. / No d ordre:

Bestellung / Order No. / No de la commande:
Priifgegenstand / Test specimen / Piece d essai:

ID: 9210013901

Werkstoff / Material / Meteriau:

entsprechend / acc. fo / selon:

Erschmelzungsart / Melting process / Elaboration: . -
Anforderungen / Requirements / Exigences demandees:

2004 - 13286 / 1
3202166
92100139/04

Klappengehduse ZRD DN 600

1.0619+N

DIN EN 10213 T.1/2
Elekiro / e-furnace
DIN EN 10213 T.1/2

GP240GH+N

Charge: 1859 Proben-Nr.; 1859

Heat no. / No Coufee Sampile no. / No de specimen
Stiick: 3 ‘ Stiickgewicht: 206,00 KG
Piece / Morceau Piece weight / Poids de morceau

Rénten-Nr.:

Xray no. / Radiographier No.

Stempelung
Marking / Marquage

EG1859

Chemische Analyse in %
Chemical analysis % / Analyse chemique %

Mechanische Eigenschaften
Mechanical properties / Properties mecaniques

EL Min Max  IST/act. Min  Max [ST/act.
o] 0,180 0,230 0,180 ReH 0,2 Grenze [MPa] (0,2 point/ 0,2 limite) 240 285
Si 0,600 0,550 ReH 1,0 Grenze [MPa] (1,0 paint/ 1,0 limite) '
Mn 0,500 1,200 0,750 ' ' '
P 0,030 0,013 Rm Zugfestigkelt [MPa](Tenslle strength / Resis la traction) 420 600 482
S ) 0,020 0,005 Dehnung [%)] (Elongation / Allongation) 22 24
Cr 0,300 0,140 _ .
Ni 0,400 0410 Einsc?nurung[%] (Reduction of area / Compression)
Mo 0,120 0,050 WZ-°c
Cu 0,300 0,080 WZ - Rm [MPa](Tenslle strength / Resls la traction)
\ 0,030 0,006 WZ - ReH [MPa](point/ imite)
Kerbschiagarbeit [J] Min Einzelwerte MW
(Impact value [J]) . Individual values
1SO-V bel RT - 27 86/54/61 87,00
CNV '

1SO-V bel 0,00 C°

CNV

Normalisierungstemperatur: 940°C

Warmbehandiung

Heat treatment / Traitement thermique  “Normalizend temperature; 940°C

Bemerkung Qualitatskiasse "D" nach DIN 1690 Teil 10 erfiillt
Remark / Remarque Quality class "D" to DIN 1690 part 10 o.k.

Eine Prototypenpriifung nach DIN 1690 Teil 10 liegt vor.

Besichtigung und Ausmessung

ohne Beanstandung

inspection and measuring / inspection et mesurage without objection / sans objection

58135 Hagen, 29‘10.2004
Antagen / Enclosures / Annex

A.Arikan

- Werkssachversténdiger
Surveyor to manufacturer / Expert de travail

Qualitdtssicherung

Quality department / Service qualiite

[-
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EISENVVE

R. & C. R. Lange GmbH & Co. KG
STAHL- u. EDELSTAHL-FORMGIESSEREI
Kommanditgesellschatt Sitz Hagen HRA 338

EISENWERK GEWEKE - Postfach 71 63 - 58122 Hagen

RiTAG-Armatu‘renwerk
Armaturen GmbH & Co. KG
Postfach 13 32

D 27703 Osterholz-Scharmbeck

Bericht iiber die zerstérungsfreié Priifung

'Prﬁfnumrher: 1

15729/;

Abnahmepriifzeugnis
inspection cerlificate / Certificate de reception

Anlagen/Enclosures/Annex:
Check no. / Numero d'essai

gem./acc. o/ Selon
EN-DIN 10204- 3.1 B

Report on the non destructive test / Rendez compte de ['essai non destructif

Auitrag
Works no. / No d ordre:

Bestellung
Order No. / No de la commande:

Aufiragsdatum
Date of order / Date de la commande:

Priifgegenstand -
Test specimen / Piece d essai:

Ident-Nr.

Identification no.

Werkstoff

Material / Meteriau:

entsprechend
acc. to / selon:

2004 - 13286 /1
3202166
01.10.2004

92100139/04
Klappengehause ZRD DN 600
9210013901

1.0619+N
GP240GH+N
DIN EN 10213.T.1/2

Hersteller Eisenwerk Geweke, 59135 Hagen
Manufacturer / Fabricant:

Charge Proben-Nr. Stiickzahl
Heat no. / No Coulee Sample no. / No de specimen Plece / Morceau
1859 1859 3

Daten zur Magnefpulverpriifung 100 %

Facts of magnetic-particle test 100 % / Données sur I'examen de poudre d'aimant 100 %

Priifgerat/Test equipment/Instrument de vérification:
Felderzeugung/Field production/Témoignage de champ:
Feldstérke/Field strength/Intensité du champ:
Priffiache/Inspection surface/Surface d"essai:
Prifmittel/Inspection device/Instrument de controle:
Chargen-Nr./Heat no./No Coulee:

Gltestufe/Class/Degré de qualité:

. Muiti Flux-Interflux iff 8000
SS (DIN 54130)
2,5-4 KA/m
gesandstrahlt/sand blastend
MR 150 (fluoreszierend)/flucrscent
012013

Qual.-D-(MS3) m.N

Bemerkung
Remark / Remarque

Prifergebnis
Inspection result / Résultat des essais

ohne Beanstandung
without objection / sans objection

58135 Hagen, 29.10.2004

Priifaufsicht: Stufe-3 M.Kocerba
Inspector to fabricant / Surveillance d'essal

|
|
|




EISENWERK GEWEKE - Postfach 71 63 - 58122 Hagen

RITAG-Armaturenwerk
Ammaturen GmbH & Co. KG
Postfach 13 32

D 27703 Osterholz-Scharmbeck

16790 /2

Abnahmepriifzeugnis liber Werkstoffpriifung

inspection certificate / Ceriificat de reception

Prifnummer: 1
Check no. / Numero d'essal

gem. / acc. to/ Selon
EN-DIN 10204 - 3.1 B

Auftrag / Works no. / No d ordre:

2004 - 13087 / 1

Bestellung / Order No. / No de la commande: 3201834

Prifgegenstand / Test specimen / Piece d essal 92100139/04

iD: 9210013801 Klappengehéuse ZRD DN 600
Werkstoff / Material / Meteriau: 1.0619+N GP240GH+N
entsprechend / acc. to/ selon: DIN EN 10213 T.1/2
Erschmelzungsart / Melting process / Elaboration: - Eleldro / e-furnace
Anforderungen / Requirements / Exigences demandees: DIN EN 10213 T.1/2

Charge: 1806 Proben-Nr.: 1806 Roénten-Nr.:

Heat no. / No Coulee Sample no. / No de spedmen Xray no. / Radiographier No.

Stuck: 2 Stiickgewicht: 206,00 KG Stempelung EG1806

Plece / Morceau Piece weight / Poids de morceau Marking / Marquage

Chemische Analyse in %
Chemical analysis % / Analyse chemique %

Mechanische Eigenschaften
tMechanical properties / Propeities mecaniques

EL Min Max  IST/act. Min  Max 1ST/act
C 0,180 0,230 0,210 ReH 0,2 Grenze [MPe] (0.2 point/ 0,2 limite) 240 309
Si 0,600 0,570 0 point /1.0 fimik
Mn 0,500 1.200 0,970 Ref 1,0 Grenze [MPa) (1.0 point /1,0 imte)
P 0,030 0,010 Rm Zugfestigkelt [MPa] (Tensile strength / Resis Ia traction) 420 600 517
] 0,020 0,004 Dehnung [%]} (Elongation / Allongation) 22 27
cr 0,300 0,150 i .
Ni 0,400 0,210 Einsc?nhrung[%] (Reduction of area / Compression) 49
Mo 0,120 0,120 Wz -°C
Cu 0,300 0,080 - WZ-Rm [MPa] (Tensile strength / Resis la traction)
v 0,030 0,003 WZ - ReH [MPa} (point / limite)
Kerbschlagarbeit [J] Min Einzelwerte Mw
(impact value [J}) Individual values
ISO-Vbei RT 27 63/57/50 56,67
CNV
1SO-V bej 0,00 C°
CNV
Warmbehandlung Normalisierungstemperatur. 940°C
Heat freatiment / Traitement thermique
Bemerkung Qualitatskliasse "D" nach DIN 1690 Teil 10 erfilit
Remark / Remarque
Besichtigung und Ausmessung ohne Beanstandung

Inspection and measuring / Inspection et mesurage

without objection / sans objection

58135 Hagen, 08.11.2004 Werkssachversténdiger
Anlagen / Enclosures / Annex Surveyor to manufaciurer / Expert de travail

M.Kiilpmann

Qualitatssicherung
Quality department / Service qualiite




ENWER 15790/1

R.&C. R Lange GmbH & Co. KG
STAHL-u. 'EDELSTAHL-FORMGIESS SERE

EISENWERK GEWEKE - Postfach 71 63 - 58122 Hagen

Abnahmepriifzeugnis

RITAG-Armaturenwerk inspection certificate / Ceriificate de reception

Amaturen GmbH & Co. KG

Postfach 13 32 Prifnummer; 1 Antagen/Enclosures/Annex:

Check no. / Numero d'essai

D 27703 Osterholz-Scharmbeck
gem. / acc, to/ Selon

EN-DIN 10204 - 3.1 B

Bencht iiber die zerstérungsfreie Priifung
Report on the non destructive fest / Rendez compte de J'essai non destructif

Auftrag 2004 - 13087 /1

Works no. / No d ordre:

Bestellung - : 3201834

Order No. / No de la commande: ]

Auftragsdatum 17.08.2004

Date of order / Date de la commande:

Prifgegenstand ‘ 92100139/04

Test specimen / Piece d essai: Klappengehsuse ZRD DN 600
Ident-Nr. . 9210013901

{dentification no.

Werkstoff 1.0619+N

Material / Meteriau: GP240GH+N

entsprechend DIN EN 10213 T.1/2

acc. to / selon:

Hersteller : : Eisenwerk Geweke, 59135 Hagen
Manufacturer / Fabricant:

Charge Proben-Nr. . Stlckzanl
Heat no. / No Coulee Sample no. / No de specimen Piece / Marceau
1806 1806. 2

Daten zur Magnetpulverpriifung 100 %
Facts of magnetic-particie test 100 % / Données sur lexamen de poudre d'aimant 100 %

Prifgerat/Test equipment/Instrument de vérification: Multi Flux-Interfiux iff 8000
Felderzeugung/Field production/Témoignage de champ: SS (DIN 54130)

Feldstarke/Field strength/intensité du champ: 2,5-4 KA/m

Pruifflache/inspection surface/Surface d"essai: gesandstrahlt/sand blastend
Priifmittel/inspection device/Instrument de controle: MR 150 (ﬂuoresz|erend)/ﬂuorscent
Chargen-Nr./Heat no./No Cotlee: ' 012013

Gltestufe/Class/Degré de quallié:

Bemerkung Qualitatsklasse "D" nach DIN 1690 Teil 10 erfullt
Remark / Remarque

Priifergebnis ohne Beanstandung

inspection result / Résultat des essais without objection / sans objection

58135 Hagen, 08.11.2004 Prisfaufsicht: Stufe-3 M.Kocerba

Inspector to fabricant / Surveillance d'essat
‘Das Zeugnis wurde per EDV erstelit und ist ohne Unterschrift gulhg
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Pressure reducing valve
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Abnahmepriifzeugnis B DIN-EN 10204-3.1 B
Inspection Certificate

Besteller: Zimmerli Messtechnik AG
purchaser; '

Bestell-Nr.: 1-04-188%-DS ’
order-no.: ,

Aufirags-Nr. 05/012-3
youz job-no.:

WOLPPER GMBH
Gewerbestr.14
D-79639 Grenzach-Wyhlen

Pos. Anzahl | Typ Serien-Nr.:
item quantitiy | model serial-no.:
01 i ZM-R25S FD P 50 140 R12072
... Werkstoff Membranteller 1.4571
~ material : diaphragm pallet
Gehanse/Flansch 1.4571/14571 Membrantellerfiihrung =~ 1.4571
body/flange diaphragm pallet guide
Federdom 14571 . Ventilsitzdichtung PTFE
cover valve seat gasket
Schrauben/Muttern A2/A4 Membran PTFE
bolts/nuts diaphragm
 Ventilsitz 14571 Dichtung "PTFE
valve seat gasket
Flanschanschiufl DN 25PN 16
Flange connection
! Priifungen 4. M  Dichtheitspritfung mit Luft 2 bar
iests ‘ tightness to air at
1. &  Baupriifung ~ 5. § Einstell Uberdruck 8 - 60 mbar
design test set pressure
2. @ Funktionskontrolle 6. o  Einstell Unterdruck
’ function control © set vacuum

Keine Beanstandung, die ermittelten Werte liegen in der zuldssigen Toleranz.

No objections, stated values are within the allowable tolerances.

Grenzach Wyhlen, 16.02,2005
Ort/place Datum/date

£rPos

49697

S))

Z@ﬁ@ y

DRUCKREGLER
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Materialnachweis
Material Tracebility wOLPPER GMBH
Gewerbestr.14
- D-79639 Grenzach-Wyhlen
Besteller: Zimmerli Messtechnik AG
purchaser:- :
Bestell-Nr.: 1-04-188% -DS
order-no.; -
Aufirags-Nr. 05/012-3
your job-no.:
Pos. Anzahl | Twp Serien-Nr.:
item quantitiy | model serial-no..
01 1 | ZM-R25S FD P 50 140 R12072
Bezeichnung Werkstoff Zeugnis Hersteller / Lieferant Schmelze Stempel
destignation material certificate  manufacturer / supplier charge stamp
Gehduse 14571 3.1B Edelstahlservice CH 473 200 ES
body :
Membrangehiuse  1.4571 3.1B Langner 37613 LA
diaphragm body
| Flanschanschiuf} 1.4571 3.1B SSH GmbH CH 156 218 SSH
i flange connection

[DIRE

DRUCKREGLER



QSN 10024.9
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CeERTY B Ede tahlfervnc
DIN EN 1SO 9002 NS
AD-WO TRD 100 -- Sulz am Neckar

gem. VD TUV MBL 1253/1

SiZ*Stuﬂ art - B - Diisseldorf - Potsdamn - Norderstedt
AD-2000, PED 97/23/EG ulz - Stuttgart - Boma - DU sdarn - Nordersed

Edelstahlservice GmbH, Industriegebiet Kastell, 72172 Sulz a. Neckar : Industriegebiet Kastell Niederlassung NRW
: 72172 Sulz a. Neckar Kan-Kleppe-StraBe 14
40474 Dusseldorf
. . Telefon 0 74 54/96 80-0 Telefon 0211/4 588801
ID AG Telefax 074 54/96 80-90 Telefax 0211/454 2918

Intemet: www.edeistahl.de
e-mail: info@edelstahi,de

Baslef_ Str. 35

- Niederlassung Berlin Nlederlassung Sachseh
CH -4127 Birsfelden : _ Tuchmacher Str. 48b Geschwister-Scholl-Str. §
: z , 14482 Potsdam 04552 Borna
Telefon 0331/7 04 37 00 Telefon 03433/851865
Telefax 0331/704 37 01 Telefax 034 33/85 1866
. : . Niederlassung Hamburg Niederfassung Stutigart
; iai inai 0 . An der Bahn 4 AugustenstraBe 10A
Auszugsweise Abschrift (Original steht zur Einsicht zur Verfligung) . 0844 Norderstedt 70178 Stuttgart
.- o Telefon 0 40/52 68 36-0 Telefon 0711/617076
Abnahmepriifzeugnis gem. EN 10204/3.1 B . Telefax 040/5229228 Telefax 07 11/62 1172
Inspections Certificate acc. EN 10204/3. 1B Registrier-Nr. 13522
Certificate No.: )
Datum/Date: 30.06.04
thre Bestell-Nr.: telef. - ' Bestell-Datum: 17.11 ;»03
Customer's order No.: ’ Date of order:
Unsere Auftrags-Nr.: 75740 ' - Hersteller-Zeichen:
Order No.: Marking:
Prifgrundiagen: EN 10272 Stempel des Werksachverstandigen:
Technical reguirements: AD2000/W2 /W10 Stamp by Work-Inspector:
EN 10088-3
Werkstoff: Baugruppe: Niederdruck-Red.-Ventil Kennzeichnung: HSt /Wst/Charge /
Material: 1.4571 Geh#use, Deckel + Kbrper Marking: Abmessung
h AT Lo i =4
Pos. Menge Gegenstandund Abmessung Schmeilzen-Nr. Probe-Nr.
Item. Quantity Article and dimension Heat-No. Tests-No.
Kérper zu Niederdruck
1 209 ST Reduzierventilgehause 173200
» NW 25
Schmelzen-Nr. . . Erschmelzungsart:
Heat-No. Analyse/Chemical Composition Steel making process:
e 1 %l | %vn | %P | %S | %OR | %MO | %Ni | %Ti | %y % | %
473200 5,030 ¢,320 (1,760 D,027 @,018 16,82 2,07 10,53 [0,350

Mechanische Eigenschaften/Mechanical Properties

Schmelze-Nr. Rp Rm AS z Harte
Heat-No. [N/mm?) . [N/fmm?) (%] [9%) Hardness
0,2% 1% . .
Anforderungen i
requirements 210 245 500- 1730 35 50 130
473200 296 347 599 - 54 69
1. Besichtigung und Ausmessung: Ohne B eanstandung . Es wird bestatigt, da die Lief erung geprift wurde und den
inspection and measurement: No objection Vereinbarungen bei der Bestellannahme entsprichit.
2. Bestindig gegen interkristaltine Korrosion nach DIN 50 914/ EN 10204 We hereby certify,{hat the material described above has been
intergranular corrosion test acc. DIN 50 914 /EN10204 tested and co with the terms of the order contract.
3. Die gestellten Anforderungen sind erfulit Edelstahlsgr BEmbH
All requirements havefeen met, see enclosure Der Werksa ysténdige
4. Anlagen/enclosures (...) 10 Work-Thsp

5. Verwechslungsprifung ........ % ohne Beanstandung

-




DaturryDalte: 20.10.03
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Telefon:
Telefax: (02302)29-40¢

EDELSTAHL TTEN-KREFELD GMBH .Pmmmn.sw Wie

1509001 Werkstofflieferant| ¢ @
erifizien | YDA 6 Teil € 5 mgcmkwm- S
nach: AD2000 W O richtinie a0y

. Selle/Page: 1/ 3
Abnashmepriifzeugnis nach
Inspeclion Certificate ace.lo/Certificat de féception selon DIN EN 10204 3.18
© Zengnis-Nr./Centificate No./No.de Ceriificat 677844/7232015/bit

Edelstedy Wittes - Krefeld GmbH, D-55442 Witten

W

STAEBE AUS NICHTROSTENDEM STAHL
REMANIT 4571 IM, 1.4571, TYPE 316 T¥
ESCHRECKT.

GEWALZT, ABG!
GERICHTET, GES

s CHAELT
EN 10272, AD2000-W2/WV 10, EN 10088-3,
ASTM A 276/479, ASME SA 479 :

IN ANLEHNUNG AN EN 10222.5, DIN 17440136

STAINLESS STEEL BARS

REMANUT 4571 1M, 14571, TYPE 316 11
HOT ROLLED, QUENCHED,
STRAIGHTENED, PEELED

EN 10272, AD2000-W2W 10, EN 10088-3,
ASTM A 276/479, ASME SA 479
FOLLOWING EN 10222-5, DIN 17440096

Fertigangssutir.-Nr./ Production lotNo./Lot de fabsication No.
Lieferschein-Nr./ Delivery nole/No, de I'avis de Svrsison

et g bt (W)

Prilfstempel/ Inspoctor’s stinp/Poincon d¢ 'expert

O — = m % wmsmsomimen l R ——)
1
I

Thre Auftr-Nr., vom
Your order No, date /No,de voire commands du

03009883/400/ 31.07.03

Unsere Auftr.-Ne, Unsere Materlsl-Ny,
Our order No./No.dz gotre Corumande Our pamtertal No./No.de natee manérie]
189909 /2 " 2181948
Unsere Abteilung/Our departrnent/Notre département Tetefon/Telephone/ Téléphons
‘VRI1 02302/20-4264
Produkt/Product/Produit

w

Sehmelzen-Nr./Heat No./No.de coulée 1473200

Sttickzahl/Picce No,/Nambre das pitces 14

Gewicht! Weight/ Messe 123975 [kg)
Zelchnunge-Nr./Drawing No./No.du dessin t

Format/Shape/ Profil " snumd/ round / rond
Durchm/Brelte/ Diametenwidth/ Dismitre/largeur 150w} +0.540/-0.000 [rmm]
Dicke/Thickness/Epaisscur B ¢

Liinge/Length/ Languewr 15000 - 6000 [mm]

Stilckzahl und Cewicht sishs Rechnung, / Quantity and weight ses delivery billiavoles.

Nombre des piéces &t maste volr facrure,

Liefersustand/Condition a6 supplied/Etat de Yivraison: 1050 *CLufi (beschleunigt)/ Air {scselerated)

As

Die Prilfergebnisse zu Mrer Lieferung finden Sie auf der Riickseite bzw, den niichsten Seiten
for test results of your delivery see overleal, / Vouz touverez les resultats d'esatis de votre liveaison suX pages sivantes.

EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBH
Abnahmetechnikf Inspection department/ Départernent do Récepiion

\/
. =
Der Werkssachverstiindige

-

Works' inspector/L* Agent Réceptionmaire de usine
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' . Augstrals 4
: D-58452 Witen
A . Telefon: (02302)29-0

Telefax: (02302)29-40 00
EDELSTA TTEN-KREF MBH

1 D-58449 Winted

Datum/Daze: 20.10.03

_ _ Seit/Page: 2/ 3
Zeugnls-Nr. Unsere Aufi-Ne. Thre Auftr.-Nr. vom !u-ﬁpmﬁthhh'r.
Certificate Ne. Node Cenificat | Qur order No./No.de notre Commande Your onder No, date INode votre commrande du Tot-No. /Lot de fabrication No.
677844/ 7232018750t 18990972 03000882/400 ' ’
Schunelen.Ne. Enchmlmﬁm , Sekundirmetalinsgie
Heat No,mp..dg_cmﬂée Swsl_makmg process/ Proc dé ¢ dlaboretion e Secondary w_-_.l_h_m/mmimgio secondaire
473200 E voD
Chermtsche Zusammensetzung/ Chemical Composition/ Composition chimique
e | ¢ st Ma P s o Mo M | N m _|
Ext/ Actual/ Actuel 0,030 0.32 1.76 0.027 0.018 1682 | 207 1053 0.0080 035 | (®]
Hiirte/ Hardness/ Dureté
Lieferzustand/ Condition as supplied/Euat de livraison
E__ . Probeu»Nr-lSpecimen-}{?..l_P{g.dtc__gc_vuywe L _ 55813
1ot/ Actual/ Actued 161 HB)

ersach/ Tensile test/ Essai de traction
. referzustand/Condition as supplied/Etat de livraison

e

Probenabm./Specimen dimension/Dimension déprouvens

Probearichtuag/Specimea direction/Sens do Prélévement | Priifieoap./Test tomperture/ Templrature d'esxal

© Zugprobe; 12,5 mm rd 3mgs Honginudinat f {ongueur 23(°C|
"~ Probem e /SpocimenNo./Nodeprouves | Rpo2(MPa (V)] | RplofMPa(umm)] | R[MPa(Nmnh] | AS(%) | A2°(%] | ZI%]
. e 35818 ‘ 296 .. 599 | 940 | s56 | 69 |
55814 [ 301 | 348 601 515 | 533 | 10

Schlaghiegeversuch/ dmpact lest/ Hssai de résilience
Uemmwum as supplied/Etat de Jivraison

__P:gh_e:{ogml't‘ype of specimen/ Type d'éprouvette Pmbmrlchgm!Spwmn direction/ Seas de Prédlbverment | Prifiemp./Test temmtmy:l‘!’enpénmre d'essal

[CHARPY V] lings/longitdiral flonguenr 231C)
. Proben-Nr./Specimen-No./Ne.d'eprouvalte ' 1.Prfl/Spec./Eprouvells __ 2.Prfl./Spec. [Eproyvetis 3. Pufl./ Spec. | Eprouvette
. SS8Is e 18301 l:lB[J‘) 171907}
55814 ‘t- 1831} 179111 183031
¥orngrBBe/ Grain sizef Grasseur de %mm
Liefeczustand/Condition a5 supplied/Etat de livrnison . )
[ Richtreihe pemi) Chart acc-to/Sérié type selon L . Grifle/ Size/Groptenr _ ~ o
,  SIMELR 156
" _uterkristalline Korroston/ Intergranular corrosion/ Corrosion intercristalline

ASTM A 262 PRACTICE E/DIN 50514/ EURONORM (14 /1S0O 3651-2
‘US-Priifung/ Ultrasonic testing/ ContxGle par ultrasons

Di¢ Lieferung wurde US-geprilft nach/ Delivery US-checked acc.to: SEP 1921 3 Efe
ENTSPRICHT AUCH/

RRESPONDING TG/CORRESPOND AUSSI A/CORRE

Die Liefecung wurde auf ldentiuit (Spactro.) /1dentity has been checked(Spectro.)
Rifkonmolie wurde duschgefihat,/ Mﬁ for surfage cracks has been perf
Die Lisferung wurde besichtigt und suf Mak kontrolliert/ Visual inspection

NDE TAMBIEN EN 10228-3 TYP 1A KL4, ASTM A 338

and control of dimensional accucacy have been performed

Das Qualitsetsmanagement-Sysem wurde dusch RWTUEY, Prilfbericht Nr. 2040 37 75
Gemiss der Richulime §7/23/EG (Druckperaterichilinie) Ubﬂztﬂft

Hiermit wind beschsinigt, dass die Lisferung in Werksioff, Adbmsssung und
Lieferzustand dem Geltungsbercich der Zulassung icht

It is hereby certified that the qmli\); management system has been reviewed by
the rwivev , 128t tepart no. 20 40 37 75 acoording 1o ths regulation 9F23EC
(guidelines for g‘r::!m'c instrumeats). It js centified, that the dellvery

complies with the scope of admission as (23 25 materisl, size and as-supplied
conditon is concerned.

L= sysieme d'assurance de qualité est verifié

Ia socH1é "RWTUEV®
(Rappost No. 20 40 37 75) selon re

§7638002
tion $7/23/EG (Dlrective pour



Ausstrabe

| D-§84S2 Wit
. Telehet QAN A00
EDELST TTEN-KREFELD GMBH ™™
Datun/Date : 20.10.03 ’ ‘ Selte/Page:3/3
Zeugnis-Nr. Uasere Auftr-Ne. . fhre Avlfte.Ne. vom P sauftr-Ne, .
_c_g;ﬂ:;tg Ng.l Ne.de Canifical | Qur order No./No.de notre Cu;mmde __YcurudarNo. date /No.de voire commande du : Proguction Jot-No. _éc _EhdaﬁmNu
677844/ 723201575t 18950972 ° 030098534400 !

PPArEils sourmis a Pression). - .
Cetie vés fication confinne, que 1a bvmison corresplond au domaing d"enplod
d*agrément concemant le matériel, les dimensions et I'éat de liveaison.

1 Sisterrs d= Calidad fue exarmizado por el RWTUEV - certificado de comprobacion
no, 20 40 37 75 - en conformidad con s directiva $7/2VEQ { para equipos

&0 )
Fggx‘\’h Preseris certificanos que la entrega respecto a calidad, dimensién y
estado de surnnisire eorrespande al campo de aplicacién de Ja adrisién,

Erisuterung/ Explanations/ Explications
1 Erschmelzu Steelmeking process/ Procédé d'élaboration:
E =Elekcosum.gelcu'lc-m-hmm steel/ Acier électrique .
uSekandbrmetaiturgle/ Secondary metatlurgy /Metallurgie sscandaire:
VOD = Vakuum-Seuerstoff-Entkchlungs-Verfaheen f Vacuum-Oxygen-Decarbiwization / Veztum-Oxygine-Décarburation

Die Liefenmg wurde aus einem bevorrateten, geprifisn Abnahmelos estromimen.
Material sgainst this delivery tes breen taken fromm a stared and tested Inspection lot
La Livraisan a été pris d*un los de réoeption stocké et épronvé.

Es witd bestitigy, daB die Lieferung epraft wurdeund den Verelnbarungan bel der Bestellungsanmahn cosprictz.
We hereby certify that the matesial described above hasbesn lested mdmu*ghs‘ 3 with the terms of the order,
Nous cexrtifions que l ivralson été vénifiés et estconforme sux stipulstions de 1"scception de la commands.

A
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ILA-Langner GmbH & Co.KG - Zum Rommelsberg 9 - 35713 Eschenburg . T :
' Zum Rommelsberg 9

ggsgﬁi:ggng ) . 35713 Eschenburg-Eibelshausen
Gewerbestr. 14 , - Tel:02774/92366-0

Fax: 027 74 /9 23 66-25

~e-mail: info@ila-langner.de

79638 Gfenzach—Wyhlen
: internet: www.ila-langner.de

L 4

Besteller: o Bestell-Nr.: O Abnahmeprﬂfzeugnis' B
: nach EN 10204

Hersteller: ILA-LANGNER Auftrags-Nr.:

' () Werkszeugnis 2.2

Prafgrundlage: AD-Merkblatt HP 8/1und HP 7/2 . nach EN 10204

Daten der Lieferung: 8.9.2004 | | iber kaltumgeformte PreBteile
Pos. Nr.| Stlckzahl | Gegenstand/Abmessung Werkstoff Schmelze Proben-Nr.
.Blech PreBteil
2020 Membrangehéduse 1.4571 37613
200 unten x 2 mm 2794

Wir bestatigen, daB nach dem Kaltumformen nicht warmebehandelt wurde, entsprechend den
Festlegungen im AD-Merkblatt HP 7/2, Abschnitt 2.4. und 2.5.

Das Umformverfahren ist vom TUV Hessen e.V. Gberpriift.

Verwendet wurden / von lhnen angelieferte *} / Bleche gem4B beiliegender *) / uns vorliegender +)
/ Bescheinigung(en) tiber Materialprifungen nach EN 10204.

Die verwendeten Bleche wurden, soweit erforderlich, umgestempelt. Die PreBteile sind zusétziich mit
der folgenden Kennzeichnung versehen:

ILA

- Kennzeichen des PreBteilherstellers:

Prufung der PreBteiie erfolgte :
- Besichtigung und MaBprtfung nach DIN 28011/28013: ohne Beanstandung.

Das Urﬁstempeln erfolgte entsprechend der Vereinbarungen mit dem TUOV Hessen e.V.

Datum 13,9.2004

Msachversténdiger C(@E@Tj

Anlagen DIN ISO 8002




AT guicaste . egs

JIVAE ‘ 755965/001 1(01)
L ABNAHME UEFZEUGNIS Date Datumn Dale
' DIN EN 10204 3.1B (AD 2000 W2) 26.03.04
Selery eddress, Eraplénger, Lisu da luraison ESTELLER
CARL SPAETER GMBH 4 CARL SPAETER GMBH
AM UNKELSTEBIN 42 ‘ ‘POSTFACH 101163
DE-47059 DUISBURG ‘DB-47011 DUISBU‘RG
BR DEUTSCHLAND BR DEUTSCHLAND
Reguirements, Anfordenungan, Exig O‘Uﬁ?", 'N°'~'_ ‘Ywm.:mmuw.vmwmmo
EN 10028-7 commande | GER 9011/SPARTER, DUISBURG
AD ZOOO-MERRZBL. W2 DIN 17441 02.97. 45549
ASTM A240-03A . i
ASME 2001 PART A SEC. II SA-240 AD2
AD 2000-MREREBLATT W 10
Product, Erzsugnistorm, Produt Mark of Manulacturet . Procass Inspactor's slamp
Zeichen des Listerwerias |&lim,‘ Emchmetzungeart Zechen d, Sechverst
BLECHE AUS BAND , NICHTROSTEND Signe d producteut i i
Grazie, Weskstol, Nuance Toleupeeo To)«u{\unf Tolérances
1.4571 1.4571 TYPE 31671 EN 10259 @
Marking, Kennzechnurg, Marquage | Marks, Versandzeichen, Marques .
1.4571 2B BEST. 6055941
gﬁ‘.ﬁ: E&b” %ﬁ&m Sizs, Abmessungen, Dimenaions Quanitty | | Weight, Gewich, Poids Z%'gm |

1 16 37613 3 .2,0 X 1000 X 2000 MM 198 6252 KG 2B

Chupcl noN Chemisal compoaliion, Chemlsche Zusarnmens etzung, Composiion mecanigued
Coulbe n* o] Si Mn * P S Cr Ni
% % % % %o % %

MO TI N
e % % %

37613 0,033 0,51 1,68 0,027 <.001 16,7 10,7 2,14 0,38 0,015

Line | Moshanical propertiss, Machanische Eigemschefien, Carscters!iy q
Uane [Locsion o2 [T [ o T A5 |A50 [ABO |harmpures UBERPRUFT NA
Ueu % % % HV10 AD 2000 WO/’I‘RDlOO DURCH
TOV NORD E.V. MIT VER-
i E 296 326 585 6l 55 51 ZICHT AUF GEGENZEICHNUNG
A 298 327 587 61 55 51 157 ZERTIFIZIERT
CKGERATERICHTLINIE
97/23/EG DURCH DIE TUV
CERT~ ZERTIFIZIERUNGS - )
STEBLLE FUR DRUCK- i
GERATE DER TUV NORD
GRUPPE; BENANNTE
STELLE, KENN-NR. 0045
Ideniiy teat, Varwechelingsprotung, Controle d'identification 0.8B. A = Bsginning / Anarg / Début
Szee n, Dymentione 0.B. E =End/Ende ! Fin
de»mm cofros, Profung euf infedtial. Komos, Test da corros. intarcrist. 0.B.
BN _ISQ 3651 -2 GENURGEND
Woeeddylhuthubwomommodpmdmwnwm
NFAZ%SZOQ 12 "&:mﬁ'ﬂfaummv“mmw
EN 10088- 2/1 4571 wmm %&mwmmm

This test certificats is made by contrelisd ADP-syetsm
and is valid without signature,

Diesas Zaugnis wurcs voo elnem Oberpraiien Dalanver-
absitungasysiem ervieft und j n ohna Urtmchm porba
Ce carliiical a 644 flabli par

controlé ef est valide un-

-Outokumpu Stalnless Oy

wm;zé:?}o oxagizyr

inspectsur autoreéd

FIN-85400 Tornio, Finland

Tel, +358 16 4521, Fax +358 16 452350,

W, outokumpu.com

Domicile: Tormio, Finland. Business idertity Cods 0823315-9




Prazisionsdrehteile |

SSH GmbH - Im Mihlegrin 4 + 77716 Haslach -

DIN EN IS0 8002

: Wﬁlpper GmbH : ToNet

et —

Druckregler ] —%—- = ‘ﬁ
Gewerbestr. 14 Gewerbe Ost ’ .

79639 Grenzach-Whylen

" Haslach, 27.05.2002

Umstempelbeécheinigung

Thre Bestellung — Nr. tel. H. Wélpper vom 13.03.2002
Unser Zeichen: OG

Stiick Gegenstand Werkstoff
1615 V-Flansch DIN 2633 DN25/33,7 1.45T1
nZg BR-230
Charge 156218
wurde vor dem Trennen sac 4B umgesternpelt
mit unserem Stempel | versehen,

Umstempelungs-Genehmigung des T U V Bayern Hessen Sachsen Stidwest ¢. V.,
Mannheim , vom 10.05.2000, Priif-Nr. 200353060-01.

Diese Bescheinigung hat nur Giltigkeit in Verbindung im Zusammenhang mit dem
" Abnahmepriifzeugnis / Werkzeugnis gemi8 DIN 50 049.

SSH — GmbH
Prizisionsdrehteil

Anlage: Zcugms—Nr 5017398/1 , Neumayer vom 13.05.2002
. ‘Iim Miihlegriin 4 - 77716 Haslach - Telefon 07832/67114 -Telefax 07832/671 31

Sitz der Geseﬂschcﬁ Haslach, Wolfach HRB 359 - Geschaftstuhrer: Sylvester Harter, Johannes Schmalz, Thomas Schmclz
Bankverbindung: Deufsche Bank Haslach (BLZ 664 700 35) Konto-Nr. 1266808




| NEUMAVER

3

Firma -~ ABNAHMEPRUFZEUGNIS

DIN 50049/ EN 10204 3.1 B
Harter GmbH

) . Inspektioncertificate / Certificat de réception
m Mihlegrin 4 Herstellerzulassung TUV liegt vor

77716 Haslach _ .
. Stempel dos Herstellers | [} Stempel der Werkpriistalle rR I
- Haroftacton, N Hare ot acoy s nsectn
L : , . Pos 2 von 3 NR
Basteller / ger/le thre Bestellung / Your ader / Volre commande Tag / Date / Date Komm.-Nr, / works-No. / Notre /.
Harter GmbH 203545v.13.03.02 - 13.05.02 5017398/1
Gegenstand / Article / Designation du produit Menge/Stiick ’ Anfordarungen / Requirements / Valeurs demandés *
V-Fl. DIN2633 DN25/33,7 PN16 n.Zg..BR-230 Guanity 1.615 DIN 17 440, ADW 9/ ADW 2°
Erzeugnistorm / Product / Produit Warkstott (Norm) / Material carrespondent / Matdrial correspondant ,E({'s;ht;\etz’ungun Teile-Nr, / Article No
. ind of meitin
Gesenkschmiedestiick 1.4571 DIN 17 440 : Mods do sion 95302571-05
’ - . . Mpse und Lage der Ppbe . )
Priifergebnisse - e e et 1d. 10 mm aft
Probe Harte Streckungsgrenze . Zugfestigheit D @ . ] Einschnirung Kerbgchiagbarkelt Probe: ISO-V
Specimen Hardnass Yield point Nmm? Tensila strength Elongation . Reduction of area | Imp. strengih
Eprouvatte Durett Limite d'élasticité Rési ala trackon| Along t{Lo-§ d) | Striction Reésillignce RT
Nr. /No. HB /10 Rp=02% RAp=10% Nmm? Am| % As| % Z| Av
Soltwert
eminates 210 245 500 30 80
730
220110 225 260 517 47 69 127 1 173 1 143
220111 228 272 527 51 73 180 | 171 | 162
220112 234 276 531 48 70 148 | 162 / 181

Bemerkungen / Aemarks / Remarques:

Wirmebehandiung: lésungsgegluht: 1050°C, Wasser, Heat treatment; 1050°C,
quenching in water, 100% Werkstoffverwechsiungsprifung spectralanalytisch
durchgefohrt: 0.B., 100% control of material identity produced by spectro-
scopic method: a.r. Prifung auf Bestandigkeit gegen interkristaline Korro-
sion n. DIN 50914 durchgefthrt: Material ist 1K-besténdig, intercristaliine
corrosion has been carried out acc. DIN 50914: no cracks

Schmalze c sl Mn P S [+]4 Mo NI Al
Meat T Nb v N Cu 8

Charge

NrusNo. % % % % % % % % %

156218 | 0,024 0,580 1,810 0,030 0,024 16,640 | 2,090 | 12,140

0,196
Beslichtigung und Abmessung: Ohne Beanstandung. Die gesteliten Anforderungen sind erflllL. RICHARD NEUMAYER
Visual inspection ans dimensions: satisfactory. / Aucun dafaut au point de vué aspect et dimenston. .
Manufacturing requirements are satistied. / les résuitats ont 818 trouvés satisfaisants. Der Werksachverstindige

Wir bestiitigen, daB die Anaiyss mit dem Ursprungasrzeugnis Obereinstimmt.

Bitte wenden Sie sich bei Ritckfragen an Fr. Roth (tel. -47)

AVeeeeaan ¥ b MNER



