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OSVEDCENI O JAKOSTI A KOMPLETNOSTI VYROBKU

BESCHEINIGUNG UBER DIE QUALITAT UND KOMPLETTHEIT
DES ERZEUGNISSES
CERTIFICATE ABOUT QUALITY AND COMPLETENESS

Nazev a typ
Benennung und Type
Name and type

Grundrahmen KOSAIR
Zakladovy ram
No. 0-837014494
S7Z-10-2351

Vyrobni ¢islo
Erzengungsnumber
Production No.

1 piece (RM 276)

PV 04200624

Technicka data vyrobku
Technische Daten
Technical data of product

Dle technickych podminek
Nach Herstelldokumentation
According to the technical conditions

TFida jakosti - druh baleni
Qualititsklasse und Komplettheit
Quality class - packing

Dle technickych podminek
Nach der technischen Bedingungen
According to the technical conditions

PfisluSenstvi Dle technické dokumentace
Verpackungsart Nach den technischen Bedingungen
Accessories According to the techmical documentation
LAESTE™S |
ernolesks 1930 6) |
256 01 BenaSovu Prahy | .
DIC 021-264 17 93¢ Ié264i793§1
24.3.2005 Stanislav Oligar v \/L\
Date Name des Kontrolors und Stempel der ATK

Name of Inspector and Stamp

fi%96595




Cernoleska 1930, 256 01 BENESOV

s Ceska republika
gVJl A a.s. Tel. 00420 317 753 211, Fax 00420 317 727 322

PROHLASENI SHODY PODLE ISO/IEC Pokynu 22
DECLARATION OF CONFORMITY ACCORDANCE WITH ISO/IEC GUIDE 22

(EN45014)

Cis. 70/05

No.
Dodavatel :

BAEST, a.s.

Supplier
Adresa : ‘ BAEST, a.s.. Cernoleskd 1930, 256 01 BeneSov Czech Republic
Address
Vyrobek : Grundrahmen KOSAIR - Zakladovy ram - 1 piece (RM 276)
Product

Vyse popsany vyrobek je ve shod€ s :
The product described above is in conformity with

Dokument ¢. Néazev Vydéni/Datum vydani

Document No. : Title Edition/Date of issue
0-837014494 C. vykresu / Drawing No.

PV 04200624 Zakézka / Order No.

S7Z-10-2351 Zakézka / Order No.

Dopliiujici informace :
Additional information

Bylo vyrobeno podle dokumentace firmy MAN- Turbo

24.3.2005

Misto a datum vydani
Place and date of issue

Stanislav Olisar — Cheif of QCD

Jméno, funkce, podpis : cemol 1930
. . 256 01'Ben u Prahy
Name, function, signature DI 021- 2s§x’té>§</:7 18 264 17936




Cernolesks 1930, 256 01 BENESOV |

4 Cesk4 republika
ﬁ A , a.S. Tel. 00420 317 753 211; Fax 00420 317 727 322
Protokol &. 70/05 List ¢, 1 z
Report No. Page of
Rozmérovy protokel
Measure report
Piedmét Grundrahmen KOSAIR | Zakizka 04200624
Subject Zakladovy ram Order No. SZ-10-2351
C. vykresu 0-837014494 Vyrobni &islo 1 piece (RM 276)
Drawing No. Product No.
Jmenovity rozmér Skuteény rozmeér Tolerance Poznamka
Nominal dimension Real dimension Tolerance Notice
1. 3840 3841
2. 5490 5491
3. 890 890"
4. 350 351
5. 320 320
- 6. 110 111
7. 745 746
8. 590 591
9. 1195 1195
10, - 450 450
11. 1125 1126
12 400 400
13, 130 130
14, 135 135
15. 364 365
16. 100 101
17. 375 376
18.
19.
20.
21.
22,
23,
24,
25.
26,
27.
28.
29.
30.
Kontrolor : Milan Kudera |Misto zk. BAEST, a.s Inspektor
Operator Testing place Benedov Inspekction Agency
Datum 21.2.2005 | Schvalil Zakaznik
Date Operator Customer
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Cernoleska 1930, 256 01 BENESOV

r “Cesk4 republika
ﬁ A ) a.s. Tel. 00420 317 753 211; Fax 00420 317 727 322
Protokol ¢&. 70/05 Listg, -1 z
Protocol No. Page No. From
Protokol o zkousSce tésnosti

Protocol about leak test
Zk. pfedm&t Grundrahmen KOSAIR |Druh zkousky Zkou$ka t&snosti
Test item Zakladovy ram Kind of test "~ Leak test
Zakazka 04200624 ZkuSebni médium Voda
Order S7Z-~10-2351 Test medium Water
C.vykresu 0-837014494 ZkuSebni tlak Hydrostaticky
Drawing No. Test pressure Hydrostatic
Vyrobni &islo 1 piece (RM 276) Zkugebni doba 12 hodin
Serial number Test period 12 Hours
Zkougeno dle 837 360 851 Pokles tlakn
Test according to EN CSN 10204 3.1B Pressure decrease

V¥sledek kontroly :

Result of inspection:

Nebyly zjiStény prichozi vady ve svarech a materidlu. Tésnici plochy vyhovuji.

There are not transit defects in weld and material. Contact surfaces are proper.

Zkougel : Kudera Milan | Misto zk. BAEST, a.s. Benesov | Inspektor
Examiner Place of test Inspector
Datum 8.3.2005 Schvalil Zakaznik
Date Approved by Customer
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Cernoleska 1930, 256 01 BENESOV

§ ‘ Cesk4 republika
/A , a.8. Tel. 00420 317 753 211; Fax 00420 317 727 322
Protokol ¢&. 70/05 } Listé, 1 z 1
Report No. Page of
Protokol o penetraéni zkouSce
Report on penetrant test
Predmét Grundrahmen KOSAIR |Zakizka 04200624
Subject - ZAkladovy ram Order No. | S7-10-2351
C. vykresu 0-837014494 Vyrobni &islo 1 piece (RM 276)
Drawing No. Product No.
Metoda zkouSeni Nedestruktivni - barevné indikace
Testing method Non-destructive — colour indication
Zku¥ebni prostfedky HELLING - systém : odmagfova¢ - Reiniger 87, detekéni tekutina - Kontrastrot 88,
Test medium vyvojka Entwickler 89
HELLING - system : Degreaser - Reiniger 87,
Dection liquid (fluid)-Kontrastrot 88
Developer - Entwickler 89
Vyhodnoceno dle EN 1289 Klas. ,,2“ ; EN 25817 klas. ,,C“;
Evalution by -
Rozsah zkousky 100% - svarovych spoji vstupil a podpér;
Test volume 100Pages% - weld conections of outlets and supports
Material - Steel Tloustka materidlu 10-20mm
Material ~ Thickness check :
penetraéni ¢as 24 hodin / hours
Penetrant time :
Zadéani a podminky zkousky Povrch materialu oi§tén od svafovani drat&nym kartadem, odmastén. Aplikace
Test condition detekdni tekutiny, aplikace vyvojky.
Material surface after welding cleaned by wire brush, degrease. Aplication
detection Liquid ( fluid ).; aplication developer.
Vysledek kontroly Nebylo zjidt&no neptipustnych vad na povrchu svaru.
Result We detected nothing allowable on surface of weld.
Zkousel : Milan Kudera | Misto zk. BAEST, a.s. Inspektor
Tested by : Testing place Benesov Inspection Agency
Datum 10.3.2005 |Schvalil Zakaznik
Date Operator Customer




Ceska republika

Cernoleska 1930, 256 01 BENESOV

Tel. 00420 317 753 211; Fax 00420 317 727 322

Protokol ¢. 70/05 List &, 1 z 2
Report No. : Page of
Protokol o provedeni povrchovych tiprav
Report on surface treatment
Predmet Grundrahmen KOSAIR |Zakizka 04200624
Subject unmachined outer area Order No. 'SZ-10-2351
C. vykresu 0-837014494 Vyrobni &islo 1 piece (RM 276)
Drawing No. Product No.
Mefici piistroj QuaNix 7500
Measuring device
Predepsané udaje / Prescribed data [ DosaZené iidaje / Measured data
Stupei &istoty dle / Surface preparation grade acc. to /
Dos Clo, Do, Oos o, 0o,
DI'3 DI'Z Dl'1 Dl'g Dl'z D‘1‘1
OSa 3 Bsazs OSa 2 OSa 3 flsa2,s 0Sa 2
0Sa 1 OSt 3 0St 2 (Sa 1 oSt 3 0Ost2

Natérovy systém / Paiting system /

Zakladni natér / Primer coat

Zakladni natér / Primer coat

Nézev - odstin :

Brand name/shade
Pocet'vrstev :

Number of coating
Tlou§tka vrstvy !
Thickness of coating-mean

Deripox zinkstaub Nazev - odstin :
DB 687.12/13 $ed4-gray | Brand name/shade

1 Podet vrstev
: Number of coating
min 80 pm Tloustka vrstvy :

Thickness of coating-mean

Deripox zinkstaub
DB 687.12/13 Seda-gray
1

- min 84 um

Mezivstva / Intermediale coat

Mezivrstva / Intermediale coat

Nazev - odstin

Deripox EG687.12/13 | Nazev - odstin :

Deripox EG687.12/13

Brand name/ shade Seda-gray Brand name/shade Seda-gray
Podet vistev 1 Podet vistev : 1
Number of coating Number of coating
Tloustka vrstvy : min 80 pm Tloudtka vrstvy : min 165 pm
Thickness of coating-mean Thickness of coating-mean

Kryci nétér / Top coat Kryci ntér / Top coat
Néazev - odstin : Derocryl Lack / RAL7030 | Néazev - odstin : Derocryl Lack / RAL7030
Brand name/ shade Brand name/shade
Podet vrstev : 1 Podet vrstev : 1
Number of coating Number of coating
Tloustka vrstvy : : min 40 pm Tlouitka vrstvy : min 235 pm
Thickness of coating-mean Thickness of coating-mean
Zplsob nanaieni vzduchové bez vzduchové Stétec valetkem
Application method Alr spraying Airless spraying Brushing Roller coating
Vysledek méfeni : Vysledek je vyhovujici
Result of measurement Result is Accepted
MeFil Luk4s Barta | Misto zk. BAEST, as Inspektor
Operator Testing place BeneSov Inspection Agency
Datum 23.3.2005 | Schvalil . Zékaznik
Date Operator  [FR e Customer
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Cernoleska 1930, 256 01 BENESOV

Ceska republika

, @.8S. Tel. 00420 317 753 211, Fax 00420 3.17 7

27 32

Protokol &. 70/05 - List ¢, 2 z 2
Report No. Page of
Protokol o provedeni povrchovych uprav
Report on surface treatment
Piedmét Grundrahmen KOSAIR | Zakizka 04200624
Subject inner area of oil tanks Order No. S7-10-2351
C. vykresu 0-837014494 Vyrobni &islo 1 piece (RM 276)
Drawing No. Product No.
MB&Fici pistroj QuaNix 7500
Measuring device
Pf¥edepsané uidaje / Prescribed data | DosaZené udaje / Measured data
Stupeii &istoty dle / Surface preparation grade acc, to /
Clos 0o, oy 0o, (o, Ho,
DI’3 sz Dr1 : DI'3 DI’Z Dr1
0Sa 3 Bsazs 0Sa 2 0Sa 3 flsazs 0Sa 2
OSal 0St 3 Ost2 0Sal 0st 3 [0St 2

Natérovy systém / Paiting system /

Zakladni natér / Primer coat

ZAkladni natér / Primer coat

Nézev - odstin :

Brand name/shade

Pocet vrstev :

Numbet of coating:
Tloustka vrstvy :
Thickness of coating-mean

Deripox Grund Nézev - odstin :
Seda-gray Brand name/shade
2 Pocet vistev :
Number -of coating
min 40 um Tloustka vrstvy :

Thickness of coating-mean

Deripox Grund
§eda-gray
2

min 85 pm

Megzivrstva / Intermediale coat Mezivrstva / Inter:

mediale coat

Nazev - odstin :
Brand name/ shade

________ Nézev - odstin ;
Brand name/shade

Podet vrstev : Pocet vrstev :
Number of coating Number of coating
Tloudtka vrstvy : min  pm Tloustka vrstvy : pwm
Thickness of coating-mean Thickness of coating-mean
Kryci ndtér / Top coat Kryci natér / Top coat
Néazev - odstin: ~ =mmeee Nazev-odstin: e
Brand name/ shade Brand name/shade
Pocet vrstev : Pocet vrstev :
Number of coating Number of coating ,
Tloustka vrstvy : min  pm Tloustka vrstvy : pm

Thickness of coating-mean

Thickness of coating-mean

Zptsob nanadeni ~ vzduchové bez vzduchové Stétec valeckem
Application method Alir spraying Airless spraying’ Brushing Roller coating
Vysledek méfent : Vysledek je vyhovujici
Result of measurement Result is Accepted
Mefil Luka§ Barta | Misto zk. BAEST, as Inspektor
Operator Testing place BeneSov Inspection Agency
Datum 23.3.2005 |Schvalil Zikaznik
Date Operator [ P— Customer
[Z2=0 as.
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GAMMALUX NDY o

Defektoskopicka zkuSebni laboratof
Na Bajnerce 15, 326 00 Plzedi

A

L 1435
akreditovana zkugebnf laboratof &. 1435

PROTOKOL N Lsts:
o zkou¥ce magnetickou metodou prafkovou . A0S O1IMT , o v
iiber Magnetpulverpriifung © Seiten Gesamt: 2
Zkou¥eny objekt Priifende Objects

Ndzev, dimenze, tvar Z4kladovy ram ﬁl{{r:?iz{ Id:/t;vlo .

zkouSeného objektu: Cotring - KOSAIR gung T

Name, Dimensions,Form é &islo:

des prilfende Objects: Grundrahmen fﬂiﬁkfv’ﬁ sto 0420 0624

. . . il ocel
BAEST, a.s. Vy.kres éislo: 0“837014494 Materldl. )
; . v Zeichnung Nr.: Material: stahi

Objednavatel: Cernolesk 1930 — — 5

’ etoda svaFovdni: ruh svaru: outovy
256 01 BeneSov u Prahy Scgweissverfahren: 141 Schweissart:: winkelschweisen

Svafovacl postup vyrobee: . Stadium vproby: * po svafeni

Schweissamweisung des Erzeugers: Herstelungstadium: Nach Schweissung
Tepelné zpracovdni: . Stay povrchu: odistén Teplota souldsti: 16 °C
Temperaturbearbeitung: Oberflichewustand: Besaubert Temperatur des Objects:

Objedndvka islo: Ze dne: Zakdzka &: .

Bestellung Nr.: 011005/2005 Aus den Tag: 21.2. 2005 Auftrag Nr.:

Pouzity zku$ebn{ systém Priifsystem

PHistroj: TWM 220N Vyrobee: Tiede Vyrobni &slo: 9332517

Apparat: Ezeuger: ’ - Erzeugungsnummer:

Detekéni prostredek: ferroflux Vyrobee: Tiede Kontrasti podklad:  bila barva
Prufmittel: 616.1 Ezeuger: . Kontrastunterlage: Weisse Farbe
Osvétlent: denni svétlo Meé¥idlo: X 103 | Pomiicky: ..

Beleuchtung: Tageslicht Messinstrument: Hilfsmittel:

Technika zkouSeni Priiftechnik

Metodika dle: . Sm 02 Typ magnetizace: 8.3.2.4 Typ proudu: stfidavy
Grundlagen nach: CSN EN 1290 | Magnetisierung: e Strom: Wechselstrom
Hustota magnetického toku: >1 T Vzddlenost kontaktiz (ndstavei): 20 cm
Intensitlit des Magnetischen Feldes: Kontaktabstand (Polenabstand):

"OvéFen thousky: ' X Zbytkovd magnetizace: . -1
Beglaubigung der Prilfung: BeﬂhOIdova mérka (PK) Restmagnetizmus; Am
Intenzita osvétlent: Intenzita UV: 2 | Instrukce: .
Beleuchtungintensitde: 840 1x UV Intensitit; o uwcm Prozes: ‘
Hodnoceno dle: % Stupent: Datum zkousky: aZ: .

Bewertung nach: CSN EN 1291 Stufe: 2 Datum der Prilfung: 222. bis: 2005
Zkousku provedl: PRI Misto zkouSky: : ( prad %
Name des Prifendes: Kovéf Vojtéch Ot der Prilfung: vyrobni areal BAEST Benesov

0 9934-1. Odchylky od t&chto norem jsou uvedeny v textu.

li vy2adovino) je na posledni strané tohoto protokola.
4-1. Die Diferenzen gegen diesen Normen sind im Text genanten.
n veriangt) ist an der letzte Seite disem Protokoll.

Protokol splituje poadavky CSN EN 1290 a CSNEN IS

Schéma nulového bodu souFadnicového systému (je-
Protokoll entspricht den bedienungen EN 1290 und EN IS0 993
Schema des Nullpunkt des Positionsystem (wie ma

Hodnotil - kvalifikace : Kovéf vojtéch Schvdlil technik NDT Protokol pFevzal :
Bewerter - Qilifizierung: LI L ﬂ' er Protokot ltbernahme:
- s.r.o.
Cislo certifikdtu : APC nedestruktivni testovani
Qualifizierungsnachweis Nr: 301 - 07708 Vojtéch KOVAR
Protokol vystaven dne : 2% A A0NA APC 31%19]’;(9 % 9’%%11181'0059% Datum — podpis
- - « va s ™ P Ntsirm - Tntarcohrift




GAMMALUX NDI e.ro. I_@\

Defektoskopicka zkuSebni laboratof - T 1435
Na Bajnerce 15, 326 00 Plzefi akreditované zkuSebnf laboratof €. 1435
PROTOKOL List c.: 2
Seiten Nr.:

& ‘ 3
wry A0S OLIMT by o

o zkou¥ce magnetickou metodou praskovou
Seiten Gesamt:

iiber Magnetpulverpriifung

Kontrola dle ( Kontrolle nach ) : CSN EN 10204 3.1B
Vyhodnoceni zkousky Bewertung der Priifung

Byla provedena kontrola svaril zékladového ramu. P¥i kontrole nebyly nalezeny Zadné idikace vad.
Svary zékladového rimu VY H OV UIJI podminkém CSN EN 1291, stupen 2.

Es wurde die Kontrolle der Schweissnhte von grundrahme durchgefiihrt. Bei der Kontrolle wurden keine Indikationen der

Fehlers festgestelt.

Die Schweissnéhte von grundrahme

ENTSPRECHEN den Bedienungen EN 1291, Stufe 2.

Hodnotil - kvalifikace : Kovaf vojtéch Protokol pFevzal :
Bewerter - Qilifizierung: LI { MG i Protokot tibernahrr;e.'
Cislo certifikdtu : APC nedestruktivni testovani

Qualifizierungsnachweis Nr: 301 - 07708 Vojtéch KOVAR

Protokol vystaven dne : 72 2.2005 APC 30}12921;}208 A ?’%1;1913500597 /;L Datum — podpis
Dentalal ausnsctolt amme kel Stempel — Unterschrift des Bewerie;J Datum - Unterschrift
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