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KONFORMITAETSERKLAERUNG Nr. 05-5344
fir

Seal Gas Piping Pipes/Sperrgasleitungen
Bestellung Nr. 725166

Wir COTRING spol. s r.o.
Zeleny pruh 1560/99
140 02 Praha 4

erklaren auf unsere volle Verantwortung, dass das oben genannte Erzeugnis,
der Richtlinie des Rates Nr. 89/392/EEC, sowie den Forderungen Testplan
Nr. 837016465 und technischen Vorschriften PED 98/23/EG entspricht:.

Prag, 04.08.2005

2

f/y
Zustandige Person: Alena Kolman \gé/
usténdige Person; e VA

COTRING 61 s ro.

Zeleny pruk-i560/99
140 02 Praha 4
CZ25063545




Marianské nam. 1, 617 00 Brno

PROTOKOL O PROZAROVANI

INSPECTION - REPORT

OF

RADIOGRAPHIC EXAMINATION

Client:

(o4

Zakaznik: COT’D \ M ' G’

&FO\. L 1.0.
W yumlovsd 20

IV anwel e

Protokol &.: Polet stran 7z Zakazka &.

‘chort No.: 42(}) {OS anc-No. ,1 of 4 Order-No.: M ?40 O 4‘%{5
Objekt : ' , Zavod: _

Object : \LQS“’\\Q Q,OO L—f Manufacturer; CO\ Ds\MCJ— A \VCXV\Z( ca
Vyrobek: Cislo vykresu:

Examination object: P

bt 33} (14 i

Drawing No:

2-2353047349/

Material:
Material:

DIN A 4435

Rozsah zkou¥eni:':
Exent of examination

5

% | Svafovaci postup:

Welding process:

I (T16)

TECHNICKE UDAJE /TECHNICAL DATA

RTG pfistroj typ:
X-RAY tube:

Expozinf ¢as:

Exposure time ;

531

Vyhodnocenf dle:

Acceptance standard: A b QOOO Coda

%0«\‘\@0\\4 100

Napéti: kv | Vzddl. zdroj — film: Klasifika®ni stupeii:

Tube voltage : “‘(6 Film — focus distance: L(EO I Class grade : -
Proud: mA | Znadka filmu: \ Cislo snimku: l, AA
Tube current; Film-marker : DS A%XO‘ Radiograph No: Q ;)\A

Date / Signature:

0.5 Js

Druh zaFile: Folie: Pb Specifikace zkousky:

- w000y s specifieation:  CSNEN L5
Source of radiation: Foil: { Wi g NDE specifieation:  CSNE 15
Abktivita: ¢ |Typ mérky: DI Ee | Radiogr. technika: 6.1.6
Activity: , 101 type: N Fe 10 / 1¢ Radiography technique;: drlda
Tepelné zprac.:  anofyes - - ne/no Umisténi mérky: . Vyvolani: ruéni/manual strojni/automat
Heating treatment: . B8 | 1QIlocatingg MO SITQ V. \VVI L | Developing: X] a

B N N ,
o Rozmér.| | Rozezna| Datum Vyhodnoceni
Svar &isto | Typ svaru| Pramér | ¢t filmu | Zeerndni | teinost | zkoudky Druh vady Accepted
Weld No. | Weld type | Diameter (mm) Film Density | ymageQua|  Date of Kind of defect Ano | Ne
o Format | lity exam Ves No
2 O I < LT S 4
A Y " 1 n v u " P
9_ Y 17} Y u “ [ i ><
A b v u " 4 W i >
T e
Zkouku provedl/ & cert.: 7 poy i @(@ Inspekinj ofganizace / Zdkaznik:
Operator / Certificate No.s JC\ ' O%l(‘\d &Ll,{ G L %O(‘ &y 6 1{{16‘1”‘5&% k&’.ﬂ“‘s / Client:
Vyhodnotil / & certifikatu: V PO \) - Lo b,g‘ T sweet
1 Evaluated / Certificate No.: lC\CL\W\ W \ CC—E\C' ‘)’)U'l’ U Qé‘ L),\",\ga/\‘ 2120 ;?;Zf
; R RS- Savy - y :\\’ ¥
Datum / Podpis: ‘%‘%@ o &
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| FABRICATION MATERIALS |

POS  COUPONENT DESCRIPTION

W0 cmemmmememmmenes

PIPE
% STEEL TUBE SEAMLESS D448
X2CeHilp 18 14 3, DIN 4435

FITTINGS

REDUCER COMCENTRIC DIN2616  BHD
XCekiMo 18 14 3, DIN 1.4435

TEE DIN2SIS BWD

X3CeNilo 18 14 3, DIN 1.4435

WELDING BOSS THREAD NPT 30005000
ASTH ATB2 GR.F304L

REDUCER CONCENTRIC DINZ616 BWO

NI

COUPLING BND/SC WALE R 150 7-1 TYPE 8-20

L
RER
gt
34
5F
g2
Bak
L
23

X2CrNUS 18 14 3, DIN 1.4433
GASKETS

0 GASKET 2ud DIN26Y0 RF PN16
KLINGER SIL C-4400

1M CASKET 2w DIN26SD RF PNIG
KLINGER SIL C—4400

VALVES / IN-LINE JTEWS

12 CHECK VALVE RF PNIG (GESTRA) DISCO
TYPE RKI6A G XSCrNLUoNS 18 10, DIN
1.4561

13 CHEOK VALVE RF_PNIG (GESTRA) DISCR
TYPE RK16A G XSCriLNoNb 18 10, OIN
1.4561

14 PRESSURE REDUCING VALVE RF PM16 TYPE
DI-R2SS-FD (ZIWERL] / T0AG)
QUTPUT RANGE: 5-60nbar SEAT DJAt.: dmn
X19CrRLUGTLIBI0, DIN 1.4571

15 UODULAR REGULATOR SCREWED FEMALE G
(WILKERSON) TYPE R26A SYNTHETICS

(STAUFF} SE37 DIN 1.0254 HOT-DIP
GALVANIZED

BOLTS

17 BS (LENGTH) HEX, SCREW DINS31  WETRIC
8.8, ZINC

18 5D (LENGTH) HEX. SCHEW DINXZ  METRIC
8.8, ZINC

19 HEX NUT DING34 THREAD METRIC

me

o
{mm)

25

50 % 25
25 % 25
25 %15
25 %15
=
15

{rm)

12
12
2

FOR DETAIL INFORMANCN REFER YO BAP

4P N0 oty

OARCZDO
DATAZ00
000010003986
DARC20D
DAER200

900070002376

NOA N e

DBFWEPD 1
DeFwERG s

000010009455 2
[T P IS

000050025967 1

GEVHEPA. 1

000010045002 1

coopsoopsars 0

AP NO Qv

0001001142 4
000010007136 B
000010007700 12

o o [»

el ATAMeTeR! B37017491 5.001

| CUT PIPE LENGTH |
PIECE  Qul N RELARKS PIECE
NO  LENGIN  (mm) N
<1> W B <>
E=3 14 25 <>
<5> X3

ar
LENGTH

64
467

o REMARKS.
(mn)

25

25

T
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Cisto/N°: 94/05
List/Sheet I z/of 1

Heslo
Code word
Hazssanpe 3axasza

KOSAIR

Vyrobek : Plynové potrubi
Article Buffer gas piping
Hsnenwe

Bézné Cislo : 05009178
List/part

Ne nerans

Zkusebni podklady/poZadavky
Pozadované zkou¥ky

Technical requirements/demand
TexHHHeCKHe TPEOOBAHMS

: KOMPRESOR RIK 80 —

Zak, &islo
W.0O.No.
Homep 3axasa

114 710 025

POC
Contract No.
Kozrpakt Ne

Ks I |

Vyr. Cislo stroje : -~
No. of machine
IIpousBoacTBeHHBIH No

Vykres :
Drawing
YepremxNe

1-837017491

Piece
Komuuectro

Material : zdkaznika

Material
Marepuan

Tavba :
Charge
Bapxa

pfetlakem 15 bar po dobu 30 min.
Zkugebni médium voda.

Technological procedure — pressure test 15 bar gas pipeline Nr.: 660

for the duration of 30 min.

: Technologicky postup — tlakova zkouska plynového potrubi - vétev 660 vnitinim

Test medium water.
ZkouSeny kus ZkuSebni medium ZkuSebni tlak | ZkuSebni doba ZKkuSebnf teplota
Tested object Test medium Test pressure Test duration Test temperature
TIposepsieMas ACTANb TIpobras cpena TIpobuoe TIpomomKHTENEH Temrmepatypa
JaBJICHYE OCTh MCHBITAHHSA HCIEITAHUSA
Piynové potrubi — vétev 660 Voda , 0
Buffer gas piping Nr.: 660 water 15 bar 30 min. 23°C

Spoleéné se zkousenym kusem bylo zkouseno :

Together with the tested object, the following was tested

[IpoBepseTcs: COBMECTHO C AETAIIBIO

Pozadavky jsou spinény :
Technical requirements are fulfiled
TpeboBaHHA BRIIIOIHEHB

Prilohy/Annexes /TIpHnoxeHs .

vyhovuje
OK.

Zkousku provedl: Weiss Podpis / ({ / //\fﬁ Razitko { KET
Test performed by Signature / Stamp \ 2%
Hcobrran TToamucs / Tleyars

Praha. dne 4.8.2005

CKD NOVE ‘ENERGO, a.s

Kle¢dkova 1947
190 02 Praha 9 - CR

opravnény zastupce spolenosti
Company' s QA Representative
Y OMHOMOYCHHBIH MPESACTABUTEL




Abnahmeprifzeugnis 3.1.B

Sperrgasleitung KOSAIR 2004 - Lohnbearbeitung 725166

Mat. Atest Nr.
Bogen 3D 33,7x2,6 1.4571 122335
Reduktion 60,3x2,6/33,7x2,6 1.4571 273616/200309
Reduktion 33,7/17,2 1.4571 62435
Flansch DN50/60,3 PN16 1.4571 EXP/2004-05/986
Flansch DN25/33,7 PN16 1.4571 EXP/2004-05/963
Rohr 33,7x2,0 1.4571 6394/23
Riickschlagventil DN25 PN40O 1452/05

Ruckschlagventil DN50 PN40 1453/05
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Abnahmepriifzeugnis 3.1 B

CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT

Wilh.Schulz GmbH
Werk Krefeld

acc. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualitétssicherung
Customer: Certificate No.
Kunde Zeugnis-Nr.
122335
Lager/ Stock
Date / Datum
16.04.03 TH
Our Order / Item No.
Unsere Kom. /Pos.Nr.
Order No, 9607/5230/3
Bestell-Nr.
Article elbows, welded 90¢° type 3
Artikel Bogen, geschweliffit 90° Bauart 3
{ Qty. 500 Dimension/ Abmessung Material Qrade/Werkstoff-Nr,
Stlack 33,7 x 2,6 1.4571

Base material
Vormaterial

Article
Artikel

Reguirements/ Abnahmebedingungen:

DIN 17457 Pk2 / AD-W2 / TRB 100 V=1,0

DIN 2605—Tl/2609/TRD100/AD2000-WZ/VdTﬁV 1252
Druckgerdte-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC

Cold formed
Kaltverformt

Heat Treatment / Warmebehandlung
1060 ©°C 1940°F 15 Min.

Water/Wasser

Corrosgion test

Interkristalline Korrosion

DIN-EN-ISO 3651-2

satisfactory
ohne Beanstandung

PMI base- and fillermetal as applicable
)5 : Grundwst./Schweifin. soweit anwendbar

100 % satisfactory
vhue Beanstandung

Welding bevels

Schweiffphase gemif

acc. to DIN 2559 Bl.1Kl (I)

Vigual and dimensional contr.
Besichtigung und Maftkontrolle

without complaints
ohne Beanstandung

NDE/Z£P

10 % FE der Schweiffinihte gemdf AD-HP 5/3: o.B.
10 % PT of welds acc. to QKA B8 Rev.6:satisfactory

Marking
Q-1.4571
CH: 745 845
33,7 x 2,6-90-3-W

DIN 2605 T1
Germany
manufacturing date

Wilh. Schulz GmbH Apparate- und Rohrleitungsbau Bdelstahl Press + Btanzwerk

Kuhleshitte 85, 47809 Krefeld Telafon (02151) 517-0
Herstaller mach AD WO TRD 100 gemiB Zulassung Bericht Nr.WE 530
TOV-Rheinland / auf eine Gegenzsichnung wird verrichtet

I80 2001 /XN 29001 Nz,

8 127 02/96 Bl/QD

041004098

1 of 2
von

sheat
Blatt

CERT.-No: D ##es% QO

Buhlmann Rohr-Fittings-
Stahlhandel GmbH + Co. KG

Cert. 163633
Page 1/3




Wilh.Schulz GmbH
Werk Krefeld
Quality Assurance

\V CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT

\ / Abnahmepriifzeugnis 3.1 B
‘~ acc. to/nach DIN 50 049

and/und EN 10 204 Qualitétssicherung
Mechanical Properties/ Mechanische Eigenschaften
Heat No. 745845 Test No. 845
Schmelze Nr. Probe Nr.
Taskt- Yield Tengile Blon- Reduc- Impect Hardness
temp, Streagth 8trength gation tion fStrength
Priif- Streckgrenze Zug- Dahnung Bin- Kerbschlagzlhigkeit Hirte
temp . festigkait achn. e
L 0,2% 1,0% 1bf Brinell
T °C  |K8I | N/mm? N/mm? KSI N/mm? % 3 )
Requ.| L 20 210 245 500~ 730 s
Sell
L 20 290 318 570 57.0 151 - 173
L 20 2680 320 560 56.0
Chemical Analysis Melting Process/ Erschmelzungsart : E/AOD
Chemische Analyse Heat No./Schmelze Nr. 745845
% C y 8 % Mn %P % 8 % Cr % NL % Mo % T4 % B % %
0,036 0,290 1.510 0.031 | 0.0040 | 16.870 | 11.140 2.050 0.330
% Ta % N %V % Cu % Ce % Nb % Al % Co % Fe % Pb
0.0140

Remarks/Bemerkungen

This testimonial and certification reampectively is recordad by ccmputersystem and is valid without signature,
Alteration or use for other products are regarded as falsification of documsnts and will ke subject to
eriminal jurigdiction.

Diewesd Zeugnis bzw, diese Bescheinigung wurde mit Hilfe der EDV erstellt und ist ohne Unterschrift giltig.
Verénderungen sowle Verwendung filr andere BErzeugnisse werden ale Urkundenfdlschungen und Betrug
strafrechtlich verfolgt.

THIS I8 TO CERTIPY THAT THE CONTENTS OF THE REPORT I8 CORRECT AND ACCURATE AND THAT ALL TEST RESULTE AND
OPERATICNS PERFORMED BY SCHULZ OR IT8 SUBCONTRACTORE ARE IN COMPLIANCE WITH THE HATERIAL SPECIFICATIONS
LISTED IP 80 STATED ELSEWHERE IN THIS CHTR. WE HERERY CERTIFY THAT THE MATERIAL USED FOR PRODUCT FORH

CONVERSION CONFORMS TO THE APPLICABLE DIMENSIONAL REQUIREMENTS.
/2.&;14:"

16.04.03
Dete QUALITY CBRTIPIXATION REPRESENTATIVE
Datum WRRKSSACHVERSTANDIGER

Wilh. Schulz GmbH Apparate- und Rohrleitungsbau Edelstshl Press + Stanzwerk sheet 2 of 2
Kuhlepghiitte 85, 47809 Krefeld Telefon (D2151) 5170 Blatt von
Hersteller nach AD KO TRD 100 gemiif Zulassung Bericht Nr.WE %30
Tiiv-Rheinland / muf eine Gegenreichnung wird verzichtet

IS0 9001 /EN 29001 NWr. 041004088

S 127 D2/36 Bl/QD

CBRT.~-No: 0 wwwwe QO

Buhimann Rohr-Fittings-
Stahlhandel GmbH + Co. KG

Ceri. 163633

Page 2/3




KREMO-WERKE

EDELSTAHL - PRESSWERK  KALTUNEFORMUNG

Hermanns GmbH & Co. KG

0

Krero-Werke Hormanns GmbH & Co. KG - Postfach 101253 « 47712 Krefeld

Firma

Buhlmann Rohr-Fittings-

KREMO
N’

Abnahmepriifzeugnis gem.
Inspection Certificate acc,
DIN 50049 / EN 10204 3.1.B

Stahlhandel GmbH & Co Nr.: 273616/200309
Postfach 81 03 73
D - 68203 Mannheim Datum: /65 /5002
Bestellnummer; Herstellerzeichen: Pritfzeichen:
Customer's Order Nr.: 702 / 5567 Trade-mark: KREMO Test-martk: K/FO
Bestelldatum; 27/08 /2003 Auftragsnummer: 3.023048
Date of Order; Order No.: 12694
. Priifgegenstand:. Discription Part
Pos.: Menge: Gegenstand und Abmessung: Schmelzen-Nr.; Kurzzeichen
| ltem: Quantity: Articel and Dimension: Heat No: Test No.:
¢ 16 50 60,3 x 2,9 - 33,7x 2,6 RK 1.4571 31143 wsSi
{ Nahtlose Reduzierung DIN 2616 Reihe 3
va-TOv 1252
Werkstoff Nr: Normbez, Witrmebehandeit:
Material-No: Grade of Hest treatment:
- 1.45%77 Material; XECYNAMATY 17 12 2 1050°C Schutzgas
Technische Lieferbedingungen Priifbedingungen: Erschmelzungsart

Technical delivery conditions:

Test requirements:

Steelmaking Process

DIN 2609 DIN 17458 PK2/AD2000-W2/W10 - vd T0v 1252 E/AQD
DIN 2616-T2 Vormaterial-Hersteller:
Ausfuhrungsart: Manufacturer
Method:
L T.T.I. Tubacex
Chemische Analyse: Chemical Composition
Kurzzeichen. %C %Si %Mn %P %S %Cr %Mo %Ni %Ti B
Vorschrifien |5 08 |e1,0 <2,0  |<0,045 |<0,015 |16,5-18,|2-2,5 110,5-13, |5xC<0,7
Requirements
WS1 0,047 0,38 1,74 0,024 0,001 16,65 2,14 12,20 0,28 0,0005
. Mechanische Eigenschaften: Mechanical Properties
{ Probennr.: Probenlage | Praftemperatur Rp0.2 % Rpl,0% Rm AS Z Harte
Test.No Pos. of Test Testtemp, N/mm2 N/mm2 N/mm2 (%) (%) Hardness
Yorschrifien
Requirements RT 215 250 500-730 35
[aY BT b2 318 538 EE
- . Hersteller nach AD-WO0 gemi8 TRD 100
gebeizt und passiviert/pickled and passived TUV Zulassung W5539%9.7,80
Manufacturer to AD-WO/TRD 100
Oberflichenbeschaffenheit : ohne Beanstandung TUV-certificate WE539/9.7.80
surface + without complaint Hersteller nach DGR 97/23/EG
TUV Zentifikat 01 202 926/Q-00-0007
Verwechselungsprafung : ohne Beanstandung ng\l/ufactgrcr to (l)>lGZR 97/223//5%0 0007
¢heck for mix-up of Material: without complaint TUV-certificate 02 926/Q-00-
Bestdndigk. geg.interkristalline Korrosion gem.DIN50914: ohne Beanstandung
Intergranular corrosion test according to DIN 50914 : without complaint
Ergebnis der Priifungen: Die gesteliten Anforderungen sind erfilllt. Der aer?sachvmﬂmdige
R . ‘orkinspector
Test results: The reauirements are fullfilled. Diese Bescheinigung ist mit EDV erstellt und ohne Unterschrift
glltig.
y
Buhlmann Rohr-Fittings- Cert. 169821

Stahlhande! GmbH + Co. KG

Page 1/2




onahmeprifzeugnis Nr. /0¥

pegrion cetigioats oy Ca=> e Gensoes

. (3] " . 3

2435 von 100,05 EN 10 204 = 315 wammze  Wilhelm Geldbach
e . 7 '

PED 97/33/BC .7 Kap.4.3 \\’ndustr’/e

-0044)
AD2000-WO / TRD10O

ied des Herstellerwerkes

wfacturer's mark/Poincon d’u§ine‘

ichen des Werksachverstédndigen @

spector's stamp/Poincon de 1'expert

. Wilhelm Geldbach Industrie GmbH

Ziegelstrafe 1
D - 45886 Gelsenkirchen
Telefon: +48 209 15803 %2;

Telefax: +49 209 15803 S

Wi b c| rie ziegel e 17 6 senkixch Email : Q-S@W-G.DE

FIRST STEEL HANDELS GMBH

INDUSTRIEPARK 2

A 2011 SIERNDORF
omm. -Nr/Pos Rechnungs-Nr/Pos Ihre Auftrags-Nr Lieferdatum t /0
irks-No. Invoice-NOT Your order-No. Delivery date,
.pport-No. Facture-No. Votre Commande-No. Date de” livraison

1279/006 0/00 B208656+83+87 10.02.05
ie! >lan/Pos Menge . Be,zeichnung des Gegenstandes
1live fote uantity Designation of &rticle
m de aivraison wantitce Désignation du produit
2458/004 10 : RED.E.ASMER16.9 1 X 3/4 STD
erkst?ffz_, WPB, ASTM Al106 GR.B
iterial Matiére
ugversuch . Kerbschlagbiegeversuch
an8ile test / Traction impact test/Essai de flexion par choc
robe-Nr, Richtung Streckgrenze (Re) Zugfestigkeit (Rm) Dehnung(A) Einschniirung{Z) Form Temp. Schlagarbeit XV
:st-No. Direction Yield strength Tensile strength Elongation Reduction of area Type Temp. Energie of impact
) dtessai Direcrtion Limite elastique Resistance a la traction ARllongement . striction Type Temp. Enexrgie de rupture
Rp 1¥ N/mMm2 pen/rp 0,2¢  N/mm2 % % °C J

91 L 336 510 » 1in. 36
91B L 323 497 1in, 34
300°C L 208
lAirteprifung / mardpess / Dureté: HEW 2.5/187.5 = 150 - 160
ichmelze B ode-Nr. ) Erschmelzungsart . ,
eat-No./No. de coulée Code-No./ Code de coulée Melting proc./Procedé d' élaboration
K6491 491 LD
e o za,nalgse . %
eat ysis / Analyse sur coulége , . [Ceq = C + Mn/6 + (Cr+MO+V)/5 + (CusNi)/15)
¢ si Mn P S Cr Mo N1 Al Ti N Cu V Nb B Ceq
18 ,20 ,68 ,013 ,007 ,06 ,01 ,02 .01 , 000 ;32

wnforderungen - Lieferzustand
equierments / Spécifications - Delivery condition / Etat de livraison

IORMALGEGLUHT /NORMALIZED/NORMALISE A; 910°C LUFT/AIR, NB <=0,02%
\OTM A234-02/ASME SEC.II PART A SA234-02, ASTM A520-97, STOOMWEZEN M0803-03-02

MS IN ACC. TO PED97/23/EC ANNEX I SECTION 4.3 BY RWTUV-0044
\STM A234, SA234

-gsichtigung und Mafkontrolle: o.B., / Visual and dimensional check: w.o. '/ Controle visual et dimensional: satisfaisant.
ie gestellten Anforderungen sind erfdllt. / The requierments are fulfilled. / Les conditions imposées sont satisfaites.

ler Werksachverstdndige / work ipspector / L'expert de 1tusine i
rucherseifer / Bungaid / Scheideler EDV - Zeugnis / EDI Test Certificate



 SHREE GANESH FORGINGS LIMITED

EN IBO SOOI
C-3/C. T.1.C. IND. AREA, THANE BELAPUR ROAD, PAWNE, NAVI MUMBAI, INDIA iens s obitentas
QAD/FO4A g
INSPECTION GERTIFICATE - EN 10204/DIN 80049/3,18
PED Ceriiicate No. 04 202 2 440 02 10004 and AD-2000 Merkbiatt WO Garlificats No, 04202W1300200078
CLUENT PRODUCT : MACHINED STAINLESS STEEL FORGED FLANGES CERTIFICATE NO. ; EXP/2004-05/288
. A MATERIAL . .
ORDER NO. : SPECIFICATION : _DIN EN 10222-5, AD-2000, W2, WS, W10 DATE o020
DATE . 18.08.2004 QUALITY : 1.457% MANUFACTURER'S BRAND: 8% |
- . DIMENSIONAL INSPECTORS 8TAMP: u
'VOICE NO. : NEPEXPL2004-05/009 DT.22.09.2004 SPECIFICATION : _ DIN 2568 PN 18 , DIN 2636 PN 40 mmmw
CHEMICAL ANALYSIB o
8HO, ITEM DESCRIPTION RNO/HCODE | QTY. [ %€ | % mn | %@ %8| %P | %Or| YN | %Mo %1 | %Nz
5 | DINZEBEPNIE 5 7 A S2265 /982 200 | 07 | 180 | 51 [ 400 | 0% 1746 | 1088 | 202 | 21 | 0208
§ | DIN26BAFN 16 100/ & 8-2476 /085 0 | 0 | 8 | 64 | 06 | o5 [T 080 | 210 | 20 | 0%
7 | DINZ835 PN 40 1513 5-2457/020 0 | 08 | 180 | 47 1 02 | o4 | 1870 1072 | 2190 [ 21 | o2
8 | DIN2835PN 0 207269 SUSTIO0X| 50 | 08 | 180 | A7 029 | 040 | 1670 | 072 | 290 | 24 0289
!
MECHANICAL PROPERTIES
YIELD :
, TENBILE %Elonge- | % Raduc- CHARPY IMPACT TEST el
HH0J STRERGTH g Hardnsew | sucro. HEAT
BHO. | e H@:ﬁ.ﬁ Rhrens o._“.gaf Hot Arsa | V-HOTCH (JOULES) (+20 ¢} BHN | emicrons | 180 TREATHENT
2 54 mm %2 EN 3881-2
0% | 1% i 1] | AVEG
5 | s-2288/092 549 254 | 22 58,40 §0.30 198 | 199 | 168 | 1e733 168 0K 0. SOLN. ANNL,
8 | B478/085 563 254 | %9 50.20 6768 184 | 188 | 168 | 1e868 165 0K oK SOLN. ANNL,
7| S2457 16 564 20 | 212 56 50.10 198 | 104 | {08 166 158 0K 0K SOLNANNL |
8 | 5-2457702 504 230 | m 5 8810 | 186 | 194 { 108 | o8 166 0K oK SOLN. ANNL, |
REMARKE : 1) ARersolution annoaling hardness found less than HRC 22 (237 BHN) according fo “NACE MR 0178-2000 -
2) PMiTost found OK. [ gtorxa _z%nad.”/.
3)  Der RWTUV hal mi Schrelben vom 02.08.03 auf dis Do:no:uagzczc verzichlef i
md“ 3 -
We certlfy that the materie! hava bsan manufactured, tested end examined in accardance with all the @, — xm‘.w
requirement of the ordsred standard gnd all test resudt are aocaptable, T.V. BHOSALE
NN
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EN ISO 9t
Bertlaste ; 04100E585

QAD/FO4A
T ~ INSPECTION CERTIFIGATE - BN 1030401 E05957355 —
PED Certificate No. 04 202 2 446 02 10004 snd AB-2000 Merkblatt WO Certificate No, 04202W1300200018 n
| CLEAT M. TRANOX GmbH FRODUCT : MACHINED STAINLESS STEEL FORGED FLANGES CERTIFICATE NO. ; EXPI2004-05/963
. ek MATERIAL . Aoy i
ORDERNO. : SGF 028/LEGA INOX SPECIFIGATION: DI EN 10222:5, AD-2000, W2, W, W10 DATE 031002004
DATE : .18.08.2004 . QUALITY " 14571 MANUFACTURER'S BRAND:
. . DIMENSIONAL {rmmsh
- ' 7 R/ 4 [ad + R
Mzéﬁm NO.: NEPEXY \BE o@ommn_u ‘E.%..wooaﬂ SPECIFICATION : DIN 2833 PN 16 ) ‘ INSPECTORS STAMP; N
o — 4 ‘ . _ CHERICAL ANALYSIS . B ) ) )
G0, _ JTEM DEGORIFTION HUOMCODE | @Tv. [ % C [ "% lin | %8l | %51 %6 | 4or T 55 1 %o [ %1 [ %NZ b
L | DIN26IRRNIGE s _§-2457 1 020 100 | .03 | 180 A7 023 | A0 1870 i9.72 210 ) 21 0288 |
4 DIN 2633 PN 96 620076 8 o 523917618 | &0 050 | 190 S8 ;018 | 04 Ti6E 1068 210 7 s
o3| BN 16 028755 ST S ey 1020 | VR o | gyl A O T 0 X T T 7 N I
ot DINZ6SIPNAGC saidad Sk a0 20 1086 | 180 | A7 |02 | od0 Tie0 T 07 Joato e e
L9 i DINJ633 PN 16 C 28/33.7 810 24451003 | 01 | 037 1,85 83_[ 018 | 040 [ 16.93 _ 10.99 2,10 .24 £164
‘ . MECHANICAL PROPERTIES ) ]
P o YIELD _
TEMEILE %Ebnga: | % Reduc- CHARBY IMPAGT TEST . tin
sho, | PHQL ) o | STUERCTH | gon %a | gon Ares |y NOTGH (JOULES) (s20° ¢) | Merenese | picro. 1| 20 AEAT
H.CoDR R Mim2 SRR | oS 50 m o7 BHN FTRUCRIRE | by $654.g | TREATMENT
2% 1% N i AVEG
1 824571020 564 230 4 212 56 60.10 196 | 104 199 196 156 0K Q.K SOLN, ANNL,
2 | §2331/818 543 238 ¢ 978 53.20 62 206 | 204 | 208 206 156 0.K 0.K SOLN. ANNE.
3 324577090 564 230 | 27 58 §3.1D 188 | 194 | 498 196 158 0K 0.k SOLN. ANNL,
4 | $-24571020 564 230 | 2r2 68 69.10 158 104 | 198 166 186 0K O.K SOLN, ANNL,  §
5 §-2445/9g3 541 237 | 212 50 17080 1186 | 100 | 204 195 153 0.K G.K SOLN. AMNL.
| REMARKS : 1) Afer solutlon annealing hardness foune less than KRS 22 (237 BHN) actording to *“NACE MR 0175-2000. e —
2)  PMI Test jound O.K. ¢ SRS ISR Y
3 Der RYWTUV hat mil Schrahon vorm 02.06,03 auf die Genganselehnun g verzlchtel® _ \.m..m,w :
o ‘ B D )
W cerilfy that the material have bean manufactured, tested and examined in agcordanes with all the _ rm\‘wmavwwuwfiﬂ“
requirement of the ardered standard and gl test resull are sccaptable, m T.V. BHOSALE
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Certificate of the quality and completess
of the product
Osveédceni o jakosti a kompletnosti

Cli(_ents Orde[No. 2383/2415

Objednéavka &..

Delivery note No: Our Order No.
Dodaci list &.: 1051000089 Zakazka &. 250131

Specification:
Kind of vaive TP: -
Nazev armatury Tvpe N

ype No.
Typové ¢&islo: WA-001
Wafer Disc Check Valve Production N
roduction No:
Ventil zpétny mezip¥irubovy Vyrobni Gislo: Z 4540.05 - Z 4541.05
QTY.: 2
Podet kusU:
. Actuator:
Material of welding ends: Operating data of Valve: Pohon: -
Material pfivafovacich Technicka data armatury:
hrdel armatury: Type -
DN 25 Typ:
- PN 40 Production No:

Vyrobni &islo: o
We hereby confirm, that the material described above has been tested and complies the terms of the contract.
Potvrzujeme, Ze vyrobek odpovida pozadavkiim objednavky.

16.3. 2005

Yas upce orgamzace



I.B.C. PRAHA
spol. s r.o.
Karltejnska 9

Cislo protokolu:
Report Ne.:
MpoTtokon Ne.:

252 25 Jino&any 1452105

Zkougeno dle normy:
Standard Ne:
UcnblTaHus no Hopwme:

Provedené zkousky: / Test type: / Bup ucnbITaHUR:

1) Pevnost a nepropustnost /Strenth and tightness test/ icnbitaHne npouHocT# 1 NNOTHOCTH
2) Tésnost uzavéru/ Shutter tightness test/McneiTanue nnotocTn 3aTBopa

3) Zkougka zadirani a funkce / Siezig and funktion test/ McribitaHue Ha paGoTocnocobHoCTL

GSN 13 3060-2

Armatura

Kind of valve / Bun apmatypbl .
Technické podminky

Technical conditions / Tex. Yecnosusi @

Typ
Type/Tun :

Vyrobni ¢islo

Evidence of valve / Mpouss. Ne.:
Zakaznik

Customer / 3akasyuk :
Zakazka ¢.:

Order Ne.: / 3akas Ne.:
Jmenovita svétlost DN

Ventil zpétny mezipfirubovy

WA - 001

Z 4540.05 — Z 4541.06

250 131 ( &. zakazky 54/05)

Nom.diametr DN / Ycnos. Ouametp Oy : 25
Jmenovity tlak PN
Nom.pressure PN / Ycnog. [laBneHue Py : 40

Provozni medium
Operation medium / Pabouasn cpepa :

Zkouska €. Zkusebni latka | Zkusebni pretlak | ZkuSebni tepl. | ZkuSebni doba Vysledek zkousky
Test Ne.: Test medium | Testing pressure | Testing temp. Testing time Result
Ucneitanne Ne | UeneiT. cpepa WcnbiT. gasn. Temnepatypa | Bpems ucnbit. Pe3ynbTaT UCMbITAHUA
( MPa) (°C) (min. )
Vyhovuje
1 Voda 6,0 20 3 min. According
YgoeneTesopsieT
Vyhovuje stupni nétésnosti:
2 Voda 4,0 20 3 min. Leakage by class:
YADBﬂeTBop. cTeneHu §ennoT.
1.
Vyhovuje
3 Voda 4,0 20 3X According
YOoBNeTBOpsieT

Poznamky: / Notes: / 3amevaHusi:

Zkousku provedi: / Tested by: / UcnutaHue caenan/:Marek

Dne: / Date: / [ina: 09.02.05 Podpis: / Signature: / MNoanuce:

Zastupce spoleénosti:
Approved:
MpepcraBUTenb NocTaBILMKa:

V Jino¢anech dne: 09.02.05
} Jinogany:
B r. UuHoyaHbl pHA:

Razitko: / Stamp: / lNevaTb:

Podpis: / Signature: / Moanuck:
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LB.LC.

VENTIL ZPETNY MEZIPRIRUBOVY

PN 6 -40 WA — 001
Pos SOUCAST MATERIAL
y A351-CF8M
1 TELESO 14408
2 KUZELKA S/S 316
PRUZINA SIS 304
A351-CF8M
4 KRYT 1.4408
5 (SROUB) AlS| 304

Ventil se pouziva k samodi

994
PATES AALI

S

7

i o

Lok, f'/‘

?

gff/x/iﬁ ]
H 3
L
DN SIZE d1 d A D L M H VAHA

15 172" 15 43 46 53 16,5 (27,7) 4.4 0,17
20 3/4" 20 53 55 63 19,5 (34,2) 4,8 0,19
25 1° 25,4 83 65 73 22 (39,4) 54 0,3
32 11/4" 30 75 78 84 28 (43,7) 6 0,4
40 11/2" 38 86 88 94 32 (54,0 6,6 0,6
50 2" 47 95 98 107 40 (63,5) 7.1 0,85
65 21/2" 62,5 115 118 126 46 82,8 7.8 1,5
80 3" 77 130 134 144 50 98,8 8,3 1,76
100 4" 06 151 154 164 60 119,8 8,9 3,3

nnému zamezeni zpétného toku provozniho média, pfedevsim v parnich,

teplovodnich, hydraulickych a pneumatickych rozvodech. Je ho moZno pouZit i jako ventil pretlakovy,
zavzdushovaci, do sacich kos{ ¢erpadel a dalsich podobnych provoz(.

Provozni pietlaky v zavislosti na teploté uréuje norma DIN 2401:

- 40 bar pfi teploté do —50 °C
- 35 bar pfi teploté do 200 °C
- 28 bar pfi teploté do 300 °C
- 21 bar pfi teploté do 400 °C

|.B.C. PRAHA spol. s r.0., Karlstejnska 9, 252 25 Jinogany, Czech Republic
tel.: +420 251 006 111, fax: 420 251 006 222, e-mail: ibcpraha@ibcpraha.cz, web: www.ibcpraha.cz




PN 6 -40

Tyto ventily Ize s vyhodou pouzit v t&ch provozech, kde je kladen narok na:

- malé stavebni rozméry

- malou hmotnost

- hizkou hiuénost pfi provozu
- malé tlakové ztraty

- malé oteviraci pfetlaky

- uspory energie

- libovolnou polohu pouZiti

- TECHNICKY POPIS

Téleso ventilu je bez pnpo;ovacfch pnrub vélcoveho tvaru, nakruzek na vnéjs$im priméru slouz{ pro vystredem
ventilu v pifrubovém spoji mezi spojovacimi pfirubovymi Srouby. Uvnit télesa je vytvofeno sedlo a Zebra,
slouzicl k veden( kuzelky. Kuzelka je dotladovana do sedla pruZinou.

- FUNKCE

Ventil zabranUJe zpetnému proudenl pracovni latky K uzavfeni ventilu dochazi pomocti pruziny, a to jiz pfi
malém poklesu tlaku nebo rychlosti protékajici latky pod jejf nastavenou sflu. Kuzelka doseda na sedlo meékce,
bez razu, kratce, pred obracenim sméru toku.. Ventil se opét otevira pfi zvySeni pretiaku pod kuzelkou, a to pfi
dosazeni diference tlaku pfed a za ventilem.

. PRIPOJENI

Rozmér D stfediciho krouzku zajlst uje vystredem mezi pnruby s hrubou tésnici hstou podle norem DIN, a to
pro PN 10, 16, 25 a 40, odleh&eni na vnéjsim priiméru na rozmér A slouZi pro vystiedéni mezi pfiruby PN 6.
Pfipojovaci a stavebni rozméry jsou uvedeny v tabulce.

Téleso je z Ilté nerezové ocelu ASTM A351 CF8M (DIN 1 4408) kuzelka a pruzina z austenitické nerezové
oceli SS 316 a SS 304.

 INSTALACE; PROVOZ; UDRZBA

Ventil Ize montovat do potrubi v libovolné poloze. Smér proudenl média musi byt vzdy pod kuzelku tj ve

sméru Sipky na télese.
Pred montazi je nutné vydistit potrubl a viastni ventil od nedistot a konzervadnich prostfedkd.

Ventil pracuje samoginnég, bez obsluhy. Na ventil nesmi byt pfenaseno Zadné chvéni, které by narusilo jeho

spolehlivou funkci.
Protoze ventil je velmi jednoduché konstrukce ( do DN 65 byva zpravidla nerozebiratelny), jsou na jeho udrzbu

kiadeny minimaln{ pozadavky :

- Netésnost mezi plochami a pfipojovacimi pfirubami se odstrani rovhomérnym dotazenim spojovaciho
materialu, event. vyménou plochého t&snéni.

- Netésnost v uzavéru mize byt zplisobena nedistotami v sedle.

-V pfipadé poskozeni sedla, kuzelky nebo pruziny Fesit vyménou celého ventilu.

[.B.C. PRAHA spol. s r.0., Karl$tejnska 9, 252 25 Jinogany, Czech Republic
tel.: +420 251 006 111, fax: 420 251 006 222, e-mail: ibcpraha@ibepraha.cz, web: www.ibcpraha.cz
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Certificate of the quality and completess
of the product
Osvédéeni o jakosti a kompletnosti

Ho ‘epage: www lbcpraha c

Clients Order No.
Objednavka &.: 2383/2415

Delivery note No: Our Order No.
Dodacf list &.: 1051000089 Zakazka &. 250131
Specification:
Kind of valve TP: —
Nézev armatury Tvoe N
ype No.
Typové dislo: WA- 001
Wafer Disc Check Valve Production N
roduction No:
Ventil zpétny mezipFirubovy Vyrobni &islo: 7 4542.05 - Z 4543.05
QTY. 2
Pocet kust:
. Actuator:
Material of welding ends: Opera@ung data of Vaive: Pohon: e
Material pfivafovacich Technicka data armatury:
hrdel armatury: Type -
DN 50 Typ:
- PN 40 Production No:
Vyrobni gislo: -
We hereby confirm, that the material described above has been tested and complies the terms of the contract.
Potvrzujeme, Ze vyrobek odpovida poZadavkim objednavky.

16.3..2005

l as upce organlzace



1.B.C. PRAHA
spol. s r.0.
KarlStejnska 9
252 25 JinoCany

Cislo protokolu:
Report Ne.:
fpoTokost Ne.:
1453/05
Zkougeno dle normy:

Standard Ne:
WenbiTannst no Hopme:

Provedené zkousky: / Test type: / Bun ncnbitaHus:

1) Pevnost a nepropustnost /Strenth and tightness test/ VicnibiTaHne NpoYHOCTH U NNOTHOCTY
2) Tésnost uzavéru/ Shutter tightness test/VicneiTanne nnoTocTy 3aTBOpa

3) Zkougka zadirani a funkce / Siezig and funktion test/ MicnbiTaHue Ha paGoTocnocobHOCTL

GSN 13 3060-2

Armatura

Kind of valve / Bug apmarypsbl :
Technické podminky

Technical conditions / Tex, Ycnosus :

Typ
Type/Tun :

Vyrobni éislo

Evidence of valve / lpouss. Ne.:
Zakaznik

Customer / 3aKka3uuK :

Zakazka ¢.:

Order Ne.: / 3aka3s No.:
Jmenovita svétlost DN

Ventil zpétny mezipiirubovy

WA - 001

Z 4542.05 — Z 4543.05

250 131 ( &. zakézky 54/05)

Nom.diametr DN / Ycnos. Ovametp Oy : 50
Jmenovity tlak PN
Nom.pressure PN / Ycnos. [laenenue Py : 40

Provozni medium
Operation medium / Pa6ouas cpepa :

Zkougka €. | ZkuSebni latka | ZkuSebni pretlak | Zkusebni tepl. | Zkusebni doba Vysledek zkousky
Test Ne.: Test medium | Testing pressure | Testing temp. Testing time Result
Wcneitanue Ne | UenkiT. cpena WcneiT. pgasn. Temneparypa | Bpems ucnbirt. Pe3ynbTaT WCMbITaHUS
{ MPa) (°C) (min.)
Vyhovuje
1 Voda 6,0 20 3 min. According
YpaosneTsopsaeT
Vyhovuje stupni nétésnosti:
2 Voda 4,0 20 3 min. Leakage by class:
YAOBﬂeTEOp. CTeneHn Hennot.
1.
Vyhovuje
3 Voda 4,0 20 3 X According
YposneTeopseT

Poznamky: / Notes: / 3ameyaHus:

Zkousku provedl: / Tested by: / MUcnutanue caenan/.Marek

Dne: / Date: / [ins: 09.02.05 Podpis: / Signature: / lognucs:

Zastupce spole€nosti:
Approved:
MpeactaBuTenb nocraBUiKKA:

V Jinoéanech dne: 09.02.05
) Jinoéany:
B r. UimHo4YaHbl OHSA:

{‘E.

& e
Aie el spol.
Pl 1A FOST

5T
q
3

Razitko: / Stamp: / [NeyaTb:

Podpis: / Signature: / loanuck:
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LB.LC. VENTIL ZPETNY MEZIPRIRUBOVY

PN 6 -40
Pos SOUCGAST MATERIAL
< A351-CF8M
1 TELESO 14408
2 KUZELKA SIS 316
3 PRUZINA S/S 304
A351-CF8M
4 KRYT 1.4408
5 (SROUB) AlSI 304
®a T
A A
2
%

gel

“
g///fﬁé
H
A L
DN SIZE d1 d A D L M H VAHA
15 1/2" 15 43 46 53 16,5 (27,7) 4,4 0,17
20 3/4" 20 53 55 63 19,6 (34,2) 4,8 0,19
25 1" 25,4 63 65 73 22 (39,4) 54 0,3
32 11/4" 30 75 78 84 28 (43,7) 8 04
40 11/2" 38 86 88 o4 32 (54,0) 6,6 0,6
50 2" 47 95 98 107 40 (63,5) 7.1 0,85
65 21/2" 62,5 115 118 126 46 82,8 7,8 1,5
80 3" 77 130 134 144 50 98,8 8.3 1,76
100 4" 96 151 154 164 60 119,8 8,9 3,3

. pouZiti shadanes Sl sl Dl
Ventil se pouziva k samoginnému zamezeni zpétného toku provozniho média, pfedevéim v parnich,
teplovodnich, hydraulickych a pneumatickych rozvodech. Je ho mozno pouzit i jako ventil pretlakovy,

zavzdusiiovaci, do sacich ko8 ¢erpadel a dalsich podobnych provozil.
Provozni pfetlaky v zavislosti na teploté uréuje norma DIN 2401:

40 bar pri teploté do —50 °C
35 bar pfi teploté do 200 °C
28 bar pfi teploté do 300 °C
21 bar pfi teploté do 400 °C

[.B.C. PRAHA spol. s r.0., Karlstejnska 9, 252 25 Jino&any, Czech Republic
tel.: +420 251 006 111, fax: 420 251 006 222, e-mail: ibcpraha@ibcpraha.cz, web: www.ibcpraha.cz
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!-B-[:- VENTIL ZPETNY MEZIPRIRUBOVY

PN 6 - 40 WA — 001

Tyto ventily Ize s vyhodou pouZit v téch provozech, kde je kiaden narok na:

- malé stavebni rozméry

- malou hmotnost

- nizkou hluénost pfi provozu
- malé tlakové ztraty

- malé oteviraci pfetlaky

- Uspory energie

- liboveoinou polohu pouziti

Téleso ventilu je bez prlpOJovacmh pFirub, valcového tvaru, nakruzek na vnéjsim priméru slouzi pro vystredem
ventilu v pfirubovém spoji mezi spojovacimi pfirubovymi Srouby. Uvnitf t&lesa je vytvofeno sedlo a Zebra,
slouzicf k vedenl kuzelky. Kuzelka je dotladovéna do sedla pruzinou.

. FUNKCE

Ventll zabranu;e zpetnemu proudem pracovni Iatky K uzavieni ventllu dochazi pomoci pruziny, a to jiz pfi
malém poklesu tlaku nebo rychlosti protékajicf latky pod jeji nastavenou silu. KuZelka doseda na sedlo mékce,
bez razu, kratce, pfed obracenim sméru toku.. Ventil se opét otevira pfi zvySeni pfetlaku pod kuZelkou, a to pfi
dosazeni diference tlaku pfed a za ventilem.

 PRIPOJENT

Rozmér D stiediciho krouzku ZajISfUJe vystreden mezi prlruby s hrubou tésnici Ilstou podle norem DIN ato
pro PN 10, 16, 25 a 40, odleh&eni na vnéjsim priméru na rozmér A slouZ{ pro vystfedéni mezi pfiruby PN 6,
Pﬁpojovaci a stavebni rozméry jsou uvedeny v tabulce.

- MATERIAL

Téleso je z lité nerezové oceli ASTM A351 CF8M (DIN 1 4408) kuzelka a pruzina z austenitické nerezoveé
oceli SS 316 a SS 304.

' INSTALACE, PROVOZ, UDRZBA

Ventll Ize montovat do potrubi v libovoiné poloze. Smér proudenl média musi byt vZdy pod kuzelku, tj ve

sméru Sipky na télese.
Pred montazi je nutné vydistit potrubi a viastni ventil od neistot a konzervaénich prostredki.

Ventil pracuje samoc¢inng, bez obsiuhy. Na ventil nesmi byt pfenasenoc zadné chvéni, které by narusilo jeho

spolehlivou funkei.
Protoze ventil je velmi jednoduché konstrukce ( do DN 65 byva zpravidla nerozebirateiny), jsou na jeho tdrzbuy

kladeny minimalni pozadavky :

- Netésnost mezi plochami a pfipojovacimi pfirubami se odstrani rovhomérnym dotazenim spojovaciho
materiélu, event. vyménou plochého tésnéni.

- Netésnost v uzavéru mlze byt zplisobena necistotami v sedle.

-V piipadé poskozenl sedla, kuzelky nebo pruziny fesit vyménou celého ventilu.

[.B.C. PRAHA spol. s r.0., Karlstejnska 9, 252 25 Jino&any, Czech Republic
tel.. +420 251 006 111, fax; 420 251 006 222, e-mail: ibcpraha@ibepraha.cz, web: www.ibcpraha.cz




