Water piping
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KONFORMITAETSERKLAERUNG Nr. 05-5345
flr

Water and Condensate Piping/Wasser und Kondensatverrohrung
Bestellungen Nr. 4010372, 4001337

Wir COTRING spol. s r.0.
Zeleny pruh 1560/99
140 02 Praha 4

erklaren auf unsere volle Verantwortung, dass das oben genannte Erzeugnis,
der Richtlinie des Rates Nr. 89/392/EEC, sowie den Forderungen Testplan
Nr. 837016465 und technischen Vorschriften PED 98/23/EG entspricht:.

Prag, 04.08.2005

Zustandige Person: Alena Kolmanova

COTRING spol. s r.os”

Zeleny pruh 1560/99"
140 02 Praha 7
CZ250635 e



Abnahmepriifzeugnis 3.1.B

Kithiwasserleitung KOSAIR 2004 - Bestellung 4010372

Mat. Atest Nr.

Bogen 2D 88,9x3,2 St 634.F1lip
Bogen 2D 114,3x3,6 St 634.F1lp
Bogen 3D 88,9x3,2 St 49426/1/2004
Bogen 3D 114,3x3,6 St 10039
Reduktion 114,3x3,6/88,9x3,2 St 1051/2004
Reduktion 168,3/88,9 12021.1 831
Reduktion 168,3x4,5/114,3x3,6 12021.1 681
Flansch DN150/168,8 PN16 C22.8 72905

_ Flansch DN400/406,4 PN10 c22.8 V/15373
Flansch DN80/88,9 PN16 C22.8 74743
Flansch DN100/114,3 PN16 C22.8 75025
Flansch DN25 PN16 S235JRG2 76342
Schlauch flex. DN150 367
Schlauch flex. DN150 366
Rohr 114x3,60 11353 789H03
Rohr 168x4,5 11353 898H04
Rohr 12x1,5 . 1.4571 78990501
Rohr 88,9x3,2 11.353 2005/149
Rohr 406x6,3 11.375 24664/1/2005
T-Sttick 168,3x4,5 St wW0094847
Blech 20x1500x6000 S235JRG2 2004/01/1616
Kappen 406,4x8 St 634.F1ip
Absperhahn DN400O PN10 1544/05
Kugelhahn KU500004

U-Profil 80mm S235JRG2 23859/2004
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VIRGILIO CENA & FIGLI spa.
;7 28BRESGIA -;/_n;:‘%é.‘egom, 29 TEL. (030) 398561 (N. § lee) - FAX (020) 386846

¢

TUVE

Il

Q.S. according to PED 97/23/EC
Annox |, Sac, 4.3

Cert. n. 160142 A MERKSUATT WO/TRD Y00

' " N.
CERTIFICATO DI COLLAUDO 634 7110
Inspection Certificate
Abnahmeprlifzeugnis PAGINA
Cerlificat de Réception Sheet - Blalt - Page
EN 10204/3.1 B 1

AUSGESTELLT IM EINVERNEHMEN MIT DEM TOV BAYERN (05.92)

AUF EINE GEGENZEICHNUNG WURDE MIT SCHREIBEN DES TOV BAYERN SACHSEN VOM 21.12.1994 VERZICHTET

Ordine - Order - Bestellung - Commande

| Clienta - Gustomer - Besteller - Client ]

6€32/12056 v, 4.11.04

Fattura - Invoice - Re¢hnung ~ Facture

634 vom  11/062/2005

BUHLMANN ROHR FITTINGS STAHLHANDEL
GMBH + CO.

POSTFACH 110 325

D 28083 EREMEN 11

Germania

Prodotto/Norme - Article/Spectications - Pr(iféegensland/Prﬁfgrundlagen/Aﬁforderungen - ProduiUSpéoifications

Seamless eibows/Naht:lose Rohrbogen

DIN 2605-Teil 1-DIN 2609~St 35.8/I DIN 17175-Vd TUEV 1252-AD 2000-WO/W4-KP L00R-TRB 100-TRR 100-M 0803

[ Trattamento termico - Heat Treatment - Warmebehandiung - Traitment thermique

nter geregelter Temperaturfuherung umgeformt
(800°C bis 500°C
g (@ )

7

Marchlo de! produtiore » Brand of the manufscturer »
I - Margue du

CENA

Marcatura - Marking - Kennzeichnung - Marquage

y

G
¢

Punzone deiispeilora « Inspacior's stamp -

a) CEWA F St 35.8/I & - Schmelze Nr.
b) CENA F St 35.8/I § DIN 2605 - Schmelze Nr.

Stempol des Sachversindingen - Poingon de Texpart:

Materlale di partenza: Acciaio/Norma (2) (3) - Raw material: Steel/Spacification - Vormaterial: WerkstoffiLieferbedingungen - Matidre de déparl: Acier/Specification

n

B St 35.8/I DIN 17175-ADW4-TRD 102-DIN 2470 Teil 1-AD 2000

,

Descrizione della fornltura - Extent of material delivered - Umfang der Lieferung - Liste descriptive

Poa | Guanits S Coliene F—
i uantity Tipo di predotto 4 Supplier
| ddengs Atlicls - Gagansland - Désignation du prodeit Semmas Athadarpitzaugels Jansiaher
W N W I
1b 500 28 50° 88,9%3,2 S Fase 2855/22 521292 §5-212508 BENTELER
2b 264 25 90° 114,3x3,6 S Fase 2559/22 521045 65-211033 BENTELER
3b 256 28 90° 139,7x4 S Fase 2559/22 502729 65-057198 BENTELER

Hote « Reatarks - Angaban - Remarques:

{1) "8 = Tubo senzs axidatura - Seamioss pipas - Hathioss Rohre - Tube sans soudure
¥ = Tobo saldtto con solleciixzions ammesss H80% - Welded pipas with 100% presiuTa

reting o Roie mit B vor 100% - Tubs soudé avie
conwraint admissible 100%

(2} 1tublsono st settoponti a prova dl tenuta; ~ the pipas xre lestad on tightndss! + Dly Rehee
#ind auf Dichihelt gsprift - Las tubes sont dprouvis:
Madiants prova ldraviica

BY byttt D 89 Edsyeuien acesrding b SEP 1925
DOrch Waszadanindruckvenylich

Par prassion Intéfieses hydeaviique

(3) 1 risuttat dolis anaiia) v dalls prove muccanlchs sone confornt al richtastl coms da aliepate
_ The requirements of chcmlnal:’:mmln and uechanical characleriplics are RINAGY &2 pac snmax
- .Dis Ard: 1 chatmsch

g nd Prifuagh sind
{ Wil Antagen erfiil

)t condiions lmpotdes sont satisibas saivent annexs

Hudiants conirelle N.D, secondo SEP 1625

Dureh Witbslatrdmprifung gemiss SEP 1035
Pas sasal 8o caurant Foucaull selon SEP 1026

050211_00634_FLIp

Le Responsable Contrdle Qualité

Dt 7 ‘"@ . 1l Capo Collauda
Dals « Datum - Date ; ality Contrel Manager - Der Sachverstandige
BUTTURINI RICCARDO

11/02/2005

MJ

Jhimann Rohr-Fittings-
ahlhandel GmbH + Co. KG

Cert. 195473
Page 1/3




e Allegato . ! N
VIRGILIO GENA & FIGLIsp.a. e Corticato - Gt - o - et
25128 BRESCIA - VIA OBERDAN, 39- TEL. (030) 338561 (N, § linas) - FAX (030) 308546 mlagﬁ #u Blatt 1

. a-mall: Info@eonafittings.com - wwv.canafitiings.com nexe N. 634.F1Ip
'Risultati delle prove - Test Results - Ergebnis der Priifungen - Résultats des essais
Analisi chimice df colata % - Results of ladle analysis % - Ergebnis der Schmsizanalyse in % - Résultats tanalyse de coulée %
Colata - Heat -
g2 Schmelze  Coulés ¢ 8! Mn P s Ceq (1)
ki LM
-9 r .
§ 2| Fienlasto i 0,100| 0}400
?j gm;rznsen mx | 0,170 | 0,350] 0,800 | 0,040] 0,040
1| 521282 0,100 0,160f 0,470 0,010} 0,008 (2)=E
2521045 : 0,080 | 0,180] 0,470 | 0,005( 0,007 (2) =B
3] 502729 0,0%¢0 0,180 0,500 0,004 | 0,003 (2) =E
Processo di fabbricazione dell'accialo - Stesl making process - Erschmelzungsart . Procsdé d'elaboration de I'acler: @) T ,
(1) Carboaio equivalents ~ Carbon equl - Kohlanstolf-Gleichwsriigkell - Carbon bquivalent Ceq=C + Bo Sesboty Suthl ot
(2) Y = Osaigeno basico - Basic oxygen - $ fiblasverfahten - Procéds & I'oxygd E = Forno eletlrico - Electric Furnace - Elektroschmelz-verfahran - Four sloc iq . :
Prove meccaniche - Mechanical Tests - Mechanische Prifungen - Essais mécaniques (3) (i)
Dim deita proveits « Dim, Allungzmento Direzza "
o Colata of spycimen « Probsnabmes. 8, £ | Eongatin Herdness Rasllonza 'mpﬁf{EE:l‘de PésH
g -E‘ Heat sUaY - Dim, ds Péprouvelte  (4) o E‘E %_g mm m 9P
E . £_£8 =
£ £3 Sehmelze o] pBE |EsE| 2| O ) w0
n 2 & Coulée 8°:° | geag
2 & B or BT | Efs | EeEd | asa ) vt
S5 &5 wean | 8858 [ I Bemeriung
5% 28 . o 2 Remargu
B8 e N mm mm Nimm? | Nfmm? % HB Joul | | dem? || emarquas
Richiesto - Required min | 235 | 360 |n=25,0| 0% | ME.Avpee
N Ne Anforderungen - Demandé max 480 |7= Mind.3 Mdmo'-"p';m i
1] 3838.1.0 |521292 (3)=F 133-135
2{3858.1.¢0 521045 {3)=P . *L 340 451 31,0 123-127
£ 13858.1.1 521045 (3)=F *L 336 447 31,0 125-127
: ]3858.2.0 |[521045 |(3)=F " +n] 333 ) 447 | 31,0 | 123-125 i
2] 3858.2.1 521045 {(3)=F *, 338 482 32,5 123-128
313742.1.0 5027298 (3}=F *T, 344 436 35,0 131-133
3| 3742.1.1 502729 {3)=F *L 339 431 35,0 131-138
313742.2.0 502729 (3)=F *L 344 429 38,0 133-135
313742.2.1 502729 (3)=F *1 338 431 36,3 131-133
{8} P « Sul tub) - On plosas - Von den Rokran - Sur tubes; F n Saf racoordt - On fittings - Von can Formatickso « Sur raecords
{4} L = Losghus « Longiudingd » Lings - Longi T =1 o - Quers T
(5) S8-40d+ 2" 8° - 8,45 V5T
{6} &ui vescordl - On Tilings « Von den Formaileaen » Sur 1oy
{9 Tpo & pravetia - Spaciran - robanlyp - Type Caproavati w KV-DVA Date - D?x::n - Dala lity cmumuug::e??‘g;dsoachverstandlge
{8 Yomp 8l prova - Test Tomp - - Fesaal Le Responsable Contrdle Quslits
BUTTURINI RICCARDO
£ “ollo visho » dimensionaly'del poxzi spacial) = Soddlstacont N
£ ? ;:{ﬁwa!l,:nd 3;,'1;53:‘71495259:1‘5‘;:&,9: = Salh!:c(l:r;n * 11/02/2005 F C Z
Jung und Ma3 prusfing de! Formitd = Badihgungtgemirs - § 2
on ot cdnirole das dlmm)lpm des regrords ® Satisfalsent — P ST houtll — .

-

Cert. 195473

himann Rohr-Fittings- Page 2/3

ahthandel GmbH + Co. KG




VIRGILIO CENA & FIGLIspa,

' 7128 BRESCIA - VIA OBERDAN, 39 - TEL (030) 398681 (N. & tines) - FAX (030) 2086846
e-mall: Info@censfittings.com - www.cansfittings.com

B

Q.8. acoonding to PED ST/23/EC TUV@
Anngx |,'8e¢. 4.3 i

Cort. n, 160142 AD HERKBLAYT wWo/vrD 100

CERTIFICATO DI COLLAUDO N.

634.F1Ip
In:peistion Cfartiﬁcalte
Abnahreprofzeugnis
Certificat de Réception Bt bl - Page

EN 10204/3.1 8 2

AUSGESTELLT IM EINVERNEHMEN MIT DRM TOV BAYERN (05.92)

T AUF EINE GEGENZEICHNUNG WURDE MIT SCHREIBEN DES TOV BAYERN SACHSEN VOM 21.12.1994 VERZICHTET

Ordine - Order - Bestellung - Commande >

} Cliente - Customer - Bestaller - Clent ]

632/12056 v, 4.11.04

Fattura - Invoice - Rechnung - Facture

€34 . vom 11/02/2005

BUHLMANN ROHR FITTINGS STAHLHANDEL
GMBH + CO.

POSTFACH 110 325

D 28083 BREMEN 11

Germania

Prodotta/Norme - Article/Specificallons - Prﬂfgege.,VIStanlerﬁfgrundlagen/Anférderungen - Prodult/Spécifications

Seamless elbows/Nahtlose Rohrbogen

DIN 2605-Teil 1-DIN 2609-St 35.8/I DIN 17175-Vd TUEV 1252-AD 2000-WO/W4-HP 100R-TRB 100~TRR 100~M 0803

| Trattamento termlco - Heat Treatment - Wérmebehandlung - Traltment thermique

iter geregelter Temperaturfuherung umgeformt

. (800°C bis 500°C)

Marcatura - Marking - Kennzelchnung - Marquage

a) CENA F St 35.8/1 S - Schmelze Nx.
b) CENA F St 35.8/I § DIN 2605 - Schmelze Nr.

Marenlo dol produtiors - Brend of the manufscturer « C E NA
= Marqua gy ¢

Punzone deilispattors - Inspsctor's stamp +

Stamps! das Sachverstandingen - Poingon de Fexpert @

Materiale 0 pattenza: AccaloMNonma (2) 3] - Rew material StealSpeciioalion - Vermatoral WerksloffLisferbedingingen - Wallare de départ. Adier/Spedifoalion

1)

@ 8t 35.8/I DIN 17175-ADW4-TRD 102-DIN 2470 Teil 1-AD 2000

Descrizione della fornitura - Extent of material delivered - Umfang der Lieferung - Liste descriptive

Postz. gunklﬂ Colarln c"‘"’“‘” Forntlors
kom usniity Tigo di prodotto Hont Nk Suppler
Pos Mangs B pip " Schmalza Abnshmepritreugnis

por Q”:{l%‘é Arlicle - Gegenstind - Désignation du pradult Sauke cwtet aataler

according to 97/23/EC

The values of elogation and impact-test are

Kole - Raparks - Argat<ia - Remarquas:

(1) "5° = Tubo xarua saldatuna - Seamisns plpes - Hathloxe Rohre « Tubs sans xoudurs
TH 2 Tabo aaldito con sollecltuions armssan 400% - Weided Pipes with 100% prassure
nng - Rehns gL P von 100% « Tube woudd avee
contraint admisaitte 100%

{2} Ftubl sono xtatl sottoposti & prova 4] tenvta: - the pipos ere tosted on tighinsas: » Die Rohra
siid aul Dichihuit guprofi; - Lox tubet sont éprourds:

Madlants prova tdravlica

By hydreulk test D By Sdyeunent sceotding ko SEP 1925
Dlirch Yazserinnendruekvesauch

Pa7 prasion inthrisurs hydrautique

(3} U risultatt destu anallst o dol Prove mrcanichs sone conforml ol flchlaatl come da wlegate
The requirements of chermlcals analysis snd mechenleal charsclaiatios ars funBiied 81 pIF annax
s gesteliion A gt chamls : g uad mechany Prifungen sind
£ L Antsgan erfitlt

conditions fmposdes sont ¥atisiates culvant aanexe

e

diante controfio N.D. 1enondo SEP 1925

Dureh Wirbslstromprifung gemiss SEP 1925
Par axsnt 03 courant Foucaall selon SEP 1925

- 050211_00634_F1Ip

Dats

It Gapo Collavde
Dato « Datum - Dale

Quality Conirol Manager - Der Sachverstindige
Le Responsabls Contréle Quatiié

BUTTURINI RICCARDO
11/02/2005 4

Ihlmann Rohr-Fittings-
ahlhandel GmbH + Co. KG

Cert. 195473
Page 3/3




InSpekény certifikat . Sl 49426/1/2004

) . Nember
_ o RO L Inspection certificate
i EN10204/3.1.B
Voot oy - Freendd e o ZP-\Z\”-‘/]”/Z()O-‘ Lit¢ - Sheer No 0 1/ 1

sl vabazks s srabeu - Mg furer s soorks order number . ) .
Odberatel7Prijimate!’ - Customer/Conzienee .

Ko 54642/1/1 23421858
Cisbe dupravnegha prostrredko - Yoo Moo

OVB Y3.30 173 6987

Cashe benehe drste - Loadiee BifD v 0 54708

S avizm - Dnpe Dot 34312

N tohod - "'lmtm'! .

Rurové navarovacie obliky - Standardné obluky

Seamless buttwelding elbows - standard elbows
DIN 26035-1.90-3-8

Conbast it - Onisde drameter© 88900 mm Znacka vyrobed - Svmbol of the mepfacturer's wirk < >
™~
Hiabboo et - S e b 3.200 mm ) . ) .
" : i Peciatha zivadného zinaben - Works vuspecion vanypy oy
Lalat hasey - N of preses 500 [ ‘:" <
Cethen g hmotiest - Jora i 670 kg

Cernian e Morkpread dhe oo
ASNT 37,08 DIN
Matcnad - Veoroa!
SEATA DIN 1602971984/
St Udaning - P 0 e o i N

Pochmn e predpisy Fes e s s e renstenia/Deniand

DIN 260091 0 DIN 2605-1/91

Cgadn tan by Pocet kusos Drubh tavenia
T e Neoraie s ol e oy Steelmaking process
45233 300 E
Cnatio oo o Uplne ukludnend ocel' s fully killed sieel

Unetnte e Avdente < Cemn ol som s

C P S N
Po Jpda ppta p)ie]
I
CPRred iy - Regsarenienty
[FTER N A,
min
o N G235 Gt 00120
T
[ 43233 Gy | di3 | a8IS 180070

Terdost' - Hardness .

. Predms .
( Casle vy Reos 'r‘t,:,m,, Tvrdost
‘ P it i e
Novo | o by . Hurdnesy
i 43233 HBS 1030 - 1430 121.0 - 1243

Victky vyrobky yvhovuju vidsie uvedenym normadm a poziaday kdm v objednivke.
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Inspekéni certifikdt 3.1.B dle €SN EN 10204

Inspection Certificate 3.1.B acc.to CSN EN 10204
Priifbescheinigung 3.1. B nach CSN EN 10 204

Vyrobce, Producer, Erzeuger:

Witzenmann Opava, spol. s r. o.
Nékladni 2855 / 7, OPAVA 746 01

Odbératel, Customer, Kunde :

Cotring Praha

Working medium

Werkstoff ~ Umflechtung

Nazev : ¢.zakézky :

Kind Hadice P. 0. No. 150 617-10

Benennung Auftrag Nr.

Typ : €.objedndvky :

Type RS330 L42 DN150 Order No. 2383

Typ Bestell Nr.

Identif. &islo : Poéet kus :

Identif.No. RS150 0092 Quantity (pc) 6

Ident. Nr. Menge

Jmenovitd svétlost : Pracovni teplota: do

Nominal Diameter [mm] 150 Working Temperature: to [°c1 70

‘ennweite Arbeitstemperatur: bis

~racovni pretlak : Materidl hadice :

Working Overpressure [MPa]l 1.0 Material Of Hose No. DIN 1.4404
. Arbeitsdruck ‘ Werkstoff - Schlauch

Provozni médium : Materidl opletu :

Betriebsmedium voda Material Of Braid DIN 1.4301

Armatury jsou zpilsobilé pro provoz pFi vySe uvedenych pracovnich parametrech.

Valves are qualified for service for the above mentioned parameters.
Die Bauteile sind geeignet fiir den Betrieb nach den oben genannten Parametern.

Cislo zkousky

1.Zkouska tésnosti vnitfnim pretlakem :
1. Inside overpressure test :
1. Dichtheitspriifung mit Inneniiberdruck:

: ZkuSebni médium : dusik / tlak :

. TestNo. 367 Testing medium : nitrogen / pressure [MPa] 0.3
L lifung Nr. Priifmedium : Stickstoff / Druck
Datum : Zkusebni doba / teplota :
Date 9.6.2005 Testing time / temperature 2min /20°C
Datum Priifdauer / Temperatur
Zkousejiel : Fiala R., Herrman K., Koudelkovd J.
Testing person
Priifer Kudé&la F., Kurkovd J. Lefenda M.
2.Kontrola rozméri, Eistoty a celkova prohlidka
2.Dimensional and purity test, general examination
2, Besichtigung - Ausmessung
Vysledek: zkouska a kontroly vyhovuji.
Test result: Test and examination satisfy.
Ergebnis: Pritfung und Kontrolle ist in Ordnung.
M-Opavé dne : Podpis : Ing. Petra zﬁ}?@}?} kova
9.6.2005 URJ - Witzenmérfd % bavE, 9o,
In Opava Signature Nékladni 2855/7, Opava 746 01
In Opava am Unterschrift tel. 553 780 300




Inspekéni certifikat 3.1.B dle CSN EN 10204

Inspection Certificate 3.1.B acc.to CSN EN 10204
Priifbescheinigung 3.1. B nach €SN EN 10 204

Vyrobce, Producer, Erzeuger:

Witzenmann Opava, spol. s 1. o,
Ndkladni 2855 / 7, OPAVA 746 01

Odbératel, Customer, Kunde :

Cotring Praha

Nézev : C.zakézky :
Kind Hadice P. 0. No, 150 617-20
Benennung Auftrag Nr,
Typ : ¢.objedndvky :
Type RS330 L42 DN150 Order No. 2383
Typ Bestell Nr.,
Identif. &islo : Poéet kusi :
Identif.No. RS150 0093 Quantity (pc) 6
Tdent. Nr, Menge
Jmenovitd svétlost : Pracovni teplota: do
Nominal Diameter [mm] 150 Working Temperatfure: fo [°c] 70
Nennweite Arbeifstemperatur: bis
* pacovni pretlak : Materiél hadice :
Working Overpressure [MPa] 1.0 Material Of Hose No, DIN 1.4404
Arbeitsdruck Werkstoff - Schlauch
Provozni médium : Materiél opletu :
Betriebsmedium voda Material Of Braid DIN 1.4301

Working medium

Werkstoff ~ Umflechtung

Armatury jsou zplisobilé pro provoz pfi vySe uvedenych pracovnich parametrech.

Valves are qualified for service for the above mentioned parameters.
Die Bauteile sind geeignet fiir den Betrieb nach den oben genannten Parametern.

Cislo zkouSky
-Test No.
\'Ufung Nr,
Datum :
Date
Datum
Zkousejic! :
Testing person
Priifer

1.Zkouska tésnosti vnitfnim pretlakem :
1. Inside overpressure test :
1. Dichtheitspriifung mit Innentiberdruck:
ZkuSebni médium : dusik / tlak :
366 Testing medium : nitrogen / pressure
Priifmedium : Stickstoff / Druck
Zkusebni doba / teplota :
Testing time / temperature

[MPa] 0.3

9.6.2005. 2min /20°C

Priifdauer / Temperatur
Fiala R., Herrman K., Koudelkovad J.

Kudéla F., Kurkovd J. Lefenda M.

2.Kontrola rozmérd, Cistoty a celkovéd prohlidka
2.Dimensional and purity test, general examination
2. Besichtigung - Ausmessung

Vysledek: zkouska a kontroly vyhowvuji.
Test result: Test and examination satisfy.
Ergebnis: Priifung und Kontrolle ist in Ordnung.

V Opavé dne : Podpis : Ing. Petr 27 Syéthikova
(0 9 6.2005 - URJ W’ztz,em/an(a@ﬁéfva 8.1.0.
In Opava Signature Naékladni 2855/7, Opave/ 746 0]

In Opava am

tel. 553 780 300

Unterschrift
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Zkufebny n yaboratofe, spol. 8 r.o, | . . .
g’_ Pohraniéni 584/142 'E:r; i RR:Q’ 0
&~ 705 00 Ostrava-Hulvaky rege
B Zakaznik:
Customer:
v ot 4 ~
')ROTOKOL O ZKOUSENI ¢: 2005 /149
est Report Nr.; BgN EN 10204/3.1B &:; B67/A/4
e zkud.listu : R/3/05/054 Datum prijetii | 16.03.2005
4 testing form ar. ! Date of receipl!
yrobek : 89 x 3,2 Zakazka &.
roduct : Shop order nr.
orma: Objednavka £. ; 2
tandal'd ¢ PuthSQ Drder’ nr. R/31031001
akost: 11 353 Cislo tavby :
wally Heat nr. * K38004

ROZBOR CHEMICKEHO SLOZENI- kontrolni
Chemical analysis - chack

arek Bis. vz Jakost I
Z&L.1 % % % .
Ho044% 5347 11353 0,080 0,019 0,0210 !‘
i
|

islo zkousky : | ldentifikace metody : | Prvek: Pfistroj:
asf humber ! Method identificalion ! Element. Instrurnent:
z Ql-Z&L.10 GEN-0D02 cs C8-444 ov.£, 94610013

T QlZ&L.10 GEN-0001 P Specirolab 2000 ev E. 946,10/017
ohlaseni: Zkousel : JAV Datum zkoueni: 21,03.2008 ldent: 200141413
Sf;n,g V.VS/E?:‘V ;i b;kzl/ Pouz% s Tasted by : Dale of performance! [dent:
18ebniho vzorku, Zkudabne neodpov - " . ry .
odbér zkudebniho vzorky. Prolokol IménolTel: Funkee! l'fpdplS; Daltt..lm.
noino reprodukeval pouze cely, /1 o hE e Name/Tel : ;;osg:.cn: iigndlure! Dale!
3K 8 plsemnym souhlasem zkusebny, b I ] ovafeny

/; el TN | Vystavil s | Dluhobova sracovik k 21,03,2008

= Preparsd; | 595955483 Enlrusted person .
atement : i
e lest results relale only to the sample. | = ( Wi KINJICE Kontrol : |Mgr. Rychld Vedouci iseku )y 21.03.2008
\emical laboralory dugs nof lske \ mt 5 o , {
2 rasponsibilily for the semple (aking, 01\ Pl RS /A Checked ! | 595957781 Man. of Dep.! I P
te report shall nof be reproduced \\"‘,_;\’ A A / =
cept in full vilthau the written approval WS e 7R/ | Sehvilil e |Ing. Merta Vedouc! zkusebny ; 21.03,2Q08
the chemical laberelary. \\\ ‘(’ g

e j‘ e approved ! | 595957761 Man. of Chem.Leb.

" kyr 21,03,2Q08 12;28:07 id: 17807




LELEZIAR NﬁE“’

C.ext.obj.:
OV05506015
Cislo zakazky vyrobeu:
. Ko 60916/1/1 4522635
Cislo dopravného prostriedku:
PE 600 AT PE 500 YB

Cislo lozného listu:
454242

Cislo aviza:
452170

Vyrobok:

Inspekény certifikat Cislo
EN 10204:1991/A1:1995/3.1.B

Zdkaznik/Prijemca:

24664/1/2005

List&:1/2

RESTA PRAHA s.r.0.
Kolbenova 159

19002 PRAHA 9
CZECH REPUBLIK

Riry ocel’ové pozdlZne zvirané, velkych priemerov - §tandardné riry

Vonkajsi priemqr.’
Hnibka steny:
Dizka:
Pocet kusov:
Celkova dlzka:
Celkovéa hmotnost:
Material:
11 375.1 CSN 41 1375/1990/
Stav dodania;
NORMALIZACNE ZIHANIE
Technické predpisy:

406.000 mm
6.300 mm

3600.000 mm -0 +20 mm
1

3.61m
223.00 kg

ZP 42 0154 REV.2.63, ZP 425717 REV.1

Chemické zloZenie:

C P S
[%] | _[%] | [%]
Cislo tavby Predpis
min.
max.| 0.17 | 0.045 | 0.045
20422 0.10 | 0.014 | 0.008
25561 0.06 | 0.014 | 0.005

Skugka tahom : 20 °C

Cislo tavby Pevnost' v Pahu
Rm
[MPa]
C. Predpis: min. 360
Nr max. 470
1 20422 411
2 25561 428
Skugka ldmavosti vyhovela,
Skiigka nepriepustnosti vyhovela.
Skuska preZiarenim RTG vyhovela. 5.0 %
Miesto v Podbrezovej Détum 27.06.2005 Vedici kontrolného a atestaéného oddelenia

4

Ing. Vojtas Miroslav

Telefén/Phone: +421 48 645 40 70, 645 40 71, Fax: +421 48 645 40 72, wwiv.oceloverury.sk, www.sleeltube. sk

1¢0 31 562 141, 1C DPH/VAT N*; SK2020458704, Bankové spojenie/Bunk account: VOB Banski Bystrica, N* 1909-312/0200

i ZELEZIARNE PODBREZOVA, a.s., 976 81 Podbrezovd, SLOVAKIA
@ 7, e 2 £) d 2

e S6S. ¢ SGS @ Sa§

By ...

SQS Spolotnost je zapisana v Obchod: registri Okresného siidu Banska Bysirica, oddiel Sa, viozka &islo 69/8




=N /ELEZIARNE® Inspekény certifikat Clo 5 4664/1/2005
(F41)
PODBREZOVA EN 10204:1991/A1:1995/3.1.B

List&:2/2
Vietky vyrobky vyhovujii vys§ie uvedenym norm4m a poZiadavkim v objednavke.
Vizuilna kontrola a rozmery vyhoveli (100 %).
ZELEZIARNE
=4 PODBREZOVA ~
| gkclovd spolognost 976 81 Podbrazove \
konolné o alostadng oddelenls  -§-
Miesto v Podbrezovej _ Datum 27.06.2005 Veduci kontrolného a atestadného oddelenia Ing. Vojtas Miroslav
¢
ZELEZIARNE PODBREZOVA, a.5,, 976 8} Podbrezov, SLOVAKIA
g Telefor/Phone: +421 48 645 40 70, 645 40 71, Fax: +421 48 648 40 72, wivw.oceloverury.sk, wiww.steeltube. sk
g & P @ “"% % 180 31 562 141, 1€ DPH/VAT N*: SK2020458704, Bankové spojenie/Bank account: VUB Banskd Bystrica, N* 1909-312/0200
%’M.SGS, K _SﬁS_ KA SGS q%a, _BGY_ Spolotnost je zapisana v Obchodnom registii Okresngho siidu Banska Bystrica, oddiel Sa, vozka &islo 69/8



Werkszeugnis
Test roport

ALDERTRRIETENnS | _pijy | Busch + Kunz
gemaR  Ewiczod 3.1k n @@m’% : GmbH & 150, KG {

ace. DIN S094% 1.18
N w0094847 0000 ‘et il . Fittingswerk
Na. :
Firmenzeichen Stempe! das Werkssachverstandigan /E:‘\
Marssfacturer stamp Mark of worksinspactor N -

Busch - Karz GmbH & Co, KG, Postfach 1247, 57292 Burbach
Daum' 29.3%.0%
Sefts: 001

2000w
A3 /22/E3 AR ¥ap 4.0

el

Userpriift als Herstelier nach AD-Merkblat: WO/TRD 100
praducer ace. AD-herkblal WO/TRD 100

Sick. Produkt Abmessung - .
] nafios Abm.gemah DIN/ ANSI 3.

Quantity Article s.aml.  Dimension Dim. acc

as T-gTUn 1523 ;AL 25152
Knm.-Nr.: Pos. Lieferdaium thre Best.-Nr. Hareprifung
Warks Mo em Delivary date  Your order N Rardness tas!

20-13%
1ziST 0437 Z§ 19.08 582977604 -Lager AbTUD) R ! 0 . i
‘ ‘ warmebshandiung {
Werkstot: room3s.aSI Hsat treatsant |
Material normalisiert,
TI.B-Varmat. pId 1TI7E A3-wd AD 2000 W4 TRE1I2/23) Bemerkungsen
Busn maltarz ' Cemmeant . |
Adorderungen - |
12F:71%-00 DIR 2673 MO8 12-01
: w4  TRBE10O HP1OO F
Cie crem  Analyss and die mech -techn. Werte
erropreshen der Werkstofl FIIsal TCL gemAld
IN 162132
Kannzeichnung
Warking
Werkstotgitenachwais des Vormaterals
iSaroficate of base Malsral
Schmelze-Nt. Yormateriaizeugnis Hezslsller Britdruck
Haatno Cartificale of base Matenal  Manutacturer Tesiprassura
© Lol Tilsil Vesst Ainihal SEE152°
Analyss Chargennummer 2907 Erschmplzungsart ¥
Enayss Chargs ne. Melting process
Xeit < S MN - e MO & oR N} W 9} ot
ME £ % % i Fo % % ¥ = . .
Werl 3,087 n,15¢ 3,650 ¥, 612 1,956 0,253 £. 058 3 oRAL 0000 DIt LIRIN
Kiif AL m NB {
ME o % b
Werl 0,532 9,001 2,020
Mech.-lachnologische Prifung
Tlach scnndlogical test
Zugversich Kerbschlagbiegeversuch
Tansile tast Notchad bar impacsties: -
Probe Nr. Probsn- Priftemp. Streckgrenzs Zugtestigk. Dehnung Proben-  Priftsmp. Probah orm Ketbschlagarbeit
lage Fe Rm lage _ X
TastRo Fos of  Tasltemp Vieldstrength  Tersils stg. Eiongafon  Pos of Tast tamg. 23t-fgn mpact valus
saMp *C) MNmmT) [N/mm¥) %) sarmgEis [*C] {r 7] )

SLEENSUISLE gues Rz 113, 453,00 23,5 T,
z 278,00 392,00 32,0
2 307,00 403,00 15,0 i
4 374,00 392,90 35,0

Forselung Sells. 62
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%’ f INSPECTION CERT}Fl“AlE ABNARM EPRUFLEUGNIS CE RTIHCA\ DE RECE:PT)ON DU MATERIEL
2247 Supgdsedins

Lagrabeale
[t

TKO\HCE STEEL, &.5. Y EN 10204 3.1.8 Ll
17682004 15.01.200:

a-Hulvény
bcrskA ‘571747 pst 709 O

. 180222/2004

sz; Fuzpiss O@r
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P A T
v s 200820008
745/03/ 6

£

1
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o sesweith.
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Certificate of the quality and completess

of the product

Osvédéeni o jakosti a kompletnosti

Clients Order No. SZ-10-2469/05

Objednavka &.:

Delivery note No: Our Order No.
Dodaci list &.; 1051000182 Zakazka &. 250195

Specification: .
Kind of valve TP: -
Néazev armatury Tvoe N

ype No.
Typové &islo: L 32.1172 60E 10

Uzaviraci klapka mezip¥irubova

Production No:

Vyrobni &islo: Z 4924.05 - Z 4925.05

QTY.: )
Pocet kusi:
. Actuator:
Material of welding ends: Operating data of Valve: Pohon: -
Material pfivafovacich Technicka data armatury:
hrdel armatury: Type —
DN 400 Typ:
- PN 10 Production No:
Vyrobni &islo: -

We hereby confirm, that the material described above has been tested and complies the terms of the contract.

Potvrzujeme, Ze vyrobek odpovida poZadavkiim objednavky.

15.6..2005

\\\\ Proddcer stamp
“\~—Razitko a podpis
Zastupce organizace




.B.C. PRAHA
spol. s r.0.
Karlstejnska 9
252 25 Jinogany

| &islo protokolu:
{ Test report No.:
| MpoTokon Ne.:

1544/05

Provedené zkousky: / Test type: / Bug nenbitanus:

1) P10 - Pevnost télesa / Strength test / UcnbiTaHue npoyHocTu Kopnyca
2) P11 - Tésnost télesa / Tightness test / VicnbiTanue nnotHocTy kopnyca
3) P12 - Tésnost v sedle / Seat tightness test / McnbitaHue nnoTHocTU 3aTBopa

4) Zkouska zadirani a funkce / Seizing and function test / UcnkitaHue Ha paboTocnocobHocTk

Zkou$eno dle normy:
Standard Ne:
UcnbitaHus no Hopme:

CSN EN 12266-1, 2

Armatura

Kind of vaive / Bug apmaTtypbi ; Uzaviraci klapka

Technické podminky
Technical conditions / Tex. YcnoBusi :

Typ

Type/Tun : L 32.1 172 60E 10

Vyrobni éislo

Evidence of valve / Mponap. Ne.: Z 4924.05 - Z 4925.05

Zakaznik
Customer / 3akasyuk :

Zakazka €.:
Order Ne,: / 3akas Ne.:

250 1956/1 ( &. zakézky 152/2005)

Jmenovita svétlost DN

Nom.diametr DN / Ycnos. [uamerp Ly : 400
Jmenovity tlak PN

Nom.pressure PN/ Ycnos. [lasnexue Py : 10

Provozni medium

Operation medium / Pa6o4as cpepa :

Zkouska €. | Zkusebni latka | ZkuSebni pretlak | ZkuSebni tepl. | ZkuSebni doba Vysledek zkousk
Test No.: Test medium | Testing pressure | Testing temp. | Testing time ¥ Result Y
Ucnibitanue | Weneit. cpena Wenbit. nasn. Temnepartypa | Bpems ucnbit. Pe3ynbTaT UCNLITAHUS

Ne (MPa ) (°C) (sec.) y
Vyhovuje
1 Voda 1,5 20 60 According
YpoenertsopsieT
Vyhovuje
2 Voda 11 20 60 According
YgosenersopsieT
Vyhovuje stupni nété&snosti: A
3 Voda 1,1 20 30 y Leakage by class; A
AOBNETBOPALT. CTEleHWU HeNnnoT.
A
Vyhovuje
4 Voda 1,1 20 3X According
YposnertsopsieT
Poznamky: / Notes: / 3ameyvaHus:
Zkousku provedl: / Tested by: / Ucnutanue caenan/: R.Marek

Dne: / Date: / inst: 14.06.05 Podpis: / Signature: / Moanuck:

ZKl lﬁFD.MA

Zastupce spolectnosti:
Approved:
MpegocraButens nocTtaBliMKAa:

V Jino¢anech dne: 14.06.05
Jino¢any:
B r. iMHo4aHbl OHSA:

Razitko: / Stamp: / MNevaTk:

Podpis: / Signature: / Mognuck:

o

Ajpol.sro.
JAKOSTH




Vyrobce:

|.B.C. PRAHA spol. s r.0.,

Karl$tejnska 9,
252 25 Jinotany, Praha — zapad
ICO 4894 8471

vydava

ES PROHLASEN/ O SHODE &.6

Ve smyslu § 13 zékona &. 22/1997 Sb., o technickych poZadavcich na vyrobky,

Pro vyrobek

Typové oznaceni

Pro poUiiti

Posouzen{ shody

Prezkouseni typu
a posouzeni shody s typem
proved|

Doklad o posouzeni typu,
shody s typem

Normativni dokumenty
pouzité pro posouzeni
Posouzeni shody die
dal$ich zakonych predpist

Prohlaseni o vyrobku;

Prohlaseni vydal

ing.Jarmila Pouchova
vedouci ttvaru ORJ, |.B.C.PRAHA spol. s r.o.

v platném zné&ni

Klapka uzaviraci pfirubova, mezipfirubova
DN 40 — DN 1400 PN 6, 10, 16

L 32

Pro teploty do 160°C pro vodu (mimo pitné a surové), anorganické a
organické kyseliny a zasady, alkoholy, ketony,
uhlovodiky a jejich derivaty a ropné produkty — naftu,
benzin, olej,
pro zemni, koksarensky a vysokopecni plyn, svitiplyn,
propan — butan

ES prezkouseni typu (modul B) a posouzeni shody s typem (modul Cy)
podle smérnice 97/23/ES provedené zakonem €. 22/1997 Sb. platném
znéni a NV 26/2003 Sb. v platném znéni

Ngtiﬁkované misto ES s identifikaénim &islem 1017
TUV CZ s.r.0.,
Pobo&ka Praha, Novodvorska 994, 142 21 Praha 4

ES certifikat o posouzeni typu &. 041/04/06/05/0
Zprava ¢. 525/20/04/AW/AO/T

CSNEN 593, CSNEN 558-1, CSN EN 1092-1,2, CSN EN 1503-1,2,3,4,
CSNEN 10213-1,2,3,4, CSN EN 10272, EN 12 516, CSN EN ISO 3506
CSN EN 5211, CSN EN 12 266-1,2,3. CSN EN 19,

Nafizeni viady €. 163/2002 Sb.

Vlastnosti vy$e uvedeného vyrobku jsou ve shodé s poZzadavky nafizeni
vlady €. 182/1999 Sb.. Vyrobek je za podminek obvyklého a v montaznim
a provoznim navodu uréeného pouziti bezpecny. Shoda v8ech vyrobki
uvadénych na trh s technickou dokumentaci je vyrobcem zabezpecovana
systémem jakosti vybudovanym die 1SO 9001:2000, certifikovanym TUOV
CERT, registraéni &islo certifikatu 12 100 9948.

V Jihotanech dne 26. 5.2004

1.B.C. PRAHA spol $ .0
ﬁIZEN{ JAKOSTI




£

Objednatel :

8.0

Priamyslové armatury

.obce armatury:

Zakézka:

Cotring

Dokument C €SN 13 3060

PROTOKOL &,

Zkougka za studena dne : 10.6.2005

Zkousejicf :

Roman Sebek

Zkouska za tepla dne :

Zkousejici

Cislo pami zkousky :

ZAaveér .

Razitko a

podpis

Na zakladg vysledkii provedenych zkouSek je armatura zpisobild k pouZiti a miZe byt pfedéna zdkaznikovi.

@ - Memodive
6050

Testcertifikate C PROTOKOL No KU 500004
Abnahmezeugnis C PROTOKOLL Nr
Typ klapka uzav. s pakou Evid. &slo 1.32.5IW
Jmen.svétlost DN 80 Provozni médium voda
Jmen.tlak PN 16 Nejv. dov. prac. teplota 130°C
Nejv.prac.tlak PN 1,6 MPa Vyrobni &islo
ratura byla dle uvedenych udajii podrobena niZe uvedenym zkouskam :
- Zku¥. latka | Zku§.pretlak | ZkuS.teplota | Zkug.doba |Vysledek
Druh zkousky MPa °C Min,
Zkouska pevnosti a nepropustnosti voda 2,4 20 3 vyhovuje
Zastudena  [Zkouska zadirdni voda ANO 20 3 vyhovuje
Zkougka t&snosti uzavéru voda 1,60 20 3 vyhovuje
Zkouska pevnosti a nepropustnosti
Za tepla Zkougka zadirdni
Zkougka t&snosti uzavéru
T T7duchem |Zvl4dtni zkousky
Kontrola rozméri a zevni prohlidka po zkouskach - provedena Vyhovuje
Poznamky :




A5 & o aF 4 £ S g & &5 ¥
SRS BV F s?;é'“*?v F SEERE f’“ﬁ& LTENRG BIENLY BB BTEND BYERG BTEVND
w&.
UJISTENI=SHODY s
RF T
Vydano podle usta 13 odst. 2 zakona & @;ﬁﬁ“’
S¥ pozadavcich na vyrobky a fia ; : ¥Sb. Ze dne 24. ledna 1997. &
éa%wfa Y Y T & & S@) RIENET
Dovozce: STENO CZ s.r.o. i
Mikulovice &. 91, 530 02 Pardubice .
ICO: 259 41 020 ARG
S
) BTERGE
na vyrobek : L
Farg o . SFER
S Kulové kohouty &
SFERET Py ot
..o Art. 1100, 1200, 1300, 1400, 4200, 568 .
¥ » , " .-
PRI Specifikace variant. PN 20 DN 20 g%: 32, 40, 50, 65, 80, 100) w?@,
2 4
".")! =20
‘”‘“lg Kulovy kehout stouzi jako uzav;rac,{m )g%éte‘ur rozvodech teplé a studené vody, Wffg’*"
mrmehtivacich a vétracich zafizenich, syl e pq@ sagshu prumyslove a zemédeélské pouZitl; mFgne
3L Yo b s ] ,S A
A teplotagg rreee o @ shu
o5 . . &
SfEne Pougity ) StEv
aﬁsouzem shody die nafizeni viadyig s Bdst. 7 zakonagy
G L Loy Lo
A% Vyhlasky MZ CR &. 258/2000 Sb., MZ ZE 374 7/2001 Sb &
%“&w jako maté R hod) BT
= = %% HFENT
&g Seznam technickych pfedpist @ﬁn _‘ Fi posuzovam shody: 855
5‘?@& 18 3060-1:1995;CSN 13 306032 18 CSN 13 4103:1984; €SN @%ﬁs
v .
TSR ' mf
ﬁ?g}&g N EN 20 273:1895; C &5
S £&F
i o é%‘l&

Q«»@V o vé kohouty Art. OQ!;@BDé’?ﬁﬁOO 4200 a 568 jsou za podmlnek obvykiého, vyrobcmf,

Seného pouziti b&‘-afsf o p'f‘é“é. by?é"gpruata opatfeni, kterymi je zabezpe&ena shodla viech &A%
%,'g@ﬁ“mckou dokumentaci, se zéakladnimi poZadavky naiizeni vladv’?@"g:
fi?érhuu a poZzadavky technickych pfedpisl vy3e uvedenych. w""'g

o7 %ﬁ&#

Fosi

‘%ﬁbku uvedenych na tg
%M‘zw ktera se na
”‘i‘%(ﬁ;ce zajistil véechna nezbytna opatfeni k tomu, aby vyrobni proces v&etné vystupni kontro%"@%‘w
ﬁmﬁiﬁ(cwsek koneéného vyrobku zabezpefoval jednotnost vyroby a shodu s certifikovanym typen)??m
?»»'

””*f;;"’* stejné tak dovozce pfijal opatfeni k zaji8téni shody vyrobku s technickou dokumentaci

.x;é 0-7-;)‘ : é;; &&W
oy &F

\?%ﬁ‘%«Pardublce dne: 6. 8, 2002

MJS’ ' )
t&?? ﬁ-‘?‘-‘ 4 . . ’ J? .
X Viadimir-. \N-A/C
AR &5 MIKULOVICE &. 04 Judnaﬁ(f ,
530 02 PARDUBICE .. , i
STENL L2 el 040108 85 11 RN
S.1.0. 040/68 85 131
téc_x 259 41 020 Fax: 040/68 85 102
DIC: 248-259 41 020 ®
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€z
ISPAT NOVA HUT AS.
INSPEKCNI CERTIFIKAT “3.1.B"

CSN EN 10204:1994+A1:1997

ISPAT NOVA HUT a.s,, Ostrava, Kuncice, Vratimovska ¢.p. 689, PSC 707 112, Ceska Republika

TAX

©++420-585687114

nahrazuje razitko
a podpis odborného znalee

3 ¢islo dokumentu: 2 3859/2004
Cisto kupi smiouvy 4 Cislo dodaciho navésti:
1481/4655604 071545
3 Cislo objednavky dodavatele
5 Cislo objednavky kupujiciho / éislo polozky 6 Kupujict:
2004010056 — —_
|
7 Skuteéna hmotnost
24780
T eoreticka hmotnost L !
8 Vytobek, rozmér, druh oceli, stav, dodaci podminky
Ty¢ ocelovd prifezu U valcovana za tepla
U8so Délka ; 12000
DIN EN 1€025:1894 $2380RG2
DIN 1026:1983
8 Vyrobee fotvrzuje, Ze tyto vyrobky jsou v souladu s pozadavky objednédvky, kupni smiouvy,
10 Tavebni chemicka analyza (%) 13 14
!
11 | Cislotavby | 12 ! c l Mn l P [ S , N J l } ‘ { kusy | svazky
30833K [ o 0.14 0.43 0.014 1 0.018 | 0.004 10
|
| | o
] i
18 D Pokracovani v piiloze
18 Norma eni0002-1
17 Vysiedky zxousek 19 | 20 Mez kluzu 21 Pevnost v tahu 22 TaZnost 23 | 24 Zkouska 25
razem v ohybu
18 C zkousky MPa MPa % A5 J
11 Cislo tavby’ Piedpis 235 340 470 min.26.0 7]
]
{
. 30833K ! 000192 0, 246 402 37.6
5
(0 l
26 D PokraCovani v piiloze
27 Zkouska lanavosh ( ) vyhovéla D [ 28 [ Zkouska na zpétny ohyb ( } vyhovéla D
28 Vysvétlivky 12-zpisob vyroby tavby {O-kyslikovy proces-kontislitek). 19-smér zkugebniho vzorky (0-podéiny, 1-pfiény), 27 teplota zkousent ‘C
30 | Znaéeni ) .
31 Hodnota hmotnestni aklivity ionizujiciho zafeni v tavebni analyze nepiesahuje 100 Ba/kg
32 Timto se potvrzuje. Ze vyrobky byly zkouseny v souladu s technickymi pozadavky objednavky 2 zkousky byly
provedeny na dodavanych vysobcich nebo na vyrobcich zkuéebni jednotky
53 Je yelav 28,07 .200a¢ KLk ,
3 Daturn / vy=tavi 28 Z Odborny znalec
Identifikaéni &. 3
Radomir Polednik
{ .
W ssTRAVA Tel: 595682721
TEL - ++420-506887542 G ogiadd ST e J




