Process Equipment
Division

EN 10204
EN 10204

Abnahmepriifzeugnis 3.1. B nach
Inspection certificate 3.1.B acc.

A R 7Y 7 a2

GEA Maschinen-
kiihltechnik GmbH

Stlidstrafte 48
44625 Herne
Tel.: 02325/468-06
Fax: 02325/468-871

Besteller: - :
Purchasert . | MAN Tlllrbo AG
R 4.‘Schwelz
'| Postfach

| cH-8023 gztirich

2 Kithlerbiindel/cooler bundles

Stufe 1

i 724915, RIK 80

zul. Betr. Uberdruck [7 0
Design Pressure !

I L

TestProssre 10,5 ][ | |
|, Betr. T X -
ZDL;sigﬁ Terﬁ?p |5O J | J f
Inhalt
Contents 1120 L | | | |

Typ '
Type 16-15/3300-18L-8141-24 S 253

Auftr. Nr.

Order No. 29 025/10

Baujahr ] Pos. Nr,

Year Buit {2004 ltem No. 1 -2

Art der Priifung: in den Rohren um die Rohre

Type of Test: Tube Side Shell Side

1 -Kopfbleche -
| End-plates

Stutzlenrohre

128.12.04

PR

“Headers - -

Nozzles

/-Flahsche
W.N. Flanges

“fkﬁTest Medium: Water
' 1Test Procedure: 48 53 0045 90

entsprechen der Druckgerdterichtlinie.

Materialaufstellung und zeugnisse im Anhang.
List of material and certificates as attchment.

Wir bestitigen die ordnungsgemiRe Herstellung unter Beachtung der Regeln der Technik bei Verwendung einwandfreier
Werkstoffe. Bei der/den durchgefiihrten Baupriifung(en), Matkontrolle(n) sowie der Druck- Dichtheitspriifung(en) wurden
keine unzuldssigen Abweichungen und keine Undichtigkeiten festgestellt. Der/die Warmeaustauscher entspricht/

We hereby confirm that the manufacturing process was implemented in accordance with the relevant technical standards

using impeccable materials. The final inspection(s), dimension check(s) and the pressure / leak test(s) revealed no
inadmissable nonconformities or leaks. The heat exchanger(s) satisfies (satisfy) the Pressure Equipment Directive.

Herne, 18, Jan. 2005 Der Sachkundige, R@M

L9661
trodo

ey,

Tel. -861

The Expert

Ein Unternehmen der mg technologies-Gruppe




Zusammenstellung der Besche1n1gungen uber verwe ’dete
. Llst of Matenal Certlﬁcates (accordlng to DIN EN 10204)

GEA Maschinen-
kihltechnik GmbH

"rkStoffe (g DIN E

Bauteil Abmessungen Material-Nachweis IHersteHer Schmelz- [Zeugnis
Parts Dimensions Certificates Name/Zeichen | Probe-Nr. || Nr.
Werkstoff | Gute | Datum  jManufacturer
mm Material |Quality] Date Name/ Trade- | Melt No. [Certifi.
mark Test No. [[No.
Rohre lo 13,8 x 0,7 CuNilo 3.1B 14,.12.2004 | buntmetall EC4726 1
tubes EC8589
EC8945
EC8951
Rohrbdden 42; 605 x 617 P265GH 3.1B 6.11.2004 Ilsenburger 70591 2
tube plate
Rippe 360 x 0,2 AL 3.1B  |7.12.2004 [ Corus 1394701 3

fin




Wielard Pl

|
|
i
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113 2@ 18:35: 11 43R4

Verladszone/Veriadery. -850002/20002090
buntmetall amsteilen Ges.m.b.H. Fabriksir. 4 AT-3300 Amsietien Intern :**85005634"* Seite: 1

Ansprechpatiner : Frau Gugler
GEA MASCHINENKUHLTECHNIK GMBH Telefon 107472 - 606-280
Lieferanien-Nr.: 51865 Fax 107472 - 61604-280Q
SUDSTRASSE 48
44625 HERNE . fhre Bestell-Nr. :NB10145060
DEUTSCHLAND vom . 05.11.2004

thr Fax ; 02325-458-899

Unsere Aufirags-Nr, 14010003783 001

Unsere Priiflos-Nr. 130000547198

Unsere Lieferschein-Nr. . 4085007384 010

Liefermenge :4.160,000 KG

Druckdaiurn T i14.12.2004

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach EN 10204

Balog ¢, Y ‘
Halbzeug: Abmessungen: | erlificais Na, N
b s

472 Rohre gezogen MaB A; 13,800 mm Jiﬂll B, o~ 4, %
Werksioff: MaB B: Shest No. mﬁ {
CUNIMOFE1MN MaB C: 0,700 mm : e

MaB D: 3.485,00 mm

Ausfihrung: weich
GEA 48 04 0022 80 R280
GEA 48 04 0022 90
EN 12451 10,1999 R2g0
Bemerkungen:

lhre Material-Nr.: 10065752
Die Einhaltung der GrenzmaBe und die Beschaffung der Obetitache jedes Silickes wurde gepriifl. Die Rohre wurden enffsfiel und 100% nach

) nach EN 1871 wirbelsiromgepriift.
' Jie Ware entspricht der GEA Werksnorm 48 04 0022 80 rev.4 und thren Bestellbedingungen.

b Wali des Werkstoffes erfolgte tber den Besteller.
Zetlifiziertes QM-Sysiern nach Anhang |, Abschnitt 4.3 der DGRL 97/23/EG. Zerilﬁkai Nr. 222/2004/MUC der benannien Stelle Kennnummer

G036

The tubes are degreased and 100% eddy current tested acc. fo EN 1971. Surface,dimension and iolerances conirol: 100%

The delivery is in compliance with GEA Specification 48 04 0022 90 rev.4 and your order.

The selection of the material has been received fram the client. Certified QM-Sysfem acc. Pressure Equipement Direclive 97/23/EC,
attachement |, pari 4.3; Certificate No. 222/2004/MUC of the cetlification body - 0036.

Sliickzahl/pieces; 4.545 Laufmeterfiolal meters: 15.848 m

_buntmetall amstetten Ges.m.b.H.

FabrikstraBe 4  Telefon +43 (0)7472/608 Fax (0)7472/616804  (Verkauf) Firrmenbuch FN 93 165 h
3300 Arnsiellen  e-Mail: office@bunimetall.al (0)7472/606-287 (Verwallung) Landesgerichi Si. Pdllen
Auslria htip:#www . bunimetall.al (0)7472/61479  {Technik) DVR 0533254
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Abnahmepriizeugnis 3.1.B nach EN 10204

bunimetall amstellen Ges.m.b.H. Fabriksir. 4 AT-3300 Amstelten

L

Wieland

F.

[

GEA MASCHINENKUHLTECHNIK GMBH Liefsrschein-Nr. - Pos. Seite
SUDSTRASSE 48 4085007384 010 2
44625 HERNE
Chemische Zusammenseizung nach3.1.8 EN 10204
Cu Kupfer-Gehalt Fe Eisen-Gehalt Pb Blei-Gehalt
Ni Nickel-Gehalt P Phosphor-Gehait S Schwefel-Gehalt
Sn  Zinn-Gehalt
Pritfmerkmal cu FE PB NI P S SN
Einheil %o % % % % % %o
Minimum /Richiwerl{R) 1 g
~ Maximum/Richiwerl{R) 100 2 0,02 11 0,02 0,05 0,03
‘ehwerte:
Probennummer
EC4726 > 87,535 1,1837 0,003 10,5067 0,0035 0,003 0,0021
EC8588 > 87,5885 1,2208 0,0011 10,4401 0,0017 0,0024 0,0019
ECB8345 > 87,4701 1,2376 Q,0041 10,4313 0,0024 0,0034 0,0018
ECBS51 > 87,5841 1,2012 0,0042 10,4159 0,0018 0,0032 0,0021
Zn Zink-Gehalt C Kohlenstoff-Gehalt Co Cabalt-Gehalt
Mn Mangan-Gehalt Beleg hr. 4
g Cortificate No.
Pritfmerkmal ZN o co MN { Blalt N:.2 o] (f
Einheil % % % % | Srenf Mo, | oof
Minimum /Richiweri(R) 0,5 T e s
Maximum/Richiweri(R) 0,6 0,05 0,1 1
( ‘eBwerte:
| sbennummer
EC4726 0,0105 < 0,01 0,0161 0,7109
EC8589 0,0119 < 0,01 0,014 0,699 1
ECBu45 0,0205 < 0,01 0,0137 0,7995
ECcsgsd 0,0253 < 0,01 0,0138 0,7329
Mechanische Priifmerkmale
RPO,2 Dehngrenze 0,2 % RP1,0 Dehngrenze 1,0 %
RM Zugfestigkeit Rm A5 Bruchdehnung A5
KG Mittierer Korndurchmesser
Prifmerkmal RPQ,2 RP1,0 RM AS KG
" Einheit N/mm2 N/mm? N/mm2 % pm
Minimurn /Richiwert(R) 30 115 291 31 10
Maximum/Richiweri(R) 150 50
buntmetall amstetten Ges.m.b.H.
FabriksiraBe 4 Telefon +43 (0)7472/606 Fax (0)7472/51604  (Verkauf) Firmenbuch FM 83 185 h
3300 Amslefien e-Mail: office@bunimaiall.at (0}7472/606-287 (Verwallung) Landesgetichi Si. Pélien

Auslria hitp//www.bunimetall. af (0}7472/61478  (Technik) DVR 0533254

|

|

|
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Abnahmeprifzeugnis 3.1.8 nach EN 10204

bunimelall amsietfien Ges.m.b.H. Fabriksir. 4 AT-3300 Amslefien

GEA MASCHINENKUHLTECHNIK GMBH Lieferschein-Nr. - Pos. . Seile
SUDSTRASSE 48 , 4085007384 010 3
44625 HERNE
MeBwerte:
Probsnnummer
4726/1 113 134 338 46,0 50
4726/2 111 131 338 46,0 50
4728/3 118 139 344 48,0 50
8589/1 99 121 334 48,0 50
8589/2 108 128 3386 49,0 45
§845/1 137 156 345 46,0 40
B845/2 117 139 344 46,0 50
8945/3 123 146 344 47,0 45 i e s . S RS £ e s
8951/1 119 140 345 49,0 50 Y Boley Nr. ,7 |
1951/2 104 126 347 48,0 50 ! Gerlitinats No, i
35173 ' 107 129 344 48,0 45 U A W“E
‘ ; Spaed Mg, o T f‘
MaBprifungen
D1 Durchmesser auBen mit Unrundheit : s Wanddicke mit Ungleichwandigkeit
SM Wanddicke Mittelwert uB Ungleichwandigkeit
L Lénge H1 Geradheit Messldnge 1000 mm
Priifmerkmal - D S SM us L H1
Einheit mm mm mm %% mm mm
Minimum /Richiwert(R) 13,6 0,63 0,865 3485
Maximum/Richiwert(R) 13,8 0,735 10 3490 2
Mefiwerte:
Probennummer
728 13,73/13,74 0,70/0,72 0,71 1,4 3487,00 1,50
28/2 13,72/13,74 0,70/0,73 0,715 2,1 3487,00 1,50
: +/26/3 13,73/13,74 0,70/0,72 0,71 1,4 3487,00 1,50
8545/2 13,74/13,75 0,68/0,73 0,705 3,5 3487,00
8589/1 13,73/13,74 0,70/0,73 0,715 2,1 3487,00
8589/2 : 13,72/13,74 0,68/Q,73 0,71 2,8 3487,00
8945/1 13,73/13,75 0,68/0,73 0,705 3,5 3487,00
8545/3 13,73/13,75 0,68/0,73 0,71 2.8 3487,00
8951/1 13,73/13,74 0,68/0,74 0,71 4,2 3487,00 1,10
8o51/2 13,73/13,74 0,69/0,73 0,71 2,8 3487,00 0,90
8951/3 13,73/13,74 0,68/0,73 0,71 2,8 3487,00 1,20

Weitere Priifungen

Pritfmerkmal Einheit Is{-Werle Soll-Werle bzw. Probe
Richiwert (R)
Min. Max. Min. Max,
Aufweitprobe 30% Ergebnis gut (11)

buntmetall amstetien Ges.m.b.H.

Fabriksirape 4 Telefon +43 (0)7472/606 Fax (0)7472/61604 . (Verkauf) Firmenbuch FN 93 165 h s
3300 Amisieften  e-Mail: office@buntmetall.at (0)7472/606-287 (Verwaliung)  Landesgericht St. Pélten %
Auslria hiip:/iwww buntmetall. al (0}7472/81479  (Technik) DVR 0532254
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Abnahmeprifzeugnis 3.1.B nach EN 10204

bunimelall amsletlen Ges.m.b.H, Fabrikstr. 4 AT-3300 Amsielien

Wizl and FLod

GEA MASCHINENKIHLTECHNIK GMBH Lieferschein-Nr. - Pos. Seile
SUDSTRASSE 48 4085007384 010 4
44625 HERNE
Weitere Priifungen (Forisetzung)
Prﬁfmarkmal Einheit Ist-Werle Solf-Werle bzw. Probe
Richiwer (R)
Mmin. Max. Min. Max.
Ergebnis gut (1)

Wirbelstrompritfung 100%

Konformitédtserklérung

Wir erkldren als Hersteller, daB die hier beschriebene Ware den mit dem Kaufer vereinbarien Spezifikationen sowie den oben aufgefiihren
Normen und normaliven Vorschriften, der angegebenen Beschreibung, der genannien Menge und denin diesem Zeugnis gemachien Angaben

snispricht.
‘ese Wars wurde unier einem zerifizierlen Qualilaismanagementsysiem hergesielif.

Unser Qualitatsmanagemenisystem wird von OQS - Zeriifizierungs- und Begutachiungs GmbH taufend {iberwachl (Reg.-Nr. 058/0).

S.Pirschl  {Werksachverstandiger)
Telefon:+43-7472-606-290 Fax:+43-7472-61604-290
e-Mail: siegfried.pirschi@buntmeiall.a
Maschinell ersiellles Abnahmepriifzeugnis

buntmetall amstetien Ges.m.b.H. :
Firmenbuch FIN 83 1685 h

FabrikstraBe 4  Telefon +437(0)7472/606 Fax (0)7472/61604  (Verkaul)

3300 Amsletien  e-Mail: office@bunimetall.at
Ausiria hitp://www bunimetall.al (0)7472/61479

(0)7472/608-287 (Verwaliung) Landesgerichi St. Pdlien
{Technik) DVR 0533254
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ILSENBURGER
GROBBLECH

Eln Unternehmen der Salzgltter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B
Inspection certificate 3.1.B

Hr./ No, 338225
Sette / Page 173
Datum/ Date 06.11.2004

DIN EN 10204 - ISO 10474
Ni/No. 1009442.00. .. — - 08.07.2004 Nr./No. G2-20045984H
Bosteller | Emptsnger  Vorwdrm-~ und Kesselbau
Purchaser . tustomer K&then GmbH
06366 Kbthen
Emeupnis wropblech
prodect Heavy plate
Werkstoff und Lieferbedingung P2 65GH

Steel grade snd terms of defivey DIN EN 10028-2 09/03
ADW 1/TRD 101
DIN EN 10029 C 10/91
DIN EN 10163-2 K1.B UG2 10/91

Woerksauftrags-Nr, 0000004006
Woarks order No,

Usferschoin-Nr,. 0080271279
DispachnoteNo. 04.11.2004
Abnahma WS

Inspection

Kennzeichnung des Matarials / Marking of the product
Herstellerzeichen/Stahlsorte/Schmelzen~Nr/
Erzeugnis-Nr./Sachversténdigenstempel
Trademark/Steelgrade/Heat-No/Product-No/
inspector's stamp '

Cardlivale Mo,

I Beiag dr.
| Caniaione. <

T s T TVICP N S

b oo oy em 7
UoShest e | oo

T I T e Ty R

Materialdaten / Material data

Pos. | Anzahl Erzougnis-Nr, Schmelzon-Nr. Ue(erzunéf‘»a,' chke x Breite x Linge mn X mm X mm
Item | Quantity | ProductNo, Heat No. Cond. of delivery | Thicknoss x Width x Length
04 1 135269 1 70591 N 45,00 x 3000,0 x 9500
p 1 | Gewicht 10.441 ‘kg N:  nomalisiert/ normalized
Weight kgs
b

Mafpriifung und Sichtkontrolle auf &ufiere BeschaﬁﬁénﬁEit: ohne Beanstandung
Dimensional check and visual examination &f the sUr€ace condition:

without objection

Schmelzenanalyse / Ladle analysis

Herstallerangaben / Manufacturer standard

Schmelzen-Nr. C Si Mn P S N Al Cu Cr Ni.
Heat No. % % % % % % % % % %
$0,20 <040 0,86~ 140 $0,025 <0,015 <S0.012 20,020 <S030 5030 $0.30
70591 0,15 0,23 1,03 0,013 {0,008 |0,005 (0,033 0,07 0,04 0,04
$Schmelzen-Nr, Mo v Ti Nb EV1l 1) [Al/N Sn EV2 2)
Heat No, % % % % % % %
$0.08 50,02 <003 50,02 S0,70 h-¥
70591 0,01 0,00 0,00 0,00 0,16 7 0,01 0,34
1} EV1: CreCusMo+Ni 2} EVZ: CEV=CeMn/6+Mo/s+NyI5+CeBeV/5+Cu/ts

Erschmelzungsverfahren: Sauerstoffaufblasverfahren
Steelmaking process: Basic oxygen process

£s wird bestatigt, df die Liaferung den Anforderungen der Lisferbadingung entspricht
We hereby certify that the defiverad material complies with the terms of the order.
QM-Systom: Cortification as par [S0 5001 since 28 Fabruary 1330

Sachverstindigenstampol
Inspector’s Stamp

Herstellarzeichen
Trademark

f lisenburger Grobblech GmbH
y Veckenstedter Weg 10
D-38871 llsenburg

Dissa durch ein gesignetes Datenverarbeitungssystem erstelite Bescheinigung ist gema8 EN 10 204, Abschnitt 5, ohne Untersthrift gikig.
This certificate was prepared by B suitable data processing system and is valid without signatura sccording to EN 10 204, section 5.

Quslithtewsens
Abnahme
Warkssachvarstandiger
Works Inspector

Cyron
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ILSENBURGER
GROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgliter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B Nr./No. 338225
Inspection certificate 3.1.B Seite / Pags 2/3
DIN EN 10204 - ISO ‘10474 Datum / Date 06.11.2004
Ne/No.  1009442.00 08.07.2004 MNu/No. G2-20045984H
Besteller Empfinger Vorwdrm- und Kesselbau
Purchaser tustomer KOthen GmbH
06366 K&then
Ereugnis Grobblech Werksaufrags-Nr. 0000004006
product Heavy plate Waorks arder No.
Ligferschein-Nr. 0080271279
Werkstoff und Lieferbedinging P2 65GH DispatchnoteNo, 04.,11.2004
Steel prade and terms of defivery DIN EN 10028-2 08/03 Abnahme WS
ADW 1/TRD 101 Inspaction
DIN EN 10029 C 10/91
DIN EN 10163-2 K1.B UG2 10/91
Zugversuch / Tensile test
Proben-Nr. Schmelzen-Nr, Ont Richt | Zustand Form | Streckgrenze Zugfestigkeit Bruchdehnung | ReH/Rm
Specimen No. Heat No. Location Direct | Cond. | Type | Yield point Tensile strength | Elongation ReH/Rm
ReH 1 Rm A5 7)
1y |4 5) ) N/mm?2 N/mm2 %
2245 410 - 530 222
135269 70591 (K4G|'Q | N:f;Pp [ 305 457 30 0,67
1) K: Kopf/Top 5 N: nomalisiert/ normalizéd r "
2 4:  1ABreite/ 14 Width §) P:  prismatisch/prismatic ‘ ff“’a,g, Nr. N &
3 G: Ereugnisdicke / Thickness of product , “ 7 A5: Lo=565V8o Cartiticala No.
4 Q: quer/trensversal . A {
"
Warmzugversuch / Hot tensile test Ny T
Proben-Nr. Schmelzan-Nr. Ot Richt | Zustend| Form | Temperatur Dshngranze
Spacimen No. Heat No. Location| Direct. | Cond. | Typs | Tempersture Yiold strength
Rp0, 2
123 |4 5} ] °C N/mm2
2160
135268 70591 RK4V| Q N C +300 176
1} K:  Kopf/Top 4 Q: quer/transversal
2} 4: V4 Breite/ /4 Width 51 N: normalisiert/ normalized
3) V:  1/4Dicke/1/4 Thickness 6) C: xylindrisch/ cylindric
Kerbschlagbiegeversuch / Impact test
Proben-Nr. Schmelzen<Nr. Ort Richt | Zustend| Prabenform Temparatur | Schiagerbait
Specimen No. Haat No. Location| Direct. | Cond. | Type of specimen Temparature | Impact energy
1 3 MW 6)
023 |4 ) °C J J
E¥) 23
135269 70591 K4V| Q N ] Kv450 -020 93 83 76 84
1) K:  Kopf/Top 4 Q: quer/trensversal
2y 4: /A Breite /1/4 Width 5 N: normalisiert/ normalized
3b V. 1/4Dicke/ /4 Thickness 6) MW : Mittelwert/ Avsrage
Es wird bastétit, dab die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung sntspricht.
Wa hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order.
Q4-Systom: Certification ns por 180 5001 since 28 Fobruary 1330
f Herstellorzeichen {isanburgsr Grobblach GmbH Sachverstindigenstempel Onslititeweson
y Trademark Veckenstediar Wag 10 Inspector’s Stamp Abnghma
D-38871 tisenburg Werkssachverstindiger

ot

y erstolite Bescheini

Diese durch ein geeignetes Datenvererbei

geers

LAk |

istgemal EN 10 204, Abschnitt 5, ohap Untarschrift giitig.
This cortificate was propared by & suitable data processing system and is valid without signature sccording to EN 10 204, section 5.

Works Inspector

Cyron




ILSENBURGER

N j GROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmeprifzeugnis 3.1.B Nr./Ho, - 338225
Ingpection certificate 3.1.B Seite/ Page 3/3
DIN EN 10204 - ISO 10474 Datum/ Date 06.11.2004
Ni/No. 1009442.00 08.07.2004 Nu/No. G2-20045984H
Bustollor -t Empiinger Vorwérm- und Kesselbau

Customer  K8then GmbH

Purchaser
06366 K&then

Werksautrags-Nr. 0000004006
Works order No,
Ugfarschein-Nr. 0080271279

Werkstoff und Lisferbedinguny P265GH ' DispatchnotaNo. 04 ,11.,2004
Steol grade and terms of delivery DIN EN 10028-2 09/03 : Abnshme WS

ADW 1/TRD 101 Inspaction

DIN EN 10029 C 10/91

DIN EN 10163-2 K1.B UG2 10/91

Ereugnis Grobblech
podust Heavy plate

Das U-Zeichen ist nicht anwendbar flr Material nach Anlage 4.3
der Bauregelliste A Teil 1 2002/1!

U)-sign is not applicable for use according to appendix 4.3 of
Bauregelliste A part 1 2002/1!
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N Frgen
Es wird bestatigt, daB die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung antspricht.
We heraby certity that the deliverad materisl complias with the tarms of the order.
QM-Systom: Cortification as per1S0 3001 since 28 Fobrusry 1330
f Herstellerzeichen lisenburgor Grobblech GmbH Sachverstindigenstempel Qualittswizor

y Trademark Yeckenstodter Wag 10 Inspector’s Stamp Abnshme
D-38871 fisenburg Warkssachverstindigar

Works Inspactor

Diase durch ein gesignetes Datenverarbeitungssystem erstelite Beschainigung ist gem8 EN 10204, Absehnitt 5, ohne Unterschrift gOltig,

This certificate was prepared by & suitable data processing systam and is velid without signature according to EN 10 204, section 5, Cyron



GERMANISCHER LLOYD
PRUFLABOR GMBH

D-44625 Herne

Tel, 02325/42620 und 41033 Fax 02325/41034
Z-Mail: GLP-HER@GLPLABOR.DE

g Ultraschall-Prifprotokoll

ultrasonic-examination record

DAP-PL-1350.99

Pritf-Nr 411313HE

test no

Ausg.-Datum  15,11.2004

receipt-date

PritfSekr Br

secretary

Priifung nach:

examination acc. to

EN 10160 S3 - E4, Tabelle 1 und Tabelle 2, rasterlos 100%

Auftraggeber Hbing, Dortmund

customer

AuﬁragsN:;

order-no

12.11.04

Bleche

Anlagenteil/Halbzeug  (plant comppnent/semifinished product)

Zeichnungs-Nr./Fertigungsisometrie Nr,
drawing no.Jisometric fabrication plan no.

Werkstoff P 265 GH

Werk/Fabrik-Nr

material work/fabrication no

Priifung nach/vor der Wirmebehandlung Priifgerét USK 6

examination after/before heat trement examination equipment

Prufkopfe SEB 4-T Nahtoberfliche (face of weld) Pritfflichenzustand  (condition of examination surface)
search units Zunder / Walzhaut

‘ppelung  Wasser

.,
~——

Registriergrenze/V ergleichsréﬂektor KSR @& § mm

recording threshold/reference reflector

~~upling
Gerdtejustierung Vergleichslinie Schweissverfahren
equipment calibration " welding process

Priifbefund (examination result)

. Gegenstand

e=erfillt (fulfilled), ne=nicht erfillt (not fulfilled)

\ otk | hestnospeoimen no;,- - c A of o
1 Tafel 25 x 3000 x 12000 mm 70591/ Pr. 135437-1 o X[
1 Tafel 25 x 3000 x 12000 mm 70591 /Rr. 13543055 X
1 Tafel 30 x 3000 x 12000 mm 70591/ Pr. 134052-1 X
1 Tafel 30 x 3000 x 12000 mm 70591/ Pr. 135441-1 X
1 Tafel 30 x 3000 x 12000 mm 70591 / Pr. 135442-1 X
I Tafel 45 x 3000 x 9500 mm 70591/ Pr. 135269-1 v X

Die Pritfung erfolgte an demo.g. Pritfgegenstand. Eine auszugsweise Vervielfaltigung bedarf einer schrifl, Genehmigung des Priflabors,

"The test was carried out on the above-mentioned object. Any duplication/photocopy in extracts is subject to prior written aproval of the Testing Laboratory.

Bemerkung
remarks

US-Priifung erfolgte vor dem Brennen.

Datum 12.11.2004

date

Priifort Dortmund
place

rifer

(aminer

GERMANISERER 2.CMB|
SiudstialA Herng

Fel 02325/4 26 29 - Fax 023 25/4 10 3-

Datum
date

PritfOrt

place

Pritfer

examiner
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{H][H% StahlgroBhandlung - Brenn- und Schneidbetriek

UMSTEMPEL -

Heinz Hoing GmbH. & Co, + Postfach 101638 + 44016 Dortmund

BESCHEINIGUNG
GEA MASCHINENKUHLTECHNIK

L-NR. 57486 ' Auftrags-Nr. - Datum:

POSTFACH 1008 08 1/0807076 09.12.04

44708 BOCHUM Bestell-Nr.: Datum:
NB10145113 09.11.04

Wir bestatigen, daf folgende Teile :

Kunhdenauftr.-Nr.; 28025-10 Mat.-Nr.:

Pos. 18 4 Stok 45X 608 X620 mm 83791 ¢ = Gute P 265 GH nach
EN 10028 mit WAZ nach
EN 10204 / DIN 0049/3.1 B

aus den Abmessungen : 45 X 3000 X @500 mm P 265 GH

ausgewiesen durch Werksabnahmeprifzeugnis nach DIN 50049/3.1 B
der Firma . Salzgitter gefertigt wurden.

Die Stempelung mit ;

Werkstoff : P 265 GH

Charge 70591 1352691

mit Kurzzeichen P265GH-KJH-A 10 gestempelt.
US-gepruft

wurde vor dem Trennen Ubertragen.

Zum Zeichen der ordnungsgemalfen Umstempelung wurde auflerdem mit
unserem Stempel gestempelt .

Die Umstempelung erfolgt mit der Zustimmung der TUO Essen vom 5.9.1978.

Mt freundljchen Gruien

HEINWHG\GM‘B%’& ?{{O
.

Zahlbar am 15. des der Lieferung folgenden Monats in bar chne Abzug

Tel. Sa.-Nr. (0231) 822071 Stadtsparkasse Dortmund (BLZ 44050189) Nr. 001054 988 An-u. Ablteferung werktags v. 7.00-14.00 Ubr Geschiftsfilhrer: Heinz Héing
Telefax (0231) 821027 Dresdner Bank AG (BLZ 44080050) Nr. 1715045 Waggonladungen: . HR 8004 Amtsgericht Dorlmund
Hartmannstrae 5 Postbank Dortmund (BLZ 440100 46) Nr. 5888-467 Dortmund-Westerholz, AnschiuBglels

44147 Dortmund Exprefl und Stickgut:

Donmund-Hbf.




1

1/

PAGINA :

ABNAHMEPRUEFZUEGNIS EN 10204 3.1.B
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GEA MASCHINENKUEHLTECHNIK GMBH

LIEFERANTENNUMMER S00711

DORSTENER STRASSE 484
D-44809 BOCHUM
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Herr Eckart Wolff

NB10144757 -

54004/01

IHRE BESTELLNUMMER

V/0080137055

UNSERE BESTELLNUMMER

DOKUMENT NUMMER

(ALFEST)

360 X 0,2MM
100325329

ABMESSUNGEN

HALBZEUGFORM: ALUBAND EN AW-8011A-0 (WEICH)
ARTIKEL NR.

Belgium
- Fax 32 (0)15 30 27 94

0 Duftal -

8
o5 3021 11

Corus Aluminium N.V.
S aa

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG (%)

GUSS

RING

NUMMER

NUMMER

ZN

TI

CR

MG

Ccu

ST

0,10 0,10 0,10 0,05 0,10

0,10

MIN
MAX

0,85 0,03 0,01 0,00 0,00 0,01 0,00

0,64

1394701

001

ANDERE

0,06 MAX
0,25 MAX

MIN
MIN

ZUSAMMEN

EINZELN

0,102 KG/MM2
ANFANG

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

0,145 KSI

/O = ARBITRAER

= 0,1 HBAR =

1 MPA

/1

1 N/MM2
/A = ENDE

NUMMER

PROBE -

/V =

MITTEL

s

0
™

92

/M

001

{ w”bﬁf
Pt

R R A L,

ATLLS ANDERS ANGEGEBEN SIND FOLGENDE NORMEN GULTIG

EN 485-2

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN -

/.
EN 485-3 (WARM) ; EN485-4 (KALT)
EN 10003-1 / T4-T6

EN 573-3

GRENZABMASSE UND FORMTOLERANZEN

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
HAERTE BRINELL

DIN 29850

[E LIEFERUNG ENTSPRICHT DEN BESTELBEDINGUNGEN.
HOOFD LABORATORIUM,

[EZES ZEUGNIS WURDE MASCHINEIL ERSTELLT
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R AT Rolled Products - Corus Alum
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