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Karl Diederichs KG Freiform-Schmiedestiicke
Stahl-, Walz- und Hammerwerk Nahtlos gewalzte Ringe
Remscheid/Germany Stabstahl

Qualitidts-Schmiedestiicke

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B YoosH~ Kewds  0f

MAN
Hr.

****************'k************‘k*****

Inspection Certificate 3.1.B
Certificate de réception 3.1.B

Turbomaschinen AG Schweiz DIN EN 10204 - 3.1.B

Schwarzmann/Abt. Q014/HV-6 DIN 50049 - 3.1 B
*********************************'k*

Postfach Nummer : 7Z58708-1/0/05
Auftragsnummer: 58708
CH-8023 Zirich Meine Zeichen : Wa
Durchwahl//Fax: 211 // 208
@dirostahl.de : fwalther
<« 4 '
(? ) 4 Seite :+ 1 von 2
OLQWéqpﬁa éﬁﬁlé Qa 418 Datum : 25.02.05
i Thre Best.-Nr. 724535 vom 22.10.2004 TIhr Zeichen: Hr. Oehen
POS Gegenstand Bestellmenge Liefermenge G-gewicht
Stick kg

001

Vergiitungsstahl 34CrNiMo6+QT Rm = 900-1100 N/mm?
Wst.-Nr. 1.6582
Kupplungsnaben D 125 2 Stiick 2 110
n.zZG@ 837647114 000 04 D
Mat.-Nxr. 50017880
@| 281| 194 mm
| | ]

| 1 |
1] 60| 175| mm = 235 mm lang

Bohrung: @ 109 mm

Vordrehmafie
sauber mit allseitiger Bearbeitungszugabe roh geschmiedet, vergiitet,
nach Zeichnung bearbeitet, sonst unbearbeitet.

Mit Werks-Abnahme nach DIN 50049/EN 10204-3.1 B

iiber CA, Ma+Ob, StB, ME, K, HB, US, VP

Zeugnis mit Lieferschein zu Hd. Hr. Schwarzmann/Abt. Q014/HV-6
schicken.

49383/1-1
£ Pere @s;;%

Ergebnisse der Priifungen siehe Seite 5.2 / Testresultsseepage 2-2 / Resultats des essais voir page 2 - 2

Es wird bestitigt, daB die Ergebnisse der Prifungen den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen.

Test results comply In every aspect with the specification(s)./ Ka rl D |ed eri Chs KG

Nous certifions que les résuitats des essals répondent aux prescriptions demandées.

Abnahme / inspsction Department / Service réception

Dieses Zeugnis wurde maschinell erstelit und ist gemaf DIN EN 10204 auch ohne Unterschrift gliltig.
This certificate has been generated by data system and need not to be signed for validity according to DIN EN 10204./ Frank Walther

. Ce certificat a 6t& &tabli sur systéme informatique et est ausst valable selon DIN EN 10204 sans signature.

Der Abnahmebeauftragte

Inspection Representative / Controteur

Kommanditgesellschaft, Sitz Remschelid, Registergericht Wuppertal HRA 17984 'li..N
% Hausanschrift Postanschrift Telefon +49(0)2191/593-0 @@Jzﬁj
Stahl Luckhauser StraBe 1-5 Postfach 12 0165 Telefax +49(0)2191/583-165 DIN EN 150 9001:2000
A 42899 Remscheid (Littringhausen) 42871 Remscheid E-Mail  info@dirostahl.de
Nahe BAB-A 1 - Ausfahrt Wuppertal-Ronsdorf internet www.dirostahl.de Zertifiziert seit 1992



Karl Diederichs KG Stahi-, Walz- und Hammerwerk Remscheid/Germany

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B /Inspection Certificate 3.1.B /Certificate de réception 3.1.B

Herstellerzeichen Zeugnis-Nr, .
Manufacturer's Sign / D E R G (= Kom.-Nr.) 258708-1/0/05 Seite / page / page: 2

. Marque du fabricant Certificate No. / Datum / date / date: 25.02.05
] No. du certificat '

Werkstoff . Werkstoff-Norm / standard Grade of Matertal / Norme matiére
Material / 34CrNiMoé
Matlére EN 10250-3

Behandiungszustand .
.Condition of Heat Treatment/ vergutet
Etat de traitement thermique

Priifbedingungen und / oder Lieferbedingungen _ , ,
Material Specifications and / or Terms of Delivery / Liefervorschrift der Bestellung

Conditions ds recéption et / ou conditions de livraison

Chemische Zusammensetzung der Schmelze in % / Chemical Composition of the Cast/ Analyse de la coulée

Pos. Nr. Schmelzen-Nr. Stahlwerk Erschmelzungsart

ltemNo./ 1 CastNo./ 030410 SteslWorks/ ~ BSB Steslmaling Process/ E/vak.
No. du poste No. de coulée Aciére Procédé d'élaboration

C si Mn p S Cr Mo Ni

0.34 0.22 0.59 0.009 0.008 1.58 0.27 1.58

Wiarmebehandlung der Lieferung / Heat Treatment of the Delivery / Traitement thermique de fa fourniture
Vergutung

Mechanische Eigenschaften der Lieferung im Liererzustand

Mechanical Properties in Condition of Delivery

verglutet
Zugversuch / Tensile Test / Essai de traction Kerbschlagbiegeversuch
Praben- Impact Test / Essat de flexion par choc
Pos, Nr. Probe-Nr. | richtung | ProbenmaBe | Priiftemp. Streckgrenze Zugfestigkeit Bruch- Priiftemp. Probentyp Kerbschlagarbeit
Item Na. / Test Direction | Dimensions | Testtemp./| Yield Strength/ Tenstle Strength / Dehnung Einschniirg. {Testtemp./| Typeof Test Impact Value /
No. du Piece No. £ | of Test |ofTestPiece/| Temp. Limite élastique Résistance Elongation/ | Reduction of Temp. Piece / Type Résilience
poste No. Piece/ [Dimensionsde{ d'essai Re Allongement | Area / Striction |  d’essai d’éprouvette
d'éprouvette | Direction | I'éprouvette ’ Rm A 4 Ay
déprowv. | mm °c N/mm? N/mm? % % °C T
Anforderungen/ Requirements / Prescriptions min, min. min. min,
‘1 T +20 - 900-1100 - - +20 | Ch.-V -

Prifung der Lieferung
Examination of the Delivery / Contrdle de la fourniture

1 853 T 100 +20 907 1055 14.0 54 +20 | Ch.-V 48,53 ,47

% L=léngs/longitudinal /enlong T=tangential / tangential / tangentielle Q= quer/transverse/travers R =radial/radial/radiale

Hartepriifung der Lieferung / Hardness Test of the Delivery / Contrdle de dureté de la fourniture
Ist: 315-319 HBW

Umwertung Harte [> Festigkeit nach DIN 50 150:1976 / Conversion Hardness [» Strength according to DIN 50 150:1976 / Conversion dureté [> résistance selon DIN 50 150:1976

Besichtigung und MaBkontrolle / inspection of Surface and Dimensions / Contréle d'aspect et dimensionnel Stempelbild / stamp/Cachet
wurden ohne Beanstandungen durchgefihrt DIRO
34CrNiMo6+QT
Ultraschallpriifung / uitrasonic Test / Contréle ultra-sons / ¥ * . 58708-1
nach EN 10228-3, Qualitdtsklasse 2: Es wurden keine 030410
registrierpflichtigen Anzeigen festgestellt. 853
2 05

OberfldchenriBpriifung / surface Crack Detection / Contrdle des fissures superficielies

Verwechslungspriifung / Test of Changed Material / Détection de melange de matiers
mittels Spektrometrie wurde keine

Materialverwechslung festgestellt

Sonstige Priifungen; Bemerkungen / Other Tests; Remarks/ Autre tests; remarques Priifstempe! / inspection Stamp/
Poingon de controle
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I 1
| DIRO |
| abn. |
| |

| 1

| DIRO |
+* Hinweis: Bei Teilen, die gem3B der Besteflung mit roher Oberfliche und/oder mit nicht umwandlungsbehandeitem Grobkorngefiige US- L ]
gepriift werden miissen, kann die Fehlererkennbarkeit vermindert sein.
Rematks: Forgings which, in accordance with the order, have to be ulitrasonically tested on unmachined surfaces and/or on not transformation
heat treated coarse grain structures, defect recognition may be reduced. |
Remarqgue: Dans le cas de piéces soumises & un contréle US, commandées en exécution brute de forge et/ou avec une texture non transformée a gros |
grains, le défauts sont plus difficilernent détectables. i




