~ Schleuderprotokoll r WL 93 i/
Record of overspeed - test o = )
\ eite von Seiten
| | Pryces vefrbal dﬁc‘éssal demsurwteise , |Page 1 - ofide 1 Pages
FAUE: Nr. Wat, NF. ~ ‘ }
Order No. 3 3 Mat, No: /IO 2
‘| No, dordre_ O 6 8 6 3 8 . _..| No. dg fhat. . . ,{0 é 4 —TI
a Bezelchnung ' Zehg. erlndex
Cf tem - Drg. No./index .
09 ik Impeller (Laufrad) | No.du déssiniindex 8370 4 634 ?
roj. Nr. . 'Werkstoff
CE‘E‘FJNO N 7‘4001’75 45 R ‘Materlal QSC!‘N HO7 4‘ 7
No. de proj. . Matériau - e
Kenhwort 'Kd-Auftrag TS
.| Plant . 0 O /+ Cust. Otder No, —
installation K ©05 air 2 . No. diordre d. client N
Spezifikation ] .
Specification
Spéclﬂcatlpn
Rad Typ . — Stufe Misse . Nabenscheibe WP Nr. /Ident No. -
Wheel type D - 90_0 - SE ’('{ - 76, 5 Stage ‘Mass 3 95 Kg Hubdisk -
Roue type . Etage 'Massé’ ) Disque moyeu 4-8 8 5 9
Schleuderdrehzahl 8 ;Z 8 g 1 Umfahgsgé'schwihdfgkelt . b-ecks’chélbe WP Nr. / Ident No.
Overspeed ng= : /iy Péripheral speed  uye= m/g Coverdisk
| Survitesse . Vitesse periph. - Disque de recouvre 48 8 6 o
. Rdd gefrast ~ Rad genietet ‘
B Wheelmites B wheel rivated
Roue fralsée Roue rivetée
. Rad'geldtst ., Rad geschweisst
L1 Wheel brazed - K Wieel welded
Roue brasée Rote soudée
Testablauf . Messort - - )
Procedure of test Teomp. Meas.zorie A 2 ,,E.’ 26 D OE
. Procédure d'essal c Zonedem, | (™™ | (i) (mm) (mm) i (mm)
{ | Cordem Schleicern olec L | 2€3,00248,04 189379 899,78 | 91,00
Avant 'essal de survitesse R i 26 3 ! Ol/‘ 24‘8( 0 853473 8 391 78 é 9’/, 20
2 Nach / After / Aprés 1 min 1 B e
ng 85% = 7 min I —t |
3 .Nach/After/Aprés . 1 min I NERTA 838;?663’/,00 .
| own= 8350 i I 899,77 (899 ,7|691,00
4 Nach / After / Aprés ::mln 1 833 ';’lf 3 99,73 6910,99
ny 100 %= 87T “min i 899,7% [339,23]690,99
Nach dem Schleudern B ) ‘ : 1
5| Nach den Scifeudern P 263,03]248,031899. 74 [399,77(690,99
Aprés ['essal de survitesse . L 26 3\03, 2¢8.02188%,74 18 33 %316 950,99
- | Gemessene Differenz i -o0.0d | -o0.0 - - o -0, 01
6 Messured difference C 5.1 =AY (mm) : - { = Q. 1 .0 S- o 5‘ 0.0
| Différence mesuré , I -0,61 |-0,01 |-0:05|~0.05]|-0.01
Zuldssige Abweichung -
7 | Accepted difference AD 4,0 % »0‘26 0,24‘ 0, jo O,?D 0169
Différence accepté . . - . .
Befund Conclusmn
Werte entsprechen der Vorschrift / Values according to speclf ication /Valeurs suivant la spécification
KfJa [Nein
Prafstelle ' e : o “MAN Turbo AG Schweiz
/ Contr6l Pt
Inspection / Examination Abrlahme dgrch 1 Agthorlzed mspegtlon ontrole par QS /QA/ AQ @
' oA p _y Witnessed . ' L gt
Ko. St/SectNo. S6 3 Gesellschaft/Agency/Société eﬁ_eoemmwe Ko.St. | Seat. /{ ([j izé ‘Zf’i bﬂ/
N . LR . . R 1, X Vi,
"I Name/Nom Lirecle e‘/"éy ”7 Unterschrif/Signature ‘@&i eviews \X Name/Nom /¥ -
o o = date & - 2 —.
patumbaie 22+ 3-©9 Datum/Date BIERNATIONAL [~ ~——Batum/Date 2‘3 Nox: o™
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VLA N See  "vo
‘ Proces verbal d'essai elte von Seiten
| TURBO oo suntesse P 1 Gie 1 pese
FAUF NP T ‘ '
Order No. 7 Mat. No %
No. d'ordre /////// ...l No. de mat. ///ﬂ/ /y /
Y Y | Bezeichnung Zctherlndex
ik Item B . o el Drg. Na./Index
OA4Y pan. Impeller (Laufrad) | Nordu dessin/index ///Z//// Ui dd 7
ChENBroj. N, - ) ‘ ' Werkstoff
PoiNe g AR 775 7S Wt ///////% i
l;lennwort / R ) TKd- Auftrag NF, <
.| Plant Cust, Order No.
Installation ‘ eIz / /ﬂy No. dlordre d. client "
Spezifikation
Speclfication
Spéciﬁcatlon
‘ stufe Masse : . Nabenschelbi WP Nr. / Ident-No
Wheel type -0 4 ﬂ Stage Mass Hub disk P
Roue type //ﬂﬂ // Etage Z .Massé / / / kg D;quuesmoyeu {//// /
Schleuderdrehzahl ’ i Umfaﬁésgeséhwindfgkeit ~(D3ecksghilbe wp Nr".l/‘ldenﬂt No.
Overspeed ne= nify Perpheralspeed = Uy.= A/ OVET dis|
Survitesse ° //// . frmin Vitesse periph. % /// m/s - Disgue d recouvre 4/// 74
:  Rdad gefrist ﬁad denietet
O Wheeimitled T Wheel riveted
R0ue fraisée Roue rivetée
Rad gelstst Z’ Rad geschweisst
Whgel brazed Whieel welded
Roue brasée Roue soudée
Testablauf ' M‘essAortI . . — — —
Prdcedure of test Teomp. Meas.zorie v oA o8 -~ @D @E
Procédure d'essal C Zonedem. |- (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
Vor dem Schieud : '
P i 77 | i /// U727 | Fmag | 47777
Avant l'essai de survitesse “e. " // f, (4 /‘Z/’/éj J45 F0 700 ////7 .
o | Nach/Afier/Aprés 1 min 1 ' -
ng 85% = Trmiin K - _ 1
R |Nach/After/Apres :mln 1 F2iA // /ypw | 477 2
_|ns88%=  f7FD i I FILLL A 7000 | 422,75
4 - | Nach/After/Aprés 3 rain | | 2L\ fao 22 V422 A
s 747 i 4;7// Vmin i | L LE | fA0 77 | 42277
1 Nach dem Schleudern ' R 2
5| T com ST Py SRV ARV TRV AV
Aprés l'essal de survitesse g I YA/A & P AULE \fmal | 47 P
Gemessene Differenz ' )
B | Messured difference §-1 =A@ (mm) ] 207 11427 1007 | 20,07 , /A4
| Diiérerice mesuré t ~0,07 | +4,77 | #0707 | +Q0.87 | #7207
7" Zul#ssige Abweichung 2 .
1 Accepted difference A@ %o /
Différerice accepté / Z // f/ Z/ /f /2/ ﬂ/ /ﬂ ﬂ/ ZZ
Befund - Conclusvon
Werte entsprechen der Vorschrift / Values according to specxf ication / Valeurs sulvant la spécmcatlon
[E’Ja‘ [ Nein
Priifstelle - . . » g A T ‘ MAN TurboAAG Schweiz =
Inspectlon / Examination Abtla'hme durchIAqfhorlzed mspectiﬂ_lio\ntrole par QS /QA/AQ @
(]

7é A7

Ko. St. ISect No.

i | Name/Nom / . //mm LA PG rl)

patmidate 77, 7 7y

Unterschrift/Signature

Datum/Date

Gesslischaft/Agency/Société
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TL. GOEMINNE
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Ko.St. / Sect.

INTERNATIONAL
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Schleuderprotokoll Nr.: S
M : - Record of overspeéd - test oo WL 'ﬁ béL/ 3 ,
e eite . von Seiten
N TURBG Proces verbaldessal deﬂsurvntesse |Page 1 "ofide 1 Pages
FAUF:Nr. = Mat Nr ) :
Order No. ﬂ Mat, No:
No. d'ordre fj {//// _.| No. de that. /////{f /
Q{Lf Bezelchnung _ Zchg. Nr./index.
ltem B e Drg. No./index
QUL Part: ) Impeller (Laufrad) | No. dudessm/lndex ////%/%/W///’{
: ~Pr’o_|. Nr. ) ) ) Werkstoff‘
G R P - e il ///// A
Kennwort - ' N TKd- Auftrag NF.-
.| Plant 7 Cust, Order No,
Instailation /é/ (e f /ﬂy _|.No: d'ordre d. client
Spezifikation ) - -
Specification
Spécification
.| Rad Typ . . Stufe Mésse . Nabenschelbe WP Nr. / ldent No.
Wheel type Wy - Stage Mass 5~ Hub disk
Roue type® / / // /// /Z / ‘ Etage Masse //// / Disque moyeu ?// éf
Schieuderdrehzah! / /Z// . 1 Urﬁfaﬁ'g:s‘g‘e‘schwindi'gkeit g'é‘c‘:k'sbh_éme WP Nr. / Ident No,
Overspsed . ng= Jrin  Péripheralspeed u, = " n/g - Coverdisk
Survitesse ® : | Vitesse periph. % /// ms:p isqus dé recouvre 7 / / 1;47 ‘
. Rad gafrast ~ Rad genietet
O Wheelmiled =1 Wheel rveted
Roue fraisée Roue rivetée
- Rad gelétst . Rad geschweisst
LI wWheelbrazed B Whel weld\gg'ss
Roue brasée Roue soudée
Testablauf [ Messort ' . ' '
. Termp. - A B e D DE
Prosedure deses ' |roedem | (mm (mm) (om) | (o) (mm)
Vor dem Schleudern
1 | Before rt?ie gverspe:d test ZZ ! . ///ﬂf /‘//' /f /7/‘/// 77//// /Zﬂ/,d//
Avant l'essai de survitesse o I [// ﬂ f ﬂ . Wﬂ /ld ;/f,’ // f‘//,//
Nach / After / Aprés 1 min i -
2
ng 85% = lmin: 1 ' D
o | Nach/After/Apres 1 min 1 N e
Ng 95% = Yimin I e | .
[ [Mechiaeros  smn [ 7070 | 290 77 17777
1ns //ﬂ%; LALS i [ 20807 | 200 X7 | 477 7/
Nach dem Schleudern :
5| Nach e seieudern gy e 24 g (70 7 (A 7
- Aprés llessai de sunvitesse A BN V722 AN/ A a A AN A A AV I
Gemessene Differenz i - ! - -
6 Messured difference 5-1 =AQ (mm) 7‘? "ﬂ/ ¢7, &ﬂ 227 | / 74 227
| Différenice mesuré : ) '7‘// ﬂ/ //ﬂﬂ I M ﬂ,ﬂ 7 "'ﬂ 7 '/)//
Zuldssige Abweichung
7 | Accepted difference A ﬂ/ / / Y / / ﬂ, }Zﬂ // /Zﬂ 457
Différence accepté - = sV
Befund - Conclusion A
Werte entsprechen der Vorschrift / Values according to specification / Valeurs suivant la spécification
XJa [ Nein
Prifstelle P v v | MANTurbo AG Schwelz
. Inspection / Examiriation Abnahme durch /Authonzed mspectlon / Controle par QS /QA/AQ )
Ko. St/SectNo. 7 4207 GesellsghaftlAgency/Someté (|Witnessed % Ko.St. / Sect.
L. GOEMINNE
, e . |Reviewed o
NameiNom- (7 7 1, ., Lmignn Unterschrift/Signature @%@ U et /ﬁM r NamelN.om ?2) 2 2 .
DatumDate  J7, 7 ﬂ/"’ Datum/Date _E@g@ﬁ&_//‘_‘\l(*"ﬁatummate O0g. M
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‘ Schleuderprotokoll B Nr.: :
Record of oversjjeed - test . "t WL 9 3 #/ 4‘
. Pr vérb: S & eite von Seiten |
1 TURBG ) oces al d' el savl d ?urwtesse Page 1 .ofile 1 Pages
FAGF-NE Wiat. NF. — -
Order No. 3306869? Wat. No: /{O/[O 2650
No. d'ordre ..{No.dermat .
Bezelchnung ] Zch'gr;tNr.llndex / A
ltem Drgd. No./Index
Part. Impeller (Laufl‘ad) | No. du déssin/index 8 3 —7L 0 “/é 3 5 O
Proj Nr. - 'Werkstoff
Proj. No. /{ O /f ?5 R !f 5 . Q, Material-
No. de proj. . "7 O _ . .| Matériau, - . XBC’PN HO 43 4
Keénhwort : ‘Kd-Auftrag Nr &
| Plant 4 0 .| Cust. Order No. -
Installation KO sair 2 O # ‘ No. dordre d. client -
Spezifikation T A ‘
Specification
_Spécification
Rad Typ . — Stufe . Masse . Nabenscheibe WP Nr. / Ident-No.
Wheel type Df—- é 3 O ~D 8"’ 501 éL Stage Mass ?81 7 kg Hubdisk -
Roue type Etage . Masse - ) Disque moyeu 4 8 8 5 8
Schleuderdrehzahl 8?89 ] Urﬁfa‘hé‘s‘geéchwihdfgkeit 29 D’éc.k‘s’c‘zh_e‘iiie WP NK. / Ident No.
Overspeed ng= : /min  Peripheralspeed * up= L JO 'y Coverdisk
Survitesse Vitesse periph, s . " Disque dé recouvre é‘ 8 8 5 ¥‘
— Rad gafrast Rad genietet
Bl Wheelmiled O wheel riveted
Rolie fraisée Roue rivetée
. Rad gelstet ., Rad geschwelsst
L whéel brazed M Wihieel welded
Roue brasée Roue soudée
Testablauf Thessort — . . — '
Procedure of test Tecmp, Meas.zone T 2A o8 ac @D @E
Procédure d'essal 'C__ |zonedem, | _(mm) (min) (mm) {mm) (mm}. :
Vor dem Schleudern .
1 Before the overspeed test 23°O ! '233’05 223,0é 62~287 625 \7‘2 453158 '
Avant l'essai dé slirvitesse ‘ e s i 233,05 233,06 62.?,3 7| 629,92 |46 3,98
2 Nach / After/ Aprés 1 min » I ' ' _
5 85% = Ymin T 1
3 Nach/Aﬁer/Apres tmin 1
"7 | ng98%= T Ymin R | ] -
4 Nach/Afier/Aprés 3 min ] ! 62 9/83 . 62 3 34 46 %,OO
ng (00 %= 8FEF  imin v , 629,39 1629,99 464, 09
o[ Tech e Seeuon o | 1_1233,06 1235,071629,89 629, 941464, 00
After the overspeed test 2 é‘ . -
Aprés Pessal de survitesse I 233,06 233,0Z167 9/89 629, 34 |4 69‘, 00
‘| Gemessene Differenz | 0,0 +0.0 o o
6 Messured difference §-1 =AQD (mm) - — 0. f  B—— 1 -* O oz s 'OZ * O 0%
| Différerice mesuré L t0.01 | 0,01 | +0,02 |+0,02 |+0,02
| Zuldssige Abweichung : / :
7 Accepled difference AD 4 0 %o O‘ 2 3 0, 2 3 0, 6 2 O, 6 2 0, éLé
Différence accepté ' R . ‘ .
Befund - Conclusion

Werte entsprechen der Vorschrift / Values according to specification I Valeurs suivant la spécification

KJa  [1Nein .

~Prifstelle
.‘Inspection / Examination

Abnahme durch / Authorized inspection / Cotitréle par

~MAN Turbo AG Schweiz

QS/QA/AQ . frann

«V

Ko. stsectNo, 36 701 »
Lindebery
'23.3.05°

Name/Nom

Datum/Date

Gesellschaf/Agency/Société
Hev!ewed

Unterschrift/Signature

Y

———
Witnaesed ]
: L. GOEMINNE

Ko.St. [ Sect.

Name/Nom.

Vi

Datum/Date I!»:TERNAT}ONAL

: date:g&l.a}J
_'%!—/‘-‘Daftumloate ?g , 03 M 2(9“0(
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