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INSPEKTIONS- UND PRUFPLAN ENDPRUFUNGEN
INSPECTION- AND TEST PLAN FINAL TESTS

ANLAGE

Plant Air Liquide Kosice

KUNDE .

Customer Air Liquide AGS

OBJEKT Asynchronmaschine (Hochspannung)
Object Asynchronous machine (high voltage)
TYPE

Type HKM - 171 E04

MATERIAL-NR.

Material no. 526019

FABRIKATIONS-NR.

Serial no. 526019 05001

PROJEKTNUMMER

Project no. K.V11-04045

KONTRAKTSPRACHE Enalisch

Contractual language nglisc
ABNAHMEVERSTANDIGUNG T b

Previous notice of acceptance test hree weeks before

Alle Priifungen werden geméaRB Priifplan durchgefiihrt.
Hinsichtlich der angewandten Priifmethoden und der Abfolge der Prufungen kann es jedoch unter Beriicksichtigung
der technischen Gegebenheiten” und eines eventuellen Priifrisikos zu Anderungen kommen.
Priifbeschrankungen kdnnen sich aus der Nichtverfiigbarkeit der benétigten Anspeiseleistung, den Belastungsgrenzen der
Schaltanlage, aus der provisorischen Priifaufstellung oder den Gegebenheiten des Priifobjekts selbst, u.a.m. ergeben.

All tests are conducted according to this inspection and test plan.
However, technical constraints™ and possible test hazards are taken into account. This may lead to the application of alternative
test methods or changes in the test sequence.
Restrictions on tests may arise from non-availability of required power supplies or load limitations of the electrical switching board, from the
provisional test field set-up or from the test object itself, and the like.

AKTUELLE VERSION ABTEILUNG NAME DATUM UNTERSCHRIFT
Current release Department Name Date Signature
ERSTELLT u. GEPRUFT/ | i oy | Gunther Masser 21.01.2005

Prepared and reviewed

STANDARDVORLAGE ABTEILUNG NAME DATUM
Template Department Name Date
ERSTELLT/ Prepared EMG-QM Glnther Masser 27.08.2004
FREIGEGEBEN / Released EMG-QM Sabine Wagner 27.08.2004

Verteiler / Distributor internal:
TP, MM, PF: per Mail Bekanntgabe des Dateinamens an den zustandigen Sachbearbeiter
EL-EQ2, Kunde auf Anforderung: Kopie des unterschriebenen Originals

Die Ablage des Originals in Papierform erfolgt in QM. Am Server ist die letztglltige Version unter
SA\EMG_ALL\Auftragsordner und der entsprechenden Materialnummer gespeichert.
Zu diesen Daten hat jeder EMG Mitarbeiter Zugang.
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TECHNISCHE DATEN / RATINGS:

Typ / Type: HKM - 171 E04 Nennleistnung / Rated output [kW]: 6700
Nennspannung / Rated voltage [V]: 6000 Frequenz / Frequency [Hz]: 60
Nennstrom / Full load current [A]: 770 Schaltung / Connection: Star
Nenndrehzahl / Rated speed [rpm]: 1488 Bauform / Mounting: B3

S. Specialtest, G, Certificate

Kontrolle der _[F':uckanzeitge, Drucki}ehtiél,
1K1 | Anbauteile s EMPSE | K maenro"r‘noe":: P:afety valves
Checking of accessories th ermometérs ’
IEC 60034-4, 56.57
Wicklungswiderstand EN 60034-4, 56.57 i
TE1 | \Winding resistances IEEE 112, 4.2 R |ELE@2) K
IEEE 118
Klemmenbezeichnung
1gz |undDrehsinn IEC 60034-8 R |ewea2| K
Terminal designation and
sense of rotation
X...mm/s
Y...mm/s
Z...mmls
Kontrolle der Laufruhe |EN 60034-14
B4 | Vibration level test IEEE-112-9.6 R |EL-EQ2 | K |Vorund nach der

Schleuderpriifung

Before and after overspeed
test

Pt 100, Kaltieiter,
Stillstandsheizung,
EL-EQ2 K | Drehgeber, efc.

Pt 100, PTC-resistor, space
heater, speed encoder, etc.

Funktionskontrolle der
Hilfseinrichtungen

1E6 Functional test of R

auxiliary devices

. IEC 60034-1, 8.6 ]
1E7 Schleuderpriifung EN 60034-1, 8.6 R |eLea2| K [120% Nenndrehzahl (2min)

Overspeed test 120% nom. speed (2min)

IEEE 112-9.7
Leerlaufkennlinie IEC 60034-2
1E8 | No load characteristic | EN 60034-2 9.1.1.3 R |ELEQ2| K |IO[AL POIW]
1E9 Wellenspannung IEEE 112, 9.4 R ELEQ2 | K |nur bel isolierten Lagern

Shafi voltage only at insulated bearings

reduzierte Spannung und
Leistung bei

R EL-EQ2 K |festgebremstem Laufer
reduced voltage and power at
locked rotor

1E10" Kurzschlussmessung
Locked rotor test

Isolationswiderstand Inkl. Temperaturfiihler
1E11 Insulation resistance IEEE 112-9.1 R | BLBQ | K g temperature sensors
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Prfg -
Norm, Prufspeziﬁkatlon o
Standard, test : :;dee, | durch Abn. Bemerk

specn" cahonw - ' g;Tejt?f’“ Acce Remar bt

de ,,Routine test, T...Typetost, S...Special test, C...Cerificate.

TIEC 600341, 5.1 L

Hochspannungs-
1E12 | pritfung EN 60034-1, 8.1 R |erea2| K
High voltage test IEEE 112, 9'1
IEEE 4
ungekuppelt und
mit ca. 3 KV moglich!
uncoupeld and approx. with 3
Hochlaufversuch kV possible!
1E14 | Start-up-test IEEE112,7.3 T EL-EQ2 K
Drehmoment, Sfrom und
Spannung bis Nenndrehzahl
torque, current and
voltage up to rated speed
mit 25, 50, 75, 100 und 125%
Betriebskennlinien Py inkl.
1E16 gerechnet T EM-TEA K Wirkungsgradermittiung
Performance EL-EQ2 at 25, 50, 75, 100 and 125% of
characteristics calculated rated power incl. determination

of efficiency

Bestimmung von

IEC 60034-2, 15 Triagheitsmoment

T EL-EQ2 K

EN 60034-2, 15 determination of moment of
1E17 Auslaufversuch inertia
Retardation test Bestimmung der kritischen
- Drehzahien (Ampilitude,
IEEI\I]ES-)? 13 ;_gdé S EL-EQ3 K | Phase)
: determination of critical speed
(amplitude, phase)
5% im Leerlauf
1E18 Ggrauschmessung S EL-EQ3 K |atno-load
noise measurement
dB (A)
Messung des mechanischen
Rundlaufs
S EM-QM K measuring the mechanical run-
out
1K2 E;':'gl:?m Messung des elektrischen

Rundlaufs
EN 60034-14 .
IEEE-112-9.6 S EL-EQ3 | K |(rel. Wellenschwingung)

measuring the electrical
run-out

Y Montageméaglichkeit fir Hebelarm (hohes Moment)
Y possibility for mounting a lever arm

Alle hier angefiihrten Test entsprechen den Normen der IEC ,IEEE oder EN und den von AL geforderen
Spezifikationen ( Vereinbarte Spezifikation )

All mentioned tests are specified test by IEC, IEEE or EN and test required by AL specification
( Contractual specification )

ACHTUNG: Messungen mit aufgezogener Original - Kupplungshilfte!
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Ergidnzende Bemerkungen fiir Typenpriifung (T):

Erwarmungslauf:
Fir die Ermittlung der Erwarmung ist das Widerstandsverfahren It. IEC 60034-1 zu verwenden.
Folgende Temperaturen sind zu messen:

° Nuttemperatur

° Lagertemperaturen

® Zu- und Ablufttemperatur (Wasserzu- und ablauftemperatur)
° Temperatur des Gehéduses

o Umgebungstemperatur

Der Verlauf der Temperaturen Uber die Zeit ist dem Prifprotokoll beizugeben.

In einer Tabelle sind folgende Werte pro Stunde aufzuzeichnen:
Spannung je Phase

Strom je Phase

Frequenz

Schilupf

Leistungsfaktor

Wirkungsgrad

Verluste:

Folgende Verluste, entsprechend der IEC 60034-2, sind im Priifprotokoll auszuweisen:

° Reibungsverluste

Eisenverluste

Kupferverluste der Stédnderwicklung bezogen auf die Warmeklasse des Isoliersystems (Bezugstemperatur)
Kupferverluste der Lauferwickiung

Zusatzverluste

Supplementary remarks for type tests (T):

Heat run test:

For temperature rise measurement the resistance method according to IEC 60034-1 is required.
Following temperatures are measured:

° slot temperature of winding

temperature of bearings

air inlet and air outlet temperature (water inlet and outlet temperature)

housing temperature of generator

ambient temperature

Temperature measurement graphs are included into the documentation and test report. |

The temperature measurement and the following values are recorded hourly:
voltage for each phase

current for each phase

frequency

slip |
power factor
efficiency

Losses:

Following losses are recorded in the type test report (according to IEC 60034-2).

[ friction losses |
° iron losses |
[ Cu-losses in primary winding related to the thermal class of electrical insulation (reference temperature) |
° Cu-losses in secondary windings

° additional losses
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Revisionsliste / List of revisions

Rev.Nr. | Position | Datum |Artder Anderung

Rev. no. Position Date Kind of correction
01 - 21.01.200 | Erstausgabe
5
02 1E4,Page4 | 30.05.05

Modification according customer statements.




Priifbericht / Test Report WFE@H
VA TECH HYDRO
page 1/6
Customer:  AirLiquide Order No.: 526019
Plant ; ASU Kosice Serial No.:  526019.05001
Test plan : QC3-EMG526019-002 Type : HKM-171E04LOC-06M
Techn.D.; 17802 Noofpoles: 2p=4
RATING: STATOR MOTOR
Voltage Ut 6000,0 V Duty s1
Current n 7700 A Connection Y
Power P2  6700,0 kW cosphi 0,860
ld.No.:1E2 Frequency 50,0 Hz Speed  1488,0 rpm VUW nur <= X

Insulation type stator winding: VAKUBAND
Temperature rise and efficiency according class: B
Altitude: < 1000 m above sea level

Winding capacity C= 417,5 nF
Insulation class: F
Ambient temperature: 40,0 °C

Standard: BN 60034

Enclosure: IP54
Design: IM1001 (B3)
Airgap: 5,0 mm Isflr=" 3,85
NOTES:
Id.No.:1E1 WINDING RESISTANCES at 20,0 °C
STATOR:  U-X 0,0192722 0
VY  0,0192880 O
W-Z  0,0193039 O
Id.No.:1E8, 1E10 Uy LA P (kW) cos phi
NO-LOAD: o= 14,67 % 6000,0 112,93 40,70 0,035
SHORT-CIRCUIT: uk= 32,28 % 1933,8 770,00 280,83 0,109
Id.No.:1ES SHAFT VOLTAGE: u= 375,0 mV
Id.No.:1E7 OVERSPEED TEST: n= 1800 rpm Duration: 2 min
Id.No.:1E4,5 VIBRATION MEASUREMENT at NO-LOAD; SPM-Measurement:
DE: X= 0,27 Y= 0,26 Z= 0,60 mm/S s - dBi 0,0 dBm
NDE: X= 0,25 Y= 0,20 Z= 0,44 mm/S ms - dBi 0,0 dBm
Id.No.-1E11 INSULATION RESISTANCES at 36,8 °C at 1kV DC after 1 min
STATOR: U-VWE 20200 MQ Winding RTD’s: 33200 MQ
V-UWE 20600 MQ
W-UVE 20600 MQ
Id.No.:1E12 HIGH-VOLTAGE TEST at 50 Hz AC [XIOK
STATOR: U-EVW 13,0kV 1min
V-UWE 13,0kV  1min
W~UV’E 13,0kV 1 min
Id.No.:1E6 TEST OF AUXILIARY DEVICES:
6 Winding thermometer  Pt100  [XIOK
Space heater: 230V IOK
Magnetic slot-keys 2 Bearing thermometers  Pt100 [JOK
Tested by : M. Solka patmpRD Acceptance:
Date : 27. 07. 2005 7\
7

FAPROFSCHEINE\E M G\526000 - 526009(628018005001\526019.05001.D0C /
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VA TECH HYDRO

page 2/6
Customer : Air Liquide Order No. : 526019
Plant : ASU Kosice Serial No. : 526019.05001
Test plan: QC3-EMG526019-002 Type : HKM-171E04L0C-06 M
Techn. D. : 17802 Noofpoles: 2p=4
Id.No.:1E8 NO-LOAD CHARACTERISTIC
TEST DATAat Upeq = 6000,00 V
fo = 112,93 A Scale
Po = 40,70 kW Power . 40 kW/cm
Po o P = 19,73 kW Current : 10,0  Alem
(kW] [A] Pow = 0,80 kW
A Pm = 20,17 kw Temp.= 430 °C
T : faed = 50,00 Hz
64,0 -+ 160,0
56,0 +140,0 v
48,0 +120,0
40,0 4-100,0
32,0 +-80,0
24,0 460,0
o
16,0 4-40,0
1 +
| N P
8,0 4+20,0
0,0 ¥ L] L] L) 1 T L ¥ L] L) L) ? T L] L] T U
0,0 20,0 40,0 60,0 80,0 100,0 120,0 1400 —> [%]
Tested by : M. Solka Department: Acceptance:
Date : 27. 07. 2005 GP - QS1

FAPRUFSCHEINE\E M G\526000 - 526999\526019\050011526019.05001.DOC




Priifbericht / Test Report

VA TECH HYDRO

page 3/6
Customer : Air Liquide Order No. : 526019
Plant : ASU Kosice Serial No. : 526019.05001
Test plan : QC3-EMG526019-002 Type : HKM-171E04L0C-06 M
Techn. D. : 17802 Noof poles: 2p=4

Id.No..1E16 PERFORMANCE CURVES

Calculated load values (f = 50,00 Hz)

U V] [ [A] Pei [KW] cos phi s [%] n[t/min]  Precn [KW]
6000,0 1028,8 8637,6 0,808 1,020 1484,70 8369,94
6000,0 761,7 6861,9 0,867 0,693 148960 6697,76
6000,0 553,3 5128,6 0,892 0,480 1492,80 5023,64
6000,0 370,5 3417,7 0,888 0,307 1495,40 3349,20
6000,0 208,8 1723,0 0,794 0,147 1497,80 1674,83

eta[%] Veum [kW]  Vm[KW] Vi [kW]  Veu [kKW]  Vew [KW]  Vaad [kW]

96,90 267,67 20,17 19,73 79,25 87,09 61,43
97,61 164,16 20,17 19,74 43,44 47,14 33,67
97,95 105,01 20,17 19,73 22,93 24,41 17,77
97,99 68,54 20,17 19,73 10,28 10,39 7,97
97,20 48,19 20,17 19,73 3,26 2,49 2,53

Calculated load values at 6000,0 V

U V] I [A] Pei [KW] cos phi s [%] n[t/min]  Precn [KW]
6000,0 1024,3 8641,4 0,812 1,019 1484,72  8375,00
6000,0 773,0 6867,1 0,855 0,702 1489,47  6700,00
6000,0 551,8 5129,5 0,895 0,474 1492,89  5025,00
6000,0 362,9 3417,6 0,906 0,302 1495,48  3350,00
6000,0 211,2 1723,5 0,785 0,155 1497,68 1675,00
eta[%]  Vsum [KW]  Vm [kW] Vie [KW] Vo [KW] Vo [KW]  Vagd [KW]
96,92 266,38 20,17 19,73 78,56 87,03 60,89
97,57 167,06 20,17 19,73 4475 47,73 34,68
97,96 104,48 20,17 19,73 22,80 24,12 17,67

98,02 67,63 20,17 19,73 9,86 10,22 7,65

97,19 48,46 20,17 19,73 3,34 2,63 2,59

Guaranteed values and tolerances

Load eta Tolerance cos phi Tolerance
1250 % -- - -- -
100,0 % 97,35 97,08 0,860 0,837
75,0 % 97,60 97,36 0,870 0,848
50,0 % 97,75 97,52 0,860 0,837
250% 96,80 96,48 0,750 0,708
Tested by : M. Solka Department: Acceptance:

Date : 27. 07. 2005 GP - QS1

F\PRUFSCHEINE\E M G\526000 - 526999\526019\050011526019.05001.DOC
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VA TECH HYDRO

page 4/6
Customer : Air Liquide Order No. : 526019
Plant : ASU Kosice Serial No. : 526019.05001
Test plan : QC3-EMG526019-002 Type : HKM-171E04L0C-06 MM
Techn. D. : 17802 Noofpoles: 2p=4
Id.No.:1E16 PERFORMANCE CURVES
RATINGS goltagg 6(7)988 X Scales
urren . .
oot en000 fn | L e
Frequency 50.0 Hz ota 10.00 %/cm
Pi[kW] I[A] p.f. 0.10 pufem
A Slip 0.20 Y%/cm

® o B
£5 @
1T

> :

| |

- 100 1 -2

T g0 4
- 1.5
60 .6
AL —:1
40 .4 4
-5
20 .2 +
T T T T T T 11 0
10000 —{> Py
[ki]
Tested by : M. Solka Department: Acceptance:
Date : 27. 07. 2005 GP - QS1

F:WPRUFSCHEINE\E M G\626000 - 526999\526019105001\526019.05001.DOC




Priifbericht / Test Report

VA TECH HYDRO

page 5/6
Customer : Air Liquide Order No. : 526019
Plant : ASU Kosice Serial No. : 526019.05001
Test plan : QC3-EMG526019-002 Type : HKM-171E04LOC-06 M
Techn. D. : 17802 Noofpoles: 2p=4
Id.No.:1E17 MECHANICAL RETARDATION TEST - determination of moment of inertia
h[%] Pm = 20.17 kW, Tm = 315.5 &
n = 1500.0 1/min
o | - J = 91190%PmxTm/n? = 257.9 kgm®
JHio-171E0000-06M = 257.9 kgn®
105 — Scales
1 Speed 2.50 %/cm
Time 10.00 s/cm
100
s
w
85
80
_ Tm'= 63.1 s _
5 = =
70 I I 1 I i I 1 I 1 I 1 I 1 I I
0 20 40 60 80 100 120 140
—> t[s]
Tested by : M. Solka Department: Acceptance:
Date : 27. 07. 2005 GP - Qs1

F:\PRUFSCHEINE\E M G\526000 - 526999\526019\050011526019.05001.DOC
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VA TECH HYDRO

page 6/6
Customer : Air Liquide Order No. : 526019
Plant : ASU Kosice Serial No. : 526019.05001
Test plan : QC3-EMG526019-002 Type : HKM-171E04L0C-06M
Techn. D. . 17802 Noofpoles: 2p=4

Id.No.:1E14 START UP TEST
Starting curves

5000 V;r————-_;—/ 2000
- | | \ u| | |
4000 --------=--=--- L ——————————————— L ——————————————— ,L
] E e TOTQUE [N E E
E Voltage [V] i E ;
] E Current [A] i i 3
3000 - - ===  EERECEEREE R RRatEt T -;'—\K——-fg—-——-———— 1200
2000 4 -------mm-mm - :L ——————————————— ' ——————————————— ---- 800
1000 E* ——————————————— :’ —————————— ---— 400
0 : —_— — 0
0 400 800 1200 1600
. speed [rpm]
EVALUATION for nominal voltage:
Rated torque Trated = 42997 Nm
Pull up torque Tou = 15945 Nm = 0,37 *Trated
Dyn. breakdown torque  Tpq ayn = 48351 Nm = 1,12 *Trated
Stat. breakdown torque  Tpq stat = 66380 Nm = 1,54 *Tiated
Acceleration time t, = 26,8 S Toddyn/ Todstat= 0,728
GUARANTEED VALUES:
lst = 3,95  *lated Tt = 0,45 *Trated Toa = 1,55  *Trated
Tested by : M. Solka Department: Acceptance:
Date : 27. 07. 2005 GP - QS1

F:\PRUFSCHEINE\E M G\526000 - 526999\526019\050011526019.05001.DOC




VA TECH HYDRO
Test Report GH-DE1 160/IM/05

Noise Level Measurement

Typ: HKM-171E04L0C-06M

Customer: Air Liquide AGS QC3-EMG 526019-002 1E18

Order No.: 526019 Serial No.: 526019 05001

Rating: 6700 kW Standard: 1ISO 1680

Engineer/Ext: Hauzendorfer/2604 Date of Test: 26.07.2005

Distrib.: EMG.TE1, EMG.MM2, EMG.QM

Measuring Instruments Typ Serial Number of

Sound Level Meter 2215 766827 Briel & Kjaer
Sound Level Calibrator 4230 861202 Briiel & Kjaer
Recorder TCD-D7 912721 Sony
Analyzer Pulse 9 Briel & Kjaer

Reason for measurement: Customer witness test
Location of measurement: Hall W
Operating condition during noise level measurement: Rated voltage, rated frequency

Background level: Before measurement 75 dB(A) after measurement 75 dB(A)

Sound pressure level:

1 m distance, no load op. 77,4 dB(A)
1 m distance, rated load dB(A)
Guaranteed value no load op. 85, dB(A) rated load dB(A)

Sound power level:

Sound power level no load op. 96,5 dB(A)
Sound power level rated load dB(A)

© nee ATy Elingdsse 3,/A% 8160-Weiz—— Engineer: /i, i/
N VATECHHYDRO Weiz

Date: 27.07.2005
VA TE *74 va% GmbH & Co /{,/ e
it M

160IM05.doc, gespeichert am / saved 28.07.05




VA TECH HYDRO
Test Report GH-DE1 160/IM/05

Typ: HKM-171E04L0C-06M Dimension of Machine Measurement distance 1 m
Serial No.: 526019 05001 Lenght 2.25m | Width 26m
Order No.: 526019 Height 2.48 m | Support m
Rating: 6700 kW Area of measurement surface 81,1 m2
Background level: 75,/ 75, dB(A) Guaranteed value, Lpa | no |. 85, dB(A) | load dB(A)
Customer: Air Liquide AGS Standard: ISO 1680
Operating condition during noise level measurement: Rated voltage, rated frequency
1 m distance 1 m distance 1 mdistance | 1 m distance 1 mdistance | 1 mdistance
no load op. load no load op. load no load op. load

Mp | dB(A) dB(A) Mp | dB(A) dB(A) Mp | dB(A) dB(A)

1 77,0 26 | 76,0 51

2 81,0 271 77,0 52

3 78,0 28 | 74,0 53

4 | 81,0 29 | 75,0 54

5 75,0 30 55

6 75,0 31 56

7 77,0 32 57

8 77,0 33 58

9 76,0 34 59

10 80,0 35 60

11 78,0 36 61

12 | 79,0 37 62

13 77,0 38 63

14 | 76,0 39 64

15 | 78,0 40 65

16 | 78,0 41 66

17 | 74,0 42 67

18 | 80,0 43 68

19 | 77,0 44 69

20 | 78,0 45 70

21 | 76,0 46 71

22 | 76,0 47 72

23 | 76,0 48 73

24 | 75,0 49 74

25 1 740 50 75
Energy average dB(A) 77,4
Energy average dB(A) 77,4
Correction for background level dB(A)
Environmental correction dB
Corrected average A-weighted sound pressure level dB(A) 77,4
10log(S/S0) dB 19,1 19,1
Calculated A-weighted sound power level dB(A) 96,5




VA TECH HYDRO
Test Report GH-DE1 160/IM/05

Sketch of measuring points:
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VA TECH HYDRO

[dB(A)/20,0u Pa]

Test Report GH-DE1 160/1M/05

Autospectrum (Sound) - Input (Magnitude)
Working : Input: Input : FFT Analyzer

80
75

70

65

60

55

50

45

40

3561

30

'l

I il

1k

I
2k 3k 4k 5k 6k 7k 8k ok
[Hz]

Fig. 1: Autospectrum (Sound) Rated voltage, rated frequency, no load op.

[dB(A)/20,0u Pa]

1/3 Oktav (Sound) - Inputt (Magnitude)
Working : Input : Input : CPB Analyzer Terz

10k

80
75

70

65

60

55

50

45

40

35

30

31,5

63

I I 1 T T T I
125 250 500 1k 2k 4k 8k
[Hz]

Fig. 2: 1/3 Oktav (Sound) Rated voltage, rated frequency, no load op.

Total
Sum = 77,7dB(A)/20,0u Pa

Cursor Values
Y = 43,0 dB(A)/20,0u Pa

X = 1,000k Hz

Maximum Value
Y = 72,1 dB(A)/20,0u Pa
X =1,352k Hz

Status

27.07.2005 13:56:20.945
Averages: 1747
Overload: 0,00 %

Total
Sum = 77,7dB(A)/20,0u Pa

Cursor Values
Y = 61,3 dB(A)/20,0u Pa

X=100,0 Hz

Maximum Value
Y = 75,5 dB(A)/20,0u Pa
X = 1,250k Hz

Status

27.07.2005 13:56:21.467
Averaging time: 44,19 s
Overload: 0,00 %



VA TECH HYDRO
Test Report GH-DE1 160/IM/05

[dB(A)/20,0u Pa] Autospectrum (Sound) - Input (Magnitude) Total
Working : Input : Input : FFT Analyzer Sum = 77,7dB(A)/20,0u Pa

80
Cursor Values

76 Y = 68,2 dB(A)/20,0u Pa
X=1,252k Hz

72

68 Maximum Value
Y = 72,1 dB(A)/20,0u Pa
X=1,352k Hz

64
Status
27.07.2005 13:56:20.945

80 Averages: 1747

Overload: 0,00 %

56

Sl

AL
EATTURIRA T

40 ), A Wil

36 v

32+

0 200 400 600 800 [11'|k] 1,2k 1,4k 1,6k 1,8k 2k
z

Fig. 1: Autospectrum (Sound) Rated voltage, rated frequency, no load op. 0 - 2000 Hz



VA TECH HYDRO
Test Report GH-DE1 160/IM/05

[dB(A)/20,0u Pal Auslauf(Sound) - Input (Magnitude) Cursor Values
Working : Input : Multi-buffer 2 : FFT Analyzer Y = 45,4 dB(A)/20,0u Pa
80
X=982,0Hz
75 Z = 0,000
70
Status
27.07.2005 14:24:42.585
65 Averages: 402

Overload: 0,00 %
60

55

50

45-]

40

35

30

%
|

0 500 1k 1,5k 2k %,5k 3k 3,5k 4k 45k 5k
z

Fig. 1: Auslauf(Sound) Auslauf Mp 1

[dB(A)/20,0u Pa] AuslaufBereich(Sound) - Input! (Magnitude) Cursor Values
Working : Input : Multi-buffer 2 : FFT Analyzer Y = 45,4 dB(A)/20,0u Pa
80
X=982,0 Hz
75 Z = (0,000
70
Status
27.07.2005 14:24:42.585
65 Averages: 402
Overload: 0,00 %
60
55 | | i !
50 N 3 N
45 { f l
40 + i I
35“ ' i
30

0 200 400 600 800 glk 12k 1,4k 16k 18k 2k
[Hz]

Fig. 2: AuslaufBereich(Sound) Auslauf Mp 1

Rot = erregt; schwarz = Auslauf mechanisch




VA TECH HYDRO
Test Report - GH-DE1 163/11/05

SHAFT VIBRATION
RUNOUT MEASUREMENT, MECHANICAL DECELERATION RUN
Type: HKM-171E04LOC-06M

Customer: Air Liquide AGS QC3-EMG 526020-002 Pos. 1K2 and 1E17
Order No.: 526019 Serial No.: 526019 05001

Rating: 6700 kW Standard:

Engineer/Ext: Adimann/2167 Date of Test: 26.07.2005

Distrib.: EMG.TE1, EMG.MM2, EMG.QM

Measuring Instruments Type Serial Number of

Analyzer Pulse 9 Britel & Kjaer

Reason for measurement: Customer witness fest
Location of measurement: Hall W
Operating condition during measurements: Mechanical deceleration run

Resuits:

Mechanical deceleration run: All values for the 1% and 2™ order are below 9 um p-p (in the
speed range 100 — 1620 RPM).

Electrical RUNOUT measurement: The Runout measurement was done at 69.0 RPM

DE side: max 32.6 ym p-p NDE side: max 32.1 pm p-p

Table of contents
2-3 Curve of the shaft vibration as a function of the number of revolutions.

4-5 RUNOUT measurement

&
.

(

oA TECH DRl bt & G Date: 27.07.2005 /
YELN sm??‘ FoiGoWez — |Engineer / H—
.’Q % & H

pAGY,
o VATECHHYDRO Weiz

o

1631105.doc, gespeichert am / saved 28.07.05



VA TECH HYDRO
Test Report GH-DE1 163/11/05

“Tm}* Autospectrum(AS 1) - Mark 1 (Magnitude) *[deg]*
526019.mea : Input : Multi-buffer 2 : FFT Analyzer Cursor Values
10u 200 Y=143um
X= 1,000 Order (25,13 Hz)
Z = 1,508k RPM
8u 120
Status
26.07.2005 10:19:26.369
Averages: 10
6u 40 Overload: 0,00 %
.y / L Maximum Value
~ T T M~ T / Y=585um
4 X = 105,0 Hz
U~ B Z = 1,508k RPM
Mj -40
/ ‘V“\\
mmmmmmm Qvyer all value
2u
el — A RO Value 1. Order
Value 2. Order
0
Phase 1. Order

200 400 800 1k 12k 14k 16k

600
[RPM] (Average Speed - Trig) sw=wees Phase 2. Order

Fig. 1: Autospectrum RMS VALUES (DE SIDE 1) - Mark 1, Mechanical deceleration run

“m]” Autospectrum(AS 2) - Mark 1 (Magnitude) *{deg]*
526019.mea : Input : Multi-buffer 2 : FFT Analyzer Cursor Values
10u 200 Y=241um
9u X =1,000 Order (25,13 Hz)
Z = 1,508k RPM
8u 120
Status
7u 26.07.2005 10:19:26.369
Averages: 10
6u Overload: 0,00 %
M o
5u v SN 1 T A Maximum Value
: , _ e e e ] N =587um
~J \ X =105,0 Hz
4u ) Z=752,4 RPM
ww‘*’“‘\.\_/ \ e
3u i~
ou o " . Iy PP Over all value
===memme \/alue 1. Order
1u
mmemem \/alue 2. Order
0
-200 Phase 1. Order

200 400 600 800 1k 1,2k 1,4k 1,6k
[RPM] (Average Speed - Trig)

Phase 2. Order

Fig. 2: Autospectrum RMS VALUES (DE SIDE 2) - Mark 1, Mechanical deceleration run



VA TECH HYDRO
Test Report GH-DE1 163/11/05

m]* Autospectrum(BS 1) - Mark 1 (Magnitude) *{deg]”
526019.mea : Input : Multi-buffer 2 : FFT Analyzer Cursor Values
10u 200 Y=182um
X =1,000 Order (25,13 Hz)
Z = 1,508k RPM
8u 120
Status

[ LR S N I P 26.07.2005 10:19:26.369
R B Averages: 10

6u A 40 Overload: 0,00 %

Maximum Value

W T TNANS- Y=6,18um

X=105,0 Hz

4u Z=752,4 RPM
""\/J"‘"’ -40
o = i i R R 120 ====== Over all value
- g ~M’""\»/-/ - w=mmmm= \/alue 1. Order
0 = \[alue 2. Order

200 400 600 800 1k 1,2k 1,4k 1,6k Phase 1. Order
[RPM] (Average Speed - Trig) - Phase 2. Order

Fig. 3: Autospectrum RMS VALUES (NDE SIDE 1) - Mark 1, Mechanical deceleration run

“Tm)* Autospectrum(BS 2) - Mark 1 (Magnitude) “[deg]*
526019.mea : Input : Multi-buffer 2 : FFT Analyzer Cursor Values
10u 200 Y=2,6%um
X = 1,000 Order (25,13 Hz)
Z = 1,508k RPM
Su 120
Status

26.07.2005 10:19:26.369
Averages: 10

Bu n‘ 40 Ovetload: 0,00 %
’\/"“"JH\ N NM\MW'J\"" Maximum Value
o oy

RSN Y =6,09um
> Rt X =105, Hz
4u Z =752,4 RPM
r. ] . 40
&WM—WWWW
2u — e —+ 120 Over all value

Value 1. Order
s \fg@lue 2. Order
-200
Phase 1. Order
Phase 2. Order

200 400 1,2k 1,4k 1,6k

600 800 1k
[RPM] (Average Speed - Trig)

Fig. 4: Autospectrum RMS VALUES (NDE SIDE 2) - Mark 1, Mechanical deceleration run



VA TECH HYDRO

Test Report GH-DE1 163/11/05

[m] Time(AS 1) - Mark 1 Status
_ 526019.mea : Input : Multi-buffer 1 : Order Analyzer 26.07.2005 10:37:34.218
20u
Overload: 0,00 %
15u
Fundamental Frequency
68,99 RPM (1,150 Hz)
10u ¢ i Reference
dX = -1,688 Revolution
I dY =26,2um
5u- i | -
Maximum Value
Y =14,0um
0 1 X = 226,6m Revolution
‘ Z2=22,00
sy LT ) . | ! Minimum Value
I ' Y=-122um
X = 1,914 Revolution
Z = 22,00
-10u—¥ ' | ‘ ¥ )
-15u
-20u
0 200m 400m 600m 800m 1 1,2 1,4 1,6 1,8
[Revolution]
Fig. 5: Time(DE SIDE 1) - Mark 1, Electrical measurement of the Runout
[m] Time(AS 2) - Mark 1 Status
3 526019.mea : Input : Multi-buffer 1 : Order Analyzer 26.07.2005 10:37:34.218
20u
Overload: 0,00%
15u |
Fundamental Frequency
68,99 RPM (1,150 Hz)
10u H Reference
dX = 218,8m Revolution
dY =32,6um
5u
—‘ Maximum Value
Y=17,6um
0 X = 1,492 Revolution
Z=22,00
Ssudf 1 | Minimum Value
R | Y=-151um
| i X = 1,273 Revolution
j Z=22,00
-10u l' l -
-15u
-20u

0 200m 400m 600m 800m 1 1,2 1,4 1,6 1.8
[Revolution]

Fig. 6: Time(DE SIDE 2) - Mark 1, Electrical measurement of the Runout




VA TECH HYDRO
Test Report GH-DE1 163/11/05

[m] Time(BS 1) - Mark 1 Status
_ 526019.mea : Input : Multi-buffer 1 : Order Analyzer 26.07.2005 10:37:34.218
40u
Overload: 0,00 %
30u
Fundamental Frequency
68,99 RPM (1,150 Hz)
20u Reference
dX = -54,69m Revolution
| 0 dY=32,1um
10u
‘ Maximum Value
| Y =19,2um
0*\ X = 39,06m Revolution
Z2=22,00
Minimum Value
-10u ! ' ~ b M Y =-13,0um
X = 93,75m Revolution
204 2=22,00
-30u
-40u
0 200m 400m 600m 800m 1 1,2 1,4 1,6 1,8
[Revolution]
Fig. 7: Time(NDE SIDE 1) - Mark 1, Electrical measurement of the Runout
[m] Time(BS 2) - Mark 1 Status
_ 526019.mea : Input : Multi-buffer 1 : Order Analyzer 26.07.2005 10:37:34.218
40u
Overload: 0,00 %
30u Fundamental Frequency
68,99 RPM (1,150 Hz)
20u N Reference
dX = -109,4m Revolution
dY =30,2um
10u- i
Maximum Value
NN | ‘ Y=186um
0 s X = 1,813 Revolution
Z=22,00
A0yt I Minimum Value
¥ | Y=-128um
X = 808,3m Revolution
204 Z=22,00
-30u
-40u

0 200m 400m 600m 800m 1 1,2 1,4 1,6 1,8
[Revolution}]

Fig. 8: Time(NDE SIDE 2) - Mark 1, Electrical measurement of the Runout




ELIN EBG

Motoren GmbH

EG-Konformitdtserklarung
EC-Declaration of Conformity

Hersteller: ELIN EBG Motoren GmbH

Manufacturer: Elingasse 3
A-8160 Weiz

Beschreibung der Drehstrom-Asynchronmotor mit Kurzschlussldufer, Achshohe

Komponente bis - 560 mm

Description of product: Three-phase asynchronous machine with squirrel-cage rotor, shaft centre
height up to - 560 mm

Typ: HKZ

Model:

Als Hersteller drehender, elektrischer Maschinen bescheinigen wir die Ubereinstimmung
der genannten Komponente mit den Vorschriften folgender Européischen Richtlinien:

As a manufacturer of rotating electrical machines we hereby confirm the conformity of the above product with
the following European standards:

98/37/EG Maschinenrichtlinie
98/37/EEC Machinery Directive

Weitere Angaben liber die Einhaltung dieser Richtlinien sind auf Seite 2 ersichtlich.
Please continue on page 2 for further information on compliance with above directives.

Asynchronmaschinen sind Komponenten einer Maschine im Sinne der Maschinenrichtlinie 98/37/EG.

Die Inbetrisbnahme ist solange untersagt, bis die Konformitit des Endproduktes mit dieser Richtlinie
festgestellt ist (vgl. Anhang ll, Absatz B der Richtlinie).

In accordance with EC Directive 98/37/EG, asynchronous machines are intended solely for integration into
other machines. Commissioning is prohibited until conformity of the end product with EC Directive 968/37/EG
has been established (refer to Annex Il, Section B of said Directive).

ort, Datura: Weiz, 15. Oktober 2003
Place, date

Ty T &
Ing. Gustav Hauschka / ~ Karl Schorn
Geschiftsflihrer Leiter Material Management
managing director head of the material management department
Konformitatserklarung HKZ .doc Seite 1von 2
ELIN ERG Motoren GmbH Gesellschaftssitz Weiz,
Elingasse 3 registriert beim Handelsgericht Graz unter
WQ Kaep ihe 8160 Welz, Austria FN 58429a; UID: ATU1477 3404; DVR 0748897
World: in Motion Tel.: (+43/3172) 606-0 sl alinabipnatinn el

Fax: (+43/3172) 606-784



ELIN EBG

Motoren GmbH

EG-Konformitdtserkldrung
EC-Declaration of Conformity

Diese Erkidrung beinhaltet keine Zusicherung von Eigenschaften des Geréites.
Die Sicherheitshinweise der mitgelieferten Produktdokumentation sind zu beachten.

Please note: this declaration will not imply warranty of any product properties.
Safety instructions given in the product documentation must be observed.

Das umseitig -angefihrte Produkt entspricht unter anderem folgenden Normen:
Above productcomplies among other things with the following standards:

EN 292 Sicherheit von Maschinen, Grundbegriffe und allg.
Gestaltungsleitsatze
EN 292 Safety of machinery, Basic concepts, general principles for design

EN 60034 Reihe Drehende elektrische Maschinen

IEC 60034 series Rotating electrical machines
EN 60204-1 Sicherheit von Maschinen-Elektrische Ausriistung von Maschinen,
' aligemeine Anforderungen

EN 60204-1 Safaty of machinery - Electrical equipment of machines, General requirements

Konformitatserkiarung HKZ .doc Seite 2 von 2
ELIN EBG Motoren GmbH Gesalischaftssitz Weiz,
Elingasse 3 registriert beim Handelsgericht Graz unter

wa i’(@%p . ihﬂ 8160 Weiz, Austria FN 58429a; UID: ATU1477 3404; DVR 0748897

World in Motion Tel.: (+43/3172) 606-0 sz slfiabimobregal

Fax: (+43/3172) 606-784



ELIN EBG

Motoren GmbH

Priifplan Seitelpage: 1 vonlof 9

QC -Plan Ausgabedatum/date of issue: 21.01.2005 QCZ'EMG52601 9-002K

Ausgabezustand/revision: 02

INSPECTIONS- UND PRUFPIT_AN
EINGANGS- UND FERTIGUNGSPRUFUNGEN

INSPECTION AND TEST PLAN
INCOMING AND IN-PROCESS INSPECTION

ANLAGE

Plant Air Liquide Kosice

KUNDE .

Customer Air Liquide AGS

OBJEKT Asynchronmaschine (Hochspannung)
Object Asynchronous machine (high voltage)
TYPE

Type HKM - 171 E04

MATERIAL-NR.

Material no. 526019

FABRIKATIONS-NR.

Serial no. 526019 05001

PROJEKTNUMMER

Project no. K.V11 - 04045
KONTRAKTSPRACHE Enalisch

Contractual language nglisc
ABNAHMEVERSTANDIGUNG T

Previous notice of acceptance test hree weeks before

Die angefiihrten Fertigungs- und Priiffanweisungen, sowie die zugehdrigen Protokolle diirfen
nicht an Werksfremde weitergegeben werden. Im Zuge einer Auftragsabwicklung kénnen diese
jedoch von den Kundenvertretern eingesehen werden.

The internal test specifications und reports in this test plan must not be handed over to a third party
outside ELIN EBG Motoren GmbH — factory. During the handling of an order these documents may be
looked into by the representatives of the client.

AKTUELLE VERSION ABTEILUNG NAME DATUM UNTERSCHRIFT
Current release Department Name Date Sign
ERSTELLT / prepared EM-QM Masser Glnther 21.01.2005

FREIGEGEBEN / released EM-QM Wagner Sabine 21.01.2005

Verteiler / Distributor internal:

EMG-TE, EMG-TP, EMG-MM, EMG-PF: per Mail Bekanntgabe des Dateinamens an den zustandigen
Sachbearbeiter

EL-EQ2, Kunde auf Anforderung: Kopie des unterschriebenen Originals

Die Ablage des Originals in Papierform erfolgt in QM. Am Server ist die letztgiiltige Version unter

S:\EMG_ALL\Auftragsordner und der entsprechenden Materialnummer gespeichert.

Zu diesen Daten hat jeder EMG Mitarbeiter Zugang.

Unterliegt in gedruckter Form nieht dem Anderungsdienss




ELIN EBG

Motoren GmbH

Priifplan Seitelpage: 2 vonlof 9

QC -Plan Ausgabedatum/date of issue: 21.01.2005 QCZ'EMG52601 9-002K

Ausgabezustand/revision: 02

Kurzzeichen = Erklarung / Explanation of abbreviations

1. Priifungen / Inspections and tests

Werkstoffpriifungen / Material tests

A Spannungsarmgltihen / stress-relief annealing MP  Mafprafung / dimension check

AF Abriebsfestigkeit / wear test MV  Magnet. Verlustmessung / magnetic losses measurement
AV  AufschweiRbiegeversuch / weld bead bend test N Normalglihen / normalizing

CA Chemische Analyse / chemical analysis NZ Neutralisationszahl / neutralisation number

DF Durchschlagsfestigkeit / insul. breakdown-strength P Permeabilitat / permeability
DG Dehngrenze, Dehn. in % / percentage of elongation PT Farbeindringprufung / dye penetration test

DS Durchschlagsspannung / beakdown voltage RP Rissprufung m. Lupe / inspection with magnifying lens
DW Durchgangswiderstand / volume resistance RS Restspannungsmessung / residual stress measurement
ET Wirbelstromprufung / eddy current RT Durchstrahlungspriifung / radiographic examination

F  Faltversuch / bend test SP  Spiegelung der Bohrung / mirroring of hole

H  Harteprifung / hardness test UT Ultraschallprifung / ultrasonic examination

HB Brinell Harteprufung / brinell hardness test V  Verglten / temper

IS Isolationsstarke / insulation thickness VZ Verseifungszahl / saponification number

K Kerbschlagbiegeversuch / impact test W  Warmebestandigkeit / heat stability

LB Lagermetallbindung/ bonding of bearing metal Z  Zugversuch / tensile test

LW elektrischer Leitwert / conductivity measurement Z'  Zugversuch an Hohlbohrprobe / tensile test on core specimen
Ml magnetische Induktion / magnetic flux density Z35 Brucheinschniirung / reduction in area when breaking

MT Magnetpulverprafung / magn. particle examination VT  Sichtprifung / visual inspection

Remark: insul. insulation
magn. magnetic

2. Qualitatsnachweis / Quality Verification

a) Bescheinigungen tiber Werkstoffpriifungen / Certificates on material test
Qualitatsnachweis / Verification of quality

EN 10 204
Kurzzeichen / Symbols Benennung / Designation
22 Werkszeugnis / Test report
2.3 Werkspriifzeugnis / Manufacturer’s test certificate
3.1B Abnahmepriifzeugnis / Inspection certificate
3.2 (3.20) Abnahmepriifprotokoll / Inspection report

b) Allgemeine Priifberichte / General Test Reports

C z.B. MaBpriifung, elektr. Prifungen / e.g. check of dimensions, electrical tests

CL Checklist

F Foto

R "R" is corresponding to Record for Air Liquide (each record must be included into ELIN's

Manufacturer's Data Report)

3. Priifung durch / Tested by

L Lieferant von EMG / Subcontractor EMG

4. Abnahme durch / Acceptance test (inspection) by

K Kunde bzw. sein Vertreter / Customer or his representative
E ELIN EBG Motoren

Unterliegt in gedruckier Form nichi dem Anderungsdienst

I
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Ausgabedatum/date of issue: 21.01.2005

Ausgabhezustand/revision: 02

ELIN EBG

Motoren

GmbH

QC2-EMG526019-002K

| Norm, zeichnung, |

Arbe;tsvorgang I
Bauteil Prlfspezifikation,
‘process step/ Standard, drawing,
part _ - testspeclt‘ cation,
STATOR
MECHANISCH
STATOR
MECHANICAL
SENISE Materialpriifung
1B1 |testing of material DIN EN 10025 3.1B L
FRAME CA 7 K
steel sheet e
Innere /I:g;
1B2 | Beschaffenheit QMA-3.5-01 b ) L
test for volume defects Ql\(l)l A
SchweiBnéahte
weld seam
AuRere /I:Cu(:
1B3 | Beschaffenheit QMA-3.5-01 to ' L
test for surface defects QMA
Sichtpriifung
Sandstrahlen . . f 1SO 8501
sandblasting 184 | yisual inspection FV-56-02 c L
Schichtdicken-
Korrosionsschutz 1B5 priifung g\lngg 2823 424064 c L
anticorrosive paint check of thickness of | o/ =795
layer
. MaRpriifung .
mech. Fertigung " . Zeichnung
machining 1B6 KAhISCk of dimension drawing C L
KUHLER
COOLER
gﬁ,’;’;‘és’gbﬁﬁé- , Maierialprumng o -
! na 1K1 mﬂmgofmawna 3.4B | L, R - | Achtung!
HOUSING; RIBS, CA, Z K iy :
TUBES . '
Innere o ,/Ezg' -
Schwei Bninte 1K2 | Beschaffenheit: = { QMA-3.5-01 o | L . |Achtung!
Kiihler te;t for vplgme defects ~ QMA o
weld seam . Claut &
cooler o AuRere: - . [ace e
; 1K3 | Beschaffenheit QMA-3.5-01 e L Achtung!.
o | test for surface defects f QMA - .
LUFT- WASSER
WARME - .
TAUSCHER 12a1 | Druckpriiung PED 97/23/CE 318 | LR
AIR- WATER HEAT P
EXCHANGER

Unterliegt in gedrucider

Form nicht dem

Anderungsdienst
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ELIN EBG

Motoren

GmbH

QC2-EMG526019-002K

KUHLER-
VERROHRUNG
COOLER-PIPING

e

Priifspezifikation, | N
‘Standard, drawing,
| testspecification, | "

- |verifie. ]

t | Bemerkungen

Remarks

KUHLWASSER-

VERROHRUNG 2Kq [DreKpng PED 97/23/CE 318 | L,R |Achtung!
cooling water piping ‘ P 7 :
: : Innere ik : /fég : Gt _
SchweiRnihte 2K2 | Beschaffenheit QMA-3.5-01 to : L ] Achtung!
Kijhlwaksser . test for volume defects QaMA
Verrohrung
weld seam ;
cooling water piping | | Kugere . _/La:;
2K3 | Beschaffenheit QMA-3:5-01 to L] Achtung!
test for surface defects. | - QMA :
STANDER-
g;:;:gaz;;r Materialprifung
STATOR CORE 10A1 'Ic\:,f/tmg of material DIN EN 10106 2.3 LR
STACK
dynamo sheet
Hauptabmessungen,
MaBprif Teilungskontrolle,
aBprifung Innendurchmesser,
gﬁi’;ﬁ;"g 10A2 |check of dimension | QC2-EMG35-020 c | EMP35 | Konzentrizitit und Grathshe
MP ! leading dimensions, partition
check, inside diameter and burr
of stator cores
Sichtpriifung : .
10A4 | visual inspection QC2-EMG35-030 EMI-?PSS nzlt.lspéﬁlraafgiizungen,
i vT Verschichtung; und
fg;'z?;mng Paketbohrung
MaRpriifung Ieafiing dimensio.ns, groove
10A5 | check of dimension QCZ-EMG35-030 C EM§P35 gb"q”.e part, lamination and
MP ore size
R MaRpriifung :
mech. Fertigung | o7q |check of dimension | 28ichnung EM-P35
machining MP drawing R
Endbleche
Pressplatten .
. MaBpriifung .
lasergeschnitten 11A1 | check of dimension Zelcl)nung C L,R
end sheet MP drawing
press plate
laser cut

Unterliegt in gedruckter Form nicht dem Anderungsdienst
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QC - Plan

Ausgabedatum/date of issue: 21.01.2005

Ausgabezustand/revision: 02

QC2-EMG526019-002K

Norm, Zeichnung,

after impregnation

inspection

Arbeltsvorgang / hnun,
Badtell Pritspezifikation, .
process step | Standard, drawing, |
e testspeification,
STATOR-
BEWICKLUNG
STAT,QR WINDING
FLACHKUPFER-
DRAHT -
WICKLUNG Materialpriifung
Wicklungskupfer 8A1 |testing of material DIN 40500 2.3 L, R
FLAT COPPER LW, Z, DG
WIRE -WINDING
winding copper
Hauptabmessungen;
MaRpriifung Kupferdlmensnon;_ Radlu"s;
X . EM-P40 | Ausladung; Isolationsstarke;
8A2 c“:;\Peck of dimension QC2-EMG40-020 CL R leading dimensions; copper
Spulenfertigung dimensions; radius; overhang;
fabrication of coils . insulation layer;
ele_ktr. Fertigungs- StoRspannungspriifung bei
8A3 priifung QC2-EMG40-020 cL EM-QM | Querwicklung
electrical in-process IEEE 522 R tumn to turn test at quadrature
inspection coil
Spannungspriifung inkl.
Nutthermometer, StoR-

. spannungspriifung, Kontrolle
elekffjr. Fertigungs- der Nutthermometer und
priifung g ~ EM-QM | Phasenwiderstandsmessung

8A4 electrical in-process QC2-EMG40-020 cL R high voltage test including
Einbau der inspection temperature sensors, turn to
Wicklung tumn test, check of temperature
L sensors and measurement of
winding assembly winding resistance
Mafpriifung .
. . Zeichnung EM-P40 | Hauptabmessungen
BAS KFSCK of dimension drawing R leading dimensions
Vortrocknen
" Impréagnieren QC2-EMG40-061
;‘:a'r‘:er:‘aﬁon 8A6 | Ausharten FV-40-01 EM-P40
preg pre-drying FV-40-02
impregnating, curing
Verlustfaktormessung;
i Isolationswertmessung;
nach el?-'}g' Fertigungs- Spannungsprifung;
st prifung _ g N Kontrolle der
Impragnierung BAT electrical in-process QC2-EMG40-020 C EM-QM Nutthermometer;

loss tangent test; insulation
resistance; high voltage test;
check of temperature sensors

Unterliegt in gedruckter Form nicht dem Andarungsdienst
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ELIN EBG
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QC2-EMG526019-002K

Ausgabezustand/revision: 02

— Norm,Zelchnung, :

Arbeltsvorgang/ SEanae ;
Bautef = Prlifung Prifspezifikation, | " . | Bemerkungen
process step / Inspection  Standard, drawing, | | Remarks
pa ; ;. lesispeoilication. 0
MECHANISCH
ROTOR
MECHANICAL.:
Materialpriifung
WELLE 2A1 | testing of material DIN EN 10025 318 | LR
SHAFT CA 7 K
: MaBpriifung .
mech. Fertigung . . Zeichnung
machining 2A2 | check of dimension drawing o} L
MP
RIPPENWELLE
nach .
. Zeit und ELIN NORM .
\é?ézcélr\‘wemen opy | Temperaturverlauf | 5228025 c L R ‘g;’;’: dae”rI Zeichnung
: time-temperature Zeichnung ! h ted on drawl
SPIDER $HAFT record drawing if requested on drawing
ater welding
heat treatment
Innere /I:Cué
2B3 | Beschaffenheit QMA-3.5-01 to : LR
SchweiRnihte test for volume defects QMA
weld seam AuRere /I:é:cf
2B4 | Beschaffenheit QMA-3.5-01 to ’ L,R
test for surface defects QMA
: MaBpriifung .
mech. Fertlgung 2B5 | check of dimension Zelchnung ] L,R
machining MP drawing
LAUFERBLECH-
II;AKEnIoblech Materialpriifung
yna 10A1 |testing of material DIN EN 10106 23 | LR
ROTOR MV
LAMINATION
dynamo sheet
Hauptabmessungen,
Maftoriify Teilungskontrolle,
allprufung Innendurchmesser,
Stan?n 10A7 | check of dimension QC2-EMG35-020 C El\l/-I-PR35 Konzentrizitit und Graththe
punching MP ’ leading dimensions, partition
check, inside diameter and burr
of stator cores
Sichtpriifun Hauptabmessungen,
10A8 visualpinspecgon QC2-EMG35-050 EM-P35 | Nutschragung,
. QC2-EMG35-080 R Verschichtung und
Schichten VT Paketboh
core stacking MaRpriifung Iezd?ngc:iir;ueggions groove
a ¥
: ; QC2-EMG35-050 EM-P35 | oblique part, lamination and
10A9 Knhgck of dimension QC2-EMG35-060 C R bore size
mech. Fertigung .
MaBprifung .
Blechpaket 10A10 | check of dimension | 28ichnung EM-P35
machining MP drawing R
core stack

Unterliegt in gedruckter Form nicht dem Anderungsdienss




ELIN EBG

MP

Motoren GmbH
g gjfglla“ Seitelpage: 7 vonlof 9
- Plan
Ausgabedatum/date of issue: 21.01.2005 QC2-EMG526019-002K
Ausgabezustandirevision: 02
Aeitsvorgang/ | |  |Nom,Zeichnung, |,
Bauteil |PosNr {Prifung = | Priifspezifikation,
process step  |PosNo ilnspection = |Standard drawing, |
part - '~.:,;‘festspéciﬁcaﬁon{ -
LUFTER
LUFTERNABE Materialpriifung
COOLING FAN 5B1 |[testing of material DIN EN 10025 C LR
COOLING FAN CA, Z K
HUB
Zeit und ELIN NORM wenn auf Zeichnung
hGlu?ten ot 582 Iem?eratur\rterlauf 22_28;)25 c LR |gefordert
eat treatmen rl;\)g;;:mpera ure d;l;:ﬂ:gung if requested on drawing
Innere /I:CUt
5B3 |Beschaffenheit QMA-3.5-01 o | LR
SchweiRnihte test for volume defects QMA
weld seam AuRere /laut
5B4 |Beschaffenheit QMA-3.5-01 ol LR
test for surface defects QMA
Sichtpriifung
Sandstrahlen . . f 1SO 8501
sandblasting 5B5 \\//l_T_ual inspection FV-56.02 C L, R
Schichtdicken-
Korrosionsschutz priifung DIN EN ISO 2064
. ; . 5B6 . EN ISO 12944 ] L, R
anticorrosive paint check of thickness of
| FV-56-02
ayer
. MaBpriifung .
mech. Fertigung 5B7 |check of dimension | Zeichnung c | LR
machining MP drawing
ROTOR-
BEWICKLUNG
ROTOR WINDING
KURZSCHLUSS- Materialpriifung DIN 1787
STAB B6A1 | material test DIN 40500 2.3 L,R
ROTOR BAR Lw
. MaRBpriifung .
mech. fertlgung BA2 | check of dimension Zelchnung L, R
machining MP drawing
KURZSCHLUSS - Materialpriifung
RING 7A1 | material test DIN 1787 23 | LR
SHORT LW DIN 40500 ’ '
CIRCUITING RING
. MaBpriifung .
mech‘. fertlgung 7A2 | check of dimension Zelcl_mung L, R
machining drawing

Unterliegt in gedruckier Form nichi dem Anderungsdienst




ELIN EBG

Motoren GmbH
g'gﬂ;lla“ Seite/page: 8 vonlof 9
- Plan
Ausgabedatum/date of issue: 21.01.2005 QCZ"EMG52601 9'002K
Ausgabezustandirevision: 02
Arbentsvorgang" - Norm, Zemhnung, . ; Prfg - .
1 ~ Prifspezifikation, | = | durch Bemerkungen
’ Standard, drawing, a Tested Remarks
pat | testspecifi cation, - lene |
LAGERAUF ~
NAHMEN
BEARING .
SUPPORT: :
Materialpriifung
LAGERSCHILD .
BEARING SHIELD 3B1 | material test DIN EN 10025 3.1B L, R
CA Z K
Zeit und ELIN NORM .
Glithen Temperaturverlauf [ 5227819 wenn auf Zeichnung
heat treat t 382 time-temperature Zeichnun ¢ LR |gefordert
eatireaimen mp . 9 if requested on drawing
record drawing
Innere /I:éj:
3B3 | Beschaffenheit QMA-3.5-01 to : L, R
SchweiRnihte test for volume defects QMA
weld seam AuRere /I::C’:c
3B4 | Beschaffenheit QMA-3.5-01 to ’ L, R
test for surface defects QMA
Sichtpriifung
Sandstrahlen ] . g 1SO 8501
sandblasting 3B5 \\//|1s_ua| inspection FV-56-02 c LR
Schichtdicken-
Korrosionsschutz priifung DIN EN 1SO 2064
. . ) 3B6 . ENISO 12944 C LR
anticorrosive paint check of thickness of
FV-56-02
layer
. MaRpriifung .
mech. Fertlgung 3B7 | check of dimension Zelchnung o] L, R
machining MP drawing
LAGERUNG
BEARING
Materialpriifung
LAGERSCHALEN . h
BEARING SHELLS 4A1 t&e}s_tmg of material DIN ISO 4386 3.1B L, R
. MaBpriifung .
mech_. fertlgung 4A2 | check of dimension Zelcl_mung C L, R
machining MP drawing
WERKS-MONTAGE :
ASSEMBLING IN
THE FACTORY :
14A1 Dyn. Wuchten ISO 1940 c EM-P43
ROTOR dyn. balancing QC2-EMG43-050 K
ROTOR Rundiauf EM-P43
14A2 runout check QC2-EMG43-050 K
bei HS- Maschinen inkl.
Luftspaltmessung
| _ (nur wenn Offnungen fiir die
MONTAGE 15A1 mech. Fertigung ggihi'\gsss 030 cL | Em-pse Luftspaitkontrolle vorhanden
ASSEMBLING machining drawing sind)

for HV — machines including
measurement of air gap (if air
gap is accessible)

Unterliegt in gedruckier Formin

feht dem Anderungsdienst




ELIN EBG

Motoren GmbH
groﬁfglla“ Seitelpage: 9 vonlof 9
- Plan
Ausgabedatum/date of issue: 21,01.2005 QC2-EMG526019-002K
Ausgabezustand/revision; 02
 [romzechung, [ & Tema [
| Prufspezifikation, | durch |Bemerkungen ‘
| Standard, drawing, o | Tested |Remarks i
. loclepeciication, lvae | . | .
MaBpriifung
ABMESSUNGEN . .
DIMENSIONS 15A2 Knh;Ck of dimensions QC2-EMG56-020 c EM-QM
magn. Mittel
mech. Fertigung einstellen g . i magn Mittel markieren
machining 15A3 equalize the magnetic QC2-EMG56-020 EM-PS6 marking of magnetic centre
centre
ENDPRUFUNG 1E elektr. Priifung QC3-EMG526019- c EL-EQ2
FINAL TESTS electrical test 002 K
Lagerschalen ausbauen,

o . kontroliieren und
nfe:Chtdetm Priifen 15A4 mec:.' Fertlgung EM-P56 | konservieren
artertestrun machining disassemble, check and

preserve bearing shells
Schichtdicken-
LACKIERUNG priifung QC2-EMG56-030
COAT 1545 | Gheck of thickness of | FV-56-02 CL | EM-PS6
layer
Lackierung., Beschilderung,
ENDKONTROLLE Sichtpriifung EM-P56 ;’::;;‘\’ﬁ’gf:;“‘“g und
;:l\'lr;élf-ECTION 15A6 ;/ﬁual inspection QC2-EMG56-080 CL EMI-(QM painting, labels, transfer
securing device and
preservation
AUSFERTIGUNG 15A7 Verpackung L
DISPATCH packing check

Revisionsliste / List of revisions

REV. NR. DATUM POSITION | ART DER ANDERUNG
Rev. No Date Position Kind of correction
01 21.01.2005 - Erstausgabe
02 30.05.2005 - Maodifikaiton acoording Customer statements

Unterliegt in gedruckier Form nichi dem Anderungsd

enst




SCHENCK CAB720

ELIN-EBG-MOTOREN-GMBH 8160 WEIZ
Auswuchtmaschine Trebel/Pruefer Mauerhofer
Rundlauf AS 0,015mm, mit Axialluefter u.ohne Kupplung bal.

Rotordatei: HKM-171.E04
Rotorident: 526019/05 001
Datum: 13.07,2005

Rotordaten:

Ausgleichsart: 2 Ebenen !

a = 600. mm ' b = 1340 mm c = 600. mm
r. .1l = 320. mm n_soll = 1488 1/min r 2 = 320, mm

Ausgleich: ansetzen, polar Ausgleich: ansetzen, polar

Toleranz: Toleranz:
28.9 kgmm 28.9 kgmm
Max, Toleranzfaktor: 10.0

Toleranzen nach ISO & 2.5:

Rotormasse: 4000 kg

Betriebsdrehzahl: 1488 1/min

Abweichung: -10.0 %

Schwerpunktslage: 1270 mm (zum linken Lager)
k=20.5, R=1.0

MeBverfahren:

Keine Kompensation

Keine Startverzdgerung
Arretieren von Hand

Kein Mittelwert tlber Zeit
Verstdrkung automatisch
Kein Uberschlagender Takt

Systemeinstellungen:

Referenz-Sensor: Induktiv
Abtastmarke: Weild
Referenz-Imp./Umdrehung: 1

Winkel 0° Rotor: 0°
Drehzahlfenster: + 15 %
Eindrehhilfe: Keine
Kalibriermodus: Permanent
Ausgleichssteuerung: Nein
Protokollart: Vollstandiges Protokoll
Protokollausldsung: Manuell
Rechnerkommunikation: RS 232 (CABLINK)

MeBergebnisse:

Lauf 1 Drehzahl: 1488 1/min

Ebene 1; in tol: 3.14 kgmm
Ebene 2: in tol: 5.88 kgmm



Priifbericht

AnbaumaRe fitr Maschinen in
Bauform , B3

E t

Motor

Seite 1 von 1

iNER

en & b H

1 Well d Ausgabedatum: 03.02.2003
e E t. flir QC2-EMG56-021 QCZ-EMG56-021
N rsatz tur - - v,
Fertigung _01.02.2001 -
Masch.-Mat.-Nr.: . Kunde: - : -
Order no.: f <z 60 7 Customer: /-7//' Z /@/Z{/QZZ
Fabrikationsnummer: MaRbild Nr.: .
Serail no.: ﬂ{;ﬁﬁ'f’ Drawing no.: S Feo B¢
Type: — - {Bauteil: .
[Type: I 727 oy [ Comporents AT 0~

X
Istmaft/Actual size *
Ng;?: ;? 2?28 ‘ Fabrikationsnummer/Serial no,
. I5004
A PO 05T
B AAL50 250
C AL oo AL 00
D GLs/ow L5 [ 6d
E GE5 LS G964 - ,
F 290 290 (2700% Lisls Geor) 24 figpg
G EZOOLL (Binkn) 5778 89 | Forarerst Hvyar,
H - " 77 i -
] —
AGZ = —
f 2 Prlifdat ]
Priifer: g : rifdatum: aoe | Abteliung:
Tested by: Zb’?’?l‘/g Date: - 9" AUQ* 2005 Departmeng




I B UINGEEWHIL

ren b H
Montage - Hochspannungsmasichinen Séite 1 von 2 '
: ‘  Ausgabedatum: 18.5.2005 QC2-EMG56-031
Fertigung Ausgaberustand: 04 '
Masch.-Mat-Nr.. t2,pr5 Anlager 45 /500 , SJesire
B . - L4 B
Fab.-Nr.: ~ OS Yo7 - _|Asynchronmasch. []  Synchronmasch, []
lTypse: KA 7F7 Loy Korr. Schutz: | '
Ny LS , e ' -
Fartinie e T ol :
Priifung { Fertigungs- [t taal 07 - Datum
dureh | stand | Rrifen ' Priifer

(3 s
= LRV
® st \ b

- | Herstellerkennzeichen des Gehéuses/vf///ﬂfo"/ A6 OF & G

Laufer Fab.-Nr. ..... {5—’0// Laufer géwuchtet;;ﬁ/

P 5690 |Laufereinb ’ ' ' '
0 Aufereiba Herstellerkennzeichen derWelIe;///: A /??27///4 %3 2 QA@

Avtrrtisenens R L LT PP A AR AN A S

Forderrichtung des Lufters J

o : . kein Lufter links rechts beide
o Isolierung des Lagerschildes: I-Wert It. Zeichnung

.........................................

. s i V_—/-
Vor IST: oo ' » Ohm

55600 | i erschild. | eVl T,

. mogntage ' AS: ﬁ.ﬁ.z.&../.@.ﬁ.....m;. /%
Herstellerkennz.-Lagerschild '

Luftspalt It. techn. Daten bzw. Zeichnung

SOLL: et MM ST o mm M'LU

0755

(Nur wenn Offm‘}‘r;gen fur LuftSpaltkontré'lié vorhanden)
Toleranzen Asynchron: : . .
2p=2 +-05 mm _ ﬁeaéd"l o
Nach Einbay | 2P=4 8<2mm +/-0,2 mm ) S
F,98%0 | des Laufers 8>2mm - +-0.5 mm
' 2p=6 . H-0,2mm
2p=8,10,12 +-0,1 mm
- Toleranzen Synchron:
8 <10mm - +-0,56 mm
8 >10mm COHE% , _ 1_"
|lagerfabrikat As: ... BENK - R

o 5600 Lagereinl.)véu LaQerfaBrikat.BS: ’ZQ‘:{VK %*\L‘P
I - |perperVSuelle o Folhs T

L ) ) Fettmenge It Fertigungsanweisung ] - S

Formular unterliegt‘in gedruckter Forrh nichtn_dem Anderungsdienst-




Priifbericht

Montage - Hochspannungsmaschiﬁen Seite2von2 . ‘ . :
Ausgabedatum: 18.5.2005 QCZ-EMG56-O31
Fertigung. Ausgabezustand; 04 -
Masch.-Mat,-Nr.: Fab,-Nr:
PEOONUt: oo 0 Sonstig.vUberwachungseinr. O
) 2 » -~ " 20' %‘ E bdh
.. |PricoEisen: a éﬁ?/dwﬂ/ﬁ'f
: Anschiuly der | Pt100 Wickelk: ......... ... 0 ,//(24 ol %
P 5690 | Uberwachungs- | S
einrichtung | PHOO KUhig: o, Q) . ,
Wid. Heizung: ... Q. L SN Q
Zeigerthermometer: Temp.-Anzeige = Raumtemperatur
» Funktionskontrolle der elekir. Kontakte : : : |
- Montage der il + LOfter + Liiftarhathe i . <]
P 5690 Lirfterhacibe Lagerschild + Lafter Lufterhaube‘mnen Iack:e:t o /
B _. Anzahl u. Type der BUISten: ..o .
P 5690 BL;rsttene : /
. |montage . Blrstendruck eingestellt auf: e e KpIOM *
F e SOLL IST '
‘ (Nur bei starrem Kthlergehsuse)
5 Ubereinstimmung der Ebenhsit von Maschinengehéiuse und
P5690 | Kuplemontage Kuhlergeh&use. Tol. It Zeichnung ' /
. Erforderliche Ausgleichszulagen: ... o JTIT
Montage Maschine incl. aller Bauteile fertig montiert |74
P 5890 Endcheck : /g’/@
T ~ N § , F 4 —:
oM |Maschine Protokollierung der Anbaumae géman QC2-EMGS6-020 | 8.4 O¢ ? _
fertig-montiert | Anbaumafe in Ordnung C}’g , ?’//
ja 1nein -
' Praflauf le [0 AWB-NE.ooceeo, (R
GP-QS1 | Priiffeld in Sonderfreigabe:.  ja[] . nein[J {
: Ordnung - Sonderfreigabe durch: "‘6&9&' N
. N TS Y VU SR fam............. Py .,1
P5671 Besghlfderung Gravur s&mtlicher Beschilderungen in Ordnhung [Q/ ] 4 AUG. 20
gravieren S Y, //7
Grund./Zwischendecke aufgebracht u. in Ordnung  <fa— {
» Endlackierung aufgebracht und in Ordnung 4 .
P5671 Lacki ort Korrosionssshutz nach techn. Daten bzw, Auftragshlatt
~ackieren Schicktdicke /um _ MW SOLL:_77& [MWIST. 747
‘ 199 1293 1118 1767|265 | 411 V9
; 24, AU, 2008
279 {120 46% (215 [1€2 |04 p
QM -|Endkontrolle | Protokollierung gemal QC2-EMG56-081 in Ordnung. (2 g T
Anmerkungen: ' Y

Archivierur{g des Pritferichtes in P5690, nach Mat-Nr, u. Fab.-NF.

Formular unferliegt in gedruckter Form nicht dem Anderungsd’ieﬁst



Weiz GEA Maschinen-
kiihltechnik GmbH

Slidstrale 48
44625 Herne

Process Equipment
Division [ vt

TEMG \ 90E€49

Abnahmepriifzeugnis ,t}m&h.;@~ﬁgaﬁ,f%/i?}i§f;.;

. . i Tel.; 02325/468-06
Inspection certificate 3.7 acc. EN 10204 Fax: 02325/468-871
Besteller: ]

Purchaser: : Elin EBG'Motoren (ISmbH
' ‘| Herrn Klinger - Einkauf
|Elingasse 3
I A~8160 Weiz
ggfe‘;';f‘??’di -~ 7|2 Kreislaufkithler/circuit coolers
Sﬁfﬁiﬁ;’;’gm’m_: 562/4500030464 v. 14.02.2005
. — . ;:‘Zéichn'un s-Nr.
%’;ge 1596/832/34-NSv-5119-32 T 143 Drawing-No. . | WEK10000043757
Auftr., Nr. ‘ . a
30 286/10 Vp-Nr. L
grd?rhNo'{ . Registration-No, |~
aujahr Pos. Nr. R
Year Built @05 liem No. |1 - 2
Art der Priffung:  in den Rohren um die Rohre
Type of Test: Tube Side Shell Side oL
zul. Betr. Uberdruck Eingesetztes - Material: / used material:
Design Frosere " [8 | 1L | bar| Teil/Part  ° Werkstoff / Material
i Rohre / Tubes
Prifdruck j Al .
Ttrast !g;gssure IlZ I L I l 7 bar L 1A' 4,404
zul. Betr, Temp. o Rohrbdden
Design Temp. = | L | I | °C . Tube sheets . Cuzn38SnAl
Inhait T
Abnahn;lé: ésélls_ch g - . — N e '
InspecfiongAgeqpy a AGEA l ne . Eggfgig%]se T
Bauprifung Daturn . e T T
ion : : Stutzenrohre -
Construction Date . . . A
Inspection . - 01 06;: 05 L L A — Ngzglgs cel
Druckprtifung Datum - — - V-Flansche
Pressure Test Date _ 31 0505 . WNa?:sfgngeS o
Bemerkung fMaterialzeugnisse im Anhang.

Remark‘sv . . |Material certificates as attachment.

Wir bestitigen die ordnungsgem#Re Herstellung unter Beachtung der Regeln der Technik bei Verwendung einwandfreier
Woerkstoffe, Bei der/den durchgefiihrten Baupriifung(en), MaBkontrolie(n) sowie der Druck- Dichtheitspriifung(en) wurden
kelne unzuldssigen Abweichungen und keine Undichtigkeiten festgestellt. Der/die Wirmeaustauscher entspricht/
enisprechen der Druckgeriterichtlinie.

We hereby confirm that the manufacturing process was implemented in accordance with the relevant technical standards
using impeccable materials. The final Inspection(s), dimension check(s) and the pressure / leak test(s) revealed no
inadmissable nonconformities or Isaks. The heat exchanger(s) satisfies {satisfy) the Pressure Equipment Directive.

H .J,at""'w / . ¢
Here, 1, Jun.2005 DerSachkundige, Rothe (\_ﬂ,’{,t . Tel. -861
J i 86
The Expert )

Ein Unternehmen der mg technologies-Gruppe
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LlEcTf

GUTEPRUFSCHEIN Nr. 12728 15.06,2005, Seite 2 R G A N N

Bestelinummer: 570/4500032138 _ Bestelidatum: 1952005
Pas: Stlick:  Ware:

o 1 05860533

Kihlerverrohrung

’ Kihilerverrohrung kompl. anfertigen,
bestehend aus den erforderlichen Stahlrohren, Rohrbigen, T-Stiicken, Reduktionen
und VorschweiBiflanschen fiir DN 65 It, DIN 2633 auf DN 100 It. DIN 2633. i

1 Gamitur besteht aus: |

2 x Ausfithrung OHNE Muffen
Ink, Druck- und Dichtheitspriifung und im Vollbad verzinkt |
Oberfliiche; galvanisch verzinkt
Zeichnung:  5-860.533 A: 1 vom 24.05.2005
Unser Auftrag: SA 175 Ware: SACA
Item Vorgabe o Istmass | Anmerkung
1 | AbmaBe It, Lehre priifen . / = Mitte / Mitte
| 1a|460h -> von links ! 7 | Flanschabstand
1b | 660h -> von rechts / ) Flanschabstand
1c|410 ( = ca. 180/ ca. 230) / . hor. v. "vorne” / v. "hinten"
2 | Reinigung | o \/ ~ - )
3 | Dichtheit ( Dichtheitspriifung" //
ca. 10 Bar ) I
3a | Priifung *VOR¥ verzinken
9 . {././f”
3b | Prisfung *NACH* verzinken | /
4 | 1 Garnitur besteht aus: Ve T
4a | Verrohrung OHNE Muffen : / 2 Stk je GA
4b | Ausf. -> galv. verzinkt . e
5 | Flansche It. DIN 2633 L/ N
5a|DN 100 -> Bohrbild It. zg. |/
o U B VA
5b | DN 65 -> Bohrblld It. Zg. f//
f/f {, .
Datum: a0~ L g e * Unterschrift: 2
e N L —
,ﬂﬁi{‘_,ﬁo—""“”

109574




Ler 38578 -0
3 D A ey
1312¢0¢
TUEH INOSSIRABIL
[ TEST CERTIFICATE ACCORDING TOEN 10204/3.1B ’
CUSTOMER /KUNDE/CL!ENTICLIENTE: ’ ! . Mod. 048 Rev. 0
VAN LEEUWEN STAINLESS BY Y :
iN DUSTRIEWEG, 28
BEESD 4153
NL
Order N, Cerlificate N, Date Test Specification Quality Dimensions Quaniity ™|
Hestellung-N. Zeugnis-, Datum Anforderungen Werkstoff Abmessung Menge
Ordre N, Certificate N. Date Specification : Nuance Dimensions Quantité
Ordine N.. Certificato N.: Data Norme collaudo Qualita Dimensiani Quantita
036875 ) 216 - 28/06/2004 DIN 17457 EN 1.4404 mm, MT.7203
- b33 AISF 316L 12x0,6 Pcs.1029
_Tension Test Visuat and (ntergranular Hardness Flanging
Tenslile Strenght | Yeld strength Rp 0,2] Elongation % Dimensional Test Cormrosion Test HV 5 Test
Beslehtigung und Bordsi-
& Zugfostigheit Dehngrenze Dehnung % MaBkontrofle Atzungsversuch Hérte versuch
%}u : - ] Confrole d'aspect af
Traction Limite d'élasticité Allongement % dimension Corrosion Dwreté Collets
Roltura Snervamento Allungamento % Controllo visivo Corrosione Durezza Flanglatura
Each 100 P, Each 100 P, Each 100 P.- ’
713 573 - 34 Positive N.R. 227 Positive
‘Reverse Flaring Flaltening Eddy Current Heat Treatment ‘Hydraulic
Bending Test Test Test Test Test
Biegerversuch Aufweitung Ringfaltversuch Eddy Current Wamebehandlung Wasserdruckversuch
Retournement Evasement Aplatissement | Courant de Foucaull] Trait. Thérmique Essaj hydraulique
Piega rovescio Svasatura Schiacciamento Eddy Current Ricottura Prova idrauviica
SEP 1914
Positive Positive Positive 100% SEP 1925 N.R. . NR.
CHEMICAL ANALYSIS Heat N.: Invoice N.: Date of Invoice: Delivery Bill
‘CHEMISCHE ANALYSE Schmelzen-N.: Rechnung N,; Rechnungsdatum; Lieferschein
ANALYSE CHEMIQUE Coulée N, Facture N.: Date de la faciure; Bulletin de livraison
ANALISI CHIMICA Colata N.: Faftura N.: : Data fatfura: Baollz di consegna
NbrN; DateDatum/Data
E 409025 216 28/06/2004 202 28/06/2004
LIAC 0,021 REMARKS/BEMERKUNGEN/NOTES/NOTE: .
, { )G}AN 1,180 1 N.R.:Not required / Nicht verlangt/Non demandé/Non richiesto
N ¢ X 0,340 2 Test referrad to the raw material/Versuch auf Rohstoff/ Céntrole
%P 0,030 effectud sdr la matidre prémiere/Tost su materia prima
% 8 0,004 The values of the mechanical tests are in N/Sq.mm
% NI 10,130 ' Die Werte der mechanischen Versuche sind in N/Qmm
% CR 17,060 3 Les valeurs des céntroles mechaniques sont in N/mm?
% N 0,034 1 valori dei test meccanici sone espressi in Nimm?
% Tl 0,000 | LOTION. F4299
% MO 2,080 Inspection Depariment Signature Manager Signature
% CU 0,000 Unlers. des Werkssachverstandigen Unterschrift der Geschiftslsitun g
% FE Balance Visa de I'inspecteur Visa du management
s (Antimixiure tesUVerwechselungsprifng? Visto controflo qualita Visto della Direzione
Test de non mélange/Prova antimiscugfio . )
oK
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LiiTci & Stabilimenty: 22040 Anzano del Parca (CO) - Via per Cavollo, 11 - Sede Legae: 20135 Milano - Via Trebbia, 5
WAW.adtubiit - adlubi@tin, it Tel +439 031 630.672 — Fax +439 31 630.810
PIVA CEE IT 12147570150 — Reg. Imp. Trib. Mitano n. 191270 — Cap. Soc. € 936.000 i v,

o Bank: SunPaoio I 5808 [ere iy
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ABNAHMEPRUFZEUGNIS
INSPECTION CERTIFICATE

Besteller / Purchaser

(Gelande Happel Klimatechnik)

Siidstrafie 48
44625 Herne

DE

EN 10204/2005-3.1

GEA Maschinenkihltechnik GmbH

Mansfelder Kupfer und Messing Gmbi

Produktbereiche Bleche / Biander
Oberprift nach AD 2000-Merkblall WO/TRD100
durch den TOV Hannover/Sachsan-Anhait e.V.

_ Zerlifizlert nach Richtlinle 97/23/EG durch die
TUV CERT-Zerlifizierungssieile fGr Druckgerate der
TUV Nord Gruppe, Benarinte Stelle, Kenn-Nr.: 0045

Lichtldcherberg 40
06333 Hettstedt / Germany
Telefon +49 (0)3476 89 3023 / 2375
Fax: +48 (0)3476 89 2919/ 3745

{ K%Kazakhmys U
Ry S e

Aufiragsnr./Pos. / Contract-No/item | Bestelinr. / Order no. Kundenmat.-Nr. Datum / date Lieferschein-Nr. / Delivery note No.
0000704733/000002 NB10146843 10005661 19.04.2005 0000675150

Erzeugnis / Product Werkstoff / Material
Rohrbodenp CuZn38SnAl 12 x 200 x 927 mm CuZn38SnAIDIN17660/12.83 .

Abmessung / Dimension Lleferzustand / Temper
12 * 200 * 927 mm F43GEA4804001590REV.6/03.04

ferbedingungen / Terms of delivery

Verpackung / shipping units

Charge / Batch —
Colli }
Stiick / Pieces 4 I
‘Masse / Weight
Gesamtgewicht: / Weight total: 78 kg 1
Mechanische Anforderungen / mechanical properties

Charge / Batch 2816

Probendatum / Date 20050415

Probe [/ Sampie 0129

n min. 430 N'mm? 496

p 0,2 min, 200 N'mm? | 302

AS min. 20 % 37 j
Chemische Anforderungen / chemical properties .

I

Charge / Batch 2816 :
Cu §9,0-60,7  |59,7 ;
Zn - Rest :
“Al 0,10 - 0,50 0,38 _g
As max. 0,050 0,040 4
Fe 0,10 - 0,40 0,27
Ni 0,20 - 0,50 0,29 i
Sn 0,30 - 0,60 0,38 ;
Pb 0,30-0,70 0,48 :
Die Malt- und Formioleranzen entsprechen den Bestellvargaben, Es wird bestatigt, dals die MKM Mansfelder Kymfer uptf Messing GmbR Helt:-;ted';

Lieferung geprOft wurde und den Vereinbarungen bej der Bastellannahme entspricht.

The dmensional- and shapetolerances conform to the requirements. We hereby certify, 1nat the

minterial descrited above has been tested and complies wilth the terms of the order confracl.

,

Abn

[ von i

<

3

4
i

mebeauftragter / Acceptéhceieﬂﬂéséntativn
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8 235 JRG2 / BN 10035 / AD 2900-W1

TYPE OF PRORUCT

GROBBLECH, UNGEBBIZT

‘TRAWZPORT-WR. /TRARSDCORT-NS . /
3180354403134

Heinzaichrung WZRKSTO??;'SCHMELZ—&ﬂ,, FERTIGUNGS -/ PROBE - Wk . 26Gan ow Limwerbon
bieg: HATBRIAL, HRAT-HO MANUFPACTURING/SANPLR-No, Suecs manc
§o, NQUES 1 Ly K <+ BAD : /35 Menmn o osie;
4
e o Xillak
ABNAHMEPRUBYSTIENPEL/INSPRCTOR '8 STAMD 3
BRZEUGNISFORA

PLATAS, FLAT, UNPICKLAD
POS. | 4TUBCK GEWICHT GENICHT
ZAHY GEWOS . TZEOR.
TTEM|NUMBER WEIGHT HEIGAT
-4 FEBCRE e THEO.
%o |5,0 X 2000,0 % 5006 Imm
KG
a 4443,000
8 4448,000
3 4444,000
g 4438,000
3 1449,090
3 4433, 000
5 3758, 000
53 0 29436,000
B3 29434,000

@

SCHUBLEZE BLICH-NR PAKEY

TBAT RLATRE- BINDLE
2Q.. ’ N ]
399222 S5gs&dan
159224 136631303
3199224 5BES3203
399224 535633 04
399224 586532058
3894524 28863204
339224 Fg33207
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SBENXRUPY SCHULTE GMBE 'L OUCUSENRT BE CO:‘%T’RCLE. QES MaTERIAUX BN 10244

‘ ] ASNAHMEZRUIPREUGNIS 3.1 3
. SlattMr,
. . - - '5
PUSTYACH 120203 INSPROTION LERTIFICATR 3.1 B pene s
D 45313 Za98N :

Watsiont | Cusity ; Masdiey J Ldsidedigungen ; Rpealeaton ; Coinctilory da bvisron ’ ' : B
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STAEHLE DEX FESTIGHEITSHLAZHE S235. .. NACH EN 100253
ENTSPRECHEN AUFSZRUND DES E‘;":‘TPRUEF‘U.NGS‘J‘ER?AHRENS CHZ=2
DEM " TY¥E P v ’
TLS VERFUEGT UERER EBIN VEBZEPRUEFTES QM-3YSTEM NACH PED 97/23,8273,
FJIJﬂHAN.G,I, ABSAT’S 4.3 FUER STAEHLE NACH EN 16028-1.B1S 5
UND IS8T =IN ANERKANNTER W‘:’.‘RP’STOSFHERSTELLER GEMAESS
MERKELAETTER AD WO/TRD 10¢ UMD AD-204Q0 W9,
,AU'ElBERWACHT DURCH DEN RWTUE, :MIT VERZICHT AUF GEGENZETCHNUNG .
ZERTIFIKAT-NR.: 04 202 2 44 31 2011 mAuD 24701 6112
TRS HAS AN APDPROVED QM-S = ; - ACCORDING TO THE PED 27/723/EC,
ANNEZ .1 CHAPDP. 4.3 (P-RESSUR‘;';. IOQUIPMENT DIREZCTIVE} WITH RESDECT TO
STEEL PRODUCTES COVERED BY HM 10028-1 TO 5. TKS IS AN ACCEPTED 37TEZS
MANUFACTURER CONCERNING AZ 2/TRD 196 AND AD-2000 WO.
RWTUZV - ABPAGVAL CERTLFICAI-NO. G4 202 2 44 01 0GQli AND C4701 €17
IWITHY RZMOUNCE OF COUNTERST .34
IESE BESCHEINIGUNG WURDE BURCH EIN GEEIGNETES DATENVERARBEITUNGS -
STSTEM EZR3TELLT UND TST 3EMAESS EN 10204,ABS_.5 OHNE UNTERSCHRIEFT
GUELTIC
THIS CERTIFICATE HAS BEEM !(SSUED BY A QUALIFIED ELECTRONIC DATA
SYSTEM AND I§ VALID ACC. ©r3 BN 10204, PARA.5 WITHOUT SIGNATURE,
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Sede Amministrativa - Direzione Commerclale: 23867 Suello (LT} - Via Pravinciale 4 - [TALIA - Tel, 031/552111 - Fax D31/658426
Stabifimenti: 23867 Susilo (L) - Via Brovingale 4 - ITALIA / 20098 San Giutiano Misnese (M) - Via Pavia 17

ABNAHMEPRUFZEUGNS - Inspection Certificate
Nach - According to EN 10204:91 / A1:95 3.1.8 N° 050157  DATUM 06/04/2005

KUNDE - Customer Wuerth Ind.Serv. Grbh. & Co.Ka.

97568 Bad Mergentheim DE

BESTELLUNG - Order N° 55912230 ‘ DATUM 17/03/2005
) . A0 89 4%y

LIEFERSCHEIN - Delivery note N° 1574 DATUM 04/04/2005

LOT -Lot  N° 1323262 v ANZAHL - Quantity 500

0764 VITI DIN 912 CSA270 1225 TF

SCHMELZE - Heat $32910 WERKSTOFF - Grade , 304 R

SCHMELZANALYSE - Cast analysis

c Mn Mo S or Ni s Cu N P Co

0,024 1,795 0,258 0,422 18,119 8,170 0,001 2,134 0,012 0,034 0,132

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN - Mechanical properties of delivered material

Zugfestigkeit - Bruchdrehung
Rm {N/mm?) . T{Nm)
Min 700 Festge " Miniio Festge
TESTN® 1 871 120
TESTN®2 874 124
TESTN® 3 875 124

ANMERKUNGEN - Notes

Requirements according to 150 3506-1AD 2000 W2 TRD106 Sign of manufacturer €S
The materials are checked for dimensionale and visual control with result satisfactory according to 150 3269,
We certify that the bolts meet the specified requirements

This certificate was generated by data system according to EN 10204 it must not be’signed for validity.

Bulnava S.r.1.: The Work Inspector ALDEGHI IVAN

L N PP [T ¢ 3%
g M

PEGE Y 1



WAL M3V,
081 'y 0T < 8L6L1S INSEGSRE
£01 £c 01 < YETILS 1LZ6S8E
aémmﬁ So1 £E g1 < ¥ETOTS WSZ6S8E
nw [531 s'c 01 < FE192S 626580
LINvEond-d
F910NY1SETAOVERM 430

- DITH N_1v3d N $1100

TiavsHodsIY 1 (a0} mmw 3 "N 3Z13HHIS “3N O
(ro3i)" a3 NN reos “¥

S0/v0/L0 ENIAV0D aN3e HOILVII41INIAT_13n00Nd

BNMY3II0SI|  HvZID3Te BRDANINIE STHBNIZHI

3N0ITUATIVIIN 2DIAYIS INBE1IATY INTU 110004d 10 KOLLVOTILLHGAL
9581 ShL1 $$9'T 9g'e Al £9 T'LSET 7792 67 096€ 000121 0050 I I 8LOLIS INSEESSE
£5:9¢ 8€L°T 6+9'L o'e 8F'1 69 &TEET 9'9LT 6'1 00LE 00'01¢1 00s'0 1 I PEIOES "LLZ6S8E
281 194'T 197 e 8’1 69 6'1EEL 9'9L7 61 069% 00'0171 0050 1 I PEI92S VST6580
981 vOL'T £L9°1 LEE 91 60 6IEET 9942 61 S19% 00'0121 aos'e T 1 YEI9ZS gST6SEI

.\\

S¢S . M ‘N S7102

00601 g 006 4 0052 8 LS8 11 S 15 N J mwmnm.w wm%mmm mzwaxwmm 02 ‘N uwam&wmm .uz QN8

= , (o) WMoY WV SR | FAS | ooy uTB0g ‘N

%04 (1) NOTLONGNI SISS0T 30O SISATYNY TYDINIKD = 0 I qoUd

NOLLYSI¥V0d 3HDSLLIHOVA ] LSATHIASONMITSE LINDwiHi) SNNZLISNIMHYSNZ HOSTHIHD | T DL SHOISHAIQ - NINSSHAY geos m Z= O aNSa SriBAgH

{(H/¥) H ¥nod (1) HOLLInGRX ZHOS-DI/M SZiM3d (0017 T00“0x) INDINIKD ISATwMv || L3W sol0d i {re) SNOISNaWIA L1In0cHd 60 HOELYIXALINIAT

23 € ke B2
£6/ANTO V 0SI0SE W 9179 0Zd/0Td 6900€000S/79S HAAS NTIOLOW D94 NI'TH /S89£L ANOIDLTTIVISW IDIAHES
SNOTLVDIATIR4S ORY ALITYND YIEWNN_HIOUD SHMOM .| N ¥3040

NIONNSNIAIENH4 ONN mhmcqux\wm ; HINBAMN TT3LSIEHY TN | m%m_._z wm__mwmwmwzsm‘lmmﬁ xmwmaﬂ_mwow_m%mmum mw.w_«mwmmm NOTLI3dSK mmm._ﬁw«nx«wmm
SINDINIDAL SHOLIVIIAEI3dS 13 ORVRH BTSN ANVHRD" H _ LHEITT) JONHDS "H IUIVIVRILSK 00 / [3 14317 TIOUIRCD IAYIS NO713 FetSTHVIHO

€

ANTHO4d

MW SVE LEHINAS INISTY SEW

bz

HOSEWNAIT 30 1vi3

|51

z
1695209

THNN

€2

THEIIS WOHLOT A
HOT 0810 ~

FIVIIHLIHID NOILOIdSN - SINDNIZINHYNGY
TIE6¥D0S NI / ¥020L NI N NOTHS

BONVHA

H3HOJY.Q ATHD 1S 0028
AT3HO 1S 34 3NISN

Japary ednagy
FANVHALLIGIW DVIT1OS

SANVILINODVYIN STTNL

NOILAZNIY 3 LYII41LHID




SUIINALG HEY, ]
0€1 TF o1 < YEIIZS HCT6S8L
501 133 ot < PET9ZS VST6S8L
“ 5% ot 34 oF < ¥ELSTS V9Z6SR[
nv (Al sy of < 8LELTS V6E658L
JLIRVEADNL G
100 RN VSR 130 "
- 'N_1y3H N STIm
Tigvshods (R mms_wm_m_. n 2N "¥N ONVE
(W o1H) " a3 IR IMid0E ‘M
S0/€0/6Z NILYO) QN3 NOILY¥TJLINIGL 1IN0Hd
ONMYITIOST]  THYZ393I8 SHINRNZE SINBNIZH
INITUITIVIB TIIAUTS ANBALAATA TN LIRG0¥d N KOTIVOYAUINZAT
1
58T 'l £59's 6€°€ 8h'1 9 TEET %4 1 Ot 00'0171 005D I I FET9ZS HTT6S8L
£L8'T 1921 1L9'T e 8L g TEET 9T 1 SOLY 00'0TZE 005'0 I 4 FE19Z6 7 Niszeser.|
058'T FEL'T SHO'T BE'E 0s'1 9 EEET 9T T 0¥6 00°01ZT 0050 z T PEIOTS" | 1 V9T6SSL
a8t GsL'1 699°1 e 61 £'9 T'LSET 779 6T . "SEL 00°DIET 005°0 I 1 8LGLIS V6E658L!
) HiN3] 11014 SSNRIAL 1 - o NvER ‘N 51160
0000T 8 0005 § 0057 9 151 Lt s 18 K 3 EG ] e W | vz | 8 3Z134HDS “¥NONVE
: () BT WY wassva | g R (pgs IR E
04 (1) NOLLONONZ SIS301 200 STSATONY TOTHID | |y (30 ) = NOZLVIL4LINAD LOMG0Nd
NOLLYST¥Y10d FHISILINIWM | LSI4IASENNSITSTLINS VMY INNZLTSNEYSAZ HISTHIHD | DA OLan SNOISNINI - N3NNSSIEY geo m 2 SHANNINIE SINBNAZ43
(4/V) # 3nod (1) HOLLINGNI ZHOS-9%/K SALNAd (0o0t/ Y00°0x) INVTHIHD ISATVRY || 13 SqIod () SNOISNIWIDT - LINGO¥d 00 HOLLYDTALLN3AL
ie pe B2 82
£6/ANIDN ¥ 0SJ0SE N 0v079 0Z0d 6VS67000SF/79S HEWD NTIOLOW O3 NI'TH /S89EL | an0IOuTIvIaN 30nLaSs
A SHOLUDTATIIAS QY. ALTTVAD VIGHIN_ Y3040 S & SviD 0o_H0/giy yasy NI NO
AR HIENTISNIGIANYA ONN- 31¥0S THVLS YA 1130 S Se S iR R e L L R S B < e
: - SIDINHIIL SHOELVDIAIIAES 13 SONVIN NS IHVHOO "N DNETTO 30HVRAOD "M * SHIVIWNLISZD 10 / 13 1N3T) TICUIN00 TOINGIS N0/L3 FHSTHYSHO
Z 74 ¥
ANIE0d
€
NN ESYE "LAHINAS ANISTH S€IW AINVHEA
H3IHOJV.A AT3HD 1S 6028y
HOSIVIAIT 3 V13 AT13HD 1S 3a 3NIsn
¢ ) €2 TE31S WOM10T 13 AUYIHITHAD NOILLOIdSNE - SINDNIZAWHYNGY :
TI-1666S "HN-N HOTIEOHL 3

&'1°€ 6¥00G NIG / #0201 NI JIN NOES

SANOILINDVIN S37L

NOILd™D3H 34 LvOH4ILY30

sopany admoss
JIANVYRIILUGIW DVTIOS




w
UIIATHILGE NI T :
01 < E1925 HHHE6SEL
oY < VETOTS TEEGSSE
Pooe < BLGLIS IHTHSBL
a.dmmmv P < BLOLIS DPT6SYL
mw 0 < SLELTS AbT6S3C
IInVADNL '3
e e
N3Y ‘N S0
Tiavshods 1 u A7VNDE IR
ITINDH JNIEDE "N
SO/20/vT ON38 | NOTIYIT4TINGGI 19N00%d
THz30318 SNINNINIE SINBRIZH3
IDITHATIVID TS INT L1000k 0 HOTLYILILINIAX
! | ! i
858’1 Lo 099'T e 8 69 6'1EET 99z 61 096£ [ oooien 008’0 1 1 ¥E19zS HFE6SSL
%58 Lt 099'T e SF'T &' GIEET goLz 61 SHoE 00'01ET 00s'c 1 T PET9ZS IrE6SEL
1581 P ES9'T (€€ L opT €9 T'L8ET TToE 6T 0T6E 0roIzT 00S'0 1 I 8L6LTS TFZ6SS(
198'T SL'1 99T e 5 3 SR T'LET 7T 6T Sh6E 00'0TZT | 0050 I 1 L6418 OPEGSSL
1981 L' 1220 R 4 S 6FT £9 T'LSET TT9e 67 DE6E L ooootzr i 005D 1 T BLOLTS AFT6SSL
| _
» I
“ ; q SSINY - N_LV3H N $1100
o000t # 0005 8 0052 8 Ls7 LT s Is i 2 "N Bl S R . ‘N IZIIETS “¥N QA
. (C HIANSNEY BIsUv wsva - 5 |pss I N INI808_H
¥04 (1) 4OTLOAGHI $35507 3500 SISKTNY WOTKED || yq =4 = NOTLYILJIINGCI 19000¥d
NOZLYSTSY10d HISTLINOVH | LSIIHIASONNNITS L3NSV B80ZLISNIYSZ FHISTHEND | [N Hied OLa SHOISNINIO - NANRSSINGY 252 |=EE SADNNINIE STNANGZY3
(H/¥) H ¥n0d {1) NOLLINGHI ZHOS-DI/H SILAIL {001/ Ta0‘0x) AnbIWTHD ISATWWV || 3N SoT0d (W) SNOISNaWIT LIN00Y¥d 141 NOTAVYTJTINIAI
2E 1e ne &2 82
. £6/ANIDN V 0Sd0SE W TELT9 FOOZ T T 0E/ET06Z000S1/795 HEWO NTIOLOIW OFd NITH /S89€L 3nomounTIVIIN SoneEs
SNOTLYDEA133dS GHY. ALTTYD . w39y va0u0 swuon g 0 YISHH 9TSNO3_HO/QNY ¥3S: N0 LLYSTHYONO
W3INASNI B3R0Ha Giin 3L¥0S THYLS St 11318 S0 S 0 A YRRt N30/ SE T R e
STNOIKIDAL SHOLLVITAIOS 13 3ONVIN IS JONVHOD'H 1HITTD JONEA0D *N i IVINIISIE 00 / 13 INITH) FIOHINGD DDIAUIS N0/13 BSINVSHO
- . - . 2
ANIgod |
€
NSV € LHHINAS ANISTY SEIN HINVHA
81-€-r020L N3 HLIM FONVAHOIOV NI 31VDI4ILHID NOILOIdSNI
HIHO4V.G A13HO LS ooe2ay
i NOSTVEATT 30 1v13 o AN3H3 1S 3a INISH
E - ) _mm 3318 WO 10T 13 FIVYOIHUYAD NOLLDIHSNI - SINDNTZIWHYNGY
VI0-T9165  ‘EN-N HOZ180810373 1€ 6v005 NIO / 0208 N3 AN NOT3S

i
| ‘ sopusy sdnass,

mw:o_.—.m ZG(S— wml—cur Zo_.._uo.lomm mo ..—.<Oum mu—ummo IINVAHILIOIW IV1IOS




Prufbericht

LIN EBG

Mo ren GmbH

Ronden stanzen

Seite 1 von 1
Ausgabedatum: 20.02.2003 QC2-EMG35-024
Fertigung Ausgabezustand: 02 :
Fertigungsauftrags- Fabrikations- Maschinen- Zeichnungs- Schniti-
Nr, Nr. (H5) Material-Nr. (HS) Nr, Nr.
AGq ©BE 49 526043 /25004 5858 488 B |58510+51856

Toleranzen, Sollwerte (nur bei fertigem Achsloch):

innendurchmesser:  Soll: 4/  mm OA: mm UA: mm
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Priifbericht

Standerbleche stanzen

ELIN EB06

Motoren o oo H

Seite 1 von 1
Ausgabedatum: 20.02.2003 QC2-EMG35-021
Fertigung Ausgabezusland: 02
Fertigungsauftrags- Fabrikations- Maschinen- Zeichnungs- Schnitt-
NF, Nr. (HS) Material-Nr. (HS) Nr, Nr.
AL PG4 A |28 D252 5958 AT | S FE2q
Toleranzen, Soliwerte:
TeHungskontrolle: 7 chmesser/Nutgrunddurchmgsser: Konzentrizitat:
Tol: #7535 mm Sol: €49 mm OA: ,‘/’%ff»’ mm UA: 577 ¢“mm Tol.: @ <7.7.. mm
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Prifbericht

ELIN EBG

Priifplan iD: 10A2 Motoren GmbH
Standerbleche stanzen
. Seite 1 von 1
o ' Atsgabedatum: 0309.2004 QCo-EMG35-p24
Fertlgung . Ausgabezustand: 04
Fenigunggauﬂrags- Fabrikations- Zeichnungs- Schnitt-
Nr. Nr. (HS) Nr. Nr.

Ao42 £0 4 SEZeds [prros | S3GTVIST 57304

L BA6975 T Toleranzen, Sollwerte; ' .

Teilungskonirolie:. - : Innendurchmesser/Nutgrunddurchmesser: ; ‘Konzentrizitat: .

Tol: 45, mm- | Soll $77. mm OA: (Y20 mm UA: fifuo mm | Tol:@ QG  mm -
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Priifbericht

Prifplan 1D: 10A4 + 10A5

Zusammensetzen von Standerblech-
paketen fir Spulenwicklung mit
Zahnfinger und Liftungsstegen

Fertigung

Motoren

Seite 1 von 1
Ausgabedatum: 03.09.2004

Ausgabezustand: 02

ELIN EBG

GmbH

QC2-EMG35-031

Fertigungsauftrag: 10108560

CoikNr; 80277 THS 335 A

/
Zeichnungs-Nr.: 5860403 Fab-Nr: 526019 05 001
o Toleranzen, Sollwerte:- -~ - = ' ‘
Verschtchiung BJ -03mm []-0amm T T ;-
To!eranz -Damm bzw. 0,4 mm wenn Zahnhdhe > 60% der Rondenhohe Nutbreite: 19. o mm ~NUt.e .nzahl. 69
. . Nufschragung: s oA . ST - e -
Toleranz i[(O 025 xty) + 1,5] mm_ ty.. Nutteilung Solk: mm ] OA: o mm : UA: o mm
Blechpaketgesamtiange: Soll: 1176 mm . |OA: 1179 mm . UA: ,1,_1_1_5_ mm
_ Toleraqz: +3 mm/-1 mm B el
- +-Art der Wicklung: Spulenwwk!ung. N 1Traute}wickmng. l:]
Fertigungs- N Datum
stand zu prafen Unterschrift
Spulenwicklung: Verschichtung mit Kaliber S S SR ' .
Wahrend dem Stichproben 5% ‘m Ordnis Sl &( ‘ g
Schichten Traufelwicklung: visuelle Kontrolle auf ng i 1, =t
: Verschichtung (;?5‘@6‘ s
Blechpaketgesamtlange .Ist ’7 %m
Festigkeit (Pressung) des Blechpaketes im : [G/
Bereich der Bohrung und am Paketriicken i Ordnung oo e T
Nach dem rutlane der Druckfi Saket — A
Endoressen - uflage der Druckfinger am Pake At Eﬂ/
Vorgem und an den PreBplatten In Ordaung:. - .o R AN
Verschweilien i T T ./
Lage der PreBplatten zueinander inOrdnung:’, - -~ " ¢
nur bei Spulenwickiung: : ',_ / R I [
Nutschragung mit Senkblel st e m_m - E] rechis

Einstrich der Blechpaketbohrung mit Klebelack

Position aller Kleinteile und evil. AuftragsschweiBungen,
wechselseitige VerschweiBung der Leisten mit dem Blechpaket

Segmente (Schweifinahte)

Lage der Befestigungsosen und

in Ordnung:

Nach dem
Verschweiien

Kennzeichnung; Zeichnungs-Nr., Mat.-Nr. und Fab.-Nr. milssen
auf der schaltseitigen PreBplatte eingeschlagen sein

(Ca. 15 mm vom AuBendurchmesser mit Schlagzahlen 8-10 mm hoch).
Kennzeichnung der AS-Seite mit ,AS”

~

Y

nur bei Traufelwicklung:

Visuetle Kontrolle auf Verschichtung

o] ===

Verschichtung mit Kaliber

L
£/ Nuten sind zum

..........

Ausfexlen {Nuten smd marktert)

Nutschragung mit Senkbiel

[ links
[ rechts

Anmerkungen:

Archivierung des Priifberichtes in P35 - gereiht nach Fab.-Nr.
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{‘ O Nummer
| " Werkspr iifzeugnis 28113
| GEBAVER & GRILLER EN 10204-3.1.B Ausgabe 01

GEBAUER & GRILLER Metallwerk GmbH Dauphinestrafie 13a, A-4030 LINZ-Kleinmiinchen

Bestellnummer: 566/4500030736

ELIN EBG Motoren Produkt: Cu-FD 7,40 x 3,60 mm
H+lxMica+Glimmer
Elingasse 3 Kommission: 1190473-010/2044016
A - 8160 Weiz Menge: 1251,30 kg
Spezifikation: LV-511.06
Kennziffer: T 0614
Priifmerkmal Einheit Ist - Werte Prifmerkmal Linheit Ist « Werte
min, mittel max. min. mitte} max.
Breite blank mm 737 7.38
Dicke blank mm 3,60 3.61
Dicke isoliert mm 3,96 3,97
Zugfestipkeit N/mm? 232 Streckgrenze N/mm? 62 65
Bruchdehnung % 46 Leitwert m/Ohm mm? > 58

Durchschlagsspannung

flachkant \Y 6430 7170

Wir bestitigen die Ubereinstimmung des gelieferten Materials mit den in der Bestellung
geforderten Bedingungen.

GEBAUER & GRILLER

Qualitétssicherung
Dieses Dokument wurde
elekironisch erstelft und triipgt
daher keine Untersehrili,

ERSTELLT DATUM GEPRUFT DATUM SEITE | VON
Hager 14.04.2005 |Moser 14.04.2005 1 1




Nummer
Werkspriifzeugnis 28166
GEBAUER & GRILLER EN 10204-3.1.B Ausgabe 01

GEBAUER & GRILLER Metallwerk GmbH, Dauphinestraic 13a, A-4030 LINZ-Kleinmiinchen

Bestellnummer: 566/4300030736

ELIN EBG Moloren Produkt: Cu-FD 7.40 x 3,60 mm
H-+1xMica+Glimmer
Elingasse 3 Kommission: 1 190473-010/2920348
A - 8160 Weiz Menge: 17930 kg
Spezifikation: LV-311.06
Kennzilfer: T 0614
Priifmerkmal Einheit Ist - Werte Priifmerkmal Einheit lst - Werte
min. mittel max. min, mittel max.
Breite blank mm 7,38 7,39
Dicke blank mm 3,59 3,60
Dicke isoliert mm 3,96 3,97
Zugftestigkeit N/mm? 238 Streckprenze N/mm? 64 66
Bruchdehnung % 45 Leitwert m/Ohm mm? > 38

Durchschlagsspannung

flachkant A 6670 8030

Wir bestitigen die Ubereinstimmung des gelieferten Materials mit den in der Bestellung
geforderten Bedingungen.

GEBAUER & GRILLER

Qualititssicherung
Dieses Dokument wurde
elektronisch erstellt und tigt
daher ketne Uinterschrift.

ERSTELLT DATUM GEPRUFT DATUM SEITE | vON
Hager 19.04.2005 | Moser 19.04.2005 | 1




Priifbericht

Prifplan ID: 8A4-8A7

Vacuband Spulenwicklung

Seite 1 von 2

&L

M ot

N €

BG

en GmbH

Fertigun Ausgabedatum: 29.04.2005 .
e Ausgabezustand: 06 QC2-EMG40-021
Masch.-Mat.-Nr.: 526019 Uy = 6 kV
Fab-Nr.; 05001 Sy/Py = 6700 KYATKW
Type: HKM-171E04 Isolationsklasse: F
Fertigungsauftrag: 10108647 Iso!atidnssystem: VB N
Wickiungsart: Langs- L Quer- [0 Zusammenlegerwicklung
Fertigungsstand 2u prilfen LD}iizrn;chrift SL?Z':}"Q
' Kupferdimension, Fischlange 1o -
Probespule (1. Spule) | Tol. fir Fischinge: + 1 N1 0606/%
Fisch nach Malprifung des Nutteiles )
Verfestigung des Toleranz: B +0,1/-0,2 H+0,2
Nutteiles Stichprobenpriifung mind. 20%
Nutteilung
Attrappe Paketlénge Tol.: wie fertiges Paket (Zeichnung)
Nutabmessungen Tol.:+ 0,5
Ausladung ) Tol: +5
Einhaltung der Spannungsabstande u. Abstande zu
. angrenzenden Bauteilen
Spule gespreizt
Stitzringauflagen Tol.. £ 10
Numerierung der Ausleitungsenden P40
{Nur bei verschiedenen Windungszahlen)
Isolationsstarke/Spulenabmessungen 10- 0. Op '
Toleranz Nut geschichtet: B +0/-0,2
Stichprobenmessung, mind. 20% C’W(/\, o
(oA Jelwas .
[ "L
. Lange AGS Tol.: +3/-2 <1
nach Isolleren der | | nge EGS Tol: +3/-0
P Stichprobenmessung, mind. 20%
Windungsprafung jeder Spule, bei Querwicklung e
nach QS-Anweisung QC2-EMGA40-020, Seite 3 e QM
.......... kV '/
. | Widerstand der Nutthermometer Tol.. £ 2K 7.6 0%
\f\/jo[tsmlegen ?er (107 bis 109 Ohm bei 20 Grad C) A/é o
utthermometer Thermometerhersteller:... %’Wm 2, /39
: Lage der Nutthermometer u. Markierung der 1.Nut |23 . 6.0 P40
Vor Einlegen der Personalnummer der durchfithrenden Person
Wicklung ..5..‘.’100.45...,’%002 FS e k&&L




Priifbericht
Prifplan 1D: 8A4-8A7

3 eun

Vacuband Spulenwicklung 2eite 2bvon 2
Fertigun usgabedatum: 29,04.2005
’ Ausgabezustand: 06 QC2-EMG40-021
. ] N Datum Priifung
Fertigungsstand Zu priifen Unterschrift durch

Max. Ausladung, Einhaltung d. e
: Spannungsabsténde. / .
Paket bewickeln u. Personalnummer der durchfiihrenden Person(en) S | "~ P40

verkeilen

T Sl e T3 2Ry DA L e Ml -
ST TROL T T M

Wicklung gegen Masse/Spannungsprifung

Upg =17 Uy= ”’lﬁii_ kV, & min. ) ’
bei Vacuband neu " / ;S

Nach Einlegen der Windungsprifung jeder Spule nagh QS-Anweisung 2) ///

Wicklung (Nutkeile | QC2-EMG40-020, Seite 3_5¢,/6 KV ' J% Y QM

eingezogen) Nutthermometer - Spannungsprifung T / %

Upg = 2,7 KV, 1 min. el

Nutthermometer - Durchgangswiderstand

Tol.: £ 2K

Max. Ausladung mit Schaltverbinder (ASV - siehe

Skizze) Tol.: +10 / {

Einhaltung der Spannungsabstande u. Abstande zu %

angrenzenden Bauteilen

Stitzringauflagen, axialer Abstand Tol.: + 10 ;\'3 /
AV

Schaltleitungsabstande P40
Zeichnungswerte sind Mindestangaben 0

A\
Abstand zwischen Spulenseiten im Wickelkopf B v Q
Mindestmale nach FV 40-02

Wickelkopf — Innendurchmesser, groRer als- -
Nach dem Schalten Paketbohrung. Prifung 8x am Umfang. Fe 0 b0
der Wicklung (Abstand eines am Paket-Innendurchmesser ul
angelegten Lineals zum Wickelkopf, mind. 1mm) ’3*4 e Wﬁﬁ/
Phasenwidersténde bei Z2(: °c 4?1 o] /
W10, 7750500 2020, Q o
Wi-1Vy (], S0 2veavs 0 ! %@
TW - TW QWi2W, O \']\,,. am
/ 7
Spannungspriifung Phase-Phase, Phase-Masse \QQ!}.--’] .
Ups = 1,7 Uy =752 KV, 5 min. 4 %%- A ! / ‘
Nutthermometer - Durchgangswiderstand j,e-"" ,1'7 lv\,.{"
Tol.: + 2K S/ i
Impragnieren und Tréankparameter nach Profbericht .08 !
Aushérten QC2-EMG40-061 A7 //%/.’/rW/‘* P40
. N Lage des Paketes im Gehause/Axial-Kontrollmali: /
Paket in Gehaduse
einziehen SOl mmist......... mm P40
Nach Montieren des | Anschliisse fur Klemmenkasten, MeR- und Uber-
Klemmenkastens wachungsgerate (mechanisch und visuell)
Priifung nach QS-Anweisung QC2-EMG40-020,
Seite 3 ) E
Standg o i T8>
Nach Impragnierung i an NO'? ‘ ?vfn
und Einziehen in das | M@M0nax  L04 am
Geh&use Cy: HIEO pFE
Nutthermometer - Durchgangswiderstand
Tol: + 2K

Archivierung der ausgefillten Priifberichte in P40 - gereiht nach Fab.-Nr.



Priifbericht

ELIN EBG

Prifplan ID: 8A7 Motoren GmbH

Vacuband- Spulenwicklung Seite 1 von 2 QC2-EMG40-022
Ausgabedatum: 14.03.2005

Femgung Ausgabezustand: 05

Masch.-Mat.-Nr.: 526019 Reparatur: [ | | Anlage:

Fab-Nr.: 526019 05001 Uy: 6,0 kV

Type: HKM-171E04 Sy: kVA Py: 6700 kW

Fertigungsauftrag: 10108647 Isol-Kl.: F Isol-System:VB"N"

Wicklungsart: Lings Quer [] Zusammenleger []

Wicklungswiderstande bei: 260 °C

Uy —1U, 0,01950 Q 2U; -2V, ... Q
1V1 - 1V2 9.:.0.1.9.5.1. Q 2V1 _2W2 ------- Q
W, —1W, 0,01951 Q 2Wy -2U, . Q
Isolationswiderstandsmessung: MeRwerte in MQ x 10*
Zeit 1 min 2min | 3min | 4 min 5min | 6 min | 7 min 8 min 9 min | 10 min

UVW-E 0,85 1,30 1,70 2,00 2,25 2,55 2,75 2,90 3,10 3,30

Polarisat.-Index (Ryo / Ry) = 3,882 Isolationszeitkonstante (R,, x Cy) = 13777,5
Verlustfaktor tand (MeRBwerte in %) MeRspannung/Nennspannung = tand
Cy: 100 pF f=50 Hz

0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9 1,0 1,1 1,2
U -EVW
VvV -EUW
W-EUV
Atand ., U -G nF
Atand .y V -G nF
Atand .y W - Cy: nF

0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9 1,0 1,1 1,2
UVW-E 4,60 4,70 5,00 5,60 7,00 8,20 9,20 9,60 10,00 10,40 | 10,80
Atand .y 2,20 Cx: 417,50 nF

Hochspannungsprifung: Upws: 13,0 kV, 1 min

Datum: 08,07,2005 Prifer: Harrer



Priifbericht

ELIN EBG

Prifplan [D: 8A7

Vacuband- Spulenwicklung

Fertigung

Motoren GmbH

Seite 2 von 2 QCZ-EMG40-022

Ausgabedatum: 14.03.2005

Ausgabezustand: 05

Anmerkungen:

Archivierung des Priifberichtes in EMG-Priiffeld, nach Mat.-Nr. u. Fab.-Nr.



MASCHINENBAU

Einzel- sowie Serian CNC Fertigung

A-8321 5t. Muargarethen a.d. Raab, Industriestrasse 6,
Tel.: 03115/ 40 649, Fax: DW 4, e-mail: office@potofsehnipp.at

PRUFPROTOKOLL /
TEST REPORT

NR.:/ #

S2Ecs 7 F

Seite:

1¢- oL

Kunde / Customer:

Elin EBG Gmb.H. Elingasse 3 A-8160 Weiz

Bez./ oy & 4L gt / %b ZNr:/ o T
Notation: 7> & { {4471:,&‘(’ i Ras Dwg. # 533)5\ (% }Z\S
Best.Nr. Prifunterl./ fdent N7 ) g
Order #-77 "’/ a7l ﬂ{ 4 test Do, igentity #: dfi/ ACIN
Pos.: Sollwert /  {Istw. Nr.:  {Istw. Nr.;  [Istw, Nr.;  |istw. Nr.; llstw, Nr.; [istw. Nr.. {Erg.:/
U jnom. Val.  {act Val. # jact Val. # [act Val. # |act Val. # jact Val. # |act. Val. # |Result
Materialpriifung / Material Zeugnis/ |Schmelze /
Test 318 otons |veling 4. /4 g?é; ah A
Schweifflen | -5 oy, N
welding 4 ?/E&fo’?)r}&’z'}!@ é:g)[{ i M@gﬁﬁ; //5»/
Gliihen ‘. \4;, 5
lonealing fegindlf
Harten ]
hardening
Strahlen
sandblasting | « \(M/V/}’}frg 7 ,//’{/uyﬁ
Grundieren .
base coat | S\ C;{ ,&f YLt ﬁ/,, ,,(;: cﬁr% R TR
MaBprufung Size Check
P20
- -~
2530 o0&
0% Hp e +od,| +0.023]
B s /2R IEE
oJs¥)y 7¢9¢ 142 2edlo ¥ 2501
L3S/ I PR0 O
/
21 SR P
a ',w/-"‘—«/ ]// ?
D3 Wio/ Do/ 30 /1L =
? 7
Priifer / Tester: %/
Datum / Date; é?ﬁ '0(&,_ Q‘Q’QS»

Seite / Page 1 von / from 1




Pos. Artikelnr Lg Abrassung

Hezeichnung

ob  2B0100706 7 350 « 250 ¢ 22 am
Autogenzusrhititte
Brobhlech $752.3)
ATATERA EN1OORS/ENInoRG
AaSolevars 150 9015 §in
B30 de 4%, 5 B

LOSRNIONOG 7 39n . R am
Autogenzuschngtte
{(Brobblach 8752.3)
SI35TRE3 EMLO0RS /EN1 0029
MaBtoleranz 180 9043 118
DM 395 7 dm 30 / 5 55 e

40 260100700 7 445 x 445 v 4O i)
Autogenauschini the
{(Grobhlech S$T52.49)
83337263 EN100RS/EN100RS
MaBtolaranz IS0 9013 (B
DM 445 / dm 190 7 5 60 sm

eBOI00T00 7 BEO x 580 x BC am
Autogenzusehnites
Brobhleeh 875,41
BERSIEE3 EN100RS/EN10089
Hadtoleranz 180 9013 1B
DM 330 / dm B90 / 5 80 am

100 280100700 7 B4 x 540 : 70 mm
Autogenzuschni tie
(Brabblech 5752.3)
SAE3IRGS EN100SS /BN 0009
MaBtoleranz 180 9013 f18
O 540 7 dp 890 7 5 70 g
2BGI0CTON 7 SEE L g8 .o 4
Autogenzuschas the
Grohblech 3042,
SITIRES EN10ORS /BN 0089
Madtolaranz 180 9013 (1B
OM 355 7 dm 235 /7 % 70 mn

120 28070100¢ 8
PROGRAMMBEARBE I TUNGEKOSTEN
Formauschnitte layd Zeichnung

130 280700500 ©2

ROSTKOSTEN

LIEFERBCHE I 4 Mummer: 714481
24075

Kundennummer : 4i)7¢ Seite
09231300
Bestel lnenge © Lieferpenge L
...................................................................... fommum. o e % e bt s ey ok et TR s o
Ky 129,36 iy 189,34
Sek 5,00 3 4,00
K 24 ey
a4 Gt 2,00
¥g 300,81 Ky 380,21
Btk 4,00 Stk 4,00
g 387.20 g m\7.e0
gtk 2,00 Stk 2.00
Ka a6, 59 ¥g 306,59
Stk e.00 8tk &,00
5 b Ry Doz,
jut 25 Ste B
Gtk 11,00 Stk 11,00
St 9,00 Stk 3,00



Technisches Bliro
Johann Gruber
Werkstoffpriifung

okl fov i
I\,;;_)‘ /} RN NaNs
i l i ¢ i ot LLJ{//

Priifprotokoll

Test - certificate

Prlifschein Nr.: 881/05

Test cedificate no.:

Besteller : Pototschnigg GmbH., A-8321 §t. Margarethen Kunde / Projekt: —--

Customer ; Glient / Projekt :
Auftrag Nr.: 570 / 4500031981 Fabriks Nr,; ==
Grder no.: {factory no.:
Gegenstand : Garnitur Axialliifter A u. B Stiickzahi : 1
Objakt Quantity «
Zeichnungs Nr.: 6859076 Pos. Nr.: mmm
Drawing no: Part no.:
Annahmevorschrift : EN 1291 ,,1¢ 1D, Nr.: wemen
According spezification :
Werkstoff / WAmmebehandlung : $235J2G3 Charge NF.: ewers
Malerial / Heat ireatment : Charge no.:
FARBEINDRINGPRUFUNG* MAGNETPULVERPRUFUNG* ULTRASCHALLPRUFUNG*
PENETRANT TESTING / MAGNETIC PARTICLE TESTING UL TRASONIC TESTING /
Prifvorschrift; Priifvorschrift; Prifvarschrift:
Test spezification: Test spezification: Tes! spezification:
EN 1290
Vorreinigung: Oberfliche: Priifgerat:
Pre-Cleaning: Suface: Equipment;
geblirstet, geschliffen
Oberﬂéc?7 Magnetisierungsverfahren n. DIN 54 130 Priifkopf:
Surface: Technique of magnatization ace. to DIN 84 130: Test head:
Penetrgnt: Prifgerat: Frequenz [MHz]:
Penstignt: Equipment: Frequency fVHz]:
Tiede JWM 220
Penetrigrzeit [min): Stromart: MaRstab fmm}:
Penetration time (min): Cumrent type: ScAle [mm}:
W
Reiniger: Magnetisierungsdauer [s]: Anze/igéempﬁndlichkeit
Ramover: Magnelizing time {s]. Sensitivity:
Entwickler: Priifmitte! - Pulver: Registtiergrenze:
Developer: Insp. medium - powdar; Recording limit:
Fluoflux 633.10
Entwickiungszeit {min]: Priifsystemkontrofle: Oberflache:
Daveloping tima [min]: Testing conlroff: Surface;
Castrol Testkdrper
/ Hilfsmittel: Hilfsmittel: / Ankoppelung:
Rasourcas: Resources: Coupling:
UV Lampe

Priifergebnis - Test result* : Entspricht - Conforming /-Entaprichtnieht-~Not-conforming—

*nicht zutreffendes streichen - line through if not applicable

Bemerkung: MT-Priifung der Schweifinéihte von Axiallifter (sieche Zeichnung), es wurden keine registrier-
Remarks ; pflichtigen Anzeigen festgestelit,

Datum Prifer / Styfe
Date QOperator/ L

Sachverstadiger
Authorily

Technische
Joharmn (¢
20.06.2005 Werks

Blro
ruter
BRAING

Seite - page 171
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Priifbericht

ELIN EBO

Motoren GmbH

Ronden stanzen

Seite 1 von 1
Ausgabedatum: 20.02,2003 QC2-EMG35-024
Fertigung Ausgabezustand: 02
Fertigungsauftrags- Fabrikations- Maschinen- Zeichnungs- Schnitt-
Nr. Nr. (HS) Material-Nr. (HS) Nr. Nr.
Ao €8S g |\ E76049 /-‘35004 5858 A58 B |s5850+54856

Toleranzen, Sollwerte (nur bei fertigem Achslochy):

Innendurchmesser: Soll: 4470 mm OA: mim UA: . mm

AuBendurchmesser: Soll: 4:{f0 mm
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Menge o S |« @ = < o8 Unterschrift
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25924 —e—| s 30050 Al
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Priufbericht

[N
™

Prifplan ID: 10A7

Lauferbleche stanzen

Seite 1 von 1
Ausgabedatum: 03.09.2004 QC2-EMG35-023
Fertigung Ausgabezustand: 04
Fertigungsauftrags- Nr. | Fabrikations- Zeichnungs- Schnitt-
Nr. (HS) Nr. Nr, '
AOAO &0‘/‘3 Loy 586 v foo $9824

Toleranzen, Sollwerte.

Tellungskontrolle

) Luﬂu ngslochdurchmesser-

Konzentrazitat

Tol Qe Sollﬂ i mm Tol: & QA - mmﬂ
Achslo‘chdﬁurchmesser, h Soll:. - 412 ‘m'm‘ HLOA mm - -UA A mm
Nutgrunddurchmesser: - | . Soll: 24 mm COA: 624 20mm - |- UM €20 55 mm
_AuBendurchmesser: Soll: Y3z, mm | :OAr . mm cUAL 7 mme
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Priafbericht
Prifplan ID: 10A8 + 10A9

ELIN EBG

Motoren GmbH

Lauferblechpakete mit Stében -

Zusammensetzen-Aufziehen-Pressen  Seite 1von1

" Ausgabedatum: (3.09.2004 - -
Ausgabezustand; 02 QCZ EMG35-051

Fertigung
/
Fertigungsauftrag: 10108752 Coll-Nr: §29 34 &/1259704 /;7,5’,5‘5)25‘/3 FEOte &
. /
Zeichnungs-Nr.: 5860401 Fab-Nr.: " 526018 05001
' Toleranzen, Sollwerte o
* ‘Verschichtung: Toleranz: -03mm. = . - Nutbrente "18 - mm |- Nulenzahl: 50
“Blechpaketgesamtlange 'Sbli 1176 mm . OA: 1179 .mm . [UA: 1174 mm
TO'eranz +3 mm/ 2 mm T Teremaaam TUETT 0 T AR Gdkde T TR 0 TR Ll
Fertigungs- N Datum
stand zu priifen Unterschrift
Die richtige Lage der Pressplatten s — o/ 17 2%
(AS und BS) lnfOrdoqng, %/b
Beim o o s b Ty
Zusammen- | Die Schrégung des Paketes : in Or,drju,ng. _ st
setzen e g
Die Winkeligkeit des Paketes in Ordnung: HE I
Teilung und Tiefe der Keilnuten in der Welle. | . B o o
XS;Z?:}?; n Keile einlegen und mit einem in Ordnung': ' 4] 7 /3’:_’_‘“_“' ’
Original-Lauferblech kontrollieren ]
Beim Blechpaketgesamtlinge st /f/i i ‘;'mm
Pressen
nachdem | pestigkeit des Paketes mit
Aufziehen | handwerklichen Mitteln n Ordnung
Schweifnahte - duBerer Befund in Ordnung';
Einstrich des Paketes mit Klebelack nur bei HS-Maschinen [E/ |
Nach dem O Nuten sind zum
. i i iber - alle Nuten | ereeeeems
SchweiBen Verschichtung mit Kaliber - alle Nuten Rustaiten. (Nuten sind markiert)
Optische Kontrolle des gesamten Laufers :
auf Beschéidigungen E@ :
Kennzeichnung; Fab-Nr. muB, wenn nicht anders angegeben, an der ag(
AS-Seite der Welle eingeschlagen sein.
Anmerkungen:;

Archivierung des Priifberichtes in P35 - gereiht nach Fab.-Nr.




Verladezone/Verladenr. -850001/20003363

buntmetall amstetten Ges.m.b.H. Fabriksir. 4 AT-3300 Amstetien Intern 1 *85010178** Seite: 1

Ansprechpariner : Frau Gassner

Firma Telefon 1 07472 - 606-288

ELIN EBG Motoren GmbH Fax 107472 - 61604-288

Elingasse 3

8160 Weiz Ihre Bestell-Nr. : §66/4500031282
vom : 30.03.2005
thr Fax 1 03172608447
Unsere Auftrags-Nr. 1 4010005918 001
Unsera Priflos-Nr, : 30000813283
Unsere Lieferschein-Nr. 1 4085011526 010
Liefermenga 153,000 8T
Druckdatum : 20.05.2005

Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach EN 10204 : 2004
Halbzeug: Abmeassungen;

412 Rechteckstangen gezogen Maft At 48,000 mm
Werkstoff, MaR 8: 17,000 mm

SE-CU Maf C:

Maft D: 1.264,00 mm

Ausfihrung: halbhart
DIN 49 500 Teil 3 04,1980 F25
DIN 1787 Januar 1973
DIN 46 433 1.1959 —-
Bemerkungen:

ihre Material-Nr.. 16247

Chemische Zusammensetzung nach 2.2 EN 10204 : 2004

Cu Kupfer-Gehalt P Phosphor-Gehalt
Priifmerkmal cu P
Einheit % %
Minimum /Richtwert(R) 99,9
Maximum/Richtwert(R) 99,9999

Meflwerte:

Probennummer

1 > 99,85 0,006

buntmetall amstetten Ges.m.b.H.

Fabrikstrafle 4  Telafon +43 (0)7472/606 Fax (0)7472/61604 (Verkauf)
3300 Amistetten  e-Mail: office@buntmetall.at (0)7472/608-287 (Verwallung)
Austria hitp:/fwww.buntmetall.at (0)7472/61479  (Technik)

Firmenbuch FN 83 165 h Py
Landesgericht St, Pélten | %I
¥ P

S AL ";‘; va,
o 3
£
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e

DVR 0533264
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Priifbescheinigung
nach EN 10204

Inspection document
acc. to EN 10204

Document de controle
selon EN 10204

I:] Werkszevpnis 2.2

Test report

Relevé de controle

m Abnahmepriifzeugnis 3.1

Inspection cerificate 3.1

Certificat de réception 3.1

?’t /§£ A I '?ﬂ«“? Lo
ki

GO i

Saar-Metallwerke GmbH
Postfach 102633

66026 Saarbriicken
Tel. (0681) 60060 Fax (0681) 6006149

N° 2005217
Besteller Customer Client
ELIN EBG MOTOREN GmbH AT-8160 Weiz
Bestell.-Nr./Y our Order No/Votre commande vom/dated offdu
566/4500031283 30.03.2005
Unsere Aufirags-Nummer/Our Order No/Notre référence
516661 -
Gegenstand Subject Désignation WerkstolY haterial Charge-Nr./Melt No/
Materiél N de la Coulée
2 Ringe nach Zeichnung 5860408 bearbeitet Cu-HCP F20 V221
EN 12420
geschmiedet
Mechan. Priifung 0,2 %- Zugfestigkeit | Bruchdehnung | Brinell-Hirte | Kerbschlag- | Ef. Leitfihigkeit Dichtheitspriifung
Mechanical test Dehngrenze Brinell arbeit electrical conductibitity | Leakage lest
Essai mécanigue Proof Stress Tensile Elongation Hardness Impact conduct. électrique Epreuve
Limite Strength Allongement | Dureté Strength d’étanchsité
d’élasticité Résistance Brinelt Résitience
Nimnr? Nimmy? % 1071000 J a/Qumt | %o IACS
Anforderung
Requirement >37 > 08
Demandes
Charge/Melt/Coulée
V221 65 -69 58 100
Chem, Pritfung Zusarnmensetzung in % / Composition %
Chemical testing
Analyse chimique Cu Sn Zn Pb Fe Ni Al Mn p Ag 7r
Anforderung
Requirement
Demandes
Charge/Mel/Coulée
Zeichen des Herstellers: Es wird bestatigt,dsf die Lieferung gepriift wurde und den Vereinbarungen bei der Bestellannahme entspricht.
Mark of the Manufecturer; We hereby certify,that the material described above has been tested and complies with the terms of the order contract.
Sigle du producteur: Nous certifions que la livraison a été contrdlée et est conforme aux prescriptions aeoeptées lors de la commande.
S
M 7
p”
Zeichen des Sachverstandigen: ¢
Inspector’s Stamp: ~
Poingon de I"expert; 09,05,2005 =" Krlimer }
S Q1
M Datum/Date Der Abnahmebeaufiragte/in charge of inspection/Chargé de réeeption

QFo10-09

C:\Zeugnisse SM U Solo\Elin EBG MotoremRinge CiFCPF 20 5882135 o



17-APR-2405 W6 17 NP PTQ

Solecuivie
15, Rue Jean Baptisic Dumaire

F-57200 Sarregusmines

Fax No.: 0681/6006196 / e-mail.:

Unser Zeichen : Sdt
Durchwahl 1 7883-3872
Datoma: 1 15.04.2005

Order No.; 521567

Date of Delivery.: 15.04.2005
Quality: NA-BES7
Specification: DIN EN 1976
and NA's catalogue
Marking.: blue dot

S.@tre2
. ;1'1 r,.:v &

+43 40 TRR33602

Norddeutsche Affinerie AG
Postfach 1048 40
[-20033 Hamburg
Telefory 040/7883-0
Telefux: 040/78 §3-3255%
AbtFax; 040/7883-3602

WWWLHEAR.COM

Shape,: B500 x 2000 sam lang
Quantity: 7 pleces = 24321 kg
Cagt No.: V220, V221, V381, V411

fospectinn certifiente 3.1, ace to BN 34204

The above mentioned copper billets conform to Cu-HCP according to DIN EN 1976,
and copper OFXLP according to ASTM B 379, however with an clectrical conductivity

£ 98,3 % TACE.

Chemisal Composition

Copper content min. 99.95 % (incl. Ag).

Flectrical Conductivity

Elecirical Conduciivity min. 98.3 % (1ACS.

Drimaensionen and Tolerances

According 10 ASTM B 379 and NA's catslogue,

Each billet is marked with cast and billet number, and blue dot,

Freedom of Embrittlement

The fresdom of embrittlement is tested according to ASTM B 577

( Closed Bend Test ).

LsiBanens



1Dy

17-APR-Z2005 B6: 17 NR Py Y 4V HEI30UE N 2

Norddeutsche Affinerie AG
Postfach 104840
D-20033 Hamburg
Telefon: 040/7883-0
Telefax: 040/7& 83-3255
Abt-Fax:040/78 83-3602

WWW.Na-ag.com

Tlectrical Conductivity, Phosphotrus and Oxygen Content, Density

Cast No.  Billet No. Electr. Cond. P Qs Density
[m/Qmm’]  [ppm] [ppm]  [glem’)

V 220 12 57.9 5 30 8.91
v 221 2 57.4 50 25 £.91
v 381 11 57.2 50 20 2.91
13 57.7 40 20 B.92

17 57.9 30 20 8.91

Vv 411 A 57.6 45 30 8.92
6 57.8 45 30 8.92

Chemicsl Analveis (ppm ) :

CastMNo, Pb Bi As Sb Sn Zn Mn Cr Co Cd TFe Ni Ag Se Te S
V220 =1 <1 =1 <2 <] <1<05<1<1<] 3 212 <I <] 4

V221 1< <1 <2 <1 <1<05<1<1<1 1 3 12 <1 <13

Vi3I8l <1 <1 <1 <2 <1 <1 <«05=<1<1<113 3 9 < <1 7
V41l <1<l < <2 <1 «1<05<1<1<1 2 2 9 <1 <1 8

The requirements are met.

The aforesaid data are given for purposes of technical quality description only
and do not constitute guaranteed properties in legal terms.

Norddeutsche Affinerie
Aktiengesellschaft
Product Technology 2and Quality

/

7Sk oidt

GESAMT SEITEN @2



RH Q01

RENK AKTIENGESELLSCHAFT - WERK HANNOVER

1‘ \’817 i Li
' | ist of all
ELIN EBG Mqtoren GmigHi, il Lisdd \ certificates
i
ELINGASSE NI .
B180WEIZ ?? s - f;j;:‘}: ang 0 Ablage | Page 1 / 1
OESTERREICHW
Your Order Date of order
566/4500031540 04.12.2005
Qur Job no. item Our department
742950 4 Hag/Pal/Schl
Product
RENK - Slide Bearing, EFZLB 18-200
Inspection certificate ultrasonic testing bearing shell E.ZLB 18-200 06966/4-35
92052-9
Inspection certificate dimension check bearing shell E.ZLB 18-200 06966/4-35
920529

Remarks

We hereby certify, that the material described above

complies with the statements in our acknowledgment of order.
The goods have been manufactured to the drawings and were
tested during manufacture according fo the testing instructions.

This cextificate has been gencrated by data system and need not o be stgned
for validity according to DIN EN 10204
RENK Aktiengeselischaft
Werk Hannover Qualitatsstelie
05. Juli 2005
Manager Quality Control Manager Quality Assurance
i.A. Bornitz i.V. Marschhausen
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l‘:j’*w‘l‘i@@gp

RENK AKTIENGESELLSCHAFT - WERK HANNOVER e

—©L T2 [A] ‘ Inspection Certificate
TR @SFF? according to DIN EN 10204 « 3.1
i |
AN 1NN Ultrasonic testing bearing shell
7 © A g
= ,
! E.ZLB 18-200
A .
L | L Serial number : 06966/4-35
A" 13 “B” built in housing 1 92052-9
Your Order Date of order

566/4500031540 04/12/2005

Our Job no. Hem Our dspartment

742950 4 Hq/Pa/Schi

Product

RENK - Slide Bearing,, EFZLB 18-200

Results of ultrasonic tests to DIN/ISO 4386, Part 1 (11/92)

Test category and error group : 3/B1

Test equipment used : USM 22

Probe type and frequency of tests MB4F 4MHz
Diameter of the probe 10 mm
Amplification and time base range' 44 dB / 100mm
Bonding tests by echo : X

Slap-back tests : X

Test sample :

Size of the bearing : 200mm& x 160mm
Bearing material : C10 /therm89
Thickness of the whitemetal

layer : >2 mm

Test results : o.k.

Date : 16.03.05
Controlier : Srivastava

Remarks This certificate has been genernted by data system and need not ta be signed
for validity according to DIN EN 10204

We hereby certify, that the material described above RENK Aktiengesellschaft

complies with the statements in our acknowledgmant of arder. Werk Hanhover Qualititsstelle

The goods have besn manufactured to the drawings and were 05. Juli 2005

{ested during manufacture according to the testing instructions. Manager Quality Control Manager Quality Assurance
l.A. Bornitz L.V. Marschhausen

RH Q01




RENK AKTIENGESELLSCHAFT + WERK HANNOVER

RHQO1

f2 TA . .
\ Inspection Certificate
Lo according to DIN EN 10204 - 3.1
H
| M o
“/ “ Dimension check bearing shell
3 b‘*
@% E.ZLB 18-200
2
L1 | L2 )
A u g Serial number : 06966/4-35
built in housing 1 92052-9
Your Order Date of order
566/4500031540 04/12/2005
—Our JoH 15, Tem Our department
742950 4 Hqg/Pa/Schi
Product
RENK - Slide Bearing,, EFZLB 18-200
actual speclfied tolerance
dy Sphere 334,892 335,000 0,000
-0,036
D Bore 200,020 200,000 0,046
0,000
t1  Shape tolerance of bore (cylinder) 0,007 0,020
t2 Position tolerance (coaxiality) sphere / bore 0,017 0,080
Iy Length shell centre / face A 79,977 80,000 0,200
0,200
Iz Length shell centre [ face B 79,970 80,000 0,200
0,200
ls Lengthface A/ face B 150,947 160,000 0,000
-0,220
Perpendicularity (face A) 0,002
s o 0,010
Perpendicularity (face B) 0,003

Place of examination : Hannover
Date of examination :21.02.05
Name of examiner : Prince

Remarks

We hereby ceriify, that the material described above

complies with the statements in our acknowledgment of order.

The goods have been manufactured to the drawings and were
tested during manufacture according to the testing instructions.

This certificate hus been generated by data system and need not to be slgned
for validity sccording to DIN EN 10204

RENK Aktiengesellschaft
Werk Hannover Qualititsstelle
05, Juli 2005
Manager Quality Control Manager Quality Assurance
i.A. Bornitz LV. Marschhausen




RH Q 01

RENK AKTIENGESELLSCHAFT - WERK HANNOVER

Iy
—_— MG i
s‘ Welz 1
! v rduih e6Es i List of all
ELIN EBG Mptoren Gm'bt_j« . :i certificates
i DNIT, Laeereeer |
i . 3 ablage |
ELINGASSE B - 1y ettt 5t Erledigung ©1 ALIES |
BIB0WEIZ LSt ite Page 1 / 1
OESTERREICH
Your Order Date of order
566/4500031540 04.12.2005
Our Job no. ltem Qur department
742950 3 Hqg/Pa/Schli
Product

RENK - Slide Bearing, EFZLQ 18-200

Inspection certificate ultrasonic testing bearing shell E.ZLQ 18-200 14170/4-8

11446-10
Inspection certlficate dimension check bearing shell

E.ZL.Q 18-200 14170/4-8
11446-10

This certificate kas been gencrated by data system and necd not to be signed
Remarks for validity according to DIN EN 10204
We hereby cerfly, that the materialdescribed above RENK Aktiengesellschaft
6 hareby certify, that the material described abov =

complies with the statements in our acknowledgment of order. Werk Hannove'_' Qualititsstelle
“The goods have been manufactured to the drawings and were ) 05. Juli 2005 i

tested during manufacture according to the testing instructions Manager Quality Control Manager Quality Assurance

i.A. Bornitz i.V. Marschhausen




RENK AKTIENGESELLSCHAFT - WERK HANNOVER

RH Q01

Inspection Certificate
. NN according to DIN EN 10204 - 3.1
\T}
Al ] i
o 1L Ultrasonic testing bearing shell
|- |
E.ZLQ 18-200
Y
erial number : 14170/4-8
" “8" uilt in housing : 11446-10
Your Order Date of order
566/4500031540 04/12/2005
FOUr JoB 1o, X&mT Our department
742950 3 Hq/Pa/Schl
Product

RENK - Slide Bearing,, EFZLQ 18-200

Results of ultrasonic tests to DIN/ISO 4386, Part 1 (11/92)

Test category and error group 4 3/B1

Test equipment used : USM 22

Probe type and frequency of tests MB4F 4MHz

Diameter of the probe 10 mm

Amplification and time base range 44 dB / 100mm

Bonding tests by echo :

Slap-back tests : X

Test sample :

Size of the bearing : 200mme x 140,4mm

Bearing material : C10 /therm89

Thickness of the whitemetal

layer : >2 mm

Test results : ok

Date : 11.06.05

Controller : Srivastava
Remarks This certificate has been generated by dats system and need not to be signed

for validity according to DIN EN 10104
We hereby certify, that the material described above RENK Aktiengesellschaft
complies with the statements in our acknowledgment of order, Werk Hannover Qualititsstelle
The goods have bsen manufactured to the drawings and were 05. Juli 2005
tested during manufacture according to the testing instructions, Manager Quality Control Manager Quality Assurance
i.A. Bornitz i.V. Marschhausen




RENK AKTIENGESELLSCHAFT - WERK HANNOVER

Inspection Certificate
according to DIN EN 10204 - 3.1

Dimension check bearing shell

RHQ D

[ b | L [ L] I3 TA] v
w T Serial number  :  14170/4-8
built in housing 11446-10
Your Order Date of order
566/4500031540 04/12/2005
T OurJeb 1o, Nem Our department
742950 3 Hq/Pa/Schl
Product
RENK - Slide Bearing,, EFZLQ 18-200
actual specified tolerance
di Sphere 334,987 335,000 0,000
-0,036
D Bore 200,012 200,000 0,046
0,000
t1  Shape tolerance of bore (cylinder) 0,011 0,020
tz  Position tolerance (coaxiality) sphere / bore 0,014 0,080

Iy Length shell centre / face A

l» Length shell centre / face B

I3 Lengthface A/face B
Perpendicularity (face A)

ta
Perpendicularity (face B)

Place of examination : Hannover
Date of examination : 08.06.05
Name of examiner : Nasween

e

ped

e

e

Remarks

We hereby certify, that the material described above

complies with the statements in our acknowledgment of order.
The goods have been manufactured to the drawings and were
tested during manufacture according to the testing instructions.

This certificate hus been generated by dala system snd need not to be signed
for validity recordlng to DIN EN 20284
RENK Aktiengesellschaft
Werk Hannover Qualititsstelle
05, Jull 2005
Manager Quality Conirol Manager Quality Assurance
I.A. Bornitz i.V. Marschhausen
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LAKICS Kft Gliihprotokoll

Besteller: ,

Megrendel6: LAKICS Kft, Santos

Bestelinr.: Werknummer:

Rendelési szam: E-749/05/01 Munkaszany: 106432
Benennung: . ) .

Megnevezés: Csapagypajzs (Lagerschild)

Zeichnung Nr.: Stiickzahl:

Rajzszam: 5859074 Darabszém: 1
Materialqualitat: Glithverfahren:

Anyagmin6ség: §235J0, 5235J2G3 Hokezelési eljaras: E nispannung
Anlagetyp.:

Berendezés tipusa: ;i j
erendezes tipusa Kammerofen mit beweglichem Herd.

Priifung wéhrend des Giithens! . .
Vizsgslat hokezelés kozben: Konfrolle des Wérmegrad entwicklungs aufgrund

Registrierinstruments

Abkiihlungsart:

Hetés mocla: Bis 150 °C im Ofen, dann in der ruhigen Luft.

Diagramm der Widrmegradentwicklung:
Héfokvitel abréja;

Grad °C |__: ! E : [ T :
1000 [ ]
900 NN N ] ‘
} ; i
800 ' A O I T 1
i ; : P i
7 | i }
% ; : T=650°C |~
600 : / [ N
; A | IN z |
500 N4 é INL L !
400 : ! : i i ‘
y T N I i
300 // N ot -
200 P ..
i : C i
100 [Z | 1 F N T N ;
[ L P i ; P Ll Ll iy
0 5 1:5”‘ 10 15 20 4‘_\,\, 25 30 35 40
@ A A Std. Uhr (6ra)
;'}Q 5 é? N
: &_PO Lo O
Durchgefiirt von: & &5 ] Q. Kontrolleur: & Datum:
Hbkezelést végezie: @iy;chﬁ,« P Min. eflendr: 71 , %) & Lo Datum: O
SWHL e 2005 . 0F .2
Ak :,':?L;.L'r/ ’&f?ﬁ? 7
RE ™

Kiadds: 1. Szédma: FO/M08-01-1  Oldalszam; 1/ 1



Qualitatssicherung Glithprotokoll Seite 1 von |
/ Quality assurance
1]

Rl Heat treatment protocol Puze L of 1
¥indségbiztositas ay e 171 oldal
Hokezelési jegyzokdnyy

LAKICS KFT.
. 7300 Komlé, Altars u. 8,
- Tel:0036-72-581-310, Fax: 0036-72-483-351

Lakics Best Nr. . . Bauteil—Bezeichnung

Lakics order nr. TG e Part description - Ca s B
Lakics megrend. Szém A J / & / cr Alkatrész rﬁegneveze’s CEey b ﬁ?"‘;d" & [}'{"
Elin Best Nr. - ' o Elin Werksauftrag:

Elinorder pr. - Gre /57'.,{\4‘5?217 S0y Wird von Elin { Elin work nr.

Elin megrend. Szdm: / Erganzt Elin munkaszim

Stiicklisee Nr. Elin fills out | Fabrikationsnurwner

Part list Elin 6l ki Production nr.

Darablista szdma: Gyértdsi szim

Zeichnung Nr. Bauteilkennzeichnung

Drawing nr. el e Bete I Part number AL PG 7 e
Rajzszé%n: & 1. U% - Alkatrész megielslés A1 /-/ ¢/
Bezeichnung /[({ GepCrlye LT Produktions Nr.

Description: 7 o f e ;2 Productions nr.

Megnevezés: Scrr ey Sl e dil | Granss s

Matrailqualicit . Menge

Matrial quality: L2384 f&,/ S Quanity pd
| Anyagminéség: : ‘ Mennyiség

pem/ Date Bl oS e S

) Wirmebehandlung / Heat treatment procedure / Hékezelés
Bezeichnung der Einrichtung / Description of equipment
Berendezés megnevezds
Art des Glithens / Type of treatment -

Hikezelés mddja

Max. Autheizgeschwindigkeit / Max. Heating up mate
Max. Felftitési sebesség

W7 Lree ey Ci‘%ﬁ»z’zﬁ. idt ;: bLe ;éif{.:?;f‘ leclifu // ered
7 ~

£ ﬁ({ﬂf fiLrid e G .
7

Gliltemepratur / Anneling temperanire Ve N ¢
Hékezelési hémérséklet L

Haltezeit / Duration of hold
Hentartisi id5 b fhveecolen

Max. Abkiihlgeschwindigkeit/ Max. cooling down from
Max. Lehttési sebesség

Unlimitiertes Abkihles ab / Unlimired cooling down from
Limirdlatfan lehiités

Glishdiagramm-Nr: / Annealing diagram Nr. S
Diagram szdma PLZIZN SN A A
Glihen durchgefiihrt von / Heat treatment made by:
Hokezelést végezte:

Qualititskontrolle / Quality control Datum / Date
Mindségbiziositas Datum

; . /o - ] /
Loaleios b / 7{{ ferticaes 5= Lol

Lakicy K. Mindségbiziosiuis Ltolsy modositis 20040114



ualitatssicherung Schweilinahtpriifungsprotokoll 31B
Q}m}‘t}' assurance Weld seams test protocol EN 10204
Minbségbiztositds Hegesztési varratvizsgilnti jegyzdkonyv 1/2
LAKICS KFT

7300 Komlé, Altérs u. 8.

Tel: 0036 72 581 310, Fax: 0036 72 483 351

Lakies Best Nr.
Lakics order nr,
Lakics meprendelés sz,

Bauteil~HBczcichnung
Part description
Alkatrész megnevezés

Lagerie bigol

Elin Best. Nr.
Elin order or,
Elin megrend. szém

g ~ BRI
-5?-://'1{-&0& G Ye

Elin ergiinzt

74 I3 ;oo §
ey, e slere / fal
Elin Werksaufirag K
Elin work ar.

Elin munkaszam

Elin fils out

Hokezelés civégczve

Nincs elirva

Lasd a hékezelési jk-t

Stizckliste Nr, " 1: | Fabrikationsnr,

Part list Nr, Elin talti i Production nr.

Darablista szama Gydrtdsi szém

Zeichnung Nr, Zeichnungsaktualitit

Drawing nr, 5oFG il Actaul drawing nr, 1
Rajzszin v Rejzstcunlités. /e
Bczci'chr_mng L GErie R Bauteilkennzeichnung

Description AT s v Part number i /5;6; Jr/,; #
Megnevezés bty ey {lu, & et Alkatrész megjelolés Al A
Matrialquiitat e ., Menge »

Matrial guality § 2306 L Quanty yd
Anyagminbség Mennyiség

SchweiBverfahren ’ Prisfplan nr,

Throat weldin, 35 Inspection nr, a0/ B S A
Hepesztési mé% Vizsgalati terv G i 1 (Z
Warmebehandlung Nicht gefordert Siehe Glithprotokol] @
Heat treatment made Not prescribed O See treatment protocol

/

L : ; T—
Schwelller | Operator  Hegesatd | /vy [/ /0 (et | Zuichen ] Sign f Tele | 36
T
Pritfzeugnis des Schweiflers Von/ From / Kidllitd GSISLV Hannover
Operator certificate
Hegesztd bizonyitvirya Datur / Date / Datum 04. 08. 2003,
Priifklasse / Quality grade / Mingségosztily EN 25817
Sichtpriifung VT / Visual Test

Vizudlis vizsgilat
Prifvorschrift / Test specification
Vizsgilati elbirds EN 970
Oberfliichenvorbereitung / Surface preparation
Felulet elokészités IS0 8501 - St. 2
Prisfamfang / Scope of testing o
Vizsgalat terjedelme 100 %
Belechtung / Hlumination
Mepvildgiias 500 Ix
Prilfgerdt / Equipment .
Vizsgalo késziilék

Entspricht Entspricht nicht
Bewertung / Result / Eredmény Within Code K1 Not within Code

Megfelel Nem felel meg
Unterschrifl Prifer / Signature Inspector Abnahme durch / nspected by
Vizsgtld aldirasa: Datum / Date / Dtum Ellenstizve iltal
Fo v M fmer
ST Ly s

Lakics Kft. MinSségbiztositds

Utolsé médositds: 2004.01.16




Qualitatssicherung Schweifinahtpriifungsprotokoll 31B
Q‘}all’ty assurance Weld seams test protocol EN 10204
Mindségbiztosftés Hegesztési varratvizsgalati jegyzdksnyv 272
LAKICS KET
7300 Komlé, Altéré u. 8.
Tel: 0036 72 581 310, Fax: 0036 72 483 351
Magnetpulverpriifung Nicht gefordert Farbeindringungspriifung Nicht gefordert
Magnetic particle examination | Not prescribed Penetrationstest Not prescribed
Mdgneses porvizsgalat Nines eldirva Penetricids vizsgalat Nincs eldirva
Priifvorschrift / Test specification Priifvorschrift / Test specification EN 571-1
Vizsghlati el6irds Vizsgilati elBiras N 571~
Pritfumfang / Scope of testing Prifamfang / Scope of testing 2504
Vizsgalat terjedelme Vizsglat tetjedelme 0
Pritfverfahren / Method of ins. Hersteller / Manufacturer ROCOIL
Vizsgélati eljdras Gyart6 »
Sauber / Cleander / Tisztitott 3 Obe rldchenvorbercitung Sauber / Cleander / Tisztltott ]
Geschiiffen / Grinded / Készsriilt " Surface prep. Geschliffen / Grinded / Kosszortilt O
- : Felaleteltkészités - -
Bearbeitet / Mechanical / Mcgmunkélt ] Bearbeitet / Mechanical / Megmunkdls 0
Oberflschenqualitat Oberflichenqualitiit ’ Saub
Surface quality / Felitletmingség Surface quality / Felilletmingség auber
- | Temperatur / Temperature Eindringmittel / Penctrant ROCOL
Hémérséklet Behatold szer Penetrationsmittel
Priifgerst / Test appliance Einwirkzeit / Actingtime T
Vizsgald késziilék Hat6idg
Magnetisierungsrichtung | Reiniger / Cleaner .
Magnetic way /Médgneses irany Tisztite ROCOL Reiniger
Magnetisierungszeit / Magnetiding Entwickler / Developer .
time / Mégnesezési ido ElGhivs ROCOL Entwickler
Magnetfeldkraft / Magnetic field
MiAgneses térerd
" | NaB/ Wet / Nedves O Auf bzw. unter der Oberfliiche wurde keine
RiBbildung festgestellt
< Trocken / Dry / Széraz [}
g 5 4| Flouresz. / Flourese. 0O No cracks has been found on or under the surface
o i -
(23 o3
E § &7 | Schwarz / Black / Fekete O A felilleten illetve alatta repedésképzidést nem
- Elektroden / Prods / Elekir, 0 észleltlink
Joch/ Yoke 0
] ) Befund / Result / Eredmény Anmerk
Nabt 1 Klasse Apmess'ung " RiBfrei Nacharbeit Nach Bessern Ausbessern ! merungen
Seam | Grade Dimensions . Notes
Vartat | Osztdl Méretek Crack free After refining | After amendment Amendment Megjegyzés
Y Repedésmentes Utémunka Javités utin Javitas
I N 5 .
2.
3.
4.
5.
8.
7.
8.
Entspricht Entspricht nicht M
Bewertung / Result / Eredmeény Within Code [E Not within Code
Megfelel Nem folel mep
Upterschriﬁ 'P'rﬂfcr/ Signature [nspector Datum / Date / Détum Abnahr{m durch / Inspected by
Vizsghlé aldirdsa: ' Ellenérizve Altal
T Ad [ :
' Y

s



ualitatssicherung
Quality assurance
Mindségbiztositas

Protokoll fiir Korrosionsschutz - Beschichtungen
Test surtace protocol ~ anticorrosive paint
Feliiletvédelmi jegyz6konyv — korr6zidvédelem

Seite I von 1
Pagelofl
1/1 oldal

LAKICS KFT

. H-7300Komls, Alitr6 u. 8, _
Tel: 0036 72 581 310, Fax: 0036 72 483 351

Lakics Best Nr.
Lakics order nr.
Lakics megrendelés sz,

E 749 / e (’/c? 7

Bauteil—Bezeichnung
Part description
Alkatrész megnevezés

vé?ﬂ}%[i.fﬁfi’[i:?f{'

o Yo I

B ucys s o2l
¥

Elin Best. Nr. N . Elin Werksaufirag
Elin order nr. & 711/ LiBoo J 8N tin ergi Elin work nr.
Elin megrend. szdm E 1N erganzt Elin munkaszdm
T Elin fills out —
Stitckliste Nr. Elintolti ki | Fabrikationsar,
Part list Nr. Production nr.
Darablista szima Gylrtdsi szém
Zeichnung Nr. Menge
Drawing nr. 5558, 03¢ Quanty d
Rajzszir i 5\/ Mennyiség A

Auftragnehmer fiir

Firma / Firm

Verantwortlicher / Liability

Oberfliichenvorbereitung / Surface preparation
Felliletelokészités

Lalvice HF

i
4

fy . r‘,'l?"/

PRl S

l ety }}lgg,f,:..i.w"
7

Beschichtung / Thickness
Festés

Jaledcs //f

Lieferung der Beschichtungsstoffe
Maufacturer of thicknessmaterial
Alapozdfesték gydrtdja

- -/l‘;.[ £ \.:. Cg - I;[;J ey
Vo

¥
#

HewckeTle ghl g il

Kontrollflache (1) / Test surface / Vizsgalati feliilet
Lage und Kennzeichnung / layer and description / Helyzet &s megjelalés

GroBe in m2

Ausgangszustand der Oberflache / Intitial datas of the surface /Feliilet kitndul4si dllapota

{Angaben nach DIN 55928 Teil 4, Abschnitt
( Adatok DIN 55928, 4. rész, 3.1 fejezet szerint

Unbeschichtete Oberflache

)

/ Uncoating surface / Festetlen felilletek
3.1}/ ( Datas according DIN 55928 4. path, chapter 3.1 )

A

B X

C

Adatok DIN 55928, 4. rész, 3.2 fejezet szerint

Beschichtete Oberflache / Coating surface / Festett felliletel
Angaben nach DIN 55928 Teil 4, Abschnitt 3.2/ Datas accordi

ng DIN 55928 4. path, chapter 3.2

Art der Beschichtung ( Dicke / Metalltberug /
Type of coating ( thickness, cladding )
Alapozd tipusa ( vastagsag / fémbevonat )

Rozsda mértéke DIN 53210 szerint

Rostgrad nach DIN 53210 / Rust grade acc. DIN 53210

Felhdlyagzds mértéke

Blasengrad nach DIN 53209 / Frillgrade acc. DIN 53200

Trockenschichtdicke / Dry coating thickness
Szhraz rétegvastagsag

LEd s

Vorbereitung der Oberfliche / Prepare of surface / Fiilet elokészitése

Norm — Cleangrade according DIN 55928,

Norm-Reinheitsgrad nach DIN 55928 Teil 4, Abschmitt 4 und Tabelle 1
part 4., chapter 4 and table 1. / Tisztitasmértéki szabvany idézett szabviny zserint

Sal Sa2 | X Sa2%| saz | Psa2%| si2|  si3 Fe Be
Bemerkungen / Remarks
Megjegyzések
Entspricht !’Z, Entspricht nicht
Bewertung / Result / Eredmény Within Code Not within Code U
Megfelel Nem felel meg
Unterschrift Priifer / Signature Inspector D Abnahme durch / Inspected by
Vizsedlé aldirasa: Datam / Date / Ditum Ellendrizve altal
, . A . .y
i ' £ 4 ! 2. 7 S g~ 21 BN
\/‘ GG el .l Leowd.

Lakies Kft. Mindségbiztositis

Utolsd médositas: 2004.01.29



7479 Santos, Magyar u. 3.
Tel: 0036 82 569 025, Fax: 0036 82 370 296

S
'(".')) Qualititssicherung Mabprotokell - Mechanische Bearbeitung Seite 1 von |
— (Im Q{la}llty assurance | Measure protocel — Machining dimensionscheck Page 1 of 1
ety MinGségbiztositas | Nérési jegyzékonyv — Mechanikus megmunkilas 1/1 oldal
LAKICS KFT Mafprotokoll Rir Lagerschilder

Measure protocol for bearing shields
Mérési jegyz6konyv csapdgypajzsokhoz

Lakics Best Nr. Bauteil—Bezeichnung
Lakics order nr. E-749/05 Part description Lagerschield / bearingshield
Lakics megrendelés sz. Alkatrész megnevezés
Elin Best. Nr. Elin Werksauftrag
Elin order nr. 570/4500031805 Elin erglinzt Elin work nr,
Elin megrend. szam . Elin munkaszam
s Elin fills out e
Stitckliste Nr, Elin tolti ki Fabrikationsnr.
Part list Nr, - Production nr.
Darablista szdma Gydrtdsi szdm
Zeichnung Nr. Zeichnungsaktualitit
Drawing nr. 5859074 Actaul drawing nr. Al
Rajzszam Rajzaktualitas
Bezeichnung ; Bauteilkennzeichnung
Description Igz;gazrscl:;:ictl d/ Part number LA 1805/01
Megnevezés B Alkatrész megjelolés
SolimaB Istmaf Bemerkungen / Marks / Megj.
Nominal Real In Ordnung | Abweichung
EX6irt méret Tényleges méret Within code Difference
Megfelels Eltérés
1 2 3. 4 5 6 7. 8 9 10.
© 1300 h7 0.07 X
@ 400 H? +0.03 X
@ 1340 OK X
8X 924 2X M20 OK X
0 490 OK X
5X M20 OK X
t X322 0K X
@420 4X M3 OK X

Vizs;_ggilé alairdsa

Unterschrifl Priifer / Signature Inspector

Datum / Date / Ditum

Abnahme durch / Inspected by
Ellenorizve 4ltal

Hermann Baldzs ~

i

A

{

Nt

07. 06. 2005.

Lakics Kft. Minéségbiztosiids

Utolsé modositas: 2004.02.13
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.( Lakics Kfti.

H’ ' Magyar u. 3.
H-7479 Santos

Auslieferungsprotokoll | qualititskontrolle

Aufransnummer:

Bestellnummer:

Matrialnummer:

Zeichnungsnummer:

Menge:

Bauteilkennzeichnung;

02. 06. 2005.

Datum

-------------------

................

------------------

-------------------------------

Unterschnﬁ




}
I
|
|
{

Lakics Kfi. Minbségbiztositas

N Qualitatssicherung | Protokoll fiir Endkontrolle Seite 1 von 1
-’Im Q‘_lal,’t5,’ assurance Final Control ‘ Page 1 of 1
by Minbségbiztositas Véoss o i .
250 Vizsgalati j egyzlkonyv 1/ 1 oldal
— ]
LAKICS XFT
7300 Komlé, Altar v, g.
Tel: 0036 72 581 310, Fax: 0036 72 483 351

Beschreibung Ctpeser ol e Kontrolliert Nicht kontrolliert Nicht gefordert
Description e dof Checked Not checked Ot prescribed
Megnevezds & e Ellen8rizve Nincs ellen8tizye Nines eléirva
Priifdruck ejnschlagen  * T
Pressure test stampeling . 0 %
Nyoméspréba beitve -
Bautci]kennzeichuung

Part nr. stampaling 0 0
Alkatiész megjelslés ' o

Grundierung T
Painting

Alapozis - & = =

Spine / Sauberkeit e
Borings / Cleanness . )

Forpicsok / Tistagay - a ) =
Wasseranschliife verschioBen T T
Water adherent closed - g 0 5]
Vizesatlakozok elzarva ’ '
Transportsicherung am LKW D
Good protection on truck _ [ 0
Arubiztositisa a katnionon

QS - Protokolle vollstindig )

QA — Protocols complete . . | 0
Jegyzdktnyvek teljessége

Beilagen / Supplement / Mellékletek _ Ja/Yes/Igen Nein / No / Nem
Schwaiﬂnahtprﬁﬁmgsprotokoll / Weld seams protocol , . . ]

Hegesatési varratvizsgalati jégyz6konyy . | - u;
Druckpritfungsprotokoll / Pressure test protocol
 Nyomaspréba Jjegyzdkonyve O
Glithprotokoll / Heat treatment protocol :
Hoékezeldsi jegyzbktnyv oo
U"Itraschallpriifungsproﬂcoll / Ultrasonic test protocol

Ultrahangos vizsgilati JegyzSkényv 0
- Protokoll fir Kouosionsbeschichhmgen

Komézidvédelem jegyzbktnyve vy O
MaBprotokoll unbearbeitet / Mesaure protocol steel sheet ,
Hegesatdsi mérési jegyzskonyy O
MaBprotokoll bearbeitet / Measnre protoco]l mechanical : ’
Megmunkalasi mérési fegyzkonyv A 0
Matrialzeugnisse / Matrialcertificate .
Anyagbionyiatok Stk. / Pieces/ db.
Datum / Date Pritfer / Inspector Unterschrift & Stempel / Signatre & firmstamp

Ditum Vizspdls Aldirds & cégpecsét

19, 0F Jool

Utolsé médositgs: 2004.01.16



, H - 7300 Komld, Alatré u. 8,
Tel: 0036 72 581 310, Fax: 0036 72 483 351

ualitatssicherung | pyrotokoll fiir Korrosionsschutz - Beschichtungen Sejte 1 von 1
QPa},‘t}' assurance Test surface protocel — anticorrosive paint Pagelof1
Minbségbiztositas Feliiletvédelmi jegyzékonyv — korréziévidelem 1/1 oldal

LAKICS KFT

Lakies Best Nr. Bauteil—Bezeichnung : NN
Lakics order nr. Part description
Lakics megrendelés sz. Alkatrész megnevezds i
Elin Best. Nr. . Elin Werksauftrag
Elin order nr, Eli . Elin work nr.
Elin megrend, szdm El'l n erganet Elin munkaszim
e in fills out ——
Stiickliste Nr. Elin tolti ki | Fabrikationsnr,
Part list Nr. Production nr,
Darablista szdma Gyértasi szam
Zeichnung Nr. Menge .
Drawing nr. s st ey Quanty Lo i
Rajzszim S Mennyiség =i ke,

Auftragnehmer fiir

Firma / Firm

Feliiletel6készités

Oberflichenvorbereitung / Surface preparation

Verantwortlicher / Liability

Beschichtung / Thickness
Festés

Lieferung der Beschichtungsstoffe
Maufacturer of thicknessmaterial
Alapozéfesték pyartdja

A N
Clbu e & i

|

Konfrollflache (1) / Test surface / Vizsgalati feliilet
Lage und Kennzeichnung / layer and description / Hefyzet és megjeldlés

-1 GroBe in m2

Ausgangszustand der Oberflache / Intitial datas of the surface /Feliilet kiindulasi allapota

(Angaben nach DIN 55928 Teil 4, Abschnitt 3.1)/
( Adatok DIN 55928, 4. rész, 3.1 fejezet szerint )

Unbeschichtete Oberflache / Uncoating surface / Festetlen feliiletek
( Datas according DIN 55928 4, path, chapter 3.1 )

C

A

Adatok DIN 55928, 4. rész, 3.2 fejezet

szerint

Beschichtete Oberflache / Coating surface / Festett felitletek
Angaben nach DIN 55928 Teil 4, Abschnitt 3.2/ Datas according DIN 55928 4, path, chapter 3.2

Art der Beschichtung ( Dicke / Metall
Type of coating ( thickness, cladding )

tiberug /

Alapoz6 tipusa ( vastagsig / fémbevonat )

Rozsda mértéke DIN 53210 szerint

Rostgrad nach DIN 53210 /Rust grade acc. DIN 53210

Felhiolyagzds mértéke

Blasengrad nach DIN 53209 / Frillgrade acc. DIN 53209

Sziraz rélegvastagsig

Trockenschichtdicke / Dry coating thickness

; Py
Ly - J L

Vorbereitung der Oberfliiche / Prepare of surface / Fiilet elékészitése

Nortn-Reinheitsgrad nach DIN 55928 Teil 4, Abschnitt 4 und Tabelle 1

Norm -- Cleangrade according DIN 55928, part 4., chapter 4 and table |, / Tisztitismértéki szabvény idézett szabviny zserint
s
Sal Sa2 | ¥ Sa2l Sa3 Psa2 % St2 St3 Fe Be
Bemerkungen / Remarks
Megjegyzések
Entspricht - Entspricht nicht
Bewertung / Result / Eredmény Within Code Not within Code O
Mexzfelel Nem fefel meg
Unterschrift Priifer/ Signature Inspector , Abnahme durch / Inspected by
Vizagald aldirdsa: Datum / Date / Ditum Ellen6rizve altal
AT s Ao

Lakics Kft. Mindségbiztositas

Urolsé modositas: 2004.01.29
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Qualitatssicherung Mafiprotokoll — Mechanische Bearbeitung Seite 1 von |
Q‘}a}}ﬁf assurance | Measure protocol ~ Machining dimensionscheck Page 1 of 1
Mindségbiztositas | Meéreési jegyzékonyv — Mechanikus megmunkalis L/ 1 oldal
LAKICS KFT Mafiprotokoll fiir Lagerschilder
7479 Santos, Magyar u. 3. Measure protocol for bearing shiclds
Tel: 0036 82 569 025, Fax: 0036 82 370 296 Mérési jegyzokonyv csapagypajzsokhoz
Lakics Best Nr. Bauteil—Bezeichnung
Lakics order nr. E-746/05 Part description Lagerschield / bearingshield
Lakics megrendelés sz, Alkatrész megnevezés
Elin Best. Nr. Elin Werksanftrag
Flin order nr. 570/4500031746 . Elin work nr.
Elin megrend, sziam El.l nerganz -y munkaszam
: Elin filfs out —
Stackliste Nr. Elin 616 ki Fabrikationsnr.
Part list Nr. - Production nr.
Darablista szima Gyaridsi sz4m
Zeichnung Nr. Zcichnungsaktualitit
Drawing nr. 5859073 Actzul drawing nr. Al
Rajzszam Rajzaktualités
Bezeichnung . e Bauteilkennzeichnung
Description Lagerschicld /1 g pwmber LA 1746/ 01-02-03-04
. bearingshield s T
Megneverés Alkatrész megjelolés
SollmaB FstmaB Bemerkangen / Marks / Megj.
Nominal Real In Ordoung | Abweichung
Elgirt méret Tényleges méret Within code Difference
Megfelels Eltérés
1. 2, 3 4, 5. 6. 7. 8. 9. 10.
0 1300 h7 .05 | 0.07 | 006 | -0.07 X
@3 530 H7 +0.03 | +0.02 | +0.03 | +0.03 X
0 1340 ok { ok | ok | Ok X
2 X M20 OK | OK | OK | OK X
8X0p24 OK OK OK OK X
0 630 OK | OK | OK | CK X
3XPg2l ok | ok | ok | ok X
Unterschrift Pridfer / Signature Tnspector ] Abnahme durch / Inspected by
Vizsgél_()aléirésa:  Datum / Date / Ditum Ellentrizve altal
e 02. 06. 2005
PV ey « 6, 2005.
Hermann Baldzs 7

Lakics Kft. Mindségbiztositds

Utolsé médositds: 2004.02.13



[543
T _ Aizso sozapuany sy
WA 03 TUADNTIT LDINTHO)
. - \ LAy ss5ee g - )
Lo o “
YoBSSHIIN \\ ' L 3]10U0YN T3P 1PNy \
agwwwo@m DN UPAISLASERILS
. K 2 A 5
: ] “IOIBALOY (]7] :559001dURTIX0 o1sEq] 553001 JunpW | Aoefsnes 62001 NT PIepuess saje|d 10} SIDURIS|O,],
AI0}0BJSHES G'§ U01109S +6-S7001 NI pIepue;s saje[d 10j UOIOSUSU] [ENSIA|9G.60050 XUl JUSILOD USBONIN [B101 [BLIAIBW SY) TRy UIEls uoneIe|2ag
£00°0 ] 000 | $00°0 [ s00°0 T oro'0 | 0£0°0 | 9¥0°0 | 0L0°0 010°0 | s61'0} 109°0 | L¥10 0T9C0¢
i 0200 $€0°0 0Pl L1'0 <4—— HYOSIOA SBIOTH
%33 N 8] 3 g OW | tIF | aN A v N 12 no: _ S IS Uiy 0] INELITe) ZsaepyY
uogisodos) [EaImaYy)) / FUNZIISUIWMESAZ, SYISIWSY)) / [3)9)3ZSSQ/IBIMIDd ~
008% | I RE v, | 1s | ¥8 | 88 | cocijoastra| 09 | 05 [ 0009 | 000z [otozos  [88081
LT YT5| DRELSIT e YUUISIOA seliory
i3 1531 puag AN Bungnid [T < _ Z _ 1 LULLE U AZLS oN Ise) | oN spdwes
WS | ypoms | adaBaig | O reuosenIn}| DUH | AH gaH o | Sepe i 0Z- oD % AUMNC ]y N ww u Sunssowqy IN 98rey) | IN Bgoid
Aos {1 ap | oumifed | HY | 7S AHN B z T/081 /7081 \4 2 PPy Wi 1IN wgzsdepe | Wezseqoid
sona0doad JBINBII9]A] / USTJEYISUDBIY YISIUCYIIA] / HAAUIUIPILIENTUEYII| .
Juwnuuode pazijputiou X JezijBruiou JPUWNUSTRILAA
uofea Jo oN p3|{o1 pazi[ewiou $[193UoY FULION jodepe 10T05T6 JOBIJUOD JO ON
$0-1020s26 wezsuodea LHM YaeBuoH:  1SBMIIBZS 128 [S2PpuRY
EZATS $6-SZ001 N3 Esop npoid s3p dunuusuag m . 12 |esisagy
IN 31801180 a/6z001 N9 uuou Sunssawiqy €T SET S 7 pinposd Jo vopeutwoual  NNOE V-1V LA m Aq pasapiQ
BUIPZS 1B[AUOZIGNIA AUBAQRZSIOIFIA]|  Sow1d AreoH / 4o014a010 ) ZOWID BAII(Y . 9ASU YOULIA, | oppuay
B B HId Jnuep jo puesg
1006 OSI q4°1°¢€ $07O0I NH ZSIN ®¢ ‘nIosIUdH ¢8| “1sadepng
£1°60°500Z :
“1sadepng stuSnazfnidsspap 7 podaa 1593 s1j10adg 24X (WHFONTH FONTYOT
21q ANVALIANOZIF IDFSONIN IQLYTIAVZS. HHIAVNNG



18

YOBSSY4O A

o Tl N
; N 5

S ajjonioy 1ap 18Uy

UBAISTNSEZS-
YR

7

| urejy-suauns|- ssaooad Sunpn[ Aee)sues 62001 NI ?mc,cﬁm saiepd joj sasueisjo]
AI010BJSIIES C'8 UO1)0aS 76-SZ001 NI PIepuels saieyd 10} Uonoadsul [ENSIA [1% 600°0 XEUl JUSIUO0D USFOINN [B101 [ELIRIEL ay) Jey) BUIIEIS UONEIB[Od(
010°0 |-S00°0 | 010°0 { S00°0 | S¥0°0 [ 0£0°0 | 0¥0°0 B £z0'0 [ ogz'o | 01s’0 | 0910 10201LS
SO0 o'l L1°0 <a——YUYISIOA Seliof]
%20 N o 22 g oW L aN A Al N 40 S IS k| 2 IN 331y '253epy
HOISOdWIC)) [BIIWIY) / SUNZIISUSUIWESNZ SYISTIYD) / [9)FIOZSSQ 1IN _
0887 | | _ _ o |- Ly | ez | or | oooe | oost [iozois  [ezv9i
LT vC | 0LbOFE | STT < YLYISIOA seorg
BED 1593 pusg IN Sunymig BN ¢ T ¢ [ 1 Wi ug 9z1s oN 158D | oN 2(dwies
WSwA [yoms | adaBalg | O feyosenIni OYH | AH qaH % | Sepe { 0z ) % JUUyN | /N wnu ut Junssowqy JIN 98y | AN eqoOld
Aips | qp | omifeH | HeY | ZS AHN o Rz T/081; A0Sl v T |y i 1IN wezs3epe | wezseqosd
. sopodoad [eIUBYIIJAL / 1Y EIISUIBIT HISTURYIA[Y / HIAUIT PAID IENTUEYIIA
: JPUILINUUOTE A pazijeuLiou )jeZijeuLIOUn JatmmusSeIap
uoSea Jo ON Po]{o3 pazijeuLiou 591125UdY "ULION jodeqe 9010928 1ORIU0D JO ON
£0-9010978 wpzsuogea JHM X yoaoBusHi  IseMIezS © iZS 153[3puay
: ozig $6-S2001 NI sapnpold $Op Sunuusuagy 1]pesIsag
IN 91BOY 1)) . /62001 N3 uuou Sunssswiqy ZONMSEZ S nynpoad jo vonewwous(ll NJOU VI~ TV.LAIA | £4ps1spio
ewpzs 1BJAUOZIGNIN AugAqEZS)IIIN samyd AARAH / 403199010 / ZIWS[BAIN(] AU NPULID ], : oPpuUdy
HIQ Jnuey jo puesg
1006 OSI . q9°1°€ $070I NH ZSI ‘g€ "N 10s108udH "pg11 ‘1sadepng
£0°50°500C
‘1sadepngg siugnazynidsyio g , vodaa 1593 o1j109dg LY ONETONTH 1ONIEOT @ ,
a1eq ANVALIANOZIE IDISONIIA IOLITIVZS HHd34YNNd

e




i
# 4'[
Py

4

<

| gu-§996-02-51/LpL1A6EL2-90 T PR

"z /14 1sadepng 05st i “éﬂlo_oE .zxo...zw,_....ﬁ:55.6.—
. -.ﬁzﬁn ﬁn‘“.ﬁ‘ﬁ}a .ﬁ A28 TUWRONRA Y SSP

;\l%% }

3 £, 2-16£808 SPOY .
2£190902-20060L 1 "¥NVE 10 .
» -10ZL0 2SI 1amsapdy T2saREun 0212 ) - . — . B
usﬁ .

e e

PR A g ama 1 b e s e

218 1S5 42 90:ld2sNa4Tma

T i T icimwiny] ] Seeoasduisin oty ] 20030 VAl | ORISR 62001 NI PRPURIC S sug s5uRisp )
ASoistysnes (g mInas T T G000 NG PISPUSIS TOTId 30] BOTISEE JORSIA | 706,600 0 - KRS IR UGSGATEN JEI0] (O[3 S 18 SULIELS ONRITIS(]
i ‘o TZ60°0'] 200°c | #00°0°] 9000 | 8c0'e | 1400 { 8000 | @500 | Z10°0% 1e00°0 | s68°0 | 98’0 | 7910 265005
LED'S | 00’0 | ozon | ee'0: " £16°0 #{-908%0 [ 810°0 | 0990 ' GZID ITIDE
0000°0-Z00'C | 2000 J +00°0 [ 7000 | #3500 PHOD | 080°0-(> 1§00 *}-€100 | 8610 | 60T | i£1D 93TL68
. i OO0 [roved 01 | L10 | ~a—— Jrumsuoy seaoy
%20 A o 3 8 [ o U ™ A L4 s 53 [ E G O [ w4 ) I sy Ty RN
Apredae ) [waNAey) £ Hunry Z SqRmiay ) / FOPIVERsg regay sy
suiL | T osi {est Jest [oci [ z0c [ov |"vs€ [ Zi [ 0009 | 0050 [20500¢  |€03605i06X]
j . M E SPS0Tuag a0y ZSENGY
0z6l § I o5 | g9 | 8¢ [ v¢ | @ST [“ILOD¢ [U66C | O | 0DO9 | OOOC {ITIEOE 17496
0% | | % | 1M | 8 SL | €€ oTe- 0BT | 6U | 0OSL | DODT [9ITL6S 29631,
i o7 | OLIrDRE | ST e U1yasion SpA 2
=3 1521 pusg IN Femgnsd N A AN i [T TRTTETTD opN ey | op ddersg
wios | poms | adoBoey | O | MIRNI OwH | AH | 88 | % |3 [T 0 ) 8¢ | gy [ e | wRs U BunssAnqy § INO3Im) | aeaod
o | ap |-omlH | HOY | T AHO Y4 /081 / A-O8I v | =g | "™y un PN uezsfiepe | wezsE0Nd
) So42000. R yINgY / SYRYITRIY O YRURITIY f HOARIIPALS |FEREIGITEY
.BE:!:S&!F ) paippusou ¥ jgEnghnreu] . J3meanisAnar
o Godea 1o o) pajjer paryeunol spiadmay oy, sodemy 12Enwod f0 0N,
VEa-9L1Z upzsunfes pasI-SY | LpaBeH]  PRERs ;28 sapopaay
: S 55001 Nac sSrmpald s2p BlRssag
A cwagLs) 467001 NA o0 Funsesaegy) DrseLs pppoad o mof W PRIAPIO
BULYZS 10AUDZIGNIAY ) A PAGEISIOIPR] T SS9 DM/ EIWABAIRGY ;- 2430 YHUSI Y, L4 M NOYL  #13pmay
_ 111 Jnum jo puei
g4°1°S FOTol NI 7SIN BE B WORDBUN] R Wdupng
L PTG
“sadepug siuFnozyIdsy Ry 7 odas 153 Sipadg LI QRPN IONIHQT
g ANYALIANOZIH [DFASONIW IQLEINVZS HEa4vning

1°0 LTIEB 'SP SPOE 62 ‘udy



14

Ag1zsQ) 1SHLIpU ¥
1% ) CHAONATE NG
ST Asajpun(] *

B DR A .
[ ﬂa

3[0IYON op 19319 N

yoessypopd™ [ 1y
10puRgAPaZazs / - E.BE\NJEENm
S AN ;
| “IOIIPATIOY] (] :559001dUds1X0 oiseg| +se001d m:EQE_.bSo&m:mm 62001 N3 plepue:s <ejd 107 s3dURISjO |,
K1010B]S17BS G°g UOI1035 ¥6-ST001 N3 paepuess soe(d 1oy uonoadsul [BNSIA 9, 6000 XBW JUIIUOD USBONIN [B10) [etId)ell S 1By; Fune)s uoneIeag
TI0°0 | 2000 | ¥00°0 | £00°0 | 9¥0°0 | ¥£0°0 | 690°0 | 090°0 | 0100 | 800°0 | 8iz°0 | 8¢€'0 | LS1°0 $00909
0+0°0 | 0%0°0 0F'l L1 ~a———YUYISIOA SEAOIT
%90 N O gD g O 1L dN A [\ N 10 no d ) IS UN ) INETR) "ZSSEPY
uwonisodmo)y [Ed1may) / SUNZIISUIWMBSIZ SYISIWIY,) / [2J9J3ZSS( 1RIUIY i
09 | 1 . so [ iz | 68 | 8L | oz | €9 | €6z [--01 [ 0009 [ 000 500909  |iesze

LT YT | OLpOrE | SET I G YHYISIOA Selolq

3y 1591 pueg IN Sunig e IS _ z _ i 1 wi ui 3zI§ ON Ise) | oN ejduieg

wBreA | Yoms | idodarg | O | leyosen n| OWH | AH | @H | % | Beme | 0 o) % | MUW/N | wuyN | wutul unssouqy IN9Zrey) | IN 80N
Ams | gp onifed | HoY | 28 AHN Z Z/081/A~0SI Ly e | Hey wu RPN wezsgepe | wezseqold

sent10doid [E}IUBYID A / WIYJEYISUIBIY FYISIUBYIIY / HOAUIPaA3 IBNIUBYIJA]
JoUNUNUUOSE M pazi[eulou igzijeuniou JUIUNUSSRILSA
uoSeA Jo oN Pa[[oi pazZijeuLIOn X SapIefuay "uloN jodeqe 10206071 J0BIIUOD JO ON
S0-10206071 ‘Wgzsuoges LHM Jare8usH:  ISBM[[BIS IS (SP{2pUNY
azig $6-57001 N 5A1Npold sap Sunuusuag 191j951529 .
AN 21eoY ) . QG/6T00INE;  uuou Sunssouiqy . 0rS€TS ipmpord jovoneninionsal NOFHVI~TYLHIN | 49 Poopio
BWEZS 1B[AUOZIGNIN AapAqEZSIOIIIA sapeg AresH / yo21qq01D / ZS TR BAIN(] 343U YIWLISJ, olpuUsy
, o H7IQ Jnuepy Jo puelg
1006 OSI qg°1°S v0701 NA ZSIN " rg¢ 1 10sIoFuaH b1 ‘isedepng
01°90°500T . :
‘1sodepnygg siuSnozynidsyap / Wodaa 1591 91419adS LS¥ MY TINTH IONIMOT @
owq ANVALIANOZIE I9FSONTIN IO LITIVZS HYIAVYNNCQ R




NORDMETAL

Acél- és Gépszerkezetgyartd Kit.

NORDMETAL
Steel and Machine Works Lid.
HU-3078 Béatonyterenye

Ultrasonic test protocol uT

Protocol No..  62/05

Producer: Nordmetal KAt

Cusfomer: ELIN GimbH

Details of tested | Tested object:
Object Case
1 pes.

i Dra‘;!;'-ing no.: 5855170

Material:  $235J0

Dim.s: Lv90-Lv40

Task no.: 7322423938

Serial no.:NM1644/01

Equipm.t:

Testing head:MB 2S-E

KRAUTKREMER MWB 45-4 E
USM-25 MWB70-4E, B4 5-E,
Kind of surface: Coupling; varnish
Grain sanded
Test technical
Details Calibration: Test no.:
ET2ZR25, ET1/25
62/05

Requirement

EN1712;
EN 1713;EN 1714, EN 10160;

Test 18 done:

Heat treatmoent
Before After

Place and time of test:

NORDMETAL KFT
2005.06.07.

Abbreviations: A: Approved NA: Not Approved




NOORDMETAL

Acél- és Gépszerkezetgyarté Kit.

Test results:

ez

Seam section | Welder's code | Seam section Measurement Register | Evaluation
No.: No: (cin) TFrom poini 0 Jength (in)
1 NM35 | (4x) POS:12 A
2. " (4x) POS:3 A

Date: Batonyterenye 2005.06.26.

N, \ !
D S
- \\mu&l poa s
~ /C/\J/

Szikora Gabor
Test room manager

Férincz Janos
Welding engineer

Szentivanyi Norbert U2
Tested by

YR Y 00T



NORDMETAL

Acél- és Gépszerkezetgyartd Kit.

WA

Supplier. NORDMETAL Ltd. Tel.: 36 32553 092
HU-3078 Batonylerenye, Kéztarsasag ut 8. Fax.: 36 32 350 787
TEST PROTOCOL Component description
Surface continuance test — Welded joinis STANDER
Elin — order No.:570/4500031644 R Elin- Work contracl:
Filled in by
Component list no.:5855170 ) Elin Serial number:
Drawing no..5855170 Component ID: NM1644/01
Material: St360C Welding procedure:
t MAG

Heat treatment performed; Yes no
Joint ground; Yes no

Welder:  Mr. Istvén Gabora NM 35

Certificate of the welder: from: |
Date:
Test class:
Magnetpowder test Colour penetration test
Test equipment; Manufacturer,  TESTOR
Test substance:
wet - dry: Penetration substance: ROT - BDR - L
fluorescent: yes no
Power of magnetic field: Effect: 25 min.
Master,
Pole distance: Cleaner: BRE-2
Current:
Exposition: Developer: BEA
Jointno. | Dimens. | Class Findings Remarks
Tear free | after rework | after repair repair
1, A8 il X B 01
2 AB v X .
3, A5 v X
4, A [\ X .
5, A3 v X
8, A2 v X .
Tester: Date/Signature (\ Approved by
2005.06.26. =
ST, !
%, A
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NORDMETAL

Acél- és Gépszerkezetgyartéd Kit.

Supplier NORDMETAL Ltd. Tel36-32-553-092
Lieferant HU-3078 Batonyterenye, Kéztarsasag ut 8. Fax:368-32-350-797
PROTOCOL  for sanding and corrosion prevention | Component description:
PROTOKOLLfilr Sandstrahl und ‘r(orrosionsf,ohufz ‘ Baqtei]kennzeichnung:___ STANDER ]
Elin — order No.: 576/4500031644 . Elin ~ Work conlract:
Elin - Best.Nr.: Filled in by | Elin - Werksauflrag:
Component list no.: 5855170 Elin | Serial numbes: "
Stickliste Nr- Fabyikalionsnurmimer:
Drawing no.: 5855170 Component ID / Bautsilkennzeichnung:
Zeichnung Nr.; Niii644/01
Commissioner:
Auftraggeber;
Object:
Objekt: . ‘
Supplier for Company Responsible person
 Aufiragnehmer flr Firma Verantwortlicher N

Preparation of surface:
Oberilachenvorbereitung:
Coating:

Beschichtung:

Delivery of coating fug:

iieferung der Beschichtungsstolle:
Control surface (1) Position and description: Size/ Grofie in m2
Kentrollflache (1) Lage und Kennzeichnung

100 %

QOutgoing state of surface / Ausgangszustand der Oberflache

Uncoated surface/ Unbeschichtete Oberflache Coated suiface/ Beschichtete Oberflache
(Detalls according to DIN 55928 Par 4. Issue Jan.1377) {Details according to DIN 55928 Par 4. Issue Jan.1977. Paragrtaph 3.2.)
(Angaben nach DIN 55928 Tell 4. Ausgabe Jan.1977) (Angaben nach DIN 55928 Tell 4. Ausgabe Jan.1977. Abschnitl 3.2))
Rust class: A Type of coating/ Rostgrad
Rostgrad :
=) Metal cove/ Metalliberziiger

Rust class aec. to DIN 53210/ Rostgrad nach DIN 53210:

Blister class acc. to DIN 53208/ Blasengrad nach DIN 53209:

Supplementary details: Supplementary details:
Ergénzende Angaben: Ergénzende Angaben;

Preparation of the surface / Vorbereitung der Oberflache:

Norri-degres of purity according to DING5828 part 4. issue Jan.1977. paragraph-tt and sheet 1.
Norm-Reinhaitsarad nach DINS5928 Teil 4. Ausgabe Jan.1877. Abschnitt 4 und Tahelle 1.

Sat Sa2 Sa21/2 Sald PSa 2 1/2 St2 St3 Fe Be

 Other delalls about cleaning pr-ocess and degrée of purity paiformed (2)

Senstige Angaben Uber Reinigungveifahren und erreichien Reinheltsgrad (2)

Other rernarks: ngating thickness:  40-80 @
Woeitere Bemerkungen: ‘ Schichidicke:

{1} Filiin 4 sheet
in

for every swinoe;

(1) Fisr jeds
{#) Dmr St 2ung

&von Hanst zd Maschinen. Ewtestung. Nachreirigung.. ...

Tester: Date!Signaiure: 2005.06.26. “{‘ Approval by:
Prifer: Datum/Unterschrift: [ xy%h%slz\aﬁgs Abnahme durch:

festés.doc

A



NORDMETAL

Acél- és Gépszerkezetgyartd Kit.

LHIE TG

L 00425

Measurement protocol/ Massprotokoll

Custoiner’s order no.:
Kundenbestellnr: 570/4500031644
Bemnenmung/Deseription: STANDER
hngnr/Drawing no.:
Material: 3855170

Agrecmoent no.:
Avnftragsar.:

Stiicl/Pes:

LE-Ident/Supplier TD: NM1644/01(Fabrikationsnummer/ serial no.)

No: Tzu’get value | Actual value | Coynment No: | Tavget value | Actual value | Comument
Nr: | SOLL-Map | IST-MaP | Bemerkung Nii |SOLL-Map | IST-Map Bemerkumg
131400 1402% AS 20. 1 69145-145 DK

2. (1300117 +0,10 AR 21 1763 1762,7 X
3. 991300 +0.1 AS 22, | 145-145 OK

4. | @1285 +0,3 AS 23, 213213 OX B

5 1408 108,0 AS 24 | M42 OK

+0,10

6. | 1266H8 +0,15 25. 17070 OK

7. @340 -0,0 AS 26, | 50-65 ok T

8. #1340 -0,0 B8 27 [M20 OK. AS-BS

9. 141236 +0,10 BS 28 1G347 OK

10. | &1400 1401 RS 29. | 630-360 OK

11, [ @130087 +0,09 BE 30. [G37enls | OK

12. | &31285 +0,0 Bs 31, 1335335 OK ]

13. | 408 +0,0 BS 2, (M2 OK )

14, 11250 -1 1230 33, 221221 0K

15, 131300 1301 BS 34, 1 750-750 750-750

15. [ 1800 1799 35. |28 OK 8st
17 17101 -15 | 708,75 36, ¢ CMSRO0 (4x) | 2560

+0,2
18. 12210 -03 22M0,2
19, 20752075 |OK

=



NORDMETAL

Acél- és Gépszerkezetgyarté Kit.

X
-
NN
o,

Ne: I'al'géf%’alue Actaal value | Copment ;T;: iTarget valte | Actual value | Comment
Np: |SOLL-MafB !IST-Mal} | Bemerkung INrs  SOLL-MaB | IST-Map Bemerkung
39. 51 ]
| 40 52,
41, 33.
A2, 54. . |
43. 35,
2 56, .
45, 57 B
6. 58.
A7, 59
48. 60.
49. . , oty B
0. 62,
«“Beuwrkung: Qs
Datam:

1; ntersch}_yiﬁt:




NORDMETAL

Acél- és Gépszerkezetgyartd Kit.

-

Measurement protocol / Mafiprotokoll

FORM AND POSITION TOLERANCES / FORM- UNI} LAGETOLERANZ

Customer/ Besielier:

ELIN GmbH

Drawing no / Zeichnung Ne: 5855170
RMaterial: Case finished
Material: Gehause bearbeifet

Order ne / Bestellungs-nr: 3704500031644

Component 1D / Bautelkennzeichnung:

MM 1644/01

Target value | Actual value | Remarks
No: ; SOLL-Mafl | 1S1-Map Bemerkung,
1. LoisaB |0 AS N
2. |Loisar lod Bs
3. I©015A8 101
4 17025 AB 101

Remarks / Bemerkzing:

Q8
Drate:

Signuturs) . o >
Unferschrift:

iy SV
- 7
/ 5§



MASCHINENFABRIK LIEZEN UND GIESSERE! Ges. m. b. H., A-B340 Liezen, Austria

ELIN EBG MOTOREN GmbH.
MM3 ~ Wareneingangskontrolle
z.H. Herrn Gerhard Kreim
Elingasse 3

8160 Weiz

Ihr Zelehen  FAX 03172/606-448
lhre Nachricht vom
Unsere Zeichen  MQ/Zott
Durchwahl 627
pDatumn  00.06.2005
Betref  Abnahmepriifzeugnis 3.1

Sehr geehrter Herr Kreim!

In der Anlage Ubersenden wir [hnen das Abnahmeprifzeugnis 3.1 fur
1 Stiick Welle, Lfd.-Nr. 1497/01/01 gefertigt nach Zeichnung 5860406/1/1.

Werkauftrags-Nr.: 74657033
Bestell-Nr.: 570/4500031497
Position: 01

Mit freundlichen Gruen

Maschinenfabrik Liezen und
Giesserei Ges.m.bh.H
Qualitatswesen/MB

%‘/7 (i 6“(’3‘ _7’ 7//

= L

MASCHINENFABRIK LIEZEN
UND GIESSEREI GES.M.BH

A-8940 LIEZEN, Werkstrale 5
Tel. +43 {3612) 270-280/627
Fax +43 (3612) 270-460
g-mail: h.zott@mfl.at
Telegramm-Adr.
Maschinenfabrik Liezen

und Giefierei Ges.m.b.H.

Fn 127 024 a, Leaben



MASCHINENFABRIK LIEZEN
UND GIESSERE! Ges.m.h.H.
A-8840 Liezen, Werkstrafla 5

/\

Telefon/Phone:  +43-3612-270-627

Telefax: +43-3612-270-460 MASCHNENFABRIK LIEZEN
E-Mail; h.zoti@mfl.at
Kunde ELIN EBG MOTOREN GmbH. Lieferar/Hersteller: MFL-8940 Liezen
customer 8160 Weiz, Elingasse 3 supplier Werkstralle 5
Vertrags-/Bestell-Nr.: ) Werkauftrags-Nr.:
contract-forder-no. 570/14500031497 1 08.04.2005 Work order-no. 74657033
Fabrikations-Nr.: Stlickzahl: .
serial-no. 1497/01/01 quantity i Stiick
Vertrags-/ Priifgegenstand
object of contract and inspection 1 Stiick Welle gefertigt nach Zeichnung 5860406/1/1
Priifplan: Prifspezifikation:
inspection plan  ELIN-QNIA-3.3-02 test specifikation ELIN-QRA-3.5-01
Bauartzulassung-Nr. Anderungszustand
type admission-no. o= modification status “--

Hinweise / Priifergebnisse:
directions / checkresulls

Prifungen gemilR Priifplan / Priifspezifikation durchgefiihrt und auf der Anlage 1 eingetragen.
Die Qualititssicherung bestitigt, dass die Anforderungen erfiillt sind.

Performed tests are in according fo inspection plan / test specification and listed in annex 1.
Custfomer QA of the Qualily department is response for release.

Bemerkungen: Siehe Anlage 1 - Inhaltsverzeichnis-Dokumentation
remarks: see annex 1 - list of contents —documentation

Es wird aufgrund von Ergebnissen aus Priifungen an der Lieferung selbst bestitigt, daR oben ange-
fiihrte Gegenstinde den Vereinbarungen der Bestellung entsprechen (Ausnahme siehe Bemerkungen).
Alle Priffdokumente werden Ober einen Zeitraum von mindestens 10 Jahren sicher aufbewahrt.

The results of the tests performed on our delivery ltems confirm that the above-listed parts comply with the order
specifications (expection: see remarks). All the documents will be kept in a safe place for at least 10 years in case
of order.

Qualititswesen Datum MFL-Stempel
Qualis Department Date MFL-Stamp

MASCHINENFABRIL 132

UMD GEESSEREL GEE

09.06.2005

T

AbnahmebeauftraQter
Inspection representative




Anlage 1 zum Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach EN 10204
Annex 1 to Inspection certificate 3.1 acc. to EN 10204

INHALTSVERZEICHNIS — DOKUMENTATION fiir
LIST OF CONTENTS ~ DOCUMENTATION for

1 Stiick Welle nach Zeichnung 5860406/1/1

gepriift | Abschnitt

Inhaltsverzeichnis / list of contents checked section
APZ-3.1B fiir Wellenmaterial OK 1
APZ-3.1B fiir Bleche 0K 2
APZ-3.1 fiir die visuelle Priifung der Schweillnidhte OK 3
APZ-3.1 fiir die Magnetpulverpriifung der Schweifindhte OK 4
Messprotokolle OK 5
Wirmebehandlungsprotokoll iiber die Spannungsarmglithung OK 6

09,06 ,2005

Datum / Date




LYHFR-20B5 B3 20 HOLL INDERBOLUDON +49 231 4505248 S.0277,

21/08 2000 22:40 OKE B0B53812637 A n @oos, ",
- 53564
' "Rs t CCAEC.  [cermMemkaT KANRCTBA N
Tpanobey (Bxciopsep) Russla Volgoarad QUALITY CRRTIFICATA No. 84274
Seller (Exponer) Lening avenys, 119 DN S0045/3,1,%;1N1 62040, 1B
‘pyInhasty<ETens, ANpec, Lrpana Jawad Mo
Consignee, sddrags, counily Ordet No.
o fKonmpet NG man-60508869/022-08
Contract No. .
6roN M
‘ Prsight car No,
" - Crantapr - 1-4,EN 10025 §.7. EN 10083; 8, DIN {7210
Standexd
Konuyeero Meer: 21 Macee Hosto, T (Muss net, 1) 103,620
Number of packages: Macon Bpysvo, T (Mass gross, 1): 103,76_7‘
HOT ROLLED RQUND BAR PEELED 1-7. NORMALIZED
Humedopsie 708403 |y Tyngy |y ELEGTRIC ARG FURNACE. 8. ANNEALED
Description of goods
FPoopu () . Maces unvro ()
- B3 . “«l Mok Dimentlons {mm) E 3 Mt ae {U
2 {Homopn nim P oo ——
.3, Bl Maho. Stea! grads Spus “m‘:“ wHpHa o | g 8 ;::';“ undles ) bandles
" ' widih longih . t
: diemeter b
{1 459082 5386J2GaN_ | 4088 | ©25D 14600 1 2 | 2840 | 5.640
W[ 37| 409060 | BaBEJ2GEN | 4050 | @250 6000 1 2] 4780 | 4,780
3 | eses2e | sasssagaN | 4088 | - w250 | sro0sme0f 2 | 2 :';gg 9,230
¢ | 436509 Sa55J2G3N 4580 | @300 4400 1.1 2 14540 4640
5 | 4£8318 CREBN 4067 | o210 {108 i 4 | 4520 4520
@ 3 4,850
s | 457000 CKeSN 4081 | o230 470D-8000 | 4 g f'ggg 19,720
3 4,000
2 8,230
2 5,280
2 5,360
J 2 6,280
g~ 483885 CR45N 4-082 310 4300-4500 9 2 5,240 42,200
e 2 £210
2 5,360
2 5,240
F 3 4,100
4 457034 1GMACISEBF | 4.084 ©290 4400-4700 | 13 2 4,900 | 14,390
2 4,790
weora)  Macea 6pyTro (1), Mags gross i) ! 103,767 21 4B 103,820
Xsuanecxull coemin (%)
B3 - Chamies! sompnsiilon (5
ﬁg [~ M $i 4 3 Cr Ni Cu | Mo Al
F— ] L R = H A % x X X
1004 loo | Joo | 10001 1000 100 100 | 106 § o0 | 1004
t Tl132] 28 v8 | 19 15 12 ] 24 32
M2l 91628t 22 971 18 | 92 [0 28
3 17 11321 30 [ 22 17 18 18 1 17 |, 4
4 18 1 1268 | 18 | 24 | 27 13 24 1498 22
5.1 a4 | 59 | 26 | 18 | 24 12 12 1 187
€ | 42 | 54 | 28 | 24 | 24 19 18 | a1.
7 1 44 55 24 | 201 25 20 14 | 14
e[ @]To8] 22121 1 201 64 | 17 118
Maxauhincine clofcg ‘
Pechanical charaoterintics ‘ - ]




29-RHHFR-20805 #9268

HOLL INDERBOUDON

21/08 2000 22°40 OKC 80959812437

-

4

R E W IR

AN —— b

+49 231 4505248 S.p3
@'ona.‘“‘v

(356

B8 m%::’u:;l::"" tifrcpen Texyy, ”f::;;“ug: eymene yARpUGy gg ,E’ {E
5 § ;'mn h yield point ';km gntion reduetionn | anrkoer P~
B wen | impaet spength
N/{ mind N/ mm2 % % 180-V-20°C, } b
) 525 825 30 1 143 B
7L 328 20 a - 43
¥ i 0 —5 37 TR
P | 3 9 4] 4 Z 10
e 537 30 21 41 143
4 5 435 22 [ 163
573 as7 ~23 47 163
LV, J
3 €87 407 33 [ 157 B
867 401 33 44 957
"'“; T a0 - . 15 B
88 401 fE] . 45 147
5 4 420 T 24 35 ]
-7 42 ) 5% 207
) 874 209 17 o NG .
. 674 4 7 163
sl
. Mpouna chokema
: 54 Mitcellmneous propecics
ﬁg REDUCTION RATIO
1 }5.01
2 1681
J 18,91
4[4 80 o
s |s88
6 (8,12
7 ‘ |56
§ (518
ygﬂamfg_xﬂg&r_jﬁm_sug_g -8 Macrostructyre (or Tterms No. 1 - 5
S 1921734;ruug il class Clc- goed 040
3 Ecclagical eoptral! mereury free. CGoods are nen-radioactiys,
Arpiporkn 1-4, Slver, 355N; 5-7.8lack/Blue; 8, White/Blue, 16MCS
Marking
My inine Crank we onzstol MupTeNcHTHR rapaiolich
Not Tiie delivery js in secordance with the order
‘Red Oclober® ndra 01 Ocdober, 2004
Bleg! Worky® C.J.8.C, date e
Cenfficala group FOPOVA (Mfaanuce) P f*
Inspectot - [(Slgnature) ,%fg/-ﬁt')‘ 4
¥ -1t aake

o,
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MASCHINENFABRIK LIEZEN S
UND GIESSEREI Ges.m.b.H. it

A-8940 Liezen, Werkstralle 5

Telefon/Phone:  +43-3612-270-280/627

Telefax; +43-3612-270-460

e-mail h.zott@mfl.at D GIESSEAE Grs e

Bescheinigung iiber zerstorungsfreie Priifungen * 3.1
Document on non-destructive testing *

| Nr. MT/7033/01/2005 |

An Bestelier; ELIN EBG MOTOREN GMBH.,, Elingasse 3, 8160 Weiz
Bestoll-Nr.: 570/4500031497 / 08 04 2004 Unsere Auftrags-Nr 74657033
Purchaser‘s BIAET NOL oovaeauiseceeeeees s aassscsesssasotemmeneneoseesosees oeesersesssners o oener oo moreos oo se s Works order NO.2™ ..ot neemea

Werkstoff(Normbezaichnung) entsprechend Zeichnungsangabe
Matarial (Standard designhation): LB e SRR 0o SR bR e e kbt a8 A4 110 1808 b a0 SRR RS AR AR Y erad e e te bt are bt etenentenen

e 18783 18 1 5125 e 1R e et et e
Prilfgegenstand: 1 Stiick Welle, Lfd.-Nr. 1497/01/01
Object nach Zeichnung-Nr.: 5860406/1/1
MFL-Ident-Nr.: 44 4661 48

Vorschrift: VISUELLE PRUFUNG (VT) der Schweitnahte
Specification:

Prifvorschrift: Elin-QMA-3.5-01

Prufumfang: 100 %

Prtfanweisung: Nr. 61041448/02

Prafungsdurchfiihrung:  DIN EN 25817

Annahmestandard: Elin-Anforderungsklasse llI

DIN-EN 25817 - Bewertungsgruppe ,C*

Prifeinrichtung: .-

Test equipment:

Eeu;'tteiiung: Die Schweifinéhte entsprechen oben angeflihrter Vorschrift.
aguit:
Anmerkung: Prufer: Haber! Marko
Note: Stufe 2 nach EN 473
MASCHINENFABRIK LIEZEN

UND GIESSEREI Ges.m.b.H.

09.06.2005

Liezen, ..ouiimen

*} nach EN 10 204/accordingto EN 10 204




MASCHINENFABRIK LIEZEN %&ﬁ

UND GIESSERE! Ges.m.b.H,
A-8940 Liezen, Werkstrale 5
Telefon/Phone; +43-3612-270-280/627

Telefax: +43-3612-270-460
e-mail h.zott@mfl.at NASCHANENPABRIK HEZEN

Bescheinigung liber zerstérungsfreie Priifungen * 3.1
Document on non-destructive testing *

| Nr. M1/7033/01/2005 |

An Besteller: ELIN EBG MOTOREN GMBH., Elingasse 3, 8160 Weiz

PUICRBAT  .iciieiiiiireees ittt ser ot dristbsabiet a1 00 baete st o4 b4 8075 0 YRR 855658040 b4 238308+ £4 R84 4 A4 44540 20428444 4220004 44 28 424084 1 48 4502041284404 442101428 A1 200420 R8 0 11 2RSS bR o 1 BrRS 00 s 4r e e rEnn
Bestell-Nr.: 570/4500031497 / 08.04.2004 Unsere Auftrags Nr 74657033

PUTChESEr's OFHBN NO.D ittt sesesessasssseccsesossessssesssonssasens ..Works order No.: ...

Werkstoff (Normbezeichnung): entsprechend Zeichnungsangabe
Material (SEANATT GBSIGRAHONY.  1rvvirriirrescaiorerient coeeemaeseineseseasass sassansrssonsesssssssseseassssns s atsssssass st asessenstaseses st assasssss st sssa o stsonses ssabeshesessssanssshs st arsesasssrense sessesesssrasases ssentrasssonss

épcllaogures "‘
Pritfgegenstand: 1 Stiick Welle, Lfd.-Nr. 1497/01/01
Object nach Zeichnung-Nr.: 5860406/1/1
MFL-Ideni-Nr.: 44 4661 48
Vorschrift: MAGNETPULVERPRUFUNG (MT) der Schweilnéhte
Specification:
Prufvorschrift: Elin-QMA-3.5-01
Priffumfang: 10 %
Prafanweisung: Nr. 61040248/5
Profungsdurchftthrung:  DIN 54130 + DIN EN 1280
Magnetisierungstechnik:  Handelektroden
Annahmestandard: Elin-Anforderungsklasse fll
DIN-EN 25817 - Bewertungsgruppe ,C"
PriYfeinrichtung: Priifgerat; Tiede GWH 1500
Test equipmant: Prufmitiel; Tiede Fluoflux-Konzentrat 633.50
Prufverfahren: nal-fluoreszierend
geu?eilung: Die Schweilnahte entsprechen oben angefuhrter Vorschrift.
E5UllZ
Anmerkung; Profer: Haberl Marko
Note: Stufe 2 nach EN 473
MASCHINENFABRIK LIEZEN
UND GIESSEREI Ges.m.b.H.
. 09.06.2005
[ 1=7 2= o R

Inspection representative

*} nach EN 10 204/according to EN 40 204
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/ /)\ wimsehinenrabre t.isgac:@
/ und Gieleret Ges.m.y H ,5'}

—-\ Werkstrale 5
A-8940 Liszen

Ka) GESSEPRT LS M HN

Warmebehandlungsbeschemlgung Nroe
Heat treatment certificate

Besteller: }2;, lf—Z//? Eg@ /‘{m‘@r@n 6/;7 A A// )

Purchaser: ...............

Bestell-Nr.: . 4 S 000 34 9;972 /- <f7 4. ,&%7,{

Purchaser’s order-no.:

o "”“”“9?. o ”(95 7935 94

Works ofder-ne

Gegenstand 4 W W@KQ

Object: ..

Unsere Ident-Nr.: ' ?9 l/é 64 9 (P

Works ident-no.:

Zeichnungs-Nr.: J GQ 6 04{ 0 é

Drawing-no.: ..........

s o A ISPO, A0 ”3‘?

Material; .......................

Spannungsarmglt‘ihung

Stress relieving

Aufhelzgeschwmdlgkelt 2 '5‘0 / Z‘-

Rise rate: .

Glﬁhtemperatur: \5*6(70 v Haltezeit: f %

Annealing temperature: ......., Holding time: c..c....ovvvvvecee X,

Abkuhlungsgeschwmdlgkext 2 B o/ Abkihlung: m ﬂ//&« ay P //J' ¢

Caoling rate: . Cooling in furnace tod {

Ofen-Nr.: Zﬂ/ Datum: . ;| ‘5" Mou[_"

Furnace-no.: Dater. .............

Maschinenfabrik Liezen

und GieRerei Ges.m.b.H.
Wirmebehandlungsbetrieb
Heat treatment department

vyl

Thanner Franz




