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Baleni a pfeprava

1. BALENi A PREPRAVA

11VOLBAPéEPRAVNkn+PROSTREDKU

V odpovidajicim rozmérovem vykresu 'Obchodné-technické dokumentace vyrobku a
v Dokladu o kompletnosti a jakosti jsou k dispozici tdaje potiebné pro volbu vhodnych

~

nakladacich a pfepravnich prostredkd. Tyto dokumenty rovnéz obsahuji tdaje o hmotnosti a
velikosti pfepravovanych jednotek.

1.2 PREPRAVN| JEDNOTKY

Zhaseci tlumivky jsou podle typu pfepravovany bud kompletni, nebo demontované do

nékolika pfepravnich jednotek. Prehled pfepravnich jednotek pro jednotlivé typy zhasecich
tlumivek je uveden v tabulce 1.

TABULKA 1.

Typ  tumivky | tlumivka flumivka s laténi s laténi pro | bedna s bedna s faténi
kompletni |-demontovanym konzervatorem | sudy s prichodkou | pisludenstvim s radiadtory

konzervatorem olejem D1 3

ZTC50, 250, + - - - - + .

800, 1250

ASR 1.6 + - - - - +

ASR 2.0 + - - , - ¥

ASR32 2) +[- I+ -1+ i - .

ZTC 4000 - + + + - + + 3

ZTC 5000 . + + + + N

Vysvétlivky:

+ dodavka tuto prepravni jednotku obsahuje,
- dodavka tuto prepravni jednotku neobsahuje.

1) Pfislugenstvim zhaseci tlumivky se rozumi: o {
o pojezdova kola véetng montaznino materialu,
o dalkovy ukazatel a ukazatel Uo (jsou-li soucasti dodavky),
o vysouset vzduchu véetné napiné (je-li zhaseci tumivka pfepravovana ve stavu
s demontovanym konzervatorem),
o t&snéni potfebna k montaZi dilt prepravnich jednotek,
e pifpadna dalsi nadstandardni vybava.

2) Podle typu dopravniho prostfedku je mozné dopravovat tlumivku bud kompletni, anebo
s demontovanym konzervatorem.

3) Plati, jen pokudje tlumivka vybavena radiatory (trvaly provoz).
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Baleni a pifeprava

1.3 ZARIZENI PRO PREPRAVU A MANIPULACI

Pro manipulaci se zhaseci tlumivkou popnpade s vyjimatelnym dilem tlumivky slouzi zafizeni
uvedena v tabulce 2.

TABULKA 2. |
pocCet |dil umisténi . ucel
4 oko zavésné |na nadobé pod pfirubou spojujici|zdvihani kompletniho zafizeni
nadobu s vikem jerabem a upevnéni pfi pfepravé
4 oko zavesné |na viku nédobyé\ﬂj) | zdvihani vyjimatelného dilu
__|jefabem 1)
4 kolo podvozek nadoby pficny a podélny pojezd
pojezdové
oko tazné dolni ¢&st nadoby piiény a podélny pojezd
patka zvedaci |doInf ¢ast nadoby zvedani kompletniho zafizeni
zvedakem

1) Upozorneéni! Uvedena zaveésna oka nelze pouZit pro zdvih&ni kompletni zhaseci tumivky.
Vyjimkou je typ ZTC 50, kde jsou oka na viku uréena i ke zvedani celého zafizeni.

Manipulace se zhaSeci tlumivkou je nutno provadét se zvySenou opatrnosti. Délka
zavesnych lan se voli tak, aby nedoSlo k mechanickému poskozeni dill tlumlvky, jako jsou
priichodky, konzervator, radiatory a pod. Rovnéz je nutné dbat na to, aby pii manipulaci
nedo$lo k poskozeni povrchové ochrany. Ostatni pfepravni Jednotky bedny a laténi - je
mozné zvedat vysokozdviznym vozikem nebo jefabem pomoci lan podvleenych pod celou
prepravni jednotkou. Bedny a laténi nejsou ureny k zavé$eni za jednotlivé &asti obalu,
pfipadné Casti vyrobku uvnitf baleni.

1.4 ZAJISTENIi NAKLADU PRI PREPRAVE

Pro pfepravu je tieba néklad na loZné ploSe umfstit a zajistit podle Provozniho predpisu 2..

1.5 ZJISTEN|I PRIPADNYCH SKOD VZNIKLYCH DOPRAVOU

Pro usnadnéni pribéhu pfipadného reklamaéniho fizeni vyrobce doporuduje ihned po
pfijezdu zhaseci tlumivky na misto ureni provést kontrolu kompletnosti dodavky podle
Dodaciho listu a Dokladu o kompletnosti a jakosti. Pfesvédéit se o tom, zda jsou véechny
prepravni jednotky neposkozené a provést optickou kontrolu t&snosti- priichodek, ventilt,
plnicich otvorl a pfirub zhaseci tlumivky. Ovéfit zda pfi doprave nedoS$lo k poskozeni
‘povrchové ochrany.

Pokud neni dodavka kompletni nebo je zjiSténa jakakoliv zadvada, doporudujeme postupovat
podle nasledujicich pokynt:
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Baleni a preprava

o pfed vyloZenim nakladu zhotovit fotografie, které budou vérohodnym zplsobem ¢
- dokumentovat zavadu a sepsat protokol, ve kterém bude tato zavada Ci nedostate’
popsan,

 neprodlend uvédomit dodavatele a vyckat dalSich pokynu.
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Skladovani

2. SKLADOVANI

2.1 SKLADOVANI ZHASECI TLUMIVKY DODANE V KOMPLETNIM STAVU

2.1.1 Zhaseci tlumivka dodanad vkompletnim stavu *mlZe byt skladovana v prostredi
odpovidajicim pracovnim podminkdm (uvedeno v &lanku 3.1 V&eobecnych provoznich
pokynl pro zhaseci tlumivky) po neomezenou dobu, za pfedpokladu pravidelnych kontrol
stavu vysousectho Cinidla ve vysousedi vzduchu. Posuzovani stavu vysousedla se provadi
podle Provozniho predpisu 8 nejméné jedenkrat za tfi mésice. Pii skladovani je nutné
zabranit moznosti poSkozeni pfistroji ve skiini oviadani motorového pohonu zplsobené
jejich orosenim. Toto Ize zajistit bud vhodnym vysuSovacim &inidlem nebo zapojenim
vytapeni skiné (viz prislusné schéma zapojeni obvodt skiiné pohonu). MontaZ kol podvozku
se provadi az pri instalaci zh&Seci tlumivky na stanovisté. z tohoto diivodu se doporuduje pii
skladovani podlozit ram podvozku tak, aby nedo$lo k poskozeni povrchové ochrany zhaseci
tiumivky.

2.1.2 Bedna s prislusenstvim, pokud obsahuje pfistroje (dalkovy ukazatel, ukazatel Uo),
musi byt skladovéna ve vnitinich prostorech, s teplotou nepfesahujici -20°C a# 50°C,
s relativni vihkosti vzduchu < 80% a ve kterych je zaji$téno, Ze rychlost zmény teploty neni
tak velika, aby zpUsobila oroseni pfistroju.

2.2 SKLADOVANI ZHASECI TLUMIVKY DODANE V CASTEGNE DEMONTOVANEM
STAVU

2.2.1 Skladovani kompletné smontované tlumivky.

ZhaSeci tlumivka, kterd bude pred skladovanim zkompletovana se sestavi v zavislosti na
rozsahu potrebnych praci podle ¢lanku 3.3 aZ 3.6 téchto V&eobecnych provoznich pokynt, U
tlumivek, které maji vysousSe€ vzduchu prepravovan v bedné s piislusenstvim se musi po
jeho vyjmuti bedna znovu uzaviit (v bedné jsou rovnéz potfebna tésnéni). Dale se postupuje
podle Clanku 2.1 Skladovani zha$eci tlumivky dodané v kompletnim stavu.

2.2.2 Skladovani Castecné demontované tlumivky.
Tento zplsob skladovani vyrobce nedoporuduje!

Pokud bude presto zakaznikem poZadovan, je nutné pfi objednavani zhaseci tlumivky
pozadat o zvlastni vybavu tlumivky. Nadoba tlumivky je vtomto piipadé opatiena
provizornim stykovym dilem a vysou$edem vzduchu. VSechny pfepravni jednotky, které jsou
soucasti dodavky, se skladuji v prostorech ‘s prostfedim, které odpovida podminkam
uvedenym v ¢lanku 2.1.2. Dale se postupuje podle &lanku 2.1.1 Skladovani zhaseci tlumivky
dodané v kompletnim stavu.

Upozornénil Pokud je zhaseci tlumivka skladovana timto zplisobem, je nutné pfi jeji instalaci
vénovat zvySenou pozornost kvalité transformatorového oleje (viz Provozni ptedpis 1).
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Instalace na stanovisti

Priichodka je pro prepravu uloZena v samostatné bedné. Bedna mimo prichodky obsahuje
jesté tésnéni piiruby pro montaz. :

Postup montaze:

o Z piiruby prichodky na viku zhaSeci tlumivky se odmontuje zaslepovaci pfiruba
s pfepravnim drzakem. Spojovaci material se pouzije pfi pozdé€jsi zpétné montaZi
priichodky (8x $roub M12,matice a podlozky). )

o Ze zaslepovaci pfiruby se demontuje upevnéni svorniku s pruznou objimkou. Pfipojovaci
svornik s lanem se zajist! dratem. Tento dréat slouZi i kprotaZeni svorniku telesem
priichodky. Spojovaci materidl a tésnici O-krouZek se pouzije pri zpétné montazi.

»

e Po uvolnéni pruzné objimky se vyjme pfipojovaci svornik a spolu s pfipojovacim lanem
se protahne vnitini centralni trubkou porcelanového telesa priichodky. Pred tim je nutné
naviéci na spodni &ast prichodky pryZove t&snéni piiruby, které je pro dopravu ulozeno
v pfepravni bedné. :

o Na pfipojovaci svornik se nasune tésnici O-krouzek, upevnéni svorniku a tyto dily se
upevni na horni &4st télesa prachodky.

o Piipojovaci svornik se pomoci pruzné objimky upevni tak, aby vzdalenost od upevnéﬁ.
svorniku k jeho hornimu kraji byla S0mm.
o Prichodka se upevni na pfirubu na viku.
o Provede se vizualni kontrola porcelanového télesa a ostatnich dil prichodky.
Poznamka: k montaZi je zapotfebi vhodné zdvihaci zafizeni napf. autojerab.

Odvzdugnéni priichodky se provede pii dopliiovani transformatorového oleje - viz popis
v Provoznim predpisu 6.

3.6 MONTAZ VYSOUSECE
PFi prepravé zhaseci tlumivky se miZe vysouse¢ vzduchu nachazet:
o na nadobé s pfipojenim ke konzervatoru - je-li zha8eci tlumivka dodavana kompletni,

o v bedné s piislugenstvim - je-li zhaseci tlumivka dodavana v castecne demontovanér{r“
stavu, ale pied instalaci nebude takto skladovana,

e na nadobé s provizormnim pfipojenim k pfirub& Buchholzova relé - je-li zhaseci tlumivka
dodavana v &asteéné demontovaném stavu a bude pred instalaci takto delsi dobu
skladovana (zvlastni pozadavek viz. €lanek 2.2.2).

Postup pfi montazi: Ogisti se tésnici plochy pfiruby spojovaciho vedeni. Doplni se pryZove
t&snéni a namontuje se vysou$ec. Spojovaci vedeni se upevni pomoci objimek na drzaky na
nadobé. Doplni se vysouseci Cinidlo podle Provozniho pfedpisu 8. Nadoba vysouSece se

upevni pomoci drzaku na nadobu zhadeci tlumivky.

3.7 MONTAZ KOL PODVOZKU

Monta? kol podvozku se provadi pied koneénou instalaci zhaseci tiumivky na stanoviste. P
montaZi se postupuje podle Provozniho predpisu 3.

/
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[nstalace na stanovisti

3.8 DOPLNENi OLEJE - ODVZDUSNENI

V pfipadé, ze zhaseci tlumivka neni prepravovana v kompletnim stavu, je soucasti dodavky
i transformatorovy olej potfebny pro doplnéni po montazi. Olej je pfepravovan v sudech,
které jsou chranény laténim.Technické parametry, které musi mit olej pouzity pro
doplriovani, postup dopliiovani oleje a_ Uprava_hladiny oleje v konzervatoru jsou popséany
v Provoznim . pfedpisu 1... Odvzdusnéni zhaSeci tlumlvky se provede podle pokynu

‘uvedenych v Provoznim pfedpisu 6.

Upozornénil Pfed odvzduSiovanim je nutné odstranlt “aretagni pryZove vilozky plovaku
u Buchholzova relé.
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Pripojeni zhaseci tlumivky

4. PRIPOJENI ZHASECI TLUMIVKY

Poloha priichodek a jejich znaCeni jsou patrné z rozmérového vykresu v Obchodné-
technické dokumentaci vyrobku.

Podle systému znadeni pouzivaného zékaznikem mohou byt priichodky oznaceny:

Vstupni pritchodka hlavniho vinuti : D1 1 u
Vystupni priichodka hlavniho vinuti D2 12 V
Priichodky proudového transformatoru k-1 k-1 k-1
Priichodky pomocného vinuti (méficl) | M1-NT/N1.1 | 3.2-3.1/3.11 | Vi - U /ms
Priichodky sekundarniho vinuti M2 - N2 2.2-2.1 V-u

Upozornénil Pfipojovani privodd na prichodky se musi vénovat zvySena pozornost. Nesmi

dojit k povoleni Sestihranné matice, ktera slouzi k pfitazeni ochranné &epicky s t&snénim
prachodky.

4.1 PRIPOJENI VODIGU K PRUCHODKAM HLAVNIHO VINUTI

Vstupni priichodka je uréena pro pfipojeni do uzlu transformatoru, vystupni pro pfipojeni
k uzemiiovaci soustavé elektrické stanice. Elektricky prlvod k prichodkam se voli tak, aby
mél dostateénou délku a prafez. Na prichodky se pfipojuje kabelovym okem nebo svorkou
s hladkymi a &istymi kontaktnimi plochami.

4.2 PRIPOJENI VODIGU K PRUCHODKAM SEKUNDARNIHO VINUTI

Elektricky pfivod se voli tak, aby mél dostate€nou délku a prifez. Pipojuje se odpovidajicim
kabelovym okem nebo svorkou s hladkymi a Cistymi kontaktnimi plochami. U zhasecich
tlumivek s pohony MA popt. MD2 jsou prichodky na viku umistény podle provedeni tiumivky
bud volné, anebho ve spolecnem kry’tu spolu s prichodkami ostatnich obvodd. U tlumivek
s pohonem typu MD1 jsou vzdy pod krytem a jsou propojeny s pripojovacimi sbermceml ve
skfini pohonu.

(

4.3 PRIPOJEN] VODICU k PRUCHODKAM POMOCNEHO VINUTI A SEKUNDARNIHO
VINUTi PROUDOVEHO TRANSFORMATORU

Priichodky t&chto obvodl jsou umisténé vzdy pod krytem a propojeny kabely se svorkovnici
ve skifni motorového pohonu. Svorky sekundarniho vinuti proudového transformatoru jsou
na této svorkovnici zkratovany.

Upozornéni: Zkratované svorky rozpojit az po pfipojeni meficiho pristroje!

4.4 OCHRANNE POSPOJENI

Pro pfipojeni ochranného pospojeni k uzemnovaci soustave elektricke stanice jsou urena 4
uzemnovaci mista na podvozku v provedeni podle DIN48088-B-M12.
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Pripojeni zhaseci tlumivky

4.5 PRIPOJENI NAPAJENI A SIGNALIZACNICH 0BVODU

Napéjeci soustava 3x400V/230V 50Hz a-vodiCe signalizaénich obvodl se pfipojuji na
svorkovnici skiiné motorového pohonu podle schématu zapojeni zhaseci tlumivky, které je
soucasti Obchodné-technické dokumentace vyrobku.
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Uvedeni do provozu

5. UVEDENIi DO PROVOZU

Uvedenim zhaseci tlumivky do provozu se rozumi souhrn vykonll a kontrol, které je nutné
provést na stanovisti tlumivky pred pfipojenim zafizenf k siti. Vystupnim dokumentem je
protokol pro provozovatele o zplsobilosti zafizeni k provozu.

5.4 PREZKOUSENI MECHANICKYCH CASTI
Ptezkougenim mechanickych &asti zh&seci tiumivky se rozumi:

o odstranéni piipadnych mechanickych nedistot vzniklych pfi prepravé ¢i skladovani
z povrchu zhaseci tiumivky nebo jejich Casti,

o ovéfeni, zda jsou otevieny uzaviraci klapky pfirub pro radiatory,

o provedeni vizudlni kontroly t&snosti veskerych pfirub u Buchholzova relé, radiator(,
konzervatoru, olejovych ventildl, nadoby tlumivky, eventuainé u prichodky 110kV !
odstranéni piipadnych netésnosti,

e ovéfeni, zda jsou dotazeny Sroubové spoje u konzol, radiatoru, pfirub a pod.

5.2 PREZKOUSENI ELEKTRICKYCH CASTI

Piezkougenim elektrickych ¢asti zhadeci tlumivky se rozumi provéreni:

.

o spravného pfipojeni pfivodd k odpovidajicim prichodkam a jejich mechanického a
elektrického provedeni,

e zapojeni kabelll do fidici skfiné motorového pohonu podle odpovidajiciho schématu
zapojeni,

e spravného chodu motoru a funkcedkoncovych spinacih
Upozornénil Podminkou bezchybné funkce tlumivky je dodrzeni pravotocivého sledu fazi
ria pfipojovaci svorkovnici skiiné pohonu.
. {
o ruéniho dalkového ovladani zhaseci tlumivky,
e automatického ovladani zhaseci tlumivky automatikou nebo fidicim systémem rozvodny
(je-li pouzito),

o elekirického piipojeni a zapinani odporniku automatikou nebo fidicim systémem
rozvodny (je-li pouzito),
e izolaCnich odpord méfenim,

o mechanického a elektrického provedeni ochranného pospojeni a uzemnéni.

5.3 PREZKOUSENI FUNKENOSTI PRISTROJU

Prezkouseni spodiva v ovéfeni spravné funkce pouzitych pristroji. Ovefuje se jejich,
nastaveni a hladeni poruchovych stavl a to véetné navaznosti na automatiku resp. fidici

systém rozvodny. Popis funkci a nastaveni jednotlivych pfistrojii je uveden v Montazn
predpisu 5.

FIAT0411



Uvedeni do provozu

Upozornénil Aby byla zajiSténa spravna funkce Buchholzova relé je nutné pred zahajenim
zkousek odstranit aretalni pryZové viozky plovakd.

5.4 OVERENI STAVU OLEJOVE NAPLNE
Ovéfeni stavu olejové napiné spodiva v: -

o plezkoueni kvality pouZitého oleje *1),

odvzdusnéni tlumivky (provadi se pbdle pokyn( uvedeh)'/ch v Provoznim pfedpisu 6),
o provéfeni stavu vysousedia ve vysouseci vzduchu (viz Provozni ptedpis 8),

o ovefeni vysky hladiny oleje v konzervatoru, ktera musi odpovidat trovni-pro piisiugnou
teplotu okoli (korekce hladiny oleje se provadi dle Provozniho predpisu 1).

1) Popis technickych parametrd pouZitého oleje je soudasti Obchodné-technické
dokumentace vyrobku. ZplUsob odbé&ru vzorku oleje a rozsah zkousek je uveden v Provoznim
pfedpise 1. Do provozu miZe byt uveden pouze stroj s olejovou naplni spliiujici parametry
dané timto pfedpisem.
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Uvedeni do provozu

6. NASTAVENI PROUDU ZHASECI TLUMIVKY

6.1 RUCNI NASTAVENI ZHASECI TLUMIVKY

Tlumivka se nastavi na minimélni proudovou hodnotu a pfipoji -se do sité bez zemniho
spojeni. P postupném zvy$ovani proudového nastaveni tiumivky aZ na maximalni hodnotu
se méfi odpovidajici napéti na méficim vinuti. Zméfena rezonancni kiivka ma maximalni
naméfenou hodnotu napéti pfi takové hodnoté proudu tlumivky, ktera odpovida kapacitnimu
proudu sité. Na tomto proudu je tedy indukCnost tlumivky naladéna do rezonance: se
zemnimi kapacitami sité. Z diivodu jejich moznych nesymetrii v8ak miZe dojit ke znacné
vysokému nardstu rozdilu fazovych napéti v siti. Tento rozdil se minimalizuje ¢asteCnym
rozladénim tlumivky. ‘

6.2 NASTAVENI ZHASEC| TLUMIVKY AUTOMATIKOU ; {

V rezimu ruéniho ovladani automatiky rozladime tlumivku z vyladéného stavu tj. nastavime
proudovou hodnotu odlignou od hodnoty kapacitniho zemniho proudu sité. Po provedeni
resetu musi automatika nastavit tlumivku zpét do rezonance pfi zohlednéni parametr
zadanych v automatice.

Fl A TN4T 1



Udrzba a revize

7. UDRZBA A REVIZE

Provozovana zhaseci tlumivka neni narocna na udrzbu. V zasadé postaduje pouze kratka
vizualni kontrola a jednoduché provozni zkousky.

7.1 VIZUALNIi KONTROLA TLUMIVKY

Vyrobce doporucuje provadét tuto prohlidku alespoit 1x za 6 mésictl. Provadi se za provozu
zbezpetného mista a za dodrZzeni vSech bezpednostnich predpist. Sklada se
z nasledujicich tkon:

o Celkova vizualni prohlidka zhaSeci tlumivky. Spoéiva v provéfeni vSech viditelnych
tésnicich mist natiumivce. Pfipadné zji§téné netésnosti je tfeba odstranit podle postupu,
ktery je uveden v Montaznim pfedpise 7.

o Ovéfeni vysky hladiny oleje v konzervatoru. Vyska hladiny oleje v konzervatoru musi
odpovidat Urovni pro priisluSnou teplotu okoli. Pokud je tieba provést korekci vysky
hladiny, postupuje se podle Montazniho pfedpisu 1.

o Kontrola stavu vysousece. Sklada se z kontroly zabarveni vysouseciho ¢inidla a kontroly
vysky hladiny oleje v dolnim dilu vysou$ede. Vysouseci &inidlo zabarvené do rlizova je
treba bezodkladné vymenit nebo provést jeho regeneraci. Pokud hladina oleje v dolnim
dilu vysousecCe nedosahuje vyznacené vysky, je tfeba olej doplnit. v obou pfipadech se
postupuje podle Montazniho predpisu 8.

7.2 PROVOZNI ZKOUSKY

Vyrobce doporucuje provadét tyto zkousky alespori jednou za dva roky. Pied zahajenim

praci je nutné splnit odpovidajici bezpecénostni pfedpisy pro praci na elektrickych zafizenich.
Provoznimi zkouskami se rozumi:

o Provereni tésnicich mist na tlumivce jako v bodé 6.1.

o Prohlidka povrchove ochrany (natéru). Povrch tlumivky se zbavi pfipadnych neéistot a
provede se kontrola stavu protikorozni ochrany. Po8kozena mista se dokonale ogisti aZ
na Cisty kov. Nanese se vrstva zinku, kterd se opatfi zékladnim natérem. Po jeho
zaschnuti a pfebrouseni se nanese vrchni kryci natér.

o Prohlidka prichodek. Porcelanova télesa se zbavi nedistot. Poskozena télesa izolatorts
(vlasové trhliny, poSkozeni povrchu) je nutné ihned vyménit. Kontaktni mista se ogisti od
koroze, namaZzou kontaktni vazelinou a dotdhnou se $roubové spoje.

o Prohlidka uzemnovacich mist. Kontaktni mista se odisti od koroze, namazou kontaktni
vazelinou a dotahnou se Sroubové spoje.

e MEé&reni izolacnich odporu.

o Kontrola oleje. Provede se ovéfeni mnoZstvi oleje vkoniervétoru jako v bodé 6.1.
Soucasné se odebere vzorek oleje a ovéfi se jeho technické parametry. Pfi praci se
postupuje podle pokynti uvedenych v MontédZznim predpise 1.

 Prohlidka motorového pohonu. Provedou se funkéni zkougky pohonu. Udriba se provadi
v souladu s navodem k obsluze pro pouzity typ motorového pohonu.

ELA T041.1 15



Udrsba a revize

o Prohlidka kontrolnich pistrojti. Vy&isti se sklenéna trubice olejoznaku, kryty pfistrojit a |
jejich stupnice. Provéfi se spinani kontaktl pfistroji. Popis signald je v Provoznim
piedpise 5. V piipadé nahromadéni plynu v komofe Buchholzova relé je vhodné provest
analyzu vzorku plynu s cilem urgit pficinu jeho vzniku. Provede se funkéni zkouSka
Buchholzova relé podle navodu kobsluze, ktery je soucasti Obchodné-technicke

dokumentace vyrobku.
o Prohlidka vysousede jako v Elanku 6.1

o Prohlidka radiatorQ. Provéfi se tésnost radiator a uzaviracich pfirub. Pfipadné
netésnosti se ihned odstrani podle Montézniho predpisu 7.

7.3 REVIZE

Revize zhagecich tumivek provadi vyrobce ve vyrobnim zévodé na zakladé pozadavku
z&kaznika. S prihlédnutim k vysledkdm provoznich zkousek se doporuduje provadét revize
min. 1x za 15let. Pfi revizi se provadi kompletni posouzeni stavu zhaSeci tlumivky. Posuzuji
se vedkeré elekirické parametry, stav mechanického opotiebeni a kontrola stavu
transformatorového oleje. Po dohodé se zakaznikem se provede vyména podkozenych &i |
opotfebovanych dill. Déale je mozZné v ramci revize provést Upravy, které odpovidaj
sougasnému standardu vybaveni tumivky. :
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IZOLACNIN{ OLEJE PRO ZHASECI TLUMIVKY

PROVOZNI PREDPIS 1
IZOLACNI OLEJE PRO ZHASECI TLUMIVKY

Predpis stanovuje technické parametry, podminky skladovani, podminky pro dopliiovani
oleje do tlumivky, zplsoby sledovani kvality'a zkouseni izolaénich olejli pouZivanych pro
pInéni zhaSecich tlumivek. N '

1. VSEOBECNE

Zhaseci tlumivky vyrabéné firmou EGE jsou pfi dodavce zcela naplnény izolaénim olejem.
Vyjimku tvorf tlumivky vétsich vykonl (typy ASR3.2, ZTC4000 a ZTC5000), které se
prepravuji bez konzervatoru popf. bez radidtorlt nebo priichodky. Pro tyto tlumivky je
izolacni olej nutny pro dopInéni po kompletni montazi dodavan v sudech a je vzdy soucasti

dodavky.

2. TECHNICKE PARAMETRY

Pro plnéni zhaSecich tlumivek jsou standardné pouzivany néasledujici izolaéni oleje firmy
Shell:

e Shell 4610
e Shell Diala D
o Shell Diala DX

Na zvlastni poZzadavek je mozZné zhaSeci tlumivky dodat s izoladnim olejem i od jinych
vyrobctl, jako jsou napriklad:

e firma ESSO olej UNIVOLT 52
e firma ARAL o0lej ISOLANTT
e firma BP olej TECHNOL US3000

VSechny tyto typy oleju spliiuji poZadavky normy 1EC 296, tfida Il resp. A a normy DIN
57370 cast 1/ VDE 0370 Cast 1, tfida A. Typ a technické parametry izolaéniho oleje
pouziteho u pfislusne dodavky jsou souéasti Technické dokumentace zakazky.

3. PREPRAVA A SKLADOVAN]

Izolacni olej potiebny k doplneéni zhaseci tlumivky je dodavan v sudech, které jsou pred
poSkozenim chranény laténim. Sudy jsou pfi dodéavce zaplombovany. Pii skladovani je
nutno dodrzovat pfedpisy souvisejici s ochranou Zivotniho prostedi, aby se zabranilo
kontaminaci pldy a vodnich zdroji.RovnéZ je nutné,aby pii skladovani nedoslo k zaméné
s jinymi skladovanymi produkty (disledné je nutné napf. rozli§ovat novy a jiz pouzity olej).
Sklad i sudy je nutné udrzovat v ¢istoté. Pfed pinénim do tlumivky je nutné odebrat ze sudt
vzorky pro kontrolu kvality oleje. Kvalité oleje pfed pInénim do tlumivky je nutné vénovat
zvysenou pozornost. Je to zejmeéna proto, Ze obzvlasté v zimnim obdobi nebo v piipadé
dlouhodobého skladovani tlumivky v &asteéné demontovaném stavu, mlze dojit béhem
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1ZOLACNI OLEJE PRO ZHASECH TLUMIVKY

skladovani ke znehodnoceni oleje.Prace spojené se skladovanim a manipulacemi s olejem
musi provadét pouze koleny personal. -

4. PLNEN{ A UPRAVA HLADINY OLEJE

Pfed zapo&etim praci je nutné zkontrolovat pfipojovaci armatury a gistotu pfipojovacich
hadic.. U zhagecich tlumivek, které byly skladovany v castecne demontovaném stavu, je
nutné vénovat zvyéenou pozornost konzervatoru popr. radiadtorim kde se muzZe nachazet

skondenzovana voda. v tom piipadé je nutné vodu vysusit, aby nedoSlo ke znehodnoceni
dopliiovaného oleje.

Poznamka: Pro doplnéni je zapotiebi olejové Serpadlo s vykonem cca 45//min a vytlakem

min. 5m, pfipojovaci pffruby, propojovaci hadice a pfipojovaci pfipravky k ventilim A31, A40.
Typy pouZitych pfipojovacich armatur jsou uvedeny v Obchodné-technicke dokumentaci
zakazky.

4.1 PInéni oleje
4.1.1 Dopliovani oleje

Olej se dopliiuje pomoci olejového Cerpadla ptes dolni vypust pro dopliiovani oleje neb
pfes dolni ventil pro odebirani vzorkl oleje DN15 (norma DIN 42568). Dolni vypust mliZze by
podle vybaveni zhaseci tlumivky ventil A31 nebo A40 (norma DIN 42 551) nebo Soupe
(norma DIN 3352 T11) s jmenovitou svétlosti podle pozadavku zakaznika. Pokud se
dopliiovani oleje provadi s nainstalovanym vysousedem oleje, musi se oteviit plnici hrdlo na
horni &asti konzervatoru. Pokud ma zhéaseci tlumivka ~radiatory, zkontroluje se pred
zapodetim plnéni, zda jsou otevieny uzaviraci klapky NW80 pro pfipojeni radiatorl. Olej se

plni az do vysky hladiny v olejoznaku pro pfisluSnou teplotu. Parametry nového oleje
pouZitého pro plnéni musi dosahovat minimalné hodnot uvedenych v Tabulce 1 - oddil A. Po
naplnéni se provede odvzdusnéni radiatord, plynového relé a priichodek podle Provozniho
piedpisu 6. v pfipadé, Ze pii dopliovani nebyl na tlumivce namontovan vysouseg, je nutné jej
neprodleneé namontovat.

4.1.2 Pinéni prazdné zhaseci tlumivky

PInéni prazdné zkompletované zhaseci tlumivky u provozovatele se provadi v piipadech, kdy
bylo nutné pfi servisnich Ci opravarenskych pracich z tlumivky zcela vypustit olej. V téchto
pripadech se pinéni provadi vzdy pouze pomoci filtraéniho zafizeni. Pred plnénim je nutné
provést zkousky oleje v rozsahu ~daném Tabulkou 2.- v pfipadé, Ze naméfene hodnoty

vy

piesahuji uvedené limitni parametry musi se provést jeho regenerace, anebo pouZit noy”

olej. Zplisob plnéni je popsén oddile v4.1.1 Dopliovani oleje (pro plnéni se ovsei
nepouziva ¢erpadlo, ale filtracni zafizeni).

4.2 Uprava hladiny oleje

Pied tpravou hladiny oleje se odecte teplota oleje pod vikem zh&Seci tlumivky na teploméru,
piicem? je tfeba vzit vavahu moZné zvydeni teploty oleje pod vikem vlivem pifmého
sluneéniho zafeni popf. pfedchozim provozem. Vyska hladiny oleje v konzervatoru musi
odpovidat Grovni pro zjidténou teplotu. Dopliiovani oleje do konzervatoru se provadi pres
pinici hrdlo vyrobené podle normy DIN 42 553-D. Vypousténi oleje z nadoby konzervatoru se
provadi vypoustécim ventilem A22 (norma DIN 42 551), ktery je vjeho spodni ¢asti. Pri
doplfiovani musi mit olej minimalné hodnoty uvedene v Tabuice 1 - oddil A v pfipade
tumivky, ktera nebyla v provozu, nebo hodnoty uvedené v Tabulce 1 - oddil B u tlumivky,
ktera byla skladovana. Pro tlumivku jiz provozovanou plati tidaje v Tabulce 3.

Upozornéni! Olejoznak neslouzi k odecitani teploty.
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IZOLACNINI OLEJE PRO ZHASECT TLUMIVKY

4.3 Snizeni hladiny oleje
SniZeni hladiny oleje se provadi pfi servisnich pracich jako je napfiklad :
o vyména télesa nebo tésnéni priichodek,
e odstranéni netésnosti u vika,
e odstranéni netésnosti u konzervatoru,
o odstraneni netésnosti u plynového relé a spojovaciho potrubi.
Pro vyde uvedené pfipady se olej odpousti cca. 100 mm pod viko.
Vypréazdnéni celého obsahu oleje se provadi v piipadech:
e revize vyjimatelného dilu,
o odstranéni netésnosti nadoby, nebo armatur na nadobé.

OdcCerpavany olej je mozné plnit do sudd, nebo v pifpadé vétdiho mnoZstvi do cisterny.
V obou piipadech je nutné zajistit, aby nedo$lo ke znehodnoceni oleje zbytky jinych
produktl. Odcerpani oleje se provadi pfes dolni vypoustéci ventil pro dopliiovani oleje. Pred
zapocetim odCerpavani se musf oteviit plnici hrdlo na horni strané konzervatoru.

4.4 Pfed uvedenim do provozu

Pred pfipojenim Kk siti je nutné zhaseci tlumivku ponechat 24 hodin v klidu. Po této dobé se
provede znovu Kkontrola odvzdu$néni, kontrola hladiny oleje a vizualni kontrola v8ech pfirub
a tésnicich ploch, zda nedochazi k aniku oleje. Odstrani se pfipadné odchylky hladiny oleje
v konzervatoru. Odebere se vzorek oleje. U nové instalované tlumivky musi mit ole]
minimainé hodnoty uvedené v Tabulce 1 - oddil C. Pro tlumivku, ktera byla jiz v provozu, plati
hodnoty uvedené v Tabulce 3.

5. ODBER VZORKU OLEJE

Odber vzorku oleje se doporucuje provadét nasledujicim postupem. Pied odbérem je nutné
zajistit, aby misto odbéru (ventil) a pomocné prostfedky (nadobky) byly fadné odistény a
vysuseny.Odbér je nutné provést co nejrychleji, aby bylo zajiténo, Ze nedojde k navihnuti
odebraného vzorku. Pfi odbéru musi olej stékat po sténé nadobky, nesmi pénit a strhavat
vzduch. Pred vlastnim odebranim vzorku se odpusti cca. 3 | oleje. Olej se odebira bud piimo
do mérici nadobky s elektrodami v pfipadé, Ze se provadi pouze méfeni elektrické pevnosti
pifimo u provozovatele, anebo do sklenéné nadoby se zabrouSenym hrdlem. Minimalni
odebrané mnozstvi je 1,5 I. Pfi odbéru vzorku je nutné dbéat na to, aby teplota oleje a
nadobky byla stejna. Tim se zabrani kondenzaci vzdudné vihkosti a znehodnoceni vzorku
oleje. Pri odbéru vzorku je tfeba zaznamenat i teplotu oleje, aby mohl byt zohlednén vliv
teploty na nasyceni oleje vodou. Odebrany zku$ebni vzorek je nutné fadné oznacit. Do
zkousek se vzorek skladuje pfi pokojové teploté a je chranén pfed pfimym svétlem.
Doporucuje se zkousky provést do péti dnd po odbéru vzorku. Odbér vzorku musi byt
provadén v souladu s doporucenim publikace IEC 475 ( CSN 34 6433).

6. ZKOUSKY

Rozsah zkousek oleji pfed a béhem provozu je uveden v tabulkach v odstavci 8. Parametry
izolaénich oleji. Rozsah a provedeni zkouSek se fidi platnymi pfedpisy IEC 296 popf.
narodnimi normami VDE 0370 dil 1, dil 2 a CSN 34 6433.

7. SLEDOVANI KVALITY OLEJE

Izolacni oleje plni dve zakladni funkce - izolaéni a chladici. Aby olej pinil funkci izolacni, musi
byt voda absorbovana v izolaénim systému olej-papir rozpusténa v oleji a nesmi vznikat
vodni emulze nebo voda volnd. Olej nesmi byt rovnéz pfesycen plyny a nesmi obsahovat
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predevim vodivé nedistoty. Pro zachovanf funkce chladici
oxidacniho zestarnuti nepfekro

posuzovani
Doporuceny

izolagnich olejdl u zhasecich tlumivek v provozu |

je dllezité, aby stupen tepelné-
&il hranici, kdy dochazi ke vzniku kalQ a dale i usazenin. Pro

stavu provozniho zestarnuti se provadéji periodické kontroly stavu oleje

interval mezi zkouskami

8. PARAMETRY IZOLAGNICH OLEJU e
8.1 Kontrolované parametry novych olejt1 pfi pInéni nové zhageci tlumivky

je uveden v Tabulce 4. Doporu€ované limitni hodnoty
sou uvedeny v Tabulce 5.

TABULKA 1.

Parametr A - pfi dopliiovénioleje | B - pfi dopliiovani oleje | C - pfed uvedenim do
bez pfedchoziho s pfedchozim provozu
skladovani tlumivky skladovanim tlumivky

Cistota priizraény ' prizraény nekontroluje se

Prlrazné > 60 kV/2.5mm > 60 kV/2.5mm - > 60 kV/2.5mm

napéti

Obsah vody | nekontroluje se < 10g/t nekontroluje se

8.2 Limitni parametry pouzitych olejl pfi opravach

TABULKA 2.

Parametr Jednotky Hodnoty
Povrchové napéti mN/m > 35
Obsah vody glt <25
Cislo kyselosti mg KOH/g <0,10
Rezistivita Ohm,cm. 10" |>200
Ztratovy Ginitel tan & pii |- <0,10
90°C

8.3 Kontrolované parametry pouZitych olejt pfi plnéni opraveného vyrobku
TABULKA 3.

Parametr pii pInéni opravené tlumivky

> 55 kV/2.5mm

Prlrazné napéti

Obsah vody <159/t

Celkovy obsah plynit | <2 %
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8.4 Doporucene Casove intervaly pfi sledovani stavu oleje

TABULKA 4.

Parametr interval sttednédoby - interval dlouhodoby -
2 roky 4 roky

Prlrazné napéti +

Povrchové napéti +

Obsah vody

Cislo kyselosti

Rezistivita

Ztratovy cinitel tan 8 pfi
90°C

+ [+ [+ [+ |+ |+

Cinitel zestarnuti

Celkovy obsah plynl

Obsah inhibitoru

1)

8.5 Doporuéené hodnoty olejll za provozu

TABULKA 5.

Parametr Jednotky Hodnoty
| Prlrazné napéti - pro | kV/2,5mm > 30

vn

-pro  |kV/2,5mm >40

vvn

Povrchove napeti mN/m > 25

Obsah vody g/t <35

Cislo kyselosti mg KOH/g < 0,30

Rezistivita Ohm.cm.10"  |> 50

Ztratovy Cinitel tan & pfi |--- <0,50

90°C

Cinitel zestarnuti - <0,08

%bsah inhibitoru % > 0,10

1) Pouze inhibované oleje
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UMISTENI A ZAJISTENI NAKLADU PRI PREPRAVE

PROVOZN{ PREDPIS 2 |
UMISTENI A ZAJISTENT NAKLADU PRI PREPRAVE

Zhaseci tiumivku je nutné umistit na lozné plode pfepravniho prostfedku tak, aby konzervator
(n&drz umisténa vodorovng nad vikem tlumivky) byla pficné ke sméru jizdy (viz obr.1).
Tlumivka se upeviiuje na 4 mistech pomoci lan za Zavésna oka umisténa pod prirubou
spojujici nadobu s vikem. .

Obr.1. Umisténi zhaseci tlumivky na lozné plode pfepravniho prostfedku.

DOBRE SPATNE

SMER SMER
JzDY JZDY

N
\Lﬁiﬁilljlgﬁﬂﬁé_ 7 <
KONZERVATOR

KONZERVATOR A

anl _p W

Volba dopravniho prostfedku, seznam piepravnich jednotek, zpsob nakladky a manipulace
s pfepravnimi jednotkami s€ Fidi &lankem 1. Véeobecnych provoznich pokyni pro zhé;éeci
tlumivky .

{
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PROVOZN|{ PREDPIS 3 |
MONTAZ PODVOZKOVYCH KOL ZHASECICH TLUMIVEK

Zhéseci tlumivky se pfepravuji s demontovanymi podvozkovymi koly. Kola jsou spolt
s ostatnimi dily a pfisluSenstvim uloZena v pfepravni bedné. Pfi instalaci na stanovi$té se
dily podvozku vybali a namontuji. Tlumivka je pfitom zaveéSena na jefabu za zavésna oka (vi:
Tabulka 2, ¢lanek 1.3. VSeobecnych provoznich pokynd pro tlumivky) nizko nad zemi
Zpusoby montaZze pouzivanych typd kol jsou popsany v tomto predpisu.

1. HLADKA KOLA V RAMU LUl

ZplUsob montadZe hladkych kol vramu je ziejmy z obr.1a: ?—lfidel (éep) kola se navlekne
z jedné strany do otvoru v ramu podvozku a postupné se na ngj navléknou distancni vlozka
kolo a opét distanéni viozka. Cep je v rdmu z obou stran zaji§tén podloZkou a zavladkou
Aretace kola (zamezeni pohybu tlumivky) se provede dvojici brzdnych klind (uloZenycl
v piepravni bedné), kterd se vloZi mezi kolo a ¢elo podvozku, a dotdhne se proti sobt
Sroubem M12x80, viz obr.1b.

obr.1a.Montaz hladkych kol v ramu

CEP DISTANCNI VLOZKA RAM

X_ / PODLOZKA

T

- —— S I I IO U S QUGUINOG SONS 7'3 3 1 PYSSSIpIRTUIEY - DO S U

ZAVLACKA
L\

ROZTEC | \KOLO

obr.1b.Aretace hladkych kol v ramu

SROUB

PODLOZKA
. \ ™
CELO RAMU »
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KLIN DOLNL////
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A
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MONTAZ PODVOZKOVYCH KOL ZHASECICH TLUMIVEK

2. HLADKA KOLA VE TRMENU

Zpusob montaZe hladkych kol ve tfmenu’je zfejmy zobr.Z:V_TFmen .kola s hiidelem j. d
vyrobce v bedné kompletné smontovan. Tato sestava se pfiSroubuje do ramu podvozku
jednim Sroubem M16x75, upevni se kontramatici a smér natodeni se zajisti zavlackou 5x60.
Aretace kola (zamezeni pohybu tumivky) se provede dotazenim Sroubu M16x75 radialné na
kolo. .

obr.2.MontdZ hladkych kol ve timenu -

SROUB

MATICE
o=l
1 jﬁ? )

_ ZAVLACKA j
TEMEN KOLA g N | *-};3_

=

ROZTEC

3. KOLA S NAKOLKEM V RAMU

Zpusob montdZe kol s nakolkem v ramu je ziejmy z obr.3: Hridel (Cep) kola se naviékne
z jedné strany do otvoru v ramu podvozku a postupné se na n&j navléknou distanéni viozka,
kolo a opét distancni vioZka. Cep je vramu z obou stran zajistén podlozkou a zaviackou.
Aretace kola (zamezeni pohybu tlumivky) se provede dotaZenim Sroubu M20x70 v podvozku

radialné na kolo.
obr.3.Montaz hladkych kol v ramu

SEP  PODLOZKA ~ RAM ZAVLACKA “DISTANCN[ VLOZKA
SO L

—

||
ROZTEC \KOLO

Pfi montazi se kontroluje osova rozte& a nasmérovani kol. Pracovnik vykonavajici tuto praci’
musi mit proto k dispoziCi rozmérovy vykres, ktery je soucasti Obchodné-technicke
dokumentace vyrobku. (
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SIGNALY PRISTROJU ZA PROVOZU TLUMIVKY

PROVOZN|{ PREDPIS 5
SIGNALY PRISTROJU ZA PROVOZU TLUMIVKY

Tlumivka je vybavovéna kontrolnimi pfistroji podle poZadavkll zdkaznika. Jejich zapojeni
odpowda schématu zapojeni, které je soucasti Obchodné-technicke dokumentace vyrobku a
je rovnéZz uloZeno ve skfini ovladani zhaseci tlumivky. Nasledujici tabulka uvadi pfehled
signald jednotlivych pifstroji a popis moznych pfiin jejich vzniku.

Signal pfistroje  PFicina Odstranéni priciny, poznamky

1. OLEJOZNAK (magneticky nebo trubicovy s kontakty)

,minimum® Vyjimeéné nizka teplota tlumivky
' (v dUsledku silného ochlazeni).

.........................................................................

Netésnost tlumivky . Urcit a odstranit pficinu netésnosti.
Doplnit olej do tlumivky.

.........................................................................

,maximum® Vyska hladiny oleje dosahla trovné,
ktera odpovida nejvyssi dovolené
teploté oleje.

.........................................................................

--------------------------------------------------------------------------

2. HLASIC STAVU OLEJE

yvarovani” Vyjimecné nizka teplota tlumivky
(v disledku silného ochlazent).

.........................................................................

Netésnost tlumivky. UrCit a odstranit pficinu netésnosti.
Doplnit olej do tlumivky.

e % e 5 s 6 o s s m e e a5 s e s et aa s e i e s e u s s oo s e a e e saa s s 08 s b b e b eEsssess o6 e wueeE e
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SIGNALY PRISTROJU ZA PROVOZU TLUMIVKY

3. TEPLOMER

,minimum’
volng k dispozici pro potfeby uZivatele.

;,;naximum“ Teplot.a tlumivky se blizi k nejvyssi
dovolené teploté oleje. Pfi dodavce
je nastavena teplota sepnuti 105°C

4. TERMOSTAT

,varovani‘ Teplota tlumivky se bliZi k nejvyssi

dovolené teploté oleje. Doporucené

nastaveni teploty sepnuti je
max.105°C, skuteéné nastaveni pfi
dodavce je uvedeno ve zkuSebnim

protokolu.

------------------------

5. BUCHOLZOVO RELE

Nahromadé&ni vzduchu
nebo plynu v komore
pfistroje z divodu:

,varovani“

..................................

a) nizka hladina oleje v tlumivce
(v dusledku vyjimecné nizké
teploty okoli nebo netésnosti),

..................................

..................................

¢) uvolnéni plynu v tlumivee.

--------------------

Poznamka: kontakt tohotosignalu je soucasti standardni dodavky a je -

--------------------------

Sledovat narlstani teploty,

. .zabranit pfekroceni dovolenéh

otepleni oleje. :

Zabranit prekroceni dovoleného
otepleni oleje.

-----------------------------

.............................

Odstranit pfipadnou netésnost.
Doplnit olej do tlumivky.

..............................

Konzultovat dalsi postup s
vyrobcem.

Tlumivku neni nutné bezprostiedné vyfadit z provozu, ale je tfeba ihned zjistit pficinu vzniku
tohoto signalu(viz body a) aZ ¢)) a zajistit odstranéni piiciny jejich vzniku.

..................................

Vznik zavazného poskozeni:
a) poékozeni izolatoru,
b) vznik elektrického oblouku,

¢) zkrat ve vinuti,
d) nizka hladina oleje v tlumivce.

Lvypnuti’

..............................

Tlumivku neni mozné dale
provozovat a je nutné ihned
uvédomit vyrobhce!
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ODVZDUSNOVANI

PROVOZN| PREDPIS 6
ODVZDUSNOVANI

Pfed uvedenim zhaseci tlumivky do provozu a to jak pfi instalaci nové tlumivky tak i po
provedené opravé, je nutné provést odvzdusnéni, aby byla zajiSténa jeji bezchybna funkce.
Podle provedeni, vybaveni a typu zhaeci tlumivky se'postupne provede odvzdusnéni téchto
dillr: radiatory, prachodky vn a vvn a Buchholzovo relé. Prichodky podle normy DIN'42530

(1kV) a prichodky podle normy DIN 42539 (3kV) se neodvzdusiiuji.

1. ODVZDUSNEN] RADIATORU

Odvzdudnéni.radidtord se provadi pouze u radiator(l vyrobenych podle normy DIN 42559,
KaZdé radiatorové téleso ma ve své horni ¢asti odvzdusiiovaci Sroub (velikost 6 podle normy
DIN 42558) - viz obr.1.

Obr.1. Odvzdusnovaci ventil radiatoru

1 - Kryci matice

2 - Tésnéni kryci matice

3 - Odvzdusnovaci Sroub

4 - Tésnéni odvzdusnovaciho Sroubu

Postup pri odvzdu$novani:

Ods$roubuje se kryci matice (1) a povoli se odvzduSiiovaci roub (3). Zacne-li vytékat olej be:
vzduchovych bublinek Sroub se opét utdhne. Zasroubuje se zpét kryci matice. Radiator se
ocisti od zbytkl oleje.
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2. PRUCHODKY

2.1 Prichodky vysokbnapét‘ové vyrobené podle normy DIN 42531 (10, 20, 30kV - 250A).
Tyto prichodky nejsou vybaveny odvzdudiiovacim roubem - viz obr.2.

Obr.2. Priichodka DIN 42531

1 - Porcelanové téleso priichodky

2 - Svornik prichodky
3 - Cepicka

7{ /Kﬁ;— 4 - Matice M12

Postup pfi odvzdusnovani:

Porcelanové téleso prichodky (1) se omota textilii. Povoli se matice M12 (4) na piipojovacim
svorniku (2) stahujici prichodku. Uvolni se cepicka (3) s t&snénim. Zaéne-li vytékat olej bez
vzduchovych bublinek utahne s€ stahovaci matice (4). Porcelanoveé teleso se dokonale ocisti
od zbytkl oleje.

—
—
17
hN
—
\uﬁc_

2.2 Prichodky vysokonapét’ové’vyrobené podle normy DIN 42532 (10, 20, 30kV - 630A).

Prichodky maji na konci piipojovaciho svorniku (M20) odvzdushovaci Sroub M8 véetné
t&snéni - viz obr.3. ’

Obr.3. Priichodka DIN 42532~ —
1 - Porcelanové téleso prichodky

2 - Svornik prichodky

3 . Odvzdusnovaci $roub

4 - Tésnéni

2 : ELA T047.1
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Postup pfi odvzdu$novani:
Porcelanove teleso (1) prichodky se omota textilii a povoli se odvzdusfiovaci Sroub (3).

.

Zacne-li vytékat olej bez vzduchovych bublinek, Sroub se opét utahne. Porcelanové téleso se
dokonale ocisti od zbytkd oleje,

2.3 Prichodky na velmi vysoké napéti pro zhaseci tlumivky do sit& 110kV. Standardne
dodavané typy priichodek maji odvzdusiiovaci Sroub umistén ve spodni &asti na upeviiovaci
pfirubé - viz obr.4. - "

Obr.4. Pfiruba prichodky 110kV

1 - Pfiruba prichodky

2 - Odvzdusiovaci Sroub
3 - Zemnici svorka

4 - Zkusebni svorka

Postup odvzdusnovani:

Spodni upeviovaci pfiruba na viku (1) se omota textilii a povoli se odvzdu$iiovaci Sroub (2).
Zacne-li vytékat olej bez vzduchovych bublinek, Sroub se opét utdhne. Upeviiovaci p¥iruby
se dokonale ocisti od zbytk( oleje.

3. ODVZDUSNEN|I BUCHHOLZOVA RELE

Postup odvzdusnéni je podrobné popsén v Provoznim navodu pro Buchholzovo relé, ktery je
soucasti Obchodné-technické dokumentace vyrobku doddvané ke kazdé zhaseci tlumivce.
Upozornénil Pred odvzdu$fiovanim je nutné odstranit aretaéni pryZové vlozky plovaku
Buchholzova relé.

W
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ODSTRANENI NETESNOSTI

PROVOZNI PREDPIS 7
ODSTRANENI NETESNOSTI -

Netssnost se projevi vznikem olejove skvrny v poskozeném misté. Pficinou mize byt
uvolnény $roubovy spoj piiruby, poskozené tésnéni nebo podkozené porcelanove téleso

prichodky. V pfipadé yzniku jiného typu netésnasti (napf. ve svéaru) je tfeba ihned
uvédomit vyrobce. Odstranéni netésnosti je tfeba vénovat zvysSenou pozornost a provést

iy >

je ihned po zjistén. Déletrvajici zavada miZe mit za nasledek rozsahlejsi poskozeni. Pred
zahajenim prace na odstranéni netésnosti je treba tlumivku odpojit od elektricke sité a

provést veskera potfebnd opatfenti pro zajisténi bezpecnosti prace.

' 1. DOTAZENI SROUBOVEHO SPOJE

e

V nejjednodudsim pripadé postaci K odstranéni netésnosti armatur dotaZeni Srouboveho

. -

spoje na postizeném miste. Pokud dochazi stale k prolinani oleje, miZe byt pficinou
vadné tésnéni a je teba jej vymenit.

2. VYMENA POSKOZENEHO TESNENI

~« snizit hladinu oleje podle Provozniho pfedpisu 1, clanek 4.3,

——

e demontovat dily v postiieném misté,
e Vvyjmout podkozeng tésneni,
o pied pouzitim nového tésnéni fadne odistit a odmastit tésnici plochy,

o po zpétné montaZi postizeného dilu dopinit oléj v souladu s Provoznim pfedpisem 1
clanek 4.1,

e pii vyméné poskozeného t&snéni u pfirub radiatort se doporucuje postupovat pfi
demontaZi a zpétné montaZi radiatord zptisobem uvedenym v Clanku 3.3
Veobecnych provoznich pokynil pro tiumnivky.

o odvzdusnit podle Provozniho pfedpisu 6.

3. VYMENA POSKOZENEHO PORCELANOVEHO TELESA PRUCHODKY
e odpojit elektricky privod, :
e snizit hladinu oleje podle Provozniho pfedpisu 1, clanek 4.3,
o povolit Sroubové spoje upeviiujici prichodku a vyjmout porcelanove téleso,

e pfed instalaci nového porcelanového télesa a nového tésnéni mezi prichodkou a
vikem musf byt tésnici plochy fadné ocistény a odmastény,

¢ po zpétné montazi doplnit olej dle Provozniho predpisu 1 ¢lanek 4.1,
o pripojit elektricky pifvod,

o odvzdusnit podle Provozniho pfedpisu 6.
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VYSOUSEC VZDUCHU

PROVOZNI PREDPIS 8
VYSOUSEC VZDUCHU

K odstranéni vihkosti ze vzduchu nasavaného do vnitfnich prostor tlumivky se pouziva
vysouse¢ vzduchu. Vzduch je do tlumivky nasavan pii zmenSovani objemu olejové rapiné
(viivem teplené roztaznosti pfi snizovani teploty oleje). Vysoused tak zabrariuje zhor§ovani
kvality transformatorového oleje vlivem vzdusné vihkosti.

Obr.1 — Vysouge Tabulka 1 — Popis vysou$ete
- ’ &p | nézev oznaten{
1] Dno_nddrzky DIN 425621
. 2 | Viko nddrsky DIN 42562-2
3 | Viko vysou3ete DIN 42562-3
4 | Dno vysoudele DIN 42562-4
5 | Priruba_vysousete DIN 42562-5
By 4 6 | Vélec DIN 42562~6
7 | Nédrzka olejového uzdvéru DIN 42562-7
8 { Zven DIN 42562-8
11] stto DIN 42562~11
’ 12| Stto DIN 42562—12
g N 13 | Stto | DIN 42562-13
| ! 14 | Tésnénf vysousete DIN 42562~14
| I - 15 | Tésnénf nédrzky DIN 42562-15
B2+ i i 16 | TEsn&nf ploché M1-250 DIN 42530
LQ_/J/, 18 | Svomik M12x150 DING76 A2-70
i : 19 | &roub H12:130 DING3_A2-70
| 2 ///%A 20 iroub Mi2x140 DIN931 A2-70
. ) 22 | Sroub zévriny W8x30 DING33 A2-70
NS 23 | &roub s okem M12455 DINA44 A2-70
| ' 35 24 | Sroub s okem M8x40 DIN444 A2-70
gl 2B || : ~ 25 | Notice W12 . DING34 A2-70
~ 26 | Matice krfdlotd M12 DIN3!S A2-70
B | 27 | Matice Kiidiaté M8 DIN315_A2-70
7\| - \ : 28 | Podlozka pruzng 12 DIN127
L =N 29 | Nyt 2.5¢5 DIN1476
( FSONNREENE 30 | KrouZek pojistny 8x0.8 DINAT
| | 31| KrouZek pojstny 10/1 DIN471
| I 32 | VysouSecl &inidlo -
B2+ | i - 33 | Podlozka 13 DIN125
: i ) 34 | Podlotka 8.4 DIN125
| i 35 | Kol DIN 42562-35
k 16 us i 36 | Kolkk DIN 42562-36
( F \\\\{k\\\\\\\&{\\\x
BN i Ng_ Tabulka 2 — Velikosti vysougedt
oyd S N L Vellkost TuTielis]u
é : Hmotnost vysousedia [kql 1.2 124136148
) ) Viska h [mm] %3 342 | 489 | 636 | 783
p: u : Celkovd hmotnost vysousete | 9.2 112.6]16.3]20.0
B Sestavent  NddTZka B REEEEE

Y .( "
~ vysousete Néd.riko B2 - |1 213
28} \26 \13 Olejovy uzdvér OV} 1 1 i )
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VYSOUSEC VZDUCHU

1. KONSTRUKCE A POPIS

Zhaseci tlumivky jsou dodavany s vysousetem vzduchu, jehoZ konstrukce odpovida norm’

DIN 42562. Sklada se z nékolika dilll - nadrzky B1, nadrzky B2 a olejového uzavéru OU (viz
obr.1). Nadrzky B1 a B2 obsahuji po 1.2kg vysouseciho ¢inidla, olejovy uzavér je naplnén
transformatorovym olejem. Vzduch je do vysouSeCe nasavan pres olejovy uzavér OU. Ten
zabrafiuje trvalému styku okolniho vzduchu s vysousecim ¢inidlem a soucasneé zamezuje
vniknuti prachovych &astic. Velikost vysousege (viz Tabulka 2) {j. mnoZstvi vysousegiho
ginidla dané poé&tem nadrzek B2 se fidi hodnotou vzdusné-vihkosti pracovniho prostfedi a
mnoZstvim olejové napiné tj. velikosti tlumivky. Kazda z nadrzek se sklada ze dna (pozice 1
nebo 4), sklen&ného vélce (pozice 6 nebo 7), vika (pozice 2 nebo 3), sitka (pozice 11 nebo
12 a 13) pfinytovaného ke dnu a tésnéni (pozice 15). Po dotazeni Sroubem (pozice 18 nebo
19 nebo 20) je nadrzka naplnéna vyse uvedenym mnozstvim vysouseciho ¢inidla. Nadrzka
olejového uzavéru (pozice 7) se naplni pfed jeho sestavenim transformatorovym olejem po
zna&ku vysky hladiny oleje (viz obr.1). Jednotlivé nadrzky jsou spolu navzajem vzduchotésné
spojeny a pfipevnény pomoci vykyvné uloZenych $roubl s okem, kifdlatych matic (pozice 24
a 27) a tésnéni (pozice 15). Vysouse& sestaveny uvedenym zplsobem je pak rovnéz
vzduchot&sné pfipevnén pomoci vykyvné uloZenych Sroubll s okem, kiidlatych matic (pozice !
23 a 26) a t&snéni (pozice 14) na pifrubu konzervatoru.

2. VYSOUSECI CINIDLO

Jako vysoudeci Ginidlo se pouZiva sypka latka s velmi dobrou absorbéni schopnosti. V
aktivnim stavu jsou zrna oranZova, nasycend vihkosti jsou bezbarva. Tento proces je vratny
a pro obnoveni spravné funkce vysouSece postaci namisto vymeny vysou$eciho &inidla jeho
regenerace. Ta je popsana v odstavci 3.

'3. VYMENA A REGENERACE VYSOUSECIHO CINIDLA

Provede se demontaZ vysouSee analogicky k postupu uvedenem v odstavci 1. Vihkosti
nasycené vysoudeci &inidlo se rozlozi do tenké vrstvy a vysousi se ohfatim na teplotu 130 az
160°C do okamziku zmény zabarveni zrn. Vysledna barva regenerovaneho vysousedla musi
byt oranZova.

4. VYMENA NAPLNE OLEJOVEHO FILTRU

Naplii olejového uzavéru doporuCuje vyrobce ménit vidy pii zjisténi jeho znedisteni.
Analogicky k postupu uvedeném v odstavci 1 se demontuje nadrzka olejového uzavéru. Pred

nalitim nového transformatorového oleje je nutné nadobku ventilu dokonale odistit a
odmastit.
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