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18 40V 200 PERSTA
HOCHWERTIGE STAHL-ARMATUREN FUR
DIE INDUSTRIE
STAHL-ARMATUREN PERSTA GMBH
STAHL-ARMATUREN PERSTA GmbH, FOSTFACH 2240, D-59579 WARSTEIN Postiach 2240 » Milheimer Str. 18
Siekmann Econosto GmbH & Co. KG D-59579 Warslein D-59581 Warstein
Freigrafenweg 2
Ihre Bestell-Nr. 90050740P
44357 Dortmund Ihre Beslellung vern 2004-10-25
Bearbeitet von Christian Wiesehoff
Hausruf 02902762419
Fax 02902762413
E-Mail wiesehoti@persta.com
Abnahmeprilizeugni 0
] epr Z gnis EN 10204 /3.18B Biatum RO AY
- Inspection Certificate EN 10204 / 3.1B
Aunragﬁ»-Nr Pos.-Nr. Artikel-Nr. Menge Nennwelte Nenndruck
Works-No Hlem-No. Article-No. Order quantity Norminal size Nominal pressure
0408448 [ 37 | 107890 [10 2 | a0 | PN ao
Arlikel 200 AE 21.2
Article 4. 030 Aufsatz-Ventil in Durchgangsform
geschmiedet aus C22.8, Sitze hart gepanzert
-mit Schweiflenden
-Anschluss nach DIN 3239
Kundenspez. Kennzeichnun
Customized indication 9 I/ o L/ /3&/ ; V Ty RSl
Prifanforderungen .
Test requirements Armaturen nach TRB 801, Nr. 45, AD2000-A4, Armaturengruppe A/B und Druckgeraterichllinie 97/23/EG,
Sicht- und Funktionsprifungen - DIN 3230 Teil 3 - AA, AB, AC, AD, AE, AF, AG, AP, AR
Visual and functicnal lests
Festigkeitsprifungen - DIN 3230 Teil 3 - BA, mit Wasser
Pressure tests Priffdruck: 1,5 x PN
Dichtheitsprifungen - DIN 3230 Teil 3 - BN, mit Wasser
Leak tests Prifdruck: 1,0 x PN
Pag.-Nr. | Bautell Werkstoft Schmelze Praf-/ Probe-Nr,
£ Pag.-No. | Component Material Heat Test-/ lot No.
017177 |E-Gehduse DV 40/40 2630-01 1.0460 XwW AZ81
017850 Biigeldeckel V 40/40 V 160/25 ' 1.0460 [OX]
017332 | Bigeldeckel V 40/40 V 160/25 1.0460 K1
018238 Bugeldeckel V 40/40 V 1 60/25 1.0460 V1
Ergebnis der aufgefihrten Prifungeniohne Be andung
Work surveyor
Ragistrier beim Geschifislihmung Telefon +49 29027 6202 Bankvergindungen: Landeszentralbank Arnsberg
Amisgericht Arnsbarg HAB 2711 Dipl.-Volksw. Bernd Rimann, MBA Fax+4929027 67 03 Comerzbank AG Hamm Volksbank Hellweg eG
Cipl.-Ing. Klaus Westerwsl| infa@persla.de Deulsche Bank AG Lippstadt WGZ-Bank eG Munster
hitp:/Aavee persta.com Deutachp Bank AG Meschede
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Hammerwerke Haspa
Gebrlider Kaftler
Hagan - Haspe

ABNAHMEPRUFZEUGNIS
Ceortificate of Test
DIN EN 10 204 - 318

TRB 100 + TRD 107 + AD W 13

Requirements

Zougnis e pggq (Kennaeishnung darTole -y wyy 0460 A105 A281
Repgister No. Parn -« Marking (Slamping)
Warkstoff 01 7 ’\ 7 7 Bosloller :
\aterial C2281A105 S Siepmann Werke
Anfordarungen ASTM A 105 DIN 17243 Bostoli Nr, 27192

Order No.

Toil- Bozolehnung g . Gopzuge DV 40 40
Part Designation

Lieferschoin Nr.
Delivory Nota No.

Verwacheselungsprifung
Exange Test

Uluaschallprifung
Ultrasonic Examination

Dia gastalllan Anfardarungen aind acfalil
The Requireaments are fulfiled

Priiflos A 281

Gesonk = Nr. 2830:04 Zetch.nunnn «Nr. 2771909 Liefartag . 13.41.03
Meadal - No. Drawing - No. Day of Dalivery
Stiick Kom. Nr. Gowichl (kg) Firmenzeichen HH
Quantity e Works No., 11487 Walght (kg) 2690 KG Trademark
Stghiheralefar Erschmalzungsacd
Mendsetrsr  HOW Siaming Garaey Elektrostahl
Sc:m:tflno Hr, Chemischa Zusammanselzung von Schmelzproben (%) / Chamical composition of the ladle samples (%)

aar Ho,

Chafge c Mn P -] si Cu Mi Ct Mo v Nb Ti Al
63683 0,200 | 0,510 0,012 } 0,048 ) 0,280 0,260 | 0,190 ( 0,090 | 0,050 0,030
Chargen « Abvmeisung Stumf

Zelchan Dimansion  |Hére Prifung y paitumfang SiEKGTEE

xw 80mm Hardnes Test 150 - 155 HB Tesl Quanlity chproben
VWarkslolfarprobung 1
Tariita Tést . Lingaproben
P“::r'"' _:“"’b": Sirackgranze Zugfestigred | Bruchdehrung | Einsenniiung Fom Korbschlagarbal (J)
Tost é‘r T.::;: Proff { Yiald Stress Tensi'e Strass | Elangaton  As | Reduklion of Typa Impact Energy mite!

Ne. Cimenticn (Ap02) R {Nimm} (%) Aroa Z (%) Temparatur o'nzal / sigla middle

17243 SOLL min, 250 410 - 640 min. 25 180V RT L 44 ™

ASTM | BOLL min. 260 min. 485 min. 30

A281-1 ist 339 492 30 61 70 17 75 74
A281-2 Ist 335 497 30 61 67 97 88 84
Basichligung und Maflkontrolle
Visual Inspection and dimenaional Check ohne Beansmndung
Wirmebahandiung - o .
st i normalgagliiht bei 890° C / Luft

Oberichanrilprifung Stichproban chne

Surface Crack Examination

Beanstandung

Stampel das Werksachvarsandigen

Qatum
Date Stamp of the Works Expert
08.01.2004

VWarksachverstandiger
Waorks Expen
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--Slepfﬁaﬁn;w&ke GrbH & Co KG

" " o2 , Abnahmepriifzeugnis 3.1B
< Inspection certificate 3.1B
Sé?::;: rnaturen PERSTA Certificat de réception 3.1B

Postfach 22 40 (EN 10204)

59579 Warstein () 1 7 5 §©@
28169 - M729  05.07.2004

DYV 1 AALUS

Bestell-Nr, Unsere Auftrags-Nr. Schmelz-Hr. Petifios-Hr.
Ordero. 18423 Pos.10 Our Ordertor 61000 |Heattio. G69997 | Testto. 1006
Ho. de comm. Notre no. de comm. No. de coulée No d'essay
Zelchn,-Nr, Liefertag Schmelz-Xurzzelchen Zelchen des Ueferverkes
DPrawleg Na. Day of delivery Heat code U1 Works identification mark @
No. du plan Date de Ivralson Ho. coutée abrégé Marque d'usine
Sach-Nr, Gesenk-Nr, Erschmefzungsart Stempel Werkssachverst,
Addional No. 2816901 - 001 Our dle No. 28169 Meking process Stamp of expert
Rel.-supplementaire No. de prodult Procede d'elabaration Cachet d'expert |
Gegenstand Sttickzahl Sttickgewicht KorngrdBe Stahlhersteller
Obfect BUE.DE. V 40/40 Quantity 150 [pecewelgnt 2,2 KQ |Grainsize Manufact. of steel  Unimetal
Objet Quantité Polds de morceau Grosseur de grain Aclériste
o €228 W.-Nr. 1.0460
Materau DIN 17243
Anforderungen: / Requirements: TRD 107 / AD-W 13
il bl Normalgegliiht (N) / normalized 920°C - Luft / air
Traitement thermique
Schimelzanalyse / Heat analyses / Analyse de Coulee
] 5 SI MN | P 3 CR NI MO v AL %
| IST ,185 ,179 844 013 007 ,048 ,062 ,016 ,002 ,033
I N8 | cu N SN B co Yo ppm
1sT | 065
Mechanlsche Erprobung / Mechanical tests / Essals mecaniques
[Probe-; tage [ D Re |Rp0,2[Rp 1,0 Rm AS z [Temp.| pr. Av ’
| Nr. [LTQ| mm |N/mm2N/mm2[N/mm3 N/mm? % % Form J
SOLL 250 410 - 540 | 23,0 | RT |IS0-V 31
149 | T | 8 [ 309 478 276 70 | 160 | 170 | 160

Besichtigung und Massnachpriifung: chne Beanstandung
Inspection and checking of dimensions: without objection
Kennzeichnung: Werkstoff / material

Marking: Schmelz-Kurzzeichen / heat code

Attest [st per EOV erstelit und ohne Unterschrift giitlg gemB EN 10204

Qualitatssicherung: Telefon +49(0) 29 02 762 542

Telefon +45(0) 29 02 762 01
Telefax +49(0) 23 02 762 633

Seite 1 von 1

Siepmann-Werke GmbH & Co KG
Qualitatssicherung / Abnahme

Thorsten Winnig

Der Werkssachverstandige




Sw 17.00.03

(8] SIEPMANN

SIEPMANN-WERKE GMBH & CO KG

Siepmann-Werke GmbH&Co KG, Postfach 2130, D-59579 Warsiein

Abnahmepriifzeugnis 3.1B
Inspection certificate 3.1B
STAHL -ARMATUREN PERSTA Certificat de réception 3.1B.

GMBH
N173%7 (EN 10204)

0 59581 WARSTEIN
28169-4167-003 30.01.04

Bestell-Nr. uns.Aufir.-Nr. Pruf-Nr.
Order-No. 18423 Pos.3 our Order-No. Test-No. 9905
No.de camm. Notee no, de comm., No.d'essai
Zeichn.Nr. Sach-Nr.
Drawing No. Additional No. 2816901
No. du plan Ref-supplementaice
£y

Gegenstand Stackzahl Lieferlag Zeichen des Lieferwerkes [t Fo,
Object BUE OE. V40740 Quantity 150 Day of delivery Works identification mark  J v i
Objet yoKes Quantité Date de livraison Marque d'usine e
Werkatoff Werkstoft-Nr. Gesenk-Ni /kgSt ;2 Stempel Werkssachverst.
Material C22.8 Material code 1.0460 Our die no /... 28169 Stamp of expert
Materiau No. du Maleriau No. d¢ produil/... Cachet d'expert

DIN 17243

Anforderuyngen: TRD 107 / AD-W 13

REQU'] rements;

Wacmebchandlung HORMALGEGLUEHT (N) / normalized 920°C = Luft / air
Traitement thermique

Schmeli-Nr. (363237 Schmelz-Kurzzeichen K] Stahlhersteller  [JNTMETAL Erschmelzungsart | Korngrofie 7
heat-no. Heat code Manufact. of steel Melting process Grain size

No. de coulés No. couléc abrégé Aciériste Procede d'elaboration  Grosseur de grain

Crem. omponion ™0 ST MNP s IR 81 Mo NV AL I
‘197

Rengition cinigus 198 1,845 [,009 |,004 },031 | 031 |.003 ;002 |,029 | 002 %
iNB cu N B SN co
L, ,023 |,0079 b4
Mech. Erprobung Probe-Nr % @ [ Re Rm A5 | Z 1[: Temp.| Pr.Form | AV I
;132:::5 :;::Slniques Q Nimm? Nimm? % % u‘Q I
SOLL 250 | 410 540 [23,0( I [RT [1S0-v| 31
128 |T| 8|307 481 126,5|68 162 166 168
Besichtigung und Massnachprifung: ohne Beanstandung
Inspection and checking of dimensions: without objection

Kennzeichnung: Werkstoff / material
Marking: Schmelz-Kurzzeichen / heat code

Antest st per EDVY erstelit und ohne Untersehrift galtig gemin EN 10204
o STEPMANN-WERKE GMBH & CO KG
Qualititssicherung: Telefon + +49 (0) 2902 76 2542 Qualititssicherung/Abnahme

Telefon + +49(0)2902762-01 i i
Telefax -++w%£29m16w33 Thorsten Winnig ()

Der Werkssachverstindige
Inspector / L' expert




SW 17.00.04

ISJ| SIEPMANN

Siepmann-Werke GmbH & Co KG .

Abnahmepriifzeugnis 3.1B

p -59579 W, ) :
' ' Inspection certificate 3.1B
Stahl-Armaturen PERSTA Certificat de réception 3.1B
GmbH . | (EN 10204)
Postfach 22 40 018228
58579 Warstein
28169 - M729 10.08.2004
Bestell-Nr, 18423 Pos.12 Unsere Auftrags-Hr, Schmelz-Nr. Prifios-Nr.
Order-Ho. : Our Order-No, 61000 Heat-No. G69997 | Test-No. 1019
No. de comm. Notre no. de comm. No. de coulée No d'essay
Zelchn.-Nr. Uefertag Schmelz-Xurzzelichen Zelchen des Ueferwerkes
Drawing Ho., Day of delivery Heat code V1 Works identificatian mark @
No. du plan Date de Iivralson No. couléa abrégé Marque d'usine
Sach-Hr. Gesenk-Hr, Erschmelzungsart Stempel Werkssachverst.
Agdional Ro. 2816901 - 001 Our die No, 28169 Melting process E Stamp of expert
Ref.-supplementake No. de prodult Procede d'elaboration Cachet d'expert
Gegenstand Stilckzahl Stidckgewicht KomyrdBe Stahlhersteller
og?m Biigeldeckel V 40/4 | quantity 150 Pleoe\:elght 2,2 kg | Grain size Manufact. of steel Unimetal
Objet Quantitd Polds de morceau Grosseur de graln Adériste
Vierksoft :
C22.8 W.-Nr. 1.0460
Moew  DIN 17243
Anforderungen: / Requirements: TRD 107 / AD-W 13
yameteancund  Normalgegliiht (N) / normalized 920°C - Luft / air
| Traiement thermique

Schmelzanalyse / Heat analyses / Analyse de Coulee

[ c SI MN P 3 CR NI MO v AL %o
1sT 185 179 844 ,013 ,007 ,048 062 ,016 ,002 ,033
I NB cu N SN a co | % ppm
IST 065 !

Mechanlsche Erprobung /. Mechanical tests / Essals mecanlques

Probe-| Lage | D Re |Rp0,2|Rp 1,0 Rm AS Z |Temp.| Pr. Av
Nr. [LTQ| mm [N/mm?N/mm?2N/mm?2 N/mm?2 % % Form ]
SOLL 250 410 - 540 | 23,0 RT [ISO-V ai
104 T | 8 [ 336 479 288 | 70 170 | 176 | 168

Besichtigung und Massnachpriifung: ohne Beanstandung
Inspection and checking of dimenslons: without objection
Kennzeichnung: Werkstoff / material

Marking: Schmelz-Kurzzeichen / heat code

Attest ist per EDY erstellt und ohne Unterschellt g0tlg gemads EN 10204 Siepmann.wel.ke GmbH & Co KG

Quairtitssicherung: Telefen +43(0) 29 02 762 542 Qualitdtssicherung / Abnahme
Thorsten Winnig

Telefon +49(0) 28 02 762 01 W Pl

Telefax +49(0) 29 02 762 633

Selte 1 von 1




