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STAHL-ARMATUREN PERSTA GribH, FOSTFACH 2240, 1-59570 WARSTEIN Postiach 2240 « Miilheimer Str. 18
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|hre Bestell-Nr. 90050740P

44357 Dortmund lhre Bestellung vorn 2004-10-25
Bearbeitet von Christian Wiesehoff
Hausruf 0290276249
Fax 02902762413
E-Mail wiesehoff@persta.com

Abnahmeprilizeugnis EN 10204 / 3.18B

! £etqnis N 10204 /3.1 Datum 2004-11-17

Inspection Certificate EN 10204 / 3.18

Auftrags-Nr Pos.-Nr. Artikel-Nr. Menge Nennwelte Nenndruck

Works-No flern-No. Anticle-No. Order quantity Nominal size Nominal pressure

0408448 | a7 | 107890 [0 2 | a0 | PN a0

Artikel 200 AE 21.2

Article 44.030 Aufsatz-Ventil in Durchgangsform

geschmiedet aus C22.8, Sitze hart gepanzert
-mit SchweiBenden
-Anschluss nach DIN 3239

Kundenspez, Kennzeichnun

Customized indigation. 0 Y @ U A3 ) V QY 23

Priifanforderungen .
Test requirements Armaturen nach TAB 801, Nr. 45, AD2000-Ad, Armalurengruppe A/B und Druckgeréterichtlinie 97/23/EG.

Sicht- und Funklionsprifungen - DIN 3230 Teil 3 - AA, AB, AC, AD, AE, AF, AG, AP, AR
Visual and functional tests

Festigkeilsprifungen - DIN 3230 Tell 3 - BA, mit Wasser

Pressure lests Prafdruck: 1,5 x PN

Dichtheitspriifungen - DIN 3230 Teil 3 - BN, mit Wasser

Leak tests Prifdruck: 1,0 x PN
Pag.-Nr. | Bauteil Werkstoft Schmelze Prif-/ Probe-Nr,
Pag.-No. | Component R _ Material Heat Test-/ lot No.
017177 E-Gehause DV 40/40 2630-01 1.0460 XwW AZ281
017850 Bligeldeckel V 40/40 V 160/25 1.0460 Ui
017332 Bigeldeckel V 40/40 V 160/25 1.0460 KA
018238 Bligeldeckel V 40/40 V 160/25 1.0460 V1

Ergebnis der aufgeliibrien Prifungen:chne Be

Examination regults: v

Stahl-

Der

Waork survayor

Registriert beim Geschafisfihrung Tela‘on +48 29 02 7 62 02 Bankverbindungen Landeszentralvank Arnsberg

Arntsgericht Arnsbarg HR3 2711 Dipl.-Volksw. Bernd Rimann, MEBA Fax +49 20027 67 03 Comerzbank AG Hamm Vaolksbank Heliweg oG

Cipi.-Ing. Klaus Westerwall info@persta da Deutsche Bank AG Lippstadt WGZ-Bank eG Munster
hitp:/www.gersla.com Deutsche fQank AG Meschede
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Hammerwarke Haspa

ABNAHMEPRUFZEUGNIS
Certificate of Test

Gebrlider Kattler
Hagen - Haspa DIN EN 10 204 - 3.1B

ZBU'.;FIFI Nr. A284 Kennzui:hrfung dar Tnlaiia HH XW 0480 A105 A281
Register Na. Part « Marking (Slamping)
Warslel 0 20814 106 017 Bostollor — gjapmann Werke
Malerial Cusfomer
Anforderungen ASTM A 105 DIN 17243 Bostoll Nr, 27192
Requirements TRB 100 + TRD 107 + AD W 13 Ordor No.

Toil - Bozelchnung & | gopiiyge DV 40 40
Part Dasignation

Lieferschoin Nr.
Dalivory Nola No.

Liefarlag

Gosank-Nr. a0 o4 Zomh.nunne -Nr. 2771909 _ 13.41.03
Modael - No. Drawing - No. Day of Dalivery
Sliick Kom. Nr. Geowicht (kg) Firmenzeichen
1 890 KG HH
Quanltity 427 Works No, el Waight (kg) 2690 K Trademark
Stekiharatelar Erschmalzungsed
Meadscturer Hsw Malling furnace Elgktrostahl
s:‘m:": M. Chemische Zusammanselzung von Schmalzpreben (%) / Chemical cpmpasition of the tadle samples (%)
aa o,
GCharge c Mn P 8 si Cu Ni cr Mo v Nb Ti Al
63683 0,200 { 0,510 | 0,012 { 0,018 | 0,280 0,260 | 0,180 | 0,080 0,050 0,030
Chagen « Abmpisung
Zaichon Dimensian  jHére Prifung 3 prifumfand gy .poroben
Xw B0mm Hardnes Teost 150 - 155 HB Test Quanlity ¢hpra
Warkstoffarprobung -
Tensilo Tost Langaproben
P'?“. Fobar Slreckgranze Zugfestigket | Brughdennung | Einsehniung Form Karbschlagarbol (J)
" Himeeeig i Tensile Str Elangat'on  Ax | Raduktion of Typa Impact Enar mittel
Test@ar | TemBur Pralf / Yield Stress engilo Slrass langal » adukli yp P oY
No. Oimenticn (Rp2.2) Rm {Nfmm?) (%) Area Z (%) Temparatut onzel / sigls —
17243 SOLL min, 250 410 - 540 min. 25 180 V RT L 44 ™
ASTM 80LL min. 260 min. 485 min. 30
A281-1 lst 339 492 30 61 70 17 75 74
A281-2 Int 336 497 30 63 67 97 88 84

Besichligung und Mafikontrolle
Visual inspeclion and dimensional Check

ohne Beanstandung
Warmebohandlung . F A
Gt RNAL normalgagliiht bai 890° C / Luft

Vanwachselungsprifung
Exange Tast

Ulraschallprifung
Ultrasonic Examinalion

Die gastalitan Anfardarungen sind arfGill
The Requiroments are fulfilad

Priiflos A 281

Oberfiichanrifpriilung
Surface Crack Examination

Stichproban ohnao
Beanstandung

Oalum Stempsl das Werksachvarsandigan
Date Stemp aof the Works Exper

08.01.2004

Warksachverstandiger
Works Expar




SV 1 WU

siepmann-Werke GmbH & Co KG

Abnahmepriifzeugnis 3.1B

i nn- 21 in

Stahl-Armaturen PERSTA
GmbH

Postfach 22 40

59579 Warstein () | 7/ &0

Inspection certificate 3.1B
Certificat de réception 3.1B

{EN 10204)

28169 - M729 05.07.2004
Bestell-hr. Unsere Aufzags-Hir, Schimelz-tr, Prifios-Nr.
Orderto, 18423 Pos.10 Our Order-Ho. 61000  |Heat-to. 669997 | Test-Ho. 1006
Ho. de comm, Hotre no. de comm. No. de coulée Ho d'essay
Zelchn,-Nr. Lefertag Schmelz-Kurzzelchen Zelchen des Uefervierkes
Drawing No. Day of delivery Heat code u1 Works Kentifcation mark @
Ho. du plan Date de InTatson No. coulde abrégé Marque d'usine
Sach-Hr, Gesenk-hr, Erschmetzungsart Stempel Werkssachverst,
Addisnal Ho. 2816901 - 001 Our die No. 28169 Meking process E Stamp of expert
Ref -supplementalre No. de produtt Procede d’elaboration Cachet d'expfrt
Gegenstand Stockzahi [ Sttickgewicht Korngrde Stahthersteller .
Object BUE.DE. V 40/40 Quantity 150 |peceweignt 2,2 Kg |Grain size Manufact. of steel  Unimetal
Objet Quantité Polds de marceau Grosseur de grain Aclériste
Wt 2B W.-Nr. 1.0460
Materay DIN 17243
Anforderungen; / Requirements: TRD 107 / AD-W 13
Warmebehand! . :
attabat Normalgegliiht (N) / normalized 920°C - Luft / air
Traltement thermique )

Schimelzanalyse / Heat analyses / Analyse de Coulee

! 5 s1 MN P s | crR [ NI MO | Vv AL % |
[ xsT ,185 179 ,844 ,013 007 | 048 ,062 016 | ,002 ,033
~TI [ NB | cUu | N SN B co 77‘ Y ppm |
IST ] | 065
Mechanlsche Erprobung / Mechanical tests / Essals mecaniques
[Probe-: tage | D Re |[Rpo0,2]Rp 1,0 Rm AS z |Temp.| pr. Av
[ Nr. |[LTQ| mm |[N/mm3N/mm2|N/mm? N/mm? % % Form J
SOLL 250 410 - 540 | 23,0 | RT [150-v 31
1499 | 7 | 8 | 309 B 478 276 | 70 | 160 | 170 | 160

Besichtigung und Massnachpriifung: ohne Beanstandung
Inspectlon and checking of dimensions: without objection
Kennzeichnung: Werkstoff / material

Marking: Schmelz-Kurzzeichen / heat code

Altest ist per EDV erstellt und ohne Unterschrift giiitlg gemad EN 10204

Siepmann-Werke GmbH & Co KG

Qualitatssicherung / Abnahme

Qualititssicherung: Telefon +49(0) 29 02 762 542

Telefon +49(0) 29 02 762 01
Telefax +49(0) 29 02 762 633

Selte 1 von 1

Thorsten Winnig
Der Werkssachverstindige



Sw 17.00.02

(8| SIEPMANN

SIEPMANN-WERKE GMBH & CO KG

Siepmann-Werke GmbH&Co KG, Postfach 2130, D-39579 Warstein

Abnahmaepriifzeugnis 3.1B
Inspection certificate 3.1B
o LeAARLNEER BEREIA Certificat de réception 3.1B

GMBH
N17%337 (EN 10204)

D 59581 WARSTEIN
28169-~4167-003 30.01.04

by 18423 Pos.3 s s 9900
No.de comm. Notee na. de comm. No.d'essai

Zeichn.-Nr. Sach-Nr.

Drawing No. Additional No. 2816901

No. du plan Ref-supplementaire

Gegenstand Stickzahl Liefertag Zeichen des Lieferwerkes ﬂ Fn ‘n—
Object BUE DE. V40740 Quantity 150 Day of delivery Works identification mark i’ i
Objet YOKes Quantité Date de livraison Marque d'usine

Werksloff Weikstoff-Nr. Gesenk-Ns /kgSt Stempel Werkssachverst.
Material C22.8 Material code 1.0460 Our die noJ... 28169/ 2 Stamp of expert

Materjau No. du Materiau No. de produil/... Cachet d'expert

DIN 17243

Anforderungen: TRD 107 / AD-4W 13
Requirements:

Wanmebchandlung  §ORKALGEGLUEHT (N) / normalized 920°C - Luft / air
Traitement thermique

Schmelz-Nr. (363237 Schmelz-Kurzzeichen K1 Stablhersteller  (JNTMETAL Erschmelzungsart | Korngrofie 7
heat-no. Heat code Manufzcl. of steel Melting process Grain size
Procede d'claboration  Grosseur de grain

Ne.de coulée No.coulée abrégé Aciériste
o S oy o W L J
Eompaiiionchinigde 009 004 31 031 003 ;002 |,029 §,002 %
SN
o ¥
Mech. Erprobung Fﬁoﬁt?ﬂ?r? Re | % Tcmp Pr.Form Av |
B s Q| [wem2  wma? % % | Q j |
SOLL 250 [410 540 |23, 0_| _JRTi 1S0-y| 31
128 |T] 8]307 481 [26,5/681 162 166 168 ‘
Besichtigung und Massnachprafung: ohne Beanstandung
Inspectign and checking of dimensions: without objection

Kennzeichnung: Werkstoff / material
Marking: Schmelz-Kurzzeichen / heat code

Auest ist per EDVY erstelll und ohne Unterschrift ghllig gemah EN 10204
_ STEPMANN-WERKE GMBH & CO KG
Qualittssicherung: Telefon + +49 (0) 29 02 76 2542 Qualititssicherung/Abnahme

Telefon + +49(0)2902762-01 . .
Telefax ++49%0%290216263J Thorsten Winnig ()

Der Werkssachverstandige
Inspector / L expert
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SW 17.00.04

8| SIEPMANN,

Siepmann-Werke GmbH & Co KG -

;s - Abnahmepriifzeugnis 3.1B
Inspection certificate 3.1B
Stahl-Armaturen PERSTA Certificat de réception 3.1B
GmbH , (EN 10204)
Postfach 22 40 018238
59579 Warsteln
28169 - M729  10.08.2004
Bestell-Hr, Unsére Auftrags-hr. Schmelz-Hr. Profios-Nr.
Ordortio, 18423 P0s.12 ox it 61000  |nemo.  G69997 |Testho. 1019
No. de comm. Notre no. de comm. No, de coulée No d'essay
Zeichn.-Nr. Uefertag Schmelz-Kurzelkchen Zelchen des Ueferwerkes
Drawing No. Day of deltvery Heat code Vi Works identfication mark @
No. du plan Date de Ivraison ] Ho. coulde abrégé Marque d'usine
Sach-Hr. Gesenk-Nr. Erschmelzungsart Stempel Werkssachverst.
Addtional No. 2816901 - 001 Our die No. 28169 Melting process E Stamp of expert
Ref.~supplementake No, de prodult ) Procede d'elaboration Cachet d'expert
Gegenstand Stiickzahl Stilckgewicht KomgrdBe Stahihersteller
Otject Biigeldeckel V 40/4 | quantiy 15(;( Plece weight 2,2 KQ | Grain size Manufact. of steel Unimetal
Objet Quantité Polds de morceau Grosseur de graln Adériste
Wedstof C22.8 W.-Nr. 10460
Moty DIN 17243
Anforderungen; / Requirements: TRD 107 / AD-W 13
wamebehandung  Normalgeglitht (N) / normalized 920°C - Luft / air
TreRement thermique
Schmelzanalyse / Heat analyses / Analyse de Coulee
c SI MN P s CR NX MO v AL % |
IST ,185 ,179 844 ,013 ,007 ,048 i062 ,016 002 ,033 _'
TI NB cu N SN B co [ % pprn |
IST ,065 !
Mechanlsche Erprobung /. Mechanical tests / Essais mecaniques
Probe+| Lage D Re |Rp 0,2(Rp 1,0 Rm A5 Z |Temp.| Pr. Av
Nr. [LTQ| mm [N/mm2{N/mm?2N/mm?2 N/mm?2 % % Form ]
SOLL 250 410 - 540 | 23,0 RT [1SO-V 31 |
(104 T | 8 |33 479 28,8 | 70 170 [ 176 | 168

Besichtigung und Massnachprifung: ohne Beanstandung
Inspection and checking of dimenslons: without objection
Kennzeichnung: Werkstoff / material

Marking: Schmelz-Kurzzeichen / heat code

Attest Ist per EDV erstedft und ohne Unterschi gOag gemaB EN 10204 Siepmann-Werke GmbH & Co KG

Qualitdtssicherung: Telefon +49(0) 29 02 762 542 Qualitdtssicherung / Abnzhme

Thorsten Winnig

Telefon +49(0) 29 02 762 01 Der We chwerstandige

Telefax +49(0) 29 02 762 633

Seite 1 von 1




