ABNAHMEPRUFZEUGNIS / EN 10204 3.1

INSPECTION CERTIFICATE / EN 10204 3.1

Priif-Nr.
Insp.No.

C 7220

Blatt:
Page:

von:

28 10 30

Best.-Nr.
Bost.-Nr. | 4500024506
B Flowserve Essen GmbH *Postfach 400132+ D-45076 Essen E{.El)ll:d 12. 01 M 2005
Priifgcgenst. 1 Stiick Stellventil(e)
AIR LIQUIDE AGS GMBH Article Pcs. Control valve(s)
HERRN SCHRORS Typ 415 p5 DN 100
. ) e PN
FUTINGSWEG 34 . '
pRUIGH: R, C 7220 28 (00300)
Serial-No.
Q Ir
47805 KREFELD (ros; Ne.)
MeRstelle TV - 20008
| Tag-No.
Priifgrundlage: DIN EN 12266, ANSI/FCI 70 - 2,
Test requirements: DIN EN 1349, DGRL; PED, LS 141-74
Priifimedium Priifdruck PNx1.5 Haltezeit Priifergebnis Kennzeichnung nach DGRL
Festigkeitspriifung | Test medium Test pressure  ANSIClass x 1.5 Holding time Test_result Marking accordance PED
Hydrostatic test Wasser 15 bar ; ohneBefund
’ Waer 218 PSI Lomin g ppjection [1 cEood4
e Luft 6 bar . ohneBefund x PED Art. 3.3
DlL].\‘TthlfS- ok Air 87 PSI 1 omn noobjection
priifung ; 63 AT
g Sitz Luft bar Priifergebnis !
Leakage test] seal | i 914 PSI Test_result eekinte 2

Durchstrahlungs-

Priifergebnis

Sauberkeitspriifung / Cleanliness test

defect test

priifung Test result
e Ol- und fettfrei
examination o
Oil and grease-free
Oberflichen- Priifergebnis
rifipriifung Test result
Surface LS 141-74-S

x|
[2]

Werkstoft, Abmessung, Kenn-
zeichnung, Bauausfithrung und
Funktion wurden gepriift und
entsprechenderBestell-
spezifikation.
Material,dimension,marking,
manufacturingand functionare
testedinaccordance withthe
orderrequirements,

3 oS CLONIS- i1 N . ~n e a1 ateN,
o | T | RS | e | WD) RRMRE
VVhlveboly© | AW 5083 Ot A0S L 42
Czo\lllmézlzjtl-lf})‘;?:tlg;zrllc AW 5083 01/ -Ilﬂzl’;{;;:} %428 -4
M | 14541 0365
Traehr 1.4541 SdseT (e
ol | 14541 dst
Bontet 1.4541 4991130%:,? zﬂ:zgq

Der Werkssachverstindige
Manufacturer’s inspector

N. Thomas

Der Abnehmer
Manufacturer’s tester

Essen, den

Unser QM-Systemwurde gepriift und bestiitigt nach DINEN 729 -3, AD 2000 HP 0 A4, TRD 201,DGRL97/23/EG Modul H /H1 und DIN EN 9001:2000
Our QM-System was surveyed and certified ace. to DINEN 729-3, AD 2000 HP 0 A4, TRD 201,PED 97/23/EG module H/H1 and DIN/EN 9001:2000

Diese Bescheinigung nach EN10204 wurde unter Einsatz eines DV-Systems erstellt. Sicist ohne Unterschrift des Werkssachverstindigen giiltig,
This certificate according to EN 10204 was compiled by a data processing system and is valid without the signature of the factory inspector.

W. Friese

22. 04. 2004

FLOWSERYE ESSEN GMBII « POSTFACH400132+D -45076 ESSEN * TEL.: (0201) 8919-5+« FAX: (0201) 8919-600




Benannte Stelle -0036- DGR 97/23/EG @

Sl 1 Notified Bady -0036- PED 97/23/EC

118G05

Abnahmepriifzeugnis. ; Industrie Service

Inspection Certificate. PHUENF. - Inspection No -

Certificat de Réception. (DIN EN 10204-3.1.C)  ceriificat N° - N° di collaudo: 600205152

Certificato Collaudo Materiali.

Teil - Part - Partie - Parte: 01

Besteller - Cuslomer - Acheteur - Commitente: Blalt-Nr. - Sheet No - Page- N°: 1 von 1
Flowserve Essen GmbH o
Manderscheidtslrasse 19 E‘fjﬁ.f;';?;:;,‘%’j:ﬁﬁ,‘:,i.;;f dela 048072
D-45141 Essen

Hersleller - Manufaclurer - Fabricant - Produllore: vom - daled - date - in dala: 2004-12-13
L'Union des Forgerons o
12, rue de la Plane Follége (Z.A.) gl eineidte = MEI04
F-91660 Méréville

Priifgegenstand - Article - Prodult - Prodotto: Schmiedestiick - forging

Prifgrundlagen/Anforderungen - Technical requirementsiDemand - Spécificalions techniques/Exigences - Norma di controlla/Requisiti:

AD 2000-Merkblatt W 6/1, VdTUV-Werkstoffblatt 255, Einzelgutachlen - individual suitability chack,
Bestelischreiben - purchase order

Werkstoff - Material - Matigre - Maleriale: entsprechend - according to - suivant - secondo: Ausgabe - Edilion - Edizione:
AlMg 4,5 Mn VdTUV-Werkstoffolatt 255 03.2004
EN AW-5083 DIN EN 573-3 12.1994

Lieferzustand - Stale of delivery - Etat de livraison - Stato di formitura; geschmiedet - forged

Erschmelzungsart - Malling process - Pracedé E

d'élaboration - Procedimento di elaborazione: Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer - Uf

Marque du fabricant - Marchio del produttore:
Kennzeichnung - Marking - Marquage - Punzonature:
AW 5083 - H112 / AlMg 4,5 Mn F27 Stempel des Sachversténdigen - Inspector's TU

Schmelzen Nr. - heat no stamp - Poingon de l'expert - Punzone dallispeilore: SW

Los Nr. - batch no.

Pos.-Nr. | Stockzahl Schmelze-Nr. Probe-Nr.
:;Zr;:-}lgn i\Q.‘(:(t:{Lp[eces Gegenstand - Arlicle - Déslgnation du produit - Tipo di prodolio mga(l);‘lu?ée L%s:iggfouve!te
NCpos | Numero pezzi N Colata NC di prova
1 5 Rundstab - round bar @ 256 x 385 mm 01/401633 Fd2-5
5 Rundstal - round bar @ 256 x 385 mm 01/401633 F42-6
4 Rundstab - round bar @ 256 x 385 mm 01/401633 F42-7
4 Rundstab - round bar @ 256 x 385 mm 01/401633 F42-8
(Artikel Nr. - ident. no. 711202-260)
2 8 Rundstab - cound bar @ 200 x 310 mm [ 01/401633 F42-2 |
8 Rundstab - round bar @ 200 x 310 mm 01/401633 F42-3
8 Rundstab - round bar @ 200 x 310 mm 01/401633 F42-4
(Artikel Nr. - ident. no. 711202-200)
3 2 Rundstab - round bar @ 140 x 1000 mm 01/401633 F42-1
(Artikel Nr. - ident. no. 711202-140) @TA
(]
Zusttzliche Angaben - Addtional remarks - Aulres remarquas - Osservazione: § ’nunnte ]

0036

Die gesteliten Anforderungen sind It. Anlagen erfiillt, -
The requesiments are fullfiled as per annex. - Les conditions Imposées sont
salisfaites suivant annexes. - | risultatl sono conformi ai requisili richiesti come da allegati.

Anlagen - Annexes - Annexes - Allegall:
1 ) Ergebnis der Prifungen - Tesl results - Résullats des essals - Risultali delle prove. Der Sachverstandige -
Waeitere Anlagen In 1) - Other annexes in 1) - Aulres annexes en 1) - Alln allegati in 1), Inspecigr - L'exper - L'inspeltore:

Ort - Localion - Lisu - Localila: Mannheim Datum - Date -Data: ~ 2005-01-19
IS-FZW3-MAN-Adam ¥




CONFECERATICN EURQPEENNE
[TORGAN SYE5 DE CONTRGLE

Benannte Stelle -0036- DGR 97/23/EG
Notified Body -0036- PED 97/23/EC

Ergebnis der Prifungen.
Test Results,
Résultats des Essais.
Risultati delle Prove.

Anlage - Annex - Annexa - Allegato:

Priif.-Nr. -
Inspection No -
Certificat N9 -
N di collaudo:

600205152

Mechanische Prifungen - Mechanical tests - Essais macaniques - Prove meccaniche

118G05

Teil -
Part -

Industrie Service

Blatt-Nr. -
Sheet No -

partie - 01 Pago-N© . 1von 1

Parte:

Page-N°:

Priifart - Tesl type - Type dessai - Tipo di prove:

Probenart - Spacimen type - Type de 'éprouvetlo -

Tipo di provelte

Probenzustand - Specimen condition - Etat

d'éprouvelte - Stalo delle provette;

Zugversuch - tensile test - essai de lraction
EN 10002-1

Rundprabe - round specimen - éprouvelte ronds

Lleferzustand - state of delivery - état de livraison

Kerbschlagbiegeversuch - impact test -
essal de flexion par choc
DVM

Lleferzustand - stale of delivery - état de

livraison
Probe-Nr. Probenabmessung Probenenlnabma 1=y Schlagarbeit - Energy of impact -
Tesito Dim. of speciman SPEcil:nen o Mp— Eg?;gﬁ]&e :;ﬁ:”;;_"‘ F?ﬂﬁ’%&“ rollura
ol sl T |Rpo2| Rm | A | 2 || 0" svoron Resiarce. aione
ipi . ¥ po,2 m 3 =% Krist. Bruchanteil - Cryst. proportion -
% wtipeed 0_2] Ef‘ér}:s:;flélgfn-sgo?omuno cristalii.
5 =[%] Elargement « Espansione
Lo= 6 =HB Harte - Hardnass - Dureté - Durezza
Schimelze-Nr. ch_ke Breite (O |Richlung Lage‘ 5do ' :
Heal No Thickness |Width Loc. |Direction {Position Werl - Values - Valeurs - Valori Bemerkurgen
NO Coulée Epaisseur {largeur [Lieu |Senso Paosizione Remarks
Caolata N© Spessare  {Largh.; |Zona Remarques
o] Osservazioni
mm | mm °C MPa MPa % % 1 2 3 | En.
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 | 12| 13 14 15 16 17
Anforderungen - Requirements - Exigences:
RT 2110 2260 | 214 | 2156 | 2 220
F42-5 100 | A T 19 RT 154 306 22 37 2] 35 45 35
F42-5 100 | A Q 19 RT 154 308 19 37 2] 30 28 31
F42-6 100 | A T 19 RT 160 306 22 34 |2 42 | 32 | 28
F42-6 100 A Q 19 RT 162 315 24 39 (2| 30 | 28 | 31
Fa2-7 100 | A T 19 RT 153 312 18 35 21 35 42 42
Fa2-7 100 | A Q 19 RT 1652 304 20 31 21 30 32 34
F42-8 10,0 | A T 19 RT 160 306 20 32 2| 42 47 42
F42-8 10,0 | A Q 19 RT 147 299 21 33 2| 32 32 32
F42-2 10,0 | A T 19 RT 148 291 19 32 2| 28 38 38
F42-2 10,0 | A Q 19 RT 140 290 20 30 21 30 21 28
F42-3 10,01 A T 19 RT 149 289 19 32 2| 3 27 25
F42-3 10,0 | A Q 19 RT 146 285 17 22 | 2] 21 24 | 24
F42-4 100 | A T 19 RT 144 292 19 35 (2] 28 |34 | 35
F42-4 10,0 | A Q 19 RT 159 304 21 29 2| 24 24 24
F42-1 10,0 | A T 19 RT 144 308 24 42 2| 42 42 48
F42-1 10,0 | A Q 19 RT 133 286 20 35 2| 28 42 25
A [= Anfang - beginning - début
= tangential - tangentiat - tangentiel
Q |= quer - transversa - travers
19 |= Va Dicke/@ unter der Oberfliche - ¥ thickness/@ under th
= ¥ Dicke/@ unter der Oberflache - V4 dpaisseur/@ de |

Weitere Priifungen - Further control - Contréle supplémentalre:
Besichtigung, MaRkontrolle - Visual inspection, control of dimensions - Contréle visuel et dimensionnel

Anlagen - Annexes - Annexes:
2) Bescheinigung des Vormaterialherstellers - Certif. for pre-malerial - Cerlif. de matidre premiére
3) Bescheinigung des Herstellers - Cerlif. of the manufacturer - Certlf. de fabricant EN 10 204-3.1.B:

Lieferzustand - State of dellvery - Etat de livralson

Hértepriifung - Hardness test - Conirble dureté

Beslichtigung, Mafkontrelle - Visual inspection, control of dimensions - Contréle visuel et dimensionnel Por Sachverstindige -

Ort - Localion - Lieu - Localita:
|1S-FZW3-MAN-Adam

Mannheim

Datum - Data - Data:

2005-01-19

nspactog - L'expert - L'inspeltore:

Diplting™M. Adam




UF Co4

" Zustimmungsschreiben des TUV-SUDDeutchland liegt vor.Verzicht auf Gegenzeichnung vom 29.11.00
CERTIFICAT D'ANALYSE ET D'ESSAIS MECANIQUE Paga N*
Chemical analyls and mechanicai propertias caclificate 1/1
I" - Chamischa anlyse und mecanlsche slgenschanen 2a0ugnle Blatt
Certificat N° : Selon
unloge Certificala Nb : 5942-2 /04 Accecding ta + NFEN 1020431 B
s Abnahmezeugnis Nr : nech I
N° Cde: Pitca : Galet [Nombre
forgerons [\ce: 048072 e Sohbe g
Besleiung Hr : Poste 2 ol Roller [wee
CLIENT Matigre Coulda N* Foumissssur
CUSTOMER : FLOWSERVE  |uatertel ALMG4,5Mn - 5083 it 011401633 |y Klockner
KUNDE Waersloff Sthmelze i
N° plan E' 200x310 N* spéc. REV (N Idont Pidce: 5083 H 112 -
Derwing Mo © NR 711202-2 Spec. Nb 5083 - H 112 na [ 048072-711202-200 s
Zoichnung R711 -200 Spek. Nr etk b 5942-2 - UF e/
Composition chimiaue selon : Spécif @ . NFENS73-3H112/94
Chem'-cgl COMpO3Ition aCCordng 1o : AFNOR O 1 1 8G05
Chemischs Analyse nach ASTM =}
OIN a
ELEMENTS i Na H2 Autros léments
L esgeningan c SI | Mn | Fe S |)Zn|Cr|Mg| VvV I]IA]|T|cu ol e Chanss T Teial
Valeurs imposées Mini o 0.05| 4.00
Imposed values d ' '
Vorgoslelits Werle Maxi 0,40 [ 1,00| 0,40 025]025| 490 |roato| 015010 | 4 | 005 | 0,15
Coulée
Cast 0,07 { 0,73 0,21 0,05 0,08 | 4,60 reste] 0,01 0,040| <10 | 0,20 0,00 | 0,00
chmelze
roduit
Product
Produkte
CARACTERISTIQUES MECANIQUES Spacif B ADW 6-1/00 T
roh Lage Frob Abmitiung
Mechancal propeshas DIN 3] vd TUV 265/01 vc--‘;ﬂu 0 v @ |rmeeme ‘Pl'c'
Mecanischa Exgenschaften AFNOR | =] L e
ASTM [m]
TRACTION Résillence B L
ESSAI(LOT N* 2) Résistance Fas(i:lé Alongement | Strction SR e el Température Dureté
TEST Tens!a§ * Yield §* E'engatan  |Reduc. of aren Keoserisgtstighed Tewt Temp Hyranms
RUFLUHG Zuplestighet Stackgrente Dehrung Elngehnin Pl Twr, Hire
& - : e i SOV DVM g
Yoleur impgedas Miai 260 110 14 15 / 20 20 °C 65
panad v
Vorgesamne Maxi
Valeurs oblenues ; couléa
Vs redvass  caal
Eitwtene Weds . schmeze
Etat de liveaison Identification
Detvrry 2anompny: H 1 12
Leteziaag Erkennung
- [Valeur obtenues : produit Résistance Elaslicité | Atengement | Slriction
Vestaied vilien * pronce Tensis S, Yield $* Eiangation  |Redue. of area 1ISO VY DVM
Einuans Wera® preduine Zuglesrigkad Stackoreree Dvaung Einschrdmung
- ¢ % 4d ¥
Rep F42.2 (TL) 291 148 19 32 1 28/38/38 20 °C 81/88
Z |Rep F42-2 (TC) 290 140 20 30 ! 30/21/28 20 °C
g
a
g
o
[
g
&
POIDS DU LOT ;| < 250Kg
RESULTATS Controles visuel et dimensionnel conformes, UNITES ' Nfimm?
RESULTS :  Conformes a la commande - In accodance with the order. e " Jlem?
ERGEBNIS GemaB der Bestellung. neare “*: HB
Date de contrale 19/01/2005 ACCRPLE Accacesdrttgesemmes Fiche d'anomalie N° / Annexe cul yes ra O
Date of cantrol / Priifdatum Cuiyesya B neancnen Datect Natiza o SiwersZeckniny non no nen M
L'expert de 'usine Nem : LSEAUSER GO Dale: Signature
Der Werkssachverstandge Nama Datum : 19/01/2005 Unterszhnt \%
Responsable qualilé Nom . C. FAURE Date : Signature
QA section / Q Ubenwacher Ortum: 19/01/2005 | “—g%

RQ A
Organisme de conlrdle Servi bH |Date: ] Si
- - bl - - A
Dudenstratie 28 W -

68167 Mannhaim




CONFEDERATION EUROPEENNE

D'ORGANISMES DE CONTROLE 1275G04

Benannte Stelle -0036- DGR 97/23/EG
Nolified Body -0036- PED 97/23/EC

Induslrie Service

Abnahmepriifzeugnis.
Inspection Certificate. 0
o . : Prif-Nr. -1 fion No -
Certificat de Réception. (DINEN 10204-3.1.C)  cediical HO 515 o 600205117
Certificato Collaudo Materiali.
Teil - Pari - Parlio - Parte: 01
Besteller - Customar - Acheteur - Commitente; Blatt-Nr. - Sheet No - Page- N°: 1von1
Flowserve Essen GmbH
Bestell-Nr. - Ordar No - NC da i
Manderscheidtstrasse 19 ettt 044857
D-45141 Essen
Hersteller - Manufaclurer - Fabricant - Produttore: vom - daled - data - in dala: 2004-07-16
L'Union des Forgerons
Werks-Nr. - Works-No - N° usine -
12, rue de la Pierre Follége (Z.A.) c;:mi::; e e usine 3728704
F-91660 Méréville
Priiffgegenstand - Arlicle - Produit - Prodotto: Schmiedestiick - forging

Priifgrundlagen/Anforderungen - Technical requirements/Damand - Spécificalions technlques/Exigencas - Norma di controlla/Requisili:

AD 2000-Merkblatt W 6/1, VdTUV-Werkstoffblall 255, Einzelgutachten - individual suitability check,
Bestellschreiben - purchase order

Werkstoff - Material - Mallére - Materiale; entsprechend - according lo - suivant - secondo: Ausgabe - Editlon - Edizlone:
AlMg 4,5 Mn VdTUV-Werkstoffblatt 265 09.2003
EN AW-5083 DIN EN 573-3 12.1994

Lieferzustand - Stale of delivery - Elal de livraison - Stato di formitura: geschmiedet - forged

Erschmelzungsart - Melling process - Procedé E

J'élaborallon = Procedimanto di elsboraziane: Herstellerzelchen - Brand of the manufaclurer - uf

Marque du fabricant - Marchlo del produtlore:
Kennzelchnung - Marking - Marquage - Punzanatura:

AW 5083 -H112 / AIMg 4,5 Mn F27 Stempel des Sachverstandigen - Inspeclor's
Schmelzen Nr. - heat no stamp - Paingon de I'exper! - Punzone dell'ispettore:

Los Nr. - batch no.

Pos.-Nr. | Stickzahl Schmelze-Nr, Probe-Nr,
gisz’ gﬁ(ﬁ’smeces Gegensland - Arlicla - Désignalion du produit - Tipo di prodoito :gaciyucl'éa L%sél'z:gmuvcne
N°pos | Numero pezzi N° Colata N® di prova
1 5 Rundstab - round bar @ 256 x 385 mm 01/401352 F28-1
5 Rundstab - round bar & 256 x 385 mm 01/401352 F28-2
4 Rundslab - round bar @ 256 X 385 mm 01/401352 F28-3
4 Rundstab - round bar @ 256 x 385 mm 01/401352 F28-4
(Artikel Nr. - ident. no, 711202-260)
2 2 Rundstab - round bar @ 140 x 1000 mm 01/401352 F28-4
(Artikel Nr. - Ident. no. 711202-140)
3 3 Rundstab - round bar @ 200 x 935 mm 01/401352 F28-5
3 Rundstab - round bar @ 200 x 935 mm 01/401352 F28-6
3 Rundstab - round bar @ 200 x 935 mm 01/401352 F28-7
(Artikel Nr. - ident. no. 711202-200) \0 Sarwo
é_o"’“ i

Zusdlzliche Angaben - Addtional remarks - Aulres remarques - Osservazione:

Die gesteliten Anforderungen sind L. Antagen erfillt. -
The requesiments are fullfiled as per annex. - Les conditions Imposées sonl
satisfalles suivant annexes. - | risuitali sono conformi ai requisili richiesli come da allegall.

Anlagen - Annexes - Annexes - Allegati:
1) Ergebnis der Prifungen - Tesl results - Résultats des essals - Risultati delle prove. Der Sachverstindige -
Weitere Anlagen In 1) - Other annexes in 1) - Aulres annexes en 1) - Altn allagali in 1). Inspecigr - L'exper - L'inspetiore:

O - Location - Lieu - Localita: Mannheim Dalum - Date - Data: 2004-10-18 ‘ : -

I1S-FZW3-MAN-Adam Dipl.-Ing. M. Adam




CONFEDERATION EURQOPEENNE
D'ORGANISMES DE CONTROLE

Benannte Stelle -0036- DGR 97/23/EG @
Nolified Body -0036- PED 97/23/EC
1275G04

§ - Induslrie Service
Ergebnis der Priifungen, Anlage - Annex - Anncxe - Allegato: 1
Test Results, Priif.-Nr. - Teil - Blatt-Nr. -
Résultats des Essals. speclon°° 600205117 ot 01 et von 1
Risultati delle Prove. NO di collaudo: Parte: Page-NC:
Mechanische Prifungen - Machanical tesls - Essals mecanlques - Prove meccaniche
Pritfart - Test type - Type d'essal - Tipo di prove: Zugversuch - tensile test - essal de traction Kerbschlagbiegeversuch - impact test -
- . : EN 10002-1 essal de flexion par choc
%ﬁm?zrnvfﬁn randie Tpm Rundprobe - round specimen - éprouvette ronde  |DVM
Probenzustand - Speciman condilion - Etal Lieferzustand - state of defivery - état de livraison |Lieferzustand - slate of delivery - élat de
d'éprouvetia - Slalo delle provelle: livraison
Probe-Nr. Probenabmessung Probenentnahme 1= gchlsgarbeil- Energy of lmpact »
Test N Dim. of i 3 nargle da ruptuce - Energia di rellura
Hf’s:j'e;rwael. Dim, de Féprowel. ﬁfﬁmm T R ; Z 2 = [Wer?) K;fﬂ’ﬁ’f%‘fﬁ‘:%‘“l' eac)
HP g, prova Dim. della provella Prelavamento Rp0,2 m A 3 =) ]’ms‘_Qde‘a:'le'.‘I“fér;ﬂf’;&ﬁm i
Parile cdslaliine - Proporziona ciistalli,
4 = [mmw‘2] Braitung - Expansion «
5 =[%}) Elargemeant - Espansione
Lo= 6 =HB Harte - Hardness - Durelé - Durezza
Schmelze-Nr. Dicke Breite Ort |Richlung |Lage 5d0 .
Heal No Thickness | Width Loc. |Direclion |Posilion Werl - Values - Valeurs = Valori Bemarkungen
N° Coulée Epaisseur |Largeur |Lieu |Senzo Poslizione Remarks
Colata N9 Spessore  [Largh.; |Zona Remarques
@ QOsservazioni
mm | mm °C MPa MPa % % 1 2 3 | ¥n
1 2 3 4 5 6 7 8 g 10 11 |12] 13 14 15 16 17
Anforderungen - Requiraments - Exigences:
RT 2110 2260 | 214 | 215 | 2 =20
F28-1 10,0 | A il 19 RT 138 268 26 44 | 2| 44 | 35 | 37
F28-1 10,0 | A Q 19 RT 124 264 24 6 2] 31 33 | 38
F28-2 100 A T 19 RT 122 262 28 46 [ 2| 37 | 34 | 35
F28-2 100 | A Q 19 RT 135 264 23 51 21 27 | 23 | 22
F28-3 100 A T 19 RT 138 292 28 52 | 2| 39| 36 | 30
F28-3 100] A Q 19 RT 136 292 22 44 | 2| 22 | 214 24
F28-4 100 A T 19 RT 139 268 29 55 | 2| 46 | 40 | 43
F28-4 100} A Q 19 RT 136 265 21 41 2123 22| 21
F285 00y A T 19 | RT 144 302 | 25 [ 24 |2 34 | 30 | 34
F28-5 100]| A Q 19 RY 138 291 18 20 | 2| 24 | 26 | 26
F28-6 100 | A T 19 RT 130 282 26 24 |21 35 | 36 | 29
F28-6 100 ] A Q 19 RT 126 278 21 20 |2 | 25 | 26 | 25
F28-7 100 | A il 19 RT 132 285 21 28 |2 37 | 35 | 36
F28-7 100 | A Q 19 RT 126 274 19 26 |2 26 | 22 | 22
A |= Anfang - beginning - début
T |=tangential - langential - tangentiel
Q |= quer - transverse - fravers
19 |= V4 Dicke/@ unter der Oberfliche - ¥ thickness/@ under lhe surface
= ¥4 Dicke/@ unter der Oberfliche - Y épaisseur/@ de la suge

Weitere Priifungen - Further control = Contréle supplémentalre:
Besichtigung, Matkontrolle - Visual inspection, control of dimensions - Canlréle visuel et dimensionnel 0,

Anlagen - Annexas - Annexes:

2) Bescheinigung des Vormaterialherstellers - Certif. for pre-malerial - Certif. de maligre premidre

3) Bescheinigung des Herstellers - Cerif. of the manufacturer - Certif. de fabricant EN 10 204-3.1.B:
Lieferzustand - State of delivery - Etat de livraison
Hartepriifung - Hardness test - Controle dureté
Besichtigung, MaRkontrolle - Visual inspection, control of dimensions - Contréle visuel et dimenslonnel

Der Sachverstandige -
Inspecig - L'expert - L'inspettore;

Ort - Lacation - Lieu - Localita: ' Datum - Date-Dala:  2004-10-18 , QoML
Sieat e o Kopmnhein s Dipl.-Ing. M. Adam
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UF 004

" Zustimmungsschreiben des TUV-SUDDeutchland liegt vor.Verzicht auf Gegenzeichnung vom 29.11.00 "
CERTIFICAT D'ANALYSE ET D'ESSAIS MECANIQUE i
Ghemical enalyls and mechanical properties certificale i
|‘, = Chemischo enlyss und mecanlechs slgenschaftan zeugnis Blatt |
Cerlificat N° : Selon
Unioir Certificate Nb : 3728-4 104 Accordnglo: NFEN10204 31 B
5 Abnahmezeugnis Nr rach HARRE
N°® Cde : Pidce : Nombre
forwor‘s Order Nb: 044857 Pant: Bar |oerus: 4 +2
Bestellung Nr : Postes 1 et 2 Tel Stab  |raen
CLIENT Maltiére Couléa N (3174013 |Fournissseur
CUSTOMER : FLOWSERVE  |uateriel ALMGA4,5Mn - 5083 Casthb: 5y [P CORUS
KUNDE Watsloflf Schm'ze Lanri
N° plan N° spéc. REV [k went Picce: 5083 H112 017401352
Drewing Nb 2 VOIR CI-DESSOQUS |Spec. Nb 5083 -H 112 94 [ 044857-711202-260 et 140
Zeichnung Spek. Nr srock 3728-4/UF w
Composttion chimiqua solon sptct M. NFENS73-3H 112/ 94 i
gl COmpao! according to F .
Chemiecha Analyee nach ASTH o 1275G04
ELEMENTS ; : Na H Autres é'éments
Logierungen c Si [ Ma| Fe | S [zn| Cr|Mg| V| A Ti|Cu e W.”:_H o | Toml
Valeurs imposées Mini 0,40 0,08 | 4,00
Imposed valuas
Vorgesteliie Werte Maxi 0.40 [ 1,00 | 0,40 0,26 0,25 | 4,20 rostel 015|040 | 1 | 1 005 | 0,16
Coulée
Cast 0,12 | 0,74 0,26 0,02 0,08 { 4,60 reste| 0,01 | 0,020| <10 | 20,00 0,00 { 0,00
Schmelze
Produit
- (Preduct E
Produkle
CARACTERISTIQUES MECANIQUES Spéeif " ADW 6-1/00
Mechanical propertiss DIN B . ypTUV265/01 |m;"“ I 00O wHl }’,‘0
Mecanischa Elgenschafien AFNOR a .
AsiM__ O _1
TRACTION Résilience ¥e e
ESSAI(LOT N°4) Réslslance Elastictd | Allongement |  Striction Notch lmp et M aDght Tampérature Durelé
TEST Teraia S.° Yield 5* Blongaton | Reduc. of ared Kerbachaguablghe Test Temp. Hardnass
PRUFUNG z\.np'e:ﬁgb'd %d;{nﬂll '[:ah-lﬁ Emr.t;::r\m SOV DVM Pl Temp. Hirta
Valeur imposées MRt 260 110 14 15 ] 20 20°C Info
1mposed vahues
Vorgealeing MAXI
Valeurs oblenues : coulés
Massred values ; canl
Erhafere Werle 1 schmalis
Etal do [ivralson Identification
eatment H 1 1 2
Em‘:‘ﬁ; e Erkennung
Valeur abtenues : produil Résistance Elasticité | Allongement | Slriction
Waptred oS : frohee Temids S.* Yiald §* Enmaton  |Redr. of araa ISOV DVM
Erfatens Werle ; produlde Zugfestighsit Swackgrenza Enschndnrg
. * % 4d %
Rep F28-1.4 (TL) 268 139 29 55 46/40/43 20 °C 80-90 HB
E Rep F28-L4 (TC) 265 136 21 41 23122121 20 °C
2
E 5 barres/ stabs | £256x385 | NR 711202-260
¥ [2barress stabs | 9140x1000 | NR _711202-140 Anlage | 3 zur Priif-Nr
G 600705117-01
g Seitd 4 von /
T(V Rayern Héssen Sachsen Sodwesle.
POIDS DU LOT :| < 250Kg
RESULTATS Contrdles visuel et dimensionnel conformes. UNITES *+ Nimm?
RESULTS Conformes 2 la commande - In accodance with the order. wwz v Jlem?
ERGEBNIS GemaB der Bestellung. weae v HB
Date de conlrble 1211012004 ACCOPIE recepted { Atgerammien Fiche d'anomalie N° / Annexe Oui yos ya 0O
Date of control / Prifdatum cuyesys M moapomin O Defoct Hotca Nb Skelchd Zekbnog 10N no nein M
L'expert de fusine Nom : C. FAURE Data : Signature ==
Der Werkssachverstiandge Nema RQ Datm: 12/10/2004 Urdarschrin f\
Responsable qualité Nom : C. FAURE Dale : Signalure ,5?'
QA section / @ Uberwachar Nama RQ Datun: 12110/2004 |, i v
Organisme de controle Nom : Date : 12 10, 2004 Signaturew m
Inspaction agency / Inspaklion Org. Nems Datm: R Unbsracteit
4 X b
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Fax. (33)4030).6620616
D Via tndustriale, 1 - 26021 BAGNOLO (ELLA (BS) ITALY

BESCHEINIGUNG UBER QUALITAT UND WERKSTOFF PRUFUNGEN
e e ___ Certificate of quality and materials tests ‘ .
ABNAHMEPRUFZEUGNIS-Nr. ACI 2599 DATUM 19/11/04

Cerlficate-No. DATE:
Bescheinigung tiber Werkstoffpriifungen nach DIN 50049.3.1.B - EN 10204.3.1.B

Inspection ceqlificate accotdied o DIN 50043318 - EN W41 8
BESTELLER: STAPPERT SPEZIAL STAHL HANDEL - DUSSERLDORF (GERMANY)

Customer

%5! Tel, (+39).{030).6820911
Tq\_.

BESTELL-Nr. ; V45027 /(1.9 AUFTRAGBESTATIGUNG 040445
Order-No. Order confirmation:
Schmelze-Nr. Stiicke MATERIAL-BEZEICHNUNG WERKSTOFF-Nr.
Heal-Mo. Pieces Mate:ial deseription Matenal grade
39565 4 ROUND PEELED BAR 180 DIA W.nr.1.4541
Geschilter stab dia 180 DIN EN 10272

DIN EN 10088-3
DIN EN 10222-5

n. 2 kg. 776 x 3760 length nach ASTM A479
n. 2 kg. 792 x 3875 length each ASME SA 479
TLOD3
DINT52716
s DGRL 97/23
44 42 67 AD2000/W0
AD2008-W2/W10 and TRB100
N N
Zeichen des Lieferwerkes ; Stempel des Werkssachverstindigen
Trade mark S Inspector’s stamp o ol
Wirmebehandlungszustand: Lésungsgegliiht 1060° C mit Abschrecken
Condition of heat treatment: Solution annealed 1050° C + water quenched

Schmelzanalyse / Heal analysts

c Mn Si P S Cr Ni Mo Cu Sn
0,051 1.800 0,330 0,0270 0,0210 17,200 9,800
ca Al v Ti w Ta As Co Nb Ph
o [ T ' 0,109 .
N B N ) _Zf ) Sb ) FE:' PRE Fenit/ Fentte (%) Korngréfe ASTM E112
J - ‘ ’ R
PRUFERGEBNISSE - TEST RESULTS ON ACTUAL BAR PROLUNGATION
Test [ Richtung| Rpea Rps Rm A Z KV (10X 10 mm) HB
nr. | Direction| [MPa]  [MPa) _ [MPa) %} [%] Q)
- 1 ) T i 246‘ o 200 ) 541 42,8 ) 46,0 92-73-74 ) 170
3 .2 ) T ‘ 2_53 _ 288 ) 549 437 . 46,6 ) 99-81-80 174
L 3 ] T 259 - 295 555 o ‘.14'4 ) 46.9 ] 100-89-85 179
4 i [ 262 301 558 ) 4{5.6 473 101-100-97 183

]-:rsullmcl.'.tm._.' lg.\l" : .\“ Ny f\'l:uhnnking]‘r.lcu;x- l:':\I’ : .\“;liri;tiuim_-.

Atetial ohne Sehaeitlen No welding portivined on niaterinl

Material uhue Gueehsilborverunncinigungen: picht radiosktiv Materiol free rom Mereore contimination: non radioactive

Mechanisehe Peafimzen pomt, Mechunical tests perdommal seego UNTENTO002 (Frohe wnsile hmmxStmm) - UNFENT0003 1

Thesichtiyig und NMabsochpritung ofne Beanstandung - Inspection and dimensional comral without ohjection

Verwechslungspritung dopcheclith PAT petvomad

WerkstolTnaeh DIN EN IS0 308122 intecktistallinische Korrosion bestiindip Matenal resistanio intererystallmezorioson

e to DIN EN SO0 ST (Clemp. Tie - =10 €°x2h)

Ixsued with the consent ot amd inavconbanee with TUN Bayer (Maveh 1995)

Angestedlt in Einvernehnen mlt deny TUV Bayern (Mavh 1995)

Gegenzeivhunnaaverzicht vom 28 Mai 2000/ aiving of counteanign (May 25th 20010)
DER SACHVERSTANDIGE DER KUNDENSACHVERSTANDIGE

Suiveyors X Custemer Inspzeatar




§ ; ‘ Tel, (39).{030}.6929911 L -
& Fax. (39).{030).6820618 1 7 G U 5

: Via Industriale, 1 - 25021 BAGNOLO MELLA (BS) ITALY

ITALFOND

BESCHEINIGUNG UBER QUALITAT UND WERKSTOFFPRUFUNGEN

Cerlificate of quality and aterial testing

ULTRASCHALLPRUFUNG
. Ultrasonic test
ZEUGNIS-Nr. uT/ 2599 DATUM: 19/11/04
Certificate No, DATE:

Bescheinigung tiber Werkstoffpriifungen nach EN 10204.3.1.B - DIN 50049.3.1.B
Inspeclion certificate EN 10204.3.1.B - DIN 50049.3.1.B

BESTELLER: STAPPERT SPEZIAL STAHL HANDEL - DUSSERLDORF (GERMANY)

Customer

BESTELL-Nr.: V45027 AUFTRAGSBESTATIGUN 040445
Order-Nr. Order confinnation:
SCHMELZE-Nr. |STUCKE MATERIALBEZEICHNUNG WERKSTOFF-Nr.
Heat-No. Pieces Material description Material grade
39565 4 ROUND PEELED BAR 180 DIA W.nr.1.4541
Geschdlter stab dia 180 DIN EN 10272

DIN EN 10088-3
DIN EN 10222-5
n. 2 kg. 776 x 3760 length each ASTM A479
n. 2 kg. 792 x 3875 length each ASME SA 479
TLOD3
DIN7527/6
DGRL 97/23
AD2000/WO0
AD2000-W2/W10 and TRB100

Wirmebehandlungszustand: Lésungsgegliiht 1050° C mit Abschrecken

Condition of heat treatment: Solution annealed 1050° C + water quenched
ULTRASCHALLPRUFBERICHT - Ultrasonic test report _1
PRUFGERAT 2 KRAUTKRAMER USN 52R
Equipment :
JUSTIERUNGSVERFAHREN : Riickwandecho
Calibration Method : Back wall echo
KOPPLUNGSMITTEL : Ol
Couplant i Oil
PRUFKOPF : DP25/2
Kind of Probe :
BEARBEITUNGSZUSTAND : Geschalt
Surface Condition : Peeled
PRUFVERFAHREN : SEP 1921
Testing procedure :
ZULASSIGKEITSGRENZE : CLASS 3/Ele
Acceptance Criteria :
PRUFERGEBNIS : Keine registrierpflichtigen Anzeigen
Test result ! No indications found
DER SACHVERSTANDIGE DER KUNDENSACHVERSTANDIGE ITALFOND S.p.A.
Surveyors ) Customer Inspector ‘ NDE Inspector
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EINGEGANGEN

Stappert Spezial-Staht Handel GmbH
Edisanster. 1%y 292192 Hdnen

Flowserve GinkH

=17605
-=-18G0S5

Manderscheidtstr. 1%
AE1LA41 Essen
UMETEMPPEILREREESSZSCHEINIGIURNRNRG
nach DIN EN 10204 Abschnitt 4
AR Datum 2 D701 ~E008 Foandenne ., AERTG

o VA OETEWN Beabel . 1 048070717 - 18-2004

Rochmuns
Ault|d1

Wir bestdtigeny dap folgendes Material

1 Werkst.-Nros 1.4%541 DIN 10135y in Cirkalg.
Rurd 12O mms Linge 2700 mn
Charge/Id.-Nr _Gewichto ... Btlck___Hersteller “HMWMMW"“_meZMQJ!E
EREAE TEE S QOF 1 Ltalfand

ATTEST EN 10204 BZW. DIN 50047735, 0L 13 gem. A Z000-WE baw. &=k

ZoWerkstu-Neas Lu4Bdly in Fixliangen
Rurd Z40 miny Ldnge 1200 mm
e . . ~=~18605
Charge/ld.~Nr_Gewichto . Stlck. o Herasbe b EeEr oo i e
BRET4 A QOF i Ttalfond

ATTEST EN 10204 RBZW. DIN SO042/72.1 B gem. AD ZOO00-WE bzw. AD-WE umgesbomy

ured mit dem Unstempelzeichen E3 4% versehen wurde,

Die Unstempelung erfalgt mib Zustimwmung des TV Rbersltand Group
e.V. gemdp Genehmigung vam S9-11-2004 / PrOf-Ne., VE-187,

Die Unstempelbescheiniguny wurde wmaschinel ! erstel L

und st gemip EN 10204 ahne Unterscheift glltig.

STAFFERT SPEZIAL-STAHL

Handel GinbH

Der Unstempelungsberechtigte
Toge Gpeist

17

Bl BEnen Fdisons e
g ST L0

Tel. (O3 B ) Fax (O




DMV STAINLESS ltalia s.r.l -4 0605

Via Pid, 30 24062 Costa Volpinoe (BG)

Tel : 035.975.611 - Fax :035.971624 No/Nr.
e-mall: dmvitaly@dmy-stainless.com 03.02329
.l INSPECTION CERTIFICATE
W STAMLESS | ABNAHMEPRUFZEUGNIS Page/Seite 1/2
b . i
R { 3.1.B-EN 10204 :1992+A1:1997
Purchaser /! Besleller ROHREN UND STAHLLAGER GMBH & Co. KG .
Address | Adresse MAX-PLANCK-STRASSE 18 ERKRATH .
Customers Order | Kundenbestellung 4500347929/-352 date 25/04/2002 . :
DMV Ref. Order / Iltem Auftragsnummer 0000A59588/000036 . ‘
{Part number / Teilenummer 17063 . o ]

Product / Erzeugnis

'seamless Stainless Steel Cold Finished Tubes Solution Annealed Free From Scale  Plain Ends Square Cut Deburred

Kaltgefertigte, nahilose Edelstahlrohre Lésungsgeglitht  Entzundert Enden, glali, abgeschnillen
Specification [ Liefervorschriften ASTM A 312-00B DIN 17458 PK2 07.85 AD 2000 W2:2000, KEINE EINB.
Grade / Stahisorten 1.4541 TP321
olerances / Toleranzen EN IS0 1127-5 : 1996 D3/T3
Marking / Kennzeichnung {LOGO_DMV) ASTM A 312 TP321 1.4541 SEAMLESS H S 2 HEAT {HEAT) 108
X 3 4500347929/9588 TUV DMV-I IF DMVINDT BUNDLE {BUNDLE} NR {TUBE
N°}
Heat / Schmolze No/Nr. Weight/Gewicht Total length /Glg. OD/AD W. Th. /WD Length/Lénge
51456 7 390,00 Kg 49,00 m 108,00 mm 3,00 mm 7000 mm
Tot. 7 390,00 Kg 49,00 m
Heat / Schmelze 51456 Melting Process [ Erschmelzungsart Electric / Elektrostahl + AOD
Chemlcal analisys / Chemische Zusammensefzung (%)
¢ si Mn_ P s G Ni___Ti I
Min 17.000 9.000 0.270
Max 0.080 1.0000 2.00 0.045 0.0300 19.000 12.000 0.700
Heat / Schmelze 0.054 0.3900  1.80 0.018 0.0010 17.300 10.150 0.410

Mechanical and Metallurgical Properties / Mechanische und metallurgische Kennwerte

iTensile test [ Zugversuch (at 20 °C)

Direct. Y.5.0,2% Y.S5.1,0% U.T.S. EI5d EI50 mm
l Rp0,2% Rp1,0% Rmhnung AS %
Long/Trans MPa MPa MPa % %
Min 200.00 235.00 500.00 35.00 35.00
Max 730.00 .
No / Nr. 126577 L 208.49 240.01 551.79 58.00 50.40 y
RING EXPANDING TEST / Ringaufdornversuch
Required | ErforderlichDIN 50 137 Result/ Ergebnis OK/ OB
FLATTENING TEST/ Faliversuch
Required { Erforderlich ASTM A 999 Result/ Ergebnis OK/ OB
CORROSION TEST [ Korrosionstest
Required / Erforderlich ASTM A 262 PR E Result / Ergebnis OK ! OB
CORROSION TEST / Korrosionstest
Required | ErforderlichEN I1SO 3651-2 A PR part 2 met. A Result/ Ergebnis OK/[ OB
Other tests and declarations / Sonslige Priiffungen und Bestétigungen
Heat treatment | Warmebehandlung 1100°C




DMV STAINLESS Italia s.r.| “eh 0605

Via Pib, 30 24062 Costa Volpino (BG) -
Tel : 036.975.611 - Fax :035.971624 No/NF.
.‘ii k e-mail: dmvitaly@dmy-stainless.com 03.02329
INSPECTION C'ERTlFICATE
ABNAHMEPRUFZEUGNIS Page/Seite 2/2

I
"-"1. STAINLESS ‘},"’ |
' \ 73.1.B - Efl 10204 :1992+A1:1997

Holding time 2 min/mm followed by raplid cooling / Haltezeit 2 min/mm mit schneller Abktihlung V

PMI examination [ Verwechselungsprifung OK/ OB
Visual and dimensional examination / Besichtigung und Masskontrolle QK[! 0B
Eddy current testing { Wirbelstrompriifung SEP 1925 0K/ OB
Ultrasonic testing on the 100% of the tubes Ullraschaliprifung an 100% der Rohre SEP 1915 oK/ OB

No weld repair

Keine Reparaturschweissung

Tubes are free from mercury contamination

Rohre sind frei von Quecksilberverunreinigungen

We certify that the delivered products comply with the request of the order

Wir bestétigen, dass die gelieferten Produkte den Anforderungen des Auftrages entsprechen.
_daterial In accordance with AD 2000 W 10: 2000

Material entspricht AD 2000 W 10. 2000

Issued according to TUV-BAYERN, January 1975.

Ausgestellt im Einvernehmen mit dem TUV Bayem, Januar 1975

No countersignature from authority control as per TUV-Bayern letter DTD 3/18/1977

'Auf eine Gegenzeichnung durch die zusténdige Technische Uberwachnungs Organisation kann aufgrund des Schrelbens
ides T(V Bayern vom 18 Mérz 1977 verzichtet werden

Date / date 26-May-2003
Mill inspector | Der Werkssachverstéindige F. ANNIBALI

Confirmation with reference to Pressure Equipment Directive 97/23/EC:

The works operates a quality management system that has undergone a specific assessment for materlals for pressure equipment and is
certifled by a competent body (TUV-CERT.No: 70/2002/MUC)

Bestitigung in Bezug auf Druckger&terichlinie 87/23/EG:

Das Wark wendel oin Qualititsmanagemantsystem an, das in Bazug auf Werkstolfe fir Druckgeréle einer spezifischen Bewellung unterzogen wurde
und von elner zustdndigen Stelle (TUV-ZERT. Nr. 70/2002/MUC) zertiliziert isl.

This cartificala is issuad by 8 compu'erized system ard is valid withoul signalure. In casathe  D'eses Zeugn'sistdurchan automalisches System erstolit und chre Untarschrift giitg. Im

alteration andfor fa'sification wli be subject lo ths law jada nicht erlaubla und illegala Verwandung. Jode Verandanung undlodar Falschung wird
gerichiich verfolgt werden.

owner of the original cerifcala woukd release a copy of il, he musl altaslils conformily to the Fala, dass der Eigentimer des Originalzeugnisses eine Kople erstellen 13ss1, muss er dia

origingl one, laking upon himseif the responsibility for any anlawlu! or not al'owed use. Any Ubere nstimmung mit dem Original bestatigan urd Ubernimmt sebst cia Varantwartung for
DMV STAINLESS ltalia s.r.l. 1ISO 9001 - IGQ N° .9408 im e ?—




MAG.04'2004 14:10 +0306820616 ITALFOND SPA #1565 P.002/003

Tel. (+30).(030) 8820944
Fax. (33).(930).4520416
=l Vin tnduslriale, 1 - 26021 BAGNOLO MELLA (B3) ITALY
ITALFOND

BESCHEINIGUNG UBER QUALITAT UND WERKSTOFFPRUFUNGEN
_Cerilficale of qualily and materials tests
ABNAHMEPRUFZEUGNIS-N:‘ Ac! 0799 DATUM 13/04/04
Cerlficate-No, DATE:

Bcwrmrﬂm wlrwmm rach DiH m 31.B- EN 1m4.3 1.8

~1556059

BESTELLER.  STAPPERT SPEZIAL STAHL HANDEL - DUBBERLDORF (QERMANY)

Custormer
BESTELL-Nr. : V42110 AUFTRAGBESTATIGUNG: 040081
' _Ouder confipation:
Schmaolze-Nr. Btllcke MATERIAL.BEZEICHNUNG WERKSTOFF-Nr.
Heat-No, Pleces Material gescription Material arede
38404 1 ROUND PEELED BAR 170 DIA W.hr.1.4641H.4878
,. Geschaller stab dia 170 DIN EN 10272
419712 DI EN 10088-3
DIN EN 10222.8
kg. 592 x 3251 length ASTM A4TY
ASWE BA 479
TLOOS
DIN7B2718
AD 100
Zeichen des Lieferwerkos  * Swerpol ot Werkssachverstandigen  { . .
Trade mark : Inspector's slamp fu
Wilrmebehandlungazustand: Lésungsgeqlitht 1050° C mit Abschrtcken
Condition of heat treatment: Solution anneated 1050° € + waler quenched
Schmatzanalyse / Heat analyzie
c Mn 8 P 5 - ¢ | w Mo cu &n
o0z | 1850 | 0380 | 00250 ! 00210 | 47770 9,530
Ca Al Vv Ti w Ta L As_° Co Nb Pb
H 0,3260 0,099
a8 N Zr .Sbl Fa ‘_.__PRE Femit / Ferrito (%) Komgrdfla ASTM E112
0,023
PROFENGEBNIBSE - TEST RESULTS ON ACTUAL BAR PROLUNGATION
Test |Richtung| Rpoa Rp» Rm | A z KV (tox10mm) = HB
nr._ |Direction| [MPal | IMPal | [MPa] : [%] [%] [J1
1 T | 2080 293 545 ;48,5 53,9 9910099 161

Erachmelzmg EAF + AOD / Stecimaling process RAF -+ AOD refining

Matcrial ohie Satmalfien / No wolding perfomed on matesial

Material ohne Quecksilbervenneeinigungen; nicht nadivektiv / Materia) free from Merowry contamnetion; non radianetive

Mcghanlsehe Prafungon gem Mechanical tests perfornal s o UNT EN10002 (Probe/tensibe ¢ WWmmxS0mm yHUNI EN10003/1

Besivhtipung und MaBaschpufung ofme Deanatsndung / npection snd dimengiona) eontrol without objection

Verweahshmgmetfimg durchgefihit / PMT perfonmod

WerkstoMnuch DIN BN 150 36512, inferkristalinische Korrosion bestandip/ Matorial resigiantso intrerystalling eorrosion

10c.co DIN N 1503 3651-2 (Temp, 70+ 107 2h)

Tysued writh the cohtant of aad in actordants with TUV Bayera (March 1995)

Augestelll ia Eldvernehaien mit dem TUV Bayern (Miarch 1535)

Gepenexichnunpsyerzizhl vom 25.Mui 2000/ Waulviag of countersizn (May 15th 2080)
DER SACHVERSTANDIGE DER KUNDENSACHVERSTANDIGE ITALFOND $.p.A.

Survayors Cuglomer Imapeciar Qualitityled




MAG.04'2004 14:10 +0306820616 ITALFCOND SPA #0565 P.003/003

ToL (39).(030).6828911 T
OF Ty Fax. (39).(030).6820616
] Via Industrinte, 1 - 26021 BAGNOLO MELLA (BB) ITALY

ITALFOND

BESCHEINIGUNG UBER QUALITAT UND WERKSTOFFPRUFUNGEN
__ Certificata of quality and material tasting

ULTRASGHALLPRUFUNG 155605
[ o __ Ulirasonictest ~ )
ZEUGNIS-NY. uT/ 0799 DATUM: 13/04/04
Cerilficate No. % DATE:

Bescheinlgung Ubar Werkstofipriifungen nach EN 10204.3.1.8 - DIN §0049.3.1.8
Inspection certificate EN 10204.3,1.B - DIN 60049.3.1.B

BESTELLER: STAPPERT SPEZIAL STAHL HANDEL - DUSSERLDORF (GERMANY)
Customer

BESTELL-Nr.: V42110 AUFTRAGSBESTATIGUN( 040061
QOrder-Nr. Ordar confirmation.
SCHMELZE-Nr. aTUCKE MATERIALBEZEICHNUNG WERKSTOFF-Nr.
Heat-No. Piaces Material descriplion Material grade
3464 1 ROUND PEELED BAR 170 DIA W.nr.1.4541/1.4879
Geschidlier stab dia 170 DIN EN 10272
DIN EN 10088-3
DIN EN 10222-8
kg. 592 % 3251 length ASTM AAT9
ASME 6A 479
TLOO3
DIN7S52716
DGRL 97/23
ADZOG0/WO
AD2000-W2/W10 gnd TRB00 |
Wimmebehandiungszustand: Lésungsgeglint 1060° G mit Abschrecken
Conditlon of heal tragtment: Solutlon annealed 1050° C + water quenched
ULTRASCHALLPRUFBERICHT - Ultrasonlc test report
PRUFGERAT : KRAUTKRAMER USN 52R
Equipment .
JUSTIERUNGSVERFAHREN H Rilckwandecho
Calibration Method : Back wall echo
KOPPLUNGSMITTEL : o]
Couplant : ol
PROFKOPF - DP26/2
Kind of Proba !
BEARBEITUNGSZUSTAND : Geschiilt
Surface Condition : Peealed
PROFVERFAHREN i SEP 1921
Testing procedure :
ZULASSIGKEITSGRENZE ; CLASS 3/Efe
Acceptance Criteria :
PROFERGEBNIS 8 Kelne reglstrierpflichtigen Anzelgen
Test resull : No indications found
DER SACHVERSTANDIGE DER KUNDENSACHVERSTANDIGE | ITALFOND S.p.A.
surveyors —_____Customer Inspector .____NDE Ingpector




Stappert Spezial-Stahl Handel GabH
An der Strushek 54,22912 Ahrensburyg

Flouserve GmbH

Manderscheidtstr, 19
~155605
45141 Essen

UMSTEMPELEESCHETINTIGUNSGSG
hach DIN EN 10204 Abschnitt 6 und DIN EN 744-5

Rechnung * ARNO233554 Datum t 10-02-2005 Kin danne. s 2570
Auftrag ¢ V716044UN Bestell., i 051830/08-02-2008

. Ak A e S A oy e e il ek i S e i U M o ke S B o e e, S Y AR T e eyt T ETY e e Tt gwy b e e e A

Wir bestdtigen, daR folgendes Material i
1 Rund 170 nm: Lange 3000 nm

Charge/Id.-Nr_Gewicht_____ Stick __ _Hersteller
384464 950, 00K 1 [talfond

ATTEST EN 107204 BZW. DIN 50049/3.1 B gem. AD 2000-WZ bzw. AD-W2 umg=sten
und mit dem Umstempelzeichen ES[;P{ versehan wurde,

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUY Rheinland Group
e.V. gemdf GCenehmigung vom 02-09-2004 / Frif-Ne. VZ-159,

Die Unstempelbescheinigung wurde maschinell erstellt

und ist ohne Unterschrifi giltiyg.

STAPFERT SPEZIAL-BTAHL
Handel GmbH

Der Umstempelungsberechtigte
Bndo Korroch

22926 Ahrenshurg An der Strusbel 54
Tel. (04102) 4741~0 Fax (04102) 4741-22

Geschaftsfohrer: Frangols Faffean, Roll-Clater Jedamzik, Bemnd MaBmann, Heinz-Jirgen Zinn
Silz der Gesellschaft; Ddsseldorf - Handalsreaister Disseldord HRD 20. Rechisform: GmbH
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EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBH

Datum/Date: 25.05 04

l 150 Y001 Werkalnflliclerant s !
: VDA 6, Teil | eniif Y
ontifizlert Druzckgcrhle []
navh; ADZGOO W 0 rchiinic el
TRO100 97/238G |

Edelstahl Whien < Krefeld GmhH, 1-55449 Witlen

Ugitech S.A.

Groupe Arcelor
Avenue Paul-Girod
FFR-73403 Ugine Cedex

STAEBE AUS NICKTRQSTENDEM STAHL
UGINE 55ZC, REMANLT 454)

QEWALZT, ARQRSCHRECKT, QESCHAELT
SPEAIFIKATION [28/1, 128/5X, EN 10088.),
DIN EN 10272, AD 2000 W?

STAINLESS STEEL DARS

UUINLE $3Z0, REMANIT 4541

HOT ROLLED, QUENCRED, PRULED
SPECIFICATION 1281, 12005X, LN 10084.),
NIN BN 10272, AD 2000 W2

TIARRES N ACIER INOKYDABLF

UGINE $32¢, REMANIT 45

LAMINE, H\’PERTRFMPH. I. (,ROUTL
SPCCIFICATION 128/1, 123X, BN 100843,
DIN TN 10272, AD 2000 W1

Lhfercontiang/ Condition as supplicd/ el d¢ tiveaisun: 1920 DEGRLL F SOLUTION ANNEALED AND QU
LOUSUNGSOEGLUEHT UND ADGESCIIRUCKT, N
AN MATERIAL WURDF NICHT OFSC IIWFISS'T

Abnahmepriifzeugnis nach

Inspection Cenificale acc.lo/Centifieat de réeeption selon

ZeugninNr,!Cerlificale No./No.de Certificn

Auveurnle d

1N-58452 Witten

Tolyfon: (02302)29-0
Telefax: (02302)29-40 00
Pattangchnfl; D-5R449 Witen

Sclte/Page. 1 12

DIN EN 10204 3.1B
770836/643024/bit

Heratellerzelehen/ Supplice's Murk /Marque d'usine

Prifstempet! Inepeciors siamp/ Poincan de I"epert

@

Ihre Aulir-Nr. vam
Your order Na. dsle INa.bs votrg commands du

Jku3 1320399 /23.03.04

Dnsgee AufirNr.
Qur order No./No.ds nolre Commande

220094/ 1

Unzere Ahtellung/ Qur depariment/ Nutee partement

VBR4

Qur material No./Na,de notre matéricl

Telefon/ Telephane ! TélEphune

Untere MaterintNr,

2180820

23027294990

Produkt/Product/Produit

Pertiganganufte-Ne./ Prodisction lot-No. /Lot de fabricalion No.
FheferschoNr,/ Dlivery note/ No. de 1'avin de tivauiyun
Schmekzen-Nr./Heal No/No g poulée

Sickaabl/ Picce No./Nombre ey pléces

Gewleht Weight/Magse

Zetehnun ga-Nr./Uravang No./No.du dentin
Fermat/Shapa/ Profil

Durehm /Breite/ Diemeler/width/ Diam¥leo/ ergeur

Nicke/ Thicknsss/ Epaisseur

Linge/Lengih/Lonmucur

110544
1410905
1459100
)
12500 kg)

NCHED, 1040 QRAD C
ELDING 11AS DEEN PERFORMED,

zrund / raumd £ eonod
160000 (tnm] 1 0.630/-0.000[nun)

5000 - 60O i)

Dig Pn'ifcr?cbmsse 2u | yrer Lielerung finden Sic anf der Rilckseite baw, den niichsten Seiten

As 1or leat resulis o

EDELSTAHL WITTEN-KREFELY GMBH

Ahm bmetechnik /Inspection depariment/ Dépanement Y Récopilon

\

afP T

DarWerkysuchverstiindige

Works' inspeclod/ L' Agent Réevqnipnnaiie de I'using

your delivery ree nverdenl 1 Vour trouverex les resultatt d'assais de votro fivisizon aux pagex suivantes,



AZA804

A Aucstrale 4
<m> ‘ ‘ 1 D Tel fmso'zsfo‘ivém

AL [4 0 94
"{E. el A Tclcru:‘(zri‘fnz)z:a-goco

EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBY o o5t v

Damim/Date: 25.05,04 Scite/Page:1/3
Zaugaly-Nr, ! Untere Aufir=Nr, : thre Aufir..Nr, vam [ Fertigungavftr.-Nr,
Cenificate No./Nuale Cetificat | Qur order No./No.de n0iro Corr munde Il Your order No. cate /No.de volre cammunde du | Production loi- om,mdc fabrication No,

TI0BIAI6ANZ4 /D0 220088 / | | Aku31 120399 ; 10544 _
Behmedzan-Nr. i Ersthmabeungart ; ! Sekundirmetullurgle
Heat No./ No.d¢ coulte ; Niceliniking proces: fitocddd d'dlaboration H Scconduy itullurgy f Meullurgic sccondaire
459100 : g i VoD
Chemlsche Zusammensetzuny/ Cheinical Cumpositlon/ Composition chimigue
e LS e | P ‘ s La | Mo ] M Jcu v i w | co | A |
Istd Actunl/ Acipg| . 0.043 1 na4 ! 178 1 o0 nOIK ; 1705 1 D4R & Q4 l 0.39 i ﬂ.l'l.i_ i 0.03 AL 0u2g ) (%)
N T ' Nb ) : ‘ i ! E : | |
"t Al Aciuel L 0004y v.41 = 0,005 - . : . i ) I i H | %]
Wirte/ Hardness/ Durelé
! keferrustand/Condition s supplicd/ Kt de livuison
AI'robeer.ls{wlm¢Nt‘.lNo.d‘¢mvu|c . B . 24298 ]
L Tt/ Actial/ Agtucl ) 139 |HB)

Zquersucthensi[c test/ Essal de traction
Liclerzuiand/Condition a1 supplicd/ Gitat de livraison

Probenabm./Spevirnen dimension! Dinkausion o ‘¢provvette  Probearichtung/Specimen direstions Sens e Frélvement Profiemp,/ Teul temperature! Tempdrature aemi ]

Zugprobe: 1l nen | {3y longitudinal flongucur nC]
l'na'bcn-Nr.J‘Spcn.'l'mcn-NoJ‘Ho.dl'cmouvml\: _Rpg‘_l[wlih (Nimmt)} ﬂal.o[MFn_(_N_fmm‘)] Rm{MPa ('Nhnm')] B f\5|v:_j CZ(%)
2429 ) i 265 a 561 -54.6 W

Schhgbi:gevmuchl Tmpact test/ Eseai J¢ résilience
Liefeawtand/Condition s supplicd/Fiat de Hvralson

Probenform/Type ofrpw&mcpfrm d'é‘-‘my-'dlc } Frobanriel tung/Specimen d'umiunlb:cns 6c Prétévement | PriiNemp./Ten temperaturel Temptature d'cassi

[CHARPY V). ; taags tlongitudinal/longusur BC)
Pj‘obcn-Nr.ISp-;cirrrcn-No.!'Nn.d'cpmwme ) i 1. Pril/Spee. JEpeouveite i  LPrLISpec, Eprovvalle 3. P, [Spec. f Bpiauvaitg
242w ! zi0()) | 208()) 2121

Interkrlitalline Korrosion/ Intergranular corrosion/ Corrosion intercristalline
GEMAESS ASTM A 262 PRACTICK ¥, DIN 50914/ ACC. TO ASTM A 262 PRACTICL U, DIN 50914 / SELON ASTM A 262 FRACTICE E, DIN 30914

VIS-Pritfung/ Ulirasonic testing/ Contréle pur ultrasons N
«¢ Liefering wuede US-yuprif nach/Delivery US-chucked aee.tof Liveaiton contrdld par ultrasans salon: DIN EN IOJQB}yp InTab3 K13

Die Lieferung wurde puf Healitit geprif(Spectro ) Hdentlty has hes chccmlls;xcuo,} /1dennfication (Speelro.) a 818 cfleciué
RiBkootrallo wyrde dureliyulithan 4 Terling for surface crecks has beon performed. /Conttde o fiasures § 1a surfaes a & nfleciuné,

Dic Liefeauny vairde besichtigt wrt sul Mad kontrodlicn / Visual inspe Hiow amd control of dimensional nccurscy have been pertormed/
Contrdle visuel v1inspection diniemuiinalle ant &té effecius

Das Qualincttmanagement-System wurde durch RWTULY, Prdifberiche Nr. 20 40 37 75
Ciemiss der Richlinie 9772 VEG (Druckgerkierichilinia) .

Hiermit witd begeheinigt, dass die Licforung in Werkatoff, Abmeasung und
Lclornutand dem Geltungsbeieleh der Zulnssung entapricht.

11 is hereby cedified that the quxlir; fmanagement syiem has botn reviswed by
the rwiey , tedL report no. 20 40 37 75 according (o the regubainn 9175 34C
{Ruidelines fof preasura iniruments). 1t ix certifical, that the delivery
complics wilth the scope ol sdmission as fax ay matenal, size and sx-supplicd

“eandilon 13 contemed.

La sy#téms d'amswance de quolind est verifid par la socldid “RWYTUEY*
(Rapport No. 20 40 37 15) welon recommandaiion YI21UG (Diroctive ponie
Appureils soumit ¢ Pression),

Cslre véalication confirme, que fo livraison carresplond au domaing o' smploi
d'ayrdment concemint Ie maléricl, 1es dimensions ¢ I'¢1al ¢ Yiviaisnm

C1 Sisiema de Calltad fue cxaminida Y-or ¢l RWTUEV - cenilicndo de compalingitn
no. 2_2 4037 75 - en conformided con lu lirectiva 912VEG ( Para cquIpos Jc

peenidn )
Con ls presente cenificsmns que o enirega iapucio x alidd, dimensitny,
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Danim/Nale; 25.05.04

PESL

Aucstrafie 4
N.58452 Witien
Telefon: (02)02)29-0

P Td%"’\iﬁ.(wgonzmm 00
E.D;ELSTAHL MTTE-:H:K"R"“E‘—E‘ELMMBH 1axchrif; L-58449 Wilten

Seinc/Page:1/2

Zrugnla-Ne, Uniere Aulir.-Nr, }
Cenificate No,/No.de Cenificnt | Our erder No./No.ds nolre Co

170836/643024101 . W1

Ihre AuflzaNr, vom
mninle I Your olni'r No. dale /No.de

Jku3l 320399

volre commande du

H

! I"mllun,fqunr.—m.'
[ Produciion lut-No. /Lot de fabrication No.

K 10544

estad de sumininiro sormeiponds af campo ¢ aylicacion de I wlinixldn,

Erliwterung/ Explanations/ Explicutions

"Emhmh\mrurlmwfmnking Mouars I Procédd d'dlshoration
F. @ Elckirotiahl 7 Eloctrie.are-fumass ologl £ Agicr dlectiiumg
usgbundiemernllurghe/Socaodsry metallurg {Muintlurgie secondair
VO = Vakuuni-Sauarsioff-Entk

lengs-Verfahen £ Vacium-Onygen-Decarburization 7 Vecuum-Oxygéne-Déearburation

Ex wird beaisiigy, dab die Liefuning geprl wards und den Yeieinbarungen bei der Bestellungsannahnic enypriche,
We hereby certify that the material describied 3bove hasbee s lested ond com&lim wilh the tenns of the order.
Nour certifiong que In livigiton ¢18 vérifiée et witeonforme aun shipulutions de 1'scception dt n commande.
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