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PERSTA

HOCHWERTIGE STAHL-ARMATUREN FUR

DIE INDUSTRIE
STAHL-ARMATUREN PERSTA GMBH
STAHL-ARYATUREN PERSTA GmbH, POSTFAGH 2240, D-55579 WARSTEIN Postfach 2240 « Milheimer Str. 18
i - i D-5958 tei
Siekmann Econosto GmbH & Co. KG bgkar i 1 Warstein
Freigrafenweg 2
Ihre Bestall-Nr. 10 21229/PR LAGER/PR
44357 Dortmund Ihre Bestellung vom 08.08.2002
Bearbeitet von Chvistian Wiesehoff
Hausrui 02902762419
Fax 02902762413
E-Mail Wiesehoff@persta.com
Abnahmepriifzeugnis EN 10204 / 3.1
- e . : 0 B Datum 02.12.2002
Inspection Certificate EN 10204 /3.1B
Auftrags-Nr Pos.-Nr. Artikel-Nr, Menge Nennweite Nenndruck
Works-No Item-No. Article-No. Order quantity Nominal size Nominal pressure
0206449 ‘ 150 | 109405 | 30 Y | 25 i PN 160
Artikel s . A  240MY211
Arlicle Ruckschlag-Ventil in Durchgangsform
geschmiedet aus C22.8, Sitze hart gepanzer
Flansche gebohrt
-Dichtleiste nach DIN 2528 Form E bzw. nach prEN 1092-1 Form B2
Prisfanforderungen Armaluren nach TRB 801, Nr. 45, AD2000-A4, Armaturengruppe A/B und Druckgeraterichtlinie 97/23/EG.

Tes! requirements

Sicht- und Funklionsprifungen - DIN 3230 Teil 3 - AA, AB, AC. AD. AE. AF, AG, AP, AR

Visual and functional tests

Festigkeitspriifungen - DIN 3230 Teil 3 - BA, mit Wasser
Pressure tesls Prifdruck: 1,5 x PN
Dichtheitsprifungen - DIN 3230 Teil 3 - BN, mil Wasser
Leak lesls Prifdruck: 1,0 x PN

Rewuuz, R AY 455

Pag.-Nr. | Bautell Werkstoff Schmelze Priif-/ Probe-Nr.
Pag.-No. | Component Material Heat Test-/ lot No.
014821 F-Gehaduse DV 160/25 1.0460 J5
006844 Rlckschlagdeckel 40 1.0460 U-M
Ergabnis der aufgefuhren Prifungen:ohne Beanstandung
Examination results: without objection
A GmbH
Regstriert beim Gescha'tsfuhrung Te'efon +48 28 02762 02 Bankverbndungen Landaszentra'bank Amsberg
Amtsgarich! Warstein HR8 2711 Dipl -Ing Walter S:iepmann Fax ¢4929027 6703 Comaerzbark AG Hamm Volxsbank Warsten-Balecke
Dipl -Volksw Bernd Rimann info@persta.de Deu'sche Bark AG Lippstadt WGZ-Benk 6G Minsler
hitp. ffwwv persta com Deutscha Bark AG Meschede
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ABNAHMEPRUFZEUGNIS E FEAT INDUSTRIALE S.p.A. PRUP-NR.
Ulfid Ammin/stratra: Stablimanto:
" atona - P Coltaudic . Collaudo  109/95
Certiflcats di collaudo DIN 50049-3.1.B | N R oLy | Nhee
T 22040 BOSISKD PARINI [CO) ITALY 22030 CESANA anl?:z(g:,(ﬁ%)a!xl;\“ Report No
- : 6 187 ; .
Test Report DIN 50049 -3.1.B ™ %gﬂm o Fax #(031) 8551 04
BESTELLER I BESTELLNR 402337 JoM o 10.04.95
Clante/ Cwlomar's MNume PERSTA = USD Numero ordine/P.O.N. Defaf
2 — WERKS-HR
lG L+ q "{: {O -_’/ '//)/di ;:‘; /( r Qrdina difabbriea / Order na El 1995000279
WERKSTOFF DRrpEzziciune  C 22,8 - DIN 17243 ORI ICHHIRDESINCR
Matenale - designazmone DNV N.1.0460 Tob Projest
Mulenal - Din clusificsnon
ANFORDFERUNGEN ZEICHEN DES LIEFERWERKS
Ruchueste / S2e0 Red - TRD107 AD W13-TRD110 AD A4 Murchia éel Fornutore sSupplier Trde Murk F
KENNZEICHNUN UM STEMPEL DES WERKSSACHVERSTADIGEN
Muarun Timtio del'espena ®
Heet Code Expent Stamp
FOSHR. STUCKIAML | CODE GEGENSTAND ABMESSUNG SCHMELZE i GEwiCHT PROBE-NR
Posnr, w Pen Codice Oggeito Dimerdione Colata Peso Kg. Proverta ne
Iem ra. HeatCode Deseripbon Sua Heat Net Wit Kg Specunen no.
T ? T
1 : 21540 } UM | BONNET 26700 19721 I 1.360 4574 + 4577
I . H
SCHMELZE | HERSTELLER © ERSCHMELZUNGSART ! CHEMISCHE ZUSAMMENSETAUNG [N %
Colay + Fabbocante ' Tivo di tlaborenor.e 1 Anslisi Chanuga
Heat Menufznurer Kind of processning Chemscal analyns
| i ]
i I c [Mn si P E I’""C' I'Ni Mo J
| | (018 odo 015 |0035 | 0030 0015 | 030 ! |
i ? I 023 | 0.90 | 035 | max max ' min mux !
! T T ; I : ; ;
79721 | TANARO E | 0.21 } 0.64 0.31 | 0.015 | 0.014 ! 0.020 [ 0.07 I l { £
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
Caranenstche Meceapuche/ Mechuncal Test
PROBENR. | AB ! 07% DispEnn. o zucresniokel | pevune L envscim KERBSCHLAG-ZAIGKEIT | HARTE
Provera rr MESSUNG | STRECK GRENZE T ! Alungamen ' Soizone Restlierza Durezza
Specimen no Dumersiors ! GRENZE ! Elasuem’ * Resistenza | Elengaton Redxuon of Area Impact Hurdness
Sz T Snervumenio . Yeid soess Strerght 4 % protenform N
: . Yield sticss Nimend N/mm2 La=34d
1 + Nlmyni
1 | ~
ANFORDERUNGEN i |
Vadon nehuest Valves I >250 410/540 | >23 1SO-V > 31 :
Required i i
: 1
4514 | 355 ! 503 | 288 66.9 97 - 105 - 102 ;
4575 | 355 I ‘ 507 325 62.5 108-119-97
4576 ’ 366 503 211 62.5 111 -119- 105
1 —
4577 YA 506 27.9 l 51.7 86-102.111
X Am Stock Zugversuch: X N. DIN 350145: Pnittemp 20 °C. Proben :
Getr-Probe Kerbschlagbiegevers N. DIN 50115: Pruflemp 20 °C. From ISO-V Richt T
PRUFUNG AUF INTERKRISTALLINE KORROSION N. DIN %914, OHNE BEANSTANDAMNG NOT T= Tangential
Coaosions muarensialing ssondo DN 39914 : L= LangwLorgaudina
lntererysallvie commosion as DIV 50914, RT= Ca I0°C.
WAERMEBEHANDLUNG - Trttumento termico - Heal bestment
800..C 130k mn ABKUHLUNGTRaffreddumento'Coolng .. Luf..__,
e Bmsnacsne A ABKUHLUNG Raffeddimnento'Cooling ... ..._.
BESICHTIGUNG UND AUSMESSUNG OHNE BEANSTANDUN: Yo Not
CeniyoTa Visivo! Visul ind dimeraional contrel ; Dwzaxsrorwtxmcuswwusnummc
Senza Ak Without cbeenvation X Ohne Branstandh
ERGEBNISS DER PRUFUNG DIE GESTELLTEN ANFORDERUNGEN SIND ERFULLT
Esito de) contre o Test resuly Lnnadtss sona conforms ally rchucste/Reswt ere conformeng to reques
" i nzeichnun
M ETNVERNEHMEN MIT DEM TUV.BAYERN (107%) Auf aine Ge.ge e 9
in acecrdo con TUV BAYERN (1/79)/ Acvording to TUV-BAYERN (1/75) wurde tAut Schreiben G3-MPQ
10-Y1 Kol vom 3/91.04.1992 ver-
: I
zjc' ,“"LO ol S
R WERKSSACIHVERSTAENDIGE
The Expert/ [ penita
Eesana B.za, 23.08.95 ’




