Herstellerbescheinigung / Manufacturer’s Certificate M AN KE N B E RG

Abnahmepriifzeugnis EN 10204 / 3.1.B iiber durchgefiihrte Priifungen B o
Inspection Certificate EN 10204 / 3.1.B about Tests carried out

Auftraggeber Air Liquide AGS Werk Hanau
Customer D - 63457 Hanau
Bestell-Nr. 4500024864 v. 8.3.05
Order no.
Auftrags-Nr. 3051137
Manufacturer’s order no.
Priifbedingungen 97/23/EG; DIN 3230 Teil 3
Test requirements
. MANKENBERG
Herstellerzeichen A —
Manufacturer’s frade mark
Kennzeichnung
Mstkiria GM 3051137 06 . 05
TAG-No.: PC 24010
Gemaén 97/23/EG Artikel 3 (3) kein CE-Zeichen! )
Acc. to 97/23/EC sect. 3 (3) no CE-mark! Pr2woto
Umfang der Lieferung 1 Druckminderventil Typ 511 K So DN 25
Extent of delivery 1 pressure reducer type 511 K So

6l- und fettfrei

Iree from oil and grease
Nach 97/23/EG geeignet fiir gasférmige Fluide der Gruppe 2
Acc. o 97/23/EC suitable for gaseous fluids group 2

INDUSIHI[;/\R\/]/\TUR[:N

Fabrikor. / serial no.:

Nenndruck PN 100/63  Nennweite DN 25 Temperatur  130°C Max. zul. Druck 150/ 53 bar
Nominal pressure Neminal diameter Temperature Max.press.permitted
Priifungen (97/23/EG; AD 2000-HP 30; EN 12266; DIN 3230 Teil 3)

Tests

Dichtheitspriifung (BF / Nekal ) 3,5 bar

Tightness test

Sitzdichtheitspriifung (BN/P 12 - dicht) 100/ 20 bar

Seat leakage test (light)

Druckprify. (97/23/EG); Festigkeitsprilg. (BT/P10) Hochdruckteil 150 bar Festigkeitspriifg. Niederdruckteil 94 bar
Pressure test high pressure parts (97/23/EC)  Priifmedium: Wasser / Testfluid: water Pressure test low pressure parts

Funktionspriifung mit Wasser Vordruck 100 bar mindernd auf Hinterdruck 20 - 35 bar
Function test with water inlet pressure 100 bar reducing to oullet pressure 20 - 35 bar

SchluBpriifung (97/23/EG); Besichtigung / MaBkontrolle (AP/AD)
Final Examination; Visual and dimensicnal check

Priifergebnis ohne Beanstandungen
Test result without objection

Es wird bestatigt, daB die Lieferung gepriift wurde und den Verei inbarungen bei der Bestellung entspricht.
We hereby cerlify that the material specified above has been tested and complies with the terms of the order contract,

97/23/EG: Die 0. g. Produkte entsprechen den Forderungen des Artikels 3 (3).
97/23/EC: The products m. a. comply with the requirements of section 3 (3). MAN K

Libeck den 01.07. 2005

Werksachversladndiger

Anlagen (nur zum Original): Materialzertifikate DIN EN 10204 /3.1B L noahultel

Enclosures (only original): Material Certifikates DIN EN 10204/ 3.18

mbH

WIR REGELN DAS SCHON _ —

Mankenberg GmbH Commetzbank, Lubeck: BLZ/Bank code 230 400 22 - Kto:Nr /Acc-no. 755 702 CescIiaﬂ&fuinerl/(’.em-ml Manager:
SpenglerstraBe 99 - D-23556 Lubeck IBAN DE24 2304 0022 0075 5702 00 - SWIFI COBADEFF230 Dipl-Ing. Axel Weidner
Postfach/P.O, Box 3230 - D-23581 Lubeck Postbank Hamburg: BLZ/Bank code 200 100 20 - Kto:Nr /Acc.no. 1212 38-205 H-mds‘lsreu\s!gr Lubeck HRB 88
Tel. +49-451-8 7975 0 - Fax +49-451-879 75 99 IBAN DEBO 2001 0020 0121 2382 05 - SWIFT PBNKDEFF200 DIN EN 150 9001

e-mail: gm@mankenberg.de v mankenberg.de USt-ldir /v AT, Reg. No. DE 135082713 - Stir /Tax-no. 22 290 03520
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Umstempelbescheinigung e Certificate

MANKENBERG
Dok.-Nr. 40 849 D e

Bl. 1v.3

INDUSTRIEARMATUREN

Nachstehende Telle wurden von dem unterzelchneten Umstempelungsberechtigton umgestempaeit.
The following parts have been stamped by the undersigned inspector.

Art und Abmessung - Alte Kennzeichnung Neue Kennzelchnung
Kind and dimensions Old distinguishing marks New distinguishing marks

Sechskantstahl 1.4404

6 —kt 32 | 84 08 92 M2 P

OLARRA

O

Entsprechend dem Zustimmungsschrelben des Technischen Ubsrwachungs-Vereins Norddeutschland e.V. wurde/n vom
Unterzeichnaten am heutlgen Tage nachstehende/s Tell/le umgestempelt:

Acc. to the approval leller of the Technischer Uberwachungs-Verein Norddeutschland e.V., the following Items had been remarked
today by the undersigned:

Neben den neuen Kennzeichen wurde der Stempel

elngeschlagen.
Beside the new distinguishing marks there is following stamp:
Dle Telle sind bestimmt filr:
The parts are intended for:
GUSTAV MANKENBERG
Armaturenfabrik Gmb,

AR

Umstempelungsberachiig
Libeck, den 07.07.2004

WIR REGELN DAS SCHON

Mankenberg GmbH Commerzbank, Lobeck: BLZ/Bank code 230 400 22 - Kto-Nr./Acc.no. 755 702 Ggsch."iflsf'i.ih:erl/(?enera! Manager:
Spenglerstrafie 99 - D-23556 Litbeck IBAN DE24 2304 0022 0075 5702 Q0 . SWIFT COBADEFF230 Dipl-Ing. A).tel \.Je.ldner
Postfach/P.0. Box 3230 - D-23581 Lubeck Postbank Hambuig: BLZ/Bank code 200 100 20 - KtoNr/Acc-no. 1212 38-205  Handelstegister Lubeck HRB 88
Tel. +49.451-8 79 75 0 - Fax +48-451-8 797599  IBAN DEBO 2001 0020 0121 2382 05 - SWIFT PBNKDEFF200 DIN EN 150 9001

e-mail: gm@mankenberg.de - www.mankenberg.de  UStIdNr/V.AT. Reg. No. DE 135082713 - StNr./Tax-no. 22 290 03520
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Larrondo LOI (Vizcaya) Espaia
Cormeq p1 aparlade 1,923/48030 BILBAO - [
rmgﬁnmmm&ummmw

ELBESTRASSE, 31-33

456478 MUELHEIM A.D.

RUHR - ALEMA

Quallly s ¥

Managament § Pok-Nr. 40 b qq

Systarn iBL 4 v. A

Approved - '

*GEAT.N®

8704878 i

b - W2 Nach:

Cerllficado Tipo:
Cetiflcate Type:
Corlficat Type:

Datum - Fecha - Date 31.. DE.... OGTUBRE

Dok-Nr. 40 & 4

Bl 2.v. 3 ?T]

ACEROS INDXH)AB] TES

EN 1m.un4/3 1B

L2003

Pt re- Certifczdo-Ceriicate-Ceriest AAE .00 15...... Rechauing Feclura-nvolce-FOc «.oveursmacensn

“\:f;. 4\: k}:"iu g:g::fm AnfardsnunQinExipanc as RequiementsConditiony m w "
Oucurhis Jwedans | TRB-100/AD-2000-W2-ADW-10f  wwea B X-2-CRNIMO-17-12-2
. o= Entaprechand;
646.285 [ 708029 BN 10.088-3.1995 MECAMAX, |meean BN 10 . 272
W-4404 |t 2,000

_ | Pdigegenstand- -Perfil de prueba-ltem Inspacted-Profil osaayé Stabstahl-Barras de acero- Stael bma-Banes d' uca'er

Visual !rupeclbn and dlmena’onai checka
Controle visuel et dimanalonnel

G

| EN 10.278-99

, PED QT/ZS/EC Annex 1,Parag.4.3, Approvad Cart N002/2002/E ~MAN

Korrosion Prufung , Essai de Corrosion , Corroslon test ,
Ensayo de Corrosion A/EN ISO 3651-2/98 OK.
Spektrosk. Verwechslungspr.
i Zustimmungsschreiben des Tuv Baden . Vom 28. 1 1969
Laut Schreiben des Tuv Baden E.V.
Vom L. Marz 1977 Wird aut die Gegenzeichnung VBerGhtEt.

Durchgefihrt. Anti-Mixing test OK.

W- 440 4 / 840892 Fmdﬂm E-A}puaérmmlmhumg
Kenzeich-Distintiva-Distntit-ldentir, ,m.m 00 )
I N N O N~ Y RO 72 By | e
Ecopa of deliary Bamgia N Burdies * Weignt H*
Obist do la Brsien Echarakal* Cela [ Peids (EchanlEon N &
5 2.595 | SECHSKANT 32, 00 MM 1-2 840892
Zulchen dep Walerwerks: - Aragrama ool mmicislrecen * Werkasatfreorst Encgars « Anagrama del nceplon :
B s e "budupmﬁnw i '{} Mupcdallw &yudou;ptn .
Oawahl - Qegictt ] Hormalgithen - Abguachieckt Qebairt Gapchak Drataa : -Mch‘h!m i Polat. : Garegin
Lamingda_ Reoosich Berlfcudo ; do | ¥owe Decipsdy | Tnbams Ferpsado pecrneady | Puido Eatiredo
Fotid U T aresaled | T i e “hraliid T ek i Bd T[T R T | e e [T i ] Or\"l.d-lwrda Poignd | Celddannid’ | T '}Ll" ”
Larind Recut Yiad Horrralisd Hyperirerpd Deeagh _ ] Ecrenth Tourrd Aestfd Fol Eird .
: X - £ 11
Wb . Gead CAMgsaar -~
it " D e - .
Tt Inaemique: l - OBO ) 4 HGRAS Dogria CEaw Ergabeis dar Pridungen - Regultedos de inu.nnm- Tart resufly « Résutats Coa psaa
Abmassurgta oy T BT * Ketecha « Pasrancly i
;:;:{{s‘:" .N,&re “Ei"’ m;:;"’:‘"n “.;:5 . i brpact Tnlngm:! ng:;?.
Drmonal Prcta . w -
ot il - .
- RED. 10,00 MM: MIN MIN 500, MIN o ‘ MAX
'- C : ©200. 236 700 40 MIN 100 215
206 | L 458 480 821 | 42 |71 [|18o/186/174 | 187
2 448 477 812 42 |71 [1B5/188/1B3 187
Schemelzananalyse - Mﬁl;sla quimico - Chemical analyals - Analysa Chimique
.&,‘L = e e — — ) T e (TR = = s
Ainjri] Y B MA T B % an o % Mo % M nw cut Co. % N. %
Max | Max| MAX | MAX | MaX |18,50 (2,00 [10,00
D,030| 1,00(|2,00 |0,045(0,030]|18,50 2,50. [18,00
| 840892-p;080 | 0745|1768 {¢r, 028 |07080716,60 {2;0L |10,15 0,100 0,0310
Besichtls und Ausmed luna 5 ; .
Comp visuely In Ordnung-Effectue-Satisfactory.

" ACEROS [NOXIDABLES » SIA,
Abt. Werkstoffpt
'EDV/EDP
Aco. EN 10204

ALFREDO MOLINA
CERTIFICATION MNG.

Dor Werkasachversiindiga
Controlador de Fébrica

Worksa-In tor
Inapedoqmslne
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Dok-Nr. 40 & q‘y‘l
BL2 v. 2

-..;..2_-\ v, 2L
Europiischer Werkstoff- und Inspektionsservice
Lobeck, den 8. April 2004

Pritfberlicht Lab.-Nr:404015

Auftrags -Nr.: 6/4518 Sach-Nr.:

(order no) (ref.no.)

Gegenstand: 6-kt Stabstahl SW 32 Zelchnungs./StulLNr.:

(tosted) (drg.pteca list no.)

Abmassungen: SW 32 ca 20m Gewlcht:

(dimenalons) {welght)

Woarkstoff: 1.4404

(material)

Bestimmt fir: Bastell-Nr. 40500

(Intanded for)

Prifauftrag: Mankenberg GmbH Besteller: Hr. Pflaum

(last ocered by) {ror)

Warkstoffhersteller:

{manutacturer of materal)

Chargen/Proben-Nr.: ohne Test/Beschelnigung:

(hest-feample no.) (menufact.tost cartificat)

Best./WEM-Nr.:

(order no./goods rec no.)

Abnahme durch: Probenelngang: 07.04,2004

(accaptanca by) (recaipt data of specimen)
1.UltraschallprQfun g Utesonlcexamination)

E{Pﬂﬂ,ﬁt" gu%e&ng%lmzustand: fxcgulglc.)ﬁpungz V“gsgser ()
Krautkramer USK7 bearbeitst (Prifzone) Ql () Klelster (x)

(o) (Glua)

Prufkopf Prof-Methode Reg.Grenze Justierung

(Probo) (Tost-Method) | (Rec.Level) _ (Phiestiony

8 Gj dvt dv Gr

|SEB 4 H 0° AVG-Diagramm_|KSR 3 0—100mm

Profdatum  : 08.04.2004
Profumfang : 100% der Stébe (7x)

Pritfergebnls : Keine registrierpflichtigen Anzelgen

Bemerkung: Die Stdbe sind mit dem Stempal gekennzeichnet.

VA

(Di;f.-lbq. Hi,/Tledemann)

N Verteller: Mankenberg GmbH / EWIS AG
Bericht besteht aus 1 Seite{n) - Selte 1

Die Priffergebnlase beziehen sich ausschlieRlich auf die Priffgegenstiinde(DIN EN ISO/IEC 17025:2000).
Dlaser Prifbericht darf nur in Form und Inhalt unvardndert und vollatiindlg koplert werden,

EWIS AG Tol, +40 — (0)461 / 4 84 76-10
Elnsledelstrato 6 Fax +49 — (0)451 / 4 84 76-20 _
D-t Libeck emall info@edtsag.de Reglstrier-Nr.: DAP-PL-1030.00




¢ ¢ il //
/P
Bokki 50 ADOLF SCHMIDT KG \\ =~/
Bl. AV, 5 SPEZIALSCHRAUBEN \
ADOLF SCHMIDT K@ - POSTFACH 100841 - p-57008 SIEGEN Zertifliziert nach EN ISO 9002

Gustav HankenbergHGmbH

Spenylerstr. 99

Selte : 1

23556 Liibeck USt.-Td.~Nr.: DE 126570226
t*lil*ilAﬁﬂ**i*littth.ﬁﬁ.lk.ll

* Kunde/Customer : 12312 *

* Werks-/Work-Nr. : 991092 *

* Datum/date : 15.10.99 =

* L]

.ltiiﬂﬁ*tiiiiﬁ.***ﬁﬁ-iltll.la.

Abnahmeprifzeugnis 3.1.B / Inspection Certificate

DIN EN 10204
Bestellung/Order.: 29.09.99 Nr. P930 1772 Q0

Bezeichnung / Object Bestellnenge Liefermenge
Pog. Artlkel-Hr, DIN-drawing / material / inspection / dimension ordered quantity delivered quatity
1 112070 L¥ 12 x 70 Schraubenbolzen DIN 2510 100,00 102,00 Stk
26 CrHo & 3.1A/N 7
Schmelze/Heat: 357920 Probe/Sample: 470 Slgnature: ASO-KA
2 190012 NF W 12 Skt.-Muttern DIN 2510 100,00 102,00 Stk
26 CrHo 4 3.1B/W 7
Schmelze /Heat: 53659 Prabe/Sample: Slgnature: LE-KA
Beslchtigung und Nafkontrolle ohne Beanstandung! Adolf Schmidt KG
Inspection and control of dimensions without complaint!
Die gestellten Anforderungen sind erfdllt! /; 62’/ A
The requirenments are fullfilled as per anmex! yd
Verwechslungsprifung spectro ohne Reanstandung! D Werkssachverstindige
Confuslon-test spectro without complaint! Works-Inspektor
MARSATee  MERENGL e, osseecezsooogemcn g
057072 Siegen ’ Foreign payments SWIFT GENO DE SWrd0808. o ratbank, Minster s

Postbank Dortmund (BLZ 440 100 46) Kto, 83 62-461
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IRGANESIES 0F CONTROLE : - £ |4 TUV nhoh]lﬂnd

‘ -1._1 '3‘ |.|‘\. :'lq.-'

Abn; 1lua9prmmucmi‘

Pruf=Nr. - thspctiii No - 910326
ln‘“pnctubn Certlficate

N‘Edat:arlmcal~M§d|colluudo e !3.

.-..Certlfi::at dé Réceptlon : (DIN 50 049-3.1 A Teil - Part - Partia+ pgrw a ‘“‘. 14
Cértibato dr- Couauqo Mqtariau SR ~ B Pyl 7
R " - éasten -Np: «o:dar Né - N¢ de c‘ommhnda*
Bestellar-Cusiomar—Achateur-Commmente diall ordmh %
kDULF SCHMIDT KG . . B."NR 91!1495 e
CKNLEGLESENSTR. A . ~
5900 SIEéEN NLET)ERSCHELDERHUETTE vom - dulad ‘date4in dath: 06 03,91
Harstallaf-'lenufac(urer—Fabrlcant—Proﬂutlore : Warka=fr - WUrksNo Nﬂuslna‘-Cor}imQSstc'
THYSSEN EDELSTAHL-’ HERK AG - 099 044586 ] r
OBERSCHLESIENSTR 16 SO i — )
4150 KREFELD 1 E . . BT U

Pfogaganend - Article - Prodult - Prodottb' 1
FORMSTAHL / PROFILE STEEL EAR

Prufgrundlugun/Anfordarungen Flchmcql spul!icnIons.‘nequiramqnls - Spimrlc-uons Iacnniqunsl‘xlguntus -"Narma di_conleglfe/Requisiti:

TRB .100 07.80, AD MERKBLATT W 7 05 88, AD- MERKBLATT W 10 11.87

Wer.ksloff-Mulerial Matig‘iré—Matariale: enjsprechand sccordmgto-suwunl-éﬁb’ondb Ausgabu E'dllion Edizione:
25 CRMO 4. | bIN 17280 - . o 07. 85
Lieferzustand - Dslwerycondltmn-E!aldehvrmscn Statodlformtura ¥ A

VERGUETET -/ HARDENEQ AND:, TE["IPERED

Erschmelzungsart - .Melting proaasﬁ» Proce:;lé d elaborahon Pwnqdimanto di elaboraznona E

Kennzolchnung - Marking - Marquags - Punzunstura EOE Ty Harsle“er‘!ﬁlchen Brund of the manufactitier -

1.7219 ' Ly T S Marqua du fabticant -‘Marchlo dalprdduttore T ‘:1.' J
SCHMELZE-NR. /HEAT - Nﬂ . ¢ g AT

PROBE NR / SPEC. 'NOI » T oy ) \f}vrnpnlrlé 'hr'hmrwt*qn diun I .|!£ AnIs 4t m-\n
ETIKETT/ADH. ETIQU. ' ¥ £ . -"’(wn,nn dﬂ r uhm: = flmzwm Bell ihattone!

Umfang der Lleferung - Exiam of dellvery - Llsta dmcrlpuve = D?semﬂnne dallp ?drﬁi;urd‘t

Pos.Nr. | StGokaihl : : : TR TS schmmo =T Prabo-Nr.
e No | No of pisces Gegenstand ) 8 ) - ;.,_ ¢ ww g Wé it U Todt No,
N9 poste | QU Article - beslgnalion du produll - Tipo di brodo(to ' B g" caglés N& d'dlirauvette
N2 pos. |Numem pezal g [oalul NE dI provd
1 172 IRUNDSTAB / ROUND BAR o LR LI 3579.20 470

DIA= 10,686 MMi WT= 470 KG

Die:gestallten Anfordarungen sind I{ :Anlagen erfUll}, -

The mumramanls ata fullilled ds per dnnex. - Lex-condilians Irnpoﬁall Dar S.ﬁcﬁvb'?;_t ;nll':ilga ~ The inspector '
sont fatistellos suwonl nnoxes. - | eisultall- ::::::::T:::;I ;.I (.I"q'ngl:l': . b | L'm{gs‘t " L"'igga[(ﬁ.fg
Ort - Placa ~Lieu - Localitd , | Datum Date —1Datu by B R g Ty

KREFELD : 11204199 T
.Anlagen; HEr;sbmsvdar Prulunghn - Tostrasults - Rssulms dluiuu hjsdlml ﬁ-llbprévl -~ h .
fAinexe®) 2) \BN PRUEFZ./INSPECTION CERT. 3;113 Dipl.-Ing. West
Gagf. Waitere Anlngbh 5, Intzte Seﬂe wan. ﬁnip p - For’ Iurlhlr Mnt'ﬂ b dny' n_. :

dxbd ¢s AthIigs. Yoir, duimidre Yta'Ihonexe 1 -
APENN of e | °.'“*,;:,1*z*@“3‘.:g%5 ;ng*.f:::. u;::...r. ] 'f:r,,‘. s

i’ nlln qgto 1

Torm 120107 40 booeran) i i




LS

cEac™

[

CONFEDERATION EURGPEENNE D'ORGANISMES DE CONTROLE

Prif-Nr. 9
Inspection No
Cartificat N2

N° di collaudo

Ergebnls der PrUfungen
Tast rasults

Résultats des essals
Risultatl delle prove

Bl = w.

[Dok-Nr, 50038
5

L

TOV Rheinland

Anlage - Annex - Annexe - Allagato 1

10326

Teil
Part
Partie
Parte

1

Blatt
Page
Page
Pagina

Mechanlische Prifungen - Machanlcal tests - Essals mécaniques - Prove meccaniche
I L e T Y OIS Erary o g
N@ d’éprouvette Dlm: de I'dprouvatle Prélévamant ] ﬁ a E g g - " gg el 2. [Jrem1) K:r’hrfc;u;::hpl;l::l;-::-r::aullc'l dsluTr:'gk:;\.-
Ne dl prove Oim. dulla provetts Prelavamento 3395 [ i LE| & = RERR: Résllignce - Rusitienza
§ § g .'.; g . £33 § g’ § " ED E g B% 3+{%] l':rlsl_l,ﬂrl.;c:ﬂalnull-;:rys! piropoullo.-. .I”
diea | oo, o $le [BE3F|3aasifef eqleBeaEsd . Putiscistaling:Poporsionsaritalting
Eouveen | tuso. 51 82| 3|8 [S23E FogetlEziglzadassBoinn e tene
Spassore Lunh... a :‘;é ?‘E §§ E,E,!,E u"';‘f.-n."':lj 5:@5656‘?555@%6. ::::‘(_Eg‘l_::[:::]-""ﬁn“"
3 'a g g ég Rm A 2 Warle - Valuas - Velours - Valorl
mm mm 63|za |38 ‘t N/mm? N/mm? % % 1 2 3 L/n
ANF( UNG / |[REQUIREMEINTS
PROBENZUSTAND [VERGUE[TET
HEAT TREATMENT| CONDIITION O|F TIEST PIIECE HARDENED AND [TEMPERIED
LUGVERSUICH / TIENSILEl TE[ST REH LO=5/p
L 20> 450 [ 590~ >18
740
PROBENZUSTAND (VERGUE|TET
HEAT TREATMENT CONDITION OFF TEST PIIECE HARDENED AND |TEMPER|ED
ZUGVE !SUCH, RUNDPROBE /I TEMSILE TEST, ROﬂHD SPFC MEN
' REH L0=50
470 1.668 AL L | 01 RQ 540_ F10 1B L5 74
? : E . )
ERhnﬂH'ERUHGEM.ZU DEM SCWLUES%ELN FUER ORT I/ RIEHTHNQ / LIAGE
FXPLANATION OF TIE CODES [FOR LOCATION/D [RECH LOK/POSETION
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Reinosa Standort I50 9001/2000 ER-D039/1994 I50-TS 16949 (2002) RA02-0071/2001

KUNDE:VILLARES STEEL INTERNATIONAL, B.V. PROZESSNUMMER:1131329
AUFTRAGSN®. :55203 / V44546W/8ID-K5 - AUFTRAGSN®:138506-1{0 CHARGEN® . : 98131
ARTIKELNUMMER:52.220120 DARSTELLUNG: 50918 | WALZDATUM:04.11.2004

PRODUKT IM AUFTRAG

-0 + 1/2 DIN 1013 5.000/6.000 mm NORMALE

1.4404/1.4401/AXSI 316/316L RUNDE STANGES GESCHALT ABGESCHRECKT 120 +0/+0,75 rr4| 5 O 5 r‘}: 2
o

EXPEDITIONSDATEN IZUSTELLUNG:BODBBOSS GEWICHT (KG):5.048 BUNDEL: 4

BARREN:10

NORMEN UND VORSCHRIFTEN

EN 10272 - 10,2000 ; DIN 17440 - ,09.1996 ; AD2000W2 - 01.10.2000

ASTM A479-A479M - 2003 ; AD2000W10 - 01.10,2000 ; EN 10222-5 - 01.12.1999
EN 10088-3 - 01.04.1995 ; VILLARES TFS$-12.12 1 27.10.2003

STAPPERT TLOOS/WRD4404 ED3 2 11,2002 ; EN DIRECTIVA 97/23/CE:97 - 29.05,1997

AC-VILLARES STEEL TNTERNWATIONAL - 13-12-2002 ; EN 10204:91/A1 - 01.06.1995 3.1B

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG GUSS

U:% CHARGEN®,:98131

C Hn si P s Cr Ni Mo Ti H
Min. 0,020 16,500 10,000 2,000
Max. 0,030 2,000 1,000 0,045 0,030 16,000 13,000 2,500 0,0800  0,1100
Rep. 0,019 1,490 0,412 0,023 0,028 16,690 10,120 2,060 0,0030 0,0780

TECHNISCHE LIEFERBEDINGUNGEN

Entnahme Probestick:12,5 mm vom Rangd

TECHNISCHE LIEFERBEDINGUNGEN

Re(1l) (Rp{(0,2%) »>= 205 N/mm2):Rp(0,2%) 355 N/mm2 ; Re(2) ((1%) >= 235 N/mm2):
A ((5d) »>= 45 %):(54) 48,3 % ; Z (>= 50 %):75,2 % ; Norm (EN 10045-1:90-01.0

Tenperatur Kerbschlagzihigkeitsprobe (20 °C):20 °C ; K(1):280 J ; K(2):287 J
K (Durchschnitt) (>= 101 J):282,67 J ; Norm (EN IS0 6506-1:929-01.09.1999)
Harte (<= 215 HB):177 HB

Richtung Probestick Zugprobe {laengst):laengst ; Rm (515/690 N/mm2):610 N/mm2

Richtung Probestiick Kerbachlagzdhig (laengst):laengst ; Typ Probestick Kerbschlagzihigkeit (KV):KV

(1%) 377 N/mm2
3.1990)

; K(3):281L 0

A:(5d) 48 % ; %:75,1 % ; Richtung Probestiick Kerbschlagzihig:laengst

7

K(2):281 J ; K(3):283 J ; K (Durchechnitk):281,33 J ; Hirte:177 HB

Richtung Probeatiick Zugprobe:laengst ; Rm:612 H/mm2 ; Re(l):Rp(0,2%) 357 ¥/vm2 ; Re(2):(1%) 372 N/mm2

Typ Probestick Kerbschlagzahigkeit:KV ; Temperatur Xerbschlagzdhigkeitsprobe:20 °C ;

K(1):280 J

A (5d) 48,2 % ; %2:75,3 % ; Richtung Probestick Kerbschlagzdhig:laengst

K(2):279 J ; K(3):281 o0 ; K (Durchschnitt):282,67 J ; Harte:l77 HB

Richtung Probestick Zugprobe:laengst ; Rm;608 N/mm2 ; Re(l):Rp(0,2%) 355 N/mm2 ; Re(2):(1%) 375 N/mm2

Typ Probestiick Kerbschlagzdhigkeit:KV ; Temperatur Kerbachlagzdhigkeltaprobei20 °C ; K(1):288 J

A:(5d) 48,4 % ; %Z:75,4 % ; Richtung Probestiick Kerbschlagzdhig:laengpt

K(2):284 J ; K(3):282 J ; K (Durchschnitk):285,67 J ; Hirte:177 HB

Richtung Probepstiick Zugprobe:laengat ; Rm:609 N/mm2 ; Re(1l):Rp(0,2%) 351 N/mm2 ; Re(2):(1%) 374 N/mm2

Typ Probeatiick Kerbachlagzadhigkeit:KV ; Temperatur Kerbschlagzihigkeitsprobe:20 °¢C ; K{(1):291 J

WEITERE PRUFUNGEN

Gefiige:Austenit o.k. ; Korngrdampe:6 ; Norm{l) (IS0 3651-2-1998.) ; Norm(2)
Tipo/Método (Practice E) ; Interkristalline Korrosion:ok

(ASTM A262-01-2001)

ZERSTORUNGSFREIE PRUFUNGEN

Standard Innere fehler (STAHL EISEN SEP1921-01.12.1984)

Axt von inneren fehlern (Prifgruppe 3 - Fehler <= E/e)

100 % Ultraschallpriifung: ohme Befund - SEP1921 G.3 - EJe
100 % Verwechslungspriifung: ohne Befund -

100 % Kontrolle auf Oberfldchenfehler: ohne Befund -/- 100% Dimensiongkontrolle : ohne befund

De TOV Rheinland e.V. hat mit Schreiben ¥ 02 0167 vom 26.09.2002 auf die Gegenzg chnung rzichtet
UALITATSVERSICHERUNGS -SYSTEM ERFULLT zu PED 57/23/EC NACH DEM TUV-Bescheiniqungs-K°:01 202 £/0-02-6904 M am 09.01.2003

VERANTWORTLICHER:VICENTE GONZALEZ MERINO UNTERSCHRIFT:
DATUM:16.11.2004 Seite 1 von 2

REF, :6000345740000
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Reinosa Standort IS0 95001/2000 ER-0039/1994 ISO-TS 16949 (2002) RA02-0071/2001

REF, : 6000345740000

KUNDE:VILLARES STEEL INTERNATIONAL, B.V. PROZESSNUMMER:1131329
AUFTRAGSN®, : 55203 / V44546W/SID-KS - AUFTRAGSN®:138506-1{0 CHARGEN®, : 98131
[ ARTIKELNUMMER:52.220120 ) DARSTELLUNG: 50918 WALZDATUM: 04.11.2004 |
ZUSATZINFORMATION
Schmelze im BEAF + VOD + LF -/- LOSUNGSGEGLUEHT - 1040 °C IM LUFT
De TOV Rheinland e.Vv. hat mit Schreiben F 02 0167 vom 26.09.2002 auf die Gege;;ﬂfgg;zzg\biizichtet
~QUALITATSVERSICHERUNAS- SYSTEM ERFULLT zu PED 97/21/EC NACH DEM T(Y-Bescheinigungs-N°*-01 202 A/Q-02-4904 pATUM ag o0olol 2003
ABTETLUNG TECHNIK & QUALITAT VERSICHERT, DASS DAS PRODUKT DEN IM AUFTRAG FESTGELEGIPEN R 5 RICHT
VERANTWORTLICHER: VICENTE GONZALEZ MERINO URTERSCHRIFT:
DATOM:16.,11.2004 Seite 2 von 2
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S $1PENOR MILL TEST CERTIFICATE K

Reinoga Plant IS0 9001/2000 ER-0039/1994 ISO-TS 16949 (2002) RA02-0071/2001

CUSTOMER : VILLARES STEEL INTERNATIONAL, B.V. WORKS REFERENCE:11313279r%
REFERENCE:55203V44546WSID-K5-STAPPE SALES ORDER:138506_-10 HEAT NUMBER:98131

PRODUCT NR:52.220120 VERSION:50918 ROLLED:04.11.2004

REQUIRED PRODUCT

1.4404/1.4401/ATSI 316/316L ROUND BARS PEELED SOLUTION ANNEALING 120 +0/+0,75 mm

-0 + 1/2 DIN 1013 5.000/6.000 mm RANDOM

EXPEDITION |DELIVERY:80089069 WEIGHT (KG):5048 BUNDLES : 4 UNITS:10

MADE ACCORDING TO

EN 10272 - 10,2000 ; DIN 17440 - .09.1996 ; AD2000W2 - 01.10.2000

ASTM A479-A479M - 2003 ; AD2000W10 - 01.10.2000 ; EN 10222-5 - 01.12.1999

EN 10088-3 - 01.04,1995 ; VILLARES TPS-12.12 1 27.10.2003

STAPPERT TLOOS5/WRD4404 ED3 2 11,2002 ; EN DIRECTIVA 97/23/CE:97 - 29.05.1997
AC-VILLARES STEEL INTERNATTONAL - 13-12-2002 ; EN 10204:91/A1 - 01.06.1995 3.1B

CHEMICAL ANALYSIS OF HEAT U:% HEAT NUMBER:88131
c Mn si P 8 Cr Hi Yo T N

Hin, 0,020 1€,500 10,000 2,000

Hax. 0,030 2,000 1,000 Q,045 0,030 18,000 13,000 2,500 _ 0,0800 0,1100

Cer. 0,019 1,430 0,412 0,023 0,026 16,690 10,120 2,060 0.,0030 0,0780

MECHANICAL PROPERTIES AS SUPPLIED (CONDITICNS)

Specimen Test location:At 12,5 mm from the surface

MECHANICAL PROPERTIES AS SUPPLIED (TEST)

Tensile test apecimen direction (Longitudinal):Longitudinal ; Rm (515/690 N/mm2):610 N/mm2
Re(l) (RrRp(0,2%) = 205 N/mm2) :Rp(0,2%) 355 N/mm2 ; Re{2) [{1%) »>= 235 M/mm2) = (1%) 377 H/mm2
A ((5d) »>= 45 %):(5d) 48,3 % ; Z (>= 50 %):75,2 % ; Standard (EN 10045-1:90-01.03.1990)
Notch impact sample direction (Longitudinal):Tongitudinal ; Notch Impact pample type (KV):KV
Notch Impact test Temperature (20 °C):20 °C ; K(1):280 J ; K(2):287 J ; K(3):281 J

K (average) (»>= 101 J):282,67 J ; Standard (EN IS0 6506-1:99-01.09.1999)

Hardnesa (<= 215 HB):177 HB

Tengsile test specimen direetion:Longitudinal ; Rm:612 N/mm2 : Re(l):Rp(0,2%) 357 N/mm2
Re(2):(1%) 372 N/mm2 ; A:(5d) 48 % ; %:75,1 % ; Notch impact sample direction:Longitudinal
Notch Impact sample type:KV ; Notech Impact test Temperature:20 °C ; K(1):280 J ; K(2):281 J
K(3):283 J ; K (average):281,33 J ; Hardneas:177 HB

Tensile test specimen direction:Longitudinal ; Rm:608 N/mm2 ; Ra (1) :Rp(0,2%) 355 NH/mm2
Rel2): (1%) 375 N/mm2 ; A:(5d) 48,2 % ; %:75,3 % ; Notch impact sample direction:Longitudinal

Notch Impact sample typa:KV ; Notch Impact test Temperature:20 °C ; X(1):288 J ; K(2):273 J
K(3):281 J ; K (average):282,67 J ; Hardness:177 0B ]
Tensile test opecimen direction:Longitudinal ; Rm:609 N/mm2 ; Re (1) :Rp(0,2%) 351 N/mm2

Re(2):(1%) 374 N/mm2 ; A:(5d) 48,4 % ; 2:75,4 % ; Notch impact sample direction:Longitudinal
NHotch Impact sample type:XV ; Notch Impact test Temperature:20 °C ; K(1):291 J ; K(2):284 J
K(3):282 J ; K (average):285,67 J ; Hardness:177 HB |

ADDITIONAL TESTS
Structure:Austenite o.k. ; Grain size:6 ; Standard(l) (IS0 3651-2-1998.)
Standard{2) (ASTM A262-01-2001) ; Type / Method (Practice E) ; Intercrystalline Corrosion:ok

NON DESTRUCTIVE TESTS
Internal defects standard (STAHL EISEN SEP1921-01.12,1984)
Internal defects type/method {Test group 3 - Defect <= E/e)

ADDITIONAL INFORMATION
ULTRASONIC INSPECTION 100%: OK - SEP1921 G.3 - E/e ; DIMENSTONAL & CRACKS CONTROL 100%:0K

Without counter-Signature of Rheinland-TOV according to authorization Letter F 0 167 dat®dx 26.092,2002
QUALITY ASSURANCE SYSTEM COMPLIES TO PED 97/23/8C ACCORDING TO THE TOV CERTIFICATE N°:01 2§22 E/Q-02-690 TE 09.01.2003

TECHNOLOGY & QUALITY CERTIFIES THAT THE PRODUCT FULL FILLS THE ORDER”{ £ oy B
)
./

APPROVED BY:VICENTE GONZALEZ MERINO SIGH:
DATE:16.11.2004 Page 1 of 2

75 DG

REF, : 6000345740000 TOTX's Inspector Mark




\ sevor - MILL TEST CERTIFICATE

Reinosa Plant IS0 9001/2000 ER-0039/1994 ISO-TS 16949 (2002) RA02-0071/2001

CUSTOMER: VILLARES STEEL INTERNATIONAL, B.V. WORKS REFERENCE:1131329
REFERENCE:55203V44546WSID-K5-STAPPE SALES ORDER:138506-10 | HEAT NUMBER:98131
PRODUCT NR:52.220120 VERSION:50918 ROLLED:04.11.2004

ANTIMIXING TEST SPECTROSCOPY 100%: OK =
MELTING PROCESS: EAF + VOD + LF -/~ SOLUTION ANNEALED, (Hiperquenching) at 1040 °C - IN AIR.

Without counter-Signature of Rheinland-TUV according to authorization Letter F 02,0167 dat® 26.09.2002
QUALTTY ASSURANCE SYSTEM COMPLIES TO PED 97/231/RC ACCORDING TO_THE TOV CERTTEICATE N°:01 2¢2 E/0-02-6904 BATE 09.07 2003

APPROVED BY:VICENTE GONZALEZ MERINO SYGN:
DATE:16.11.2004 Page 2 of 2

REF.:6000345740000 's Inspector Mark




Prifbericht

Auftrags -Nr.: 6/4518

(order no.)

Gegenstand:
(tested)

Abmessungen:
(dimensions)

Werkstoff:

(material)

Bestimmt fur:
(intended for)

Priifauftrag:
(test ordered by)

Chargen/Proben-Nr.:

(heat-/sample no.)

Abnahme durch:
(acceplence by)

Stabstahl

1.4404

Lab.-Nr.:503085

@ 120 x 5690 mm

Bestellung 50418

Mankenberg GmbH

Liibeck, den 24. Marz 2005

Sach-Nr.: -

(ref.no.)

Zeichnungs./Stuli.Nr.: -
(drg./piece list no.)

Gewicht: -
(weight)

Werkstoffhersteller:
(manufaclurer of material)

Stappert

Besteller:
(for)

Test/Bescheinigung: -
(manufact.test certificat)

Probeneingang:
(recelpt date of specimen)

Herr Pflaum

22.03.2005

1.Ultraschallpriifun g uitasonicexamination®

Lieferbedingung: Durchfthrung: Bewertung:
Specil.calion Testing-technic Evuation
AD 2000 A4 SEP 1921 Pruf Gruppe 3 Tafel 1/2, Klasse E/ e
Prifgerat: Oberflachenzustand: Ankop;)lung: Wasser ( )
(Equipment) (Surface condition) (Couplant (waler)

Ol (x) Kleister ()
Krautkramer USK 7 S (Prlfzone) bearbeitet L (e
Justierkérper/ Reflektor: Fertigungszustand: Einschallpositionen:
{calibr. block / calibr. Reflet) Fabr. Condilidn Scanning direction
KA1 gedreht senkrecht
Prufkopf Pruf-Methode Req_.Grenze Justierung
(Probe) (Tes!-Method) (Rec.Level) (calibration)

Sa Gj AVT AV AV Gr

MB4 N AVG - Methode KSR 2,0 mm 0-150 mm 44 30 74dB
Prifdatum  : 24.03.2005
Prifumfang 2 um 90° versetzte Prifbahnen b it :
Prufergebnis : Keine registrierpflichtigen Anzeigen
Bemerkung : Der Stab ist an den Stirnseiten mit,_ 7~ gestempeit.

L

Prifer. Zenke
EN 473 UT2, L-060-25766
Verteiler: Mankenberg GmbH / EWIS AG
Bericht besteht aus 1 Seite(n) - Seite 1

4 / -
A s

(Dipl.-Ing.C. Grundmeier)

Deutscher

Die Priifergebnisse beziehen sich ausschlieRlich auf die Priiffgegenstande(DIN EN ISO/IEC 17025:2000).
Akkreditierungs

Dieser Priifbericht darf nur in Form und Inhalt unverandert und vollstdndig kopiert werden.
®Diese Prifungen sind nicht Bestandteil der Akkreditierung.

b

EWIS AG ]
Registrier-Nr.: DAP-PL-1030.00

Einsiedelsiralle 6
D-23554 Lubeck

Tel. +49 — (0)451 / 4 84 76-10
Fax +49 — (0)451 / 4 84 76-29
email info@ewisag.de
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RED. 14 MM. MIN MIN | A4S0 [MIN
180 | 225 €80 | 40 MIN B85

203 328 503 | 80 |72 |224/280/208| 163
300 336 800 BO |72 |217/221/198 163
284 821 585 6O |72 (288/23bs211 183
2098 334 697 6O |72 |219/222/1949 163

206G

o 3N =

Schomelinssrlym: - Al futrsien - Eheical Esalyels - Anbiysg Ohbalqua

6% T oy A 0% o ma ey e aum Co. % N. %

anforderungen-Exigenaiaa-Conditions  §/.Din-17.440

max | max| max | max | max [18.60(2,00 |10,00
0,030( 1,00)12,00 |0,045 0,030(18,6012,580 113,00

0z5| 0,38|1,82 |0,027|0,028|18,85 (2,00 |10,05 0,210 0,0320
ey [ Ordnung-Rffectus-fatisfactory. '
ol duprrionndl

O Korrosion Prufung , Espai de Coxrosion , Corrosmion test ., sexcumomimss CIARRA, oA
R Rnenyo de Corrosien A/ EN IS0 3851/88 OK. :

% eoektrosk. Verwechslungspr. Durchgefithrt.Anti-Mixing teet OK RDV/EDP

R Zustiwmmgeschraiben des Tuv Baden . Vem 28.1.1089 Aap. BN 10204
RiLaut Schreiben des Tuv Baden E.V.

N Vom 1. Mavz 1977 Wizd auf die Gegenzeishnung Verzichtet. ALFREDO MOLINA

CEREIFICATION MNG.

TEERT

GESAMT SEITEN 81




_D_Ok-Nl'. {-fo 5’?5-

Bl. 2v. 2
Europiischer Werkstoff- und Inspektionsservice
. . Labeck, den 26. April 2004
Priifbericht Lab.-Nr.:404051
Auftrags -Nr. 6/4518 Sach-Nr.:
(ordef no.) (ref.no.)
Gegenstand: Stabstahl (7x) Zeichnungs./Stl.Nr.:
(tested) (drg-/pleca list no.)
Abmessungen: @ 45mm Gewicht:
(dimenslons) (welght)
Werkstoff: 1.4404
(material)
Bestimmt far: Bestell Nr.40580 vom 02.04.2004
(intended for)
Prifauftrag: Mankenberg GmbH Besteller: Hr.Pflaum
(test ordered by) (for)
Werkstoffhersteller:
{manufacturer of material)
Chargen/Proben-Nr.: 798908 Test/Bescheinigung:
(heat-/sample no.) (manufacttest cerlificat)
Best. /WEM-Nr.:
(order no./goods rec no.)
Abnahme durch: Probeneingang: 23.04.2004
(acceptence by) (recelpt date of specimen)
1. Ultraschallpriifun g Uiasonicexamination)
gemafs AD 2000 A 4
Profgerat: Oberflachenzustand: Ankoppung: Wasser ()
(Equipinent) (Surface condition) (Couplant (watler)
Krautkramer USK 7 bearbeitet (Prifzone) 0Ol () Kleister (x)
(oM {Glue)
Prufkopf Prof-Methode Reg.Grenze Justierung
Ll (Test-Method) | (Rec.Level) ettt
Sj Gj dvt dv Gr
SEB4H AVG-Diagramm | KSR 3,0 0—~100 mm
Priifdatum  :26.04.2004
Prifumfang : 2 Bahnen am Umfang um 90° versetzt.
Prufergebnis : Keine registrirpflichtigen Anzeigen.
Bemerkung: Der Stab ist mit den Stempel v gekennzeichnet. SRR R s
/é\‘ ot
Tt sk (é\,

V4

(Dipl.-Ing. H. Tiedemann)

T EWIS A

T Lo

Verteiler: Mankenberg GmbH / EWIS AG
Bericht besteht aus 1 Seite(n) - Seite 1

Deutscher

Die Prifergebnisse beziehen sich ausschiieBlich auf die Prifgegenstdnde(DIN EN ISO/IEC 17025:2000).
Dieser Prufbericht darf nur in Form und Inhalt unverandert und vollstandig kopiert werden.

EWIS AG Tel. +49 — (0)461 / 4 84 76-10

Einsiedelstraie 6 Fax +49 — (0)451 [ 4 84 76-29

Rat

Akkraditierunge

e emallipReEEpte Registrier-Nr.: DAP-PL-1030.00
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EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMB

DatumvDate 2201 {4

Dok-Nr. 44 19
BE Ar V. '-I-i_]

Aucstralic 4

D-58452 Witten

Telefon (02302)29-0

Telefax (02302)29-40 00
Postanschnfl D-5K449 Wiiten

1SO 9001 Werkstofflieferant
Zeruifizien | YDA 6 Teil | Druscckm::]éle-
nach AD2000 WO nchlginic
TRD 100 97/23 BEG

Abnahmepriifzeugnis nach
Inspection Certificate acc.to/Cerufical de réception se

Zeugnls-Nr./Ceruficate No./No.de Certificat

Edelstahl Witten - Krefeld GmbH, D-58449 Witten
IS Intersteel Stahlhandel GmbH
POSTFACH 11 02 46

DE-40502 Diisseldorf

Warenempfhnger

Bahler Stahl Deutschland GmbH
Stembeisstr. 18

DE-70806 Komwestheim

STAEBE AUS NICHTROSTENDEM STAHL
REMANIT 440174404 SUP IM, TYPE 316/316L
GEWALZT, ABGESCHRECKT,

GERICHTET, GESCHAELT

1440171 4404

EN 10272, AD200U-W2/W 10, EN 10088-3,

ASTM A 182/276/419, ASME SA 182/479,

NACE MR 0175,

IN ANLEHNUNG AN EN 10222-5, DIN 17440/96

STAINLESS STEEL BARS

REMANIT 440174404 SUP IM, TYPE 316/316L
HOT ROLLED, QUENCHED,
STRAICHTENED, PEELED

1 440111 4404

EN 10272, AD20(H-W2/W 10, EN 10088-3,
ASTM A 182/276°479, ASME SA 1827479,
NACE MR 0175,

FOLLOWING EN 10222-5, DIN 174406

BARRES EN ACIER INOXYDABLE
REMANIT 440174404 SUP IM, TYPE 316/316L
LAMINE, HYPERTREMPE,

DRESSE, ECROUTE

1 440171 4404

EN 10272, AD2000-WY2/W 10, EN 10088-3,
ASTM A 182276479, ASME SA 182/479,
NACF MR 0175, EN PRENANT EN
CONSIDERATION EN 10222-5, DIN 17440/96

Scite/Page 1/} y

DIN EN 10204 3.1B
712728/7242835/bit

lon

Herstellerzelchen/Supphict's Mark/Marque d'usine

Prufstempel/Inspector’s stamp/Poincon de 1'expent

D,

Thre Aufir-Nr, vom
Your order No date /No de volre commande du

4500628489/-133631/ 19 11.03

Unsere Auftr.-Nr.
Our order No /No de notre Commande

200556/ 5
Unasere Abtellung/Our depariment/Notre dépariement
Bamt

Qur matenal No /No de nolre matéricl

Unsere Material-Nr,

2181809
Telefon/ Telephona/ Tékphone
02302/29-2151

Produkt/Product/ Produit

Fertlgungsaufir.-Nr,/ Production lot-No /Lot de fabrication No
Lieferscheln-Nr./ Delivery note/No de I'avis de livraison
Schmelzen-Nr./Heat No /No de coulte

Stllckzahl/ Picee No./ Nombrc dos pidees
Gewlcht/Weight/Masse

Zelchnungs-Nr./Drawing No /No du dcssin
Farmat/Shape/ Profil

Dorchm./Brelte/Diameter/width/ Diamétre/largeur

Dicke/ Thickness/ Epmsscur

Lange/Length/Longucur

1472770
14
1 1455(kg)

:rund / round / cond
1140(mm] +0 630/-0 DO [mm]

12500 - 4000{mm]

Stuckzahl und Gewicht siche Rechnung / Quantity and weight sce delvery billinvoiee

Nombre des piéecs ot masse voir facture

Lieferzuitand/Condition as supphicd/Etat de livraison 1050 °C Wasser/ Water/L'Eau

Dhie Priiferged

nisse zu Inrer Lieferung finden Sie auf der Riickseite bzw. den niichsten Seilen

As for tcst resulls of your delivery sce overleal / Vouz trouverez Ies resullats d*cssais do votre livraison aux pages suivantcs

EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBH
Abnahmetechnik/ Inspection depariment/ Département de Réception

\/
‘h;ﬂ&:’l"‘"‘ &

Der Werkssachverstilndige
Works' inspector/ L' Agent Réceptionnaice de I'usine

£ v s Cem——

o N b em s ——




Dok-Nr,
% 8l lr vfuq'-{aﬂ

AuestraBe 4

0-58452 Waten

‘ Telefon (02302)29-0
Telefax (02302)29-40 00

EDELSTAHL WITTEN—KREFELD GMBH Postanschnifl D-58449 Watten

Scitc/Page 243

DatunvDate 2201 04

Zeugnli-Nr. t Unsere Aufir.-Nr, X Ihre Auftr-Nr. vom
N, . N, Fertigungsauftr.-Nr,
Certificate No /No de Cernifical 1 Our order No /No de notre Commande | Your order No, date /No de votre commande du I Production Iot-?!n .'uLol dcrfabrrlcanon No
T12728/7242835/but 200556/ 5 ! 4500628489/-133631
Schmelzen-Nr. ' Erschmelzungiart ! Sekundarmetallurgle
Heat No /No de coulie Steclmaking process/Procedé d'¢laboration I Sccondary mclallurgyi.\iclallurgglo sccandaire
AN2770 E VoD

Chemische Zusammensetzung/ Chemical Composition/ Composition chimique

C sl M P 8 Cr Mo N Cu Y N

IstActunl/ Actucl 01014 I 024 | 168 00 0028 + 1667 1 209 ; 1012 02 ! 008 0054 | 0005 0034 (%)
B com Nb Ca ; . 1 { i )

st/ Actoal/ Actuel 00041 <0003 | <0005 < 0.0005 | | ' | 1 . (%]

Hirte/ Hardness/ Dureté
Licferzustand/Conditinn s supphied/ Etat de hivraison

Proben-Nr./Specimen-No /No d'cprouvetle
Tst/ Actusl/ Actucl

47196
148 [HB]

HRC MAX 22

Zugversuch/ Tensile lost/ Essai do traction
Licferzustand/Condition as supplicd/Etat de Liviatson

Proberabm,/Specunen dimension/ Dimension d'éprouvette | Probenrichtung/Specimen direction/Sens de Prélévement i Prilftemp./Test temperature/ Température d'essal

Zugprobe, 12,5 mm rd . langs/longitudime |/ longucur 23(°C})
Proben-Nr./Specimen-No /No d'eprouyette ! Rpo.2[MPa (N/mm?)] Rpl.o[MPa (N/mmY)] Rm [MPa (N/mm*)) i AS[%] i A2 (%) ) FARS |
47198 ) 264 o ‘ 586 . 517, 833 75
47147 273 3 - 580 L, 549 1+ 568 b

Schlagbiegeversuch/ Impact test/ Essar de résilience
Licferzusiend/Condition as supphied/ Etal de livraison

Probenform/Type of specimen/ Type d*éprouveiie + Probenrichtung/Specimen dircetion/Sens de Prékévement Priftemp./ Test temperature/ Température d'cssa

[CHARPY V] ldnga/longitudinalflongucur i 23[°C)
Proben-Nr./Specimen-No./No d'eprouvetle 1. Prf)./Spee {Eprouvette 2.Pri./Spec /Eprouvette . 3. Pefl./Spec | Eprouvelte
47198 291 (1) [ my) pYATT)]
47197 ’ 274H()) | 29304 ' 27501

Korngrile/ Grain size/ Grosseur de gram
Lieferzustand/Condition as supplicd/Etal de livrarson

Richirethe gemaD/Chart ece to/ Séné type selon Grble/Size/Grosseur
ASTME |12 1 2-3]

Interkelstalline Korrosion/ Inlergranular corrosion/ Corrosion sntercrisialling
ASTM A 262 PRACTICE E + DIN 50914 / EURONORM 114 1SO 36512

US-Prilfung/ Ultrasonie testing/ Contréle par ultrasons

[Dm Lieferung wurde US-gepruft nach/ Delivery US-checked acc to/Livraison contedlé par ultrasons selon, SEP 1921 2 D/d

Die Lieferung wurde auf Identitat gepruft(Spectro.) /1dentuty has been checked (Speetro ) /1dentification (Speetro ) o &1 effectué
Ribkontrolle wurde durchgefuhit / Testing for surface cracks hos been performed /Contrdle de fissurcs A la surfacc a été cflectué,

Die Lieferung wurde besichtigt und auf Mah kontrolliernt/ Visual inspection and control of dimensional accurecy have been performed/
Controle visuel ¢l inspection dimensionnelle ont &é effectud

Das Qualitactsmanagement-System wurde durch RWTUEV, Prifbericht Nr 20403775
Gemass der Richthnie 9/23°EG (Druckgeraterichilinic) ubcrgruﬂ.

Hiermit wird bescheinigl, dass die Lielerung in Werkstoff, Abmessung und
Licferzustand dem Geltungshereich der Zulassung cntspricht

It 13 hegeby certified that the quality management system has becen reviewed by
the rwiuev , testreport no 2040 37 75 eccording to the regulation Y7/23/EC
(guidelines lor pressure instruments) [Uis certified, that the delivery




[

Dok-Nr. 44 A ¢

b8
ofbEh

Bl.L v. “

Aucstralc 4

D-58452 Witten

A Telefon (02302)29.0
Telefax (02302)29-40 00

EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBH ™t oowioe

Soito/Page 3/3

Dawm/Date 2201 04

Zeugnls-Nr, Unsere Aulir-Nr. | Ihre Auftr.-Nr, vom Fertlgungsauftr.-Nr,
Certificate No /No de Certificat . Qur order No /No c_ic notre Commande | Your order No date /No de vote commande du  Production lot-No /Lot de fubrication Noy
7127287242835/ bit 200556/ 5 4500628489/-13363)

complics with the scope of admission as fas as matonal, srze and as-supplied
conditon s coneerned

Le systtine d'assurance de qualité est veafié par la société "RWTUEV"
(Rapport No 20 40 37 75) sclon recommandation 97/23/EG (Dircctive pour
Appureils soumis a Pression)

Celie vénfication confirme, quc 2 livraison corresplond au domame d'emplo
d'ayrément concernant le maténiel, les dimenstons ct I'état de livraison

El $1stema de Calidad fue examunado por ¢l RWTUEV - certificedo de comprobacibn
na 204037 75 - en confornudad con la directiva Y7/23/EG ( para equipos de
presidn )

Con la presente ccrmilicamos que la entrega respecto a calidad, dimension y

cstado de suministro corresponds al campo de aplicacton de la admisién

Erlauterung/ Explanations/ Explications
o Emhmllzunfurh’.‘ilcclmnkmg pracess/ Procédé d'élaboration:
F. @ Elcktrostahl 7 Electnic-are-furnace steel / Acier électnque
oSekundarmetallurgle/Sccondary metallurgy /Metallurgie sccondeire:
YOD =Vakuum-Sauerstoff-Entkohlungs-Veefahren / Vecuum-Oxyygen-Decarbunization / Vacuum-Oxygéne-Décarburation

Dic Licferung wurde aus cinem bevorateten, gepruften Abnahmelos entnommen
Matcnial against this delivery has been taken from a stored and tested inspection lot
La liviaison a éte pns d'un lot de réception stocke ot éprouséd

Es wird hestatigt, dan die Lieferung geprift wurdeund den Vereinbarungen bei der Bestellungsannahme enspricht
We bereby cerlily that the matenial described above hasbeen tested and complics with the terms of the order
Nous cortifions que la livimson éé vénfie et estconforme aux stipulations de |'acception de la commande

whtria e bt s S Y e




Dok-Nr. 4o 4G X
Bl. &4 v. &

Européischer Werkstoff- und Inspektionsservice

Lubeck, den 19. August 2004
Priifbericht Lab.-Nr:408037

Auftrags -Nr.: 6/4518 Sach-Nr..

{order no.) (ref.no.)

Gegenstand: Stabstahl (1x) Zeichnungs./Stili.Nr.:
(tested) (drg fpiece list no.)
Abmessungen: @140 Gewicht:

(dimenslons) (weight)

Werkstoff: 1.4404

(material)

Bestimmt far: Best.Nr.41327 vom 10.08.2004

(intanded for)

Prufauftrag: Mankenberg GmbH Besteller: Hr.Pflaum
(test ordered by) {for)

Werkstoffhersteller:

(manufacturer of material)

Chargen/Proben-Nr.: 472770 Test/Bescheinigung:

(heat-/sample no.) (manufact.test certificat)

Best./WEM-Nr.:

(order no./goods rec no.)

Abnahme durch: Probeneingang: 18.08.2004
(acceptence by) (receipt date of specimen)

1.Ultraschallpriifun g Uirasonicexamination)®

nach AD 2000 A4

Pf“gﬂfrat’ Oberfldchenzustand: Ankom)lung: Wasser ()
(Equlptnant) (Surface condition) (Couplent (waler)
Krautkramer USK7 bearbeitet (Prlifzone) Q1) Kleister (x)

(Oil) (Glue)
Prifkopf Prif-Methade Reg.Grenze Justierung
(Probe) (Test-Method) | (Rec.Level) (caliention)

] Gj dvit dv Gr

B2S AVG-Skala KSR 4 0 —250mm

Prifdatum  : 19.08.2004
Prisfumfang : 2 Bahnen am Umfang um 90° versetzt

Prifergebnis : Keine registrierpflichtigen Anzeigen

Bemerkung: Der Stabstahl ist mit dem Stempelgekennzeichnet

Y/ VA
(Dlpl.—lny {-I/Tb:{emann)

Lot
Verteiler: Mankenberg GmbH / EWIS AG i
Bericht besteht aus 1 Seite(n) - Seite 1

Die Priifergebnisse beziehen sich ausschlieBlich auf die Prifgegenstande (DIN EN ISO/IEC 17025:2000).
Dieser Prifbericht darf nur in Form und Inhalt unveréindert und vollsténdig kopiert warden.
®Dlese Prifungen sind nicht Bestandteil der Akkreditierung.

Deutscher
Akkredltlerungs

Rat
EWIS AG Tel. +49 — (0)451/ 4 84 76-10 . (=2
Elnsiodelstrale 6 Fax +40 — (0}451 / 4 84 76-20 Registrier-Nr.: DAP-PL-1030.00
D-23554 Lilbeck email info@ewlisag.de
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Furopdischer Werkstoff- und Inspektionsservice

Priifbericht

Auftrags -Nr.: 6/4518

(order no.)

Gegenstand:
(tesled)

Abmessungen:
(dimensions)

Werkstoff:

(malerial)

Bestimmt fur:
(intended for)

Prafauftrag:
(test ordered by)

Chargen/Proben-Nr.: -

(heat-/sample no.)

Abnahme durch: -
(acceptence by)

Stab

1.4404

Lab.-Nr.:503012

@ 80 x 6100 mm

Bestellung 50321

Mankerberg GmbH

Lubeck, den 10. Marz 2005

Sach-Nr.: -

(ref.no.)

Zeichnungs. /Stuli.Nr.: -
(drg./piece list no.)

Gewicht: -
(weight)
Werkstoffhersteller:

(manufacturer of material)

Fa. Benteler

Besteller: Hr. Pflaum

(for)
Test/Bescheinigung:
(manufact test certificat)

Probeneingang:
(receipt date of specimen)

03.03.2006

1.Ultraschallprifung Ullrasonicexaminalion)®

Lieferbedingung: Durchftihrung: Bewertung:
Spacification Testing-technic Evuation
AD 2000 A4 SEP 1921 Pr.Gr. 3 Tafel1/2, Klasse E/ e
Prifgerat: Oberflachenzustand: Ankopplung: Wasser ()
{Equipment) {Surface condition) (Couplant (water)
QI (x) Kleister ()
Krautkrdmer USK 7 D (Priifzone) bearbeitet o (Gle)
Justterkc&rper/ Reflektor: Fertigungszustand: Einschallpositionen:
(calibr. block / calibr. Reflet) Fabr. Condition Scanning direclion
K 1/ Ruckwand gedreht senkrecht
Prifkopf Prif-Methode Reg.Grenze Justierung
(Probe) (Test-Method) (RecLeval) (calibralion)
Sa G] AVT AV AV Gr
MB2S AVG - Diagramm | KSR 2,0 mm 0—-100 mm 28 32 60dB
Prifdatum  : 10.03.2005
Prifumfang : 2 um 90 ° versetzte Prifbahnen

Prifergebnis

Bemerkung

A RN

(Dipl.-Ing.C. Grundmeier)

: Keine registrierpflichtigen Anzeigen

: Der Stab ist an den Stirnseiten mit@gestempelt.

B

e e

Prufer: Zenke
EN 473 UT2, L-060-25766

Verteiler: Mankenberg GmbH / EWIS AG

Bericht besteht aus 1 Seite(n) -

Sejte 1

Die Priifergebnisse beziehen sich ausschlieBlich auf die Prifgegenstande(DIN EN ISO/IEC 17025:2000).
Dieser Prlifbericht darf nur in Form und Inhalt unverandert und vollstandig kopiert werden.

®Diese Prlifungen sind nicht Bestandteil der Akkreditierung.

EWIS AG
Einsiedelstrale 6
D-23554 Libeck

Fax +49 —

Tel. +49 —(0)451 / 4 84 76-10
(0)451 /4 84 76-29
email info@ewisag.de

Deutschor
Akkreditierungs
Ral

Registrier-Nr.: DAP-PL-1030.00
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BIS 016 10.02 Rev. 1

Do!'-Nr. 50 t{?é

BIS Blohm+Voss

(ess

Am Veringhof 11
21107 Hamburg

Inspection Service GmbH

Telefon Q 40/ 75 60 77-0

Priifbericht Ultraschall

Dopplungspriifung

Ni: 04/8873 (0)

Blat: 1v. i

Aultrag Nr.: Aufiraggeber: ThyssenKrupp Schulte GmbH
846998 , . .
Prifobjekt Waidmannstraf3e 26, 22769 Hamburg
Kunden Nr.: - Prilebjekl . '
1400374767 9 Grobbleche
Prifumfang Priufspezifikation Bewertung
Raster 200 mn DIN EN 10160 S3/E3
Priif Gerdl: Gerdl-Nr.: Prisfkop! Frequenz
Pate USK 6 31 B2S 2 MHz
technische , '
Daten Regqistriergrenze Gerdleemplindlichkeit Prafverstdikung
BSH 40 %o RW " 80% dB RW 6 a8
Pruffldchenzustand: Kopplung: Gerdtejustierung: Justierkérper 7
unbearbeitet Wasser Bereich: 50 m K 1 und-Rickwand
Priifergebnis ) _
Blech Nr. Waerkstolf Abmessung mam Stempelung/Chargen Nr. Proter Bewerlung
‘ Name Qual.| e ne
2- 408 P2656H | 25x 1.000x 2.000 153564 H 1103 Lodders U
2- 409 P2656H | 25x 1.000x 2.000 153564 H 1103 Lodders U1
2- 410 P2656H | 25x 1.000x 2.000 153564 H 1103 Lodders U1
2- 411 P2656H | 25x 1.000x 2.000 153564 H 1103 Lodders U1
2- 412 P2656H | 20x 1.000x 2.000 187825 A 2102 Lodders Ut
2- 413 P2656H | 20x 1.000x 2.000 187825 A 2102 Lodders U1
2- 414 P2656H | 20x 1.000x 2.000 187825 A 2102 Lodders Ut
2- 415 P2656H | 20x 1.000x 2.000 187825 A 2102 Lodders U1
2- 416 P2656H | 20x 1.000x 2.000 187825 A 2102 Lodders U1

Die Bleche wurden gekennzeichnet mit

ne = erfilit nicht dle Anforderungen -

Prafauisicht

e = erfillt die Anforderungen P
1‘.",\
Ort der T *Datum Abnahme
Pralung 5, \) 03.12.04

Auszugsweise W eitergabe sowia tallweise VeMelralngung diesar Unterlage nur mit Genehmigung der BIS GmbH
Any commercial use or partily duplicalion without authorisation by BIS GmbH is vorbidden.




MANKENBERG

INDUSTRIEARMATUREN

Dok.- Nr. 50 186
Bl.dv. 4

Zeugnis Nr. 4676 von der Firma DUFERCO CLABECQ
Blech 20 mm mit der Charge 187825 |

wurde von uns mit der falschen Charge 17 88 25 gestempelt.

MANKENBERG GmbH

Ao

Lubeck, den 22.03.2005
Umstempelberechligter -Inspector

O

——— WIR REGELN DAS SCHON

Mankenberg GmbH Commerzbank, Lilbeck: BLZ/Bank code 230 400 22 - Kto-Nr /Acc-no. 755 702 Geschaftsfuhrer/General Manager: '
Spenglerstralie 99 - D-23556 Libeck IBAN DE24 2304 0022 0075 5702 00 : SWIFT COBADEIF230 Dipl-Ing. Axel Weidner

Postfach/P.0. Box 3230 - D-23581 Libeck Posthank Hamburg: BLZ/Bank code 200 100 20 - Kto-Nr/Acc.-no. 1212 38-205 Handelsregister Libeck HRB 88

Tel. +49.451.879 75 0 - Fax +49-451-8 7875 99 IBAN DEBO 2001 0020 0121 2382 05 - SWIFT PBNKDEFF200 DIN EN 150 800)

e-mail: gm@mankenberg.de - www.mankenberg.de USt1dNr,/V.AT. Reg. No, DE 135082713 - StN1/Tax-no. 22 290 03520
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