LEUSCHL....

Industriearmaturen

Ziegeleistralle 10
D-41472 Neuss

ma
Telefon (02131) 7699-0 (({@E@T—E

Telefax (02131) 7699-29 DIN EN ISO 9001

B Zertifikat: 09 100 6728
E-Mail: sales@leusch.de

; ; . Alleinvertretung:
Internet: htp:/iwww.leusch.de SEVERN GLOCON/SOMAS

DECLARATION OF CONFORMITY

ACCORDING TO PRESSURE EQUIPMENT DIRECTIVE 97/23/EC

Manufacturer:

Germany

Description:
Type / Design:

Butterfly Valve
LTR 43/ Wafer Typ

(/2 C ff {,? / )

LEUSCH GmbH Industriearmaturen
Ziegeleistr. 10
D-41472 Neuss

The above referenced valve is in accordance with the following technical standards:

»  ANSI/DIN standard specification

v AD Merkblitter

The conformity has been subjected to a conformity assessment procedure

according to

Module H — full quality assurance.

The monitoring of the quality assurance system has been performed by the

notified body
BUREAU VERITAS SA, Paris

CE 0062

Leusch GmbH Industriearmaturen

Signature

2005-63447-AIRLIQUIDE



LEUSCH ...

Industriearmaturen

Ziegeleistralke 10

D-41472 Neuss

Telefon (02131) 7698-0
Telefax (02131) 7699-29
£-Mail; sales@leusch.de
Internet: http:/fwvaw.leusch.de

CaEN>

DIN EN [SO 5001

Zertifikat: 09 100 6728

Werks-Zeugnis Nr.

nach EN-10204-3.1B

Works-certificate 72763 acc. to EN-10204-3.1 3.1B

Besteller : AIR LIQUIDE

Customer :

Bestell-Nr. : 4500024792 Datum : 01.03.2005 Pos. Nr. : 1

Order No. : Date Pos. No.:

Unsere Komm. Nr.: 2005-63447 Armaturen Nr. : K24110

Our Com No. Valve No. K24210 e o pen e
Uy

Druck- und Funktionsprobe  / _ Test of pressure and operation

Priifung nach ANSI DIN 5208 / ANSI / FCI 70-2 (Class 1) Priifmedium/ :

Test in acc. with DIN 5208 / ANSI/FCI 70-2 (Class 1) Testmedium: Water

Pos. Stiickzahl Benennung Schmelze Priifdruck / Testpressure
Item Quantity Type Heat-No. |im Gehduse | im Abschlufl
IDENTIF. |into the body | into the seat
1 2 Absperrklappe
Typ LTR 43 Water Water
DN 100 PN 63
90 Bar 70 Bar
5 min 5 min
Material :
Body: 1 4571 247602
Cover: 1 4541 873697
Gland: 1 4541 446112
Extension: 1 4301 487190
Bemerkung : ohne Befund
Remarks without objections
Anlagen Material Zeugnisse
Enclosures : Material certificate

Die Priifungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend durchgefiihrt.

den
the

Neuss,




Banannte Stolle nach Druckgerdterichtiinie
CEOC (97123/EG) o
der TUV Industrie Service GmbH - TUV 80D Gruppe
TUV Bayern Sava d.0.0.

Dvorakova 5, -S1-1000 LJUBLJANA /
VL 0QUE EURDPEEN DIORGANISMES DE CONTROLE  Tq) : 44385 123 12 741: Fax: ++386 1 23 13752 Industrie Service

Blafi-Nr. - Page No.: 1 von / from 3

Abnahmepriifzeugnis Prif-Nr. -Inspection No.; BB — 7885/04- AGR
inspection Certlficate (DIN 50049- 3.1, A) Certificat N¥ - Nf’ di coliaudo:

Cortificat do Réception (€N 10204 - 3.1.A) Teil - Parl - Parlo - Parte: 1 i
Gertificato Collaudo Materlali Blatt-Nr. - Sheot No - Page:N* - Pag-R™1

Besteller - Customer - Acheteur - Commitiante: Bestell-Nr. - Order No - N° g8 la commande -N° dellordine:

2004-60465- 2206-1200 disp. 21325
Viom — daled - date — in data:

Heratsller - Manufaclurer - Fabricant - Produttore: Werks-Nr.-Works-No-ND usine — Comessa NO:
Vom — dated - date — in dala: 30.08.2004
Priifgegenstand - Article - Produit - Prodotto: Blech

Prifgrundiagen / Anforderungen Technical requirements / Demand — Spéciiicalions techniques { Exigences ~Norma di controti /
Renquisit:
AD- 2000 Regelwerk W2/ED.01; AD-W10/ED.01, PED/9TI23/EC,

Workstoff - Material - Matiére - Materiale: Entsprachand-according lo-suivant-secondo:  Ausgabe - Edilion - Edizione:
XGCINITI 18-10 (W.Nr. 1.4541) DIN EN 10028/ 7 ED.2000

Lieferzustand ~State of delivery -Etat de livraison - Abgeschreckt | Quenching

Stato di fomitura: 1050°C, 0,5h Wasser [ water

Erschmelzungsart - Meiting process — Procédé d'élaboration — Procedimento di slaboraziona: E

Kennzelchnung — Marking — Marquage - Punzonture:  Herstellerzelichen — Brand of the manufacturer

Werksioff - Materlal - Matlére — Materiale: Marque du fabricant ~ Marchio def produttore:

Warkstoff Nr. | Schmelze Nr. / Blech-Probe Nr. B
Stempel des Sachverstandigen — Inspeclor's stamp 12
—Poingon de |'expert — Punzone dell'ispetiore:

Umtang der Lieferung - Extent of material delivery - Liste descriptive - Descrizione della fornltur:

Pos.Nr. Stockzan! Schmelze-Nr. | Walztafel-Nr.

lemNo  |Numberof | Gegenstand — Article - Désignation du procuil - Tipo di prodotto | HeatNe Steelpiate No

Poste N° 3ie . N2 Coulde N2 du produil
pi umere pezzi o -

N™ pos. N~ Colata N~ di prodotio

5 1 Blech: 80.00 x 2000 x 3800 (mm),Gewicht ‘4864 kg 247602 7744

Zusitzliche Angaben - Additional remarks - Autres remarques - Osservazione:

Dis gestelien Anforderungen sind I1. Anlagen erfdlll. - The requirement aro fulfilled es per Annex. - Les congcitions imposées
son! salisfaites suivant ennexes, - | risultali sono conformi ai requisisti richlesli come da allegatl

Antagen - Annexes - Allsgali:

Y Ergebnis der Prifungen - Test results - Résultals des essais . Risultali delle prove -

Weitere Anlagen in \) - Other annoxis in 1) - Autrcs onnoxes en "} - Altri all

<r-'?ag,/et'f‘ .

Ljubljana 04.10.04 Dipl.-Ing. Tomaz MILAC
{On - Location - Lieu - Localita) {Datum - Date - Data) (Der Sachverstandige - Inspsctor - L'expert
- Lspetiore)

Freitag, 8. Oktober 2004 (3).max



161 21431 |

R

CEOC

Ergebnis der Prifungen
Test Results
Résultats des Essais

Mechanische Prifungen —

Bonannte Stelle nach Druckgarmnnchﬂln\e

(97R3fEG)
der TOV Industri

TOV Bayern Sava d.0.0.
Ovorakova 5, -S1-1000 LIUBLJANA
C010aE EURPEEN PORGANISHES DE CONTROLE T +4386 { 23 12 741- Fax ++386 123 13752

Mechanical Tesls - Essais mecanigues -

Ceriifical No. .
Tell - Part: 1
Antage - Annex: 1

Prif-Nr. - Inspeclion No.:

o Service GmbH - TOV sUD Gruppe

Blati-Nr. - Page No.: 2 von / from 3
Prove meccaniche

|ndustrio Service

BB- 7885/04-ACR

:‘{";*v':"""""' T e - Thpoes Zugverzuch / Tensile test Kerbschiagblegever./Charpy Impact test
e s DIN EN 10002/DIN 50125- A10 DIN EN 10048, 1SO-V. RT
Frobe nd - State of pelvety of apscd i i
g :m'::::l; L) I':;:Uva:o . Evu.:u :!:: " Abgasnhreckl I Quench‘"g AbgeSCthkt / QUGHChIng
f =10 Schiagarbah - Enargy of imasct -
g =1 - : Enarple de tupure — Enerpis ditotture
—- 3 a [ Hiem? K ehlepa Bl - wet T -
AT § £ B e
55“:" ‘Q'E ﬂg E ° 5 ;E 3 = (%) Knst. Bruchantei = Cryat. Proporien
Probe-N¢ Probsnabmessung Probanentnanme Be E =’ﬂ i ‘:3 2 :;E € E'ﬁg Parii crisipiine = PTapoIions cnytahng
Tert b Dim. of spaciknon Spoziman s&32 |§eEsd Bafs |EQEE | 289 (o il Broung - Expamaan
K u* gprouveTe D|Dm. 5; 1; aprouvets :rclunmw EE E B:g'.'-:f 'i;:§§ i".ggg g'g Lalgursamant - ERpBniiona
5 o1 provs . dolla provelle ol y smniy = Eu E 5 = (% Har Eanha- -
e dsbs |siBEe | 3BEg |seaE| &da | ™ i M
Schrwmae - HIL Drcke Bredte, & . 5 Ro.2 s Rm Ap Z Warte - Vawas - Valsuts Bamarkungan
Hen Ha. Thicknsrs | Wadm, @ 3 e % g LoeSd Famerks
ME Poulbe Eppuseur |Lerpeus, B é"f i o Hamstues
Colata o Speszore | Largn- @ | T 3 § s Z Osservazions
mm mm 5 a k) 'c Mimm? Ntmm? % % 1 - 3 n
\ 2 2 415 | B 7 ] 9 0 | 1 |12] 13 ) 14 | 15 W6 | 17
iantorderungen 515b-
Dicke 0-75 Q 20 |2205 2240| 700 | 240
Dicke 5-75 Q 20 1 >60 | Harts
TTAAT F Q{01 20 |239 271| 560 59,9 148
Flaloa| 20 11252|269 | 272 |
|
N B
Pt e
ek s
I
L W ~. | - V
_g U
12 /)
5 /
) S P TA
X % ]
! Bayet
04.10.04 ipliing. Tomaz MILAC

(Ort - Location - Lieu - Localita)

(Datum - Dale - Data)

- L'ispettore)

Freitag, 8. Oklober 2004 (3).max

(Der Sachverstandige - Inspector - LU'expert
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CEOC

L e T RS P T St e

(97123[EG)

TOV Bayemn Sava 4.0

d.o.0.
Dvorakova 5, -S1-1000 LJUBLJANA
COLLOQUE EUROPEEN DORGANISMES Dt CONTROLE Tq] : 44386 1 23 12 741 Fox:

Ergebnis der Priifungen
Test Results
Résultats des Essais

Legende:

L = Langs/ Longitudinal
O = Quer
F = Fuss

Aussagen zu weiteren Priifungen

Benannte Stello nach Druckgarﬁwrichillnie

der TOV Industrie Service GmbH - 7OV 50D Gruppe

++3B6 4 23 13 752 Industrie Service

pruf-Ne. - Inspection No.: BB- 7885/04-ACR
Certificat No. :

Teil - Part: 1

Anlage - Annex: 1

Blatl-Nr, - Page No.: 3 von { from 3

01 = Gesamtdicke
04 — Oberflachennah

1. Besichtung: ohne Beanstandungen /visual check :0K
2. Mapkontrolle: ohne Beanstandungen / dimensional check :0K
3 Oberflichenbeschaffenheit entspricht DIN 17440 C2/ll a

2

Weitere Anlagen

1 Abnahmepriifzeugnis 3.1B Nr. 31044896 - 3 von 30.09.2004 mit Aussagen / Certifi-
cate of material testing 3.18 No. 31044895 - 3 from 30.09.2004 with declaration:

. Zur Warmebehandlung / for heat treatment,

Zur chemische Analyse {%) / for chemical compositions {90),
. Zur Priifung auf Werkstoffverwechslung / for spectrometer sorting test
- Zur Priifung auf Bestandigkeit gegen interkristalline Korrosion /for intergranular cor-

roslon test

{Ort - Location - Lieu - Localita) (Datum - Date - Data)

pl.-ing. Tomaz MILAC
(Der Sachverstandige - Inspector - L'expert
- L'ispetiore)

Freitag, 8. Oktober 2004 (3).max
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Tfl 214

slovenske felezame o’

‘ACRONI

Teﬁn';cﬁ'fr@wﬁétxmwx

Potrdilo o prevzemu 3.1.B/ Abnahmeprufzeugnis {
3.1.B/ Inspection certificate - i

SienSeaefege 1172 EX 10204 3.8 mitage zu LLATUV ¥
i

S [ Hr I ho. Datum / Derum / Dare

0,00:2004
Mimpcho ] Bestelung Wt [ Drces ho Debavnd Iist / Liderschein / Despaich ot l
2004-60465-2 206-1200 dkp 21325 31044895 rsivomirom 30 09.2004 i

Kerocnic/ Kunde / Customer

delek J Enegnis § Product vtz pect IErschmewinsyit/ Meting fumece Lok vesencs 16 @ Irak prolrvejsice s
Pedchen d2 seehvestndigon Tedchen des Herslelewa ks {:'QE

BLECH E-+VOD inspecters’ slamp \4/ Mark el e Marutecuie! B
Spe:ﬁka:i_‘;e!‘-'msﬁrl’unl&pzcr\:amm 2 Tip I Wre { Type PovJ Rachs | Fintsh - Korow 12d /in ekl kea ./ Cotrosion ies
ASTM A240/A 240M/ED.O4 3 No.1 ASTM A262 PRACTICE E:OK
ASME SA 240 SECT.II PART AVED.OY 32 - No1

DIN 17440/£D.96 EN10088-2/ED.85 XECNITINBM0 c2-lla, 1D

EN 10028-7/ED.2000 W.Nr.1.4541 EN ISO 3651-2: CK

AD 2000 Regeiwerk W2/FD 03und W1VFN.0Y XRCANITITRAN 2.l

EN 10095/ED.99 YBCeNiTI 1810

PED/S7/23[EC . W.Nr,1.4878

Obseq dabave / Umifang der Lieferung / Extent of materlal delivery

rol Nosate S1. plosee 31 00=1] L menzije St kom St vt
Pos Schmelzen Kt Wealdde Gewichl Fbmessuagen Surkzanl Pioba kit
Redm Hatl Mo Fiatz ho Wet ,, Dmemslons ., Duantiyy Sempk Ho
5 247602 7744 4864 g0 / 2000 / 3800 1 T744 T
FMehanske |asmosti / Mechanische Eigenschaften / Mechanical properties e e
St viofc2 Smerveerca  Nepleceni  Maplecenp  haLuionost Renzrek / Bruendehnung [ Elongetion Keearaks Trdote Ihaves I Xebschirg / u-rmé: '
Provs W, Probenbkge  Detngente  Ocm grenze lmfestiphed Einschnisung  Hare pii/smet bel Arge  e¥post
Sampe Ko Posion Yie kb g5 wirms YR 1 hirey TEMSHR Ul pirm2  ASS _ AN _'?l"_..-.___,&d of NBLL_ﬁllﬁhm C A AP - |
i MIN 205 240 515 40 40 B0 20
Ardordenung.

Requrem  MAX 700 2117

77447 p 239 271 560 595 758 149 252 269 272 20
G -Gava/kopt/lop K- Hegal fuss/Botom V - Vadotme [ Langs / LongRudme! P Preono/ Ouw [Tiansverse Upogio/BiegelBend,

239 In podpls

Hrmonstempel 1nd Umerselrin
Stemp and signare

Kopie von 0D001BOA (1).max




Tfl 21431

slovenske ielemrﬁe ol TENNIGNA KONTROLA
ACRONI |

Potrdilo o prevzemu 3.7.B/ Abnahmeprufzeugnis 3.1.B/ Inspection certificate 3.1.8B

St MNrJNe 31&4‘48954 StanfSeneifigr 212
Kemicna analiza / Chemische Zusammensetzung | Chemical Composition
Samfichmeecalelyr w5 wn WP %S %0 s %l %K Feithz

Heal No.

247602 0.013 053 1.32 0.037 0.002 17.72 9,22 0.153 00103

Opombe

HEAT TREATMENT : QUENCHED AT 1050°C, WATER QUENCHED

- VISUAL AND DIMENSIONAL CHECK : OK

- SPECTROMETER SORTING TEST : OK

- INTERGRANULAR CORROSION TEST ACCORDING TO

ASTM A - 262 PRACTICE £ : OK!

WARMBEHANDLUNG . LoSUNGSGLUHEN BEI 1050 °C, WASSER ABGESCHRECHTI

_ DBERFLACHEN UND MASSPRUFUNG : OHNE BEANSTANDUNG

_ PRUFUNG AUF WERKSTOFFVERWECHSLUNG : OHNE BEANSTANDUNG

_ PRuFUNG AUF BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION

NACH EN 150 3651-2 : OHNE BEANSTANDUNG.

Centified ace. Pressure Equipment Directive (87/23/EC)

by TUV-CERT-Certification body for pressure equipment of the

TOV-SUDDEUTSCHLAND Bau und Berieb GmbH: notified body. reg-no.0038
4 ot fesmt o

W

B R |

To pourdila, ki ga itdajamo 2 uporabo poslovno-informacijskega sisterna, je v skladu EN 10204, ods.5 in veljs bret podpisa.

Diese Beschelnigung wurde durch ein geeignotes Datenverarbeltungs-system erstelit und ist gemaess EN 10204, abs.5 ohne Unterschilt guelig.
1his Certificate hes been issued by a qualified Electronic Data System and is valid scc. to EN 10204. pare.5 without Signature.

Othyuvurne ustbe [ Werkssad verstnei ke { Wurks Expeits @ Skube / Kivec

Iy in pOCPs
Hrmmstemos ind Usteneleln

Stemp end sighBELTE

Kopie von 00001B0A (2).max




Autstind: &

D-$345. \lincr.

Telefon 10230 20

A Telefax: (02302)30- 10 CO

EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBH

Postanschrifl; D-3344¢ Voiner

DatunyDate: 30,03.04

1SO 9001 erkstofflieferant:

richtinie
TRD 100 97/23 EG

. | VDA 6, Teil | gemil Hpri)
Pertifiziert }.-"..— -4 Druckgerite- i P
nach: |AD2000 W 0 I

1

Edelstah) Witien - Krefeld Gmbit, D-58449 Wilten
Ugitech S.A.

Groupe Arcelor

Avenue Paul-Girod

FR-73403 Ugine Cedex

421616

Stappert Spezial Stahlhandel Gmb
An der Strusbek 54

DE-22926 Ahrensburg

STAEBE AUS NJCHTROSTENDEM STAHL
REMANIT 4301/4307 SUP.IM, TYPE 304/304L
GEWALZT, ABGESCHRECKT, 12Z, 128/
GERICHTET, GESCHAELT

1.430111.4307

EN 10272, AD2000-W2/W 10, EN 10088-3,

ASTM A 182276/479, ASME SA 182/479

NACE MR 0175,

TN ANLEHNUNG AN EN 10222-5, DIN 17440/96

STAINLESS STEEL BARS

REMANIT 4301/4307 SUP.IM. TYPE 304/304L
HOT ROLLED, QUENCHED,
STRAIGHTENED, PEELED

1,4301/1.4307

EN 10272, AD20G0-W2/W10, EN 10088-3,
ASTM A 1827276/479, ASME SA 182/479
NACE MR 0175,

FOLLOWING EN 10222-5, DIN 1744096

BARRES EN ACIER INOXYDABLE
REMANIT 4301/4307 SUP.IM, TYPE 304/304L
LAMINE, HYPERTREMPE,

DRESSE, ECROUTE

1.4301/1.4307

EN 10272, AD2000-W2/W10, EN 10088-3,
ASTM A 182/276/479, ASME SA 182479,
NACE MR 0175, EN PRENANT EN
CONSIDERATION EN 10222-5, DIN 17440/96

Seite/Page: L /3
1 Abnahmepriifzengnis nach Aan o
Inspection Certificate ace.to/Certifical de réceptivn selon DIN EN 10204 3.1
Zeugnis-Nr./ Certificale No./Nu.dz Certificat 748192/7253702 bt
="

Herstellerzeichen/Supplicr’s Mark/ Marque d’usine

|

e,
B
Prifstempel /inspector’s stamp/ Paincon de Pexper : @E\ ;
i / J
3 -

Thre Auftr.-Nr. vam
Your order No. date /No.de volre cammande du

9V051 320006 V41466N / 06.01.04

Unsere Auftr.-Nr. Unsere Material-Nr.
Our order No./No.dz notre Commazndz Our material No./No.de notre 1n: 1é el
203682/ 1 2181748
Unsere Abteilung/Our deparrment/Notre dépariement Telefon/ Telephone/ Téléphon:
Bamt 02302/29-4215

Produkt/Product/Produit

Fertigungsauftr.-Nr./Producticn lot-No./Lot de Tabrication Nu.

Lieferschein-Nr./Delivery note/No. de I'avis dz livrison

Schmelzen-Nr./Heat No./No.de coulée 14R7180

Stackzahl/ Picee No./Nombre des pitces H

Gewicht/ Weight/Masse 14625 [kg)

Zeichnungs-Nr./ Drawing Ne./No.du dessin :

Format/Shape/Profil srund / round / rond
Durchm/Breite/ Diameteriwidth/ Diamétre/largeur 1 150{mm]) +0.630/-0.000 ]
Dicke/Thickness/Epatsseur :

Lange/Length/Longueur 15000 - 6000 {mm}

Siiickzahl und Gewicht siche Rechnung. / Quantily and weight sec delivery bill/invoice.
Nombre dzs picces ¢t masse vour facture.

Lieferzustand /Condition as supplicd/ Etal de livraison: 1050 *CLufl {beschicunigt)/ Atr (accelcrated)/ L Alr (acetliré)

Die Priifergebnisse zu threr Lieferung finden Sie auf der Riickseite bzw. den nichsten Seiten
As for test results of your delivery sce overleall / Vouz trouverez Jes resultals d'essais de volee hivraison aux pages suivanies.

EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBH

Abnahmetechnik /inspection depaniment/ Dépanement de Rézeprinn

b

L .
el
Der Werkssachverstindige
Works' inspector /L' Agent Réccptionnaire de I'usine
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Aucsta ol

D-58452 Wiiien

Telefon: (0230012945

A Telefax: {02302)29-41) (v

EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBH S

11 uyrDate: 30.03.04 Seite/Page:2 13
Zeupnis-Nr. | Unsere Aufir.-Nr. ' Ihre Aufir.-Nr. vom ) Fertigungsapftr.-Nr,

¢t 1 fizate No./No.de Centificat '; Our ordar No./No.de notre Commande & Your order No. dale IMo.de voirc commande du Production loi-No. /Lot de fabrication Mo

148192/7253762/bit | 203682/ % 9V0S1 320006 V41466N

" Schmelzen-Nr. i Erschmelzungsart ! Sckundiirmetallurgie
jcat No./No.de couléc ; Stcclmaking process/ Procéds d'élaboration ! Secondary metallurgy / Metallurgic secondaire
D ENDOCOOUNE vafion o noREs iy < et i vt - 3
487190 ! E vOD

Chesische Zusammensetzung/ Chemical Composition/ Composition chimique

c : S P s Locr i Mo ' Ni o Cu ¥ W Co | AL
isi’Actual/Aciuel | 0,020 [ 034 0.029 0.028 1 1815 | D40 | 847 035 005 011 - 0.2 | <0003 | 19
Pl L L olt [ 02 0028 & a5 Lt : R e e ) G B
N B Nb Ca i

i |
S [ N SR e LAY =N JIINEO= - [, ST g . . J._... 7 i #
isl. Acmal/Actel 1 0.071 0.0036 I <0003 < 0.005 1 < 0.0005 |r 1 [*4)

L

Hiirte/ Hardness/ Dureté
1.i¢- szustand/Condition as supplied/Elat de Jiviaison

Proben-Nr./Specimen-No./No.d'eprouvenie £3933

Ist/Acral/Actucl 163 : [HB]

1R viAX 22

Zugversuch/ Tensile test/ Essai de traction
1..cierzustand /Condition as supplicd/Etat d= livraison

| Frobenabm. /Specimen dimension/ Dimension d'éprouvette Probenrichtung/Spacimen direction/ Sens d= Prélévement * Priiftemp./Test temperature/ Tempérahoe d'csit

_ Zugprobe; 12,5 mm rd langs/longitudinal/longucur 23[°C) i

7 roben-Nr./Specimen-No./No d'eprowvene | Rpo2 [MPa (Nimm)] T RpLolMPa(Wmn?)) | Rm[MPa (Nimms] AS[%) | AZ7[%) | 2

[ o w | e 599 w3 s
83934 | 259 102 ’ 612 59.2 1| s | ™

%11 1.1 biegeversuch/ Impact test/ Essai de résilience
|. ¢ = 21stand/ Condition 25 supplied/Etat de livraison

| Probenrichtung /Spccimen direction/Sens d2 Prélevement - Priflemp./Test iemperatuee/ Température dlessai -

_______ [CHARPY V] ; Iangs/ longitudinal /longucur : 23[°C) B
. Proben-Nr./Specimen-No./No.d eprouvene L. Prit./Spec./Eprouvette l_ 2.Pril./Spec./ Eprouvetic . 3. Pril./Spec. /Eprouvent

T T s T Taem L e i/
o 83934 | 276[)) i 219(0) 270(7)

KornerdBe/ Grain size/ Grosseur de grain
1.i¢: 31 2ostand/Condition as supplicd/Etat de livraison

- Fichowihe gemiB/Chan acc.to/Sérié type stlon

i Grole/Size/ Grosseur

SATH E L2 ¢ 2 und feiner/and smaller /et plus fir

Interliristaliine Korrosion/ Intergranutar corrosion/ Corrosion intercristalling
237N A 262 PRACTICE E /7 DIN 50914/ EURONORM 1147150 3651-2

L§-Prifung/ Ulirasonic testing/ Contrble par ultrasons

[¥ Laclerung wurde US-geprifi nach/Delivery US<checked ace.tof Livraison contrdle par ulirasons sclon: SEP 1921 3 DAl

te Lo ferung wurde auf Identitdl gepriift (Spectro.) /1dentity has been checked (Spectro.) 1dentification (Speciro.) a €1¢ effeciug

18- artolle wurde durchgefihrt /Testing for surface cracks has been performed. /Controle de fissures 3 la surfacc a cic cffcctue.

Ie - ¢ forung wurde besichtigt und auf Mal kontrollizr/ Visual inspcction and control of dimensional accuracy have been perfnrmed/
{1 1v ¢ visuel et inspection dimensionnelle ont éé effecrud

i34 Citlitactsmanagement-System wurds durch RWTUEVY, Prifbericht Nr. 20 40 37 75
t-xt 34: der Richtline 97/23/EG (Druckgeraterichtlinie) Gherpruft.

| & a1 wird bescheinigt, dass die Lieferung in WerkstofT, Abmessung und

I.: u7.stand dem Geltungsbereich der Zulassung entspacht.

I ii 1+ ¢by certified that the quality management sysiem has been revicwed by
12 wti2v, lest report no, 20 40 37 75 according 1o the regulation 97/23/EC
1.l ) mes for pressure insiruments), Jtis certificd, that the delivery
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EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBH > e

Seite/Poge: 373

Aucenal: 3

D-38450 Ver

Telefon: (0330 200
Telefax: (02302)29- 10 CL

Datum/Date: 30.03.04

Zeugnis-Nr. Unsere Aufir.-Nr. [ Ihre Auftr-Nr. vom Fertignngsauftr.-Nr, T
Cenificate No./ No.de Certificat | Our order No./No.de notre Commandc_’_\'our order No. date /No.de votre commande du Penduction lot-No./Lot de fabicai - Ne.
748192 /17253762 /bit 20368271 i 9VUS1 320006 VA146HN ’

complics with the scope of admission as fas as matenal, size and as-suppiicd T
conditon is concemed,

Le systéme d'assurance de qualité st verifié par la société "RWTUEV”
(Rapport No. 20 40 37 75) sclon recommandation 97/23/EG (Ditective pour
Apparcils soumis 2 Pression).

Celie vérification confime, que la livraison corresplond au domaine d’emploi
d'agrément concemant le matéricl, les dimensions ct I"étal de livraison

El Sistema d Calidad fue examinado por ¢l RWTUEV - certificado de comprobacion
no. 20 40 37 75 - cn conformidad con la dircetiva 97/23/EG ( para cquipos des
presion ).

Con Ia presente centificamos que la entrega respecto a calidad, dimensidn y

cslado de suministro corresponde al campo de aplicacion de la admision.

Erlduterung/ Explanations/ Explications
o Erschmetzungsart/Steelmaking process/ Procéde d’¢laboration:
E = Elcktrostah) / Eleciric-are-furnace steel / Acier électrique
nSekundirmetallurgie/Secondary metallurgy/Metallurgic secondaire: .
VOD =Vakuum-SaverstofT-Entkohlungs-Verfahren / Vacuum-Oxygen-Decarburization / Vacuum-Oxygénc-Décarburation

Die Licferung wurde aus einem bevorraleten, gepridficn Abnahmelos enfnommen.
Matcrial against this delivery has been taken from a stored and tested inspection lot.
La livraison a &1 pris d'un lot de réception siocké et éprouve.

Es wird bestitigt, dab die Lieferung geprift wurdeund den Vereinkarungen bei der Bestellungsannahme enspricht.
We hereby certify that the material d=scribed above hasbeen tested and complics with e terms of the order.
Nous cerlifions que a livraison été vérifice et cstconforme aux siipulations de 1"acception de la commande.
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?;’;’_',;T_:mqw 1.0560 & 4 HORAS Erpabria dur Protungan - Resumoss 6a ke eraros - oot reouts « BASUTAT o6 ke
AoTREE, oot e Kémbeha » Bnaana) Harz
R HE\I‘TZ N;T:'Ez ,,,_;:,: A s [ 3 EARE TR AT Pty 2
Process. ! Wi _5_ d. 5 Hz.
Drnoreions o
BmeaTes. Pt b
Dimbeian b Tors ¥ .Pm Nt
Eorwuream. Spee N2

RED. 10,00 MM. MIN HIN 500 MIN MAaX
190 225 700 40 MIN 100 215
20C 1 318 350 803 51 | T2 |204/194/202 170
Schameizenanalyse - Andiizic guimics - Chemical anslyzis - Anglyse Chimique
[
! Sohemeke
Coras ~
ot C.% s n o a5 e wo, = e T o Co. ¥ N. %
MAY MAX | MAX MAX MAX |17,00 9.00 |MIN
D,080| 1,002,000 |6,045]0,0320|12.00 iLZ.OD 5%
= ) ~ e T TN
373679 P,OZa 0,51({L.39 |0,035|0,0251{17,20 l 9.60 (0,15 0,100 O,OSQEJ

Bomizhmpung und Ausmeassung
Comorobacon visual y megaas

Visusl Irspashon and dimensions! ehecrs
Corrote vicus el dimersionnel

In Ordnung-Eif
Ohne Befund
Korrosion Pruiung . =&l de Corrosion ,
Enzayo de Corrosion A/EN ISO 3651-2/98 OK.

Corrosion

fectus-Satisiactorsy.

Spekirosk. Verwechslungsopr. Durcheafihri.Anti-Mixing test OK
Zuetimmmegsschreiven des Twy Baden Vom 28.1.1888

Lavt Schreiben des Tuv Baden EZ.V.

Vom 1. Marz 1877 Wird auf die Gegenzeizhnung Verzichitst.

Vor IK prufung Sensibilisierungsgluvhuns 1/2h bei 700C(+-10C)
EN 10.276-83

PED 87 /23/EC,Annex I1.Paras_£.3,Approvesd Cert.NOGZ/2004/E-MAR

ACEROS INOXILABLES -\RRA. 5.2,

A, WaRGIOTpRUNG

EDV /EDP

LT I Ta T
EN 10204

Aco .
ATTRETD MOLINA
CERTIFICATION HMNEG.

Der Werrseaohveisiandize
Conuoiacer ¢a Fabrz:
Wors-inspazio”
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Mamfasporer
Groupe Arcelor £ omil

M. Nr N N°* e commande wine - Werkshesulinuomer - Werks ordst mumber
80028188000010 8V721000 0448V72100

1M

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1.B
INSPECTION CERTIFICATE 3.1. B

ABNAHI"-EPRUEFZEUGNIS 3,.1.B
3.1.B
EN 10204 / page 1/ ,
sl sl - ‘- o Marque d'usine - Hersellzrazichen - Supglicr’s Mark
AD 200 MERKBLATT WO/TRDI00
ite d'UGINE ¥ 3

-

EN 150 5001 : 2000
1SOITS 16949 @ 2002
EN 150 TS 14001 : 1996

Pressure Equipment Directve §7/23/EC
Pvi;mdcl'erp:n-mfnml'kﬁw'sm QS

Produit - Erzgnisform - Product
UGINE 4541 STABR GESCHLIFFEN POLIERT ARGESCHRECKT H9 RUND 60 LONG. 3m +200mm (DE)

UGINE 4541 BARRE RECTIFIEE POLIE HYPERTREMPE(E) HY ROND(E) &0 LONG. 3m +20xm (FR)
UGINE 4541 BAR GROUND POLISHED SOLUTION ANNEALED HI ROUND &0 LONG. 3m +200mm (EN)
UGINE 4541 STAB GESCHLIFFEN POLIERT ABGESCHRECKT H9 RUND 0 LONG. 3m +20xm (DE)

mmwwm-kﬂcﬂermﬂtuﬂcrﬁqﬁm@ﬂ-hﬂh&rmﬁmw N'am&dm-x\m@dw-mmrmw

THYSSENKRUPP SCHULTE GMBH Q 0094471 10
Margus commercials - Handelsmorye - Trade pame

UGINE 4541 e
MNorme ds réference - Bezugsnorm - Standard for reference

AD 2000 W2 EDOL 1.4541 ; EN 10272 EDOO 1.4541 ; EN 10088-3 ED95 1.4541 ;

12

Spdeificanicas cliem - Kundenspezifikanon - Cusicrmer's specificarion
SMO rév. Xxx du 16/10/2004
12
(1) Bt ds lnvraisen - Lisfermsund - As delrvered (1) Traiemess de réfieoce - Probesyeifechebandhing - Treament o o<t cmpls
ABGESCHRECKT UND GERICHTET
r
13 : 14
N* de cde usme N® poste NE ds eculés - Schumelzen Ne - Heat No
) Wersbeszllnmmmer  Post Nr
Ideraification du produit Works order mmber  Iem N 446112
Errsugnis Benemming 83 17
. VAR
8v721 000 6
Nombre Profil Dimersion Longoeur Poids
Smeckrahl Profils Ausmzssung Lacoge Gewicht
Pices Nor Shape Dimension Leogth Weigh
18 19 21 2l 2]
14 RO 60,000 mm 3,000 m 974 kg
o) L= long (1} TE = Tremp i I'eanWassrhaenen-Wizrquencth R = Reveme-Anlassen-Tompered Ugms, b2 14.12.2004 j
Laengs - Loog TH = Trempd A |uile-Olianen-O Querch RT = Reauit-Gegheht-Amnealsd
T= Trws A = Hyperuompé-Lossimgsgeghehe-Schmion znnealed TRM = Recuit mac-Weichgegheht-Man annealod L agers Récepiiomaie ¢ l'wins
Quer - Trensvers RO = Rood-Rumd-Romd QR = Cand-ViereckpSgmm HY = Hérasoral-Sechdant-Hexagonal Der Werkssachverstindiige
. 58 7| To work mspestor
4) A 't de référence (5) A I'dtar de liviaison Cmnﬂadcmrqns:.d‘aspucludedmnﬁms:mum
Zum Bezug Zustend In Lisferusiand Berichning, Besiimigmg und Ausmessung | oo Beapstanhung
AL reference condit in stne of delivery Marking, inspection a0d meanmemest [ Withoul obyctan 62
mmmmmmcmmmuﬂmmkhw
Wit bestliigen botric dass die obengrmannsen Erscugnisss ten Besmihmponsinfien ertspeecten C. BIOTEAU
| 594 594 Wemﬁfyizrmymuu:w:mmmm;mmwmm«wmﬁm 86 63
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UWTLE T
Groupe Arcelor

Herstzuet
Mearmifazrarer
E-roail

N, Nr H*

L 594

N°® ¢ comsmands usine - WerksbesteUnumrer - Works onder rmber
80028188000010 8V721000 0448V72100
4 - 1"
P CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1. B
INSPECTION CERTIFICATE 3. 1B
ABNAI-U‘iEPRUEFZEUGNIS 3.1.B
EN 10204 / 3.1.B
pPage 2/ 2
“—\ ) Traction-Zugversuch-Tecasa test Rée proe- Karboohia ra shighed-totch Tougnnets
Ruméro de 2; E] T:, "
prélbvemen: % .t - - :IEE
Probenurrrer ag ;E 4 % H €1 2g 3 B
gl § 582 ; 25 3 a o
wd iE Résistarce ] 24 22% BE Valsurs indiiduebat Moyerm
Tt 18} e BE) BES | s | dmoe |ERE ) £33 |0 | R LT ja R | EERY =
E @ EEE Kisbops. s ]380 BEE | harwsss | rarmees | Ty o) &5 -
g 0.2% | 1%
398 24 25 26A 268 27 28 29 30 37 31 32 33 kH 35
o MPa MPa KPa ¥ ¥ HB HRC 4 J
L 20 ISoV| L 20
Min 190 |225 | 500 40 100
0130 Max 700 215
304 343 S67 58 73 165 130-192-130
5)
4) _l
394 a0 42 43 44 45 46 47 48 43 50
Mumdro ds E%E i C ¥ si ¥ Mn £ Ni ¥ Cr ¥ TLi ¥ S £ P
pymmﬂénmmu 5 bE 7,0000
2 . sk Mir g,0000 17,
Test Murber Max 0, 0800 1,0000 22,0000 12,0000 19,0000 0,7000 0,0300 0,0450
Numéro de coulés
Schmelz Nr 10,0240 0,5300 1,7700 9,5600 17,0300 0,1500 0,0260 0,0260
0130 Heat N.
46112
38 53 52 53 54 BES
Mods d'&labocation TEY
Erchimel zungsan Eﬁ"ﬁ; .
Meltisg process DE & M
M
Eleconque
Eleckarisch
El=ctriq
xf
56
O L. =ilomg () TE = Trompt & learWasereren-Wazrguerch R = RevemrAolassen Temprsed Ugme, Ie 14122004
La:-nxs - Leng TH = Trempd & I'mile-Olarien-01 Quench RT = Recuit-Gegheht-Amealed
T= Travers A = Hyperrempé.Locamgsge pluet-Solution anncaled TRM = Recuir maxi-Wekhgegheh-Maxi annealed L agent Réseprioomaire de |'usins
™ RO = Rood-Rund-Ramd OR = Camé-Viereckig-Square HX = Réxagonal-Sechiiont-Hexsgenal D Werksashverstandis
. 7 Tre woOTk \nsnector
(4) A I'dtat de réfiremce (5) A Ve de liviaisea Coneréies de marquagz, d'aspeet &1 de di P
Zum Beng Zl-L-H-Dd In Lisferzustand Bersichnung, Besichipurg und Ausmessmg @ obme Besstandimg
Al reference condidon o sme of delivery Markirg, inspection and meacmemend @ Without cbject 62 \
Hanmﬁfchhsm;':stun&ucidamumumhmmmm" de L2 command:
Wir bestirigen hisrmit dass die obengenennien Erzeugnisse den Bestzlumgvorschrifien entsprechen C. BIOTEAU
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