LiSle.

Abnahmepriifzeugnis 3.1 B gemdR EN 10204
Inspection-Certificate 3.1 B acc. to EN 10204

MAPAG-Komm.-Nr: 29025 Pos-Nr.: 1 Seite [ von 1
MAPAG-Com.- No: Item-No.: Page:
) Air Liquide AGS GmbH ,
Kuride: Depotsrafe 1 Best. Datum: 5 15 2004
Customer: D- 63457 Hanau Order Date:
Bestell-Nr.: 4500024401 Kunden-Komm.-Nr.:
Order-No.: Customer-Com.-No.:
Pos. Menge Gegenstand DN PN Werks-Nr.; | Teile.-Nr.: [ Arm.-Nr.:
Item Quantity Object MAPAG No: | Parts-No.: | Tag-No.:
1 i KALTABSPERRKLAPPE 200 16 22672 446495 K24202
cryogenic butterfly valve
Typ: K598
Pos. Material Charge |Mat.-Zeug. Hersteller
Iltem Heat Cerlificate Manufacturer
EN
10204
L Gehiuse 5083-0 3-98-8299 3.1B | Hoogovens Aluminium
body
1.2 | Uberrohr 1.4541 211220 3.1B |Edelstahl Witten- Krefeld
lengthening joint 1.4541 440881 3.1B | Scheeller Bleckmann
1.4541 227210 3.1B | Edelstahl Witten- Krefeld
1.3 Scheibe 1.4308 24875 3.1B | Fakirstahl GmbH
disc
1.4 Stopfbuchsbrille  1.4541 330058 3.1B | Ugine- Savoie IMPHY
gland ring
1.5 Lagerzapfen 1.4541 839951 3.1B | OLARRA
pivot

Festigkeitspriffung mit 24 bar.
Shell test with 24 bar.
Dichtheitspriifung mit 6,0 bar.
Leakage test with 6,0 bar.

Die Anforderungen an die Priifungen gemaf DGRL 97/23/EG sind erfllt.
Konformitatsbewertungsverfahren Modul H.

Requirements for testing in accordance to DGRL 97/23/EG are fulfilled.
Conformity assessment procedure - module H.

Die Anforderungen an die Prifungen gemafs DIN 3230 T3 sind erfilllt.
Requirements for testing in accordance to DIN 3230 T3 are fulfilled.

Die Klappen sind ,61- und fettirei fiir 02" gemaf LS 141-74 52.
The valves are ,free of oil and grease for 02" acc. {o LS 141-74 S2.

Datum/Date: 17.02.2005 MA Linde AG Werk MAPAG
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N D OO < YA SAS METALL-SERVICE GMBH
V\{(/ e %\Q/ @Q\ Qg/ &0 X \?ﬂb S VERKAUF UND LAGER BREMEN

AMCO METALL-SERVICE GMBH - POSTFACH 11 05 20 - 28085 BREMEN PFALZBURGER STRASSE 251 - 28207 BREMEN (HEMELINGEN)
B TELEFON (04 21) 41 00 80 - FAX (04 21) 45 59 51
Linde AG

Werksgruppe Verfahrenstechnik
und Anlagenbau - Werk Mapag o
Von-Holzapfel-Str, 4 Umstempelbescheinigung

86497 Horgau

Besteller: Linde AG, Horgau Bestell-Nr.: 11054
92524154-00

Wir bestatigen, dafl die gelieferten Teile geman unseres Lieferschelhs 614922.00:

4 Stick Alu-Ronden A-Drm. 340 x 180 mm

Werkstoff; 5083-0

aus den Abmessungen:

180 x 1520 x 3020 mm

ausgewiesen durch: Abnahmeprifzeugnis nach DIN 50049 / EN 10204 - 3.1B der Firma:
Hoogovens Aluminium

gefertigt und die Stempelung Gbertragen worden ist.

Eine MaRpriifung wurde durchgefihrt.

Stempelung:
Werkstoff: 5083-0
Los-Nr.; 636639
Gief3-Nr.; 3-98-8299

-

Zum Zeichen der erfolgten Prifung und ordnungsgeméaien Umstempelung wurden die
i B i 4
Teile auferdem mit unserem Stempel versehen : —

Mit der Umstempelung beauftragt: Herr Richter
Bremon
K]

Das Umstempeln erfolgt mit Zustimmung der TUV-Norddeutschland e.V.
Aklenzeichen: 121 W 15 88 30

Das Material ist nicht fur {iberwachungsbedurftige Anlagen bestimmt.

Bremen, den 16.7.98 Unterschri
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GESCHAFTSFUHRER: LUTZ DANNER, DR JOCHEN SCHMIDT BANKVERBINDUNGEN :

VERKAUF UND LAGER BREMEN STADTSPARKASSE BARSINGHAUSEN (BLZ 251 512 70), KTO. 100 230
LEITUNG HELMUT LIEBICH, PROKURIST DEUTSCHE BANK KOLN (BLZ 370 700 60), KTO 1082 007
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EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBH

Priltbeschalnlgung
Prifbeschelnigung
Inspeclion decumenl; Documenti de contréle

r

G446 ¢83

Pestansehalt: D-5B249 Wilten
Teleton (02302) 29-0
Te'etax (02307} 29 - 400D

DIN 50049
DIN EN 10204

Edelstahl Witten-Krefeld GmbH - D-58449 Wilten 092
Ki, - Ko, Datumn - Qaly Autvigehy, - Ocdar Mo, « Commandg Ha,
24S8B5-SB | 04.04.97| 12-17042
SCHHOLZ + BICKENBACH Urtue JEittg Telehn - Telegh. - Thigh, Yurcen M. - Custorars Indar - beas Oanl
POSTFACH 104653 UR 1 | 02302 294264 672968-00
Ihre Bestellung Hrivom - Your order NoJdaled - Vicommande Holdu
40027 DLESSELDORF al14009%
30-01-97
Prulbescheimgung DIN 50049, 01N EN 10204
3.1B Jfach 50909
&gm““ STAEBE -~ BARS 475250
Proguil REMANIT 4541 IH
GEWALZT, ABGESCHRECKT, GERICHTET, GESCHAELT -
HOT ROLLED, SOLUTION AMNERLED, STRAIGHTEMED, PEELED
I; DIN 17440, ADW 2, DIN EN 10088-3
ﬁgrln SL‘IIT\“‘:W : Hombre Abmostung vBire; Dimension fmr) H:{l;:)—ﬁ:rgi;lhl Herstellerzechen :f;::‘&:?:'lsllmu .
03 RD 140,000 3000- Polds Met (xg) | Mark of the manufacturer @ Paingon de I'expert @
Signe du producleur
+ 1,000 S000 U250
- 0 +UL '
SChCﬁ:::I;:.”'- Ers¢hmelzungsan - Steeimaking Process - Procédd d'Elaboratlan:
No.dscoude | X (T ¥ ST | ¥ MN| %X P A CRI 2% NT | % M % TY
211220 0,04g O,Sj 1,64 0,029 0,024 17,22 10,04, ,0083 0,4
7 o 4 4 w v V] s ”
LIEFERZUSTAND-CONDITION OF DELIUVERY: 12350 C L AIR
(BESCHLEUNIGT - ACCELERATEDY
FrabaBand i, Pty Pt ddmeway |Rlee | Rp Pr.Form Harle
u:l:m'tu ﬁ? 1!:{5?;*:::4\ :.I:*ac D,llﬂ'immi )-MPZ (P-‘Im:'};'d.!Pn ﬂlgl ) ('ﬁ-l ik} Tw;y;iasp. Hamln:-
67609 L 10.03 25 228 283 =74 55.3%~ 7217171657156 v IsoV
67610 | L | 10.03 23 228 288 581 54.2 . 71178-189-181 « |ISQU
67612 L 10.03 Zj 22& ZEj 577 55 .4 & 74200-189-197 ~ 50V
67611 L 10.04 23 %} 25; 53§ SS.0 . 72185/197/2!2~z ISV
l L 23>200>2249S00=700 ?40 > 00 150V
i!
DIE LIEFERUNG WURDE
AUF IK-BESTAENDIGKEIT GEPRUEFT C(DIN SG314)
3 US-GEPRUEFT )
2 AUF IDENTITAET GEPRUEFT (SPECTRO.) e ‘“”f
! BESICHTIGT UND AUF MASS KONTROLLIEFT UND FREIGEGEBEN. | (oigegeban curch LINDE i
g : Relssgad Dy s -
3 STUECKZAHL UND GEWICHT SIEHE RECHNUNG. o B, PM
3 | e A I e e
é RESISTANT TG INTERERYSTQLLIwE CORRUSION (DIN S0914) :
§ ULTRASONIC TESTING HAS BEEN PERFORMED
g IDENTITY HAS BEEN CHECKED (SFPECTRO.:!, UISUAL INSP. AND
§ CONTROL F. DIMENS. ARCCURACY HAUE BEEN PERFORHMED.
% QUANTLITY AND WEIGHT SEE DELIVERY BILL.-INUQICE.

Es wird besthligt, daB dia Uslerung geprdH wurds und den Versinbsrungen bel cer Beslelungeannanma entspiehl

EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBH
—= ARNAHME -

a
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“BNAHMEPRUEFZEUGNIS B | SCHOELLER-
}l?\JBShI!’ECTlON CERTIFICATE B ‘ BLECKMANN
CERTIFICAT DE RECEPTION B I EDELSTAHLROHR GES.NBH.
E?:?JS%Z‘;’S&Z?,S?JT}%“ BRVEOHRRTE DETERIATT T Nr/No./Ng.: 136 . 363 97.1.0.13

Besteller/Purchaser/Commettant - Seite/Page/Page: 01/01 32/HAR
DAMSTAHI, GMBH & CO. KG - .
EDELSTARLZENTRUM

D 40736 LANGENFELD

wmmwﬂutmm DAMD21164
D01 E 97 003438/400 dtd 29.04.97

Hersteller/Manufacturer

r . . P .
SCHOELLER — BLECKMANN EDELSTAHLROHR GES.M.B.H B—-2630 TERNITZ

ere Aufirggs-Nr.Works Qrder No/MNa, de cammande d'usine Liefer in/oi n ¥ ition
S Gtd §7.10.03 ™% 75/060.014/L dtd 97.10.03
Anforderungen/Reguirements/Exigence )

AD-Merkblatt W2/04.96, DIN 17458/07.85

Erzeugnis/Product/Produtt
nahtlose Rohre/seamless tubes

"pn700" W.NR, 1.4541
Auafuehrung/Condition: 2
T0L,.N. DIN EN ISO 1127, 05.96, D2/T2

Umfang der Lieferung/Description/Lisie descriptive | ' Gewicht kg Schrnelze Pruef-Nr
Pos. Abmesstng, Menge ' oy Nodacoulsi  ‘Eproness
02 60,30 X 5,54 MM 17.00RC 102.89M 748,00 44088l 54668

. Freigagaben durch LINDE
Relogsed by _ "‘j’ﬁ‘
/ o PG

- 'i}’

PR AT D T

Erschmelzungsart/Steeimaking Process/Procede d'acieration: AOD

Kennzeichnung/Markin r Besichtigung und Nachmessung: in Ordnung
Markenbezelchnung/Grade/Nuance: = S Inspection and Checking of Dimensions: satisfactory

Werkstoff Nr./Material No/Materisux No.: X Inspection et Control des dimensions: satisfaisant
Schmelze/Heast No./No. de coulee: X

Abm.-Rohr Nr.-PL.Nr, (=Pruef-Nr.) x Ergebnis der Pruefungen/Test Results/Resultat des essais:
Dim.~tube no.-lot no.(=Test No.) x Die gesteliten Anforderungen sind erfuellt.
PKL.2-C2-8-X X The material has bean furnished in accordance with
Zeichen des Lieferwerks: ‘Zeichen des Pruefers: the requirements.

Brand of Manulacwrer: Symbal of Inspector: :

Marques d& l'using: SBS Symbole dz I‘rn:pecwm Le materlel a ete trouve conforme aux exigences.

Im Einvernehmian mit/in accordance with/en accord avec TUEV-Bayern {Juli 1959) SCHOELLER - BLECKMANN
Auf eine Gegenzeichnung durch die zustaendige Technische EDELSFAHLRORR GES.M.B.H.
Ueberwachungs-Organisation kann auf Grund des Schreibens M

des TUEV Bavyern vom 23.6.1969 verzichtet werden.

DS CTOA EXPEICT OF LR
(MOBKS | 'EXPERT DE LUSINE |




ErgebnisderPruefungenfTeslresuhsMResuHatdesessMs

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS B g
INSPECTION CERTIFICATE B /) BIECKMANN
CERTIFICAT DE RECEPTION B ' ENELSTAHLROHR GES.MB.H

s . 3
Bi heet/Feuille 2 /2 . Nr./Ng./Nop;136.363 97.10.1
e Seite/Paga/fage: 01/01 BZ/EAR
I .
Ezc'?:?.,e: ° ot ST MN ) s CR NI L 8
440881 0,057 0,41 1,60 0,027 0,001 17,44 11,16 0,33
v v u v 1% v v o

e,

Ergebnisse weiterer Pruefungen / Furth

pruef-Nr Probe Temp Rp 0,2 Rp 1,0 Rm A5 4 Temp 180~V Av HB

jeto. . Nr. ¢’ N/mm2 N/mm2 N/mm2 s 3 °2C J

Anforderungen: min 20 180 215 460 35

e max i 680 ‘

54668 1 20 338 367 560 35 '
[ [V v s

er test results

1. Aufweitversuch einseitig je Rohr: in Or
Flaring test on one end of each tube: s

9. Bestaendigkeit gegen interkr. Korrosion
Intergranular corrosion test according

3. Spektrographische verwechslungspruefung
Material identification test on each tu

dnung
atisfactory

gem. DIN 50914: in Ordnung
to DIN 50914: satisfactory

an jedem Rohr: in Ordnung
be by Spectrograph: satisfactory

4, Wasserdruckversuch mit 80 bar an jedem Rohr: in Ordnung
Bydrostatic test at B0 bar on each tube: satisfactory

Ultraschallpruefung nach SEP 1915 / Ultrasonic test acc. to SEP 1915

an 10 % des Lieferumfanges: in Ordnung
at 10 % of extent of delivery: satisfactory
Im Einvernehmen mit/in accordance with/en accord avec TUEV BAYERN (02.05.1997)

Yeichen des Pruefers/Symbol of Inspector/Symbole de 1'inspectenr: ZFP

Anlagen: SCHOELLER - BLECKMANN
Enclosuris

Annene

¢

u. d. Werkssachverstaendigen/Works Inspector/1'expert de 1'usine/Level III<Posch/ZFP

EDEL HLROPR GES.M.B.H.
e
s?é#m-sxmﬁeulﬁw]'
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EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBH

Priifhsachalnigung
Priifbeschalnkgung

'rmmpmomn 0
Telalax (02302 29-4000

DIN 50049
DIN EN 10204

Inapecilion documant; Documant da contrdle

Edelstahl Wittan-Krefeld GmbH - D-58449 Witten 092
X, - B, Delum - Outa Avhvrguie « Ocdar Ko, « Cormande Ma,
I 7P-EM [14.03%.98] 14-mn494
SCHHDLZ + BICKENBQCI" Ui Abtshryg ?Hdm-'lib;l.'lﬂlm Cudentir - Custamar') bndex - Iadet bl
FOSTFACH 1046453 21 VR 4 [02302 294244 &672968-00
Inre Beataiung Hilom - Your order HoJdated + Yicommande Hotdy
40037 DUESSELDORF 2140487
03—44-97
Prifbescheiniqung DIN §0049; DIN EN 10 204
. 3.4R 3¥h L0009
St STAEBE/BARS Fo-NR.: 910947  HA
fregell REMAMIT 4541 TIM
GESCHMIEDET, ABGESCHRECKT, GERICHTET, GESCHILT
- FORGED, SOLUTION-ANNEALED, STRAIGHTEMED. FEELED
o 2 ADW 2, DIN 17440, DIN EN 10088-3
;I
;@A\_M + Hombre Abmsssung - Siis - Dimanslon i) H;l:m;‘:rl }Hstsilauf‘uichanlf R a?;ls:gr:::'lllmp
o4 KD 220,000 3I000— 4&"?‘11%' bob | S cu procui ™ (i) | peincon s Foxoan
+ 1,000 5000 Z
Schmaltecr Nt | Erschmaloynganrt - Stseimaking Pruc.lnn‘-rf’rmld‘ cl'EllbcI'lilin+UL
Casl Ho. 1=
e %6 BT H—MN P55 | % ety it 3N 5 T3
2272101 0,043 0,50 1,98 0,026 0,020 17,34 50.30 ,0t0s 0,34
LIEFERZUSTAND/CONDITION OF DELIVERY:
50 C/A AT (RESE™ fFiTJ INIGTAACCFELERATE Y o
hoteduihe.  [rhlia| bty | Flos | AP i B z , t..Form Hirle
rirmses_[m| oo [os| ot UK | i A% o | i OV i I
J3598 [ K] 23 241 279532 52,3 SIS, 7S, 91 150V
5599 | o |10 23 | 2ag 274s34 5, 8 SELGLS 87,108 160V
AR (SRR e S wia S . N B I WP g S Pl
R 23 320 27354500-700  [yZ0 Y60 ISV
i
DIE LIEFERUNG WURDE ALUF IK-RESTAENDIGKEIT GEFRUEFT
US—GEPFRUEFT
AUF IDENTITAET GEFRUEFT (SFECTRD.)
g BESICHTIGT UND AUF MASS KONTROLLTERT UND FRETGELEREN.
g RESISTANT TO INTERCRYS TALLINE CORROSION 'i""*’““"“"“"
§  ULTRASONIC TESTING HAS BEEN FERFORMED .
§ IDENTITY HAS BEEN CHECKIED (SFECTR0O.), VISUAL INGR. Fun
V CONTROL F. DIMENS. accl IRACY HAVE HEE.N FERFORMED . [
} ;
g DAS ZEUGNIS WURDE MASCHINELL ERSTELLT UND TGT
H GEMAESS EN 10204 [OHNE UNTERSCHRIFT HECHTS_‘JER‘HINDLJL‘-I-L
g THIS CERTIFICATE WAS GENERATED EY DATA SYSTEM,

ACC. TO EN 10204, 1T MUST NOT PE SIGNED FOR VALIDITY.
STUECKZAHL UND GEWICHT SIEHE RECHNUNG.
QUANTITY AND WEIGHT SEE DEL IVERY BILL/INVOICE.

mmmwmmmvwmuwa.muwmmmL
mmmmmmmmmw&.-mhmdmmmm

EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBH

- ABNAHME -

BIESEMAMNN
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I?Jll(ttl?:;ff!&fil; Gmib EDELSTAHLGIESSEURET
Postfach 140205 42823 REMSCHEID
Seite: 1

CHEM. ANALYSE U. FESTIGKEITSWERTE/CHEM. ANALYSIS A. MECHAN. PROPERTIES

ABNAHMEPRUFZEUGNIS / TEST CERTIFICATE EN 10204 (DIN 50049) : 3.1B
Besteller/customer : LINDE/MAPAGC Komm.Nr, /comm.-no,: 001931
Bestell-Nr./order no: 7835 Pos,~Nr./pos.-no. : 003
Vom/ from : 12.11.96 Btiick/quantity : 19
Teil/part : Scheibe/disc
Zeichng., -Nr. /drawing: 430444 Erschmelzungsart/melting proc.: Induktionsofenverfahren
Hodell-Nr./pattern : 1.2112
Werkstoff/material : 1.4308 Vorachrift/apezification : EN10213-4/96

I
Charge/heat 24875
1
|
Stiickzahl/quantity 19
|
SOLL/imposition Chemische Analyse/chemical analysis

C = 0i070 0;027 -

Si == 1:500 0;733

Mn - 1.500 1.134

P = Oa040 0h027

S - 0.030 0.003

Cr 18.000 -20.000 18.070

Ni 8.000 -11.000 9.520

SOLL/imposition Mechanische Werte/mechanical test [T = 20°C)

Rpl,0 N/mm?® 200 - 293

R N/mn® 440 -640 522

A5 % 30 - 52

Av-IS0-V J 60 - 280/276/284

Wirmebehandl. /heattreatment: lGsungsgegliiht/solution heat treatment 1080°C 2h water

Bemerkung/remarka : best.gegen interkr.Korrosion/resistant counter intercr:corrosion

Giitestufe $3/1; Anlage/encl.: FE-test record

HB10/3000=155HB

il
Kunde/customer. . Abnahmegesellsch./autor. inspector Qualigg%Ky
Freigegeben durch
Relnased by / LINDE - ' o
R R e I o L1 iPM.@'.--iiii..'.i.;‘-.;'-;i'.'.‘.i-‘.'.. i ﬁ'ﬁé‘-‘ 1!:d-“d‘ﬂfi-'.iiiiiiiiii'ilii
Datum/date. .734] v Kyhtzsch 19.12.96

elle/quality depart.




FAKITRSTAHIL GmbIH EDELSTAHLGIESGSERLETI
Postfach 140205 42823 REMSCHEID

FARBEINDRINGPRUFUNG / LIQUID PENETRANT EXAMINATION

ABNAHMEPRUFZEUGNIS / TEST CERTIFICATE EN 10204‘(DIN 50049) : 3.1B
Besteller/customer : LINDE/MAPAG Projekt/project
Typ/type : Komm.Nr. /fcomm.-po, :001931
Werkst.Nr./gerial-no: 1.4308 Bestell-Nr. /order no: 7835
Teil/part : Scheibe/disc Teil-Nr./part no. :1-19
Zelchng.-Nr. /drawing: 430444 Pos./pos no. : 003
Modell-Nr./pattern : 1.2112
Werkstoff/material : 1.4308 Stiick+Chargen-Nr. /quantity+heat no,
} Prifpl.Nr/mat.pl. no: 24875
‘ Revision/revision

Priifnittel/test medium :Karl Deutsch; Priifmittelsystem: BCB
Reiniger/cleaner iWasser
Eindringmittl/penetrant:KD-Check RDP-1
Entwickler/developer tKD-Check SD-1

Angewendetes Verfahren :DIN 54 152
applied method

Abnahme-Standard :DIN 1690 Teil 2/ S 3/1
acceptance standard

Priifbefund ikeine unzuldssig. Anzeigen/non unacceptable indications
results Priifoberflidche ! Gufrohteil gestrahlt
Surface condition: rough-casting shot-blasting

=

Priifstempel /Priifung durchgefiihrt von:
stanp/test performed by

Seite/page von/of

Kunde/customer  Abnahmegesellsch./autor. inspector Qualil “%%%telle/quality depart.
TP (PRI RS i s 4 R

Freigegeben durch

) l"““jlz.,

Released by = A/

............ - L T T S T T S S
Datun/date 934 4, -

i ERE R

19.12.96
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CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1. B
FRANCE ARNAHMEPRUEFZRUGNIS 3.1.B
5 msmdmou CERTIFICATE 3.1.B
e s UGINE Tu0LT 3054
Matifachier F 73400 IBGE CEDiX  Far s 04, T800.90.50 CEN 10204.3/1.8
e o E?a?n%rb
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oy [ H. tho comm MR = ]
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- on L]
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o Jobr no 29565 |
MAPAG Y-~
ARMATUREN
YON LINDE -

Konformitatserkldrung | Declaration of cohformity

im Sinne der Richtlinie tber Druckgerate 97/23/EG, Anhang VI
in accordance with the PRESSURE EQUIPMENT DIRECTIVE 97/23/EC, Apenc_ﬁx Vit

Hiermit erklaren wir, die
Herewith we, the -
Linde AG
Gas und Engineering _
Geschéftsbereich Linde Engineering
" Werk MAPAG '
Von-Holzapfel-Str. 4
86497 Horgau

in alleiniger Verantwortung, daB das Produkt
declare, that the product

. Absperrkiappe Typ A, B, D, E, G, H, K, N, O, S, W, Y
Valve type A, B,D,E, G, HKN,O,S WY

auf das sich diese Erklarung bezieht, mit der Richtlinie 97/23/EG iibereinstimmt

" to which this declaration is referring to, is in compliance with the Directive 97/ 23/ EC
und folgendem Konformitatsbewertungsverfahren unterzogen wurde:
and was subjected to the following conformity assessment procedures:

fiir druckhaltende Au'érijstungsteile bis-Kategorie Il nach - Modul H,
safety and pressure accessories up fo category lll according to module H
fiir druckhaltende Ausriistungsteile der Kategorie IV nach Modul H1,
safety and pressure accessories category IV according to module H1

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung des Produktes verliert diese Erklarung ihre GUlltigkeiL
If any change is made to the product that has not been discussed with us this declaration is no longer valid.

Als technische Speziﬁkaticnen wurden angewandt:
in accordance with the technical specifications of:

' AD-2000 Regelwerk, TRB 801/45, DIN 3840
AD-2000 Diréctive, TRB 801/ 45, DIN 3840

i

Die Sicherheitshinweise der Produktdokumentation sind zu beachten.
The safety instructions in the product documentation must be followed.

Die Uberwachung erfolgt durch: TOV Stiddeutschland, Westendstr. 199, 80686 Miinchen (CE0036)
the monitoring is performed by: '

Ort/ Datum: Horgau, 28.08.02 . :
Location/date: :
] -
Unterschrift; I oty L-/1( .. QQ&
‘Signature: Herr Sobig Herr Degenhardt(]
Werksleiter / Faclory Manager Auftragsabwicklung / Order Processing

Linde AG - Geschafisbereich Linde Engineering - Werk Mapag ” :
Von-Holzapfel-StraBe 4 - 86497 Horgau - Telelon 08294/8695-0 - Telefax 082 94/86 95-81 - www.linde.com
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MAPAG - | -
ARMATUREN Listte-
VON LINDE

Konformititserklirung / Declaration of conformity

im Sinne der EG-Richtlinie Maschinen 98/37/EG, Anhang Il A/
“ in accordance with the EC Directive on Machinery 98/37/EC, Appendix Il A

‘Produktbezeichnung / doppeltwirkender Pneumatlkantrieb Typ A
type of product : oder einfachwirkender Pneumatikantrieb Typ F/
' double-acting pneumatic actuator type A
or single-acting pneumatic actuator type F

rHiermit erklaren wir, dafl das oben bezeichnete Produkt in der gelieferten Ausfihrung
folgenden, einschlagigen Bestimmungen entspricht / We declare herewith that the product
described above complies with the following provisions in the form in which it is supplied :

EG-Richtlinien / : 98/37/EG, 89/336/EWG*, 73/23/EWG*
EC Directives: *) falls entsprechende Anbauteile vorhanden, siehe
’ auftragsbezogene Dokumentation
*) If the relevant additional parts are included
(see the documentation relating to the order in question)

Harmdnisierte Normen, insbesondere / DIN EN 292 Teil 1
Harmonised standard, in particular : ' DIN EN 292 Teil 2
Nationale technische Spezifikaitonen, insbesondere / DIN 3354, DIN 3840

‘National technical specifications, in particular:

Bei eiﬁer nicht mit uns abgestimmten Anderung des Produktes verliert diese Erklarung ihre

Giltigkeit / : .
This declaration ceases to apply if a change is made to the product that has not be

. agreed with us.

Die Sicherheitshlnweise der Produktdokumentaﬁon sind zu beachten /
The safety instructions in the product documentation must be followed.

Ort/Datum : Horgau, 30.10.01

Location/date _
: A ‘ ) \ : ;
Unterschrift [ U £ 8eT cA W
Signature Herr Sobig P Herr Degenhardt  (/ .
Woerksleiter / Factory Manager Auftragsabwicklung / Order Processin

LINDE AG - Werksgruppe Verfahrenstechnik und Anlagenbau

WERK MAPAG '
Von-Holzapfel-StraBe 4 - 86497 Horgau - Telefon 08294 /86 95-0 - Telefax 082 94 /86 95-81 - www.Linde.com
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MAPAG o
ARMATUREN ALeSUe.
VO LINDE |

Bescheinigung des Herstellers
zur Nichtrelevanz der ATEX 94/9/EG

Declaration of the Manufacturer
regarding ATEX 94/9/EC not being relevant

Absperrklappe Typ‘ A; B, D E G HKN,O,S W, Y
Valve. . type A, B, D E, G, H, K, N, O,S WY

Die oben bezelchneten Armaturen wurden einem Konformitatshewertungsverfahren nach

der Richtlinie 84/9/EG mit folgendem Ergebnis unterzogen: : :
The valves specified above underwent a hazard analysis according to code 94/9/EG with the

following resuit:

o Die Armaturen besitzen keine potentlelle Zilndguelle und knnen sowohl manuell
als auch anderweitiy mechanisch/elektrisch angetrieban warden,
Dle Armaturen fallen nicht in den Anwendungsbereich der ATEX 94/9/EG.
- The equipment does nof have a pofential ignition source and might be actuated
manually as well as otherwelse mechanically/alectrically.
ATEX 94/9/EG is not applicable fo this equipment.

« Die Armaturen diirfen Im EX-Bereich eingesetzt werdon.
The valves may be used In the EX range. '

Erganzender Hinweis:
Suppleméntary note:

« Elektrische/mechanische Aniriebe missen einer aigenen Konformititsbewertung

nach ATEX unterzogen werden. \ ‘
Electricallmechanical actuators have to undergo a separate assessment of

' conformity.

Angewendete harmonisierte Normen oder Regelwerke, insbesoni:iere

‘| Applicable harmonized standards, in particular:

- AD-2000-Regelwerk / rules and régulations
DIN EN 1127 Teill 1/ part 1 .
DIN-EN 13463

Die Sicherheltshinweise der Produktdokumentation sind zu beachten.
The security references of the product documentation are to be noted.

Ot/Datum: "~ Horgau, 09.10.2003
L ocation/date: .
. .
Unterschrift: -g';‘dﬁé’— !°~/(. QE«M’
Signature: Ralf Sobig (- Guldo Deganhar#,
Warkslelter/Faciory Manager Auftragsabwicklung/Order Processing

Linde AG - Ceschifishereich Linde Engineering - Werk Mapag '
Von-Holzaplel-Sirake 4 - 86497 Hargau - Telefon 082 84/8695-0 - Telefax 0 8294/86 95-81 - wwwlinde.com
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MAPAG f >,
ARMATUREN Aisitle-
YON LINDE

S8 W

Bescheiniguny des Herstellers
~zur Nichtrelevanz der ATEX 94/9/EG

Declaration of the Manufacturer
‘_regard_ing ATEX 94/9/EC not being relevant

Pnoumatische Antriohe Typ A, F
Pnematic actuator type A, F

Die oben bezeichnsten 'Antriebe. wurden einem Konforrﬁilétsbewenungsverfahren nach der

Richtlinie 94/9/EG mit folgendem Ergebnis unterzogen: ,
The actuators specifled above underwent a hazard analysis according to code 94/9/£G with

the following resuit:

o Die Antriebe besitzen kelne potentlelle Zlindquelle.
Die Armaturen fallon nicht in den Anwendungsberelch der ATEX 94/9/EG.
The equipment does not have a potentlal Ignition source and might be actuated
- manually as well as otherwefse mechanically/electrically. ‘
- ATEX 94/9/EG is not applicable fo this equipment,

o Die Antriebe diirfen Im EX-Berelch eingesetzt werden.
The actuators may be used in the EX range.

Angewendete harmonisierte Normeh oder Regelwerke, inshesondere
Applicable harmonized standards, in particular: -
© AD-2000-Regelwerk / rules and regulations
DIN EN 1127 Teil 1/ part 1
DIN EN 13463

Dle Sicherheltshinweise der Produkidokumentation sind zu beachten.
The security referencés of the product documentation are to be noted,

Ort/Datum: Horgau, 09.10.2003

Location/date: . '
) f \ /{ W‘
Unterschrift: % L
Signature: Ralf Soblg e’ Guido Deganharft
Woerksleiter/Factory Manager Auftragsabwlckiung/Order Procassing

Linde AG - Geschaftsbereich Linde Cngineering - Werk Mapag
Von-Holzapfel-StraBe 4 - 86497 Horgau - Telefon 082 94/8695-0 « Teiefax 082 94/86 85-81 - www.linde.com
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. Jeh e / ? ws
MAPAG ( v
ABMATUREN Lorrtle.
YON LINDE

Konformitédtserkldrung / Declaration of conformity

im Sinne der Richtlinie tiber Druckgerate 97/23/EG, Anhang VII
in accordance with the PRESSURE EQUIPMENT DIRECTIVE 97/23/EC, Apendix VII

Hiermit erklaren wir, die

Herewith we, the
Linde AG
Gas und Engineering
Geschéftsbereich Linde Engineering
Werk MAPAG
Von-Holzapfel-Str, 4
86497 Horgau

in alleiniger-Verantwortu‘ng, daf® das Produkt
declare, that the product

Absperrklappe Typ A, B,D,E, G, H, K, N, O, S, W, Y
Valve fype A,B,D,E, G H K N,O,S,W,Y

auf das sich diese Erklarung bezieht, mit der Richtlinie 97/23/EG (ibereinstimmt

to which this declaration is referring to, is in compliance with the Directive 97/ 23/ EC
und folgendem Konformitatsbewertungsverfahren unterzogen wurde:

and was subjected to the following conformity assessment procedures:

fiir druckhaltende Ausriistungsteile bis Kategorie lll nach Modul H,
safety and pressure accessories up to category lll according to module H
fiir druckhaltende Ausriistungsteile der Kategorie IV nach Modul H1,
safety and pressure accessories category IV according to module H1

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung des Produktes verliert diese Erklarung ihre Gulligkeit.
If any change is mads to the product that has not been discussed with us this declaration is no longer valid.

Als technische Spezifikationen wurden angewandt:
in accordance with the technical specifications of:

AD-2000 Regelwerk, TRB 801/45, DIN 3840
AD-2000 Directive, TRB 801/ 45, DIN 3840

Die Sicherheitshinweise der Produktdokumentation sind zu beachten.
The safety instructions in the product documentation must be followed.

Die Uberwachung erfolgt durch: TOV Siddeutschland, Westendstr, 199, 80686 Miinchen (CE0036)
the monitoring is performed by:

Ort/ Datum: Horgau, 28.08.02
Location/date:
Unterschrift; 0 U (5'-57 ¢ 4 W
Signature: Herr Soblg Herr Daganhardt
Werksleiter / Facfory Manager Auftragsabwickiung / Order Processing

Linde AG - Geschaltsbereich Linde Engineering - Werk Mapag
Von-Holzapfel-StraBe 4 - 86497 Horgau - Telefon 082 94/86 95-0 - Telefax 082 94/86 85-81 - www.linde.com
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MAPAG .
ARMATUREN oLisrtle-

YO LINDE

Bescheinigung des Herstellers
zur Nichtrelevanz der ATEX 94/9/EG

Declaration of the Manufacturer
regarding ATEX 94/9/EC not being relevant

Absperrklappe Typ A, B,D,E, G, H, K, N, O, S, W, Y
Valve type A B,D,E G H KN, O, S WY

Die oben bezelchneten Armaturen wurden elnem Konformitétshewertungsverfahren nach
der Richtlinie 94/9/EG mit folgendem Ergebnis unterzogen:

The valves specifiod above underwent a hazard analysis according fo code 94/9/EG with the
following resuft:

o Die Armaturen besitzen keine potentielle Zindquelle und knnen sowohl manuall
als auch anderweitig mechanischielektrisch angetrieban werden,
Die Armaturen fallen nicht in den Anwendungsbereich der ATEX 94/8/EG.
The equipment does nof have a potential ignifion source and might be actuated
manually as well as otherwelse mechanically/alectrically.
ATEX 94/9/EG is not applicable to this equipment.

o Die Armaturen dirfen im EX-Bereich elngesetzt werden.
The valves may be used in the EX range.

Erg4nzender Hinweis:
Supplementary nofe:

o Elektrische/mechanische Antrlebe milssen einer eigenen Konformitiitsbewertung
nach ATEX unterzogen werden.
Electricallmechanical actuators have to undergo a separate assessment of
conformity.

Angewendete harmonisierte Normen oder Regelwerke, insbesondere
Applicable harmonized standards, in particular.

AD-2000-Regelwerk / rules and regulations
DIN EN 1127 Teil 1/ part 1
DIN EN 13463

Die Sicherheitshinweise der Produktdokumentation sind zu beachten.
The secunty references of the product documentation are to be noted.

Ort/Datum: Horgau, 09,10.2003
Location/date:
%
Unterschrift: % i /{
Sighature. Ralf Sobig  Ce? Guldo Degenhars
Waerkslelter/Faciory Manager Auflragsabwicklung/Order Processing

Linde AG - Geschéfisbereich Linde Engineering - Werk Mapag
Von-Holzaplel-Strafie 4 - 86497 Horgau - Telefon 082 94/86 95-0 - Telefax 0827 94/8695-81 - wwwlinde.com
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