Ziegeleistrafte 10 o]
D-41472 Neuss (Iuvj
GmbH Telefon (02131) 7699-0 CERT

Telefax (02131) 7699-29 DIN EN ISO 9001
Zertifikat: 09 100 6728

Industriearmaturen  Gleiseeeal,. e

SEVERN GLOCON/SOMAS

DECLARATION OF CONFORMITY

ACCORDING TO PRESSURE EQUIPMENT DIRECTIVE 97/23/EC

//\///z G llo

Manufacturer: LEUSCH GmbH Industriearmaturen
Ziegeleistr, 10
D-41472 Neuss

Germany
Description: Butterfly Valve
Type / Design: LTR 43/ Wafer Typ

The above referenced valve is in accordance with the following technical standards:
= ANSI/DIN standard specification
v AD Merkblitter

The conformity has been subjected to a conformity assessment procedure
according to

Module H — full quality assurance.

The monitoring of the quality assurance system has been performed by the
notified body

BUREAU VERITAS SA, Paris

CE 0062

Leusch GmbH Industricarmaturen

castr, 1M Y
EA

Signature Zlaqe

‘ 12
Yai. (O3

20035-63447-AIRLIQUIDE



s, . W
D-41472 Neuss
GmbH Telefon (028131) 7699-0 (((@E@@

Telefax (02131) 7699-29
DIN EN ISO 5001

.
Industriearmaturen crsseeae = oo

Werks-Zeugnis Nr. nach EN-10204-3.1B

Works-certificate 7-2763 acc. to EN-10204-3.1 3.1B
Besteller : AIR LIQUIDE

Customer :

Bestell-Nr. : 4500024792 Datum : 01.03.2005 Pos. Nr. : 1
Order No. : Date Pos. No. :
Unsere Komm. Nr. : 2005-63447 Armaturen Nr. : K24110

Our Com No. s Valve No. - K24210

Druck- und Funktionsprobe  /  Test of pressure and operation

Pritfung nach ANSI DIN 5208 / ANSI/ FCI 70-2 (Class 1) Priifmedium/ :

Test in acc. with DIN 5208 / ANSI/ FCI 70-2 (Class 1) Testmedium: Water
Pos. Stiickzahl Benennung Schmelze Priifdruck / Testpressure
Item Quantity Type Heat-No. [im Gehtiuse | im Abschiuld

IDENTIF. |into the bodyv | into the seat

1 2 Absperrklappe
Typ LTR 43 Water Water
DN 100 PN 63
90 Bar 70 Bar
5 min 5 min
Material :
Body: 14571 247602
Cover: 1 4541 873697
Gland: ] 4541 446112
Extension: 1 4301 487190
Bemerkung : ohne Befund
Remarks without objections
Anlagen Material Zeugnisse
Enclosures : Material certificate

Die Priifungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend durchgefiihut.

Die Armatur(en) zeigte(n) keinerlei Beanstandungen. | e s
Durine the tests in acc. with the condiginnsiioyEzthe Ay g showlet i‘x&ﬂii’aistake.
= ey 8 5. By

Nary g S sraren

Neuss. den 30. v b@ b4 Irsciuisits S
the logelgist 0 - 5
Tal. (02 .




Tfl 21431

Benannte Stelle nach Druckgeritarichilinie
(. CEOC (97123/EG) .
der TOV Industrie Service GmbH — TUV 80D Gruppe

TOV Bayern Sava d.0.0.
Dvorakova 5, +Si-1000 LIUBLJANA
CO.LOQUE EUROPEEN DORGAMISMES DE CONTROLE g . 44386 123 12 741 Fax: ++386 123 13752 Industrie Service
Blat-Nr. - Page No.; 1 von / from 3
Abnahmepriifzeugnis Prisf-Nr. -inspection No.; BB - 7885/04- AGR
Inspection Certificate  (DIN 50049-3.1. A) Certificat N2 - N° di collaudo:

Teil - Parl - Parlie - Parte: 1

Cortificat de Réception (EN 10204 - 3.1, A) .
Biatt-Nr. - Shest No - Page-N? - Pap-N°:1

Certificato Collaudo Materiali

Besteller - Customer - Acheteur - Committente: Beslell-Nr. - Order No - N® de la commange -N° dell'ordine:

2004-60465- 2206-1200 disp. 21325
Vom - dated - date — in data:

Horstallar - Manufaclurer - Fabricant - Produtiore: Werks-Nr.-Works-No-N° usine — Comessa NO:
SLOVENSKE ZELEZARNE-ACRONI d.0.0. 31044895

Vom — dated - date — in data: 30.08.,2004
Priifgegenstand - Article - Produit - Prodotto: Blech

Prirfgrundlagen / Anforderungen -Technical requirements / Demand - Spécllications techniques | Exigences —Norma di contralio /
Requisit:

AD- 2000 Regelwerk W2/ED.01; AD-W10/ED.01, PED/TI23/EC,

Warkstoff - Material - Matiére - Materiale: Entsprachend-according lo-suivant-secondo; Ausgabe — Edition - Edizione:

X6CrNITI 18-10 (W.Nr. 1.4541) DIN EN 10028 /7 ED.2000

Lieferzustand ~State of delivery -Etat de livraison - Abgeschreckt / Quenching
Stalo di fomitura: 1050°C, 0,5h Wasser [ water
Erschmelzungsart - Melting process — Procédé d'élaboration — Procedimento di elaboraziana: E

Kennzelchnung — Marking — Marquage — Punzonture: Herstellerzeichen ~ Brand of the manufacturer
Werksloff - Materlal - Mallere — Materiale: Marque du fabricant — Marchio del produttore:

Waerkstoff Nr. { Schmaelze Nt. / Blech-Probe Nr. )
Stempel des Sachverstandigen — Inspector's stamp 12
~Paingon de l'expert — Punzone dell'ispetiore:

Umfang der Lieferung - Extent of material delivery - Liste descriptive - Descrizione della fornltura:

Pas.Nr. Stickzah! Schmelza-Nr. Walzlafol-Nr.

hemNo |Numbercf | Gagenstand - Article - Désignation du produil - Tipo di prodotto Haat No Steelplals s

Posta N° gle . NE Coutée N du produil
o umaro pezzi o o .

N™ pos. N* Colata N" di prodotto

5 1 Blech: 80.00 x 2000 x 3800 (mm),Gewicht ‘4864 kg 247602 7744

Zusitzliche Angaben - Additional remarks - Aulres remarques - Osservazione:

Die gestellian Anfordeningen sind It. Anlagen erfillt - The raguiremnent aro fulfilled as per Annex. - Les concitions imposéss
sonl satisfaites suivant ennexes. - | risultali sono conformi ai requisisti ichlesti come da allegati

Anlagen - Annexes - Allegali:

" Ergebnis der Prifungen - Test results - Résultats des essais - Risultali delle prove -

Whailere Anlagen in ') - Other annexlis in ). Autres onnoxes en ") - Altri all

N Bayers T
Ljubljana 04.10.0M1.-tng. Tomaz MILAC

{Ont - Location - Lieu - Localita) (Datum - Date - Data) (Der Sachverstindige - Inspactor - L'expert
- L'spetiore)

Freitag. 8. Oktober 2004 (3).max
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Mechanische Prifungen — Mechanical Tesls - Essais mecanlques -

Benannte Stelle nach Druckgerbterichtiinie

(97123/EG)
dar TOV Industrie

TUV Bayem Sava d.0.0.

oo on Dvorakova 5, ‘SI-1000 LJUBLJANA
00U EUROPEEN DORGANISMES DE CONTROLE T - 44386 { 23 12 741- Fax: ++386 123 13 752

Ergebnis der Priiungen
Test Resulis
Résultats des Essais

Prof-Nr. - Inspeclion No.:

Sarvice GmbH - TOV SUD Gruppe

Certificat No. .
Teil - Pant: 1
Anlage - Annex: 1
Blatt-Nr. - Page No.: 2 von [ from 3

Industria Service

BB- 7885/04-ACR

Prove meccaniche

prove.

Picien - Tost Typs - Typa d'eassd - Tipo di

Probentt - Speeiran Type « Typa o¢
I'éprovatie - Tipe di Provetts.

Probenmitand « State of pelvery of 3pscimam

Zugverzuch / Tensile test
DIN EN 10002/DIN 50125- A10

Abgeschreckt / Quenching

Karbschlaghlegever,/Charpy impact test

DIN EN 10045, 1SO-V, RT
Abgaschreckt / Quanching

- Tromeman ga éprouvane + Siato delk
1o Schinparpah - Enargy of tmosct -
g c Energle du tupiure — Enerm ditottule
= . § 2w (Hipmt ) Kerbichlisgabhighert = Impct strengts
EE ¢ uz = g: Résibencs - Rasilanre
bs"" T 31 E ol B 3.; 3w (%) Xn3t. Bruchantsi = Cayal. Proporuen
Probe-he Probstisbmessung Probanentnshme BE 5 ﬂnzs E bt 3 2c EE E‘OE Parirg crisipling - Propor2ions cnstakng
Tenbo Dim. of spackman Speciman g& EpTE Eufc |2GEBE| 289 |a- (mm1e'2 Breuung - Expansron
N v egousma | O 08 " eprovvans e Lt 3] E E’%:g_ 2%y E%E-E gg% talgistamem - EBpanIone
Mo o m. dehs provetts releyenmniv = " L FRUNE Har inhaten)
AR E:_E “;'EE-E 5558 SE?:&’ 523 6« ! Dur:d“- ;‘;“I' SN
Schraie - Ni, [ Y] Breile, @ . 5 Ro.2  Rps Bm Ap z Warle = Ve - Valsurs Bamerkungan
Hent N Thekpars | Wi, @ i Il e § 2 Lo=3d Fpmarks
NE frotée Eppuaseur [Largeur, B § 7 | A Pamargues
Colara Mo Spassore | Largn. © | T § 2 § o Dussryazmne
mm mm ) 2 5 *c Himm?2 Nimme % L ' 2 3 Ln
§ 2 3 41 5 6 pl 8 9 10 11 ]12] 138 14 15 16 17
IAntorderungen blb
Dicke 0-76 Q 20 |2206 2240, 700 | 240
Dicke 5-75 Q 20 1 >60 | Harte
THMAT F Q)01 20 |239 271|560 |59,9 148
Flajoa] 20 11252(269|272
'
V,— /"'..I'b-‘-e .‘_\
h
34 iy
2 /
b— - % i ol
_g TU
12
. o 4

(Ort - Location - Lieu - Localita)

04.10.04

(Datum - Dale - Data)

. Bayert
ipll-Ing. Tomaz MILAC

Freitag, 8. Oklober 2004 (3).max

-L

t-.-;h-

(Der Sachverstandige - Inspectar - L'expsrt
ispeliore)
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Benannte Stelle nach Druckgeritarichtlinio
(97123/EG) o
- der TOV Industrie Service GmbH - TUV sUD Gruppe

TOV Bayem Sava d.0.0.
Dvorakova 5, -S1-1000 LJUBLJANA : _
COLLOQUE EUROPEEN D'ORGANISMES DE CONTROLE a1+ 44386 1 23 12 741 Fex: +4386 1 23 13 752 industrie Service

. i Prif-Nr. - Inspection No.. BE- 7885/04-ACR
Ergebnis der Priifungen  corifcat No.p:
Test Results Teil - Part: 1

: i Anlage - Annex: 1
Résultats des Essals Blatt-Nr, - Page No.: 3von / from 3

Legende:

L = Langs / Longitudinal 01 = Gesamtdicke
Q = Quer 04 - Oberflachennah
F = Fuss

Aussagen zu weiteren Priifungen

1. Besichtung: ohne Beanstandungen jvisual check :0K
2. Mapkontrolle: ohne Beanstandungen { dimensional check :0K
3. Oberflaichenbeschaffenheit entspricht DIN 17440 C2/il a

2

Weitere Anlagen

1. Abnahmepriifzeugnis 3.1B Nr. 31044895 - 3 von 30.09.2004 mit Aussagen / Certifi-
cate of material testing 3.18 No. 31044895 - 3 from 30.09.2004 with declaration:
. Zur Wiarmebehandlung / for heat treatment,
Zur chemische Analyse (%) / for chemical compaositions (%),
Zur Priifung auf Werkstoffverwechslung | for spectrometer sorting test
. Zur Priifung auf Bestiindigkeit gegen interkristalline Korrosion /for intergranular cor-
roslon test

] .
k
04.10.04 BayeTipi.-ing. Tomaz MILAC

(Ort - Location - Lieu - Localita) (Datum - Date - Data) {Der Sachverstandige - Inspeclor - L'expert
- L'ispetiore)

Freitag, 8. Oktober 2004 (3).max
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slovenske Zelezame e
£l nﬂ_—_-
. i '/ Munde / Customet
Potrdilo o prevzemu 3.1.B/ Abnahmeprufzeugnis | "<
3.1.B/Inspection certificate 3.1.B i
DId M0 029 V1B Antage & ). LA TUY t
SirerSexePge 112 EN 10205 3. 1,B mbage 7u LLA TUV i
S b o, Dawm / Detum / Date !
; : }
:30:00.2004 ;
Nerncho / Bastelung Nt [ Dréy Ho Devavid lis / Ligerschan / Despatch rote j
2004-60465-2206-1200 aikp 21325 31044895 svomuem 30 09.2004‘
\detek / Erresgnis | Produc viste petd J Erschmetinsart / Meting furnece Lk Ivedenca TR Trak prodzvepsice ':‘% 1
Telchen 0 sechversiindigen leithen des Herstekewks {%‘-\
BLECH E+VOD Irspeclers’ Sty v Mark of the Merecturs! i
spectixaciie/ Vorschibizn/ Specticetons Tip I Wt 1 Type po¢d Flecha [ Finish - Korod 126l / ini ekt ked ./ Corroston les
ASTM AZ40/A 240M/ED.O4 321 No.1 ASTM A262 PRACTICE E:OK
ASME SA 240 SECT.Il PART A/ED.OY 2 No.:1
DIN 17440/ED.96 EN10088-2/ED.25 X6CrNITI18/10 c2-lia, 1D
EN 10028-7/ED.2000 W.Nr.1.45641 EN ISO 3651-2: OK
AD 2000 Regelwerk W2/FD Ohind WIVFN.01 XARCNITITRAN (:2lla
EN 10095/ED.99 X8CrNiTi 18/10
PED/97/23/EC . W.Nr.1.4878
Obseq dobave / Umiang der Lieferung / Extent of materlal delivery
Fou M.osale St plosee Ieza ndo pmeniye St kom St vaedct
Pos Schmeleen K Werdele Gewdchl Abmessuagen Sturk z2hl Proba k-
nem Hatl Ko Fiate o Wehtt . Dmemslons o, Quanily Sampk Ko
5 247602 7744 4864 go / 2000 / 3800 1 77447
| Mehanske lastnosti / Mechanische Eigenschaften / Mechanical properties .
Sy ymic2  Smefviorez  Nepletenjp  Mapletenp  Nelirdnost Rezerek / Bruchdetowng [ Eongdion Kordrke Tided Ihavos! I Xesbschieg r';mw -
Proba Kr Protentige  Demngienre Qe gene luestighedt Enscrnrung  Here piiismet bel Arge  avposh
Somple Mo Poskon  Yieornea Y nma Tnstetners gty _ams kes  Redetmes MRS b oS
Ectavye MiN 205 240 518 40 40 50 20
Ardorderuny
Recurem  MAX 700 2117
77447 p 239 271 560 59.5 758 149 252 269 272 20
G -GavalRkopt /1oy K-Nogalbuss/Botom V- Vidotmo [ Lengs/ Longludmny’ P« Precm / Quet Tlimsverse Upegib/Buege fBend.
iy In podpls
firmensternpe tnd Umersehvin
Siamp ang signaiee

Kopie von 00001B0A

(1).max
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slovenske ielezaﬁe ol TERNICNA RONTROMA

" ACRONI

Potrdilo o prevzemu 3.1.B/ Abnahmeprufzeugnis 3.1.B/ Inspection certificate 3.1.B

St INEINe 3'[044395-\3 StenSeceivege 2 /2
Kemicna analiza / Ghemische Zusammensetaung / Chemical Composition

Samji?am:mm.g LI T %P %S %01 %Al %10 N Fenha
0
247602 0013 053 1.32 0.037 0002 17.72 9.22 0153 0.0103

Opombe
HEAT TREATMENT : QUENCHED AT 1050°C, WATER QUENCHED
- VISUAL AND DIMENSIONAL CHECK : OK
- SPECTROMETER SORTING TEST : OK
- INTERGRANULAR CORROSION TEST ACCORDING TO
ASTM A - 262 PRACTICE £ : OK!
WARMBEHANDLUNG . LoSUNGSGLUHEN BEI 1050 *C, WASSER ABGESCHRECHTI
_ OBERFLACHEN UND MASSPRuFUNG : OHNE BEANSTANDUNG
_ PRUFUNG AUF WERKSTOFFVERWECHSLUNG : OHNE BEANSTANDUNG
_ PRUFUNG AUF BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION
NACH EH IS0 3651-2 : OHNE BEANSTANDUNG.
Certified acc. Pressure Equipment Directive (97/23/EC)
by TUV-CERT-Certification body for pressure equipment of the
TOV-SUDDEUTSCHLAND Bau und Berrieb GmbH: notified body. reg-no.0036
2

To pourdil, ki gs izdajamo 2 uporabo poslovno-informacijskega sisterna, je v skladu EN 10204, ods.5 in veljn brez podpisa.

Diese Bescheinigung wurde durch ein geeignetes Datenversibeitungs-system erstelit und 1st gemaess EN 10204, abs.5 ohne Unterschrilt gueltig.
This Certificste has been issued by a qualified Electronic Data System and is valid acc. to EN 10204, para.b without Signature.

Ouyuvune tsebe £ Wirkssadwersisen e [ Wurks Eapeils . Shube / Krived

g \n podpis
Hrmoenstemon Lnd Ustereha i
Stemp and sigree

Kopie von 00001B0A (2).max



15 148
DA ENISO 301 1 ZH0C
QA a4118 1IN

EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBH

Ml

Datamv/Date: 30,03.04

Serne/Page: 1 /3

Telefax: (02302)2
Postanschrifi: D-3344¢ \-quer

Aatstial: ¢
D-5345 Viner.
Telefon 1023 (e

1SO 9001 erkstofflicferant,y _ Abnahmepriifzeugnis nach %
Vertifiziert | .0/ 6, Teil 1 D Bekmﬁﬂﬂ i| = || Inspection Centificate acc.lo/Certifical dz réceptinn sclon DINEN 1020+ 3.1
BEE rm ooy ome ruckgerite- o
nach: | AD2000 W 0 cobbgie T Zeugnis-Nr.!Centificate No./No.de Certificit 7481927253702 it
TRD 100 97/23EG__

Edelstabl Wittep - Krefeld GmbH. D-58449 Witten i I _"}

I

: wk ) |
a1

! il
Prisfstempel / Inspector's stamp/ Poincan de 'expert ! @R )
/

Ugitech S.A.

Groupe Arcelor

Avenue Paul-Girod
FR-73403 Ugine Cedex

421616

Wsarenemp(Rnger
Stappert Spezial Stahlhandel Gmb
An der Strusbek 54

DE-22926 Ahrensburg

STAEBE AUS NICHTROSTENDEM STAHL
REMANIT 4301/4307 SUP.IM, TYPE 304/304L
GEWALZT, ABGESCHRECKT, 12Z, 128/1
GERICHTET, GESCHAELT

1.4301/1.4307

EN 10272, AD2000-W2/W 10, EN 10088-3,

ASTM A 182276/479, ASME SA 182/475

NACE MR 0175,

N ANLEHNUNG AN EN 10222-5, DIN 17440/96

STAINLESS STEEL BARS

REMANIT 4301/4307 SUP.IM. TYPE 304/304L
HOT ROLLED, QUENCHED,
STRAIGHTENED, PEELED

1.4301/1.4307

EN 10272, AD20C0-W2/W10, EN 10088-3,
ASTM A 182/276/479, ASME SA 182479
NACE MR 0175,

FOLLOWING EN 10222-5, DIN 1744096

BARRES EN ACIER INOXYDABLE
REMANIT 4301/4307 SUP.IM, TYPE 304/304L
LAMINE, HYPERTREMPE,

DRESSE, ECROUTE

1.4301/1.4307

EN 10272, AD2000-W21W 10, EN 10088-1,
ASTM A 182/276/479, ASME SA 182/479,
NACE MR 0175, EN PRENANT EN
CONSIDERATION EN 10222-5, DIN 17440/96

Herstellerzeichen/Supplicr's Mark! Marque d"usine

Ihre Aufir.-Nr. vom
Your order No. date /No.de volre commande du

9V051 320006 V41466N /06.01.04

Unsere Auftr.-Nr.
QOur order No./No.de notre Commande

Unsere Material-Nv.

Our material No./No.de notre i 1é el {

203682 /1 2181748
Unsere Abteilung/Cur department/Notre dépariement Telefan / Telephone! Téléphon:
Bamt 02302/29-4215
Produkt/Product/Produit

Fertigungsauftr.-Nr./Production lol-Ne./Lot de fabrication Nu
Lieferschein-Nr./Delivery note/No. de I'avis de livraison
Schmelzen-Nr./Heat No./No.de couléc LARTI50
Stiickzahl/Picce No./Nombre des piéces H
Gewicht/ Weight/Masse +4625 [kg)
Zeichnunps-Nr./ Drawing No./No.du dessin H
Format/Shape/Profil

DurchmJ/Breite/ Diameteriwidth/ Diamétre/larpeur

srund / round / rond

Dicke/Thickness/Epaisseur

Lange/Length/Longueur 30100 - 6000 [mm)

Siickzahl und Gewicht siche Rechnung. / Quantity and weight see delivery billfinvoice.
Nombre dcs piéces ¢t masse voir facture.

Lieferzustand/Condinon as supplicd/ Etat de livraison: 1050 *CLuft (beschicumgt)/ Ar (accelerated)/L Air laccéléré)

Die Priifergebnissc zu threr Licferung finden Sic auf der Rickseite bzw. den nichsten Seiten
As for 1es1 results of your delivery sce overleal, / Vouz trouverez les resullats d'essais de volrc iviaison aux pages suivantes.

EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBH
Abnahmetechnik/Inspection depaniment/ Département de Reécepiion

\[ P
N \
"K { (s ¥
Der Werkssachverstindige
Works' inspector/ L Agent Réceptionnaire de 'usine

:150fmm] +0.630/-0.000[ru ]




Q" Auestade !
=CERT D-53452 Witles
TS 16943 :1933 Telefon: (023004204}

[a] SISO 31258 A Telefax: (02302)29-41) 0°

' EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBH ™"

v uiDate:30.0.04 SeitefPage:2 {3
’ Zeugnis-Nr. l Unsere Auftr-Nr. I Ihre Auftr.-Nr. vom Fertigunpsauftr.-Nr,
1 liaate Noo/No.de Certificat i Our order No./No.de notre Commande * Your order No. date /No.de voire commande du  Production lot-No. /Lot de fabricaion No
118192/7253762/bit i 203682/} : 9V051 320006 V41466N
h Schmelzen-Nr. : Erschmelzungsart : Sehundiirmetallurgie
ieat No./No.de coulée ; Steelmaking process/Proccdé d'élaboration 1 Secondary metallurey / Metallurgic secondaire
DR CONES ccndins & o hir o eman ey, 7, o Iy e bt SRS Al =7
487190 | E vOD

hercische Zusammensetzung/ Chemical Composition/ Composition chimique

T Y N T . TN GV W Ce | AL -
Aol oom (763 Tun | o 1 Gom 1 IBIS | Dapag 035 00 M1 0M2 ) <000 |0,
TN T MmN Ca | R S W
it Acmal/Actel 1 0.071 0.0036 | <0.003 } < 0.005 l < 0.0005 , ‘ | %)

Wi e -

Hiirte/ Hardness/ Dureté
1.i¢~ yzustand/Condition as supplicd/Etat de fivraison

Proben-Nr./Specimen-No./No.d eprouvelic £3933

Jst/ Achual/ Actuel ‘ 163 T hm)

M viax 22

Zugversuch/ Tensile test/ Essai de traction
|..c-~rzastand/Condition as supplicd/Etat d¢ livraison

| Frobenabm./Specimen dimension/ Dhmension d’éprouveite ‘ Probenrichtung/ Specimen direction/Sens dz Prélévenwent - Priiftemp.! Test lemperature/ Tempérahme d'cset

Zugprobe; 12,5 mm rd | Jangs/tongitudinal/longucur 23[°C)

3 roben-Nr. / Specimen-No. /No.d'eprouvene ] Rpo.2[MPa (Nn'mm')] I Rpl.o[MPa (N/mm")] i : Rm [MPa (Nfmm? ) ) AS [“/a] _l_Ai':[%] \ 2.[%_] )
81935 263 299 599 543 | 561 . M
83934 259 | 302 : 612 592 | 68 |

% +1 i tbiegeversuch/ Impact test/ Essai de résilience
|. ¢ wzastand/Condition as supplied/Etat dz fivraison

1* oaenform/ Type of specimen/ Type d'éprouveite | Probenrichtung /Specimen direction/Sens de Prélevement - Priflemp./ Test temperature/ Température d'essai

[CHARPY V] : Iangs/longitudinal / longueur : 23(°C)
Proben-Nr./Specimen-No./No.d cprouvene 1.Pril./Spec./Eprouvetie L 2.Pril./Spec. /Eprouvenc 3. Pril./Spec./Eprouvenc
. 268 (1) | 26314) A0
; i 276[)) | 279(1] 270(7)
IKnrn:roBe/ Grain size/ Grosseur de grain
1«21 zosland/Condition as supplied/Etat de ivraison
“Iuikhweie gemii0/ Chart acc 1o/ Sérié fype sclon : GriDe/Size/ Grosseur
AAETEIR i 2 und feiner/and smallet /et plus fir

Iter Liristalline Korrosion/ Intergranular corrosion/ Corresion intercristalline
AN A 262 PRACTICE E/ DIN 50914/ EURONORM 114/ IS0 3651-2

L.§-Prifung/ Ultrasonic testing/ Contrdle par ullrasons

[1e Laclorung wurde US-geprift nach/Delivery US<cheeked ace.lof Livraison controlé par ulirasons sclon: SEP 1921 3 DAl

fre L ferung wurde auf Identital pepriifi(Speetro.) /Identity has been checked (Spectra,) /dentification (Spectro.a €I cifectud

13-} ort -olle wurde durchgeflihrt./ Testing for surface cracks has been performed. /Contrble de fissures 3 la surface a ete effectuc.

| . ¢ ferung wurde besichtigt und auf MaB kontrolliert/ Visual inspection and conteel of dimenstonal accuracy have been perinrmed!
{5t 1 ¢ visuel et inspection dimensionnelle ont &té effcctug

{21+ Crililactsmanagement-System wurde durch RWTUEV, Pritfbericht Nr. 20 40 37 75
i~y &34 der Richtlime 97/23/EG (Druckgeraterichtiinic) Gberprafl.

| & 71 wird bescheinigt, dass die Lieferung in WerkstofT, Abmessung und

[z sre.stand dem Geltungsbereich der Zulassung entspricht,

It s 1+ (by certified that the quality management system has been reviewed by
t1r wiizv, test report no. 20 40 37 75 according lo the regulation 9723/EC
e,k ) nes for pressure instruments). 1t is cerified, 1hat the delivery
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Adcsnuld: 4
D-38430 Viner
Telefon: (03307 200

Telefax: (02302)2 0. 10 C(-

EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBH oo

Danm/Date: 30.03.04

Seile/Page: 3/ 3

Zeugnis-Nr. | Unsere Auftr.-Nr.

7481927253762 /it T 068211

Thre Auftr-Nr, vum

VU5 320006 VA1466N

Fertigunpsauftr,-Nr,

Cenificate No./No.de Certificat | Our order No./Na.de noire Commande | Your order No. date /No.de votre commande du Production lot-Mo./Lot de fabicai o Ne,

corrplies with the scope of admission as fas as matenal, size and as-suppiicd
conditon is concemed,

Le systéme d'assurance o qualil est verifie par la société "RWTUEV”
(Rapport No. 20 40 37 75) sclon recommandation 97/23/EG (Direclive pour
Apparcils soumis a Pression).

Cete vérification confirme, que i Jiviaison corresplond au domaine d'cmpioi
d'agrément concemant le matéricl, les dimensions ct I'élat de livraison.

El Sistema de Calidad fue examinado por el RWTUEV - certificado de comprobacion
no. 10 40 37 75 - en conformidad con la dircctiva 97/23/EG ( para cquipos ds

presion ).

Con la presente certificamos que la entrega respecta a calidad, dimension y

cslzdo de suministro corresponde al campo de aplicacion de la admision.

Erliuterung/ Explanations/ Explicalions
o Erschmelzungsart/Stcelmaking process/ Procédé d*élaboration:
E = Elektrostahl / Electric-are-fumnace steel / Acier élecirique
aSekundirmetallurgie/ Sccondary metallurgy / Metallurgic secondaire:

VOD =Vakuum-SauerstofT-Entkohlungs-Verfahren / Vacuum-Oxygen-Decarburization / Vacuum-Oxygéne-Décarburation

Die Licferung wurde aus einem bevorrateten, gepriificn Abnahmeles entnommen.
Maicrial against this delivery has been taken from a stored and tested inspection lol.
Lalivraison a été pris d'un lot de réception stocké ¢t éprouve.

Es wird bestatigt, dab die Lieferung geproft wurdeund den Vereinbarungen bei dar Bestcllungsannahme cnspricht.
We hereby cerify that the material described above has been tested and complics with the terms of the order.
Nous certifions que la livrason é1é vérifie et estconforme aux stipulations de |"acception de la commande.
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2.000
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Dimenenrs of
Boacmer. P he
Dimensian te Tome °C Pz N
| Ewaras Spes
\ , 1
RED. 10,00 MM. MIN HMIN 500 [MIN L MAX
190 225 700 40 MIN 100 215
20C 1 318 350 8OS 51 |72 204/i94/2021 170
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| |
1
i ’ | |
|
{ | ]
Schemsizenanalyse - Andiizis quimizo - Chemical anslysi - Angiyse Chimigue
[
Coats ! |
Haw | d ‘ - %
Eodbs G { RS RS o ‘ & i 435 TR e w 1‘ G Co. % N, %
; |
| | i
v - r | - -—
MAY MA | MAX MAY Max (17,00 i 9.00 MIN |
D.0BO| L,00]2.00 |0,045|0,020|18.00 112,00 |EX%C F
~ |
‘ | ‘ i
|873679 P.025| 0.51(1.88 |0,035|0,028 17,20 | | 8.60(0,15 | 0,100 0,0330

Bosichngung und Alsmassung
Comprobaeon visual y med s

Viaual lrspacion and dimensionsl eheers
Cartrote vieus 81 ¢ mersionnat

In Ordnung-Efifectuz-Satisiactory.
Ohne Befund

ACEROS INOX(DABLES (}L,‘\RR,A\, S8

Korrosion Prufung . E=zsal de Corrosion , Correosion test |, Az, ViantorDnaung
Euzayo de Corrosion A/EN ISO 36851-2/93 0.

Spekirosk. Verwecnslungspr. Durchgstihrt. Anti—Mining test O EDV /ZDE
Justiamungsschreiven des Twvy Baden Vom 28.1.1988% Acc. EN 10204
Laut Schreiben des Tuv Baden E.V.

Vom 1. Marz 1877 ¥Wird auf die Gegenzeizhnung Verzicntet . ATFRREDD MOLINA
Vor IK prufung Sensibilisierungsglvhung 1/2h bei 700C({+-10C)

CERTITICATION MG

EN 10.276-88
PED S57/23/EC,Ann=x I,P

Der Wensszonveisiand g
iR Conuoiaoor oe Fanne:
_Nog AP Wams-inspagior

004 /E~MAN
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Groupe Arcelor

Hersteler T
Mamifacomer

E-mail

80028188000010 gv721000

N* e commande usice - Werkshesielinuromet

. Works ordsr mmber
0448V72100

CERTIFICAT
INSPECTION

I

DE RECEPTION 3.1,B

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1.B
EN 10204 / 3.1.B

CERTIFICATE 3.1.B

page L/ 2

Cenification - Werkzeugnis - Certificat

AD 200MERKBLATT WO/TRDI0O
e d'UGINE fressure Equipment Dircemve 97723/EC
EN 150 9001 @ 2000
SOITS 16949 & 2002
EN 150 TS 14001 : 1996

Produit - Ermgusforn - Procuct

Marqus drusie - Herselleraeichen - Soppler’s Mark

LONG. 3m +200mm (DE)

| DN

UGINE 4541 STAB GESCHLIFFEN POLIERT ABGESCHRECKT H9 RUND 60

UGINE 4541 BARRE RECTIFIEE FOLIE HYPERTREMPE(E) HY ROND(E) &
UGINE 4541 BAR GROUND POLISHED SOLUTION ANNEALED H9 ROUND 6
UGINE 4541 STAB GESCHLIFFEN POLIERT ABGESCHRECKT H9 RUND &

LONG. 3m +200mm (FR)
LONG. 3m +200mwm (EN)
LONG. 3m +20mm (DE}

Clienn etou desiinature - Basteller undfoder Empfaenger - Purchaser endior Consigner

THYSSENKRUPP SCHULTE GMBH ) 0094471

N'mmdm-xmﬁw-mm:mrm

Marque commércials - Handelsmarke - Trade oame

UGINE 4541

Norme da réference - Bezugsnorm - Standard for reference

AD 2000 W2 EDO1 1.4541 ; EN 10272 EDOO 1.4541 ;

EN 10088-3 ED95 1.4541 ;

Spécificancns cliers - Kundenspezifikanon - Customet's specificanon

SMO rév. XXX du 16/10/2004

(1) Etat de inTawsem - Lieferzustand - As delivered (1) Traitement de réfésence - Proveartifechenandhmg -

ABGESCHRECKT UND GERICHTET

Treamen! o0 lest sample

13
N* de cde usme N® poste N° Ge coulés - Schmelen Nr - Heat No
| _ Wersbeselinmomer  Post Nr
| leemificaion du produi Works order mmber  lem Nr 446112
Erzeugnis Berenmng 15 17
8v721 000
16
Rombre Profil Dimension Longueur Poids
Snseckzah! Profie Auemessung Lacoge Gewach
Peces Nor Shape Dimension Length Weigh
18 19 21 21 o]
14 RO 60,000 Tm 3,000 m 974 kg
Q) L = Long (l) TE = Trampé i I'e;nWasserhaenzo-Waenquench R = Revemi-Anlagsen-Tempered Ugme, k= 14,12.200¢
?_m__z,rs- Loag TH = Trempé & |'hile-Olhanen-01 Querch RT = Recuit-Gegluht-Amealed
Q;- nl\"“-‘ A = Hypermempé-Lossungspeghueht-Schmon anrealed TRM = Recuit max-Weichgegheht-Man aealed L'agemt Récepticonaue d l'usin
L - ram:u:sﬂ RO = Rond-Rund-Romd QR = Cand-Vierckg-Squre HY = Hirasoral-Sechdomnt-Heigonal Der Werkssachverstandige
. v 7 Toe work mspeclos
(4) :\léta:deréfe.rzme (5) A l'dr de liviaisoo Coamiies d¢ marquage, d'aspect e1 de dimensions : sstisfaisarts !
Lumﬂcnlgmza;fg In Licfernrstand mmwmmmw
Al reference corditien in saw of delivery Marling, mspection and meanrement without ohxcton 62

594 | 594

Mmﬁmummm:wmmmmmmnm
Wummlmmmwm&mwﬁmm&n
w:mﬁmmmnmmmmammmum&rmm

C. BICOTEAU

L 63




VWL EWLI
Groupe Arcelor

Herstelier
Memifazmarer
E-roail
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N, Ne M°

80028188000010

8V721000

N e commande usine - Werksbestelimummer - Works ondes rumber

0448V72100

P

CERTIFICAT DE

INSPECTION CER

RECEPTION 3.1.B
TIFICATE 3.1.B

ABNAUMEPRUEFZEUGNIS 3.1.B
EN 10204 / 3.1.B

pPage 2/ 2

Réwienos-Karbeotin gra shigadHatch Tougnass

i ‘é\ Trachorr Zugversch Tensia tast
Numéro ds % = 3
prélévemen: E 8y _% a 5 53 5
Prebenusmrner gl a :E t % S g o @ E!
Test N 4 575 a8 Reéwstanca g%g gg 223 %EE Valeurs indidustat Mayenen
= 4 E‘ig 558 Ut qtagtcas | dumncen | B2 E %‘é‘ bt | o géﬁ B Eiraslowte ey
1 de Qe Zuglastigrad 8 o™ 5 inciviaunl A =
HEE EES Yiald Syocgtn Teasss gs% BEE | verwess | Harness | Typo @ EE.! L T
H 0.2% | 1%
398 24 | 25 26L | 26B 27 28 29 30 37 31 | 32 33 is 36
e Mpa | MPa HPa 13 3 HB HRC c J
L 20 IsoV | L 20
Min 190 |225 | s00 40 100
\ 0130 Max 700 215
104 343 567 58 73 165 190-192-150
15
(4]
394 a0 2 43 44 45 46 47 48 43 50
T 13 koC % 8i % Mo ¥ Ni s Cr ¥ TL ¥ 8 v P
prélévement E‘g?—
Seserareoer 3& Mid 9,0000 17,0000
Test Nurber Mzd  |0,0800 1,0000 2,0000 12,0000 19,0000 0,7000 0,0300 0,0450
Nurmnéro de coulée
Schmelz Nr 10,0240 0,5300 1,7700 9,5600 17,0300 ©0,1500 0,0260 0,0260
0130 Hea N,
46112
38 51 52 53 54 55
Mods d'élabocation | SE
Erctarel zungsan 553 .
Melucg process 5:%:5 M
M
Elscmiqus
Eleckinsch
Electriq
' ‘
56
O L = Loog (1) TE = Tremgd 4 'em-Wasserhaeneo-Watzequench R = RevemrAclasen-Temgpered Ugme. e 14,012,200
Lﬂ_mzs - Long TH = Trempé A |'mile-Olherten-0il Quench RT = Recuit-Geghwehi-Armeled
g; Travers A = Hyperuempé-Locsmgsgeglueht-Solunion anoealed TRM = Recuit maxi-Wekhgeghebe-Max) ameaied L'agent Récepuiommaire Ge |'usine
r- Tnmmscsa I RO = Rond-Rund-kRamd QR = Carré-Viereckiz-Squre HX = Héragonal-Sechiornt-Hexszonal Dz Wermsachverstindis:
- ’ The work inspectar
) A Iétar de réffrence (5) A I'tiz & liviaisco Cortriles de marquage, d'aspect et de dimensions @ sadisfzisants
2um Benug Zustnd In Liefernustnd Bersichnmg, Besichipung und Ausmessung ¢ obre Beanstandmg
Al reference condi I saz of delivery Marking, mspecton and measmremerd : without cbicnon 62
Neus certifions que les procuits énuménés ci-dessus sonl conformes au prescripuons de L commmande

594

598

Wir bestingen hienmit dass dw cbengenenreen Erzeugnimse den Beselungworschrifien entsprechen
Wemmmmmmmmmmumrmxm

66
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