Abnahmeprifzeugnis 3.1 B gemafl EN 10204
Inspection-Certificate 3.1 B acc. to EN 10204

MAPAG-Komm.-Nr: 29025 Pos-Nr.: ) Seile ¥ e |
MAPAG-Com.- No: ltem-No.: Page:
_ Air Liquide AGS GmbH .
Kunde: Depotsrafie | Best. RatiE 15.12.2004
Cuslomer: D- 63457 Hanau Order Date:
Bestell-Nr.: 4500024401 Kunden-Komm.-Nr.:
Order-No.: Customer-Com.-No.:
Pos. Menge Gegenstand DN PN Werks-Nr.: | Teile.-Nr.: | Arm.-Nr.:
ltem Quantity Object MAPAG No: | Parts-No.: | Tag-No.:
2 1 KALTABSPERRKLAPPE 200 16 23117 446495 K24102
cryogenic butterfly valve
Typ: K598
Pos. Material Charge [Mat.-Zeug. Hersteller
item Heat Certificate Manufacturer
EN
10204
2.1 Gehiuse AlMg 4,5Mn 247078 3.1B [Rich. Herbig
body 3.3547
2.2 Uberrohr 1.4541 229610 3.1B | Thyssen Edelstahl Service
lengthening joint 1.4541 205960 3.1B | DMV Stainless
1.4541 211690 3.1B | Thyssen Edelstahl Service
2.3 Scheibe 1.4308 24875 3.1B | Fakirstahl GmbH
disc
24 Stopfbuchsbrille 1.4541 371470 3.1B | Edelstahl Witten- Krefeld
gland ring
2.5 Lagerzapfen 1.4541 188930 3.1B | Edelstahl Witten- Krefeld
pivot

Festigkeitspriifung mit 24 bar.
Shell test with 24 bar.
Dichtheitspriifung mit 6,0 bar.

Leakage test with 6,0 bar,

Die Anforderungen an die Priifungen geméB DGRL 97/23/EG sind erfillt,
Konformitatsbewertungsverfahren Modul H.

Requirements for testing in accordance to DGRL 97/23/EG are fulfilled.
Conformity assessment procedure - module H.

Die Anforderungen an die Prifungen gemaf DIN 3230 T3 sind erfulit.
Requirements faor testing in accordance to DIN 3230 T3 are fulfilled.

Die Klappen sind ,6!l- und fettfrei fir 02" geman LS 141-74 S2,
The valves are free of oil and grease for O2" acc. to LS 141-74 S2.

Datum/Date: 17.02.2005 MA

Linde AG Werk MAPAG

Scharschinger /; A9
V4 -
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Rich, Herbig » Zugspitzitrale 179 - 86165 Augsburg o 86165 Augsbnrg
ZugspitzstraBe 179

Linde AG Telefon 0821/72043-0

Werk Mapag Telefax 08217711034

Von-Holzapfel=-Str., 4

B6497 Horgau

2t e Degenbioctt (2814

Augsburg, 02,10.98

H4ndlerxr beschednilgune

-8----I--u:lH--Hulq-lznﬂ---===--ﬂﬂ=u---ﬂ
Ihre Bestellung: 011417
Unser Lieferschein: 930946~852

}

Hiermlt bestitigen wir, daB das von uns gelieferte Material
hinsichtlich Festigkelt und Leglerung den genannten Angaben
entspricht:

Blech 180,0 z 340 mm  AlMg4,5Mn (5083) W28
Ronden aus Platte gegdgt
Liefermenge: 5 Stiick = 235 kg

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B EN 10204 Nr.: 399447

Schmelze/Los-Nr.: 247078/04 / 29485/03)
Proben-Nr.: 760684 B
740684 A

Mit freundlichen Grilfien

RICH, H/E/R B I G
Bayeriac er Metallhandel

irqucgebanthwch

Rblm«}od by
...... fglk>a4¢”¢’ s
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PECHINEY % . CERTIFICAT DE RECEPTION

RHENALU.

USINE D'{SSOIRE
LABORATO]RE BT CONTROLE

e s e e R 1Y

INSPECTION CERTIFICATE / ABNAHMEPRUFZEUGNIS

N, 10264 3,10

INGEGANGEN

DEMTRMATARS - Conlgaise = Emptarger

19499 AGGQ79
PECHINEY UK

29485/031

3 0, Sep. 199

LP, 41 - G773 (£80RY CEDEA

TEL 04 7 (4 64 60 - TELESOM] 04 72 01 By 24

TELEX RiULS o2 500 B
PUV-DEDOME = FRANCE

AVIE CrEXPRTATION - Divpaich Notn « Livhorsahialy

.Y

¥

TOLE EN.AW.S5083 0 I8.5621.I8508.1
(EH.AB3 (2+ASME.5B209)
(DXMiL5.5619, LBEUE. 4)

DIX 2000 /2000 /180 PV EN10204.318
LIVRATSOR CONTREPLAQUE COLIS 2000
KGC HET

Ilire Beatellung: 0114
Unser Lieferschein:

Liefermenge: 235,0 kg

180,0x340 mm Ronden aus Platte

iy
930946852

= 5 Stiick

. A mm————me—m = =

ax (0821) 711034

- .eesdgk , 2 UALTEB
BasA18 Dd TRASTION AUTRED LAY
exang LOT CONTROLE prRODUIT PLATEAU ETAT s ;‘mrﬂl hn tess
Cas h'-p;ahnhl Produed Blan Tepnpee Diectlon n R OR% Ad rre i
Kita Log Produsid Wamnstel Zupapd Fahiung | Tomla | Yied | Bengeson
Buength ; Brenogh
MPA L WA % __
"’}51#5 2964a5/031 740684 B 247078/04 |0 L, 2808 | 143 17
i LL 290 1141 | 14
365148 740604 A | A ‘288 | 143 17
LL 290 {1461 18
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RICH,HERBIG AUGSBURG

ALUMINIUM

Normen-Ubersicht , EN /DIN Stand Januar 1998
EN-Bezelchnungs-Nr. Produkt / Form Norm fiir Norm fllr ’7 Norm fiir Norm file
EN-Leg, Bézeichnung Ausfihrung Warkstoff tachnlzche mechaniache QGrenzmale
DIN-Leg. Bezelchnung Ahmessungs- und Liefar Elgenschaften Toleranzen

BIN Warkstoff Nr. berejch Leglerung badingungan
Alumininium Walzprodukto
EEIEEE e gnomn w e g e ; : —
EN AW-1050 A Bleche
EN AW-Al 98,5 kaltgewalzt EN 573-3 EN 485-1 EN 485-2 EN 405-4
(Al 08,5 %) Dicke bia ca. 6 mm bish. Norm blsh, Norm hish, Nprm bish. Norm
3.0255 i DIN 1712-T3 DIN 1745-Tail 2 DIN 1745-T1 DIN 1783
EN AW-5005 Bleche
EN AW-AL Mg1 EN 573-3 EN A85-1 EN 485.2 EN 485-4
(Al Mg1) Dicke his ca, 6 mm blsh. Norm bish, Norm pish. Norm bish.Norm
3.3535 ‘ DIN 1725-T1 DIN 1745-Tell 2 DIN 1745-T1 DIN 1783
EN AW-5049 Bleche -
EN AW-AL Mg2 HN 0,8 EN 573-3 EN 485-1 EN 485-2 EN 485-4
Al Mg2 HN 0,8) Dieke bis ca. 6 mm blsh, Narm bish. Norm blsh. Norm bish.Norm
3,3535 DIN 1725-T1 DIN 1745-Teil 2 DIN 1745-T1 DIN 1783
EN AWY-5754 Blacha
EN AW-AL Mg3 lcaltgewalzt EN 573-3 EN 485-1 EN 485-2 EN 485-4
(Al Mg3) Dicke bla ¢ca. 6 mm bish. Norm blsh., Norm bish, Norm hish.Norm
3,3535 DIN 1725-T1 DIN 1745-Te|l 2 DIN 1745-T1 DIN 1783
EN AW-6754 Platten .
EN AW-Al Mga warmgewalzt EN 573-3 EN 466-1 EN 485-2 EN 485.3
(A Mg3) Dicke ab ca. 4 mm bish. Nomm hish. Norm blah. Norm ,blsh, Norm
3,3535 bie Dlcke 100 mm DIN 1725-T1 DIN 1745 Tell 2 DIN 1745-T1 DIN 59600
: I -
EN AW-8754 Reupanhblacha ;
EN AW-AI MG3 EN 573-3 EN 1388 EN 1386 EN 13986
(Al Mg3) blaeh. Norm bish, Norm bish, Nerm bish, Norm
3,3538 DIN 1725-T1 DIN 58 605 DIN 59 805 DIN §9 605
EN AW-5083 Bleche
EN AW-AlMg4,5Mn0,7 kallgewalzt EN 573-3 EN 485-1 EN 485-2 EN 486-4
(AIMg4.5Mn) Dicka bia ca. 6 mm bish. Narm blsh, Norm bish, Norm blsh, Norm
3.3647 DIN 1725-T1 DIN 1745 Tell 2 DIN 1745-T1 DIN 1783
EN AW-5083 ' Platten
EN AW-AIMg4,6Mn0,7 warmgewalzt EN 573-3 EN 485-1 EN 485-2 EN 485-4
(AlMg4.5Mn) Dicke ab ¢a. 4 mm bish. Norm biah. Norm hish. Norm hish. Norm
3.3547 pis Dlcke 150 mm RIN 1728-T1 BIN 1746 Tell 2 DIN 1748-T1 DIN 58600

Zugammanstellung - ochne Gewihr - giiltig und maBgebend sind die aktuellen und bei Bestellung versinbarten Narmen.



THYSSEM
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THYSSEN EDELSTAHL SERVICE GMBH

_271053

Prafbescheinigung gemal EN10204 - 2.2/2.3/3.1B -

Inspection document; Document de controle

Ihre Bestellung Nr. - unsere Auftragsnummer vom

Your order No. dated / Volre commande No. du

Shipping Note No. / No. de document de Livraison

Lieferschein Nr. vom

906107 -396406 /07.09.19987_ 80368521

Pasition Chargen Nr. Herstellungsverfahren / Anforderung Erschmelzungsart
Item Cast No./ No. de Coulée Product. Proc.; requirern. / Proc. de Fabrical.; cond. requise | Steelmak. Process/Proc. ¢'Elaboration

L B OUR: f 229610 GESCHMIEDET ADW2 E

Product; Condition of Delivery / Produit; Elal de Livraison

Gegenstand; Lieferzustand

) STABSTAHL AUS W.
1 AUSSENDURCHMESSER BEARBEITET
RUND 220,00 MM

NR. 4541, ABGESCHRECKT

Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition / Composition Chimique

C Si Mn P S Cr Mo Ni
0.046./ 0.410 1.630\/ 0.026 - 0.028 Y. 17.500/ lO.l'?OL/
Al vV w Nb Ti Co Cu N
0.420 0.073
: v
Ca H, B As Pb Sh 0
Mechanische Eigenschaften / Mechanical Properties / Proprietes Mechanique
Probe Abm. | Temp. | Rp (Nimm?) Rm A5 |z Av : Proben Hirte
"N |Lage| (mm) ‘c | 02% | 1% ( Nfmm? ) % % ) I Form HB
i
I
]
93017 | Q| 10.04 23 |266 |306 |549 44 71 45 70/74/61 ¢ :ISOV
93018 | Q| 10.04 23 |261 297 |533 51, 3] 50 71/62/63 v { LSOV
0.00 G v o i
0.00 e :
US-gepriift IK-8Bestandigkeil geproft Rissgepnift Identitdt gepraft (Spadm}
Ja/Yes Ja/Yes Ja/Yes
Freigegeban durch e {
Relvused by LINGE 5
) b { Thyssen Edelstahl Service GmbH
Al A G - Jf /F’i\/l , 1 A
*""“"""""{“"""'"/Cf;h) ] Guder;ahn

T KoieA ot ont wragenarn PR e nond mao BTN i
Thyssen Edelstahl Service GmbH - An der Rexhsbank 14 - 0-85127 Essen - Postanschritt: Postlach 1009 42 - D-45009 Essen i&

Geschiftsfihrer: Dpl.-Kim. Klaus Betrens, OpL-Ing. Sven K

Sitz der Gesellschaft: Kreleld - Registergericht: Krefed KR B B2 - USt-1DNr.: DE 811686 101
Telefon: (0201) 2421 -0 Fax: (D201)2421-112
Bankverbindung: Commerzoany AG, Essen (BLZ 360 400 39) Kio.-Nr. 140384 900

Déutgcher AkkteddtiungsRatl

m TGA-ZO-O0E 1 9200

18T Gant
Thae b o condad ace DINOISO S0
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M&"’:—« CERTIFICAT DE RECEPTION B

Naniudus INSPECTION CERTIFICATE B No Page
DIV STAINLESS France A_BNAH}IEPRUFZEUGNIS B Sheef:[Seite
SERVICE QUALITE " FN 10204 - 3.1.B 9762604 1/2
CLIENT MANNESMANN-HANDEL AG

Purchaser / Besteller

COMMANDE No 279/45595244,/821/329 No COMMANDE USINE JC6840030

Order ¥r / Besteller Mr
SUBORDER / ITEM

(Identification Fowrniture/Certificat)
ITEM NUMBER 40007330

TYPE DE PRODUIT Tubes sans soudure Finis a chaud Série Métrique  Hypertreupé Décapé Passivé
Seamless Pipes/Tubes Fot finished Hetric series Annealed Pickled Passivated
Hathlose Stahlrohre Warmjefertig Série Abgeschreckt Geheit:

NUANCES ET SPECIFICATIONS / Grade and Specifications / Stahlsorte und Liefervorschriften
W1l.4541-TP321-%Z6CNT18.10~ DIN 2462 D2/72.
TRB100/ADW2-DINL7458PK2~ASTMA312 /ASMESA312~-NACE MR 01.75-NFA451171.
MARQUAGE/MARKING/MARKIERUNG : DMV —F- DIN17458 -

Wl.4541 - C2 - S5 - X - 2 - COULEE : 205960 - 60.30 X 5.54 =
JC6840030 - US ~DMV-F-8-Q- DMV =-F- ASTM A312 / ASHME SA312

TP321 . - HEAT : 205960 - 2" NPS.SCH 808 -~ 60.30 X 5.54 -
SEAMLESS - JC6840030 -

TUBES NO/NUMBERING TUBES/NUMMER DER ROHR : M398 & M43Q SAUP M402-M413.

ANTITE / Quantity / Lieferrenge DIMENSIONS (Diam. X Ep. X Lg(mm)) / Size / Abuessung

M
210.00

Nombre
31

Kg
1547 60.30 X 5.54

SIZE 2%

6030 / 69850
SCH 808

*ARLCTERISTIQURS CHINIQUES / Chemical Analysis / Chemische Zusamsenceltryng

llaboration / Nelting Process / Erschnelzungsart

ACIER ELECTRIQUE [ BLECTRIC STRRL / BLECTROSTAHL

C | Mn P S 38i Ni CY Ti
MINI 9.0 |17.0
MAXI 0.08 (2,00 (0,040(0.030|0.75 |12.0 [19.0 |0.70
Coulée / Beat
205960 0.050{1.83 |0.024|.0070{0.43 |10.28]17.40]/0.33

"ARACTERISTIQUES MECANIQUES BT METALLURGIQUES / Mechanical and elallurgical Properties / Mechanische und Ketallurgische Kemmeerte

R T

FYPL LA 20 WA, 1

¥l

: Re. 4 0.2t 21 At CRe. a1 EVASEXZHT APLATTSSTMERT
‘ fs 028 TEXSILE TEST ELGHGATION 15 It FLARTRG FEST FLATTENING
STRECZGREEZE ENGFESTIGUNG DFEXUNG STRECKGRENZR AUSKETYTHG RIHGPALTY
N/MM? N/MM? 5DO N/MM?
ITHPOSITIONS MINI 460 / MINI MINI
REQUIRENENTS 180 680 35 215
RESULTS 205 534 6.3 239 BON-OK-~0OB | BON-OK-0OB
IDENTIPICATION M398 l M398 M398 M398 M398/M399 |M3I98/M399
| ey |
l j | n P eicegeben durch LinDE |
DAMO03B341 o .
t..:l '
I ‘|

ik

[F )

)
DMV STAINLESS Franca Cartifié 1S09002 - LRQA N° 526478 f@)

=




4 W | CERTIFICAT DE RECEPTION B

Vb oo

e !

INSPECTION CERTIFICATE B No Page
DMV STAINLEES France ABNAHMEPRUFZEUGNIS B Sheet/Seite
gﬂwmsnumﬂéd EN 10204 - 3.1.B 9762604 2/2
. edlex :
CLIENT MANNESMANN-HANDEL AG
Purchaser / Besteller
COMMANDE No 279/45595244 /821 /329 No COMMANDE USINE JC6840030

Order Kr / Besteller lir (Identification Fourniture/Certificat)
SUBORDER / ITEM ,ITEM NUMBER 40007330

"ARACTERISTIQUES WECANIQUES ET METALLURGIQUES / Mechinical and Ketallamgical Praperties / Kechantscha ved Betallorgische Feamerte

CORRUSTON (CRROSTON
CCAROSTOR CORROSION
XORROSION KCRROSTCN
THFOSETIONS DIN50914 |ASTMA262/E
REQUIREHEHTS
RBSULTS BON-OK~OB | BON-OK-O0B
. TPICASION M398 1398

\UTRES ESSAIS KT OBSERVATIONS

ESSAT HYDRAULIQUE / Hydrostatic Test / Wasser Probe

Temperature : 1020/1100°C

Werkstoffverwechslung : BON-OK~O0B

VERZICHTET",

80 BAR / 5 s

TRAITEMENT THERMIQUE / Heat Treatment / Wdrmebehandlung

EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONNEL / Visual and dinensional evanination / Besichtiqung und ausaessung

Hypertrempe a l’/eau/quenching in water/losungsgegluth und abgeschreckt
Controle PMI/PMI examination with satisfactory results/Prifung auf

- Controle U.S/Ultrasonics testing/Ultraschall to SEP 1915 : BON-OK-OB
— WZUSTIMMUNGSSCHREIBEN DES TUV.SUDWEST VOM 24.06.94 AUF GEGENZEICHNUNG WIRD

BON-OK-0B

Nous attestons que les produits livrés sont conformes aux stiplilations de la comande.
He certify that the delivered products comply with specification of the order.
£s wird hastitiol dass die galiefarte Erzevgrisss den Yerzinbaroncen bai dar Bastellung evteprechen,

DATE 20 QCTOBRE 1997

CONTROLE /QUALIYE

A

Y

P, LA D1 RIUL 1 DaTe

DMV STAINLESS France Certifié 1SQ9002 - LRQA N° 926478 s@
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+49 2151 83 4745
THYSSEN
[ u

THYSSEN EDELSTAHL SERVICE GMBH

233029

Prifbescheinigung gemaBR EN10204 - 2.2/2.3/3.1B -

Ingpection document; Document de controle

Ihre Bestellung Nr, - unsere Auftragsnummer vom Lieferschein Nr. vom
Your orger No, dated / Volre commande No, du Shipplng Nota No, / No. de document de Llvralson
JG10Y -396406 /07.09.1598 80368521
Pasition Chargen Nr, Herstellungsverfahren / Anforderung Erschmelzungsart
“ltem Cast Na/ No. da Coulée Product. Proc.; requirem. / Proc, de Fabrical.; cand. requise | Steelmak. Procesu/Proc, d'Elaboration
00020 211690 GEWALZT E

Gegenstand; Lieferzustand

Preduct; Congitlon of Dalivary / Produit; Etat de Livraisan

STARSTAHL AUS W. NR. 4541, ABGESCHRECKT
) AUSSENDURCHMESSER BEARBEITET
RUMD 140,00 MM

Chemische Zusammeansetzung / Chemical Composition / Composition Chimique

C Si Mn I S Cr Mo Ni
f..'-.CISBV, 0.280 o 1.780 o 0.028 > 0.015 L 17.450 5 131.990
Al vV W Nb T ‘ Co Cu N

0.370 _ | 0.150
Ca H, B As Pb Sb o]

Mechanische Eigenschaften / Mechanical Properties / Proprietes Mechanique

Probe Abm, | Temp. Rp (Nn'mrna) Rm A5 2 Av : Proben Hirte
_Nr.|Lage| (mm) 'C | 02% | 1% { Nimm? ) % % ) I Form HB
|
|
1
G437 L L) 12.50 23 (250 (286 [572 56,5 73 224/223/224 - 1Isov
YAAR3D N L 12.58 23 |245 |276 | 570 56,8 73 222/216/218 | LSOV
331 T 12.5(Q 23 {241 |276 |568 5Ty 73 '226/224/218 - 1ISOV
234l L] 12.50 23 254 |291 |575 56,11 73 | 217/225/224 ~ |ISOV
US-gepruin IK-Bastandigkeit geproft Risageproft Identitdt gepraft (Specto)
Ja/Yes Ja/Yes ‘

B e L L T . e

3
A B A P A T ! ¥ YA R A KO e A s

Thyssen Edelstahl Service GmbH

Guderjahn

“LHhaarfiem via verlegardan Priles ranereron g nech EN 19107

CRET] Davactes Advrcide prgafla

Thyssen Edelatahi Servica GmbH « An aine Rachanznk 14 D-45127 Essen - Postarmschrift Pozttach 1009 42 - 13.45009 bsgea ,I,& DAR

Gaachamallhees Dl -Rirm, [Uausz Betrens, Dot Ing. Svwn Koapchen
3iz der Gesellachatr Kmield - Aeglstergedichi: Kaved HRB 802 - USt-1DNr: DE 811886101
Tedafom ©Z0Y 2421 -0« Faxx (0201) 2421 112
Bankverbindung: Commamnark A, Eassn (BLZ 380 ¢0039) Kia.-MNe. 1¢0.584 %)

EMPFANGSZEIT 14.5EP,  13:58

m TGA 20004 i vr 1)

T et
Tha fm oa carided aze DI GQ 5001

GESAMT SEITEN @2



FAKTRSTAHIL GmbE EDELSTAHLGIESSERET
Postfach 140205 42823 REMSCHEID
Seite: 1

CHEM. ANALYSE U. FESTIGKEITSWERTE/CHEM. ANALYSIS A. MECHAN. PROPERTIES

ABNAHMEPRUFZEUGNIS / TEST CERTIFICATE EN 10204 (DIN 50049) : 3.1B
Besteller/customer : LINDRE/MAPAG Komm.Nr. /comm,-no.: 001931
Bestel]l-Nr./order no: 7835 Pos.-Nr./pos.-no. : 003
Vom/ from : 12.11.96 Stiick/quantity : 19
Teil/part : Scheibe/disc
Zeichng. -Nr. /drawing: 430444 Erschmelzungsart/melting proc.: Induktionsofenverfahren
Modell-Nr,/pattern : 1.2112
Werkstoff/material : 1.4308 Vorschrift/spezification : EN10213-4/96

I
Charge/heat 24875

|
|

Stiickzahl/quantity 19
]
i

SOLL/imposition Chemische Analyse/chemical analysis

c - 0.070 0.027 :

Si - 1.500 0.733

Mn - 1.500 1:.134

P - 0.040 0.027

S - 0.030 0.003

Cr 18.000 -20.000 18.070

Ni 8.000 ~-11.000 9.520

i
SOLL/imposition Mechanische Werte/mechanical test [T = 20°¢]

Rp1,0 N/mm? 200 - 293

Rm N/mm? 440 -640 522

A5 % 30 - 52

Av-1S0-V J 60 - 280/276/284

Warmebehandl. /heattreatment: ldsungsgegliiht/solution heat treatment 1080°C 2h water

Bemerkung/remarks : best.gegen interkr.Korrosion/resistant counter intercr.corrosion
Glitestufe S3/1; Anlage/encl.: FE-test record

HB10/3000=155HB

el
; ] I
Kunde/customer. . Abnahnegesellsch./autor. inspector Quallgg%{/ elle/quality depart.
Freigegeben durch — ' |
Relaased by LINDE -
O R T T S o 'M_Qii-iiii-i-iiiii‘--ii‘-‘.i'-i'-in !“dmu.raa‘.ni:i'asiaa‘ia.a

19.12.96

Datum/date. 734y




FAKITRSTAHI. GmbIE EDELSTAHLGIESGSERET
Postfach 140205 42823 REMSCHEID

FARBEINDRINGPRUFUNG / LIQUID PENETRANT EXAMINATION

ABNAHMEPRUFZEUGNIS / TEST CERTIFICATE EN 10204 (DIN 50049) : 3.1B
Besteller/customer : LINDE/MAPAG Projekt/projact
Typ/type : Komn.Hr. fcomm.-no. :001931
Werkst.Nr./serial-no: 1.4308 Bestell-Nr. /order no: 78356
Teil/part : Scheibe/disc Teil-Nr./part no. :1-19
Zeichng.-Nr./drawing: 430444 Pos./pos no. : 003
Modell-Nr./pattern : 1.2112
Herkstoff/material : 1.4308 Stiick+Chargen-Nr. /quantity+heat no.
Priifpl.Nr/mat.pl. no: 24875

Revision/revision

Priifmittel/test medium :Karl Deutsch; Priifmittelsystem: BCB
Reiniger/cleaner iWasser
Bindringmittl/penetrant:KD-Check RDP-1
Entwickler/developer :KD-Check SD-1

Angewendetes Verfahren :DIN 54 152
applied method

Abnahme-Standard iDIN 1690 Teil 2/ S 3/1
acceptance standard

Priifbefund tkeine unzuldssig. Anzeigen/non unacceptable indications
results Priifoberfliache ¢ Gufirohteil gestrahlt
Surface condition: rough-casting shot-blasting

Priifstempel/Priifung durchgefiihrt von:
stamp/test performed by

Seite/page von/of

Kunde/customer Abnahmegesellsch: /autor. inspector Quali “#gételle/quality depart.
- e L A i e et st e i
Freigegeben durch

Released by /VJAJ-'NDE
LR T R O A 'LQ'—;'.-ii-.;-'-i--;iii-‘-‘-i-'--viii

LR )

19.12.96
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Eriiutorungeon slohe ROckseite
Explanationz see overiea! - Expilcations voir au dos

19000014 D9/94

EWK

S ENGEN

EDELSTAHL WITTEN- KREFE‘,E“&%BM@ 1995

56-!52
‘laud\:‘n‘\ D 554-49 Waten

102302 29-0
lefax (023 02} 20-4000

Prilfbosc SELDOR IN 50049
Priltbazoheli ,,_,._.—-f"""" DIN EN 10204
Inepection ncurmnt da conlréle
EWK Edolstahl Witten-Kreleki GmbH - D-58449 Witlen 083
M, « Ha, Daloa - Dely NAVISENL « Ocdid Ho. « Cormanda Mo
o 042401"JU 24.10.98| 12-17372
SCHMOLZ + BICKENBACH ced Trsars Aatyirg Talbkn - THagR - Thigh. Vrden 12, - Creiomert ladet + Bbas chasl
POSTFACH 104653 2 UR 1 (02302 294178 672968-00
o Ihre Bastallung Nrfeom « Your orger Hoddated + Vicommanda No Idu
40037 DUESSELDORF 9140138
21.12.94
Prifbescheinigung DIN 60049, OIN EN 10204
3.1B -2 fach
Gipeaatand STAEBE AUS NICHTROSTENDEN STaHL 263450
Produll REMANIT 4541
GEWALZT, ABGESCHRECKT, GERICHTET, GESCHAELT
if NACH DIN 17440 UND AnD-W2
HH
Pos. | Anaanl - Abmessung - Sia - Dimenslon  (mm) Hetlo-Gewlcht Profatempal
| lteen | lily - Nombra 5 &
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DIE LIEFERUNG WURDE
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AUF IDENTITAET GEPRUEFT (SPECYRO.)

BESICHTIGT UND AUF MASS KONTROLLIERT
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\.
-
Auestrae 4
¢ A D-53452 Witen
Postanschyl: - 53419 Witten

Telglon 02302, 29-0

EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBH e pstm-om
Priifbescheinigung DIN 60049
Priltbeschelnigung DIN EN 10204
Inspection document; Document de conlrdle
Edelstahl Witten-Krefeld GmbH - D-56449 Witten 032 :
K- b, Datum + Date Mekrigi N, - Ot Ko, - Coramards Mo,
239215-8IE | 13.03.97| 12-17945
SCHMOLZ + BICKENBACH Urses Aaiirg Towrm Teeph - 160 - Yarcen ¥, - Dustorer's Bdar - der cied
POSTFACH 104653 2 UR 1 | 02302 294264 672968-00
Ihre Beste'lung Mrfvom - Your order Hosdated - Yicommande MNoJdu
40037 DUESSELDORF 9140068
07=-11-1996
Pritbescheingung DIN 50048, DIN EN 10234
3.1B 3fach 30909
pesostang STAEBE ~ BARS 461690
Produll REMANIT 4541 IM LA:71279-03

GEWALZT, ABGESCHRECKT, GERICHTET, GESCHAELT ~
HOT RDLLED SOLUTION ANNEALED, STRAIGHYTENED, PEELED
DIN 17440, ADW 2, DIN EN 10088-3

SB
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+ 1,000 5000 3430 .
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1 No.
Mogscove | X C | X ST | x MN| X P | xS [ xcR] x NIl xn | % TI
188330 0,030 0,33 1,41 0,030 0,016 17,33 10,11 ,0104 0,34
v e v v v v v Cv b
LIEFERZUSTAND/CONDITION OF DELIVERY:
L1050 Cr/L/AIR (BESCHLEUNIGT /ACCELERATED) .
Fosefdthe [Poblage| Fobohbrensy [RTep | Rp % Pr-Form Hirla
s —|me T | P U‘(zrd‘immi}* P8 | imm)-baps F}E;l om | o 3U T”’;ygisp o
61803 L| 10.01 23 219 264 561 56.5 72212/190/204 1s0V
61804 i 10.0ﬂ 23 212 257 556 57.5 74204-,193/204 v isoy
61805 L| 10.01 23 223 28Q 575 53.7 71172199195 v Isou
61806 L| 10.02 23 2»! 259 S\S/E 57\)1 222!/199/.186., ISoUY '
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DIE LIEFERUNG WURDE
AUF IK-BESTAENDIGKEIT GEPRUEFT (DIN 5n0914)
US—-GEPRUEFT
AUF IDENTITAET GEPRUEFT (SPECTRO.)
BESICHTIGT UND AUF MASS KONTROLLIERT UND FREIGEGEBEN.
RESISTANT TO INTERCRYSTALLINE CORROSION (DIN 50914)
ULTRASONIC TESTING HAS BEEN PERFORMED
IDENTITY HAS BEEN CHECKED (SPECTRO.), VISUAL INSP. AND
CONTROL. F. DIMENS. ACCURACY HAUE BEEN PERFORMED.
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VIAPAC Joézua 28865 |
VIAPAC | | foF
ARMATUREN c@l&
VON LINDE

Konformitéitserklﬁmng | Declaration of cohformity

im Sinne der Richtiinie tiber Druckgeréte 97/23/EG, Anhang VI
in accordance wr’t_h the PRESSURE EQUIPMENT DIRECTIVE 97/23/EC, Apenc_ﬁx Vil

Hiermit erklaren wir, die
Herewith we, the .
Lihde AG
. Gas und Engineering
Geschaftsbereich Linde Engineering
- Werk MAPAG '
Von-Holzapfel-Str. 4
86497 Horgau

in alleiniger Verantwortung, daB das Produkt
declare, that the product

' Absperrklapper Typ A, B,DE, G, H K,N,O, S,W,Y
Valve type A,B,D,E G, HKN,O,S, wW,Y

auf das sich diese Erklarung bezieht, mit der Richtlinie 97/23/EG tbereinstimmt

- to which this declaration is referring to, is in compliance with the Directive 97/ 23/ EC
und folgendem Konformitatsbewertungsverfahren unterzogen wurde:
and was subjected to the following conformity assessment procedures:

fiir druckhaltende Ausriistungsteile bis-Kategorie Il nach - Modul H,
safety and pressure accessories up to category Il according to module H
fitr druckhaltende Ausriistungsteile der Kategorie IV nach Modul H1,
safety and pressure accessories category IV according to module HT

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung des Produkles verliert diese Erklarung ihre Gurlligkeit.
If any change is made to the product that has not been discussed with us this declaration is no longer valid,

Als technische Speziﬁkatibnen wurden angewandt:
in accordance with the technical specifications of:

“AD-2000 Regelwerk, TRB 801/45, DIN 3840
AD-2000 Diréctive, TRB 801/ 45, DIN 3840

Die Slcherrheit_shinweise Vder Produktdokumentation sind zu beachten.
The safety instructions in the product documentation must be followed.

Die Uberwachung erfolgt durch: TOV Stiddeutschland, Westendstr. 199, 80686 Mtinchen (CE0036)
the monitoring is performed by: '

Ort / Datum: Horgau, 28.08.02 : :
Location/date: '
) ‘
Unterschrift. e (é‘&f L./{ . QL@;
‘Signature: HerrSoblg Her Degenhardt(]
Werksleiter / Faclory Manager Auftragsabwicklung / Order Processing

Linde AG - Geschillsbereich Linde Engineering - Werk Mapag o
Von-Holzapfel-StraBe 4 - 86497 Horgau - Telefon 082 94/86 95-0 - Telelax 082 94/86 95-81 - www.linde.com




V1037/09.99

MAPAG - ,
ARMATUREN Lirvele-
VON LINDE

Konforthitéitserkléru ng / Declaration of conformity

im Sinne der EG-Richtlinie Maschinen 98/37/EG, Anhang Il A/
“ in accordance with the EC Directive on Machinery 98/37/EC, Appendix Il A

‘Produktbezeichnung / doppeltwirkender Pneumatikantrieb Typ A

type of product : oder elnfachwirkender Pneumatlkantrieb Typ F /
double-acting pneumatic actuator type A
or single-acting pneumatic actuator type F

.Hiermit erk[éren wir, daf das oben bezeichnete Produkt in der gelieferten Ausflhrung
folgenden, einschldgigen Bestimmungen entspricht / We declare herewith that the product
described above complies with the following provisions in the form in which it is supplied :

EG-Richtlinien / 98/37/IEG, 89/336/EWG*, 73/23/EWG*
EC Directives: *) falls entsprechende Anbauteile vorhanden, siehe
’ aufiragsbezogene Dokumentation
*) If the relevant additional parts are included
(see the documentation relating to the order in question)

Harmdnisierte Normen, insbesondere / DIN EN 292 Teil 1
Harmonised standard, in particular : ' DIN EN 292 Tell 2
Nationale technische Spezifikaitonen, insbesondere / DIN 3354, DIN 3840

‘National technical specifications, in particular:

' Bei eiher nicht mit uns abgestimmten Anderung des Produktes veriiert diese Erklarung ihre

Gultigkeit / : .
This declaration ceases fo apply if a change is made to the product that has ot be

. agreed with us.

Die Sicherheitshinweise der Produktdokumentaﬁon sind zu beachten /
The safety instructions in the product documentation must be followed.

Ort/Datum : Horgau, 30.10.01

Location/date _

Unterschrift : L U, {% Lsz‘ﬁ W

Signature Herr Soblg N Herr Deganhardt  (/ .
Woerksleiter / Factory Manager Auftragsabwicklung / Order Processin,

LINDE AG - Werksgruppe Verfahrenstechnik und Anlagenbau

WERK MAPAG | '
Von-Holzapfel-StraBe 4 - 86497 Horgau - Telefon 08294 /86 95-0 - Telefax 082 94 /86 95-81 - www.Linde.com
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MIDE:

MAPAG | | , :
ARMATUREN - Slintte

YO LINDE

Bescheinigung des Herstellers
zur'Nichtrelevanz der ATEX 94/9/EG

Declaration of the Manufaciurer
regarding ATEX 94/9/EC not being relevant

Absperrkiappe Typ A, B; D, E, G, H, K, N, O, S, W, Y
Valve. _ type A B, D E, G HK, N, QS WY

Die oben bezelchneten Armaturen wurden einem Konformitatsbewertungsverfahren nach

der Richtlinie 94/9/EG mit folgendem Ergebnis unterzogen:
The valves specified above underwent a hazard analysis according to code 94/9/EG with the

following result:

o Die Armaturen besitzen keine potentlelle Ziindquelle und kdnnen sowohl manuell
als auch anderweitig mechanisch/elektrisch angetriebsn warden.
Dle Armaturen fallen nicht in den Anwendungsbereich der ATEX 94/0/EG.
. The equipment does nof have a pofential ignition source and might be actuated
manually as well as otherwelse mechanically/electrically.
ATEX 94/9/EG is not applicable to fhls equipment.

¢ Dje Armaturen diirfen im EX-Bereich eingesetzt werden
The valves may be used In the EX range.

Ergénzender Hinweis:
Supp!eménfary nofe:

v Elektrlsche!mechanlsche Antriebe milssen einer eigenen Konformltatsbewartung

nach ATEX unterzogen werden. 2 |
Electricallmechanical actuators have (o undergo a separate assessmenf of

conformity.

Angewendete harmonisierte Normen oder Regelwerke, |nsbesondere

‘| Applicable harmonized standards, in particular:

- -AD-ZOGO-Regelwerk [ rules and régulations
DIN EN 1127 Teil 1/ part 1 . i
DIN-EN 13463

Die Sicherheltshinweise der Produktdokumentation sind zu beachten.
The security references of the product documentation are to be noted.

Ort/Datum: " Horgau, 09.10.2003
Location/date:
Unterschrift: {;'45@ ¢ /{ &QM—
Signhature: Ralf Sobig Guldo Degenha
Werksle{ter!FactOfy Manager Auﬂragsabwmklungr’Order Procassing

Linde AG - Geschéfisbereich Linde Engineering - Werk Mapag )
Von-Holzaplel-SlraBe 4 - 86497 Horgau - Telefon 087 94/86 25-0 - Telefax 082 94/86 95-81 - wwwlinde.com
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MAPAG | >,
ARMATUREN olisiele-

Bescheinigung des Herstellers

zur Nichtrelevanz der ATEX 94/9/EG

Declaration of the Manufacturer
‘regarding ATEX 94/9/EC not being relevant

Pneumatische Antneba Typ A F
Pnematic actuator type A, F

Die oben bezeichneten Antriebe wurden einem Konforrﬁitétsbewedungsverfahren nach der

Richtlinie 94/9/EG mit folgendem Ergebnis unterzogen:
The acluators specified above underwent a hazard analysis acco:dmg to code 94/9/EG with

the following resuit:

o Die Antrlebe besitzen kelne potentlelle Ziindquella.
Die Armaturen fallen nicht in den Anwandungsbare!ch der ATEX 84/9/EG.
The equipment does not have a potentlal Ignition source and might be acfuatad
- manually as well as otherweise mechanically/electrically.
- ATEX 94/9/EG is not applicable to this equipment,

o Die Antrisbe dilrfan Im EX-Berelch eingesetzt werden.
The actuators may be used in the EX range.

Angewendete harmonisierte Normez‘i oder Regelwerke, inshesondere
Applicable harmonized standards, in particular: -
© AD-2000-Regelwerk / rules and regulations
DIN EN 1127 Teil 1/ part 1
DIN EN 13463

Dle Sicherheitshinweise der Produktdokumentation sind zu beachten.
The security referencés of the product documentation are to be noted.

Ort/Datum: Horgau, 09.10.2003

Location/date: . :
¢ Y j W
Unterschrift: % Lot
Signature: Ralf Soblg et Guido Degenharft
Waerksleiter/Factory Manager Auﬁragsabwlcklung!()rdar Procassing

Linde AG - Geschafisbereich Linde Cnainesring - Werk Mapag
Von-Holzapfel-StraBe 4 - 86497 |lorgau - Telefon 082 941/86 95-0 - Teiefax 082 91/86 85-81 - www.linda.com
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vapag " & 02 ‘7
VOM LINDE:
Konformitétserkldrung / Declaration of conformity

im Sinne der Richtlinie tiber Druckgerate 97/23/EG, Anhang VII
in accordance with the PRESSURE EQUIPMENT DIRECTIVE 97/23/EC, Apendix VII

Hiermit erklaren wir, die

Herewith we, the
Linde AG
Gas und Engineering
Geschéftsbereich Linde Engineering
Werk MAPAG
Von-Holzapfel-Str. 4
86497 Horgau

in alleiniger Verantwortung, daid das Produkt
declare, that the product

Absperrkiappe Typ A,B,D,E, G, H,K,N,O,S,W,Y
Valve type A,B,D,E, G H K, N,O S WY

auf das sich diese Erklarung bezieht, mit der Richtlinie 97/23/EG tibereinstimmt

to which this declaration is referring to, is in compliance with the Directive 97/ 23/ EC
und folgendem Konformitatsbewertungsverfahren unterzogen wurde:

and was subjected to the following conformity assessment procedures:

fiir druckhaltende Ausriistungsteile bis Kategorie Ill nach Modul H,
safety and pressure accessories up to category Ill according to module H
fur druckhaltende Ausrilstungsteile der Kategorie IV nach Modul H1,
safety and pressure accessorles category IV according to module H1

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung des Produktes verliert diese Erklarung ihre Gultigkeit,
If any change is made to the product that has not been discussed with us this declaration is no longer valid.

Als technische Spezifikationen wurden angewandt:
in accordance with the technical specifications of:

AD-2000 Regelwerk, TRB 801/45, DIN 3840
AD-2000 Directive, TRB 801/ 45, DIN 3840

Die Sicherheitshinweise der Produktdokumentation sind zu beachten.
The safety instructions in the product documentation must be followed,

Die Uberwachung erfolgt durch: TOV Suddeutschland, Westendstr, 199, 80686 Miinchen (CE0036)
the monitoring is performed by:

Ort / Datum: Horgau, 28.08.02
Location/date:
Unterschrift: /b, % s 4 W
Signature: Herr Soblg Herr Daganhard
Werkslelter / Facrmy Manager Auftragsabwickiung / Order Processing

Linde AG - Geschéftsbereich Linde Engineering - Werk Mapag
Von-Holzapfel-StraBe 4 - 86497 Horgau - Telefon 08294/8695-0 - Telefax 082 94/86 95-81 - www.linde.com
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MAPAG :
ARMATUREN olirsele-

YOR LINDE.

Bescheinigung des Herstellers
zur Nichtrelevanz der ATEX 94/9/EG

Declaration of the Manufacturer
regarding ATEX 94/9/EC not being relevant

Absperrklappe Typ A, B,D,E, G, H, K, N, O, S, W, Y
Valve type A, B D E G H, K, N, O, S WY

Die oben bezeichneten Armaturen wurden einem Konformitétshewertungsverfahren nach
der Richtlinie 94/9/EG mit folgendem Ergebnis unterzogen:

The valves specified above underwent a hazard analysis according to code 94/9/EG with the
following result:

o Die Armaturen besitzen keine potentlelle Ziindquelle und kénnen sowohl manuall
als auch anderweitigp mechanisch/elektrisch angetrieban werden,
Die Armaturen fallen nicht in den Anwendungsbereich der ATEX 94/9/EG.
The equipment does nof have a potfential ignifion source and might be actuated
manually as well as otherwelse mechanically/alectrically.
ATEX 94/9/EG is not applicable fo this equipment.

o Die Armaturen diirfen im EX-Bereich eingesetzt werden.
The valves may be used In the EX range.

Erganzender Hinweis:
Supplementary nofe;

v Elektrische/mechanische Antriebe milssen einer eigenen Konformitiitsbewertung
nach ATEX unterzogen werden.
Electricallmechanical actuators have to undergo a separale assessment of
conformity.

Angewendete harmonisierte Normen oder Regelwerke, Insbesondere
Applicable harmonized standards, in particular:

AD-2000-Regelwerk / rules and regulations
DIN EN 1127 Teil 1/ part 1
DIN EN 13463

Die Sicherheitshinweise der Produktdokumentation sind zu beachten.
The security references of the product documentation are (o be noted.

Ort/Datum: Horgau, 09,10.2003
Location/date:
%
Unterschrift: % t°~/{. w
Signature: Ralf Sobig  —? Guldo Degenha
Workslelter/Faclory Manager Auftragsabwicklung/Order Processing

Linde AG - Geschafisbereich Linde Engineering - Werk Mapag
Von-Holzaplel-Strake 4 - 86497 Horgau - Telefon 082 94/8695-0 - Telefax 0182 94/8695-81 - www.linde.com
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