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FLOWSERVE

ABNAHMEPRUFZEUGNIS / EN 10204 3.1
INSPECTION CERTIFICATE / EN 10204 3.1

Prif-Nr.

Insp.No. C 7220
Blatt: von:
Page: S of: 30

Flowserve Essen GmbH «Postfach 400132 D-45076 Essen

AIR LIQUIDE AGS GMBH
HERRN SCHRORS

FUTINGSWEG 34
47805 KREFELD
Priifgrundlage: DIN EN 12266, ANSI/FCIL 70 - 2,

Test requirements: DIN EN 1349, DGRL; PED, LS 141-74

Best.-Nr.
Order-No.

vom
dated

Priifgegenst.
Article

45000245006

12. 01. 2005

1 Stiick Stellventil(c)
Pes. Control valve(s)

T 415 PB 3002 DN 200
ype PN 10

Serien-Nr.

C 7220 5 (00050)

Serial-No.
(Pos. Nr.)

MeBstelle

HV - 210006

Tag-No.

Priifinedium Priifdruck PNx1.5 Haltezeit Priifergebnis Kennzeichnung nach DGRL
Festigkeitspriifung | Test medium Test pressure  ANSIClass x 1.5 Holding time Test result Marking accordance PED
Hydrostatic test | Wasser e b t min | ettt | []  CE0044
pieutets | 5| 55 87 b1 1] i | e PED Art. 33
rii : = :
Lc[;kagl:%esl ast'l.'lzl [Al:l: 367 Sg; 'l;felsltfergsqblms Leckrate A

Durchstrahlungs-
priifung
X-ray
examination

Priifergebnis
Test result

Sauberkeitspriifung / Cleanliness test

Werkstoft, Abmessung, Kenn-

Oberflachen-

Priifergebnis

Ol- und fettfrei
Oil and grease-free

zeichnung, Bavausfiihrung und
Funktion wurden gepriiftund
entsprechenderBestell-
spezifikation.
Material, dimension,marking,
manufacturingand functionare

al i Test result
llgpr.lfl‘ﬂlng LS 141-74-8 testedinaccordancewiththe
E“ ace orderrequirements.
defect test
. N is- ificate- . o mis-Nr./Certificate-No.
Bauteil Werkstofi Zeugnis-Nr./Certificate-No. Bauteil Werkstoff Zeugnis-! e
Component ‘er s Schmelze-Nr./Heat-No, Component Material Schmc!ﬁc-NrJHeat;N\.
P Material P Probe-Nr./Test-N
e Probe-Nr./Test-No, robe-Nr./Test-No.
Ventil-Gehiiuse ’ 743 G 04
Valve body AW 5083 01/401111 /F92-9
AnschluBi-Stutzen ’ 1271 G 04
Connectionnozzle AW 5083 01/401352/F28-1
TT-Unterteil 653 G 04
TT-lower 1.4541 98017
TT-Unterteil 522G 04
TT-lower 1,4541 38565 / 4019
TT-Rohr 519G 04
TT-pipe 1.4571 317015 / X 435
TT-Oberteil 357G 03
TT-upper 1.4541 36972 /3263 B
Aufsatz 555G 04
Bonnel 1.4541 38555/1-4

Unser QM-System wurde gepriiftund bestiitigt nach DINEN 729 -3, AD 2000 TIP 0 A4, TRD 201, DGRL97/23/EGModulH /H1 und DIN EN9001:2000
Our QM-System was surveyed and certified ace. to DINEN 729-3, AD 2000 HP 0 A4, TRD 201,PED 97/23/EG module 11 /H1 and DIN/EN9001:2000

Diese Bescheinigung nach EN10204 wurde unter Einsatz eines DV-Systems erstellt, Sie ist ohne Unterschrift des Werkssachverstindigen giiltig.
This certificate according to EN 10204 was compiled by a data processing system and is valid without the signature of the factory inspector.

W. Friese

Der Werkssachverstindige
Manufacturer’s inspector

N. Thomas

Der Abnehmer
Manufacturer’s tester

Essen, den

26. 04. 2004

FLOWSERVE ESSEN GMBII * POSTFACH 400132« D - 45076 ESSEN « TEL.: (0201) 8919-5+ FAX: (0201) 8919-600
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Benannte Stelle -0036- DGR 97/23/EG
Nolified Body -0036- PED 97/23/EC

CONFEDERATION EUROPEENHE
D'ORGANISMES DE CONTROLE

23. Juni 2004 .
EINGEGANGEN

Priif-Nr. - Inspection No -
Certificat N® - N di colfaudo:

Abnahmepriifzeugnis.
Inspection Certificate.
Certificat de Réception,

(DIN EN 10204-3.1.C)
Certificato Collaudo Materiali. .

Teil - Part - Partie - Parte.

Besteller - Customer - Acheteur - Commitente: Blatt-Nr. - Sheet No - Page- N°:

Flowserve Essen GmbH
Manderscheidtstrasse 19
D-45141 Essen

Hersteller - Manufacturer - Fabricant - Progultore:
L'Union des Forgerons
12, rue de la Pierre Follége (Z.A.)
F-91660 Méréville

Priifgegenstand - Article - Prodult - Prodotto!

Besteli-Nr. - Order No - N® de Ia
commande - N° dell'ordine:

vom - dated - dale - in data:

Werks-Nr.
Commassa N

Schmiedestiick - forging

- Works-No - N° usine -

7463 GO

‘

Indbstrie Service

600204113

02
1von 1

043327

2004-04-28
2392/04

Prifgrundlagen/Anforderungen - Technical requirements/Demand - Spédifications techniquas/Exigences - Norma di conlrolla/Requisitl:
AD 2000-Merkblatt W 6/1, VATUV-Werkstofiblatt 255, Einzelgutachten - individual suitabllity check,

Bestellschreiben - purchase order
Werkstoff - Material - Matigre - Materiale;

AlMg 4,5 Mn

EN AW-5083

Lieferzustand - State of delivery - Etat de liveaison - Stato di formitura:

entsprechend - according o - suivant - secondo:

VdTUV-Werkstoffblatt 255
DIN EN 573-3
geschmiedet - forged

Erschmelzungsart - Melling process - Procadd E

Ausgabe - Edition - Edizione:
09.2003
12.1994

y ; X : Pl Herstellerzelchen - Brand of the manufacturer -
diiabarelion - Pracedinente dhclaborazions; Marqua du fabricani - Marchio del produtlore: uf
Kennzelchnung - Marking - Marquage - Punzonature:
AW 5083 - H112 / AlMg 4,5 Mn F27 Slempel des Sachverstindigen - Inspeclor's
Schmelzen Nr. - heat no. slamp - Pcingon de l'experl - Punzone dellispettere:
Los Nr. - batch no.
Pos.-Nr. | Stickzahl Schimelze-Nr. Prabe-Nr.
llem-No | No of pieces - Adlicle - Désignation d it - Tico di prodott Heat No Test Mo
o s Rl Gegenstand cle - Désignation du produit - Tipo di prodotto 0 e o kot
N° pos | Numero pezzi NO Colala NO di prova
4 Rundstab - round bar @& 320 x 455 mm 01/401111 F92-9
2— Rundstab—ound-bar-E-320-166-m O4H404-+4+4 o246

(Artikel Nr. - ident. no. 711302-320)

Zusélzliche Angaben - Addtionat remarks - Aulres remarques - Osservazicne:

Die gestellten Anforderungen sind IL. Anlagen erftllt. -
The requeslments are fullfiled as per annex, - Les condilions imposéas soni
salislaites suivant annexes. - | risuitati sona confarmi ai requisili richiesti come da allegati,

Anlagen - Annexes - Annexes - Allegali:
1) Ergebnis der Priifungen - Test results - Résullats des essals - Risullati delle prove,
Weilere An|agen in 1) - Olher annexes in 1) - Autres annexes en 1) - Altn allegali In 1).

Datum - Dale - Data: 2004-06-15

Ort - Location - Lieu - Localita:
1S-FZW 3-MAN-Adam

Mannheim

Der Sachverstindige -
Inspector - L'exped - L'inspetiore;

Dip .—Ing.-M. Adam




CONFEDERATION EUROPEENNE
D'ORGANISMES DE CONTROLE

Benannte Stelle -0036- DGR 97/23/EG
Nolified Body -0036- PED 97/23/EC

Ergebnis der Pru.fungen.

Test Results,
Résultats des Essais.
Risultati delle Provg.

Anlage - Annex - Annexe - Allagato:

Prif.-Nr. -

(opoction 807 600204113

RO di collaudo:

Mechanische Prifungen - Mechanical tests - Essals mecaniques - Prove meccaniche

1

743 GO

Indlstrie Service
Tell - Blatt-Nr. -
Part - Sheel No -
partie - 02 pageN0. 1vont
Parle: Paga—No:

Prifart - Test type - Type d'essai - Tipo dl prove:

Probenart - Specimen type - Type da I'éprouvette -

Tipo di provette:

Probenzusland - Specimen cendition - Elal

d'éprouvetta - Stalo delle provelte:

EN 10002-1

Zugversuch - tensile test - essal de traction

Rundprobe - round spacimen - éprouvette ronde

Lieferzustand - state of delivery - élal de livralson

Kerbschlagbiegeversuch - impact lest -
assai de llexion par choc
DVM

Lieferzustand - state of delivery - état de
livraison

1 ={] Schiagarbeil - Energy of impacl -

P N, inah |
T:ai?:{or E::?%?imﬁ::o g;ﬁm il e Energie de fupture - Energia dirollura
H: a'dprouvel.  [Dim. de I'dprouvet, Prélevemant T R R A 7 2 =(Yer’) :ﬁfﬁé‘f:f‘%‘:ﬂg:é:';‘f;ﬁ:ma
W diprova Dim della provelta Prelevamenta p012 m 3 =[%] Krisl. Bruchantel - Cryst, proportion «
Partie crstalline - Proporzione cristalli
4 =[mm102) Breitung « Expansion -
5 =[%] Elargement « Espansione
Lo= 6 =HB Hart - Hardness - Dureté - Durezza
Schmelze-Nr, Dicke Breile |Oit  |Richlung |Lage 5do
Heal No Thickness | Width Loc. |Direction |Position Wert - Values - Valeurs « Valori Bemerkungen
N® Coulée Epaisseur [Llargeur [Lieu |Senso Posizione Renwrks
Colala N© Spessere  |Largh.; [Zona . Remarques
(%] Osservazicni
mm | mm °C MPa MPa % % 1 2 3 | En
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17
Anforderungen - Requirements - Exlgences:
RT 2110 2260 | 214 | 215 | 2 220
F92-9 100 | A T 19 RT 187 346 17 24 [ 2156 | 57 | 59
F92-9 100 | A Q 19 RT 178 334 21 22 | 2| 659 | 57 | 54
oo 4.0 20, A T 40 oT 400 244 n2 20 I [ e ] F=fal 20
T IETTO L,y L) T LV T LA"A"d VT Lo F i~ T UJ U
Eoa 40 100 0 o 4.0 - e A1 241 2 20 n W edat [~da B s
LI S b v 4 oL, L) 24 L W i and LSy U L o VL RvAY

T
Q

A |= Anfang - beginning - début

= tangential - tangential - tangentiel
= quer - transverse - fravers

19 |= Vi Dicke/@ unter der Oberfl4che - % thickness/@ under th =
V4 épaisseur/d de | . so,b ’

= ¥4 Dicke/@ unter der Oberfldche -

Weitere Priifungen - Further control « Contrdle supplémentaire:

Besichtigung, Malkontrolle - Visual inspection, control of dimensions - Contrdle visuel et dimensionnel

Anlagen - Annexes - Annexes:

2) Bescheinigung des Vormaterialherstellers - Cerlif. for pre-material - Gerlif. de maliére premiére
3) Bescheinigung des Herstellers - Certif. of the manufaclurer - Certif, de fabricant EN 10204-3.1.B;

Lieferzustand - State of delivery - Etat da livraison
Héarteprifung - Hardness test - Contréle dureté
Besichtigung, Mafikontrolle - Visual inspection, conlrol of dimensions - Contrdle visuel et dimensionnel ngpecior - |'expert - Linspettore:

Ort - Location - Lleu - Localita:
IS-FZW3-MAN-Adam

Mannheim

Datum - Date - Data: 2004-06-15

Der Sachverslandige -
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UF 004

“ Zustimmungsschreiben des TUV-SUDDeutchland liegt vor.Verzicht auf Gegenzeichnung vom 29.11.00 "

CERTIFICAT D'ANALYSE ET D'ESSAIS MECANIQUE

Page N*
Ghemlcal analyis and machanical proparties corlifioats n
Chamische anlyse und macanisohe eigenschaftan zeugnls Blstt
I'union Certificat N°; Selon
Certificate Nb : 2392-9 /04 Accarsogto NFEN 10 204 31 B
des Abnghmezeugnls Nr: rach
N° Cde : Pidce : Galet [Nombre
forgerons  (ouerno: 043327-Posto 4 [par: Scholbo [aursy: 3
Beslallung Nr : Tel Rollar  |Aaw
CLIENT Matiére Coulée N° Fournissseur
CUSTOMER : FLOWSERVE  |materiel 5083 ALMG4,5Mn Cast o 01401111 | e, CORUS
KUNDE Werstoff Schmake Ueseart
N°® plan N* spac. REV |N°Ident. Pigce: 5083-H112-01/401111
Drawing Nb : ¢ 320 X 455 Spec. Nb 5083-H112 94 [reme 043327-711302-320
Zalchnurg Spek. Nr swi UF - 2302-9
gh%rr:yp?aition“_chimlgﬂue solon : g??f(i)!n 5 NF EN 573-3/24 n1i2
ical composition eccording 1o ; :
Chamischa Anal h 0
G 743 GOo4
ELEMENTS Na | H Autres éléments
Leg C Si Mn | Fe S Zn Mg | V Al Ti | Cu o ,.-:1::; Chaqua | Tolal
Valeurs imposées Mini 0.40 005! 400
imposed values ’ : i
Vorgsstalits Wertg Maxi 0,40 | 1,00| 0,40 0,25 0,25 4,90 e | 0451040 [ |/ 005 | 90,18
Coulée
Cast ‘ 0,41 | 0,74 ( 0,36 0,03| 0,06 4,60 reste) 0,01 (0,00 <10 | 0,20 0,00 | 0,00
metze
roduit
Producl
Produkte
S;ZAF;I’ERI?TIQUES MECANIQUES Spécif : ::)T‘TJV:;:LOO xm 5 v u E
nical proparties DIN 01 T L ™ Dimensten : 10
Mecenische Eigenschaften AFNOR O - poxscn (Obiiaris
ASTM a .
TRACTION Résilience e i
Réslslance Elasticité | Allongement [  Striction Hokch Impact shanght Tempéralure Dureté
TEST Terala 5.* Yiew §* Ebrgetion | Reduc. of ates Kednchagrbhigizd TestTamp. Hardnags
: Zogtestghan Stachg Dabowg | Eiached of Terp. Facte
PRUFUNG ug l: ] L4 'l’.rﬂl “l g NC% [i7 ] !SO v DVM Fi ehep.
Valeur Imposées M 260 110 14 15 ! 20 20 °C info
inpoted vahs
Vorguytelsty L
Valeurs oblenuas - coulde
Uemswod vehues D cuat
Ertmiiane Wers | tchmelze
Elal de livraison Identification
x::::":::““‘: H 1 1 2 Edkennung
Valeur oblenues : prodult Résistance Elaslicité | Atengament | Striction
Waesuored vaibag i predace Temsik §,* Yied 5* Ebngston | Reduc. of area ISQV DVM
Erhalace Woers : procusts Zuglestgheit Stechkgrenze Dabrurg Elmehndnng
. . %  5d %
Rep F92-L9 (TL) 346 187 17,2 24,3 56-57-59 20 °C 80-90 HB
2 |Rep F92-C9 (TC) 334 178 21 22,5 59-57-54 20 °C
:
z
¥
= Anlage ZUF-PEOf-N
§ 6002014113-02
% Seite 11 von_ 2
& TOV Industria Servick GmbH « TOV S0 Grugpa
POIDS DU LOT :| <250Kg
RESULTATS CONTROLES VISUEL ET DIMENSIONNEL CONFORMES UNITES LT N/mm?
RESULTS CONFORMES A LA COMMANDE s e Jlem?
ERGEBNIS GEMARB DER BESTELLUNG wenre ey HB
Date de contrdle ACCEPLE Accastd tabparsan Fiche d'anomalie N° / Annexe Oui yos ya O
Date of control / Priffdatum Ouyesya B nonrorein O Dafect Hotica Nb SukhiZacheng  (ON no nein M
L'expert de l'usine Nom C. FAURE Date: 45 /06 /04 Signalure —
Der Werkssachverstiindge Hama RQ Datn: Urteniendn — N
Responsable qualilé Nom : C. FAURE Date: 45 ,/06 sok Signalure _"%,
QA seclion / Q Uberwacher . Hama RQ Datem: Urtersendn
Organisme de contrdle UV vervice GmbH [Date: 7506, 200 Signalure
Inspection agency / Inspektion OV Slid*Bruppa Ditan: Uetarscein

Dudenstralle 28
88167 Mannheim




CEOC Benannte Stelle -0036- DGR 97/23/EG @

. Notified Body -0036- PED 97/23/EC
CONFEDERATION EUROPEENNE

D'ORGANISMES DE CONTROLE 1271G04

Induslrie Service

Abnahmepriifzeugnis.
Inspection Certificate .
s z e Priif-Nr. -1 flon No -
Certificat de Réception. (DIN EN 10204-31.C)  certiicat KO- NO di colloudo: 600205117
Certificato Collaudo Materiali,
Teil - Part - Parlio - Parte: 01
Besteller -« Customar - Acheleur - Commilente: Blatt-Nr. - Sheet No - Page- N°: 1von 1
Flowserve Essen GmbH
: Bestell-Nr. - Order No - N®de | 5
Manderscheidtstrasse 19 co?';?mimdor- Nﬂrd:rrror?ﬂne; ° Giadar
D-45141 Essen
Hersteller - Manufaclurer - Fabricant - Produttore: vom - daled - dala - in data: 2004-07-16
L'Union des Forgerons .
: ks-Nr. - Works-No - N° usine -
12, rue de la Pierre Follége (Z.A.) Werks-Nr. - Worke-to-Nousine - 3728/ 04
F-91660 Méréville
Prufgegenstand - Aricle - Produit - Pradotta: Schmiedestiick - forging

Prafgrundlagen/Anforderungen - Technical requirements/Damand - Spécificalions techniques/Exigences - Norma di controlla/Requisiti:

AD 2000-Merkblatt W 6/1, VdTUV-Werkstoffblalt 255, Einzelgutachten - ingividual suitability check,
Bestellschreiben - purchase order

Waerkstoff - Malerial - Maligre - Materiale: entsprechend - according lo - suivant - secondo: Ausgabe - Edition - Edizlone:
AlMg 4,5 Mn VdTUV-Werkstoffblait 265 09.2003
EN AW-5083 DIN EN 573-3 12.1994
Lieferzusland - Stale of delivery - Elat de livraison - Stato di formitura; geschmiedel - forged
Erschmelzungsart - Melling process - Proceds E

Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer - Uf

d'élaboration - Procedimento di elaborazione: Marque du fabricant - Marchlo del produtlore:

Kannzelchnung - Marking - Marquage « Punzonature:
AW 5083 -H112 / AIMg 4,5 Mn F27 Stempel des Sachverstandigen - Inspeclor's
Schmelzen Nr. - heat no slamp - Poingon de l'expert - Punzone dellispeltore:

Los Nr. - batch no.

Pos.-Nr. | Stiickzahl Schmelze-Nr, Proba-Nr.
gz:r}m L g?‘ OOL pleces Gegensland - Article - Désignation du produit - Tipo dl prodoilo ngaé gluc;tse Lgi:.f;f:mum“e
N°pos | Numero pezzi N° Colata N© di prova
1 5 Rundstab - round bar @ 256 x 385 mm 01/401352 F28-1
5 undstab - round bar & X mm 2517251555 F28-2
4 Rundslab - round bar @ 256 x 385 mm 01/401352 F28-3
4 Rundstab - round bar @ 256 x 385 mm 01/401352 F28-4
(Artikel Nr. - ident. no. 711202-260)
2 2 Rundstab - round bar @ 140 x 1000 mm 01/401352 F28-4
(Artikel Nr. - ident. no. 711202-140)
3 3 Rundstab - round bar & 200 x 935 mm 01/401352 F28-5
3 Rundstab - round bar @ 200 x 935 mm 01/401352 F28-6
3 Rundstab - round bar @& 200 x 935 mm 01/401352 F28-7
(Artikel Nr. - ident. no. 711202-200) e Seryy,
& %5

Zusdlzliche Angaben - Addtional remarks - Autres remarques - Osservazione: Benannte ‘,'S

Die gesteliten Anforderungen sind IL. Anlagen erfiillt, -
The requestments are fulified as per annex. - Les conditions imposées sont
satisfaites suivant annexes. - | risuitali sono conformi ai requisili richiesti come da allegati,

Anlagen - Annexes - Annexes - Allegati:
1) Ergebnis der Prifungen - Tesl resulls - Résultals des essals - Risultati della prove. Der Sachverstindige -
Weitere Anlagen In 1) - Other annexes in 1) - Aulres annexas en 1) - Altn allagaliin 1). Inspecigr - L'expert - L'inspettore:

Ort - Location - Lieu - Localita: Mannheim Datum - Date - Data: 2004-10-18 ‘ ;

IS-FZW3-MAN-Adam Dipl.-lng..M. Adam




CONFEDERATION EUROPEENNE

D'ORGANISMES DE CONTRO

LE

Ergebnis der Priifungen.

Test Results.

Résultats des Essals.
Risultati delle Prove.

Notified Body -0036- PED $7/23/EC

Anlage - Annex - Annexe - Allegalo:
Prif.-Nr. -

Inspecti .

RS> 600205117
NP di collaudo:

Mechanische Prifungen - Machanical lests - Essals mecaniques - Prove meccaniche

Benannte Stelle -0036- DGR 97/23/EG

1

1271G04 @

Induslrie Service
Teil - Blatt-Nr. -
Par - Sheel No -
pais- 01 pageno. 1von 1
Parte; Page-N°:

Tipo di provette:

Probenzustand - Spacimen condition - Etal
d'éprouvelia - Stalo delle provelte:

Pritfart - Test type - Type d'essai - Tipo di prove:

Probenart - Specimen typa - Type de I'éprouvelte -

Zugversuch - tensile test - essal de Iraction
EN 10002-1

Rundprabe - round specimen - éprouvetie ronde

Lieferzustand - state of delivery - &tat de livralson

Kerbschlagbiegeversuch - impact test -
essal de flexion par choc
DVM

Lieferzustand - slate of delivery - état de
livraison

1 =} Schlagarteil - Energy of impact «

Probe-Nr, P{cbenabme_ssung Probeneninahme Enargls d ture - Energia di roll
N ot O ot togoment | Erboement - 2 wlird)  Kebichogahgiat-oedt
MO di prova Dim. della provelta Prelavamento T Rp0|2 Rm A Z 3 =% ::I?.%?Jﬁ:i;iﬁcéf;zﬁmlm =
‘ Parlle cristalline « Proporziona cristall,
4 =[mmi10? Breitung - Expansion «
5 =[%) Elargemant - Espansione
Lo= 6 =HB Harte - Hardness - Duretd - Durezza
H&;Zme-m. ?;Ei-:f"e“ ffjf;}; Lo:c ﬁgcl:gg Iﬁmm Sdo Werl - Values « Valeurs = Valori Bemerkungen
NO Coutée Epaisseur |Largeur |Lieu [Senso  |Posizicne Remarks
Colata O Spessore  |Largh.; |Zona Remarques
@ Ossenvazioni
mm | mm *C MPa MPa % Y 1 2 3 | En
1 2 3 4 5 6 7 8 9 i0 11 12 13 14 15 16 17
Anforderungen - Requirements - Exigences:
RT 2110 2260 (=214 | 215 2 =20 A

F28-1 10,0 | A T 19 RT 138 268 26 44 (2] 44 | 36 | 37

F28-1 10,0 | A Q 19 RT 124 264 24 36 | 2| 3 33 | 38

F28-2 100 ] A T 19 RT 122 262 28 46 | 2 | 37 34 35

F28-2 10,0 | A Q 19 RT 135 264 23 51 2| 27 23 22

F28-3 10,0 [ A T 19 RT 138 292 28 52 |12 | 39 | 36 | 30

F28-3 100 A Q 19 RT 136 292 22 44 (2122 | 21 | 24

F28-4 10,0 | A T 19 RT 139 268 29 55 2| 46 40 43

F28-4 100 | A Q 19 RT 136 265 21 M 122322 |2

F28-5 100 A T 19 RT 144 302 25 24 (2| 34 | 30 | 34

F28-5 10,0 A Q 19 RT 138 291 18 20 2| 24 26 26

F28-6 10,0 | A T 19 RT 130 282 26 24 21356 36 29

F28-6 10,0 | A Q 19 RT 126 278 21 20 | 2| 25 26 25

F28-7 10,0 | A T 19 RT 132 285 21 28 | 2| 37 |1 35| 36

F28-7 100 | A Q 19 RT 126 274 19 26 2| 26 22 22

A |= Anfang - beginning - début
T |=tangential - tangential - tangentie!
Q |= quer - transverse - travers
19 |= % Dicke/@ unter der Oberflache - % thickness/@ under the surface

Weitere Priifungen - Further control - Contréls supplémentalra:

Besichligung, MaRkontrolle - Visual inspeclion, control of dimensions - Contrdle visuel et dimensionnel

Anlagen - Annoxos - Annexes:

2) Bescheinigung des Vormaterialherstellers - Certif, for pre-material - Certif. de maligre premiére
3) Bescheinigung des Herstellers - Certif. of the manufaclurer - Certif, de fabricant EN 10 204-3.1.8:

Lieferzustand - State of delivery - Etat de livralson
Hértepriifung - Hardness test - Contrdle dureté

Besichtigung, MaRkontrolle - Visual inspestion, control of dimensions - Centréle visuel et dimensionnal

Ort - Localion - Lieu - Loca
IS-FZW3-MAN-Adam

lita:

Mannheim

= Y4 Dicke/@ unter der Oberfliche - ¥ épaisseur/@ de la sm
\"
>

Datum - Date-Dala:  2004-10-18

Der Sachverstdndige -
lnspeciﬁ- L'expert - L'inspettore;
-

Dipl.-Ing. M. Adam
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3 " Zustimmungsschreiben des TUV-SUDDeutchland liegt vor.Verzicht auf Gegenzeichnung vom 29.11.00 "
Lc: CERTIFICAT D'ANALYSE ET D'ESSAIS MECANIQUE _—
=2 Chamlcel analyls and mechanicsl properiies cerlificete mn
Chemische anlyes und measnische eigenschaften zeugnis Blatt
I'unio Cerlificat N° : Selon
& Certificate Nb : 3728-1 /04 Accordngto: NFEN1020431 B
S |Abnshmezevgnis Nr: nach
fo N° Cde : 044857 Pidce : BARKE [Nombro
I gal ons Ordar Nb : Part: Bar  [awny: 5
Beslellung Nr : Poste 1 Tel Stab |
CLIENT Matidre Coulée N* Fournissseur
CUSTOMER : FLOWSERVE  |umateriel ALMGA4,5Mn - 5083 Casthib: 017401352 |cuu: CORUS
N pia N eps N e 3 F 112 017401352
N° plan N° spéc. REV [N°ident. Pizce: 5083 H
Oreing No r266x386 |0 PR 5083 - H 112 2 044857-711202-260 \ o7
i NR 711202-260 Spek. Nr Sk K1 3728-1 - UF EG
gmnrnfﬂo%hlmlg_ualwlon ; g'n:gcgn g © NFEN573-3H112/94
T, SCCONd) (v :
cnomlmm;?,;e nach " ASTM EF. 1 271 G04
DIN O
ELEMENTS . Na H Aulres 8'émsnts
gl C Si [ Mn| Fe | S | 2n Mg | V | Al Ti|cCu| "B m:_h i T You
Valours imposdes Mini 0,40 0,05 | 4,00
Imposed values ; : i
Vorgesleiewana Maxi 0,40 | 1,00| 0,40 0,25 0,25 | 4,90 roste| 0,16 0,0 1 | / 0,05 | 0,15
Ca(:tu L 0,42 (0,74 0,26 0,02 | 0,08 | 4,60 rosta] 0,01 | 0,030| <10 | 0,20 0,00 | 0,00
chmelze
roduit
Product
Produkle
CARACTERISTIQUES MECANIQUES Spécil n ADW 6-1/00 Pro i T
Mechenical properties DIN B . ypTUV255/01 it 10 O e Fo
Mecanlscha Eigenschaflen AFNOR O
ASTM 8]
TRACTION Résilience L ext
ESSAI(LOTN®1) Résislance Elasticite | Allongement |  Striction Natchimpact sreaght Température Dureté
TEST Tersk 8. * Yiekd 5* BEongaton | Reduc. of area Kerbschiagritgiet TestTerp. Hatdnann
I Fd {fe T8 Steckgr Oehrug Eingchndi Pril Te Hirte
PRLFUNG \.dot 4 . oza g o ung 50V DVM P
Valgur imposées Nt 260 110 14 15 I 20 20 °C Info
Impatsd yolts
Vorgartente WA
Valeurs oblenues : coulge
Herrued valoes 1 cait
Ertaters Were : ihralre
Elat de tivraison ldentification
Delvary restment: H 11 2
Lisferrale~d Erkm
Valeur ablenues : produit Résistance Elaslicité | Atlongement | Siriction
W erngad valua @ produce Tersw S. ¢ Yiokd §° Ebngaton | Reduc. of area sov DVM
Ectmleot Wera ; predubie Zugiestgiall Shackprenze Dehrung Esrachninng
2 d b 4d %
RepF28-1 (L) 2458 | ABB| 26 | 44 «s/asfzy | 20°c | 80-90HB
i [RopF204  (T0)| 264 A4 | 24 | D6 /338 20°C
&
Z
!
i Anlage | 3 zur Prif-Nr
% 600205117-01
& Seitf 1 von 7/
Tihe Ru,w\.m Missoan Carhean Q114 L /v
POIDS DU LOT :| < 250Ky
RESULTATS Controles visuel et dimensionnel conformes, UNITES *: Nimm?
RESULTS Conformes a la commande - In accodance with the order. s . Jlem?
ERGEBNIS GemaB der Bestellung. e . HB
Date de contrdle ACCEPE Accepred 1 Asgermnmen Fiche d'anomalie N* Annexe oul  yes ya O
Date of control / Prifdatum 12/10/2004 Ouyesya M noamonein O Dafect Notca Nb / Shateh/ Zakheorg  NOA ro nein M
L'expert de l'usine Nom : C. FAURE Date : Signalure ]
Der Werkssachverstdndge Hama RQ Datum: 1271012004 | oo g)_?p
Responsable qualilé Nom : C. FAURE Date ; Signaiufe/\ 3::
QA section / Q Oberwacher Hame RQ Dawm: 12/10/2004 Unianserit [\
Organisme de contrble Nom Dale: Signalure\ }ﬁ‘ ) 7
Inspection agency / Inspeklion Org. Hams Oawm: 1 f0. 2004 Urterschit W, G
v — 2




A . ~653604
\ siwenor QUALITATSZERTIFIKAT A

Reinosa Standort IS0 9001/2000 BR-0039/1994 TSO~TS 16949 (2002) RA02-0071/2001

KUNDE: VILLARES STEEL INTERNATIONAL, B.V. PROZESSNUMMER : 1081063
AUFTRAGSN®. :54716 / v40128 S/SID-E5 - AUFTRAGSN®:125839~2 CHARGEN®, : 98017
ARTIKELNUMMER:52.250130 . DARSTELLUNG: 35434 WALZDATUM:16.01.2004
PRODUKT IM AUFIRAG 4 'I 23 8 9

1.4541/321 RUNDE STANGES GESCHALT ABGESCHRECKT 130 +0/+1 mm -0 + 1/2 DIN 1013
4.300/5.300 mm NORMALE
EXPEDITIONSDATEN Izusmnnmc:aoosnn GEHICHT (KG):12.658  DBUNDEL:2 BARREN15 |

NORMEN UND VORSCHRIFTEN

ASTM A276 - 2002 ; EN 10272 - 10.2000 ; TRD100 - 01.08.1990 ; DIN 17440 - .09.1936
AD2000W2 - 01.10.2000 ; AD2000W10 - 01.10.2000 ; EN 10088-3 - 01.04.1995

ASME SA479-SA479M - 2001 ; ASTM Al82-A182M - . .2000

VILLARES TPS-12.04 S 24.02,2003 ; EN DIRECTIVA 97/23/CE:97 - 29.05.1997
AC-VILLARES STEEL INTERNATIONAL - 13-12-2002 ; EN 10204:91/A1 - 01.06.1995 3.1B

CHEMISCHE 2USAMMENSETZUNG GUSS U:% CHARGEN®.:98017
c Hn si P 8 Cr ni T4 H

Min. 17,000 9,000  0,1000

Max. 0,080 2,000 1,000 0,045 0,030 19,000 12,000 0,7000

Rep. 0,049 1,660 0,448 0,024 0,024 17,220 9,140 0,4560 HNo Rep.

PRUFUNGEN REINHBITSGRAD
Norm (ASTM E45- . .1997) ; At<3 ; B:<3 ; Ci<3 ; Di<3 ; Ald):2; A(g)tl,5 n(d):2 ; B(g):1,5
C(d) 10 ; €Clg):0 ; D{d):1,5 ; Dlg):1

TECHNISCHE LIEFERBEDINGUNGEN

Entnahms Probestidck:12,5 mm vom Rand

TECHNISCHE LIEFERBEDINGUNGEN

Rm (515/700 N/mm2) 1580 N/mm2 ; Re{l) ({0,2%) >= 205 N/mm2):(0,2%) 310 N/mmn2

Re(2) ((1%) >= 235 M/ma2):(1%) 342 N/mm2 ; A ((5d) >= 40 %¥):(5d) 52 % ; Z (>= 50 %):71,5 %
Richtung Probestfick Kerbochlagzéhig (laengst):laengst ; Typ Probeatick Kerbschlagszihigkelit (KV):iKV
K(1) (>= 100 J):280 J ; K(2)1259 J ; K(3):268 g ; Hirte (<= 215 HB):170 HB

Rm:690 N/mn2 ; Re(1):(0,2%) 303 N/mm2 ; Re(2):(1%) 342 N/mm2 ; A:(5d) 51 % ; 2:70,2 %

Richtunyg Probestdck Kerbachlagzéhig:laengst ; Typ Probestick Kerbachlagzdhigkeiti1XV ; K(1)1265 J
K(2):281 J ; K(3):268 J ; Hirte:170 HB

Rm:589 N/mm2 ; Rell):(0,2%) 315 M/mm? ; Re(2):(1%) 346 N/wm2 ; A:(5d) 52,3 % ; %:71 %

Richtung Probestick Kerbaschlagzdhig:laengst ; Typ Probestiick Kerbschlagzahigkeit:KV ; X(1):277 0
X(2):282 J ; X(3):275 J ; Hirte:172 HB

Rm:592 N/mm2 ; Re(1):(0,2%) 304 N/mm2 ; Re(2):(1%) 340 N/mm2 ; A:({5d) 51,1 % ; 2:70,7 %
Richtung Probestick Kerbschlageiihig:laengat ; Typ Probestick Xarbschlagzahigkelt:Kv ; K(1):286 J
K(2):269 J ; X({(3):267 J ; Hirte:174 HB

WEITERE PRUFUNGEN
GefilgesAustenit ; Norm (ASTM E112-96- ., .1996) ; Korngrduse:Austenitisch 6
Norm(1l) (ASTM A262-01-2001) : Norm(2} (IS0 3651-2-1998.) ; Intexkristalline Korrogion:Exento

ZERSTORUNGSFREIE PRUFUNGEN

gtandard Innera fehler (STAHL EISEN SEP1921-01.12.1984)

Art von inneren fehlern (Prifgruppe 3 - Fehler <= E/e)

100 % Ultraschallpriifung: ohne Befund - BEP1921 G.3 - Efa ; 100 % Verwechslungspriifung: ohne Befund

100 % Rontrolle auf Oberflichenfehler: ohne Befund -/=- 100% Dimensionskontrolle i ohne befund
ZUSATZINFORMATION
Yu zertifiziarendea konzapt ; Schmelza im EAF + VOD + LF -/- 1LOSUNGSGEGLURHT - 1030 °C IM LUFT

De TOV Rheinland e.V. hat mit Schreiben F 02 0167 vom 26.09.2002 auf die Gegeﬂchtat
QUALITATSVERSICHERUNGS-SYSTEM BRFOLLT zu PED 97/23/EC NACH DEM TOV-Bescheinigungs-N®:UR 202 £/Q-02-6904 D am 09.01.2003

ABTEILUNG TECHNIK & QUALITAT VERSICHERT, DASS DAS PRODUKT DEN IM AUFTRAG FESTGELI R 2t EN ENTSPRICHT
VERANTWORTLICHER:VICENTE GONZALEZ MERINO UNTERSCHRIPT: /_,/ = L\NR
wfd

DATUM:120.02.2004 Seite 1 von 1

REF. ;6000222910000 Stemp&Ides Werksinspektor
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Y soeor MILL TEST CERTIFICATE 653604 R

=

Reinopa Plant 180 9001/2000 BR-0039/1994 160-TS 16949 (2002) RA02-0071/2001

CUSTOMER: VILLARES STEEL INTERNATIONAL, B.V. WORKS REFERENCE:1081063
REFERENCE: 54716 / V40128 S/8ID-E5 - SALES ORDER:125839-2 HEAT NUMBER:98017
PRODUCT NR:52.250130 VERSION:35434 ROLLED:16.01.2004

REQUIRED PRODUCT
1.4541/321 ROUND BARS PEELED SOLUTION ANNEALING 130 +0/41 mm -0 + 1/2 DIN 1013

4,300/5.300 mm_ RANDOM
EXPEDITION Ingmvngy:eoosun WEIGHT (KG) :2.658 BUNDLES:2 UNLITS:15

MADE ACCORDING TO
ASTM A276 - 2002 : EN 10272 - 10.2000 ; TRD100 - 01.08.1980 ; DIN 17440 - .09.1996
AD2000W2 - 01.10.2000 ; AD2000W10 - 01,10.2000 ; EN 10088-3 - 01.04.1995

ASME Sh479-SR479H - 2001 ; ASTHM Alg82-Al82M - . .2000
VILLARES TPS-12.04 5 24.02.2003 ; EN DIRECTIVA 97/23/CE:97 - 29.05.1997
AC-VILLARES STEEL INTERNATIONAL - 13-12-2002 ; EN 10204:91/A) - 01.06.1395 3.1B )
CHEMICAL ANALYSIS OF HEAT U:% HEAT NUMBER:98017

c Mn 81 P 8 cr ni T4 R .
Min. 17,000 9,000  0,1000
Max. 0,080 2,000 1,000 0,045 0,030 13,000 12,000 0,7000

Car. 0,049 1,660 0,448 0,024 0,024 17,220 9,140 0,4560 Ko Raep.

L/ INCLUSIONS (HICROINCLUBION’S)
Standard (ASTM E45- . .1997) ; A:<3 ; B:<3 ; Ci<d ; Di<3 Aft):2; A(h):1,5 ; B(t):2
B(h):1,5 ; C(t):0 ; C(h)e0 ; D(t}:1,5 ; D(h):1

MECHANICAL PROPERTIES AS SUPPLIED (CONDRITIONS)

Spaecimen Teat location:At 12,5 mm from the sgurface

MECHANICAY, PROPERTIES AS SUPPLIED (TEST)

Rm (515/700 N/mm2):580 N/mm2 ; Re(l) ({0,2%) >= 205 N/mm2):(0,2%) 310 N/mm2

Re(2) ((1%) >= 235 N/mm2):(1%) 342 N/mn2 ; A ((5d) >= 40 ¥):{5d) 52 % ; % (>= 50 %):71,5 %

Moteh iwpact sample direction (Longitudinal):Longitudimal ; Hotech Impact sample type (KV) KV

X(1) {>= 100 J):280 J ; X{2):259 J ; X(3):268 J ; Haxdness (<= 215 HB}:170 HD

Rm:690 H/mm2 ; Re(l):(0,2%) 303 N/mm2 ; Re(2):(1%) 342 W/mm2 ; A;(5d) 51 % ; Z:70.2 %

Notch impact sample direction:Longitudinal ; Moteh Impact semple typeiRV ; K{(1):265 J ; K(2):281 J
X(3):268 J ; Hardness:170 HB

Rmi589 N/mm2 ; Re{(l):(0,2%) 315 N/mm2 ; Re(2):(1%) 346 N/vm2 ; As(5d) 52,3 % ; 2171 %

Notch impact pample directioniLongitudinal ; Fotch Impact sample type:XV ; K(1):1277 J ; K{(2)1282 J
K(3)1275 J ; Hardness:172 HB

Rmi592 W/mm2 ; Re(1}:(0,2%) 304 N/mm2 ; Re(2):(1%) 340 N/mm2 ; A:(5d) 51,1 % ; 2:170,7 %

Notch impact sample diraction:Longitudinal ; Rotch Impact pample typeiKV ; K(1)1286 J ; X(2):269 J
K(3):267 J ; Hardness:174 HB

ADDITIONAL TESTS
BtructureiAugtenite ; Standard (ASTM E112-96- . .1996) ; Grain size:Austenitic 6
Standard(l) (ASTM A262-01-2001) ; Btandard(2) (TS0 3651-2-1998.) ; Intercrystalline Coxrosion:Exento

NON DESTRUCTIVE TESTS
Intarnal defects standard (STAHL EISEN SEP1921-0..,12.1984)
Internal defocts type/method (Test group 3 - Defect <= E/e)

ADDITIONAT, INFORMATION

Congept to be certificated ; ULTRASONIC INSPECTION 100%: OK - SEP1921 d.3 - RBfe

DIMENSIONAL & CRACKS CONTROL 100%:0K ; ANTIMIXING TEST SPECTROSCOPY 100%: OK

MELTING PROCESS: EA¥ + VOD + LF -f= SOLUTION ANHEALED, {Hlparquenching) at 1030 °C - IN AIR.

Without counter-Signature of Rheinland-T(V according to authorization Letter F O 167 dat®x26.09.2002
QUALITY ASSURANCE SYSTEM COMPLIES TO PED 97/23/EC ACCORDING TO_THE TOV CERTIFICATE N°:01 2§2 £/Q-02-5630 TE 09.01.2003

APPROVED BY:VICENTE GONZALEZ MERINO BIGN:
DATE:20.02.2004 Page 1 of 1

REF. :16000222910000 T6T%'s Inspector Mark
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CONFEDERATION EUROPEENNE O'ORGANISMES OE CONTROLE TUV
Abnahmeprolzaghls Prtf-Nr. - Inspection No - 426396

Inspection Certificate N2 de certificat - N° di collaudo:

Certificat de Réception (EN 10 204-3.1. A ) Tail - Part - Partie - Parte: =5 2 Y, 6 04
Certificato di Collaudo Materiali Blatt - Page - Pagina: 1

Bestell-Nr.-Ordor No—- N? de commande -

Besteller = Customer - Acheteur - Committente: N© dell’'ordine:
Stappert Spezial-Handel S 553787WW/407
Im QOstfeld
58239 Schwerte vom-dated-date-in data: 21.04.04
Hersteller ~ Manufacturer = Fabricant - Produttore: Werks=Nr.-Works No-N? usine-Commessa N%
Italfond S.p.A. 030538

Via Industriale 1

I-25021 Bagnolo Mella
Priifgegenstand = Article - Produit = Prodotto:
FORMSTAHL

Pr'u'fgrundlagen/Anforderungan - Tuchnical spocilications/Requirements - Spécificatlons techniquos/Exigences - Norma di controlle/Requisiti:
TRB 100 07.80, AD-MERKBLATT W 2 01.00, AD-MERKBLATT W 10 05.00
AD 2000 W 2, AD 2000 W 10 EG EN 10222-5

Werkstoff = Material - Matiére - Materiale:  entsprechend - according to - suivant - secondo: Ausgabe-Edition-Edizione:
X6CRNIMOTI17-12-2 DIN 17440 09.96
Lieferzustand ~ Delivery condition - Etat de livraison - Stato di fornitura:
LOESUNGSGEGLUEHT UND ABGESCHRECKT

Erschmelzungsart~Malting process-Procédé d’'élaboration-Procedimento di elaborazione: E

Kennzeichnung - Marking ~ Marquage ~ Punzonatura Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer -
1.4571 Marque du fabricant = Marchio del produtt 5. ANLAGE |
SCHMELZE~NR .

PROBE-NR. Stempel des Sachverstindigen — Inspector’'s stamp -
Poingon de I'expert = Punzone dell’ ispettore:
(10

Umfang der Lieferung - Extent of delivery - Liste descriptive = Dascrizione della fornitura:

Pos.Nr. |Stickzahl Schmelze-Nr. Peoho-Nr.

ltam No | No of pieces | Gegenstand Heat No Tost No

N@ poste| Q1 | Article - Désignation du produit - Tipo di prodotito N2 dg coulée Ne d'éprauvetla

N°® pos. |{Numero pezzi N° di colata N° dl prova
i 1 |RUNDSTAB 38565 4019

D= 270 MM; G= 463 KG
KENNZEICHNUNG UMGESTEMPELT
LIEFERER: GMA WERKSTOFFPRUE. GMBH
INDUSTRIEPARK / HALLE 20

HANSAALLEE 321
40549 DUeSSELDORNK

AUFTRAGS-NR.: 10000404019

Die gestellten Anforderungen sind t. Anlagen erfililt. -
The raquiramanis are fulfilled as por annex. - Les conditions imposdes

sont satistailes sulvant annexes. - | risultall sono cenformi al requlsiti e verstindi - The inspector
tlchiasti como da allsgall. d. xpert ~/U{spatjpre
Ort - Place ~ Lieu - Localita Datum - Date - D
Duessgeldorf 06.05.2004

Anlagen: 1) Ergebnis der Prliifungein Test rasults - Résullats des essais - Risullatl delle
(Annexes 71
(Aloexes) 2) ABNAHMEPRUEFZEUGNTS EN 10204-3.1.B
Ggf. weitere Anlagen s. letzte Seite von Anlage 1 - For furthar annexas, If any, sos
last page of annex 1 - Dans le cas d'annexes complémanteires, voir dernidra page de I'annexe 1 -
Nel ceso di allegati ulteriorl, consultars I'ultima pagina dell' allagato




., Ergebnls der Prilfungen
Tost results = 5 2 2 6 U 4 ‘Q
Résultats des essais

CONFEDERATION EUROPEENNE D'ORGANISMES DE CONTROLE Risultati delle prove Tuv

Anlage - Annex — Annexe — Allegato 1

Prilf-Nr. 426396 Teil Blatt 1
Inspection No Part Page
Certificat N? Partie Page
N° di collaudo Parte Pagina
Mechanlsche Prifungen - Mechanical tests ~ Essais mécaniques ~ Prove meccaniche
Probe-Nr. Prabonabmessung Probenantnahme we o 1=(J] Schlagarbeit - Energy of impact -
Tost No Dim. of specimen Speciman a § o] =1 [ Energie do ruplure - Energia di rottura
N2 d'éprouvette | Dim. do I'éprouvells Prélavemant ovdl g 2 el ¢ " S 3 E|2=[4/cm?)  Korbschlagzihigkeit - Impact strength
N® di prova Dim. della provella Prelevamonto 532%% | o 26| & I o3 85 Résilience - Resilienza
a g ea .E w i 2 = 5': 3lS E 2lE ‘5'% 3a[%) Krist.Bruchanteil - Cryst.propertion -
60332 Eomg [EuBetEc2 oy Partia cristalline - P i istalli
Dicke Drolto, 4 81, éEEE gﬁﬁgf§:§§E§§EE%é%*mmwﬂyx££E%J;m?Pmm”w
Thicknoss | Width, 4| § 2|8 SCEA | Yoyl |80 BlE 02 g s Biise(w) Elargissement - Espansione
Epaissour | Lergour, 8| = @ t |5 SHEE| S5 3EE (D58 T EIS622 506 Hirte (Elnhelien) - Rardnass -
Spossore Largh. 9| 8o |og |&¢ EFprk | 0535 NFeBdnilid fuah Duretd - Durezza
T' ', E é :?_’% Rm A z (WBIIH - Values - Valours - Valori
mm mm 65 |&a |88 ‘< N/mm? N/mm* % % 1 2 3 E/n
ANFORDERUNG :
PROBENZUSTAND |LOESUNGSGEGLUEHT UNL ABGEHCHRE(KT
ZUGVERSUCH RPO.2 L0=5D RP1.0
Q 20> 200 | 500+ =30 5> 235
730
KERBSCHLAGBIEGQEVERSUCH ISQ-V-HROBE
Q 20 1 = 60
T e e ==:::':|::=:1===:==:::::::
PROBENZUSTAND |LOESUNGSGEGIHUEHT UNﬁ ABGEYCHRE(KT
ZUGVERSUCH, RUNDPROBE
RPO.2 RP1.0
4019 10,04 A | Q| 04 20 233 | 538 (60,1 57 273
ISQ-V-HROBE
4019 Al Q| 0f 20 Y 115 108 11§ 113

ERLA@UTERUNGEI\ 7ZU DEN SCHLUESSHELN FUER QRT |/ |[RICHTUNG / IJAGE
A |= MNFANG (EIIN ENDE DER WAIZLAENGE)

od = 1/6 ERZ%UGNISDICQE UNTER NER (QBERFLAE(HE

SONSTIGE PRUEHUNGEN

ULTRASCHALL-PRUEFUNQ EBTS%RECHEND
SEP 1921 PG 3 | PKL. |[E/E
ERGEBNIY: KEINE REGISTRIERPFLICHTIGEN ANZEIGEN

BESICHTIGUNG: | OHNE BEANSTANEUNG
MASSKON?ROLLE: OHNE |[BEANSTANHUNG

Ort — Place - Lieu - Localita

Duesseldorf




522604

3 Tel. (+39).{030).6929911
Fax. (39).{020).6820616
Via Industriale, 1 - 25021 BAGNOLO MELLA (BS) ITALY

ITALFOND 414976

BESCHEINIGUNG UBER QUALITAT UND WERKSTOFFPRUFUNGEN

ABNAHMEPRUFZEUGNIS-N. ACI 0607 DATUM 19/03/04
Certficate-No. DATE:

Bescheinigung tiber Werkstoflpriifungen nach DIN 50049.3.1.B - EN 10204.3.1.B
Inspection cettificate according to DIN 50049 3.1.8- EN 10204.3.1.8 _

BESTELLER: STAPPERT SPEZIAL STAHL HANDEL - DUSSERLDORF (GERMANY)
Customer

BESTELL-Nr. : V40043 [/L/ AUFTRAGBESTATIGUNG 030538
Order-No.: Order confirmalion: g
Schmelze-Nr. Stiicke MATERIAL-BEZEICHNUNG WERKSTOFF-Nr.
Heat-No. Pieces Mateiial descriplion i Material grade |
W.nr.1.45414
38565 1 ROUND PEELED BAR 270 DIA DIN 17440/9/96
Geschalter stab dia 270 DIN EN 10272
DIN EN 10088-3
DIN EN 10222-5
ASTM A479
kg. 2960 x 6475 length ASME SA 479
TLOO3
DIN752716
DGRL 97/23
AD2000/WO
Zeichen des Lieferwerkes (4 Stempel des Warkssachverstandigen i - :
Trade mark ot Inspactor's stamp B \f_,-"
Wirmebehandiungszustand: Lisungsgegliiht 1050° C mit Abschrecken
Condition of heat treatment: Solution annealed 1050° C + water quenched
Schmelzanalyse / Heat analysis
C . Mn J'r Si P S Cr , NI Mo Cu Sn
0,046 + 1,810 : 0,360 0,0230 0,0280 17,560 L 9,660
cCa . Al ; Vv Tl W Ta . As Co Nb Pb
: [ 0,3770 0,088
B |, N Zr . sb Fe PRE Ferit | Ferrite (%) | Kamngrafie ASTM E112
S S 2SS i alh
I 0,018 i ) N
PRUFERGEBNISSE - TEST RESULTS ON ACTUAL BAR PROLUNGATION
Tast Richtung Rpoa Rpm Rm A ; z KV (10X 10 mm) HB
nr. Direction| [MPa] [MPa] [MPa] [%] |, [%] {J] )
| 1 v __1:____; 290 3|3A7 59?7 77“55,? . 5756 ) 138-135-140 o 130

Lrschmel zung l:',.-\l" ' ‘\UIJ- .gluclnlmkin;: process A U ACD welining

Matenal ohne Schwalien - No welting potomed on materiad

Material ohne Quecksitbarverunrinizungen: nicht radioaktiv " Naterial free Trom Merewy contommination. non radimacing
Meehanische Pralungen wemc Mechnsion) tess perfomied aeeto UNEENTODI? (Prohe tensile mms Stham) - DINTEN B
Resichtneuny und Mallnachprdfume ohne Beanstandune * Taspection sad dimensional control without objedion

Verwechslungsprilune durchgetahn - PN perfonned

WerkstolTnauch DIN S04 juterkistallinisshe Kormosion Bestindip haterianl resistantto mierery stallinecomasion
ave,to DIN SO L (Temp 7005-100 Cx20)
DER SACHVERSTANDIGE DER KUNDENSACHVERSTANDIGE l, ITALFOND S.p.A.
L [ s Sustomn specat : o s 1:[‘)i—'»_9'1‘;"4"l‘fil“lf€ o
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Tel. (39).(030).6829911

=0226G04

Via Industriale, 1 - 26021 BAGNOLO MELLA (BS) ITALY

Fax. (39).(030).6820616

ITALFOND

BESCHEINIGUNG UBER QUALITAT UND WERKSTOFFPRUFUNGEN

. Certificate of quality and material testing _

ULTRASCHALLPRUFUNG
o S B Ullrasonic tesl L ]
ZEUGNIS-Nr. uTts 0607 DATUM: 19/03/04
Certificate No. DATE:

Bescheinigung tiber Werkstoffpriifungen nach EN 10204.3.1.B - DIN 50049.3.1.B
Inspection certificate EN 10204.3.1.8 - DIN 60049.3.1.8

BESTELLER: STAPPERT SPEZIAL STAHL HANDEL - DUSSERLDORF {(GERMANY)
Customer

BESTELL-Nr.; V40043 AUFTRAGSBESTATIGUN 030538
Order-Nr., QOrder confirmation:
SCHMELZE-Nr. | STUCKE MATERIALBEZEICHNUNG WERKSTOFF-Nr.
Heat-No. Pieces Material description Material grade
W.nr.1.4541
38565 1 ROUND PEELED BAR 270 DIA DIN 17440/9/96
Geschiller stab dia 270 DIN EN 10272

DIN EN 10088-3
DIN EN 10222-5

ASTM A479
kg. 2960 x 6475 length ASME SA 479
TLOO3
DIN7527/6
DGRL 97/22
AD2000/W0
Wiirmebehandlungszustand: Lésungsgegluht 1050° C mit Abschrecken
Condition of heat treatment; Solulion annealed 1050° C + water quenched
ULTRASCHALLPRUFBERICHT - Ultrasonic test report
PRUFGERAT ; KRAUTKRAMER USN 52R
Equipment .
JUSTIERUNGSVERFAHREN : Riickwandecho
Calibration Method : Back wall echo
KOPPLUNGSMITTEL : o]
Couplant ; il
PRUFKOPF : DP25/2
Kind of Probe :
BEARBEITUNGSZUSTAND : Geschilt
Surface Condition : Peeled
PRUFVERFAHREN : SEP 1921
Tesling procedure :
ZULASSIGKEITSGRENZE : CLASS 2/Did
Acceptance Crileria
PRUFERGEBNIS : Keine registrierpflichtigen Anzeigen
Test result : No indications found
DER SACHVERSTANDIGE . DER KUNDENSACHVERSTANDIGE ITALFOND S.p.A.
~ Surveyors ) Customer Inspeclor NDI: Inspector
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B.P. 10 - F 21501 Montbard Cedex - FRANCE
Tel: 33(0)3 80895200 Pax: 33(0)3 80895137
Emall : dvirance@dmy-stalnless.com

VAR

DMV STAINLESS France

No /Ny, / N°;

0334788

|

INSPECTION CERTIFICATE
STAINLESS ABNAHMEPRUEFZRUGNIS
\/ CERTIFICAT DE RECEPFTION
J-1-B - EN 10204: 1991 + AL 1997
579 GO4
PURCHASER / Besteller / Client : Banteler Rohrhandel GmbH & Co. KG
CUSTOMER'S ORDER No / Kundenbestelinr / N° Commande client : 4500461857/-362
SUBORDER/ / Item : 17178-COMING FROM AG963633A
DMV ORDER No / Woerksauftragsnr / N° Commande DMV : A5963633B
Product ; Seamless Pipes Hot finished Annealed Pickled Passivated
Erzeugnls : Nathlose Stahlrohre Warmgefertig Abgeschreckt Gebeitz
ype de Produit ; Tubes sans soudure Finis & chaud Hypertrempés Décapés Passivés
Grada(s) and Spectitéation(s) / Stahlsorte und liefervorsehirifien / Nuamnce(s) et spéeification(s) :
TP316T1/ 1.4571 / Z6CNDT1712
AD2000 W2:2003 KEINE EINBAUROHRE+ AD W10,05.00
DIN 17458:1985 PK 2
NF A 49117:1985
ASTM A 312-01A
_ Aarking of the product / Kennzelchnung / Marquage:
DMYV -F- NFA 49117 -ASTM A 312/ ASME SA 312 C2-8-2-X-UT-Z6 CNDT 1712 -
TP 316TI - 1.4571 - 108,00 X 4,00 - HEAT : 370015 - SEAMLESS - A5963633B ~-FRANCE
4500461857/9636 DMV-F 8.Q-
Supplemantary requirements / Zasiitelle Anforderumgen / Prescriptions supplémentaires:
Size Tolerauces / Tolleranze / Tolérances Dimensionnclles : according to EN ISO 1127-5 : 1996 D2/T2
F Pes No Welght Total Length oD Ww.T Min Length Max Length ]
8 547 Kg 32.585 m 108.00 mm 4.00 mm 6246 mm 6822 mm
Chemical Analysis / Chemische Zusaramenselzung | Caroctlrisalques Chmiquss - (%)
Malting Procass / Erschmeliungsart/ Elaboratlon :  Elpetric/ Elsctrosthal / Elsetrique + AOD or VOD
Heat No / Schmelzen Nr. I N° Coulde : 370015
C Mn P ) Sl NI Cr Cu B Mo Ti
Min 10.50 16.5 2,00 S5XC
Max 0.080 2.00 0.040 0.030 0.76 13.00 18.0 1.00 0015 2.40 0.60 |
[Hastiscnmolzenicautss 0.039 1.61 0.025 .0010 0.50 11.70 18,58 0.25 .0013 2.01 0.22
Mechanical and Metallurgical Properties / Mechanbschie und Metalburgische Kenawerte / Caractérisiquen Mécanigues of Mballurgigues
’_TENSILE TESY 20 °C Y.50.2% ( MPA ) Y.8 1% (MPA ) T.S{MPA} Elongation ( 2"/5.66VS )
lestigkelt Rp 0.2% Rp 1% Rm A%
Traction Re0.2% Re I%
Long Requirements :  Min |90 Min 225 490 /690 Min 45
X435 Results 209 252 505 53-53.7
FLARING TEST / AUSWEITUNG / EVASEMENT »
X435 OK-0.B-Bon
HARDNESS TEST/HAERTE ! DURETE :
X435/ X439 Requirements : <=90HRB 69 G8 68 68 68
FLATTENING / RINGFALTY ! APLATISSEMENT »
X435/ X436 OK-O.b-bon
HARDNESS TEST /HAERTE / DURETE :
X435 Requiremants 1 <=22HRC <= 18
CORROSION / KORROSION / CORROSION -
X435 Requitements:  EN 1S03651/2 OK-0.B-8on
CORROSION / KORROSION / COROSION :
X435 Roquliemants :  ASTMA262/E OK-0.B-Bon




DMV STAINLESS France No/Nr./No:

B.P. 10 - F 21501 Montbard Cedex - FRANCE 0334788
Tel: 33(0)3 80 89 5200 Fax : 33(0)3 80 89 52 37

@ Emall : dmyfrance@dmy-stalnless com

INSPECTION CERTIFICATE Page: 2 /1 2

STAINLESS ABNAHMEPRUEFZEUGNIS |

\_/ CERTIFICAT DE RECEPTION
3-1-B « EN 10204: 1991 + A1:1997

Qthar testing and Declaration/ Andere Versuche und Bemerkungen / Autres extois ot Décluratlons

- Visual and dimensional examination / Besinchtigung und masskontrolle / Examon visuel et dimensionel ;1  OK-0.B-Bon

Hydrostatic Test / Wasserinnendruck / Essai Hydraulique : 90 BARS /55

= Heat Treatment / Warmebehandlung / Traitement Thermique : Température: 1050/1100°C
Quenched in water / Losungsgegluth und abgeschreckt / Hypertrempé 4 I'eau,

- PMI examination / Prifung auf werkstoffverwechslung / Controle PMI OK-0.B-Bon

- No weld repair / Keine reparaturschweissung / Aucune réparation par soudure,

- No contamination by mercury or mercury compounds / Keine Quecksilber - oder Quecksilber bestandteilkontamination
Pas de contamination par le mercure on 1'un de ses composants.

- Ulirasonics testing / Ultraschallpruefung / Contréle US * SEP 1915 OK-0.B-Bon

* Zustimmungsschreiben des tuv.sudwest vom 24.06.94 auf gegenzeichnung wird verzichtet "

579 GO4%

e certify that the delivared products comply with sprcification of the arder,
Dis eraaugnisse wurden bostelbungsgemdss gopruft und far in ordming bafundan,
Nowur attestons que les produits ivrds sont comformes aux stipulations de la communds,
PRl shsvend kel - o booloe dn il

___—_—____—————--——__,_—__-______

te d'éditlon ; 24/09/2003 Contrdle Quallté : Mr BOUROULLEC
This vectificats by isyvad & comprtaciead eyvtem i s vatid mmmmuma.mv-:nwumw—:mnmm C-mlulﬂpﬂudﬂlpnmwﬂmﬂhuauvﬂm
.ﬂmdpm.o-m?’niﬁ:duﬁh.,mwv:rm mmmwuumnmuwmmh»@:ﬁh muumummwwmmmuwumu
mmhﬂuﬁthwdmmuphnofmzmm. prinucht, mvsrmm:ammumm-m‘nm
hmwwolwww&mﬂamdlh Wmﬂwmh&ﬁiﬂmwmmhhmmuﬂ Mhmﬂhmhl'wﬂmﬂmﬂwqﬂﬁn‘lm
ot sfteet ity sonfirmity Ror soy talew ol of fol efowed tas, Ou.-emm.mimmiguwl—muﬁmmm.m mhcmhﬂiumgdmhwmmdﬁ-mw‘
uyu:nﬁonm«nﬁﬂcdmwmhnljmwmoh. r M«wmmVnmbvmmumm dekﬁmmﬂiﬂmmmmmuua‘md-pmm
Jody undvodar Filschung wind gerichitich, virfolgs. Lgalas,

Confirmrtion with reference to Pressure Equlpment Directive 97723/EC: The works operates a qualily management system that has undergone a specific
Lsessnient for matertals for pressure equipment and is certifled by a competent body (TUV-CERT. No: 052002/MAN)

DMV STAINLESS France S.A. 1809001 - LRQA N° 926478 @
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CONFEDERATION EUROPEENNE D'ORGANISMES DE CONTROLE Tuv
Ahnah"_‘epmfzeunis Prif=Nr, ~ Inspection No - 326301
Inspection Certificate N2 de certificat - N° di collaudo:
Certificat de Réception (EN 10 204-3.1. A ) Teil - Part - Partie — Parte:
Certificato di Collaudo Materiali Blatt - Page - Pagina: 1 357603
Beostell~-Nr.~Order No- N2 de commande -
Bestallor = Customer — Acheteur - Committente: N° dell'ordine:
Stappert Spezial-Handel S332395WW/110
Im Ostfeld
58239 Schwerte vom-dated-date-in data: 07.03.03
Hersteller = Manufacturer - Fabricant - Produttore: Werks=Nr.~Works No—-N# usine-Commessa N°:
Italfond S.p.A. 020426 + 020273

Via Industriale 1
1-25021 Bagnolo Mella
Prifgegenstand - Article — Prodult -~ Prodotto:
FORMSTAHL
Prifgrundlagen/Anforderungen - Taechnical specifications/Requiraments - Spécitications tachnlques/Exigances - Norma dl controllo/Requisiti:
TRB 100 07.80, AD-MERKBLATT W 2 01.00, AD-MERKBLATT W 10 05.00
AD 2000 W2 / AD 2000 W 10

Woerkstoff ~ Material = Matidre - Matariale: entsprechend = according to = suivant - secondo: Ausgabe-Edition-Edizione:
X 6 CRNITI 18-10 DIN 17440 09.96
Lieferzustand - Delivery condition — Etat do livraison - State di fornitura:
LOESUNGSGEGLUEHT UND ABGESCHRECKT
Erschmelzungsart-Melting procesa-Procédé d'élaboration-Procedimento di elaborazione: E
Kennzelchnung - Marking - Marquage = Punzonatura Herstellerzeichen = Brand of the manufacturer -

1.4541 Marque du fabricant — Marchio del produt TANLAGE ’
SCHMELZE-NR. : '
PROBE~NR. Stampel des Sachverstindigen - Inspecto mp -
Poingon de l'expert = Punzone dell’ ispettore:
T10

Umfang dar Lleferung = Extent of delivery - Liste descriptiva = Descrizione dalla fornitura:

Pos.Nr. |StlUckxahl Schmelze-Nr. Pioba~Nr.
Itern No | No of pleces | Gegenstand Heat No Test No
N@ poste | QL Article = Désignation roduit = Tipo di prodotto N@ de couléo N@ d'dprouvaite
N* pos. {Numaro pezzl D gnat du p P p d N° dl colala N°® dl prova
i I RUNDSTARB 37018 326N
D=—150-—MM4~Lea—3-0-00—MM

HBENNZAFFCHNUNG—UMGESTEMPERT—
2 1 |RUNDSTAB 36972 3263B
D= 160 MM; L= 2000 MM
KENNZEICHNUNG UMGESTEMPELT
LIEFERER: GMA WERKSTOFFPRUE. GMBH
INDUSTRIEPARK / HALLE 20

HANSAALLEE 321
40549 DUeSSELDORF

AUFTRAGS-NR.: 303263

Die gestellten Anforderungen sind It. Anlagen erflillt, =
The requiremonts are fulfiilad as per annex. - Les condltlons Imposées

sonl satlsfaltes sulvant annaxes. = | rlsultatl seno conforml al raquisiil GbeLP Sachverstindj e - The inspector
fichlestl como da allagatl. Pa N\ Lexpert tora
Ort = Place - Lieu = Localita Datum - Dats - § ’5 '
Duegseldorf 27.03.200% &

Anlagen: 1) Ergebnis der Prifungen Test resulls - Résultals dos essals - Risultati d Iérou

{ﬁ.’;:g:‘,’,‘; 2) ABNAHMEPRUEFZEUGNIS EN 10204-3.1.B\%

Ggf. weitere Anlagen s, letzte Seito von Anlage 1 - For further annexes, If any, so¥”
last page of annox | - Dans le cas d'annexas complémentaires, volr dernldre page de l'annexe 1
Nal caso di allegall ulletlorl, consultace I'ultima pagina dell’ allagsto i

Wenke




CONFEDERATION EUROPEENNE D'ORGANISMES DE CONTAOLE

Pruf-

Nr.

‘

3

Ingpection No
Certificat N2
Ne di collaudo

Mechanlsche Prifungen — Machanlcal tests - Essals mécanlques - Prove meccaniche

Ergabnls der PrUfungen

Toest rasults

Résultats des essals
Risultat! delle prove

26301

L

TOV

Anlage - Annex ~ Annexe — Allegato 1

Teil Blatt 1
Part Page

Partie Page

Parte Pagina

57603

Probe-Nr. Probenabmassung Piobaneninahma na i 1=[J] Schlagarbelt - Energy of Impact -
Test No DIim. of spacimen Specimen "o | B = o Enargle de rupture - Enargia dl rottura
N® o¢’6prouvaite | Dim, de V'dprouvelle Préldvement [ E 6| g e gl & i S B 2| 2=10/cm®]  Korbachlagz¥higkelt - Impect steength
Ne dl prova Dim. dalfa provaita Pralavamento 52%9% | @ 25| B 5o ol 58 Réslllenca = Resllisnzo
spen|E wiE |z i 8w |E 6 E[3=(%) Krist.Bruchantell - Cryst.prapottion -
en3d| 885 d 43,;; Berles E H % e g Partle cilstalling ~ Proporzlone crlstalll
Dicke Bralte, & § = gEgp g gl TahE oL ol E% &l 4=[mm10-*]1Breltung - Expansion -
Thickness |Width, & § 88 888 §vs§? -ﬁﬁgﬁﬁh??ﬁ=ﬁsdm Elarglssemant - Espanslone
Epalssour [Largour, B| 52| o |G SUEE| SSQEE|Mens 568350 ¢ e Hirta (Elnhellan) - Hardnass -
Spassora Largh., @A §l3 05 ,Eg el | vraddRfesdduddocd Duretd ~ Dursaza
T 5 'f"::g :g% Rm A Z Waorle = Values - Valaurs ~ Valori
mm mm 53 |5 |38 ' N/mm? N/mm? % % 1 2 3 L/n
ANFORDERUNG :
PROBENZUSTAND |[LOESUNGSEEGLUEHT UNL ABGESCHRE(QKT
ZUGVERSUCH RPO.2 LO=5D RP1.0
L 20> 200 | 5004 >4(0 > 225
730
KERBSCHIJAGBIE(GEVERSUCH I5Q-V-HROBH
L 20 il > 85
PROBENZUSTAND [LOESUNGSGEGLUEHT UND ABGESCHRE(KT
ZUGVERSUCH, RUNDPROHE
RP0.2 RP1.0
3463 N 904 DT —H & 200461674 6 333
I15Q-V-HROBE
3263A A| L] 7] 20 1 187 184 189 187
3263B 9,93 A| L | 7] 20 329 | 596 (51,1 70 362
3263B Al L| 71 20 1 183 181 184 182
ERLA%UTERULGEN ZU DEN SCHLUESSHLN FUER JRT |/ |RICHTUNG / LAGE
A |= ANFANG (EIN ENDE DER WALZLAENGE)
L |= LAENGS
71 = 12,5 MM [UNTER OBERFLAHCHE
SONSTIGE PRUEHUNGEN
ULTRASCHALL-PRUEFUNG ENTSHEREQHEND
SEP 1921 PG 3 PK | D/D
ERGEBNIY: KEINE REGISTRIERPFLICHTIGEN ANZEIGEN
BESICHTIGUNG: | OHNE [BEANSTANQUNG
MASSKONTROLLE: OHNE BEﬁNSTANEUNG

Ort - Place - Lieu = Localita
Duesseldorf

e T e inspector

OI'B




‘ Tel. (+39).(030).6820911
&
Fax. (38).(030).6620616
@ Via Industriate, 1 . 25021 BAGHOLO MELLA (BS) ITALY

e
ITALFOND 3576

03

BESCHEINIGUNG UBER QUALITAT UND WERKSTOFFPRUFUNGEN
Cortificate of quality and materials tests
ABNAHMEPRUFZEUGNIS-Nr, ACl 2135 DATUM : 18/11/02

Corllicale-No. DATE:
Bascheinigung Ubar Werkstoffprifungen nach DIN 60049.3.1.8 - EN 10204.3.1.8
lngpection carlificale eccording to DIN 50049,3.1.8 - EN 10204.3.1.8

BESTELLER: STAPPERT SPEZIAL STAHL HANDEL - DUSSERLDORF (GERMANY)
Customer
BESTELL-Nr.: V31900 .5 3494572 AUFTRAGBESTATIGUNG: 020273

Order-No.: ' Order confirmation:

Schmelze-Nr. Sificke MATERIAL-BEZEICHNUNG WERKSTOFF-Nr.
Heal-No. Pleces Material descriplion Materlal grade
W.nr.1.4541
36972 4 ROUND PEELED BAR 160 DIA DIN17440
Geschilter stab dia 160 DIN EN10088-3.
DIN EN10222-5
DIN EN 10272
kg. 720 x 4470 length ASTM A479
kg. 768 x 4690 length ASME SA479
kg. 770 x 4770 length TLOO3
kg. 564 x 3495 length DIN7527/6
AD 2000/WO0
AD 2000-W2/W10 and TRB100
" T DGRL 97/23
Zeichen des Lieferwerkes . Stempel das Werkssachverstindigen
Trade mark b Inspector's stamp b
Wirmebehandlungszustand: Ldsungsgeglitht 1050° G mit Abschrecken
Condition of heat treatment: ] Solution anneated 1050* C + water quenched
Schmelzanalyse / Hoal analysis
Cc Mn Sl P ] Cr Ni Mo Cu Sn
0,049 1,78 0,46 0,022 0,027 17,28 9,49
Ca A v Tl w Ta As Co Nb Ph
0,413 . 0,117
B . N Zy Sh Fe PRE Farrit / Ferrite (%) Korngraie ASTM E112
0,015
PRUFERGEBNISSE - TEST RESULTS ON ACTUAL BAR PROLUNGATION
Test Richtung Rpaz Rp1 Rm A Z KV (10 X 10 mm) HB
nr. Direction [MPa] [MPa] [(MPa] [] [] [
1 T 250 202 595 45 43 113-113-1%7 107
2 T 255 300 801 454 43,3 111-115-115 189
3 T 260 305 607 457 43,7 118-119-120 193
4 T 264 3o 611 46 44 110-114-118 197
Enchmelzung EAF - AQD / Steclmaking process EAF = AOD refining
Material ohne SchweiBen ! No welding pecfomed on minterial
Material ohae Quecksilberverunreiniguagen; nicht redioaktiv / Materia] frec (rom Mercury contemination: non radioactive
Mechmnische Prdfungen gent 2Mechianical tests performed aoc.lo UNI EN1KI02 (Prabe/tenile $1 0mmx$0mm) 1 UNT ENTOODY/
Resichligung und MaBnechpriifung ohne Beanstandung / Inspection and dimeasional contral without objeclion
Prufungen an cinen unbearbeitelen abmessung 190mm durchgefuhrl/Vest carried oul on » black bar of 190mm
Verwechslungsprilfung durchgefihrt / PMI performed
Werksloff nach DIN EN 18O 3651 -2 interkristallin hestindig/ Malcrial resistant to intercrystalline corrasion geo.to
DIN EN 180 36512 (Femp.700-/+10°C. x2h)
Issued with the consent of and In accordance with TUV Bayern (March 1995)
Augestellt in Elnvernehmen mit dem TUV Bayern (March 1995)
Gegenrelchnungsverzicht vom 25 Mui 2000/Waiving of counterxign (May 25th 2000)
DER SACHVERSTANDIGE DER KUNDENSACHVERSTANDIGE g AT&I
Suiveyors Customer Inspector ﬁukh'lh th“-
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Yel. (39)(030).6029911

W Fax. (39).(030).6820616

QEaE Via Induntriale, 1 - 26021 BAGNOLO MELLA (BS) ITALY

ITALFOND 357603

BESCHEINIGUNG UBER QUALITAT UND WERKSTOFFPRUFUNGEN .

Certificate of qualily and material testing

ULTRASCHALLPRUFUNG
Ultrasonic test
ZEUGNIS-Nr. urs 2135 DATUM: 18/11/02
Cerlificate No. DATE:

Bescheinigung Giber Werkstoffpriifungen nach EN 10204.3.1.B - DIN §0049.3.1.8
Inspaction cettificate EN 10204.3.1.B - DIN §0049.3.1.8

BESTELLER: STAPPERT SPEZIAL STAHL HANDEL - DUSSERLDORF (GERMANY)
Customer

BESTELL-Nr.: V31900 AUFTRAGSBESTATIGUNG:
Order-Nr. Order confirmalion:
SCHMELZE-Nr, STUCKE MATERIALBEZEICHNUNG WERKSTOFF-Nr.
[ Heat-No. Pieces Material description Material grade
< W.nr.1.4541
/ 36972 4 ROUND PEELED BAR 160 DIA DIN17440
Geschalter stab dia 160 DIN EN10088-3
) DIN EN10222-5
DIN EN 10272
- kg. 720 x 4470 length ASTM Ad79
kg. 758 x 4690 length ASME SA479
kg. 770 x 4770 length TLOO3
kg. 564 x 3495 length DINT527/6
AD 2000/W0
AD 2000-W2/W10 and TRB100
DGRL 97/23
Wirmebehandiungszustand; Lésungsgeglitht 1050° C mit Abschrecken
Condition of heat {reatment: Solution annealed 1050° C + water quenched
ULTRASCHALLPRUFBERICHT - Ultrasonic test report
PRUFGERAT ! - KRAUTKRAMER USN 52R
Equipment i
JUSTIERUNGSVERFAHREN : Ruckwandecho
JCaIibration Method : Back wall echo
KOPPLUNGSMITTEL : o]}
Couplant ; oit
PRUFKOPF : B 25
Kind of Probe :
BEARBEITUNGSZUSTAND : Geschiilt
Surface Condition : Peeled
PRUFVERFAHREN - SEP 1821
Testing procedure :
ZULASSIGKEITSGRENZE : CLASS 3/Ele
Acceptance Criteria ;
PRUFERGEBNIS : Keine reglstrierpflichtigen Anzeigen
Test result 4 No indications found
DER SACHVERSTANDIGE DER KUNDENSACHVERSTANDIGE ITALFOND $.p.A.
Surveyors Customer Inspector NDE Inspector
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Tel. (+39).{030).6829011
Fax. [39)./030).6320616
Via Industriale, 1 - 26021 BAGNOLO MELLA (BS) ITALY

ITALFOND

BESGHEINIGUNG UBER QUALITAT UND WERKSTOFFPRUFUNGEN
IR __ _. Gertificate of quality and materials tests .. _ .
ABNAHMEPRUFZEUGNIS-Nr, ACI 0282 DATUM 09/02/04

Ceilficate-No. DATE:
Bescheinigung Uber Werkstolfprifungen hach DIN 60049.3.1.B - EN 10204.3.1.8
Inspection certificate according to DIN 500433 1.8 - EN 10204.318

BESTELLER: STAPPERT SPEZIAL STAHL HANDEL - BUSSERLDORF (GERMANY)

Customer
BESTELL-Nr. : V40038 U AUFTRAGBESTATIGUNG 030538
Order-No.: Order confirmation: .
Schmelze-Nr. Stiicke MATERIAL-BEZEICHNUNG WERKSTOFF-Nr.
Heat-No. Pieces Materlal description Material grade
W.nr.1.4541/4878
38550 4 ROUND PEELED BAR 160 DIA DIN 17440/9/96
Geschilter stab dia 160 DIN EN 10272
DIN EN 10088-3
kg. 716 x 4455 length DIN EN 10222-5
kg. 740 x 4580 length ASTM AA4T9
408773 kg. 714 x 4430 length ASME SA 479
kg. 676 x 4255 length TLOO3
DIN752716
DGRL 97/23
AD2000/WO
AD200Q-W2/W10 and TRB100
I ey
11 ; L 1
Zeichen des Lieferwerkes Qi Stempel des Werkssachverstdndigen . .
Trade mark Nl Inspector's stamp Wl
Wiirmebehandlungszustand: Lésungsgegliiht 1050° C mit Abschrecken
Condition of heat trealmenl: Solution annealed 1050° C + water quenched
Schmelzanalyse / Heat analysis
c . Mn | si P s ' cr Ni Mo Cu ; Sn
0,044 ; 1,780 0,370 0,0330 ; 0,0210 17,390 9,540 I
cGa | Al ' V¥ Ti w Ta As ' Co Nb Pb
, 0,2280 | i 0,099
1
| B N . 2Zr | sb  Fe  PRE Forrit/ Ferrta (%) | Komngrofia ASTM E112
0017 ,
PRUFERGEBNISSE - TEST RESULTS ON ACTUAL BAR PROLUNGATION
Test Richtung|{ Rpsaz l Rpy " Rm l A . Z KV (toxtomm) . HB
| nr. |Direction| [MPa) " [MPa)  [MPa] (%] i [%] [J]
1 . T 245 278 s87 524 627 | 138-143-140 180
. ..jif r | =t . z2e s o sa 6 L TS w
__3___}_-_]‘_ _____ 263 L 283 i 602 63.7 ) 63,5 ) 148-160-150 190
4 T 269 | 297 | s11 | 538 63,8 145151157 ;198

Er.\cl:;n=IV_UL1g EALK =~ AOD 7 Slu.lil;:l:.i;-lg |Jr:;;:.;:¢.li;\l’ -~ AOD n.:ﬁuiny:

Material vhne Schweitlen . No welding perfomed on material

Muteriul ohne Quecksilherverunrcinigungen: nicht radioaktiv - Muterind free from Mereury contomination: nen radivactive
Mechonische Privfungen gem Mechmnicnl tests perdonned aee.lo UNEENTUR02 (Probe eosile fhmms Stimm) : UNTENTHO03.|
Besichtigung und MabBnaschprafung ohne Beanstandung ¢ Inspection and dinwnsional control withoul objeetion

Putungen sn cinen unhearbeileten shmessung 180mm durchgelihit? Test earried ont on o hlack bir of TR
Verweehslungsprifung durchgelithet . PMI pedtvnned

WerkstalTnoch DIN EN 18O 3651 -2 interkristallinisehe Korrosion bestindip: Naterial resistantto intererystaflineconasion
ace.lo DINEN IS0 3651-2 (Tamnp, 700 - -1 'k 2h)

Tssued with the consent ufand in wccardance with TUV Bayern (March 1993)

Augestellt in Einvemiehnien mit dem TUY Bayern (Maich 1995)

Gegenzeichnungsverzicht voin 230 al 2000/Walving of canntersigi (May 25th 2000)

DER SACHVERSTANDIGE DER KUNDENSACHVERSTANDIGE ITALFOND S.p.A.
| ____Surveyors ST N ('_Zuslome_l Iﬁspecl(\r . ﬂ%@ 'ﬁl .

b5550604



Tel. (39).(030),6829911
el. (39).(030) 55 5501‘

Fax. (39).(030).6820616
Via Industriale, 1 - 25021 BAGNOLO MELLA (BS) ITALY

K2

ITALFOND

BESCHEINIGUNG UBER QUALITAT UND WERKSTOFFPRUFUNGEN

Cettificate of quality and material testing

ULTRASCHALLPRUFUNG
s e . Ultrasonic test S
ZEUGNIS-Nr. Ut 0282 DATUM: 09/02/04
Cerlificate No. DATE:

Bescheinigung iiber Werkstoffpriifungen nach EN 10204.3.1.B - DIN 50049.3.1.B
Inspection certificate EN 10204.3.1.B - DIN 50049.3.1.B

BESTELLER: STAPPERT SPEZIAL STAHL HANDEL - DUSSERLDORF (GERMANY)

Customer

BESTELL-Nr.: V40038 AUFTRAGSBESTATIGUN 030538
Order-Nr. Order confirmation:
SCHMELZE-Nr. STUCKE MATERIALBEZEICHNUNG WERKSTOFF-Nr.
Heat-No. Pieces Material description Material grade
W.nr.1.4541/4878
38550 4 ROUND PEELED BAR 160 DIA DIN 17440/9/96
Geschilter stab dia 160 DIN EN 10272
DIN EN 10088-3
kg. 716 x 4455 length DIN EN 10222-5
kg. 740 x 4580 length ASTM A479
kg. 714 x 4430 length ASME SA 479
kg. 676 x 4255 length TLOO3
DIN7527/6
DGRL 97/23
AD2000/W0
ADZ2000-W2/W10 and TRB100
Wirmebehandlungszustand: Losungsgegllht 1050° C mit Abschrecken
Condition of heat treatment: Solution annealed 1050° C + water quenched
ULTRASCHALLPRUFBERICHT - Ultrasonic test report
PRUFGERAT 2 KRAUTKRAMER USN 52R
Equipment :
JUSTIERUNGSVERFAHREN : Ruickwandecho
Calibralion Method : Back wall echo
KOPPLUNGSMITTEL : (o]
Couplant ; oil
PRUFKOPF : DP25/2
Kind of Probe :
BEARBEITUNGSZUSTAND : Geschilt
Surface Condition : Peeled
PROFVERFAHREN : SEP 1921
Testing procedure 2
ZULASSIGKEITSGRENZE : CLASS 3/Ele
Acceptance Criteria
PRUFERGEBNIS : Keine registrierpflichtigen Anzeigen
Test result : No indications found
DER SACHVERSTANDIGE ' DER KUNDENSACHVERSTANDIGE ITALFOND S.p.A.
____SBurveyors L Customer Inspector ) NDE Inspector
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