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HOCHWERTIGE STAHL-ARMATUREN FUR
DIE INDUSTRIE

STAHL-ARMATUREN PERSTA GMBH

STAHL-ARMATUREN PERSTA Gl PDSTFACH 2240, D-59579 WARSTEIN Posifach 2249 +  Milheimer Str. 18

Siekmann Econosto GmbH & Co. KG D-59579 Warstein D-69581 Warstein

Freigratenweg 2
Ihre Bestell-Nr. 90060240P

44357 Dortmund Inre Bestellung vorn 2004-12-30
Bearbeitet von Christian Wiesehoff
Hausruf 02902762418
Fax 02902762413
E-Mail wiesehoff@persta.com

Abnahmeprl ni

hll'nJL f;gm is EN 10204 /3.18 Datum Sl G

Inspection Cerlificate EN 10204 / 3.1B

Auﬂragﬁ-Nr Pos.-Nr. Artikel-Nr. Menge Nennwelte Nenndruck

Works-No Item-No. Articie-No. QOrder quantity Nominal size Nominal pressure

0500011 B Yy | 0y . 25 ) PN 160

Artikel 240 MT 21.2

Anlicle Riickschlag-Ventil in Durchgangsform

geschmiedet aus C22.8, Silze hart gepanzert
-mit Schweillenden
-Anschluss nach OIN 3239

Kundenspez. Kennzeichnun -
e e & Y 458

Prifanforderungen
Test requirements Armaturen nach TRB 801, Nr. 45, AD2000-Ad, Armaturengruppe A/8 und Druckgeraterichtlinie 97/23/EG,

der Kategorie | - ll, Konformilatshewertungsverfahren Modul H.

Sicht- und Funktionsprifungen - DIN 3230 Teil 3 - AA, AB, AC, AD, AE, AF, AG, AP, AR
Visual and functional tests

Fesligkeitsprifungen - DIN 3230 Teil 3 - BA, mit Wasser

Pressure tests Prufdruck: 1,5 x PN

Dichtheitsprifungen - DIN 3230 Teil 3 - BN, mil Wasser

Leak tests Profdruck: 1,0 x PN
Pag.-Nr. | Bautell Werkstoff Schmelze Praf-/ Probe-Nr.
Pag.-No. | Component Malerial Heal Test-/ lot No.
017866 E-Gehause DV 160/25 1.0460 Z5
013567 | Rickschlagdeckel 40 1.0460 WM

Work suiveycr

Regisinen be'm Gescnafistiheung Telafon 449 200276202 Banverbindungen: Landeszentralbank A'nsberg

Amtsgericht Arnsberg HRB 2711 Dip!.-Volksw. Bernd Rimana, MBA Fax +49 29027 67 03 Comerzbank AG Hamm Vo'ksbank Heh‘wa? sG

Digl-Ing. Klaus Westerwell info@persta.da Dsulscne Bank AG Lippstadt WGZ-Bank G Monster

hitp:/iveven persta.com Deutsche Bank AG Meschede
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S| SIEPMANN

Siepmann-Werke GmbH & Co KG

Abnahmaepriifzeugnis 3.1B

iepmann-wW mbH KG, P h -5957 i . "
' Inspection certificate 3.1B

Staht-Armaturen PERSTA Certificat de réception 3.1B

GmbH (EN 10204)

Postfach 22 40

59579 Warstein 01796 66

27752 - M729  24.06.2004
Besteil-Nr. Unsere Auftrags-Hr. Schmelz-Nr. Proflos-Nr.
Order-to, 28002 Pos.1 ourordertior 61005 |reatto.  G69997 |Testho. 9994 W
No. de comm, Notre no, d& comm, No. de coulée No d'essay )
Zelchn.-{ir Uefertag Schmelz-Kurzzeichen Zelchen des Ueferwerkes
Dravdng No. Day of delvery Heat code 25 Works identification mark @
No.duplan Date de Ivrglson No. coutda atrégé Marque d'usine
Sach-Hr, Gesenk-Nr. B Erschmelzungsart Stempel Werkssachverst.
Additonal No, 2775211 - 001 Our die No. 27752 Melting process E lsurnp of expart
Rel.-supplementaire Ho, de prodult . Proceda d'elaporation i Cachet ciexpext
Gegenstand Stickzahl Stickgewicht Komgride : Stahuherstelier
Object E-GEH, DV 160/25 | Quantty 150 |Pieceweignt 3,8 KQ [Gran size I Manufact. of steel  Unimetal
Objet Quantité Polds de moiceau Grosseur de grain " Adériste
Yol QBIAI0E W.-Nr. 1.0460
Materiau DIN 17243 / ASTM A 105
Anforderungen: / Requirements: TRD 107 / AD-W 13

A0S Normalgegliiht (N) / normalized 920°C - Luft / air
Traitement thermique

Schmelzanalyse / Heat analyses / Analyse de Coulee

C 51 MN P s CR NI Mo | Vv | AL | % |
[ yst | 85 | 179 | 844 | ,013 | 007 | 048 | 062 | 016 | ,002 | ,033 [ |
[ [ T NB cu N SN B co % gpm
Lt L L 065 , _ I

Hérteprilfung HBW 10/3000 / Hardness test / Dureté

ot . ]
LIST | 145 - 159

Mechanische Erprobung / Mechanical tests / Essais mecaniques

Lage | D [ Re [Rp0,2[Rp1,0 Rm A5 | Z |Temp.| Pr. | AV
LT Q_ mm  [N/mm2{N/mm2{N/mm? N/mm2 % % Form )
250 485 - 540 | 23,0| 30 | RT ISO-V 31
135 T | 10 | 339 } 499 27,7 | 67 158 | 142 | 164

Besichtigung und tMassnachpriifung: ohne Beanstandung

Inspection and checking of dimenslons: without objection

Kennzelchnung: Werkstoff / material

Marking: Schimelz-Kurzzeichen / heat code

Altest st per EDV erstelit und chne Unterschrift gildg gem3B EN 10204 Siepmann-Werke GmbH & Co KG

Qualitdtssicherung / Abnahme
Thorsten Winnig

Telefon +45(0) 29 02 762 01
Telefax +49(0) 29 02 762 633 Der Werkssachverstdndige

Qua'ititsskherung: Telefon +49(0) 29 02 762 542
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Ulfici Amrami=istralvi Stat memo! bk
Labaralatia - Prove o Collaud. .
ORI o N A 23842 BOSIS'O PARINI LC) ITALY 23861 CESANA BRIANZA (LC) ITALY . .- 5
Via cei Liveti Via G Parles. 31) Jin IR
Tel. (031) 876 187 Tel {031) 6531 - Fax (031) 659.219
Lotk i Fax [031) 876.176 Rllptiwwelatgroup il - g-mads ancast@lealyroup 4
Bestetier USD - PERSTA | Bestetler Nr. B01030045 Pos. 01 | Vom 13.08.2001
Chiente/Customer Numaro ordine/P.0 No. Jlal
| Dei/ol
Werks nr. E1-2001-3000542 Zeichen des lieferwerks F Slempel des Werkssachverstadigen ®
Job no./Ord.Feal Marchio Forn./Trade Mark Timbro dell'esperto/Expert stamp
We""?‘:ﬂf (din-bezeichnung)  C22.8 (1.0460) - A105 Anlorderungen TRD 107 AD WI3—TRB 801-N.45
Materiale / Materic! Richiesta /5pecs. required DIN 17243/ASTM A105
Gegenstand BONNET C6700 Stuckzahl ‘518
Cggello/Descrip, Nr.pezzi/ Qty
Gewicht 1.360 Kennzeichnung WM Kennzeichnung F-WM, C22.8-A 105, 26700, ®
Kg / Wgt piece Cod.stp/Forging code Marcatura/Marking
Chemische zusammensetzung in % / Analisi Chimica % / Chemical Analysis %
Schmelze nr 79226 Hersleller TANARO ] Erschmeizungsart E
Colata /Heat Fornitore/Supplier : Tipo di Elaborazione/Kind ol proces
e e = S o it s il i
e Mn . sl P | s Al ’7 cr Ni Mo cu Probe.nr
o ‘ : Prav.nriSpec.nr
Min 0,18 0.60 0.10 0.015 8303 ~ 8306
Max 0.22 0.90 0.35 0.035 0.030 0.30 0.40 0.12 0.40
Heat 0.185 0.88 018 0.014 0.016 0.026 .10 0.07 0.01 [ II.IST
Mechanische eigemschaflen / Caratterisliche Meccaniche / Mechanical Test
Qilab Probe-Nr. ! Brefte Richtung | Pruftemp ReH Rp1.0% 1 Rm A% DIN | A% ASTM Z% IS0V J
N°® diprova | Larghezza Senso ! Temp. N/mm2 N/mm2 N/mm2 | Lo=500 'Lo=40o Amb
TesiNo | Widih Direction + °C .
Anforderungen (7] > 250 A85+540 222 222 =30 =M
Valori RichiestiyRad val
4914 wM 1 8.69 I T Amb 372 499 271 29.6 56.8 102 = 100 - 68 W
4914 wi2 | e84 | T Amb 358 505 313 33. 58,3 I 53-119-112
4914 | WM 3 8.78 T Amb 350 | 504 30.2 32.9 58.3 65 -60-73
4914 | wMm4 8.74 T Amb 367 | 506 29.8 3.1 56.8 81-78-67
L = Langs/Longiludinale/Longitudinal T = Tangential/Tangenziale/ Tangenlial Q = Transversal/ Transversale
& Am Sluck || Gelr-Probe Zugversuch nach DIN 601458/ ASTM A370 Kerbschlagbiegeversuch: nach DIN 50115
“w  Sul pazzaiForgings ) Su saggio/Speciman Prova di Traz. In acc./Tensila test ace, lo Prova di Resilieza in acc./Notch toughnass acc.lo
aermebehandlung : 910, °C x 1.00. 1 Abkuhlung/Raffreddamento/Cooling .. Luft...
.rattamento Termico/Heal Lreatment: °¢C x h Abkublung/Raflreddamento/Cooling ..
Weilere Priifungen / Further Tests / Altre Prove :
Hartwerl der aul 20 % der stukzahl o Mdtelwerl 143
HB sul 20 % dei pazziHardness Teston 20 % of pieces : Valore medio / Average value
Besichtingung und ausmessung : :  Ohne Beanstandung
Ceonteolio Visivo e dimensionale / Visual and dimensional conlrol: Senza rilieviVVilhoul cbservation
Ergebniss der prufung : Die gesteliten anforderungen sin erfulit
Esito def collaudo /Test Resulls: | risultali seno conformi alle richieste/Resull are conforming to request
tm eiavernehmen mit dem TUV-BAYERN ( 10/79) V0.03% max Value= 0.017 % Der werkssachversiaendige
In accordo con TUV-BAYERN ( 10/79) Nb 0.02 %max  Value= 0.000 % 1l Perilo / The Expert
According to TUV-BAYERN ( 10/79)
e !
“Auf eina Gegenzeichnung wurde laut Schreiben G3-MPQ }(-If :“({ AL O
10-In-kol vom 30.04.1992 verzichtet.” 1,
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