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|Material Gehduse 1.0818N Bescheinigung n. EN 10204 3.8 Kenn-Nr.  92693,21507, 92696, von: 21518, 21615
Malarial Body Cerlificate 92879, 92682, 92689, Roucka
Malérigy ~ Bollier Certificat 14
’ Dackel  1.0460 Beschelnigung n. EN 10204 3.1B Kenn-Nr. AWV von: Feal
| Cover Certficate
Chapeau Certifical
i Schrauben 24CrMo5 Waerkstoffzeichen G
: Saews Matedst sign
I mMs Roptro de malddau o L L g
rAnforderungen x |DIN 3230 T3 DIN3230 75 | |TRB801/45 | JTRD 110 Amaturengruppe 2 |

Requlrements / Conditions Imposéas

'4:&- Sichl- und Funktionsprifungen
| Visuel and functional tasta
Inspections visuallea ol fonctionelles

Kundenvorschaift:

" 1" B [Festigkeils- und Dichtheilsprifungen
1 Tesls of stabilily and leakege
Essals do résislance at d'étanchéitd

" AA [Prifung der Bestelidaten T ] T'BA |Fastigkell des Gehauses mit Wasser 16PN

{ Checking of ordar spadfication ] X Bady stabilify tast wiit veatac

: ,,_‘?‘_i"'fl"" Indlcationsde commande Essal de résistance du coips a Feau -

ABD |Prifung Ferm und Ausristung ' [ B} |Dichiheil des Gehiuses it Wasser 15PN ] ¢
| Checking of typa + equipman | X | Body leakaga tes! wilh waler X |
' Exzmen typs ol dquipsment ' Essal ¢ blanchéilé du corps b Fesu _L |
_—— PR | L3 S

~ AC 'Prifung der Kennzsichnung - I'pQ |bichtheil des Abschlussas mit Lufl 6 bar Leckrate 1 | !

i | Chocking of marks | X Sealing loakage test with alr P X
Conlrgia du marquage ' _ |Essel d élanchditd & Fair vanne fermde” I

. AD |Protung dor Maie " ""BN |Dichiheit des Abschlusses mit Wasser 174

: Checiing of dimensions | X |Sealing leakaga lesl with waler coe |

. |exemendesdimansions } —l— Essal d' dlanchdilé & l'eau .vanna farmée’ — g

| AE {Prifung der Oberfidcha &l BE |Dichtheil des Geh#uses mit Luft 0,1xPN max, 2 bar | i

! Chucking of surface | X I Body leakagae teat with alr ol

_._ |Exemandelasudtacs . + | Essai f dlanchaitd du oxps 8 (alc . o _4¥

. AG (PrUfung der Betiiligung i BV |Dichtheil des Geh#uses mit Luft 1.1xPN

; Tast of oparation ‘ X Body leakage last vith ale I -

i Conlrtle du mécanlsme de commande . Essal ¢ élanchaité du corps & falr

1 AP |Sichlprifung BW |DRichthell das Absc.h!ussas mil Lufl 0,5 bar + 1,1xPN Leckrate 1 |
Visusl checklng X Eullnu leakagoe test lelh alr _— -

. |Inspection vieuslle o sgal d’ élanchélld & l'alr .vanng 0 R I

| AR [Richigkeil der Werkstoff-Nachwelsa ! 1
Rightness of the material-certifications | X 1 -

© . lcontomits qes coriicats doratsdow L L i - R .

Ergebnis der Prifungen

Results of inspection

Die mil ) gokennzolchnslan Prifungen nach DIM3230 wurden an The Inspections marked vith " wera carried oul on each Les e3saly salon

jader Asmatur durchgefOhiLES wurden kelne Mange! fealgestelt. valye secording to O 3220, N

o fauis ' chsemned.  suf chaque LoupepEe,
@

Werkssachverstandiger / Inspactor / Réceptionnalre eqré

Résultat des essais
DIN 3230 marqués par un X" onl &ta effeciués

mi da défauts.
/ B
Mbhring

Zeichen [ Sign / Signe



ROUGKA SLEVARNA, a.s. [rswnst: |
Tufanka 115
627 32 BRNO
CZECH REPUBLIC
Inspekéni certifikat dle EN 10 204 3.1 B
Inspection certificate acc. to EN 10 204 3.1 B (92712004 |
Abnahmepriifzeugnis nach EN 10 204 3.1 B
i Mataridl: Pledm@UObjec/Gegenstand Tavha-Heat-Schmelze
1.0619+ N [Mateda: GP 240GH+N
Material: Téleso-Body-Gehduse 21.607
ObjadnavateVCustorariBesteller 0105010834 Clalo ks:
AR} Armaturen GmbH Ploce No: 7
Stack Nr:
Objedndvka &/Order No.:/Bastallung-Nr.: PN 40
318013 DN 80 | 22 kg
Znetka vyrobea odlitku: Zpasob tavent: Polet ks:
Mark of the Manulacturer: S Mallingprocess: E Quantity: 36
Zalchen dea Herslellars: Erschmelzungsart: Stackzahl:
hemicka analyza %-Chemical analysis %-Chemische Analyse In % DIN EN 10213-2
C Mn Si P S Cr Ni Mo Cu v W
max | 0,23 1,20 0,60 | 0,030 | 0,020
min | 0,18 0,50
*1 022 | 101 | 038 | 0,018 | 0,015
Mechanické hodnoty - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaftan
Pa2 Rm A Z Narazova prace HB |DIN EN 10213-2
MPa MPa % % impact value ’C
Kerbschlagarbeit
max 600 1SO-V| (J) L
min | 240 420 22 27
+ | 287 | 605 | 292 | 6547 | 58 | 73 | 68 | 663 | 158
Tepalné zpracovani - Heat treatment - Warmebehandlung Ensprechend:
940°C TRD 110
4h Armeaturengruppe 2
fr TRB 801 Nr.45
DIN 1690 T10 Arm. kl. D
Gutestufe MS3-RV4-DIN 1680 T2 100%

merkungen:

Probe separat gegossen

Dae getiaferta Erzéugniss entsprichl den Anforderungen AD Merkblatt W5
Stichprobe und Maseprifung ofine Beandslandung
Dle DichthelisprOfung nach AD Merblatt W5 5.8 - bal dem Armaturenharstaliar durchgefdhr

Sachversténdiger:

Q

* Skule&né hodnoly! Real values/ Wirkliiche Werle
Teno dokumant mé platnoat origindhu. This dokument la valkd as an original. Dleses Dokument Ist als Origlnal glitg.

Strahigutfrele Antiefarung
Brmno 09.08.2004
ROUCKA SLEVARNA, a.s.
Plejimat: Jaroslay 2éatek Utvar fizenf jakosti
Surveyor: ; Turanka 115
827 32 BRNO
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ROUGKA SLEVARNA, a.s. lslsti
Tufanka 115
627 32 BRNO
CZECH REPUBLIC
Inspekéni certifikat dle EN 10 204 3.1 8
Inspaction certificate acc. to EN 10 204 3.1 B {es3izo04 |
Abnahmepriifzeugnis nach EN 10 204 3.1 B
Wn. Materlél: Pledm&t/Object/Gagenstand Tavba-Heal-Schmelze
1.0819+N  [Materal. GP 240GH+N
Matarial: Goehiluse 92.696
Objednavatel/Customer/Bestellar 0105010834 Clsto ke:
ARI Armaturan GmbH Piece No: 78
Stck Nr:
Objadndvia &/Order No.:/Baatellung-Nr.: PN 40
318013 DN 80 22 kg
Znatka vyrobea odlitku: ZpUnob tavenl: Polat ke:
Mark of the Manufacturer: S Mellingprocass: E Quentity; 36
Zelchen des Herstellars: Erschmalzungsart: Siickzahi:
emlcka analyza %-Chemilcal analysis %-Chemische Analyse in % DIN EN 10213-2
C Mn Si P S Cr Ni Mo Cu \ W
max | 0,23 1,20 0,60 | 0,030 | 0,020
{min { 0,18 | 0,60
| *1 021 | 1,01 | 0,38 | 0,019 | 0,018
Mechanické hodnoty - Mechanical propertles - Mechanische Elgenschaften
RpPoz [ Rm A Z Narazova préce HB |DIN EN 10213-2
MPa | MPa % % Impact value 'c
Kerbschlagarbeit
max 600 15S0-V| () L~ |
min | 240 | 420 22 27
« 287 | 660 | 30,8 | 442 | 68 | a5 | 50 | 81,0 | 160
Tepelnd zpracovani - Heat treatment - Widrmebehandiung Ensprachend:
940°C TRD 110
Armaturengruppe 2
Ir TRB 801 Nr.4%
DIN 1600 T10 Arm. kl. D
Gitestufe MS3-RV4-DIN 1690 T2 100%

Probe separat gegossen
Das gefeferte Erzeugniss entspricht den Anforderungen AD Markblatt W5
Stichproba und Massprlfung ohne Beandsiandung

Die Dichtheltsprifung nach AD Marblatt W5 5.6 - bel dem Armaturenhaersteliar durchgefOhrt

Strahlgutfrela Anllafarunyg

Sachversténdiger:

Brmo 11.06.2004
Ptejimad: Jaroslav Zadek
Surveyar: 'M

Q

¥ gkuletné hodnioty/ Real values/ Wirkliche Werte
Tento dokumant mé platnost origindlu. This dokumant Is valld as an original. Dlases Dokumant st als Original glitig.

ROUGKA SLEVARNA, a.s.
Utvar Hzeni jakosli
Tufanka 115
627 32 BRNO
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ROUCGKA SLEVARNA, a.s. fiiststa: |
Tufanka 1156
6827 32 BRNO
CZECH REPUBLIC
Inspekéni certiflkat dle EN 10 204 318B
Inspection certificate acc. to EN 10 204 3.1 B 1931/2004
Abnahmeprilfzeugnis nach EN 10 204 3.1 B
A Materidl: Pledmét/Object/Gegensiand Tavba-Heal-Schmalze
1.0619+N  |Materal: GP 240GH+N
Matarlal: Téleso-Body-Gehduse 92.682
ObjednavateliCustomar/Bestellor 0105010834 Clalo ka:
ARI Armaturen GmbH Placa No: 73
Stlck Nr;
|Objedndvka &/0rder No.:/Bestellung-Nr.: PN 40
318013 DN 80 22 kg
Znatka vyroboe odlitku: Zpisob favenl: Potat ks:
Mark of tha Manufaclurar: S Maltingprocess: E Quantlity: 36
Zaichen das Horstellets. Erschmelzungsadl: Sthckzahl:
. emicka analyza %-Chemical analysis %-Chemische Analyse in % DIN EN 10213-2
; C Mn Si P s Cr Ni Mo | Cu v W
‘ max| 0,23 | 120 | 0,60 | 0,030 | 0,020
min | 0,18 0,50

*1 o022 | 098 | 038 | 0,018 | 0,015
Mechanické hodnoty - Mechanical properties - Mechanische Elgenschaften

Rioz | Rm | A Z Narazova prace HB |DIN EN 10213-2
: MPa | MPa % % Impact value [[20 ¢
; Kerbschlagarbeil
5 max 600 180 -V (4 o |
min | 240 | 420 | 22 27
; [ 274 | 6oa | 322 | 53 | 52 | 84 | 66 | 606 | 158
Tepelné zpracovani - Heat treatment - Warmebsehandlung Ensprechenﬁ:
940°C TRD 110

4h Armalurangruppe 2
' ir TRB 801 Nr.45

DIN 1680 T10 Arm. kl. D

Gutestufe MS3-RV4-DIN 1690 T2 100%

Probe separat gegossen

Das gollelerte Erzeugniss entapricht don Anforderungen AD Markblatt WS

Stichproba und Magsprifung ohne Beandstandung

Die Dichtheitsprafung nach AD Merblatt W5 6.8 - el dem Armaturenherstellar durchgefhrt

Strahigutirele Anllaferuny

Bmo 09.06.2004

ROUCKA SLEVARNA, a.s.

Prejimac:  Jaroslav Zagek Utvar fizent jakosti

: Surveyor: %_ Turanka 115

' Sachverslandiger: 627 32 BRNO
Q

" gkutednd hodnaly/ Roal values/ Wirkliche Worte
Tonlo dokument mé platnost origindlu, This dokumant [s valld as an original. Diszas Dokument lst als Original ghltg,
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FEAT INDUSTRIALFK Pruf-nr:  153/04
Abnshmepruizaugnis EN 10204-3.18 " divisions della Fast Group BY.A, Test NoMepan Nr.
Ceitificato dl controiio EN 10204-3.18 asaicmapases ) sy o iy ",,-,"“,,w,, Q"ﬁ m 10/06/2004
Teut Report EN 10204-3.18 jaatasi) i oo L A fan 00} 4911 | g
BasteNar = Bestalier Nr. B040 ;
Clente/Customer PSS Numero ordine/P.0.No Ao Pos. 001 gﬂ.f 21/01/2004
Woerks nw. E1-2004-3000120 Zslchen des Baferwarka Stampsl dea Werkzsnchverstadig
Job no/Ord, Feat 3 Marchlo Fom./Trade Mari F Timbro delFeepeilo/Expeit stamp B ®
Waerkatoff (din-bazelchiung) 22,8 / P250GH ( 1,0460) Anforderungen TRD 107 AD2000 W13
il Richiesta /Specs. required  yyyN 17243 — DIN EN 10222-2
Gegonatand BONNET STOBU DN80 DWG 0120070009 Stucizahl
OggstiolDsecr. bid Nrpezyaty |02
Gowicht 8300 Hennzelchnung A Kennzalohnung i
Kg /Wt pleca Cod stplF ok \A4 ” 070029, F-AVV, C22.8,®, 0 CAZ
Chemische zusammensetzung In % / Anallsl Chimica % / Chemical Analysis %
Schimelza e 04/77437 Heretolier RIVA Erschmetzungaadl
Colsta /Heat Fomitore/Supplier Tipo di Elaboraziona/Kind of proces K
[ Ma e P 8 Al Gr M Ko T Piobe.nw
Prov.ne/8pec.ne
Min 0.8 0.20 0.018 ! -
Mt 023 0.99 049 0.038 0010 0.689 030 i WIa-383T
Heat | 0198 | 0.79 0.21 0010 | 0008 | 0.022 0.08 '
Mechanische slgemschaften / Caratteristiche Meccaniche / Mechanlcal Test
Oflab Probe-Nr, Breito Richtung | Pruftemp ReH Rp1.0% Rm A% DIN JA% ASTM Z% 180V J
N° diprova | Lasghezza | Senso Temp. N/mm2 N/mim2 Nmm2 | Lom5Do0 [Lo=4Do Amb
Test No Wikith Direction ‘C
Anforderungen (5] =20 410+840 z23 z381
Vadoid RichisetiRad val
Tio7 AWV 1 10.09 T Avd 483 473 s ]I 624 Tl=-M-%3
7107 | AW 2 | 1000 T Amb 322 439 7.8 62 07 =01-70
7107 | AW 3 | 1000 T Amb 27 491 2.0 | 528 | 0700108
7107 AW 4 10.00 T Amb 328 471 84 (=3} G2-04-180
L = Langaongiudinate/Longitudinal T = Tangential/Tangenziale/ Tangential Q = Transversal/ Trensversals
54  AmStuck [] Geir-Proba nsch DIN EN 10002 Kerbschltagblegeverauch: nesch DN EN 10048
Bul pezzofForginga 8u segglo/Bpeciman Prova dl Trez. In eco /Tensila lest woc, to Prova 1 Realileza In eco /MNotch toughness acoto
Waermebchandlung : 900. °C x 1.00. h Min for each 1" of thickness Abkuhlung/Raffreddamento/Cooling .. Luft...
Trattamento Termico/Heat treatment: " C x h  Abkuhtung/Raffreddamento/Cooling ..

Waeltare Priffungen / Further Tesis / Altre Prove :

Harbwert der suf 20 % der stulczahl Mitshwert 145 HB
HB sul 20 % del paaziHardness Teal op 20 % of pleces Valore medio / Average value
und au Ohne Beanstandung

Beslchiingung SULMABILNG ©
Contrut!thlwed!rmnﬂomthnnddmm}muWﬂmt

Senza ritevi/WTthount obaeivation

Ergobnias der pru
Eﬂtodﬂcoﬂmnu! Resuits:

Die gestetiten anforderungen sin erful
1 risuRtati 2ono conformil alta richieste/Resul are conforming to request

Im elnvemnehman mi dem TUV-BAYERN ( 10/79)
In accordo con TUV-BAYERN ( 10/79)
According to TUV-BAYERN ( 1078)

*Aul elne Qegenzelchnung wurds lawt Schreiben G3-MPQ

10-In-%ol vom 30.04.1902 verzichtel.”

Der werkssachverstasndige
I} Perito / The Expert

/79\'1159 N

\




