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&7 /.5’ 7706

Abnahmeprufzeugn;s Nr. s WH
e e e s, \@w, p Croupe Genoyer
66597 yon 37.06,00 BN 10 204 - 3.1B ot oy filhelm G f@!d@@h
PED 9?."2318(: >
(RWT 044) il . ¥
Zeichen des Herstellerwerkes @ AD2000- wo / TRD100 I @m
Manufacturer's mark/Poincon d'usine

Zeichen des Werksachverstindigen
Inspcecr.or's stamp/poincon de l'expertg @ Hilhelm Geldbach Industrie GmbH
‘ ziagelntrn e 17

’ D -45886 Gelaenkuchnn
Telefon: +49 209 15003 22
Talefax: 149 209 15003 499
Email :

_#illieln Geldbach Ioduatrie Gebh Ziegelstrade 1 : Q-56W-G.DE

RFF - HANDELS GMBH 72400 —— i
cetificate N0~

Postfach 1365

28803 STUHR /?
Komm. -Nx/Pos Rechnungs- -Nx/Pos Ihre Auftrags-Nr Lieferdatum L
Works-No. nvoice-HN ‘our order-No. Delivery_date
Rapport-No. “act,reANﬂ VOu re Comnande-Ko. Date de livraison
216744/130 31986/130 099/77140472/EK 27.06.02
Lieferglan/Pos Menge Bezeichnung des Gegenstandes
Deln'erY nFity Designation of Article
Bon de livraison uantlté Désignation du pr uit
75845/007 21 V.-PL.DIN2632PN10 7117
/ ANFORDERUNGEN: AD-W9, TRD107, TRB100
2rkstoff: Cc22.8, DIN 17243

Material / Matiére

gversuc Xerbschlagblegeversuch
Ten le test / Traction irpact test/Fseal de flexion par chec
Probe-Nr. Richtung Streckgrenze (Re) Zugfestigkeit(Rm) Dshnung(A) Einschniirung(Z) Form Tenp. Schlagarbeit KV
Test-Ho. Directicn Yield strength Tenslle strength Elcagavion Reduction of area pe Terp. Energie of impact
No dressal Direction Lioite elastique Resistance a la traction Allongerent striction TYp® Teup. Energie de rupture
®p 1 N/002 penspp 0,22 N/mm2 % 5 =C J

8157 T 348 494 5d0 30 69 180-V 420 068 076 074
1578 T 339 508 540 32 71 I80-V +20 084 057 087
157¢C T 359 508 5d0 32 67 ISO-V +20 090 079 059
157D T 337 491 5d0 32 71 I50-V +20 060 086 084
Harteprifung / jacdness / purets: mew 2.s/187.5 = 150 - 160
Schmelze Code-Nr. Erschmelzuggsar
Heat -No./Ho. de coulée Cocde-No./ Code de coulée Melting proc./Prdfedé d' £laboration
211412/ B
VOLZHSKY
Schmelzanal o
Heat analysis /[ alyse sur coulée © ; : [Ceq = € + MN/6 + (CT+MOsV)/5 o [Cushii) /18]

C Si Mn P S Cr Mo N1 Al Ti N Cu A Nb B Ceq
.19 ,18 ,8B1 ,006 ,007 ,16 , 015

;eferzustand )
velivery condition / Etat de livraison
TRB

100
NORMALGEGLUHT /NORMALIZED/NORMALISE A: 910°C LUFT/AIR, AD2000

Anforderungen
Requierments / Spécifications

TRD107, AD-W9, VDTUV 350/3

Bnﬂichtig\lﬂg und Mafkontrolle: o. Yﬁsual and dimensional check: w.0. / Controle vigual et dimensional: matisfaisant.
Die gestellten Anforderungen pind erﬁl / The requierments are fulfilled. / Les conditions imposées sont satisfaites.

Der Werksachverstandige /

Work ector / L'expert de 1'usine
Brucherseifer / Bungaid / Sc faeﬁ. Lag

AN

AT: 81191706 - 01

EDV - Zeugnis / BDI Test Certificate

rff 22352 119316565/20 321822 87000 08.03.05 81191706/ 1




BESCHEINIGUNG/CERTIFICATE
Bleche / Plates
Dangﬁ:@@ﬁ A % Seite/Page: 1] Ne./Ne: 9610
= Type: EN 1020473 .1B £2:)
DEK-3300 Ereceriksvark - Telefon 47 77 03 33 - Telefax 47 77 03 02 Ihrer Auftrag/Your order: 2026178
Unser Auftrag/Our order: 35225
3132 YP2A5P 02 Datumn/Date: 22.09.2003
Lieferstetle/Delivery address:
ANCOFER STAHLHANDEL GMBH ANCOFER STAHLHANDEL GMBH
POSTFACH 14 03 80 RHETNSTRASSE 136
RHEINSTRASSE 163 MUELHEIM/RUHR-SPELDORF
-45443 MUELHEIM AN DER RUHR AGL . NORDHAFEN "BLECHLAGER"
ljer:rhedinqmi{ Specification : Lieferung’
P265GH TUV, P275NH,SAL16-60 Y-Z Deiven: 318039075417
EN10028-2,-3,AD2000-W1,TRB100, Taleranz’
TRD101,ASME SEC.2 PART A 01 _ADD 03 Teleenee: EN10029 CLASS A
Pos. Zeichen/Marking Abmessungen/Dimensons E [SU(./PN. Gewicht'Weight |Schmelze/Heat | Slab | Walzar. /Millno.
- I 1
1 i 10000 . 2000 5,0 2 2512 12820 |F1] 6311M O| N
2 3 8000 (|2000| 15,1 2 3794 12811 |D4 7463M 0] N
3 6 12000 | 2000 25,'_‘-5 1 4710 | 12443 |Du 7590M O| N
|
AN
Al e ML BsEd O Ko Hmeasans 5 11016 A4
C Mn- | Si P |°S Cr | Ca | Ni [Mo]| Sa | Al | No | Th v B N Ceq = Carbon-Equivalent (IIV - formula) w
1{13f109|15{16{18| 4 0 37| 1| 1| 1 e evurtand o scted
2 1 2 1 07 16 1 6 12 3 0 40 1 1 1 N = Normalisierend gewalzy/Normalized Rolled
al1s|118|15]16|13] 1 0 36| 2| 2 e o mthini
5P @ 25.1 «  mm min. § Minuten/Minutes
E M = TM-gewalz¢/TM-rolled
Masskontrolle, Besichligung: Ohne Beanstandung
Dimenslon che ek, inspection: Without remarks
Kennzelchnung/varking
Sl:hlmr‘!e;(}ualily
P265GH SA516-60
SachverstindigeniQuality inspecter: PA O
Schmelz nr. / Heal no.
1-89.959 Konverter-verfahren/
Oxygen converter
# ot e it Nioke ot o wemt 3% N = =4 90,000-99.999 Electre-Cfen/El-arc-furnace
e 1100 # x 1000 PPN L PSRt et Yox 1600 . | % x 10.000 4 x 10 Im Pfanne raffinicriLaddle refined
Zugversuch quer/Tensile test ransverse Kerbschlagbiegeversuch/Impact test KV = Is0 - ) Warmeugverscy!
! Re Rm-t A Re Rt A 3 2 3 K:::ﬁ:ge Temp 1 2 K] ,'::\‘::l::g!,e Temp * RD,I Temp
11331457 |39 73 75| 73| 74 0 7T 230|300
2130642335 1250 911140]119 0 1T| 201300
3(310(465|33 78| 86| 61 75 0 1Tt 249]300
certificate nq.:
Nimm? K Nimm? *a Joule 'C _ Joule 'C N/mm? *C
Dehnung/Haongation: AS * Prebelage und Zustand Faltversuch/Bend Test -

UBERPRUFT NACH AD-WOTRD 100 DURCH
TUV E.V HAMBURG, MIT VERZICHT AUF
GEGENZEICHNUNG AZ: 121 WIS8126.
TESTED ACC. TO AD-WO/TRD 100 BY

TUV E.V HAMBURG, WITH RENOUNCE OF
COUNTERSIGNMENT AZ: 121 WI58125.

Werkssachverstandiger

AT
Z. Greisen

Testpiece location and condition

Wir bestitigen, dass die Lieferung den Anforderungen

Protebreite

Lageflocation

der obengenannten Lieferbedingungen entspricht.

Width of testpe We hueb,' certify, that the materiel has been made and
mm tested in accordance with the menuoned specification,
1 10.0 Oberfliche/Surface 9 >
2 10.0 Miue/Center } Fl i ?ﬁﬂ
3 10.0 1/3t von ObverfL/fram surface
4 100 174t von Oberflifrom surface Z W\/\
5, 5.0
1 135
9 Blechdicke/Plate thickness )
Zustand;/Condition . Z. Greisen .
T=KV-TRANS Chief l\fICt.allUl'ng[

DanStecl A/S




\) INSPERCNI CERTIFIKAT
“ INSPECTION CERTIFICATE; ABNAHMEPRUFZEUGNIS-, CERTIFICAT DE RECEPTION DU MATERIEL

vITKova STEEL, a.s. CON EN 10204 3.1.8 Lt puste  Smeafisss
B 500 s 41979/2004  11.10.2004 /1

Ogbiratel, Customar, Bestetz, frbatear Zadiba . Pydines Qe i, 14437912004
Bastell - bir,, Commonde - Ba,

Ancofer Stahlhandel GmbH ,
Ciedntiia b Shoa Oudr to. 55()4(074/017

Postfadcsh4;g 03 80 &ifiza -l Ot b, 2030525
iilthet Biizg £, e ke N, Avico e, Avien Bou Yegin &.. Weoon Ho., Vaane tir; Himetngst, Welght, Masse:
Milhlm an der Ruhr 632805 315430361546 15072 kg
Hot rolied steel plates in the quality P265GH acc to EN 10028,5A
il 516 Gr.60,-S5 impact testP275 NH

Tw Certfiad 2ce. 12 Fressure Eqclpment Diectiva §T123ZC by TOV CERT-
©IERIF CertNastion body for preanur pquiprest Cortifiesta Ra 042922 141 01 (312

ZecSandent pach Drockgecbte RizhiT e €1/23EG dureh e TOV CERT-

;mi?;oz'cjfg%ﬁ 'gg&"’,:h Tes i pentets 1 Drach parkta Zesiob Ny, C4292 2111 810000 tane hlomeier@ancoferDE. dillinger.biz
_gg g@g 8000 mm smesn  PIGEGH N EN 10028-2/92
‘e’é?ﬁ‘?ﬁn?éﬁ;!i 4 EN 10029 AIN
6 plates 'E‘u“f‘éé@éﬁ?ﬁf{’ SA 516 Gr. 60/P275 NH
Tarvba t. Pocethush | Ziodim e, Zroutia hem, Tensie test, Zugversuciker, Eseal de vaction Rézv chiybis [J], limpact test 3], Kesbschlegversuchvelt [JL, Essal de risiience
'sfé?fn'é?;r:r. 1 g;;;fzgﬁm Lﬁl\ﬁir. 3 x| v 1-,re4‘ Typa 4 5 6 i 7
No d# Ia coutta Tia.Ca pleces | o dalessal ra 4 [4 ] ES] 3T T 1 1 | | 8
27284 Y 3 2836 A q 20 Reh A200 324 455 34.0 | -51 KV 199 196 2371 211
Reh A5 206 454 343 q 20 KV 252 222 270 248
aq 0RY 252 256 253 254
3 2837 Aq 20 Reh A5 297 455 343 | -51 KV 207 180 169 185
- Reh A200 319 453 320 q -20 KV 176 237 240 218
q 0KV 226 235 235 232
WE q 300 Rp0.2 23
Heat C Mn Si P § Cu N Cr Mo V i Al N Nb

27284 0.41 0.89 0.26 0.021 0.007 0.11 0.14 0.13 0.02 0.004 0.002 0.040 0.007 0.003

Heat Test plates
27284 2836 676357 101 102 201
2837 676358 101 201 202

NU 'ALIZED:walking beam furnace-length 70m,temperature 900°C/dwell 12min.

Sl virove e, s, O

_ Coska rapubllka

Control of dimensions and results of surface Inspection mtnout objection.
Masskontrolle un Oberflachenbesichtigung : ohne Beanstandung.
Confrole de dimensions et controle visue de surrace sans defauts.

Timto pr svou vyingu odpovid vmhajemwwéwﬂ Jv:rhcdes edplsy, Kieré fsou specifivdy kupnd smiouvo, BS wird hermit auf pusschiessiche Verabviortichkelt erklait, dass

tfehargé%%mwmmmmﬁ%m-a b-ul 3 den mka uivertreg sphiiizient JSD‘ £n, Therab'fhededpitowr e’xduﬂ'-emmwb ity that the rsmmmmlorhmmkdmmm

atcordance with regulabons, which 2re specified by the conat hox.s dér rons & notre responsabiité exclushv :qm lb ;md s mentionnds sa référant 3 cette dédaration soat con‘omes 2 prwrtmssp& s par b2 contrat d "2thst
rall s i :

Mark of the Manufacturer ! ORJ e e o, W E e

Zeichen des Herstellerwerkes : Zekhen des Sadwarstandlngen

Poincon d "usine productrice ; ‘ Polncon de réception & - Sy g

LZpdso mbydesue.mhwgprmss Erschmelrung, Mode d'Eataretion de | "2der, BO=Y

2A hlara Top Kopf, téte: Qottgmﬁlss.

31- podéing ol 15{?§ transverss, quir, transversal; t - tangencisind, targential, tergente;

1 - radidil, mda't z- Rﬂiﬂl smba:ht i
4 Mez K, Yield Stress, Sh'edmz détasticitd

5 Maz pevnost], Tensie mﬁf » Lugl n.r. Rér‘.stmce
Talnost Ay, Elongation Ay, Dehaun) Ay, ST

T o of 15 3, Erveneincch 2 S Sonz

Plnmér hveraga, Mitel, Dismére

200 F63




ihre Bestellung-Nr. /vom  Your order No./of:
3 ) - 43/24358084 13.07.2001
sy . -
W Stahlwerke GmbH ix. .
Unsere Auflrags-Nr. Lieferlag
Ab h if . . Our erder Nouitern; 80248 /8 dale of delivery 26.11.01
nanmepruizeugnis Werkstoifoezeichnun
; ; i 9
Inspections certificate Materil desgnation  C22-BN/A105/SA105
Zertifikat-Nr. 38334 Abmexsing 180 mm Ko
(DIN EN 10204 -3.1B ) L S -
i Stickzahl \
NMH Stahiwerke GmbH, Postfach 1344, 92231 Sulzbach-Rosenberg w‘;g;?””e"ge 10740 kg = 10 Stek/pcs.
Erschmelzungsprozed [melling process Sauerstoffblasverfahren ﬁd
! Kisekner Stahihandel CerUﬁCZtEPO.Z E;eul;i‘rig?;] Strangguss gewalzt / rolled from cc-malerials
l A o 12 - 14 Lieferzustand o maisiert/normalized
= FhEselr b ® /; Z heat treatment
Schmelze s 1
50405 Frechen e heat No 49446 .LD o
Umformgrad
' IV e
} Zeichen des Herstellwerkes |, |Zeichen des Werkssachverstandigen Hhin
] 8436819883 manufacturer's symbol ' inspector’s symbol R
I

Lieferung erfolgte nach technischer Vorschrift: DIN17243 01.87. AD-2000-W13 10.00. TRD107 12.96

~cording to lechrical regutations No.:

ASTMA105,TRB100 07.80,DIN1013 11.76, ASME SA105 ADD98,ED9I8

Sonstige Vermerke! \wisrmebeh. 910°C 2h:
ather remarks: . S _

L Chemische Zusammensetzung in %  Chemical composition in %
C s Mn P S Al Cr Ni Mo Y Cu As
0.20 0.27 088 | 0015 | 0002 | 0028 | 021 | 006 | 0.04 0.01 0.06 | 0.004
Sn N B Ti Nb 3 Ca 0 H | cEwert | piwert
0.004 | 0.0080 '

Mechanische Eigenschaften  Mechanical properties

Behandlungszustand der Proben: . .
pililisgll bt normalisiert/normalized

Probennr, Fmbe“ % [ReH , [Rm A z Kerbschlagarbeit  Impact value  1SO-V=Charpy-V
age "
samplz No. sampg'exﬂmfm Nimif | Nimrf|in % | in% |probennr |Probenlage rfp:”gerg‘;gz, 0.6 J J J @J | Jigem
986k q 20 317 | 517 | 27.0| 64.0 [ 986k q 1SO-V 20 160 124 140 141
986f q 20 314 | 514 | 27.0| 62.8 | 986f q 1SO-V 20 156 128 138 141
987k q 20 326 | 519 | 28.0| 66.4 | 987k | q 1SO-V 20 140 147 147 145
\ . 987f q 20 326 | 521 | 28.4| 66.4| 987f q IS0V 20 142 144 146 144
‘igkeit / hardness v isi fastiakelt
{ et 2 ormalisierungsfestigkelt:
l“_:gitzr:i::gif‘is“gkml' 156 HB 525 N/mm nermasized harcness
\M,‘;ys?etgfcx’g}[:gggrﬁﬁe: ! Mﬂ‘,{ggﬁ@ﬁgﬁ%ﬂd K4 - MellEde: Sulfid Oxid - Gesamt o
US-Profung Venwechslungspriifung Ril-Prifung
ultrasonlic test nixing up test fiave detection
nach SEP 1921 PG 3 D/d 100% geprift
chne Mingel ohne Méngel

Stirnabschreckversuch Jominy test

Hénetemp.
ha-mshgrmp;.] rm

Die mech.-technol. Erprobung erfolgte an beiden Enden der Walzlinge von 26,0 m.

Besichtigung und Masskontrolle ohne Mdngel
Technologlcal tesling was performed at both ends of rolled length of 28,0 m.

Visual testing and test of dimensions: no defecls

05.07.02, NMH Stahlwerke GmbH, Qualitatsstelle Seite 1/2
Werksachverstandiger Renner




i Stahlwerke GmbH

Abnahmeprirzeugnis
Inspections certificate

Zertifikat-Nr. 38334
(DIN EN 10204 - 3.1B)

'NMH Stahlwerke GmbH, Postfach 1344, 92231 Sulzbach-Rosenborg

Ihre Bestellung-Nr. / vom  Your order No.fof:
| 43124356084

Liefertag
dale cf defvery

Unsere Auflrags-Nr.
COur order Nostem:

80248 /8 26.11.01

Werkstoffbezeichnung  cog gN/A105/SA105

Ma'enal desgnaton

Abmessung

donension

180 rd./round

Liefermenge
weght

10740 kg 10 Stek./Pcs.

Klockner Stahlhandel

Erschmelzungsverfahrenmeling process Sauerstoffblasverfahren 1 Y

Erzeugnisform  Strangguss gewalzt / rel'ed frem ce-materials
typ2 of piodudt

Lieferzustend normalisierYnormalized

Werksachverstandiger Renner

heal treatm
Europaallee 12 - 14 Schmel
rotis 49446
50405 Frechen Umformgra
degree of deforratan 5.41
) ) Zeichen des |
Zeichen des Hersteliwerkes  nwn | Werkssachverstandigen NMH
manufaziurer's symbo/ mnspedtor's symbol R
Fortsetzuing der mechanisehen Eigenschaften Mechanical Properties continued
“bennr. szgc’ebe“ °c [ReH ,, |Rm A z Kerbschlagarbeit Impact value
in @ 9,
sempieNo. | rection Nimii™ | Nimni | in % In'% Piobennr |[Probenform |Lage | ¢ | 4 J J ®J Plaem
986k q |50 | 192 i
-certificate no.:
Dieses Zeugnis wurde maschinell erstellt.
This certificate was machine-made.
05.07. 2002, NMH Stahlwerke, Qualititsstelle Seile 2/2
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HUTA L. W. Sp. z 0. o. Cmmatfm':

ul. Kasprowicza 132, 01-949 Warszawa )
fax: 835-42-22, 834-09-52, tIx: 825351 L_A 2

Abnahmepriifzeugnis ( DIN- 50049 — 3.13] e dos IS o 1o Rnles

Inspection Certificate \ EN-10204-3.1B
Certificato di Collaudo Materiali

Mit Zustimmung des Technischen Ubeswachungsvereins Rheintand e. V. vom 16. Miirz 1994,
According to the Technischen Ubeswachungsvereins Rheinland e. V. of 16. march 1994.

Approvato dal Technischen Ubeswachungsvereins Rheinland e. V. del 16. marzo 1994.
Quality Management System for Material Manufacturer acc.to European Directive 97/23/EC
Certificate —No.:01 202 PL/Q-02 0004

Blatt - Page - Pagina: 1

Besteller - Customer - Committente: Bestell-Nr./ Order No./ Na. dellord n=. 2205313
WESER-STAHL /D/ PL /010592085/04-0059
K 41002959/211 vom / dated / data:

Werks-Nr, / Works No. / Commessa No: 816197/04

Priifgegenstand - Article - Prodotto: Warmgewalzt Stahl - Hot rolled bars

Prafgrundlagen/Anforderungen / Technical specifications/Requirements / Norma di controlio/Requisiti:
EN 10273 AD2000 W13  TRD107 AD2000 WO/TRD100 TRB100

Werkstoff - Material - Materiale:  Entsprechend - According to - secondo;  Ausgabe - Edition - Edizione:
P250GH N EN 10273 2000

Lieferzustand - Delivery condition - Stato di fornitura: N

Erschmelzungsart - Melting process - Procedimento di elaborazione: Elektrostahl - Electric steel

Kennzeichnung - Marking - Marcatura: Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer -
- Marchio del produttore: 3
Werkstoff - Quality P250GH N H.L.W,

Schmelze - Heat No 128934 Stempel des Sachverstandigen -

Probe Nr - Test No 539-539/A Inspector’s stamp - Punzone dell’ ispettore:
H.L.W.

Umfang der Lieferung - Extent of delivery - Descrizione della fornitura:

Pos.-Nr. Stickzahl Gegenstand Schmelze Nr. Probe-Nr.
[tem No. No of pieces Article Heat No. Test No.
No. pos. | Numero pezzi Tipo di prodotto No. colata No. provetta
Rundstahl - Round steel bars C IQ
= -539/
110 15=4480 kg & 90%6000 mm 128934 539-539/A

Die gestellten Anforderungen sind It Anlagen erfiillt. The requirements are fullfilled as per anex. | risultati sono
conformi ai requisiti richiesti come da allegati,

Ort - Place - Localita Datum - Date - Data: Der Sachverstdndige -

Anlagen: 1.Ergebnis der Prifungen The Inspector - L'ispettore:
2.Chemische Zusammensetzung ~ Warszawa 11.03.2004

(Annexes) ‘ HUTA L.W. Ltd

"Der Technis

(Allegal) cha L'berwachun:;surf'#"' o son
Bheiniand ~ ] o
nal il Schraiben von

5 B e Eng Jelzt Gedronowicz
A H | i ~ H .
aiif die Regenzeichnung verzienjg;. - /



: . p L 0.:
Ergebnis der Priiffungen certificate

Tests results o+

Risultati delle prove -
Anlage - Annex - Allegato | 2.1 5

Prif - Nr. 15945104 Teil ) Blalt-Nr.

Inspecion No. : Part 1 Sheet No. 2

No di collaudo Parte Pag No.

©

1 Zug-und Kerbschlagbiegeversuch. Tensile and impact test. Prove Di trazione e di resilienza.

Priftemp | Streck/ |Zugfestigkeit| Bruchdec Bruchein 1=[J) Schlagarbeil Energy of impact. |
baNe | Probenab Probenantaahi eralur. |Dehngren hnung. | schnury Energia di fottura. ISO-V
Probe-hr fobenabmessung tobenenisahine Test ze Tensie | Elongatio| ng. ¥ 2 P
Test N.O [?im.r‘of"s;)ecimen 1cm;eral Yield stregth. n Reductio zlrlrfég?t géen!gg?g?;ggg::& ’
Nr%v(;n ) Dim della provelta Specimen ure. point. Caricodi [Allungam| nof 3=[%] KrisL. Bruchanleil. Cryst propartion
p Frelisvo Tempe_ral Proof rottura. enlo. 4 area. Rapporto cristallino.
ura di stress Stiizione 2 y .
prova Lim. di . 4=[mm*1077] Breitung. Expansion
Snervam Espansione
ento 5=[%] Breilung. Expansion, Espansione
6 Harle, (Einheiten) Hardness. |
Werle, Values, Valon |
[ | Breite On Richtung Lage L,=30 |
Vidth Location | Direction | Pasition
_Largh Zona Senso Pasizione
I ? 3
{mm] f{mm] Re Rm “:‘}5 DZ s/n
b [N'fmmz] [Nf|1m12| (%) (%]
L min min min
EN10273 L D6 20 250 | 485-540| 25 47
539 @10 L DI6 20 390 500 32,0 | 57,0 130 122 131 128
539/A @10 L D/6 20 390 520 33,0 | 61,5 | 121 127 126 125
Chemische Analyse Chemical Composition Composizione Chimica [%)]
ChagenNT G [ Mn [ Si E S [ cr [ Ni |[cul Mo][ A Nb
“olata-No
8934 0,19 | 0,79 | 0,22 | 0,013 | 0,013 | 0,11 0,08 | 025 | 0,02 | 0,025 0,0020
Masskontrolle und Besichtigung: - positiv N-9000C- Luft/air ~ Ti=0,0013%
V=0,002%
Dimension control and visual Inspection: - positive Harte 140-143 HB
Controllo dimensionale ed Inspezione visiva:
Verwechslungspriifung: Funkenprobe 100% - positiv
Anti-mix test: Spark test 100% - positive
Test antimescolanza:
Ultraschallpriifung auf Langsfehler SEP 1920 HI cl.B- positiv
Ultrasonic examination: SEP 1920 1l ¢l.B- positive
Esami ultrasonori;
Ort. Place. Localita, Datum. Date. Data, Der Sachverstindige. The Inspector. L'ispettore.
Warszawa 11.03.2004 HUTA L.W. Ltd

NDEPENDENT %UAL”Y

Eng Jerqy dronowicz



i Date/Datum No. Certificate
s isN
TA L.W. Sp. z 0.0. INSPECTION l“ggfi‘;sj(];
ul. Kasprowiczal32 CERTIFICATE 11.03.2004
O Nneows | ABNAHMEPRUFZEUGNIS
ax, Ll acc. to EN 10204 /3.1B

Purchaser N ) Confirmation No

Besteller WESER-STAHL /D/ K 41002959/211 Bestatigung Nr 816197/04

Purchasc} order

Bestellnummer  PL/010592085/04-0058 2205313

Profile and size Steel gradz Heat/Charge Weight Bundles bars
Sortiment und Abmessung Staniguaiita ’ Gewicht Bunde Stabe

‘ P 128934
@ 90x6000 mm AT05 | 4480 kg 15
Delivery condition / Lieferzustand Notes / Bemerkungen
Identification / Markierung ~ P250GH N
RUNDSTAHL-ROUND STEEL BARS Heat No / Schmelze Nr 128934

- Test No / Probe Nr 539-539/A

Chemical analysis Chemische Zusammensctzung  ASTM A 1056M:96

C Mn Si P S Cr Ni Cu Mo
0,19 0,79 0,22 0,013 0,013 0,11 0,08 0,25 0,02
Al Sn w v Ti As Ca Nb H
0,025 0,002 0,0013 0,0020
Mechanical propeitis _ Mechanische Eigenschafien
Test No Re R Ad Z Charpy V Heat treatment test specimens
Probe Nr N/ mm2 N/ mm2 E) Yo Impact test (J) Warmebehandlung der Probe
. Schlagarbeit +20°C
539 .L 390 500 34,0 57,0 130,122,131
539/A° L 390 520 350 |615 121,127,126 Hardhed €
Tempered ‘C
Normaliz ‘C air
Hardness in delivery conditons - 140-143 HB Others
Andere N-900’C-Luft/air

Harte im leferzustand - 140-143 HB

Ultrasonic examination ~ SEP 1920 cL.B gr.3  positive / positiv

Ultraschallprufung

cedificata no.
Spark Test 100% positive %
Funkenprobe 100% pOSi'[iV a5
: J

s

Certification officc

Zertifikat Buro

HUTA L.W. Ltd

INDEPENDENT QUALITY

SuU IVISOR
Eng Jetzy/Gedronowicz




)(ﬁm‘) INSPEKCN] CERTIFIKAT
fm ,,,j;, INSPECTION CERTIFICATE, ABNAHMEPRUFZEUGNIS, CERTIFICAT DE RECEPTION DU MATERIEL

. CSN EN 10204 3.1.8 |
VITIKOVICE STEEL, 2.5.
AOIASF VITKOVICE STEEL 2., ’ AD-2000 W1

Ostrva-Hulvaky Stramberskd 2871747, pSE 709 00 ‘I'RD 101 1127'”2005

CESeh REPUBLIKA

e, e e i et i tacoas - 156089/2005
ooer Ho,, Werkss s reasnr, Non, s oz
Ancofer Stahlhandel GmbH rlienipreinie

Cutarmee’s 501840,013

07} Cisty edyedniviey of
Postfa:;:;l g 03 80 ‘Zﬁ‘?ﬁi‘ e S0104L

= DE

TUV: . 212003
G‘ ﬁ Coctod anc 12 Prosyiot Eqular rva $1122%C by 10V EEKT
Ril=E Ceafization body for prensere eg

Cotioaiabin, 042022981 010092

Fach Prockpuin ¢ FTAVEG durch €2 TUV CERT
ENizg e001: 2000/ ENISO 14001 orepstale b3 Druehzardis Zet et N, 042 HHEn

Comtitty &, L4100 £4, £41CE 3143 JetRzam eyt i Drchperds Zet et Ne, L4212 2Y :

oty e b

LAY ian £ £z tioda o, Bvco b, AVED DS Vaaén £, Waaen by, Vieocon N

Miilheim an der Ruhr 621371 315439372568

panmiite

07.03.2005

2

112

B14/ Hrtroed, Mass, Gowict, Mases)

16 956 kg
; Hot rolled steel plates in the quality P265GH acc.to EN 10028-

OMF@as.dillinger.biz

B0/ Vyrohet, Product, Enugris, Frodut, B107 Folet ks, hoof pleces,
811-313 Rormetry, Dimens'ons, M2ses, BYSf Hmotnost, Mass Gow'dty Misce

w22k, B 8027 Druh cceti, Steel grede, Stelsorte, Kuznee cal'atier B2/ Dodzci podminky, Terms of Dty

Lafamnssiangar, Conditens da DEsen

30-2000-6000 mm

EN 10028-2/2003
EN 10029 AN

16956 kg |EZEeTp2osaH N EN 10163-2,B12

Referesen treatrras
camples

| Bzzuzszusterd
6 piates Tratamint ce réftresce
des gchantitions

- | -

BO8/ {yna & B10/ Podet ks | L0 Droudia & Zeovcia tzhem, Tensie test, Zugversuchted, Esei da tredion Zeeulks rezem v ohiyby (1) Tmzsct tast [3), Kertachteguersehiat ()L

Heat b, Boof pitces [ Test Ko, Fszi de réstlence (1)

Sehmeze Kr, €70 (Stodaatl Preteann coyjcoz| o3 | cio (S} (8% ] i a2 (a§] C14

Nodebeo'ie Node pices [Nodelessal i = Typz |Fpa} it Co2 | O30y €40, €41 | €a2 |43

_;2_9_7’_31 b § 3 5571 Ag 20 P ReH A5 301 442 353 | 46 Ky 14 154 190 119
C ReH A0 326 456 39.0 q -20 KV 169 188 175 184
q 0 KV 200 226 273 263
3 5572 Aq 20 C ReH AS0 322 456 366 | -46 KV 18 131 238 128
P ReH AS 319 451 324 q -20 KV 222 295 258 258
WP q 0 KV 280 243 290 274
q 300 P Rp0.2 216
Heat C Mh S P § Cu Ni C Mo V T Al N Nb
29737 0.10 0.85 0.25 0,017 0.007 0,09 0.04 0.07 0.01 0.004 0.002 0.041 0.008 0.003
Heat Test  plates : o
20737 6571 729934 001 002 003 —nA

,- 5572 729935 001 002 003 .
NL»L"TFALIZED:waIking beam fumace-length 70m,temperature 300°C/dwell 17min.

Control of dimensions and results of surface inspection : without objection.
Masskontrollg, un Dberﬁachenbesndwh_gugjg : ohne Beanstanduna.
Controle de dimensions et controle visuel de surface : sans defauts,

(s

Timto prohhdseme na svoo viutno oepoaddnoet, 18 wedend virctiy ra rdd se walahife olo prodta2en] Jio) ve shodd

5 pledpisy, Med epeciftavdng Fopal smicuvou, Bs wird hermit auf 2usschvlzssche Veratorlichhah efiin,
(e Ner angeAhvien Erevsnisse auf diz sich dlege Erdinung bazicht, enteprechen den Im Kaulverreg sparfreden Vorsdhrinen. sl‘rhereb( %?‘de:?le:"e to our exclestve responsibiity that the menticned ;wu:uﬂ:: mumhfh

dass

IHis ceclaration & in

accordance vath regulationd, which are speeified by the coatradt. haus dédarons & nolie respensabilig exdusive qua ks prodults mertonncs s¢ 1Nt § cette didaration sont conformes 2ux prestriptions spdoifides par lacortrat 4 achat,

Symbol of the menufacturer's:
Herstellerzecchen: Paolnicon de réception :

I s (R B S ;. [ORJ]  mmirmmstesosn copmeen
AT e
sigle de ["usine: ) =

by peubebaha vaorks A - Hlava, Tep, Xoof, tie, T - pata, Battam, Fuss, pled
ke veory, |- podkind, loegliuding) Ings; g - piced, hansverse, quer, reasversal,
ngenaiini, bngenta), agente r « raddind, il 2 - vestikdlnl, vertica), seniecht
03/ Teplots ziowdeni, Test teoereture, Priflemperatur, Temperzlure desse
va

1ez Kiury Re, Thid Shess, Sreckgrente, Uimite o'dlastice

ey
€43] Frimim? hodnota, Mean value, Mittehwarte, Baledr mojennt . L
T Y nrocess, Easchimaiterd, Hode 4" dsonation de I acier, BOZY

ar prireny drudebabo 11es, P~ prizmatihy, gt pristretisch, G- oyfnricky, qytindric, Ttiedrsch "

@

i

.
‘ ' YT OVICE STERBL

Rastisiey TORAR

) (-
ufr , Vi ..ndas o
12/ Mez pevrosti Rm, Tereis sirenghl, 2upfestigielt, Réststance. unsbhanplost el
€13) Taknost A, Bongation, Dehaung, Alongement Y
i "Zd :ﬁ%,mv&orﬂ‘ma ﬂhd:iuh 2, Suiction 2 nazévirly on

ter



INSPECTION CERTIFICATE, ABNAHMEPRUFZEUGNIS, CERTIFICAT DE RECEPTION DU MATERIEL

INSPERCNI CERTIFIKAT

ViTKOVICE STEEL, a.s.

~01,A05] VITKOVICE STEEL, a5, )
Ostrava-Slulviky Strambersich 2871747, PSE 709 00
CESKA REPUBLIKA

| CSNEN 10204 3.1.B : %
£03] Ciglo dotumremiy, ba, Jir, [afun.Date Steaipreafate
AD-2000 W1
TRD 101 1127112005 07.03.2005 22

031 Cis' gavdziy virche, Manufaciurer S wors
prder Na Wengafrocent,, hum, da bz comands
2 usinz predutrice

156089/2005

Certfind 32e 18 Fressure Equipmest Directive 81123 EG by TOV CERT.
Cotfcalion body for pressure equipmant CaalSeateNo (42022 191 090000,
e e pach Drechgerite Rehlale $1/20EG durch e 10V CERL.
ZeTE srungeatsla te Druckgerila ZediTaat Ne. 04 2022511 0L

QN>

EMN 150 £004:2000/ ENISO 14001
Cenitdkaty . OHIOO314S, G410 2142

010/ Fedet ks (0 Doutha ¢ Zioudka tahem, Tens?e test, Jugrersuchiel, Eeosd d2 troction Zeoufid rdzem v oyt (01 Impact test ) Kerbschlegvatgtiet 1)
Jioof greces . [Test Mo £552i G2 i ance 1]
€70 |Gkt Frobzoar cojcozl €03 o 1 c13 1 €12 (%5 Cis
:_f_;:; mcoude | tiodepibcas hogalesai ) Typ2 Tyr2 Mp2) [E3] £€'_2LEL035‘C3; 40, Cat [ | €3

. |

Cesk4 republika

P2G5CH
DIN EN 10028

cﬁsate no.:

wantrol of dimensions and results of surface inspection : without objection,
1asskontrolle un Oberﬂachenbe_qchn_gunlg : ohne Beanstandung,  ~
‘ontrole de dimensions et controle visuel de surface : sans défauts.

mio prohiatuleme 03 sy vilulnoy cdpandidnost, Je uvedznd viTobly na rd) se vitatvle toto problEeni fou ve €hindd § plecpisy, kerd joou specifikoyény kupei smicuvou, 5 wid hiemmil auf aussehiessiche Veratrortbehiet erkla
= hiar mgt.ﬁim Erzeugrisse auf 68 s'ch a"&ﬂlimmg bvaﬂght. eatsprechen den n i(hf\‘!m'!_ﬂ spelififeten Varsch::ém. Trareby we dethire to our exlushe respors iy it the mertienss produts 'o wm'igé éed;rli%cn %k‘\‘”s
cordance with regulalions, whith are specifind by e confract hicus déclarons 8 rotre responsabhiid exdshe que les proaduls mentionnds sa réffrant 3 eelle dédaration sort conformes awx preccrlflons spicifides par iz centiet @ gchal.

04/ Znadka vyrobee: @ @

Inspector "s Stamp : r3 i ; i
e Socnverstandingen . | ORJ 201,202 Ponmenf; Coolvpations; Bestalignngen Sonfimationy

ymbat of the manufacturer's:
Po'ncon de réception :

erstellerzerchen:

le de I'uslne: o =
i ; YETHOVICE STRES.
11 thisto cdbén ghulabada viode: A » Mava, Too, Keof, tite; 2 - pata, Bcitom, Fuss, risd
12/ Smér 2ubebara ok, | - podkind, looghudinyl, 1Angs; g - pland, tr Vs, rans versals y 3
e R el e Rostisto TOMAK
3} Teplols 1 5 fﬂfﬂ'l whergeratur, Temprature dessai A - . i dﬂ) ndmte‘) iled n

Tvar prifezy trubededa 12, P - pritmaticky, peismasic, prismatisch, C- eylindridey, evindric, 7ykadrisch ndeps thoslzed 49
g; 5g” Rﬁ%%fﬁﬁﬁn Lﬁ%ﬂk‘aé%li Lk o unabhiinglger barechtiger Verirater

lez pas (e (=] , Résistar - P W A
3 ;‘{{mgﬁzam;ma deny ,Afmw\eh o ton nigzavisly SpEvidng zéstu

ea l, [t

3}' P}"ﬁﬂré mﬁ? Pean valje, Miehute, Balady miyenn

L3
0/ 2ofisch viroby eced, Steelmaking crocess, Erschmaliusg, Medz d*éateration da l2cier, BD=Y



ZEUGNIS/CERTIF_CATE/CERTIFICAT
NR.(NC.): 000774461001 DUISBURG-SUED

ThyssenKrupp Stahl

Ein Unternghmen ven
ThyssenKrupp Steel

DISPO-NR.  |Werkshr. BesteltNr. 1-0D0-15692 il 26.08.04
ok ok ok ko ok ok K Works‘!\'o.l Order-No.
No de l'usine No de commande E 02035275207
0004334946 7198831 02035275213
&L
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
e DOGUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX ~ EN 10204
carlieale ao.: ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
q Blati-Nr.
. Page-No.
/’ 6} INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B PageNs 1
- CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quabty  Matéray ¢ Liefertecdingungen : Specification ; Conditions de livraisen
©r 255 g4 / EN 10028-2 - 9.C3 / AD2000-Wl / TRD 101 / TRB 100

:‘f:‘ﬂfeid‘"ungi WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. geichendesljelemerkes‘.
\arking: 4 upplier's mark:
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING /S8AMPLE-NO. Marque d'usine: THVSSEN

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE P

H
ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR'S STAMP/POINCCN DU RECEPTIONAIRE \;I;/

ERZEUGNISFORM
TYPE QF PRODUCT
DESIGNATION DU PRODUIT

GROBBLECH, UNGEBEIZT

PLATES, FLAT, UNPICKLED

TCLE, PLAT, NON DECAPEES
POS. | STUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR PAKET
. ZAHL GEWOG. THECR. ,
ITEM| NUMBER WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE-NO BUNDLE
PIECES THEO. NO.
POS. | NOCMBRE POIDS POIDS NO. DE NO. DE TOLE PAQUET
PIECES THEO. COULEE

003,412,0 X 2000,0 X B8000X [mm]

KG

1 1501,000 672980 80532102 X H
1 1501,000 *
1 1501, 000 *

TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSPORT
318048164046

Th)’SSEHKI‘Upp Stélh' Eswird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugn'sse in
Ubereinsimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert vautden
Abnahmetechnik It is corfirmed thal the products named at the top were supp'ied in 1SHU00 1

acvordance with the order agreements
C'esl confirme que les produils appeles en haut etaien! lvies en
conformite avec les accords de commande

QS 9000
MDAGH,



ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR.(NO.): 0D0774461001 DUISBURG-SUED

ThyssenKrupp Stahl

Ein Unlemehmen von
ThyssenKiupp Stee!

| DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-15522 (i) 26.08.04
Gk kok R ok kow Waorks-No. Order-No.
Mo de l'usine No de commande E 02035275207
00042334946 7198831 02035275213
£l
| Thyssenirupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
ey | DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
certificateno.: | * | xuwAUMEPRIEFZEUGNTIS 3.1 B
‘-} Blatt-Nr.

I Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 2

.an CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstolf ; Quality ; Matériau | Lieferbedingungen ; Specification : Conaitans de fiviaison
P 265 GE / =¥ 10022-2 - 2.02 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Marking:

Marque: MATERTAL, HEAT-NC., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. f;;'ﬁg‘l‘,:’d?l‘};f‘nﬁ

Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR, Zeichendes Lieferverkes: Q
H

[
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE

ThyssenKrupp Stah!

W

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN %
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES 3%
COMPOSTTON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE %

SCHMELZE SCHMELZVERFAHR.
HEAT NO. HEAT PROCESS
NO. DE COULEE (2 SI MN P S COULEE LABORAT.
674980 140 130 , 960 012 ,0030

AL-G B-G CR Ccu MO
674980 , 028 , 0001 , 060 030 ,010

N NB NI TI v
674980 ,0053 oz o , 030 , 002 ,000 OXYGENSTAHL

OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR

Thyssen Krupp Stahl E5 wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Beste'lverainbarungen getiefert wurden
Abnahmetechnik Itis confirmed that the products named at the top were supplied in

accoirdance with the order agreements
C'esl confitne que les produits eppoles en haut etaient livves en
conformite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR.(NO.): 000774461001 DUISBURG-SUED

ThyssenKrupp Stahl

Ein Unternehmen von
ThyssenKrupp Steel

DISPO-NR. Werks-Nr. BestellA, 1-00-15522 i) 26.08.04
S b G R Rk Works-No. Order-No.

No de l'usine No de commande E 02035275207
0004334946 7198831 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

Uﬁm&@;;? BENAHMEPRUZZZEUENIE 2.1 B e
\Lj Page-No,

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B pagen, 3

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstolf ; Quality ; Maténau / Lieferbedingungen ; Specification : Conditions de livraison
P 265 GH [/ EN 10028-2 - 9.C3 / zZzzZ0C0-W2 / TRD 101 / TRB 100

:(19?;;55“"“”“9: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. éeichlendesul‘_:rerwerms: Q
\arking: . : = upplier’s mark:
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d usine: HvssSEn

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE gy i

W

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN Z2 U G V E R 8 U C H
MECHANICAL CHARACTERISTICS T E N § I L E T BE
T

ST
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E § 8§ A I D E RACTTION

SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR. 2)Z2UST. RM
3)ALTER GR.C N/MM? N/MM? % MM % 5 %
674980%743811 1)0401 +300 0023 222
RPO,2%
2)0004
3)0006
674980 80532 1)0601 + 20 0002 319 457 70 108 26 11882
RE H
2)0004 316 203 22 10054
RPO, 2%
3)0006
1)0401 + 20 0002 336 463 73 109 27 12501
RE H
2)0004 329 203 23 10649
RPO, 2%
3) 0006

Thyssen KTU pp Stah] Es wird bestitigl, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Baestellvereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik Itis confirmed that the products named at the top were supplied in

accordance with the order agreements
C'est confirme que les produits appeles en haut etaient tivres en
confornite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

Y

NR. (NO.): 000774461001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Slee!
DISPO-NR. Werks-Nr, Bestel-Nr, 1-00-15522 i 76.08.04 |
ok ok ok ok okh ok Kk Works—!\'o_' Order-No.
No de l'usine Mo de commande e, 02035275207
0004334946 7198831 02035275213
ThyssenKrupp Stahl + 47161 Dulsburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
o | DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
!cam%wna; ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 2.1 B Gt
~ SlatiNr,
Ui Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 4

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werxsioff : Quaity ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specificalion ; Condtons de livraison
P 265 GH / ENWN 10028-2 - 9.03 / AD20QO-wW1 / TRD 1¢1 , T2B 1IC
Kennzelchnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Liefenverkes:
Marking: - Supplier’s mark: "A
Margie: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. pobc e vsskn
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE s Sl
\H!H/
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN K ERBGSCHTULAG BIEGEVERSUCH
MECHANICAL CHARACTERISTICS IMPACT TEST
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E S S A I D E RESTIULTIENMNTECE
SCHM.- PROBE- 1)LAGE FORM PRUEF - ARBEIT
NR. NR. 2)ZUST. B mm TEMP. JOULE
3)ALTER GR.C 1 2 z) M
674980 80532 1)0401 0007 - 20 142,0 139,0 131,0 137,0
2)0004
3)0006
PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN
* SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY
* L'ECHANTILION NE FAIT PAS PART DE LA LIVRAISON
LEGENDENS-LEGENDSS-LEGEUNDES
ALTER ARBEIT BREITUNG
:AGED :ENERGY :LAT.EXP
:VIETLLE : TRAVAILLE :LAT . EXP
BRUCHANT, FO.=FORM LAGE
:SHEAR FACE :TYPE :POSIT
:DUCTILE + TYPE ~POSIT
PROBE-NR. SCHM. -NR. TEMP .
:SAMPLE-NO :HEAT-NO. : TESTTEMP
:NO.D'ESS :NO. DE COULEE : TESTTEMP
Thyssen K!‘U pp Stahl Es wird bestitigl, dass die oben genannten Erzeugnisse in

Abnahmetechnik

Ubereinstimmung mit den Bestallvereinbarungen geliefart wurden
Itis confirmed that the products named at the top ware supplied in
accordarce vwith the order agreaments

C'esl confirme que les produits appeles en haut etalent Ivies en
conformite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIF_CATE/CERTIFICAT
NR. (NO.):

000774461001 DUISBURG-SUED

ThyssenKrupp Stahl

Ein Unterehmen ven
ThyssenKrupp Steel

DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-15522 i) 26.08.04
Kok ok ok % ok ok ok ok WOI‘I-(S-'NO.' Order-No,
No de l'usine No de commande o 02035275207
0004334946 7198831 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
s, s ‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
{ canicate no.: ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
i Y Blatt-Nr.
IR SR . Page-No.
F g“‘ d) INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 5
l CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werkstoff ; Quatity ; Ma'ériau ! iglsroedingungen : Specification ; Conditions ¢¢ livraison
P 268 2H / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100
Kennzelchnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Licforwerkes:
Marking: p Supplier's mark:
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d'usine: TiivssEn
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE Thgsssnkropp Stsb1
\H!H’
ZUST.
:STAT.
: BTAT
PROBENZUSTAND PROBENFORM ZUGVERSUCH
STAT. TYPE TENSILE TEST
ETAT TYPE ESSAI DE TRACTION
0004 +NORMALISIERT 0002=FLACHZUG
NORMALIZED FLAT TENSILE TEST
HORMALISE EPROUVETTE PLATE DE D'ECHINEMH
0023=RUNDZUG
PROBENLAGE (IST) ROUND TENSILE TEST
POSIT (IST) EPROUVETTE ROND
POSIT (IST)
J401+QUER KOPF OBERFLAECHE PROBENFORM KERBSCHLAG
TRANS. TOP S. TYPE IMPACT TEST
TRANS. TETE S. TYPE ESSAI DE RESILIENCE
0601+QUER FUSS OBERFLAECHE 0007=CHARPY- V
TRANS. BOTTOM 8§ CHARPY- V
TRANS., PIED S CHARPY- V
ALTERUNG
AGED
VIEILLE
0006 +UNGEALTERT
NOT AGED
NON VIEILLE
ThyssenKru pp Stahl Es wird bestatigt, dass dis oben genannten Erzeugnisss in
Ubera nstimmung mit den Beslelvareinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik ftis cenfirmed that the products named at the top were supptied in

2ccordarce with the order agreements
C'est confiirme que les produits appeles en haut elaient Inres en
confoimile avec les accords de commande

NT



ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

Thyséenl(rupp Stahl

NR.(NO.): 000774461001 DUISBURG-SUED Ein Unlemehmen von
ThysseniCrupp Sleel
DISPO-NR. Werks-hr, Bestell-Nr. 1-00-15522 26.08.04
e E R Works-Ne. Order-No.
HNo de l'usine No de commande E 02035275207
0004334946 7198831 02035275213
£
ThyssenKrupp Stafil - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
'| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
. ABRNRHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
certificate no.: Blatt-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Pago-No 6
b ép CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Matériau | Lieferbedingungen ; Specification ; Conditens de to-3is

o0
3

P 265 GH / EN 10023-2 - £.03 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100
mmwam: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lieferwerkes:
Marking: G .
s MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. penersmok ko
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE .. .
\Hhi,
POS.|L I EFERZUSTAND PRODUEKT
ITEM{S TATUS PRODTUCT
POS.|ETAT PRODUTIT
003 |NORMALISIERT
NORMALTIZED
NORMALISE

RESULTAT DE

ERGEBNIS DER BESICHTIGUNG UND

RESULT OF SURFACE CONTROL AXND

L'EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONNEL:

MASSPRUEFUNG: KEINE BEANSTANDUNG
DIMENSIONAL CHECK: SATISFACTORY
SATISFAISANT

ThyssenKrupp Stahl

Abnahmetechnlk

Es wird bestatigh, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Uberelnstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert vurden
Itis confirmed that the products named st the top were supplied in
accordance with the order agreemrents

C'est confirma que [8s preduits appe'es en haut etaient livies en
conformite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000774461001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmean von
e ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Woerks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-15522 m 26.08.04
kok ko kb h ok Works-No. Qrder-No,
No de I'usi
o de I'usine No de commande E 02035275207
0004334946 7198831 02035275213
£l
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Dulsburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
.t{‘;{gﬂo ABNAHMEPRUEFZEUGNIE 2.1 B

Blatt-Nr.
i

Page-No,
e INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No

§
F—]' CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Condtons de hvraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD20CO-1: " TR

Unier MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. ﬁ‘;ﬁgl‘jz’;ﬁ;g;l‘:‘

nﬁf:k",zefchmmm WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Liefenverkes: ”A
arking:
'V:;SEN
MATERIEL, NO. DE CQULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE

ThyssanKrupp Stzhl

W

u u THYSSENKRUPP STAHL AG

u U GUETE: SIEHE WERKSTOFF / LIEFERBEDINGUNGEN
8] U

u U FUER ERZEUGNISSE NACH BAUREGELLISTE A
UUUuUUuu

THYSSENKRUPP STAHL VERFUEGT UEBER EIN UEBERPRUEFTES

QM-SYSTEM NACH PED 97/23/EG, ANHANG I, ABSATZ 4.3 FUER
STAHLE NACH EN 10028-1 BIS 6.

RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04 202 2 44 01 0011

UND IST ANERKANNTER WERKSTOFFHERSTELLER GEMAESS
MERKBLAETTER AD-WO/TRD100 UND AD-2000 WO
RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04701 6112

UEBERWACHT DURCH DEN RW-TUEV

(MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG)

Es wird bestatigt, dass dia oben genannten Erzeugnissa in

ThyssenKrupp Stahl -
Ubereinstimmung mit den Bastelivereinbarungen geliefert wurden

It is cenfirmed that the products named at the top were suppled in
Abnahmetechnik eccordance with the order agreements

C'est confirme que les produits sppeles en haut etajent bvies en

conformlte avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

NR.(NO.): 000774461001 DUISBURG-SUED Ein Unlemehmen von
) ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. \Werks-Nr, Bestell-Nr, 1-00-15522 i) 26.08.04
FokEF kR ko Works-No, Order-No.
No de l'usine No de commande

R 02035275207

0004334946 7198831 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
e r—— .
- ificate no. ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
i Page-No.
e INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B paeNo B
Vg
M(i CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Weresio™, Gua gy Maténau | Lisferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraisan
P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 301 / TRB 107
Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lieferwerkes:
akg: TERTAL AT-N MAN G PLE-N Suppiler s e r.A
Marque; MATERT . HEAT-NO., ANUFACTURING/SAMPLE-NO. Matque d’usine: HYSOEN

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE

Thyssenkrupp Stahl

THYSSENKRUPP STAHL RUNS AN APPROVED QM-SYSTEM ACC. TO
PED97/23/EC, ANNEX1 CHAP.4.3

WITH RESPECT TO STEEL PRODUCTS COVERED BY: EN 10028-1 TO 6.
RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04 202 2 44 01 0011
THYSSENKRUPP STAHL IS AN ACCEPTED STEEL MANUFACTURER
CONCERNING AD-WO/TRD 100 AND AD-2000 WO

RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04701 6112

(WITH RENOUNCE OF COUNTERSIGN)

THYSSENKRUPP STAHL DISPOSE D'UN SYSTEME DE GESTION DE LA
QUALITE CONTROLE SELON PED 97/23/EC, APP.I, PARA. 4.3 POUR LES
ACIERS DES NORMES EN 10028-1 A 6.

RW-TUEV-~-CERTIFICAT: 04 202 2 44 01 0011

ET EST UN PRODUCTEUR DE MATERIAUX RECONNU SELON

PRECRIPTIONS AD-WO/TRD100 ET AD-2000 WO.

RW-TUEV-CERTIFICAT: 04701 6112

SURVEILLE PAR LE RW-TUEV

(AVEC RENONCEMENT A LA CONTRESIGNATURE )

DIESE BESCHEINIGUNG WURDE DURCH EIN GEEIGNETES DATENVERARBEITUNGS-
SYSTEM ERSTELLT UND IST GEMAESS EN 10204,ABS.5 OHNE UNTERSCHRIFT
GUELTIG.

THIS CERTIFICATE HAS BEEN ISSUED BY A QUALIFIED ELECTRONIC DATA
SYSTEM AND IS VALID ACC. TO EN 10204, PARA.5 WITHOUT SIGNATURE.

CE DOCUMENT A ETE ETABLI PAR UN SYSTEME INFORMATIQUE APPROPRIE ET
EST CONFORME SANS SIGNATURE COMME PREVU DANS EN 10204, P. 5.

WERKSSACHVERSTAENDIGER : Schallwig / Stabbert

\FEI/

ThyssenKrup Wg%‘ﬁ EXPERT : Schallwig / Stabbert
1 . s 1 atigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
&: T D'USINE : Schallwi g / S t%e‘ﬁﬁﬁlﬁ g mil den Bestellvereinbarungen gelisforl wurden
Abnahmetechnik Itis confirmed that the products named at the top weie supplied in
accotdance with the order agreements
C'est confirme que les produits appe'es en haut etaient Ivres en
confermite avec les accotds de commande




o=

{' ZEUGNTIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

Ein Unlemehmen von
ThyssenKrupp Sleel

NR. (NO.): 000791680001 DUISBURG-SUED
DISPO-NR. Werks-Nr. Besteli-Nr. 1-F0-15620
ok ok ok ok oF ok % Works-No. Order-No.
No de I'usine No de commande
0004341503 7251787

18.10.04

02035275207
02035275213

ThyssenKrupp Stahl + 47161 Duisburg

- oatificate NO.G

10

Alay

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAEMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No i

CERTIF’ICA'}.‘ DE RECEPTICN 3.1 B

265 Gn / BN 1002z

P

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Liefertezingunger | Specifeatisn ; Conditions de livraison

8-2 -

3.03 / AD2006-W1 / TRD 101 / TRB 1CO0

Kier;:zeirhnung: WERKSTOFYF:. SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Liefenwerkes: T’A
ing: lier !
Srore MATERTAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. f,‘;‘r’gu‘:;’d“?‘j‘;;”; despn
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE s sonEiupSiid
H
ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR'S STAMP/POINCON DU RECEPTIONAIRE
ERZEUGNISFORM
TYPE OF PRODUCT
DESIGNATION DU PRODUTT
GROBBLECH, UNGEBEIZT
PLATES, FLAT, UNPICKLED
TOLE, PLAT, NON DECAPEES
POS .| STUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR PAKET
ZARHL GEWOG. THEOR.
ITEM| NUMBER WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE-NO BUNDLE
PIECES THEO. NO.
POS .| NOMBRE POIDS POIDS NO. DE NO. DE TOLE PAQUET
PIECES THEO. COULEE
002 8,0 X 3000,0 X 12000 [mm]
KG
1 2244,000 678145 42964101
1 2244,000 678145 42964202
1 2244,000 678604 44730101
1 2244 ,000 642820 44731101
1 2244,000 642820 44731202
1 2244,000 642820 44733101
1 2244,000 642820 44733202
1 2244 ,000 642820 44734101
ThyssenKrupp Stahl Es wird bestaigh, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Beste!lvereinbarungen geliefart viurden
Abnahmetechnik 1t Is confirmed that the products namad at the lop veere supplied in

accordance with the order agreements
C'est confirme que les produils appeles en haut efaient Ihres en
conformite avec les accords de commande




EEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR. (NO.)

Bestell-Nr.
Order-Mo.
No de commande

DISPO-NR.

ek ok ok ok ok kK F

Werks-Nr.
Works-No.
No de V'using

0004341503 7251787

pDD0791680001 DUISRURG-SUED

ThyssenKrupp Stahl |

Ein Unternehmen von
Thyssenkiupp Steel

18.10.04

1-70-15620

02035275207
02035275213

ThyssenKrupp Stahl - 47151 Duisburg

BESCGHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS E

N 10204

DOCUMENTDECONTROLEDESMATENAUX EN 10204
AE:—?AHMEPRTEFZE‘.UGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
INGDECTION CERTIFICATE 3.1 B pageNo 2
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werkstoff ; Quality ; Matérzu | Lieferbadingungen ; Spacification ] Corditions de livra1sen
p 265 CH / EN 10028-2 - = 33 aDz000-Wl / TRD 101 / TRB i00

Zeichen des Liefenverkes:

Kanusicnng. WERKSTOFF ; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Co00 3 f_(g
< ing: upplier's mark:
AU MATER;AL, HEAT-NO ., MANUFACTURING/SAM?LE—NO. Marque & usine: THVSSEN
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D’EPROUVETTh Thyssankrupp Stabl
\H!H,
1 2244,000 642820 44734202
g 20196,000 ¥
005 15,0 X 3000,0 X 12000 [mm]
KG
g 4208,000 642394 44243101
1 4208,000 642394 44243202
2 8416,000 #*
008 20,0 X 3000,0 X 12000 [mm]
KG
1 5611,000 642820 £4249101
1 5611,000 642820 44755101
‘ 1 5611,000 642820 44756101
3 16833,000 *
014 |40,0 X 3000,0 X 12000 [mm]
|.uet =2
KG
1 11233,000 678606 44744101 } .
1 11222,000 678606 44749101 1A(l
2 22455,000 ¥
16 £7900,000 *
TRANSPORT—NR.fTRANSPORT—NO./NO. DE TRANSPORT
318048161703
b
ThYSSBn Kl‘upp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geligfert wurden
Abnahmetechnik It is confirmed that the products named at the top viere supplied in 500001
accordance with the order agreaments QS - 8000

Cest confirme que les produits appe'es en haut etaient livies en
conform’te avec les accords de commande

VDA



" JRUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 0007916 80001 DUILSBURG-SUED Ein Unternzhmen von
. ThyssenKiupp Stee!
DISPO-NR. | werks-r. Beslellr. 1-F0-15620 i 18.10.04
dowokok bk ok kK Works-No. Order-No.
Mo de l'using No de commande E 02035275207
0004341503 7251787 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUOFUNGEN EN 10204
o DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
o DOGUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
icediﬁwleno.: ARNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
! Biati-Nr.
! /}D Page-No.
=T = INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 3
310
= L CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werksloff : Quality ; Matérisu | Ueferbedingungen Specification ; Conditions de livraisen
P 265 GH / EN 19028-2 - %2.03 / AD2Oeo-Wwl / TED AC1 “RB 100
Kenﬂ,zeifhnunei WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS- /PROBE-NR. éeicr!ﬁn;fes Lieferverkes: ”A
Y MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. e nfsden
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE [’F—\BRICATION/D'BPROUVE.J.TE S ———
\H!H/
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN %
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES %
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE %
SCHMELZE SCHMELZVERFAHR.
HEAT NO. BEAT PROCESS
NO. DE COULEE C St MHN P S COULEE LABORAT.
642394 ;110 ,200 1,090 5022 , 0020
642820 , 140 , 240 , 960 » A3 ,0030
678145 132 , 210 ~91.0 015 ,0009
678604 e LT , 200 , 910 , 011 ;0010
678606 ,140 ,210 ,930 ,011 ,0012
i AL-G B-G CR cu Mo
642394 , 030 , 0001 ,020 ,020 A01L0
642820 , 031 0001 ,070 , 030 , 020
678145 . 928 ,0001 , 070 , 050 ,010
678604 ,028 , 0001 , 070 , 040 ,010
678606 ,028 ,0001 , 060 ,040 , 030
ThyssenKrupp Sta hi £ wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubsreinsimmung mit den Bestellverenbarungen geliefert vurden
Abnahmetechnik Itis confirmed that the products named at the top vere supplied in
accordance with the order agreements

Clest confirme que s produits appeles en haut etalent livies en
conformite avec les accords de commande




W EUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

NR. (ND.}: 000791680001 DUISBURG-SUED Ein Untermnehmen von
7 Thyssenitrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr, Beste!l-Nr. 1-F0-15620 &J 18.10.0
Gk ok ok ok ok k¥ Works-No. Order-No.
No de I'usine No de commande ,L:A’ 02035275207
0004341503 7251787 02035275213

Thyssenirupp Stahl - 47161 Duisburg

ceftificate no.:

o,

Y

Werks'lof : Quaity

D 265 GH / ENW 10028

wsteniay | Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions da livraison

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN  EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZBUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B pagedo  *
CERTI FICAT DE RECEPTION 3.1 B
- = 903 LD2000-W1 / TRD i01 / TRB 100

Kennzeichnung:

WERKSTOFF; SCHMELZ-NR.,

FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lieferwerkes:

o MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. il “g§§n
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE ke sun
\FﬂH’
N NB NI T v
642394 ,0051  ,001 ,020 ,003 ,000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR
642820 ,0071  ,001 ,040 ,003 ,000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR
678145 ,0056  ,001 ,040 ,004 ,000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR
673604 ,0053  ,001 , 040 ,003 ,000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR
678606 ,0042  ,001 ,030 ,003 ,000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR
ThyssenKrupp Stah' Es wird bestatigt, dass die oben genannlen Erzeugnisse in

Abnahmetechnik

Uberginstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden
It is corfirmed that the products named at the top were supplied In
accordance with the order agreemerts

Cest confirme que les produits appeles en haut etsient livres en .
conformnlte avec les accords de commanda




ThyssenKrupp Stahl

Ein Unternehmen von

ZEUGNIS/CERTIF
7
ThyssenKipp Steel

CATE/CERTIFICAT
NR. (NO.): 000 6

g0001 DUISBURG-SUED

-
4
= i |
=

- - —

18.10.04

DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-¥0- 15620 £
Kde ok ok ok kE KA Works-No. Order-No.
No de 'usine No de commande ,Ef 02035275207
0004341503 7251787 02035275213
Thyssenkrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN  EN 10204
o T DOCUMENFONMAIERMLSTESTS EN 10204
DOCUMENTDECONTROLEDESMATENAUX EN 10204
ABNAHY-’.EPR‘JEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
. - Page-No. .
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 5
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werks'off : Quality ; Matériau [ Ligferbedingungen Spesfcaras - Conditons de lvraisen
F 265 CGHE [/ EX -np28-2 - 92.03 / aAD2000-W1 J/ TRBEF 101 / TRB 100
— _
!{f;':k”;ze“'—h”””f!: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS—/E’ROBE‘NR. Zeichen des Liefenverkes:
ing: ier” 7
. MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. e nfsdgn
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICZ\TION/D‘BPROUVETTE Thyssen¥rupp Stavl
\H!H,
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN Z UG VERSU C H
MECHANICAL CHARACTERISTICS T ENS I LE T ES T
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E S S AT D E TRACTTION
SCHM.- PROBE- 1) LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT 72 RM X A
NR. NR. 2)ZUST. RM
3)ALTER GR.C N/MM?2 N/MM? % MM % % %
642394%428791 1)0401 +300 0023 255
RPO, 2%
2)0004
3)0006
{ 642394 44243 1)0601 + 20 0002 303 443 68 119 34 15062
RE H
2)0004 300 203 27 11961
RPO,2%
3)0006
1)0401 + 20 0002 330 457 72 119 35 15995
RE H
2)0004 326 203 27 12339
RPO,2%
3)0006
642820 44249 1)0601 + 20 0002 299 467 64 138 36 16812
RE H
2)0004 297 203 30 14010
RPO,2%
3)0006
ThyssenKl‘u pp Stahl Es wird beslatigl, dess dis cben genannten Erzeugnisse in
Ubere'nstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik \tis confirmed that the products named atthe top were supplied in
aceordance with lhe order agreements

Clest corfirme que les produits appeles en haut eszlent InTes en
conformite arec les accords de commands




ZEUGNIS/CERTI FICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

Clest confirme que 'es produits appeles en haut etaient Intes en
conformite avec les accords de command2

NR. (NO.) : 000791680001 DUISBURG-SUED Ein Unlemehmen von
% ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-15620 m 18.10.04
bk d ok ok kR ok x Works-No. Order-No.
No de V'usine No de commande o 02035275207
0004341503 7251787 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
| DOGUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
| POCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
AENAHMEPRUEE‘ZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B page-No 6
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werkstoff ; Quatity ; Matériau / Lieferbedingungen ; Spacification ; Conditions dez livraison
p 265 GH / EN 10028-2 - 9.063 / RD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100
'_‘.Z’[‘L‘;s‘ffhm‘”g' WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. éeich'i:enfiesu;irfferv.’erkes:
i MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. e ot e T&N
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE Poyssanksupp Stb
\H!H/
SCHM,- PROBE- 1) LAGE TEME FO. R RHM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR. 2)2US8T. RM
3)ALTER GR.C N/MM? N/MM?2 % MM % % %
1)0401 + 20 0002 317 474 67 138 34 16116
RE H
2)0004 e 203 28 13272
RPO,2%
3)0006
642820 442491 1)0401 +300 0023 254
RPO,2%
2)0004
3)0006 .
642820 44731 1)0601 + 20 0002 356 490 73 087 41 20090
RE H
2)0004 352 203 27 13230
RPO,2%
3)0006
1)0401 + 20 0002 386 500 77 089 36 18000
RE H
2)0004 381 203 25 12500
RPO,2%
3)0006
642820 447311 1)0401 +300 0004 292
RPO,2%
2)0004
3)0006
Thyssen Kl’upp Stahl Es wird bestangt, dass die aben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellvere'nbaningen geliefert wurden
Abnahmetechnik Itis conhrmed_that the products named at the top were supplied in
accordance viith the order agreements




ThyssenKrupp Stahl

Ein Unternghmen von
ThyssenKrupp Stea'

ZBUGt‘IIS/CERTIE‘ICATE/CERTIE‘ICAT
NR., (NO.): 000721680001 DUISBURG-SUED

| DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. l-FO—lBGZT (i) 18.10.04
ok kok ok ok ok F K Warks-No. Order-No.
No de l'usine No de commande ‘Ef 02035275207
0004341503 7251787 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN  EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHVMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

\ cetificale no.
Page-No.

il INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B pageNo /

RG
e e CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

8lalt-Nr.

Warkstoff - Quality : Matériau / Lieferbadingungen ; Specification | Condilions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 103 TRB 100

Kennzeichrung:  WERKETOFF; SCHEMELZ-NR., FERTIGUNGS- /PROBE-NR. Zeichen des Liefenwerkes:
Marking: Supplier’s mark:

e MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. yuuedusine: fossn
MATERIEL, NO. DE COULEE,NC. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE N S
\FI!H,
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT 7 RM X A
NR. NR. 2)ZUST. RM
3)ALTER GR.C N /MM 2 N/MM? % MM % % %
642820 44733 1)0601 + 20 0002 384 497 77 088 33 16401
RE H
2)0004 376 203 23 11431
RPO,2%
3)0006
1)0401 + 20 0002 386 498 78 088 36 17928
RE H
2)0004 383 203 25 12450
RPO, 2%
3)0006 .
642820 44734 10601 + 20 0002 378 498 76 087 36 17928
RE H
2)0004 368 203 25 12450
RPO,2%
3)0006
1)0401 + 20 0002 405 505 80 088 34 17170
RE H
2)0004 393 203 24 12120
RPO, 2%
3)0006
642820 44755 10601 + 20 0002 298 468 64 136 36 16848
RE H
2)0004 297 203 30 14040
RPO,2%
3)0006
Thyssen Kru pp Stahl Es wird bastatigt, dass die oben genannten Erzeuglsse in
Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik It is confitmed that the products named 2t the top were supplied in

sccordance with the order agreements
C'esl conlirme que les produits appéles en haut etalent Ivres en
conformite avec les accords de commande




ThyssenKrupp Stahl

Eln Untemehmen ven
ThyssenKrupp Stee!

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR.(NO.): 000791680001 DUISBURG-SUED

DISPO-NR. Werks-Nr, [ Besteti-ne. 1-F0-15620 1] o 18.10.04
P L Works-No. QOrder-No.
Mo de l'usine No de commande ’;‘;‘f 02035275207
0004341503 T2 BT 8 . 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
7 : DOCUMENTDECONTROLEDESMATENAUX EN 10204
{ cortificate no.: ABNAHMEDPRUEFZEUGNIS 3.1 B
| Blatt-Nr.
! / () ) Page-No.
= INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B pagaNe 8

g? 4qh'i CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

(e
|

VWerksiof - Qual®y : Matsnau ¢ Liaferbgcingungen ; Specification ; Conditions de livraisan
T 265 ZH / EN 10028-2 - 2.03 / AD2000Q-W1 / TRD 101 / TRB 100

Rennzekhmong.  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zsichendes Liefererkes: nA
Y55

i MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. [eRersmst fesdin
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE A
\ H!H’
SCHM.- PROBE- 1) LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT 2 RM X A
NR. NR. 2)ZUST. RM
3)ALTER GR.C N/ M2 N/MM? % MM % % %
1y0401 + 20 0002 323 478 68 13T 35 16730
RE H
2)0004 321 203 29 13862
RPO,2%
30006
642820 44756 1)0601 + 20 0002 299 460 65 137 36 16560
RE H
2)0004 298 203 29 13340
RPO,2%
3)0006 :
1)0401 + 20 0002 325 475 68 137 35 16625
RE H
2)0004 3214 203 29 L3TFS
RPO,2%
3)0006
678145+*395261 1)0401 +300 0004 265
RPO,2%
2)0004
3)0006
678145 42964 1) 0601 + 20 0002 37 489 77 088 36 17604
RE H
2)0004 368 203 26 12714
RPO,2%
3)00086
ThyssenKrupp Stahl Es wird bestatigl, dass dio oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinsmmung mit den Bestollvereinbarungen gelietert wurden
Abnahmetechnik 1t is confirmed that the products named at the top were supplled in

accordance with the order agreemen's
C'est confirme que les produils appeles on haut etalent lvies en
conformite avec les accords de commande




ThyssenKrupp Stahl

Ein Unlemehmen von
ThyssenKrupp Stezl

ZEUGNIS/CERTI FICATE/CERTIFICAT
NR.(MNO.): 000791680001 DUISBURG-SUED

DLSPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1T-F0-15620 ] 18.10.04
Gk kR K E R E K Works-No. Order-No.
No de 1'usine No de commande E 02035275207
0004341503 7251787 s 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
) POCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
Y | " | ABNAUMEDPRUEFZEUGNIS 2.1 B
ceatificate no.: Blatt-Nr.
! D . . Page-No.
! INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 9
l 3 /9— CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

P

Werkstoff : Quality ; Matériau / Lisferbedingungen ; Spacification : Conditons ce ivraison
P 265 GH J EX -C022-2 - 2.03 J AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

/

Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR . Zeichendes Lieferwerkes: ﬂé&
H

o HATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. pehersmel
MATERIEL NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE o iiocu
\Hp4,
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR.  2)ZUST. RM
3)ALTER GR.C N/MM?2 N/MMZ % MM % 5 0%
1)0401 + 20 0002 391 497 79 088 34 16898
RE H
2)0004 377 203 24 11928
RPO,2%
3) 0006
678604 44730 1)0601 + 20 0002 353 468 75 087 39 18252
RE 2
2) 0004 339 203 27 12636
RPO,2%
3)0006 ;
1)0401 + 20 0002 376 478 79 088 35 16730
RE H
2) 0004 367 203 25 11950
RPO, 2%
3)0006
678604 447301 1)0401 +300 0004 262
RPO, 2%
2)0004
3) 0006
678606 44744 1)0601 + 20 0002 303 456 66 196 37 16872
RE H
2) 0004 285 203 37 16872
RPO,2%
3)0006
Thyssen Krupp Stahl E3 wird bestatigh, d2ss dia oben genannten Erzeugnisse in

Ubereinstimmung mit den Bestelivere'nbarungen geliefert vurden
Abnahmetechnik 1t is confirmed that the products named at the top were supplied in

aocordance wilh the order agreements

Cest confirme que les ptoduits appeles en haut etaient Ihres en

conformiie avec les accords de commande




ThyssenKrupp Stahl

Ein Untermehmen von

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR.(NO.): 000791680001 DUISBURG-SUED

ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. BestellNr 1-F0-15620 A 18.10.04
dodkok ok ok okk R Works-No. Order-No.
No de l'using No de commande E 02035275207
0004341503 7251787 02035275213
EL
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Dulsburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN "EN 10204
DOGUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
[ cortificate no.: | ABRNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B I

Page-No.
INSGPECTION CERTIFICATE 2.1 B Page-No 10

AD /;} CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werks'off ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen | Specification ; Conditions de lvraison
p 265 GH / EN 10028-2 - .03 / RTZCZT-WL / TRD 101 / TRB 100

_—
Kennzelchning:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lictenerkes: 1d£§

i MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. wArlsind sk
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE pyumkuppsin
\FI!H’
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR.  2)ZUST. RM
3) ALTER GR.C N/MM?  N/MMZT % MM 55 %
1)0401 + 20 0002 331 468 71 196 37 17316
RE H
2)0004 330 203 37 17316
RPO, 2%
3) 0006
678606 44749 1)0601 + 20 0002 287 442 65 196 36 15912
RE H
2) 0004 287 203 36 15912
REO, 2%
3) 0006 .
1)0401 + 20 0002 302 455 66 196 38 17290
RE H
2) 0004 297 203 38 17290
RPO, 2%
3) 0006
678606+447721 1) 0401 +300 0023 201
RPO,2%
2)0004
3)0006

Thyssen Krupp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubere‘nstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert veurden
Abnahmetechnik Itis confirmed that the products named at the top were supplied in

accordance with the order sgreements
C'est confirme que les produils appeles en haut etaient Ivies en
conlormite avec les accords de commanda




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

NR.(ND.): 000721680001 DUISBURG-SUED Ein Unternetimen von
ThyssenKrupp Sleel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-15620 [Zli 18.10.04
Kok ok b kR Kk F Warks-No. Qrder-No.
peReTENS Mo de commande & 02035275207
0004341503 51787 02035275213

ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg

oac.no

ﬂ

T
L

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN  EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 2.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 1l

M ’?q' CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werksioff : Quality ; Malérisu / Lieferbedingungen : Specification ; Conditions de livraiscn
P 265 GH / EN 10028-2 - ¢.03 / AD2000-W1 / TRD 101 TRB _4u
Kennzeichung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lieferverkes: a
Marking: Supplier's mark: @
i MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. yuuiequsine THivsdgn
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE Shqvenisengi i
\AlH/
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN K ERBSCHILAG BIEGEVERSUCH
MECHANICAL CHARACTERISTICS I MPACT T E S T
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E S5 S A I D E RESITLIEHNT CE
SCHM.- PROBE- 1)LAGE FORM PRUEF- ARBEIT
NR. NR. 2)ZUST. B mm TEMP. JOULE
3) ALTER GR.C it 2 3 M
642394 44243 1)0401 0007 -~ 20 298,0 232,0 234,0 255,0
2)0004
3)0006
642820 44249 1)0401 0007 - 20 162,0 160,0 155,0 159,0
2)0004
3) 0006
642820 44731 1)0401 0007 - 20 11,0 111,0 146,0 124,0
2)0004 7,50
3)0006
642820 44733 1)0401 0007 - 20 87,0 98,0 104,0 96,0
2)0004 7,50
3)0006
642820 44734 1)0401 0007 - 20 109,0 98,0 99,0 102,0
2)0004 Ty 59
3)0006
642820 44755 1)0401 0007 - 20 154,0 169,0 154,0 159,0
2)0004
3)0006
642820 44756 1)0401 0007 - 20 178,0 169,0 162,0 170,0
2)0004
3)000s6
Thyssen Krupp Stahl Es wird bostaligt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Beste'lvereinbarungen ge!refertvwden
Abnahmetechnik It is confirmed that the products named at Lhe top were supp'ied in

accordance with the order agreements
Gest confirme que les produits appeles en haut etaient Ihres en
conformite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTI FICAT

ThyssenKrupp Stahl

Ein Untermehmen von
ThyssenKrupp Steel

NR. (NO.) : ¢Q07921ERQOO1 DUISRBRURG-SUED
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-15620
PR RS Works-No. Order-No.
No de V'usina No de commande
0004341503 7251787

(i) 18.10.04

& 02035275207
02035275213

Thyssenkrupp Stahl - 47161 Duisburg

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
¢ DDCUMENTDECONTROLEDESMATEMAUX EN 10204

= ] ABI‘TAHI-’xEPRUEFZEUGI\‘IS 3.1 B
; certificate no.: Blatt-Nr.
A 0 . Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B pageNo 172
l41—Atl CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werksiofl ; Quality : Matériau /

/ TRD 101 / TRB 100

Kennzeichnung:

WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR.

Zeichen des Lieferwerkes:
Supplier's mark: @
THYSS

Marking:
e MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. pyquedusie: flsen
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D‘EPROUVETTE i :
yssenKrupp Stahl
\FﬂH,
SCHM. - PROBE- 1) LAGE FORM PRUEF- ARBEIT
NR. NR. 2)ZUST. B mm TEMP. JOULE
3)ALTER GR.C 1 2 3 M
678145 42964 1) 0401 0007 - 20 135,0 149,0 158,0 147,0
20004 7,50
3)0006
678604 44730 1)0401 0007 - 20 108,0 125,0 110,0 114,0
2)0004 7.50
3)0006
678606 44744 1)0401 0007 - 20 133,0 165,0 148,0 149,0
2)0004
3)0006
678606 44749 1)0401 0007 - 20 136,0 111,0 138,0 128,0
| 2)0004
30008
PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN
SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY
L'ECHANTILION NE FAIT PAS PART DE LA LIVRAISON
LEGENDENS-LEGE NDS-LEGENHDES
ALTER ARBEIT BREITUNG
:AGED { ENERGY :LAT.EXP
:VIEILLE : TRAVAILLE : LAT ., EXP
Thyssen Kl’upp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisss in
Uberelrstimmung mit den Bestelvereinbarungen geliefert vurden
Abnahmetechnik It is confirmed that the products named at the lop were supplied in

accordance with the crder agreements
Cest confrme que les produits appeles en haut elaient livies en
confoimite avec les accords de commande




' ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR.(NO.): 000721680001 DUISBURG-SUED

ThyssenKrupp Stahl

Ein Unternehmen von
Thysseniupp Sleel

DISPO-NR. | WerksNr. BestellNr, 1-F0-1562 i T18.10.04
R L | Waorks-No. Order-No.
No de l'usine No de commande 'E 02035275207
0004341503 1251787 o 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

ABNRUMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

e

i cavtificate no.

)

A

3

Blatt-Nr.

Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 13

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Matériau | Lieferbedingungen; Specification ; Conditions de livascn

P 265 GH / EBEN 10028-Z .23/ AD2000-wW1 / TRD 101 / TRB 100

Marking: = ier” 1
o MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. e frsden

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE

fewashiie WERKSTOFF:; SCHMELZ-NR,, FERTICUNGS-/PROBE-NR, Zelhendesliclererhes: ﬁ

ThyssenKrupp Stahl

\H!H,
BRUCHANT . FO.=FORM LAGE
:SHEAR FACE : TYPE : POSIT
:DUCTILE : TYPE ¢POSIT
PROBE-NR. SCHM. -NR. TEMP .
: SAMPLE-NO :HEAT-NO. : TESTTEMP
:NO.D'ESS :NO., DE COULEE : TESTTEMP
ZUST.
:STAT.
:ETAT
Thyssen Krupp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannlen Erzeugnisse in
Ubereinstmmung mit den Beste!lvereinbarungen gelietert veurden
Abnahmetechnik Itis confirmed that the produsts namad 2t the top were supplied in

accordance with the order agreements
C'esl confirme que les produits appeles en haul otaient livies en
conformite awec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

.04

NR.(NO.): 000791680001 DUILSBURG-SUED Ein Untemnehmen von
3 ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-15620 (i) i - 14
Gk ok ok ok ok koK VWorks-No. Order-No,
Mo de l'using No de commande 'Ef 02035275207
0004341503 7251787 02035275213

ThyssenKrupp Stahl « 47161 Dulsburg

ceitificate no.:

i

e —

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
DOGUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

ABNAHMEPRUEFZEUCNIS 3.1 B

i
! D Blalt-Nr.
H Page-No.
‘1’4 ) ﬂ INSGPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 14
'L,.k\’ q\ CERTIFICAT DE RECEPTICN 3.1 B
Werkstoff ; Quality ; Matériau | Lieferbedingungen ; Specification ; Condilions de livraison
- 9:93 / AD200C-w1 ¢+ TRD 101 / TRB 100

P 265 GH / EN

10028-2

Kennzeichnung:  WRERKSTOFF ;
MATERIAL,

Marking:
farque:

MATERIEL, NO.

SCHMELZ-NR.,
HEAT-NO. ,
DE COULEE,NO. DE

MANUFACTURING/SAMPLE-NO. gaquedusine:

FERTIGUNGS-/pRQBE-NR_zmmmdmuamwmm: _M¢§

Supplier’s mark:
(]

EH

FABRICATION/D' EPRQUVETTE ThyssonKrupp Stehl

STAT.
ETAT

PROBENZUSTAND

0004 +NORMALISIERT

NORMALIZED
NORMALISE

PROBENLAGE (IST)
POSIT
POSIT

(IST)
(IST)

0401+QUER KOPF OBERFLAECHE

TRANS,
TRANS .

TOP S.
TETE S.

0601LQUER FUSS OBERFLAECHE

AGED

TRANS.
TRANGS .

BOQTTOM S
PIED S

ALTERUNG

VIEILLE

0006+ UNGEALTERT

NOT AGED
NON VIEILLE

V&

PROBENFORM ZUGVERSUCH

TYPE TENSILE TEST

TYPE ESSAT DE TRACTION
0002=FLACHZUG

FLAT TENSILE TEST

EPROUVETTE PLATE DE D'ECHINEMH

0004=FLACHZUG
FLAT TENSILE TEST

EPRQUVETTE PLATE DE D'ECHINEMH

0023=RUNDZUG
ROUND TENSILE TEST
EPROUVETTE ROND

PROBENFORM KERBSCHLAG

TYPE IMPACT TEST

TYPE ESSAI DE RESILIENCE
0007=CHARPY- V

CHARPY- V

CHARPY- V

ThyssenKrupp Stahl

Abnahmetechnik

Es wird bestatig, dass d.e oben genannten Erzeugnisse in
Ubere'nstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert vourden
Itis confirmed that the products named at the top were supplied in
accordance wilh the order agieements

C'esl confirme que les produits appeles en haut etaient livres en
conformite avec les accords de commande

NT

NT



ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR.(NO.): 000791680001 DUISBURG-SUED

ThyssenKrupp Stahl

Ein Unlemehmen von

ThyssenKrupp Sleel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-FD-15620 i) 18.10.04
R R R Works-No. Order-No.
No de l'ugine No de commande ”Ef 02035275207
0004341503 7251787 B 02035275213
| ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ARNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

cestificate no.:

Blat-Nr.
; Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 15

CERTIFICAT DE RECEPTICHN 3.1 B

WerkstaH 1 Quatty - Matérzu [ Lieferbedingungen ; Specifization ; Conditions de livraisen

P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD20CO-W1 / TRD 101 / TRB 107

:‘f';:“‘c“““”gi WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. EEJC?‘IE“G% L;';fer\'-‘erkes: “@
darking: . upplier’s mark:
Yarque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d"usine: ;) EH

4ATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE

ThayssenKropp Stahl
\ H!H/
POS.{L I EF ER ZUSTAND PRODUIKT
ITEM|S T A T U S PR ODUCT
POS.|E T A T PRODUTIT
002, | NORMALISIERT
005, | NORMALIZED
008, | NORMALISE
014
ERGEBNIS DER BESICHTIGUNG UND MASSPRUEFUNG: KEINE BEANSTANDUNG
RESULT OF SURFACE CONTROL AND DIMENSIONAL CHECK: SATISFACTORY
RESULTAT DE L'EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONNEL: SATISFATSANT .
ThyssenKrupp Stah' Es wird bestatigt, dess die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik Itis confitmed that the products named atthe top were supplied in

accordance with the order agreoments
C'est confrme que las produils 2ppeles en haut etaient lhres en
conformite avec les accords de commande




“EUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR.(NO.): 000791680001 DUISBURG-SUED

ThyssenKrupp Stahl

Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Stee!

DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-15620 i) 18.10.04 |
Gk ok F R F kA Waorks-No. Order-No,
No de l'vsine Mo de commande @ 02035275207
0004341503 7251787 02035275213
ThyssenKkrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

ABNAUMEPRUEFZEUGNIS 2.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE F A B Page-No 16
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werkstoff ; Quality ; Matériau | Liefertedingunzer | Specification ;| Conditions de livraison
P 253 25 [/ =% 1o0z28-2 - 5.03 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

':{er;;:‘;ﬂichnung' WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zelchendes Licferwerkes:
arking:

torque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO.  ePersiew “gﬁ%n

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE R —

W

u U THYSSENKRUPP STAHL AG

u u QUETE: SIEHE WERKSTOFF / LIEFERBEDINGUNGEN
u 8]

u U FUER ERZEUGNISSE NACH BAUREGELLISTE A
UUUuUUGyu

THYSSENKRUPP STAHL VERFUEGT UEBER EIN UEBERPRUEFTES
OM-SYSTEM NACH PED 97/23/EG, ANHANG I, ABSATZ 4.3 FUER
STAHLE NACH EN 10028-1 BIS 6.

RU-TUEV-ZERTIFTIKAT: 04 202 2 440 04 10006

UND IST ANERKANNTER WERKSTOFFHERSTELLER GEMAESS
MERKBLAETTER AD-WOQ/TRD100 UND AD-2000 WO
RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04701 6112

UEBERWACHT DURCH DEN RW-TUEV

(MIT VERZICHT AUF CGEGENZEICHNUNG)

ThyssenKrupp Stahl

Es wird beetatigt dass die oben genannten Erzeugnisse in

Ubere’nstimmung mit den Bestelivéreinbarungen geliefert vurden

Abnahmetechnik Itis confirmead that the products named at the top were supplied in
accordarce with the order agreements

Clest confirme que les pioduits appeles en haut efaient Irres en

conlormite avec les accords de commande

1809001
QS+ 9000
VDAG



ThyssenKrupp Stahl

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

NR. (NC.}: 000791680001 DUISBURG-S8UED Ein Unternehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-15620 lll 18.10.04
dk ok ok k Kk E K E Works-No. Order-No.
No de l'usine Mo de commande E 02035275207
00043415023 T251LT87 o 020365275213
Thyssenkrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
- DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
c;ﬁ:‘“‘oaie no.: ASXAHMEBRUEZFZEUGNTS 3.1 B —

Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No

=
3
~

CERTIFICAT DE RECEPTICN 3.1 B

Werkstoff ; Ouality : Matériau [/ Lisferbedingungen ; Spacificalion ; Conditipns de lra'szn

/

P 265 GH / EN 10028-2 - $.53 / AZ20CO-Wi / TRD 101 / TRB 100

neﬂﬁefchnwg‘- WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. ZeichendesLielerwerkes:
da E er’ 2
e MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. paersmok '"ﬁsﬁ“

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE

ThyssenKrupp Stehd

\HEI/

THYSSENKRUPP STAHL RUNS AN APPROVED QM-SYSTEM ACC. TO
PED97/23/EC, ANNEX1 CHAP.4.3

WITH RESPECT TO STEEL PRODUCTS COVERED BY EN 10028-1 TO 6.
RWTUEV-APPROVAL CERTIFTICAT-NO.: 04 202 2 440 04 10006
THYSSENKRUPP STAHL IS AN ACCEPTED STEEL MANUFACTURER
CONCERNING AD-WO0/TRD 100 AND AD-2000 WO

RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04701 6112

(WITH RENOUNCE OF COUNTERSIGN)

THYSSENKRUPP STAHL DISPOSE D'UN SYSTEME DE GESTION DE LA
QUALITE CONTROLE SELON PED 97/23/EC, APP.I, PARA. 4.3 POUR LES
ACIERS DES NORMES EN 10028-1 A 6.

RW-TUEV-CERTIFICAT: 04 202 2 440 04 10006

ET EST UN PRODUCTEUR DE MATERIAUX RECONNU SELON

PRECRIPTIONS AD-WO/TRD100 ET AD-2000 WO.

RW-TUEV-CERTIFICAT: 04701 6112

SURVEILLE PAR LE RW-TUEV

(AVEC RENONCEMENT A LA CONTRESIGNATURE )

DIESE BESCHEINTGUNG WURDE DURCH EIN CEEIGNETES DATENVERARBEITUNGS-
gYSTEM ERSTELLT UND IST GEMAESS EN 10204,ABS.5 OHNE UNTERSCHRIFT
GUELTIG.

THIS CERTIFICATE HAS BEEN ISSUED BY A QUALIFIED ELECTRONIC DATA
SYSTEM AND IS VALID ACC. TO EN 10204,PARA.5 WITHOUT SIGNATURE.

CE DOCUMENT A ETE ETABRLI PAR UN SYSTEME INFORMATIQUE APPROPRIE ET
EST CONFORME SANS SIGNATURE COMME PREVU DANS EN 10204, P. 5.

WERKSSACHVERSTAENDIGER : Schallwig / Stabbert

ThYSSEI'IKI'UIJ wg%i EXPERT : Schallwig / Stabbert
L ! 1 . : 4 Aligt, dass die oben genannlen Erzeugnisse in
R:' T D'USINE : Sc hallwi g / 8 %eﬂg?:ﬁ\?n?hg mit den Bestellversinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnlk Itis confirmed that the products named &t the top were supplied in
agccordance with the order agreements
Clest confirma que les produits appe'es en haut etaient livies en
con‘ormite avec les accords de commande

£180/9001
YDA G
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