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BEIT

FLANSCHENWERK [BEBITZ| GMBH
~

Lebendorfer SlraBe 1, 06420 Bebitz

Zenifiziert nach 97/23/EG durch die TOF CERT Zerl.-Stelle fir Druckger. der TUF Nord Gruppe, Ben. Stelle, Kenn-Nr. 0045.

Celilied acc. o 97/23/EG, catifying body for pressure equipment TUV Nord group, registration-no, 0045

g

7 R8O 7

'“:§am;3

DN IS0 20D1:2000
Zertfikal QA-268

Uberpriift als Hersteller nach AD-Merkblall WO/TRD 100 / TRR 100 und VATUV-W 350/3, -W354, -W 399

Abnahmepriifzeugnis/Test report/Certifi

EN 10204-3.1 B / DIN 50049-3.1.B

cat de réception
N, 0400873

Besteller : Zeichen des Herstellerverkes
CMMmmRFF Handels GmbH Carl-Zeiss-Str. 21 Manulackyror's band fﬁ
Client D-28816 Stuhr Marque du producteur L
ErzeugnisVOR SCHWE I SSFLANSCHE / WELDING NECK FLANGES Bestoll-Nr.  Order-No.  No, de contrat
Product 1N 2632{ DN600/610/ PN 10 099/17707082/EK
Produit

Pos/It:20

Stickzahl

J Number 1 50/

Werkstolf 22 . 8YDIN 2528 DIN 17243 VDTUEV-W 350/3 Nombre

mﬂﬁm normalisiert 880-940°C, ruhende Luft
aterial po e 1050-1150°C; norm.880-940°C; still air

Schmelze Nr/Nr. des Pritfloses
Heat No/Test No.

No. d. coutée/No. d’essai 517011/ 1"’

Anforderunge " N " / Stempel dos Abnehmers
Demands MD-2000-Merkbl . :W0,w9 TRD 107,TRB 100 Stamp of tho tagting enginaer TKO
Demandes DIN 2519 Etampe du contrdleur B
DGR / PED 97/23/EG
SchmehanaWselHeatanMst!AnaWsadecomée
%C %Si %Mn %P %S %Cr %Al %Mo YNi %M %V %N YeNb %Cu
.19 | ,20 | ,83 |,011},002},19 ,031 {,04 , 10 ,005 ,0021 ,17
Erschmelzungsart  Malting process  Mode de fusion |
Priifergebnisse / Test resuits / Resultats d’essais
Probe/sample/essai ReH/Rp
Temper.| Mpa (N/mrw?) A Temper. { Form  {Hare
Nr. Lage Temp. Am [%] Tomp. |Forme fHardness
No. Orientation | Temp. Mpa z AvIK Temp. |Form  |Durete
No. Position {°Cc) 02% | 1.0% |(MNmm) | L=5 d | [%] ) (°C) Brinell
Min. | TANG.| 20 |250 410 | 23 31/22 (EINZELW) 20
Max. 540 (Singl.)
tharpy-=V
1 TANG.| 20 | 294 507 [30,0 |64 ]| 84 76 715 20 153
2 300 503 |31,7 |64} 70 78 171 148
3 304 498 |31,3 |68 89 80 87 150
4 300 509 |31,0 |66] 79 88 81 150
CEV=0, 39 CEV=C4+Mn/6+(V+Mo+Cr)/5+(Ni+Cu) /15
AT: 82872967 - 01
Herstellung: Geschmiedet oder nahtlos gewalzt
rff Art.-Nr. 3206 "L"
Bebitz, 02.02,04 SB
R. Sparing, Werksachverst.

APZ wurde mit EDV erstellt und ist nach
EN 10204 ohne Unterschrift gueltig.

Besichligung und Ausmassung: 0. B.
Resulls of Inspection and measurement w. 0.
Insnedtion et vérificatinn des dimensions w. 0.

Die gestelten Anforderungen sind erldiit.
The a. m. rosults meet requirements.
Les exinenras nosAr sont accomniles.

certificate no..

/

/A

rff 22352 11931655/10 321822 87000 08.03.05 82872967 /1
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N INSPEKCNI CERTIFIKAT |
!“ﬁ" ‘,{’?,T L INSPECTION CERTIFICATE, ABNAHMEPRUFZEUGNIS, CERTIFICAT DE RECEPTION DU MATERIEL
St s : -

VETKOU"‘:E STEEL, a.5. CSN EN 10204 3.1.B N Hr. Gt apm bz Sl

gl o ’ e 0/2005 5012005 4

ggﬁﬁ;ﬁm{uﬁsénm TRD 101 53 ] 005 05.01,
"o, O, e, e gt otsc ot 146585/2004

Ancofar Stahthandel GmbH

Postfach 14 03 80 Lpmtptsmotata 501721/003

45443 a3e0
ii i dvirn L, Adde Note N vico Hr, AV RO Ca b . N aaoa Ha L Waoaon B Vet Vet Lses;
Milheim g‘gdef Ruhr 618119 315447280407 11304 kg

Hot rolled steel plates in the quality P265GH acc to EN 10028,5A
if ; 516 Gr.60,-S5 impact test,P275 NH
V> T ;“’

X dureh s TUY CERT-
ENI150 S001:2030 1 ENISO 14031 et e BED22NO1ENY.

Klaus.blomeier@ancoferDB.dillinger.biz

Certfinily & 041003420, 04101 3144 ST
oruh, tormdr a Fretrost vzt Trps, Pirergion ard waidhbof produds. Jahost, Matedizl ratty, Pamdziquaty, Qand te=, SRR, hirny, Nome
4, Abmessigen vnd Masse Cor Brecgnies, Soite, GUTRneins 6 MESS? 425 prodiis,
10-3000-12000 mm snens P265GH N EN 10028-2/92
B et i EN 10029 A/N
4 plates P e 5A 516 Gr.60 + P275 NH
sk Pedet busy | Doudad Troutia phem, Tensha test, 2useisachia, Essal 62 raction Riz v ofyt 1), Jomact best 1], Kesbechla et 1), Bseal de s e
tho. Ho.uf picces | Yest o, |
wihrmetye N v |Eockaatt | Pechatin IR Type Tipe 4 5 6 7
1o d2 Ia covide Fio.ta péces | Ko ce fesssi ra 4 6 i3] [ 3 )TE0 e | T, ECSOREES | L2

27877 Y 2 4137 A q 20 ReH  A200 360 473 295 I 51 Kv2I7.5 130 197 138 155
ReH A5 320 464 410 q 20 KV27.5 470 172 138 160

¢ 300 Rp0.2 239 q O0Kv275 164 166 160 163

, 2 4739 A q 20 ReH  A200 364 468 320 | 51 KV27.6 158 157 194 170

i 1 ReH A5 328 472 3638 q -20 Kv275 119 1Mo 121 147

q

0 KV2f7.5 154 148 138 147

Heat ~ C Mn Si P S Cu Ni Cr Mo V Ti Al N Nb
27677 042 0.89 0.28 0,020 0.005 0,12 0,04 0.10 0.01 0.004 0,002 0,040 0.012 0,003
Heat Test  plates

27677 4737 709846 001 002

4739 709848 101 201 Eran
N MALIZED:walking beam fumace-length 70m,temperature 900°C/dwell Smin. E vnﬂﬂvmf STEEL 2
’ ]

Coské republika

Certificate no.:

Control of dimensions and results of surface Inspection : without objection,
Masskcfntmi!e_ un Oberfidchenbesichtigung : ohiie Beanstandung.
Controle de dimenslons et controle visuel de swiface ; sans défauts.

T tady na svou Viiings odpay e yyederd vymobly ra ndi savziahife tofo prohiiten| © shodd s plecplsy, Ker fou spciftedny kupnl smicuved. B3 wind Riarmit auf pusschiaselehs Vertuort 'chinst eddat, dass
d%m o Ay "“‘%’-‘é‘m L Li)uu 'F“ Verrchohen oot B et sl e s fhor ;¢ it

2npafUnlen Enpecyriesa aif gasich reng bazlcht, entspvecnen de im ﬁuhag sperniiten Vi el we dechre lo oyt b2 responsll ity Lhat tha rrantioned products Lo yich TS decinab e is in
arccedance with rcg_h‘.b;?i.r wihich 2re ¥paciad by Tha cerlract Hous gédlarons 3 nolre responsebinE pacisive qud =€ produis m:v-mf:é ::ﬁ‘?:’fmx cm:ﬁdmﬁm 'ssa-n'i"c’;r!cm :wpcacﬂgc‘m; o parle contnatd 3ot
it of the Manufecturer ; Ingpactoe s Stamp : 2 7
Zelchen 025 Herslellerwerkes © fﬁ Zelkchen des Sachverstindingen ! ORJ “
Poln¢on d usine productrice @ Ao Poincon de réception
s = :
YiTHROWIOE STEEL
1 Zplsob virohy cced, S,:t‘c.'aﬂri';mcss. Erschralzung, Hode d' dlaboration é2 1" 2des, BO=Y
2 A Nava, Top, Keopf, tiie: 2 - pats, Botlom, Fuss, g G
31- ué‘é’ﬁ#(&?gﬁwik 5, q -';ﬂér-&, \'nnsmq:u, Wangacreal; | - pagendiilyd, tangential, targenta: Rﬂsﬂslav TG M !‘N
1 - radiblel, 121 2 - vetide), verkeal feecht orizad aastt
H s e e R e e pechiaar Varigio
! st Tersfe syen 1 Y, 2 a g
o Iafresity it g o Ceb g Ag, Flcarizaart Ay unabhiinglosr higrachtqar Vertrgior
7 205enl 2, Raducthon of area 2, Bruditisch 2, Strictlon 2 nezAvisihopravopny Zastupts

200-F63 A



ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

NR. (NO.): 000756213001 DUISBURG-SUED Ein Unternehmesn von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-155822 i) T 29.06.04 |
ok ok R Works-No. Order-No.
No de l'usi N T
o de l'usine o de commeande E 02035275207
0004329693 7128831 02035275213

ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
. DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
corlificate no.: ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
i Blatt-Nr.

Page-No.

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 1
1
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werrsioff : Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraisan

P 265 GH / EN 10028-2 - 2.03 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

i;‘{ien;‘zei:hnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Leferverkes: A
ing: ier” :
Marque MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. yrflsier nfsdkn
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE iveveiions i
FlH
ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR'S STAMP/POINCON DU RECEPTIONAIRE
ERZEUGNISFORM
TYPE OF PRODUCT
DESIGNATION DU PRODUIT
GROBBLECH, UNGEBEIZT
PLATES, FLAT, UNPICKLED
TOLE, PLAT, NON DECAPEES
POS. | STUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR PAKET
ZAHL GEWOG. THEOR.
ITEM| NUMBER WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE-NO BUNDLE
PIECES THEO. MO .
POS. | NOMBRE POIDS POIDS NO. DE NO. DE TOLE PAQUET
PIECES THEO. COULEE
004 |[12,0 X 2000,0 X 10000 [mm]
KG
1 1884,000 674979 75210202 .
1 1884,000 ¥ ,f‘ 6
1 1884,000 o
TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO. /JNO. DE TRANSPORT
BO-GM9001
Thyssen Kl’upp Stahl Es wird bestaligh, dess die oben genannten Erzeugnisse in

Abnahmetechnik

Ubereinstimmung mit den Bestelivereinbarungen geliefert wurden
It is confirmed that the products named at the top vere supplied in
accordance with the erder agreements

C'est confrme que les produits appeles en haut etaient Ivies en
conformite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR.(NO.): 000756913001 DUISBURG-SUED

N, ThyssenKrupp Stahl

\';1’, \ Ein Untemehimen von
Rpoad ThyssenKiupp Steel

DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-15522 29.06.04
Tk kFkFF PP Works-[\'q Order-No.
No de I'usin2 No de commande ,E 02035275207
0004329693 7158831 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOGCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
cectificate no.: DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAEMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
. Page-No.
1 X INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B pageno

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lisferbedingumgen - Spedifization | Conditions de livraison

MATERIEL, NOQ. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE

P 265 Gn / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100
;‘:enlgzeichnung‘ WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. geichlendesUefew:erkes: ’A
Marking: Y - upplier’s mark:
Marque; MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d"usine: THYSSEN

ThyssenKrupp Stehl

\FI!H/
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN %
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES %
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE 3%
SCHMELZE SCHMELZVERFAHR,
HEAT NR. HEAT PROCESS
NO. DE COULEE & SI MN p S COULEE LABORAT.
674979 ;130 ; 190 , 240 L 012 , 0050
AL-G B-G CR Cu MO
674979 , 028 ,0001 , 080 ,040 , 010
N NB NI TI v
674979 ,0048 ,001 , 040 , 002 ,000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
CXYGEN PUR
ThyssenKrupp Stahl Es wiid bestatgl, dass die oben genannten Erzevgnsse in
Ubereinstimmung mit den Bestelliverelnbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik It is confirmed that the products named at the top were supplied in

accordance with the order agreements
C'est confirme que les produits appeles en haut etaient Inres en
conformite avec les accords de commanda




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

NR.(NO.): 000756213001 DUISBURG-SUED Ein Unternehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Beslell-Nr. 1-00-15522 (i) 29.06.04 |
ko ok ok ok ok ok ox Works-No. Order-No,
(] i H 1
No de I'usine No de commande o 02035275207
0004329693 7198831 02035275213
IER
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
e DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
cebiicate no.: ABNAIMELCRJETFZEYGNIS 3.1 B
Blalt-Nr.
Page-No.
e INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 3
| 318 | |
| CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werksloff ; Quality ; Malériau / Lieferbedingunaen : Spacification ; Conditans de lyrzear
P 265 GH / EN 1002&-2 - 2.0z / RZ2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Marking: e mak
shok, MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. peepersmak

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE

Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR, Zeichendes Lislerwerkes: “!ﬂ\
'YS-S 3]

ThysserKiupp Stahl

\ Fi!H,
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN ZUGVERZSUTCH
MECHANICAL CHARACTERISTICS TENZSITULE TE S T
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E S § A I D E TRACTTION
SCHM.,- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT 7 RM X A
NR. NR. 2)ZUST. RM
3)ALTER GR.C N/MM? N/MM? T MM % % %
674979%714421 1)0401 +300 0023 215
RPO, 2%
2)0004
3)0006
674979 75210 1)0601 + 20 0002 325 455 71 107 35 16925
RE H
2)0004 118 208 24 12285
RPO,2%
3)0006
1)0401 + 20 0002 342 463 74 106 33 15279
RE H
2)0004 339 203 26 12038
RPO,2%
3)0006
ThySSEHKﬂJpp Stahl Es wird bestatigt dess die cben genannten Erzeugnlisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen gelielert wurden
Abnahmetechnik It is confirmed that the products named atthe top were supplied in

acgordance with the erder agreements
C'est confirme que les pioduits appales on haut etaient [vres en
conformite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

DOCUMENT DE C

NR.(NO.): 000756913001 DUISBURG-SUED Ein Unlernehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestel-Nr. © 1-00-15522 (i) 29.06.04
hok ok ok ok ok ok ok ok WOﬁ(S-'NO._ Order-No.
No de {'usine MNo de commande £§ 02035275207
0004329693 7198831 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg ) BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

ONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

ABNRHMEPRUEFZEUGNIS 2.1 B

Blaft-Nr.
_ Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 4
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werksioff ; Quality ; Matériau [ Lieferbedingungen ; Specification ; Condilions de livraison
P 265 GH / EN 10028&-2 - §.03 / RADZ(QCUOQ-wl. , TED 101 ; TR3 100

Marking:
b MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMN

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE

Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lieferwerkes:

Suppler's mark:
1PLE-NO. Marque d'usine: '"‘,éi"

ThyssenKrupp Stahd

674979 75210 1)0401 0007 - 20 157,0 13
2)0004
3)0006

* PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN
SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY
* L'ECHANTILION NE FAIT PAS PART DE LA LI

\FEl/

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN K E R B S C H L A G BIEGEVERSUCH
MECHANTCAL CHARACTERISTICS I MpaAaCT TEST
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E S8 § A I DE RESITILTIZEINT CE
SCHM.- PROBE- 1)LAGE FORM PRUEF- ARBEIT
NR. NR. 2)2U8ST. B mm TEMP. JOULE

3)ALTER GR.C 1 2 3 M

8,0 146,0 147,0

VRAISON

LEGEUNDENS-LEGENDS-LEGENDES

ALTER ARBEIT BREITUNG

:AGED : ENERGY :LAT.EXP

:VIEILLE : TRAVAILLE +:LAT.EXP

BRUCHANT . FO.=FORM LAGE

:SHEAR FACE : TYPE :POSIT

:DUCTILE +TYPE : POSIT

PROBE-NR. SCHM. -NR. TEMP .

: SAMPLE -NO :HEAT-NO. 1 TESTTEMP

:NO.D'ESS :NO. DE COULEE : TESTTEMP
ThYSSEH KI‘U pp Stahl Es wird bestatiot, dass die oben genannten Erzeugnisse in

Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden

Abnahmatechnlk It is confirmed that tha products named atthe top were supplied in

accordance v
C'est confime

conformlie avec les eccords de commande

th the order agreements
que les produits appeles en haut efaient lvres en




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR. (NO.) :

000756913001 DUISBURG-SUED

ThyssenKrupp Stahl

Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel

DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-15522 i) 29.06.04
Gk ok %k ok F ¥ Works-No. Order-No.
No de l'usine N
odefusn o command ® 02035275207
0004329693 7128831 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
| DOGUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blait-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B P%&No 5
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
WerksicT, DUz . Matériau | Lieferbadingungen  Specification ; Conditions de livraison
p 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD20CO0-W1 / TRD 101 / TRB 10C
ﬁm?mmwi WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR . Zeichendes Lieferwerkes;
*arking: o ;
e MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. yeplrfstod nflsdkn
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FARRICATION/D'EPROQUVETTE Thyssenkrupp Stab)
\H!H/
ZUST.
:STAT.
 ETAT
PROBENZUSTAND PROBENFORM ZUGVERSUCH
STAT. TYPE TENSILE TEST
ETAT TYPE ESSAI DE TRACTION

0004+ NORMALISTIERT
NORMALIZED
NORMALISE
PROBENLAGE (IST)
POSIT (IST)

POSIT (IST)

0401+QUER KOPF OBERFLAECHE
TRANS. TOP S.

TRANS. TETE S.

LQUER FUSS OBERFLAECHE
TRANS., BOTTOM S
TRANS, PIED S

0601

ALTERUNG
AGED
VIEILLE
FUNGEALTERT
NOT AGED
NON VIEILLE

0006

0002=FLACHZUG

FLAT TENSILE TEST

EPROUVETTE PLATE DE D'ECHINEMH
0023=RUNDZUG

ROUND TENSILE TEST

EPROUVETTE ROND

PROBENFORM KERBSCHLAG
TYPE IMPACT TEST
TYPE ESSAI DE RESILIENCE

0007=CHARPY- V
CHARPY- V
CHARPY- V

ThyssenKrupp Stahl

Abnahmetechnik

Es wird bestatigh, dass die oben genannten Erzeugnissa in

Ubere nsimmung mit den Bestelivereinbarungen geliefert wurden
It is confirmed that the products named al the top were supplied in
accordance with the order agreements

Cest conlinme que les produits appeles en haut elaient livies en
conlormite avec les accords de commande

|



ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

NORMALIZED
NORMALISE

RESULT OF SURFACE

ERGEBNIS DER BESICHTIGUNG UND MASSPRUEFUNG:

CCNTROL AND DIMENSIONAL CHECK:

RESULTAT DE L'EXAMEN VISUEL ET DIMENSTONNEL:

NR. (NO.): 000756913001 DUISBURG-SULD Ein Unternehmen von
ThyssenKrupp Sleel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-15522 m 29.06.04
I E R R EE Works-No. Order-No.
N dice
o de |'usine No de commande @ 02035275207
0004329693 7198831 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Dulsburg | BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
e ficate no.: ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
: Blatt-Nr.
i k_)[ ) Page-No.
- INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 6
I 8 g
‘_ b CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werkstolf ; Quality ; Matériau / Liefercedingungs- ; Speccation ; Concitons de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-wW1i / TRD 101 / TRB 100
nen:_zei?hnungf WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS—/E’ROBE—NR.gEfCh[?n_deSUﬂen'v‘erkes;
el MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. yeorielfme HvsdEn
MATERIEL, NO. DE COULEE,NC. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE Thyssentiupp S1
\FI!H/
POS.{L I E P ER Z2 USTAND P RODUIKT
ITEM|S T A T U S PRODUZCT
POS.|E T AT PR ODUTIT
004 NORMALISIERT

KEINE BEANSTANDUNG

SATISFACTORY

SATISFAISANT

ThyssenKrupp Stahl

Abnahmetechnik

Es wird bestatigt, dass dic oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung m1 den Bestellvereinbarungen geliefert wurdea
It is confirmed that the products named at the top were supplied in
sccordance with the order agreements

C'esl confirme que les produits appeles en haut etaient lvies en
conformite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

CERTIFICAT DE RECEPTION 3

.1 B

NR.(NO.): 000756¢13001 DUISBURG-SUED Ein Unternzhmen von
% ThyssenKrupp Sleal
DISPO-NR. Werks-Nr. Beslell-Nr, 1-00-15522 i (i] 29.06.04
dok ok oF ok ok ok o+ Works-No. Order-No.
de l'using X
No de I'usin No de commande E 02035275207
0004329693 7198831 02035275213
EN
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
o . | DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX ~ EN 10204
| certificate no. ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
k% Blatt-Nr,
S . . Page-No.
_q» 8 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No i

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbecingungen ; Specification ; Conditions e livraison
P 265 GE / EN 10028-2 - £.022 ' 2

&)

200C-w1 / TRD 101 / TRB 100

Marking:

Kennzeichnung:  ERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Licferwerkes

i MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO, yoppersmok: A
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE I O
\ FI!H/
U U THYSSENKRUPP STAHL AG
u U GUETE: STEHE WERKSTOFF / LIEFERBEDINGUNGEN
u u
8] U FUER ERZEUGNISSE NACH BAUREGELLISTE A
UUUUuU
THYSSENKXKRUPP STAHL VERFUEGT UEBER EIN UEBERPRUEFTES
OM-SYSTEM NACH PED 97/23/EG, ANHANG I, ABSATZ 4.3 FUER
STAHLE NACH EN 10028-1 BIS 6.
RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04 202 2 44 01 0011
UND IST ANERKANNTER WERKSTOFFHERSTELLER GEMAESS
MERKBLAETTER AD-WO/TRD100 UND AD-2000 WO
RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04701 6112
UEBERWACHT DURCH DEN RW-TUEV
(MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG)
Thysse n KI’U pp Stah] Es wird bestatigt, dass die ohen genannten Erzeugnisse in

Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden

Abnahmetechnik Itis confirmed that the producls named at the top were supplied in

accordance with the order agreements

C'est confirme que les preduits appeles en haut etajent lvres en

cenformite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR. (NO.}: 000756913001 DUISBURCG-SUED Ein Unternehmen von

ThyssenKrupp Steel

ThyssenKrupp Stahl

DISPCO-NR. Werks-Nr. Bestel-Nr. 1-00-1556522 ii' 29.06.04
H ok kR ok ok R kR Works-No. Order-No.
de l'usi !
No de l'usine No de commande ’I_i? 02035275207
0004329693 7198831 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - flr_TVjﬁ?’Duishurg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
S ‘ E ARNAHMEPRUEFZEUCNIS 3.1 B
i ceruficale no.: Blalt-Nr.
i k—" _ Page-No.
§ INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No
‘ ‘1 ¥\
CERTIFICAT DE RECEPTION 2.1 B
Werkstoff, Quality ; Matériau / Liefertedingungen ; Spacification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / ADR2000-W1 / TRD 171 / TRB 100

Marking: ier’ :
g MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. pepersmok f

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE

Kennzeichnung'  WERKSTOFF; SCHMELZ -NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lieferwaries: Jf\
THVYSS

&

ThysserKtupp Stahl

THYSSENKRUPP STAHL RUNS AN APPROVED OQOM-SYSTEM ACC. TO
PED97/23/EC, ANNEX1l CHAP.4.3

WITH RESPECT TO STEEL PRODUCTS COVERED BY EN 10028-1 TO 6.
RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04 202 2 44 01 0011
THYSSENKRUPP STAHL IS AN ACCEPTED STEEL MANUFACTURER
CONCERNING AD-WO/TRD 100 AND AD-2000 WO

RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NQ.: 04701 6112

(WITH RENOUNCE OF COUNTERSIGN)

THYSSENKRUPP STAHL DISPQSE D'UN SYSTEME DE GESTION DE LA
QUALITE CONTROLE SELON PED ¢7/23/EC, APP.I, PARA. 4.3 POUR LES
ACIERS DES NORMES EN 10028-1 A 6.

RW-TUEV-CERTIFICAT: 04 202 2 44 01 0011

ET EST UN PRODUCTEUR DE MATERIAUX RECONNU SELON

PRECRIPTIONS AD-WO/TRD100 ET AD-2000 WO.

RW-TUEV-CERTIFICAT: 04701 6112

SURVEILLE PAR LE RW-TUEV

(AVEC RENONCEMENT A LA CONTRESIGNATURE )

SYSTEM ERSTELLT UND IST GEMAESS EN 10204 ,ABS.5 OHNE UNTERSCHRIFT
GUELTIG.

THIS CERTIFICATE HAS BEEN ISSUED BY A QUALIFIED ELECTRONIC DATA
SYSTEM AND IS VALID ACC. TO EN 10204,PARA.5 WITHQUT SIGNATURE.

CE DOCUMENT A ETE ETABLI PAR UN SYSTEME INFORMATIQUE APPROPRIE ET
EST CONFORME SANS SIGNATURE COMME PREVU DANS EN 10204, P. 5.

WERKSSACHVERSTAENDIGER : Schallwig / Stabbert

\FE/

DIESE BESCHEINIGUNG WURDE DURCH EIN GEEIGNETES DATENVERARBEITUNGS-

W EXPERT : Schallwig / Stabbert
ThYSSBnKI'I.IpR;\ T D'USINE : Schallwi g / a %n{ﬁ?tﬁ, dass die oben genannten Erzeugnisse in
? : eréimstitn

g mit den Bestelivereinbarungaen geliefent wurden

Abnahmetechnik Itis confirmed that the products named at the top were supplied in 1800001

accordance vith Lhe order agreements QS
C'est confirme que les produits appeles en haut etalent lvres en
conformite avec les eccords de commande

0500




ZEUGNIS/CERTIFICATE/ ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000788736001 DUISBURG-S8UED Ein Unternehmen von
ThyssenKrupp Sleel
DISPO-NR. WeiksNr. Bestell-Nr. 1-F0-15529 i) 08.10.04
Fok ok ok ok ok k ok k Works-No. Order-No.
b No de I'usine No de commande E 02035275207
4017962372 7199377 020352752113
| ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisbuig BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
S — ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 2.1 B
certificate no.: Blatt-Nr.
g Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No ¥
et ]
Werkstoft ; Gua:ny ; Maiérau . Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraisan
2 75 Y4 / EN 10028-2 - ¢.03 / AD2C00-W1 / TRD 101 / TRB 100
Kennzeichnung®  WERKSTCFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Liefenverkos:
Marking: ATE ING/SAMPLE-NO Supplier's mark: “@
tdarque: jut RIAL, HEAT-NO., MANUFACTUR MO . parque d'usine: Hesen
ThysserKrepp Sli‘L
AH
ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR'S STAMP
ERZEUGNISFORM
TYPE OF PRODUCT
GROBBLECH, UNGEBEIZT
PLATES, FLAT, UNPICKLED
POS .| STUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR PAXET
ZBRHL GEWOG. THEOR .
ITEM|NUMBER WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE-NO BUNDLE
PIECES THED. NO.
005 15,0 ¥ 3000,0 X 12000 [mm]
KG
L 4275,000 675941 94421101
1 4270,000 675941 94421202
2 8545,000 *
006 20,0 X 2000,0 X 12000 [mm]
KG
1 3795,000 641344 25870101 Ka’
1 3795,000 641344 25870202
31 3795,000 641344 25870303
3 11385,000 *
5 19930,000 i
Thyssen Kru pp Sta hl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in

Abnahmetechnlk

Ubereinstimmung mit den Beste!lvereinbarungen geliefert wurden
It is confirmed that the products named et the top were supplied in
accordance with the order agreements

C'est confirme qua I2s produits appeles en haut etaient Invtes en
conformite avec les accerds de ¢cemmande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/ ThyssenKrupp Stahl
NR. (NC.): 000788736001 DUISBURG-SUED Ein Unternehmen von
ThyssenKrupp Steel
[ DISPO-NR. Werks-Nr. | Bestetihy. 1-F0-15529 ] 08.10.04
Kok ok ok ok ok R k& Works-'No: Order-No,
< No de l'usine No de commande E 02035275207
0017962372 T1L99377 02035278213
L e
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg - BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOGCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNREMEIPRUSZFZEUGNIS 2.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No
Werkstoff ; Quaity ; Matériau / Lieferbadingungen ; Specifizatio- ; Condlors de hvraison
P 265 G4 / =IN 1072%-2 - §.03 / BRD20CO-W1 / TRD 101 / TRB 100
f{ef;gzeifhnuwr WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. zé;ch[gnpes Lieferwerkes:
i MATERTAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. ﬁ‘;‘;gd:‘::‘s’;t wifsdkn

ThysserKrupp Stahl

\ FI! H,
TRANSPORT-NR.,/TRANSPORT-NO./
318048652859
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN %
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES %
SCHMELZE SCHMELZVERFAHR.
HEAT NR. 2 ST MN P S HEAT PROCESS
641344 , 142 ,200 , 930 i DS , 0012
675341 ;131 , 160 #5940 ;011 ,0018
AL-G B-G CR Ccu MO
641344 , 033 , 0001 ;050 , 030 , 010
675941 W3 0001 , 040 , 020 , 010
N NB NI I \'
641344 , 0035 , 001 ;030 , 004 , 000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
675941 , 0046 , 001 , 020 , 003 , 000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
Thyssen Kl‘upp Stah' Es wird bestatigt, dass die oben genannton Erzeugnisse in
Ubereinstimmung m: den Bestellvereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik It is confirmed that the preducts named at the top were supplied in

accordance with the order agreements
C'est confirme que les preduits appeles en haut etalent livres en
conformite avec les ascords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/
NR.(NO.): 000788736001 DUISBURG-SUED

ThyssenKrupp Stahl

Ein Untermehmen von

ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werke-r. [ Bestenne 1T-F0-15529 n 08.10.04 |
kok ok ok kok ok koK Works-No. Order-No.
No de I'vsine No de commande 5 02035275207
0017962372 71299377 02035275213
&L
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg - BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
ff“ijﬁ;T DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
§ cealificale NO.-
§ T LAERAEMEPRUSEZESGNIT 2.1 B
! Blatt-Nr.
L3 : Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No
Werkstoff ; Quality ; Matériau [ Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions ¢e livraisen
P 265 GH / EN 10028-2 - $.03 , ACZ00C0-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennacichnung. ~ WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/EROBEWR.Zeschlendasuefememes—. "A
arking: . i
Harqoe MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. peblers sk Jrsdn
ThyssanKrupp Stahl
\H!H/
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN ZUGVERSUTCH
MECHANICAL CHARACTERISTICS T E NS I L E TE S T
SCHM .- PROBE- 1) LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT 2 RM X A
NR. NR. 2) ZUST. RM
3)ALTER GR.C N/MM?2 N/MM? % MM % R
641344%*238061 1)0401 +300 0023 277
RPO,2%
2)0004
3)0006
641344 25870 1)0601 + 20 0002z 299 455 66 138 35 15925
RE H i
2)0004 298 203 30 13650
REO, 2%
3)0006
1)0401 + 20 0002 311 462 67 138 35 16170
RE H
2)0004 F g 203 30 13860
RPO,2%
3)0006
675941%*938821 1)0401 +300 0023 217
RPO,2%
2)0004
3)0006
ThySSE!n Kru pp Stahl . Es wird beslatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik Itis conlirmed that the products named at the top were supphed in

eccordance viith the order agreements
C'est confirme que les produits appeles en haut etalent lvres en
conformite avec l8s accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/

NR. (NC.): 000788736001 DUISBURG-SUED
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-15529
* ok ok ok ok Rk KR Works-No. Order-No.
i No de l'usine No de commarde
0017962372 7198377

ThyssenKrupp Stahl

Ein Unlemehmen von
ThyssenKupp Steel

il 08.10.04
@ 02035275207
02035275213

ThyssenKrupp Stahl + 47161 Duisburg

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
| DOCUMENT ON MATERIALS TESTS
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B

2

EN 10204
EN 10204

1 B
Qlati-Nr.
Page-No.

4
Page-No *

Werkstoff ; Quality ; Matériau [ Lieferbedingungen ; Specification ; Conditons de livraison

P 265 GH / EN 10028-2

- 2.03

/ ADzZO0J0-Wl /

TRD ci , T

1

K{er;;zeichnungt WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS - /PROBE-NR. geichendesLiefen-;erkes: Q
Ja i ier” :
e MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. peber®nas nfesSen
ThysserKrupp Stahl
\FI!H,
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR. 2) ZUST. RM
3)ALTER GR.C N/ MM 2 M/ MM 2 % MM % % %
675941 94421 1)0601 + 20 0002 297 446 67 119 37 16502
RE H
2)0004 293 203 29 12934
RPO, 2%
3)0006
1)0401 + 20 0002 330 458 72 120 35 16030
RE H
2)0004 2330 203 28 12824
RPO,2%
30006
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN K ERBGSCHTULAG BIEGEVERSUCH
MECHANICAL CHARACTERISTICS I MPACT T E S T
SCHM.- PROBE- 1) LAGE FORM PRUEF - ARBEIT
NR. NR. 2)ZUST. B mm TEMP. JOULE
3)ALTER GR.C 1 2 3 M
641344 25870 1)0401 0007 - 20 17,0 165,0 182,0 168,0
2)0004
3)0006
675941 94421 1)0401 0007 - 20 172,0 164,0 179,0 172,0
2) 0004
30006
ThyssenKrupp Sta hl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik Itis confiimed that the products named at the top were supplied in

accordance vath the order agreements

C'est corlirme que les produits appeles en haut etalent lvies en
conformite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/

ThyssenKrupp Stahl

NR.(NO.): 000788736001 DUISBURG- SUED £in Unternehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR., Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-15529 1] 08.10.04
k ok ok ok ok Kk kK kas-No.. Order-No,
. No de V'using No de commande ﬁ 02036275207
0017962372 7199377 02035275213
| Thyssenkrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
‘| DOGUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
= S ABRNAHMEPRUEFZEUGNIZ 3.1 B
| cuatificate nos Blatt-Nr.
i . Page-No.
E___- INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 5
| 5
Werkstoff : Quality ; Matériau 1 Lisferbecingungen : Specification ; Conditions de livraison
z 255 G¥ / EN 10028-2 - 3.03 / AD20CO0-%2 / TRD 101 / TRB 10¢0

K;en;,zelchnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendew;?e_ﬁiéﬁs: A
varking: Supplier’s mark:
i MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. pouedusine: TvsSgn

ThyssenKrupp Stahl

W

+ PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN
* SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY

LEGENDENS-LEGENDS

ALTER ARBEIT BREITUNG

:AGED : ENERGY :LAT.EXP

BRUCHANT. FO.=FORM LAGE

:SHEAR FACE : TYPE : POSIT

PROBE-NR. SCHM. -NR. TEMP.

:SAMPLE-NO :HEAT-NO. : TESTTEMP

ZU8T.

:STAT.
Thyssen Kru pp Stahl Eswird bestatigy, dass die oben genannten Erzeugnisse in

Ubereinstimmung mt den Bestellvere'nbarungen gefiefert wurden

Abnahmetechnik Itis confirmed that the products named at the top were supplied in

accordance with the order agreements
Cest confirme que les produits eppeles en haut etaient fivies en
confoimite avec les accords de commande




ThyssenKrupp Stahl

Eln Unternghmen von
ThyssenKrupp Stee!

ZEUGNIS/CERTIFICATE/
NR.(NO.): 000788736001 DUISBURG-SUED

DISPO-NR. Werks Nr. Bestet-Nr. 1-F0-15529 @ T08.10.04
Gk ok ok ok ook ok R Works-No. Order-No,
Mo de I'usine No de commande ﬁ 0201315275207
0017962372 7199377 B 02035275213
_‘T]lsfﬂlf‘mpp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

B i R Blatt-Nr.
ic:—,mﬁo&ﬂno.. . ) Page-No.
1 & INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 6
e
|
Werkstoff ; Quality ; Malériau [/ Lieferbedingungen ; Specification ; Condit ans oe hyraisen
P 265 B / EN 12023-2 - 9.03 / AD20C0O-W1 / TRD 101 / TRB 100

Marking: Supplier’s mark:

Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendas Lisferwerkes: ) @
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d'usine; THYSSEN

ThyscankKrupp Stahl

W

PROBENZUSTAND PROBENFORM ZUGVERSUCH
STAT. TYPE TENSILE TEST
0004+NORMALISIERT 0002=FLACHZUG
NORMALIZED FLAT TENSILE TEST
0023=RUNDZUG
PROBENLAGE (IST) ROUND TENSILE TEST
POSIT (IST)
0401+QUER KOPF OBERFLAECHE PROBENFORM KERBSCHLAG
TRANS. TOP S. TYRPE IMPACT TEST
0601+QUER FUSS OBERFLAECHE 0007=CHARPY- V
TRANS. BOTTOM S CHARPY- V
ALTERUNG
AGED
0006+ UNGEALTERT
NOT AGED
POS.|L T EF ERZUSTANTPD P RODUIKT
ITEM[{S T A T U S PRODUCT

005-| NORMALISIERT
006 | NORMALIZED

ERGEBNIS DER BESICHTIGUNG UND MASSPRUEFUNG: KEINE BEANSTANDUNG

RESULT OF SURFACE CONTROL AND DIMENSIONAL CHECK: SATISFACTORY

ThYSSEnKrupp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik It is confirmexd that the products named at the top were supplied in 180001

accordance with the order agreements
C'esl confirme que les produts appe'es en haut etaient livies en
conformite avec les accords de commanda

QS=9000
VDA 6.1



ThyssenKrupp Stahl

Ein Unternehmen ven
ThyssenKrupp Sleet

ZEUGNIS/CERTIFICATE/
NR, (NO.): 000788736001 DUISBURG-SUED

DISPO-NR. Werks-Nr, Bestel-Nr. 1-F0-15529 (i) 08.10.04
kok ok ok R > ok bk Works-No. Order-No.
: HNo de 'usine No de commande ﬁ 02035275207
0017962372 7199377 02035275213
&L
EWSSE‘HKVUDES*HN * 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
.;:‘;.=..hu;3§ﬂ0.l ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B Blal-Nr.
5 Page-No.

L2

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B pygaNg 7

Werksteff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Corditions de liviaison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9¢.02 / AD20CQ2-wl / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lisferverkes:

Marking: Supplier” .
e MATERTAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. pPhlersmen sk

ThyssenKrupp Stahl

\W

THYSSENKRUPP STAHL AG

c
e}

GUETE: SIEHE WERKSTOFF / LIEFERBEDINGUNGEN

FUER ERZEUGNISSE NACH BAUREGELLISTE A

accgg-
acod-

THYSSENKRUPP STAHL VERFUEGT UEBER EIN UEBERPRUEFTES
OM-SYSTEM NACH PED 97/23/EG, ANHANG 1, ABSATZ 4.3 FUER
STAHLE NACH EN 10028-1 BIS 6,

RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04 202 2 440 04 10006

UND IST ANERKANNTER WERKSTOFFHERSTELLER GEMAESS
MERKBLAETTER AD-WO/TRD10Q UND AD-2000 WO
RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04701 6112

UEBERWACHT DURCH DEN RW-TUEV

(MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG)

Thyssen Krupp Stahl Es vird bestatigt, dess die oben genannten Erzeugnisse in
Utereinstimmung mit den Boste'lvereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnlk Itis ccnﬁrmed.that the products named at the top were supplied in
accordance with the ordar agieaments.
C'est confirme que les preduits appeles en haut etaient lnres en
conlormite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/
NR.(NO.): 000788736001 DUISBURG-SUED

ThyssenKrupp Stahl

Ein Untemehmen ven
ThyssenKrupp Steel

DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-15529 T ) 08.10.04
ok ok F ok Kok ok Kk Works-No. Order-No,
- I et 1
No de l'usine No de commande = 02035275207
0017962372 7199377 A 02035275213

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg

o ]

Blak-Nr.

. Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 8

Werks'o® 1 Quality | Matérizu / Lieferbadingungen ; Specifization ; Conditions ce livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - g.03 / AD2000C-W1 / TRD 1C1 !l TR

o)

Kennzeichnng: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lieferverkes: J{S
™

farking: 5 Supplier’s mark:
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. s dusine: HYSSEN

ThyssenKrupp Stahl

W

THYSSENKRUPP STAHL RUNS AN APPROVED QM-SYSTEM ACC. TO
PED97/23/EC, ANNEX1 CHAP.4.3

WITH RESPECT TO STEEL PRODUCTS COVERED BY EN 10028-1 TO 6.
RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04 202 2 440 04 10006
THYSSENKRUPP STAHL IS AN ACCEPTED STEEL MANUFACTURER
CONCERNING AD-WO/TRD 100 AND AD-2000 WO

RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04701 6112

(WITH RENQUNCE OF COUNTERSIGN)

DIESE BESCHEINIGUNG WURDE DURCH EIN GEEIGNETES DATENVERARBEITUNGS-
SYSTEM ERSTELLT UND IST GEMAESS EN 10204 ,ARS.5 OHNE UNTERSCHRIFT
GUELTIG.

THIS CERTIFICATE HAS BEEN ISSUED BY A QUALIFIED ELECTRONIC DATA
SYSTEM AND IS VALID ACC. TQ EN 10204,PARA.S WITHQUT SIGNATURE.

WERKSSACHVERSTAENDIGER : Schallwig / Stabbert

nglﬁ EXPERT : Schallwig / Stabbert

Thyssel’l Kl‘upp a £ wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Obereinstimmung mitden Bestelivereinbarungen geliefert wurden

Abnahmetechnik Itis confirmed that the producls named at the top were supplied in

zccordance with the order agreements
Cestconfirme que les produits appeles en haut etaient livies en
conformite avec les accords de commande




thre Bestellung-Nr. /vom  Your order No./of:

: = B - 43/24358084 13.07.2001 |
Bl Stahlwerke GmbH ik ,, | |
Unsere Auflrags-Nr. Liefertag
Abnah lifz 2 : Qur order No.fitem: 80248 /8 date of deiivery 26.11.01
nanmepruizeugnis Werkstoffoezeichnun T =
A , ¢
J'I?S,DE.’CUOHS certificate Material dexignation C22.8N/A105/SA105
Zertifikat-Nr. 38334 Alfissguing Faiti sl dcound
(DIN EN 10204 -3.1B ) " |
i Stickzaht
| NMH Stahiwerke GmbH, Postfach 1344, 92231 Sulzbach-Rosenberg w';lzf:”“e“ge 10740 kg > C0 10 Stek./pcs.
T?rschmelz-ungsprozes Ime'ting process Sat:efstofmlasverlahren ! Yé
certificate no.: Erzeugnisf - ' N o
- gnisform y :
Klsckner Stahlhandel (O N Strangguss gewalzt / rolled from cc-malerials N
Lieferzustand ol ;
Europaallee 12 - 14 /{\ l sl s narmalisiert/normalized
Schmelze v
50405 Frechen h;. Mo 49446 ..D f\}
Umformgrad
LTI et
|| | [| Zeichen des Hersleliwerkes ., ., Zeichen des Werkssachverstandigen NMH
8430819885 manutaclurer's symbol " | inspector's symbol R

Lieferung erfolgte nach technischer Vorschrift:
~eording o lechnical ieguialionss No. DIN17243 01.87, AD-2000-W13 10.00, TRD107 12.96

ASTMA105, TRB100 07.80,DIN1013 11.76, ASME SA105 ADD98,ED98

|Sonstige Vermerke: wsmebeh. 910°C, 2 h;

other remarks:
- Chemische Zusammensetzung in %  Chemical composition in %
B C Si Mn P S Al Cr Ni Mo v Cu As
0.20 0.27 0.88 0.015 0.002 0.028 0.21 N 0,06 0.04 0.01 0.06 0.004
Sn N B Ti Nb Ca o H CE-Wert D':—Weﬂ
0.004 | 0.0080

Mechanische Eigenschaften  Mechanical properties

Behandlungszustand der Proben: oo -hicieitinormalized

| conditions of realment.
Probennr. ]F'“’be" % |ReH 5 Rm A Z Kerbschlagarbeil  Impact value 150-V=Charpy-V
age : . }— -]
somple No. [sampla drectcn] N | N |in % } ‘|n % |probennr|Probenlage fp??‘:’ggie”"cl o¢ il J J pJ | Hgem
986k q 20 317 | 517 | 27.0| 64.0 | 986k q 1S0-V 20 160 124 140 141
986f q |20 314 | 514 | 27.0! 62.8 | 966f q 1S0-V 20 156 128 138 141
987k q 20 326 | 519 | 28.0| 66.4 | 987K | q 1SO-V 20 140 147 147 145
. 987f q 20 326 | 521 | 28.4| 66.4 | 987f q IS0V 20 142 144 146 144
tigkeit / hardness N lisi festiakeil
. Lt ] ormalisierungsfestigkeit:
|prllefenungsieaaliei: 156 HB 525 N/MM | ormasrsdharcess
- ustenitkorngroge: | Mikroreinheitsqrad K4 - Methode: Sulfid ~ Oxid 7 Gt
US-Prifun Verwechslungsprifu RiR-Prif
ultrasonlc tes mixing u?} resing ﬂalx»% c%re&’gg
nach SEP 1921 PG 3 D/d 100% geprift
ohne Méngel ohne Méngel
Stirnabschreckversuch Jominy test
FEREeT]
Die mech.-technol. Erprobung erfolgte an beiden Enden der Walzldnge von 28,0 m.
Besichligung und Masskonlrolle ohne Mangel
Technologlcal tesling was performed at both ends of rolled lenglh of 28,0 m.
Visual testing and test of dimensions: no defects
Seite 1/2

05.07.02, NMH Stahlwerke GmbH, Qualltatsstelle
Werksachverstandiger Renner




Ihre Bestellung-Nr. / vom  Your order No./of:
. 43124356084
] airiw I"k Unsere Aufirags-Nr, Liefertag
St h i e e G m b H Qur order i'.'(u&'e:ng 80248 /8 Gala of dafvery 26.11.01

Abnahmepritzeugnis y

Inspections cerlificate e et MU C22 8NIATO5ISA105

Zerlifikat-Nr. 38334 Abmessung 180 rd.Iround
demenson .

DIN EN 10204 - 3.1B .
{ ) Higlmenge 10740 kg 10 Stek./Pos.
NMH Stahlwerke GmbH, Postfach 1344, 92231 Sulzbach-Rosenberg ‘_

Erschmelzungsverfahrenmefing process Sauerstoffblasverfahren / Y

Erzeugnisform  Strangguss gewalzt / rel'ed from ce-materials

iyp2 of prodad
Klackner Stahlhandel R —e.
heat treafment
Europaallee 12 - 14 hmet
[SEEe gy
50406 Frechen Uifoia
dees of cafrraen 5.41
. , . Zeichen des
Zeichen des Fersteliwerkes  NMH |Werkssachverstandigen b
MamAzCurer's symiol nspedor's symiol R
Fortsetzung der mechanischen Eigenschaften Mechanleal Properties continued
i bennr. Efgoeben ¢ |ReH 5 |RM , A Zo Kerbschlagarbeit Impact value
i :
| sompte No. | arectian Nimm | Nimni- | in % in% Piobennr |Probenform |Lage| ¢ | J J J ®J pMlaem
986k q [450 | 192

cettificate no.:

g
2

Dieses Zeugnis wurde maschinell erstellt.
This certificate was machine-made.

05.07. 2002, NMH Stahiwerke, Qualitatsstelle Seite 2/2
Werksachverstdndiger Renner .
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7] HUTA L. W. sp. zo. o. e

ul. Kasprowicza 132, 01-949 Warszawa / 8
fax: 835-42-22, 834-09-52. {x: 825351 (

;Abnahmepri]fzeugnis (DIN-50049— 3-1BJ !I::SféiNcr(.)l-l-alﬂgg?clion No: 15945/04

Inspection Certificate \EN-10204- 318
Certificato di Collaudo Materiali

Mit Zustimmung des Technischen Ubeswachungsvereins Rheinland e. V. vom 16. Mirz 1994,
According to the Technischen Ubeswachungsvereins Rheinland e. V. of 16. march 1994,

Approvato dal Technischen Ubeswachungsvereins Rheinland e. V. del 16. marzo 1994,
Quality Management System for Material Manufacturer acc.to European Directive 97/23/EC
Certificate —No.:01 202 PL/Q-02 0004

Blalt - Page - Pagina: 1

Ezsteller - Customer - Committenta: Bestell-Nr./ Order No./ No. dellordine: 2205313
WESER-STAHL /D/ PL /1010592085/04-0059
K 41002959/211 vom / daled / data:

Werks-Nr. / Works No. / Commessa No: 816197/04

Prufgegenstand - Article - Prodotto; Warmgewalzt Stahl - Hot rolled bars

Prifgrundlagen/Anforderungen / Technical specifications/Requirements / Norma di controllo/Requisiti:
EN 10273 AD2000 W13 TRD107 AD2000 WO/TRD100 TRB100

Werkstoff - Material - Materiale:  Entsprechend - According to - secondo: Ausgabe - Edition - Edizione:
P250GH N EN 10273 2000

Lieferzustand - Delivery condition - Stato di fornitura: N

Erschmelzungsart - Melting process - Procedimento di elaborazione: Elektrostahl - Electric steel

Kennzeichnung - Marking - Marcatura: Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer -

: Marchio del produttore: 4 e
Werkstoff - Quality P250GH N H.L.W. HLW
Schmelze - Heat No 128934 Stempel des Sachversténdigen -

Probe Nr - Test No 539-539/A Inspector’s stamp - Punzone dell’ ispettore:
H.L.W.

Umfang der Lieferung - Extent of delivery - Descrizione della fornitura:

Pos.-Nr. Stiickzahl Gegenstand Schmelze Nr. Probe-Nr.
Item No. No of pieces Article Heat No. Test No.
No. pos. | Numero pezzi Tipo di prodotto No. colata No. provetta
Rundstahl - Round steel bars C /l?
= 1 39-539/A
1110 15=4480 kg O G000 M 28934 5

Die gesteliten Anforderungen sind It Anlagen erfillt. The requirements are fullfilled as per anex. | risultati sono
conformi ai requisiti richiesti come da allegati.

Ort - Place - Localita Datum - Date - Data: Der Sachverstandige -

Anlagen: 1.Ergebnis der Prifungen The Inspector - L'ispettore:
2.Chemische Zusammensetzung ~ Warszawa 11.03.2004

(Annexes) HUTA L. W. Ltd

"Der Toch

niache l_“'be,vwm;n,imauw,_ INDEPENDENT QUALITY
Rhaintann oy Lo S VISOR
NAt il Qobrainan Ve 19 gy v Eng Jaizy Gedronowicz

2iif die Gege

(Allegati)

Azeichnung versj

Snied,”



\

| 4

»

‘Ergebnis der Priiffungen

Tests results
Risultati delle prove

Priif - Nr.
Inspecion No,
No di collaudo

15945/04

©

Teil

Anlage - Annex - Allegato 1

) Bla
Part 1
Parte

(-Nr.

Sheet No.

cHlificate no.:

Pag No.

1. Zug-und Kerbschlagbiegeversuch. Tensile and impact test. Prove Di trazione e di resilienza.

Praftemp | Streck/ [Zugfestigkeit| Bruchdec |Bruchein]  1=[J] Schiagarbeit Energy of impact.
Probe Brobenal Srobenenl erlur. |Dehngren . hnung. |schnury Engrgia di rottura. 1ISO-V
o r fobgnabmessung robenentnanme Test ze Tensile |Elongalio| ng. ol 2 S ket
Test N.D D.lm' of specinien temperat | Yield stregth, n Reductio 2“_5_"”:‘3 guie;bl?\J:{i%?:lzg:ftL
No. di Dim. della provetta ; ure. point. Carcodi |Alungam| nof L ath. | £
prova | Specimen T ) Broof it . roa 3—[5]KnsLBnmhanmn.Cqslpmpomon
: Prelievo eur:i;;;al 51:2:3 roiurg, enla. Sl?izioﬁe Rapporto cristaliino.
pova Lim. di #[mm'w‘Z] Breilung. Expansion,
Snervam Espansione
ento 5=[%] Breitung. Expansion. Espansione
; 6 Harle, (Einheiten) Hardness.
< Werle, Vaiues, Valon
Dicke Breite On Richtung Lage L,=50
Thickness | Width Lecation | Dizectiza | Position
Spessore ) Largh Zona Senso Pasizione
I 2 3
(mm] {rumm} Re Rm AS FA v/n
[N.’nunZ] [N!n\n12] (%) (%]
c?
b min min min
EN10273 L D6 20 250 | 485-540| 25 47
539 10 L D/6 20 | 390 500 32,0 | 57,0 130 | 122 131 128
539/A | @10 L D/6 20 390 520 33,0 | 61,6 121 127 | 126 | 125
Chemische Analyse Chemical Composition Composizione Chimica [%]
ChageeM[ C [ Mn | Si P ) Cr [ Ni | Cu | Mo | Al Nb
~olata-No
128934 0,19 | 0,79 | 0,22 | 0,013 | 0,013 | 0,11 0,08 | 026 | 0,02 | 0,025 0,0020
Masskontrolle und Besichtigung: - positiv N-800°C- Luftfair  Ti=0,0013%
V=0,002%
Dimension control and visual Inspection: - positive Harte 140-143 HB

Verwechslungspriifung;
Anti-mix test:
Test antimescolanza:

Ultrasonic examination:

Esami ultrasonori;

Controllo dimensionale ed inspezione visiva:

Funkenprobe 100% - positiv

Spark test 100%

Ultrasqhallprurung auf Langsfehler

- positive

SEP 1920 1l ¢l.B- positiv

SEP 1920 |l cl.B- positive

Ort. Place. Localita.

Warszawa

Datum. Date. Data.

11.03.2004

INDEPENDENT Q
suU 1S

Der Sachverstindige. The Inspector. L'ispettore.

HUTA L.W. Ltd

Eng Je

UALITY
OR

dronowicz




: Date/Datum No. Certificate
Zeugnis N
HUTA L.W. Sp. z 0.0. INSPECTION ey
. 11.03.2004 15945/04
ul. Kasprowiczal32 CERTIFICATE A
O Vyarow | ABNAHMEPRUFZEUGNIS
ax. Lo acc. to EN 10204 /3.1B
Purchaser N . Confirmation No
Besteller WESER-STAHL /D/ K 41002959/211 Bestatigung Nr 816197/04
Purchasc} order
Bestellnummer  PL/010592085/04-0059 2205313
Profile and size Steel grade Heat/Charge Weight Bundles bars
Sorﬁmen; und Abmessung Stahlqualitat Gewicht Bunde S_{gbc
128934
@ 90x6000 mm A105 4480 kg 15
Delivery condition / Licferzustand Notes / Bemerkungen
Identification / Markierung ~ P250GH N
RUNDSTAHL-ROUND STEEL BARS Heat No/ Schmelze N 128934
Test No/ Probe Nr - 538-639/A
Chemical analysis Chemische Zusammensetzune  ASTM A 105M:96
C Mn Si P S CE Ni Cu Mo
0,19 0,79 0,22 0,013 0,013 0,11 0,08 0,25 0,02
Al Sn W A\Y Ti As Ca Nb H
0,025 0,002 0,0013 0,0020
Mechanical propertis __Mechanische Eigenschaften
Test No Re Rm Ad Z Charpy V Heat treatment test specimens
Probe Nr N/ mm?2 N/ mm2 Y Yo Immpact test (J) Warmebehandlung der Probe
Schlagarbeit +200C
539 L 390 500 34,0 |57,0 130,122,131
539/A° L 390 520 350 |615 121,127,126 Hardnad “C
- Tempered ‘C
Normaliz ‘C air
Hardness in delivery conditons - 140-143 HB Others
Andere N-900’C-Luft/air
Harte im leferzustand - 140-143 HB
Ultrasonic examination ~ SEP 1920 cl.B gr.3  positive / positiv e .
Ultraschallprufung catificate no.:
Spark Test 100% positive 04 N
Funkenprobe 100% positiv N

Certification office
Zertifikat Buro

HUTA L. W. ttd

INDEPENDENT QUALITY

Eng Jely.

SuU

VISOR

Gedronowicz




ﬁ‘s’) INSPERCNI CERTIFIKAT
- ‘;;’}. INSPECTION CERTIFICATE, ABNAHMEPRUFZEUGNIS, CERTIFICAT DE RECEPTION DU MATERIEL

202 |

5 EZ_S N 10 3.1.B
VITIKOVICE STEEL, a.5. L kil T b s s

sy L 373147,858 7650 TRD 101 1127112005 07.03.2005 112
ACEIO e, Gy, et pohste gty oieconts - 156089/2005
Ancofer Stahlhandel GmbH i .
Postfach 14 03 80 et e canes 501840/013
45443 iy b 295-08

BIALEA0 . bt Hte o, Bea e, Avie Bas cnlig, Wescon e DI&) Ko, Mass, Gawieht, Masse,

: Milhelm an dor Ruhr 621371 315439372568 16 956 kg
i Hot rolled steel plates in the quality P265GH acc.to EN 10028-

TOV: 212003
Certind 2et. 1o Pressize Equipirant Bireclivn §7/235€ by YOV CERT.
= Cortfization body forpress CeFza'abo, CH2022 119 110220,

Tectfinad rash Druskg RVEG durch 2 TUV CERT-

ENCeo eoot:2o0d TENISD 440 |y o T s " SNETFae ALl o
B T A . dazatteten. | M Zas. diliinger.biz
BO) Wyrobe'e, Precuct, Erzugnis, Frodut, B10¢ Fodel ks, ool ploces, Stockaahl, § P02/ Drub ocely, Stecl grade, Stobisarte, Nazne dal 2ter BO2/ Dodeci podminky, Tenms of D feary,

Lig!

e A P S 26 et
ertadivounatr, Condivons £8 Ivmamey

31131V Rrgmiy, Driensions, Mases 514/ Hnttros!, Mase, Gowid?, Mases
30-2000-6000 mm [T po6sGH N EN 10028-2/2003

e EN 10029 AN
16956 kg [EREREE possoH N EN10163-2,B/2

Referpice treal
Lampes
¥ 6 plates
- x
BOB/Tavba & 810/ Polet ks |CUOY Braudia T oS taham, Tensi@ 1egt, Zugversuchiet, Essei de traction TeonSey réizem v ohybu (1) Imosct tast 3], Kertsehageursuchiest [))
Heat Bs, Bo.of peges | Test Ko, Eszi de ristisnca [))
Schrclze Ky, €70 [Stdoaahl | Probenar corjco| co3  {cin | €1t 13 cn az a3 c14
Ho dela coutde Ho.ce pikces (Ho delessal ] Typ2 Typ2 Mpa] [£28] mz| \‘:I:B;-qJ €40, €41 1 52 L 43

20731 Y 3 5571 Aq 20 P ReH A5 301 442 353 46 KV 14 154 190 119

I
C ReH A50 326 456 39.0 q 20 KV 189 188 175 184
_ q 0 KV 290 226 273 263
3 5572 Aq 20 C ReH A50 322 456 366 | -46 KV 18 131 238 129
P ReH A5 319 451 324 q -20 Kv 222 295 258 258
h’ P qg 0 KV 289 243 290 274
q 300 P Rp0.2 216

Heat C Mn Si P S Cu N C Mo V Ti A N Nb

29731 0.10 0.85 0.25 0.017 0.007 0.09 0.04 0.07 0.01 10.004 0.002 0.041 0.008 0.003

Heat Test  plates
20737 5571 729934 001 002 003
5572 729935 001 002 003

rEJu:S*‘NLIZED:wa!king beam fumace-length 70m,temperature 900°C/ldweall 17min.

cerlifioais no.:

M2

Control of dimensions and results of surface inspection : without objection.
Masskontrolle un Oberﬂachenbesudmgunlg : ohne Beanstandupg,
Controle de dimensions et controle visuel de surface : sans défauts.

TImLO prefhbaliseme na svou v winon odpovicnost, 1a vvedend virabiy na nd sa vitahii= toto prob!dden] jsou ve shodd s aipisy, ke jsou speciftanday kuped smicavoy. Bs wird Rlamit ool 3 mechilessiche Veratworichvall erha, dass
die hisr anpefihizn Eneugnisse dul diz sich disce Erdinung b-niht, enteprechan dea Im Kaufvenrag s;\zri;‘u:c.tm Vmsm[‘.‘:lm ?ﬁﬂ‘ﬁr{ vie delae to our exgmh'e resporsiblly that the m‘ém’zﬁ:d p(?.ds.\.t(é to"\:hm s cl;;arwm Bin
accordance with reguiations, which are specified by the contract. Nous déctzrons & notre responsabilnd exiusive que les produts mentionnds sa 1E2nt § cette ¢aclaration Sont CONTOIMES 2L prescriphions spéonéss par la cortrat d "achat,

204 Znatka virobe: NI\ Inspector'sStamp: - < 201, 200 Peirasi, Confimratian eesaen Bdhrraton N
Symbol of the menufacturers: /(iV‘ Zelchen des $ach‘fl:arstard7ngan . 10RJ ] Patvmaas, Conimmatians, Beatstgungen, Conirmatons ‘
Herstellerzerchen: V== Poincen de réception ; .

Sigle de |"usine: ) .

. YT GVICE STEEL

€01/ Misto et m;;eh:ao\lfw.m: A mﬂ'u}a?i.' |n:d téte; 2 « pal ameDm. Fuss, pled
! R

02/ Smér prulcndo worky, |- pedéing, lorg! , 12ngs; q - , bransverse, quer, lrnsversal, ;
t~ EangenG i, Brgents), tangents: ?ﬁw-&‘d. rdal 2 - vatikil, vertica), senkrecht Rgsﬂsiw TORAN

€03/ Teplom paowdeni, Test t ure, Priflergeraty, Terperptore dessal )

C10) Tvar prireny Zrobebaho tizss, P ~ prartaticky, prismatic, prismatisch, C- oyfindricky, eytindric, rbindriseh eoands!

C11f B2z Ky Re, Yhid Suess, Streckgrenze, Umite oéhasticité Indepan

C12/ Mez pavisti Rm, Terske strenght, Zupfestigiell, Résictarnee unabhénglas

€13 Te&m_sukamb:m Deheung, Alongement {al¢ onr]

G 1geni 2, bed of ared 2, bnicheirech 2, Strictien 2 nezAvisly of

C43/ PrOmEm3 bednot, Hazn value, Mitelaerte, Raledr moyenne

20/ 200 crpy virohe ooed. Steelmalking pocess, Bschmelzpng, Hode d dlaboration de | acier, BO=Y



INSPEKCNI CERTIFIKAT ,
INSPECTION CERTIFICATE, ABNAHMEPRUFZEUGNIS, CERTIFICAT DE RECEPTION DU MATERIEL

f - A0
CSN EN 10204 3.1.B
vi"n{och STEEL, a.s. L sk, pompw.  desemiu
£01,AD5] VITKOVICE STEEL, a5, AD-2000 W1 .
e G TRD 101 1127112005 07.03.2005 212
03 Cisto gavedyioy virghee, Manufadier s wads
s o bt oo 156089/2005
. £alusine rodiize
C—Tw Cortfud 2z U Fressore BguTpment Direetvs STVEG by T0V CERT.
ER S by o rvsere et e e, 64202 111610158,
o lzaetdert rach Druck gerkte iohEinle §7/2VEG durch ele YUY C2RI-
cfl’““'li‘;ﬁ?ﬁfgg;‘i' Pt o z;:}.:im:;:ms; f:f;r-s,;u o Zenior Hr, 0423021 100
BOfATawba & Bwrc.rak,lmi Dol £| |_ ZvouSea tahem, Tenste test, Zugversuchbelt, Feest dz bragticn Troasia phzam v oiybu [, Impach test 0] Kerbszhlegormetiet |3
Haat' Mo, ixef peces T = ! 582l g2 rsiarve ()
Sthazize i, Szt IPch’m' leasleozl 03 o] en ci3 [ o2 o2 [SLI
:E-:-ﬂ:uée l'c;:;:c-s Meoslessa 1 4 G| Typ= Typ= Mg | &3] c02|(_-33[_'_0_:1,j €30, €4t | € | a3
Ceské republlka
P265GH
DIN EN 10028
{
(
certificale no.;
ra
2|
l\ , :

‘ontrol of dimensions and results of surface inspection : without objection.
lasskontrolle un Oberflachenbesichtigung @ ohne Beanstandu qg.
‘ontrole de dimensions et controle visuel de surface : sans défauts.

o protlzy) N3 SV V) & yvedand yiTobky na nuuvzuhu b’u problifas ve shodd § pledpisy, kwé Jsou speunmirrfww‘!mcmm Es wird hietmit puf 2usschriessiche Veratmorlbchiet erkisn, dass
* hler angefilinen Erzeuy mn!ﬁes'd‘d'mbinng bazicht, &4 éenr-n uMnnn:pe WM.EL Trarely v datlare lo oyr extius Aality that the merlioned «ts to wi dachry
m-dui‘c?wlh rﬂgﬂabﬂ'\{‘\\ﬂﬂ are spenifind by the condract et d rons notre respoasablind ﬁ(hs-‘vt Qe les produls meal to"né sardfénart 3 cette c‘éciml s Frod hkh e ankn

N sert conformes dux presaiplions spicifides par b2 canirat @ "achal,
47 Znacks Wi Inspector 's Stamp : & 201, 20/ Foamzeni, Confiermations, Basttigangen, Conflrma i s
rmbal of lhe manufactumr I @ Zelchen des Sachverstao:frgm ORJ ! e s
arstellerzerchen: Po'ncon de réception :
gle de l ustne;

WETHOWICE STRES.

l; lsmto odtdu mmmmm FJWA Tcp, AT Bch.om,.' uss, pied

kudebaiho 1 - podd! 5 trarsverse, quis, ransversal; i

) l;ﬁt:ngmih,t:r:ﬁd, ta ‘tp:u' L84, hrzd’?z vegl&i'gz, vm»ca!c‘;g-mma RG&“&E&V ‘F?E@A% ;
/ Teplota 2kouien, Test lemedsd| emgeratiy, Temperohve dess F ki ndent ey a1fan

prifery tnubebaa 1¥ies, P - pizmaticky, prisma smatch, c Vindrdky, oyindric, Tylindrisch depa tharlzed
IJ‘; Egruuzu Re.r“dd Stress, ncto’a\n llt-gi d’tl&t&c& el & i unabhﬂng!gar uge Verbrater
'/ Mez prynosti Rm, Tersle 5 estigha), Résistante n&?é‘ﬂS“f'
L L »
b w& P:ﬂm:nr'gnl-’ean value, Miugiate, Baled miyenne

2ofised vitobe e] Sreelmaking process, Erschmalivng, Meda ¢ dabonation de | "2cier, BO=Y



ThyssenKrupp Stahl

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

NR. (NO.): 000774461001 DUISBURG-SUED Ein Unternehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks . "~ | estetinr. 1-00-15522 26.08.04
Fok ok ok R ook ok k% Werks-l_\'o: Order-No.
No de l'using No de commande 02035275207
0004334946 7198831 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

cectificaie no.

10

P
e

Wik

I S

8latt-Nr.

Page-No.
INGPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 1

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Qualty ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - $.C3 / ADR2000-M1 JomeEn 11 4 TRB LD@

nenrkn;e:;chnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR, Zeichen des Lieferwerkes:
\a ; Supplier’s mark:
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d’usine: THYSSEN

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE [ . .,

H
ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR'S STAMP/POINCCN DU RECEPTIONATRE W

ERZEUGNISFORM

TYPE OF PRODUCT
DESIGNATION DU BRODUIT
GROBBLECH, UNGEBEIZT

PLATES, FLAT, UNPICKLED

TOLE, PLAT, NON DECAPEES

POS. | STUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR PAKET
ZAHL GEWOG. THEOR. !

ITEM| NUMBER WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE-NO BUNDLE
PIECES THEOQ. NO.

POS.| NOMBRE POIDS POIDS NO. DE NO. DE TOLE PAQUET
PIECES THEO. COULEE

003 4 12,0 X 2000,0 X 8000x [mm]

KG
1 1501,000 5«374980 80532102 X
*

1 1501,000
1 1501,000 *K QJ/

TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSPORT

318048164046
Thyssen Kru pp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse In
Ubere'nstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert vurden
Abnahmetechnik It is confirmed thal the products named at the lop were supp'ied in SOO0D1
accordance with the order agreements QSR e000

Clest confirme que les produits appeles en haut etaient lhros en

: YDAGH,
conformite avec les accords de commande o




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR. (NO.): 000774461001 DUISBURG-SUED

ThyssenKrupp Stahl

Ein Untemehmean von
ThyssenKrupp Steel

DISPO-NR. Werks-Nr. BestellNr. 1-00-15522 ] 26.08.04
s ¥ kaS—l_*kJ._ Order-No.
Mo de l'usine No de commande E 02035275207
0004334946 7198831 02035275213
Thyssenirupp Stahl;_fm Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
e eno:| | ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
g e Blatt-Nr.
A i) Page-No.
/1 | 1N8PECTION CERTIFICATE 3.1 B PaGENG 2
2 3 ;
‘ C CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werssiolf | Qualiy . Matérizu | Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison

P 265 GE / EN 10028-2 - $:03 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Marking:

MATERIEL, NO. DE COQULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE

Kennzeichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Liefemerkcs:
Margue MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. yoppiersmak dvsden

Marque d’usine:

ThyssanKrupp Stahl

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN %
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES %
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE %
SCHMELZE SCHMELZVERFAHR.
HEAT NO. HEAT PROCESS
NO. DE CQULEE ¢ SI MN B S COULEE LABORAT.
674980 ;140 180 ., 960 , 012 ,0030
AL-G B-G CR cu MO
574980 ,028 ,0001 , 060 , 030 ,01¢C
N NB NI TI \Y
674980 , 0053 ,001 , 030 , 002 ,000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR
ThyssenKl‘Upp Stahl Es wird bestatigt, dass dig oben genannten Erzeugnisse in
Uberelnstimmung mit den Beste'lvereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik It is confirmed that the products named at the lop were supplied in

accordance with the order agreements
C'est confirne que les produ'ts appeles en haut etaient livies en
conformite avec [es accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

NR.{HNO.): 000774461001 DUISRBURG-SUED Ein Unlemehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr, 1-00-15522 ! 26.08.04
ook ok ook Wcrksf'No.v Order-No.
No de l'usine No de commande ig 02035275207
0004334946 7198831 02035275213
£L
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
L | DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
3'_:__:1;1-‘;52' . ‘| BOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
i ceithcale not |
i /f“) | ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
i v Blatt-Nr,
1 G Page-No.
\? d) INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 3
‘__h N o
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werksioff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingunger , Specification ; Conditons de livraison
P 265 GE / ZN 10028-2 - 9,03 / AD2000-W2 / TRD 101 / TRB 100

:<1emzei_fhnu"9= WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lisfemerkes: 1@
i MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. jehiersmark nftsdn
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE Thyssenkupp Statl
\H!H/
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN Z UGVERSUTCH
MECHANICAL CHARACTERISTICS T E N S I L E T E S T
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E 8 S A I DE TRACTTIOHN
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT 2 RM X A
NR . NR. 2) 2US8T. R
3)ALTER GR.C N/ MM 2 N/ MM 2 % MM % % %
674980*743811 1)0401 +300 0023 2272
RPO, 2%
2)0004
3)00¢0s6
674980 80532 1)0601 + 20 0002 318 457 70 108 26 11882
RE H
2)000¢4 316 203 22 10054
RPO,2%
3)0006
1)0401 + 20 0002 336 463 73 109 27 12501
RE H
2)0004 329 203 23 10649
RPO,2%
3)0006
Thys sen KI’U pp Stahl Es wird bestaligt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Utereinstimmung mit den Bastellvereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik Itis confirmed that the products named at the top were suppled In

accordance vith the order agreements
C'estconfirme que les produils appeles en haut etaient Iires en
conformite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

NR.(NO.): 000774461001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
ThyssenKmpp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-15522 Ef 26.08.04
kk ok ok ok kA kK Works-Na. Order-No.
No de I'using No de commande = 5 S S
0004334946 7198831 o 02035275213

ThyssenKrupp Stahl » 47161 Duisburg

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX

ABNAENMEPRUED B

g orTn

4

&l

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

EN 10204
EN 10204
EN 10204

Blatt-Nr.
Page-No.
Page-No

P 265 GH / EN 10028-2

Werkstoff ; Qua'ity ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Condtons de livraison

B SR AR

wi / TRD 101 / TRB

100

Kennzelchnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR.,

arkmg:

i MATERTAL, KEAT-NO., MANUFA
MATERTEL, NO. DE COULEE, NO.

FERTIGUNGS-/PROBE - NR . Zeichendes Liefenverkes:

CTURING/SAMPLE-NO, jeotersmak

DE FABRICATION/D'EPROUVETTE

THYSSEN
[ n

ThysssnKropp Stahl

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN K E
MECHANICAL CHARACTERISTICS I
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E
SCHM.- PROBE- 1)LAGE FORM PRU
NR. NR. 2)2U8ST. B mm TEM

3)ALTER GR.
674980 80532 1)0401 0007 - 2

2)0004

3)0006

SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN

R B S CHTULAG BIEGEVERSUCH
M PACT TESZST

S S A I DE RESTUILTIEHN
EF - ARBEIT
B JOULE
L6 i} 2 3 M
0 142,0 139,0 131,0 137,0

PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN

DELIVERY

W

C E

L'ECHANTILION NE FAIT PAS PART DE

LA

LIVRAISON

LEGENDENS-LEGENDS-LEGEUNTDTES
ALTER ARBEIT BREITUNG
:AGED : ENERGY :LAT.EXP
:VIEILLE : TRAVAILLE :LAT .EXP
BRUCHANT . FO.=FORM LAGE
:SHEAR FACE :TYPE : POSIT
:DUCTILE : TYPE ¢POSIT
PROBE-NR. SCHM. ~NR. TEMP ,
:SAMPLE-NOQ :HEAT-NO ., : TESTTEMP
:NO.D'ESS :NO. DE COULEE : TESTTEMP
Thys sen Krupp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in

Abnahmetechnik

Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden
Itis confirmed that the products named at the top were supplied in
accordance vath the order agreements

C'est confirme que les produits appeias en haut etalent Intes en
cenformite avec les 2ccords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

NR. (NO.): 000774461001 DUISBURG-SUED Ein Unternehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr, Y- 00~15522 EJ 26.08.04
%ok ok ok ok ok ok ok Works-No. Order-No.
de I'ugi J
No de l'usine No de commande o 02035275207
0004334946 7198831 EL 02035275213

ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
[ DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
| cesiificate nO-: ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
‘l 1 Blatt-Nr
i . . . . Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 5
\__ CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werkstoff | Quality ; Matériau / Lieferbadingunaen ; Specification ; Conditions ¢e livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 9.03 / AD20Q00-w1 / TRD 101 / TRB 100

:‘g;&zngfj:hn"ﬂg? WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. geich]?nﬁesuifem-emes: “‘Q
Maraiio: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. perersnak s sin
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE Frpessiiiumgi il
\H!H/
ZUST,
:STAT.
:BETAT
PROBENZUSTAND PROBENFORM ZUGVERSUCH
STAT. TYPE TENSILE TEST
ETAT TYEE ESSAI DE TRACTION
0004+NORMALISIERT 0002=FLACHZUG
NORMALIZED FLAT TENSILE TEST
NORMALISE EPROQUVETTE PLATE = D'ECHINEMH
0023=RUNDZUG
PROBENLAGE (IST) ROUND TENSILE TEST
POSIT (IST) EPROUVETTE ROND
POSIT (IST)
0401+QUER KOPF OBERFLAECHE PROBENFORM KERBSCHLAG
TRANS. TOP S. TYPE IMPACT TEST
TRANS. TETE S, TYPE ESSAI DE RESILIENCE
0601+QUER FUSS OBERFLAECHE 0007=CHARPY- V
TRANS. BOTTOM 8 CHARPY- V
TRANS. PIED S CHARPY- V
ALTERUNG
AGED
VIEILLE
0006 +UNGEALTERT
NOT AGED
NON VIEILLE
Thyssen Kru pp Stahl Es wird bestatigt, dass die oban genannten Erzeugnisse in
Ubere nstimmung mit den Bestellvereinbarungen gehefert wurdsn
Abnahmetechnik It is cenfitmed that the products named at the top were supplied in

accordarce with the order agreements
C'esl confiime que les produits appeles en haut efaient livies en
confoimile aves les accords de commande

NT



ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR. (NO.):

000774461001 DUISBURG-SUED

ThyssenKrupp Stahl

Ein Unlernehmen ven

ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestel-Nr. 1-00-15522 BJ 26.08.04 |
kok ok ok ok k ok k& WOFRS-lNO.I Order-No.
No de I'usine No de commande '@E 02035275207
0004334946 7198831 a1 02035275213

ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

e ————

E&'tiﬁcate no.:

:

H

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 6

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quatity ; Maténzu

B 2685

Lieferbedingungen ; Specificalion ; Condilons de livraison
GH / EN 10028-2 -

2.03 / AD2000-%W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichnung:
Marking:
Marque:

WERKSTOFF;
MATERIAL,
MATERIEL,

SCHMELZ-NR. ,
HEAT-NO.,
NO .,

MANUFACTURING/SAMPLE-NO.
DE COULEE, NO.

FERTIGUNGS- / PROBE - NR . Zeichen des Lieferwerkes:
Supplier's mark:

Marque d’usine:

DE FABRICATION/D'EPROUVETTE

TIJQE H

ThyssenKropp Stahd

POS.
ITEM
POS .

R ZUSTAND
S 0O DUC
R UuInT

E
U
P

T

m oW
H =3 H
> o
H oo

P R
O D
003 NORMALISIERT
NORMALIZED

NORMALISE
RESULT OQOF

RESULTAT DE L'EXAMEN VISUEL

ERGEBNIS DER BESICHTIGUNG UND

SURFACE CONTROL AND DIMENSIONAL CHECK:

\5@/

P RODUZKT

MASSPRUEFUNG: KEINE BEANSTANDUNG
SATISFACTORY

ET DIMENSIONNEL: SATISFAISANT

ThyssenKrupp Stahl
Abnahmetechnik

Es wird bestatigl, dass die oben genannlen Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden
Itis confirmed that the preducts named atthe top were supplied in
accordance with the order agreemrents

C'est confirme que les produits appe’es en haut etaient livres en
conformite avec les accords de commands




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

NR,(NO.): 000774461001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
o ThyssenKrupp Sleel
DISPO-NR. Werks-Nr. Besle!l-Nr. 1-00-15522 m 26.08.0¢4
kok ok ok ok ok ok k& Works-No. Order-No.
de l'usi a
No de I'usine No de commande = 02035275207
0004334946 7198831 02035275213
EL
Thyssenrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
(e DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
i certiicgte no.: ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
: Blatt-Nr,
| Page-No.
q’ g INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 7
= CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstoff ; Quality ;

Matériau f Lieferbedingungen : Specification ; Conatons ce livraison
P 265 GH / EN 10222-2 - ¢.03 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichnung:
Marking:
Marque:

WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lieferwerkes: nf\
VSS

MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. yrbiersmork: frsskn
ThyssenKrupp Stahl

c

ccga-

(MIT

THYSSENKRUPP STAHL VERFUEGT UEBER EIN UEBERPRUEFTES
QM-SYSTEM NACH PED 97/23/EG, ANHANG I, ABSATZ 4.3 FUER
STAHLE NACH EN 10028-1 BIS 6.

RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04 202 2 44 01 0011

UND IST ANERKANNTER WERKSTOFFHERSTELLER GEMAESS
MERKBLAETTER AD-WO/TRD100 UND AD-2000 WO
RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04701 6112

UEBERWACHT DURCH DEN RW-TUEV

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE
\Hb%f

c

THYSSENKRUPP STAHL AG
GUETE: SIEHE WERKSTOFF / LIEFERBEDINGUNGEN

FUER ERZEUGNISSE NACH BAUREGELLISTE A

cCcca-

VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG)

Thyssen KrUpp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in

Abnahmetechnik

Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden
It Is confimied that the products named at the top were supptied in
sccordance with the order agreements

C'est confirme que les produits sppeles en haut etzient lvies en
conformite avec les accords da commande




ThyssenKrupﬁ Stahl

Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR.(NO.): 000774461001 DUISBURG-SUED

- o
DZSPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-00-15522 m 26.08.04
wkE kA% Works-No. Order-No.
No de I'usine No de commande ﬁ 020352765207
0004334946 7198831 El 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UIBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUCNIS 3.1 B

e

{ cortificate now

Blatt-Nr.

Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 8

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstolf ; Qua'ity ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditons de fivraison
P 265 GH / EN 10028-2 - ¢.02 / aDz277-W1 / TRD 201 / TRB 100

Marking: ier ;
i MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. poPPlersma

Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Licferwerses: Q
N
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE ‘

ThyssenKrupp Stahl

W

THYSSENKRUPP STAHL RUNS AN APPROVED QM-SYSTEM ACC. TO
PED97/23/EC, ANNEX1 CHAP.4.3

WITH RESPECT TO STEEL PRODUCTS COVERED BY EN 10028-1 TO 6.
RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04 202 2 44 01 0011
THYSSENKRUPP STAHL IS AN ACCEPTED STEEL MANUFACTURER
CONCERNING AD-WO/TRD 100 AND AD-2000 WO

RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04701 6112

(WITH RENOUNCE OF COUNTERSIGN)

THYSSENKRUPP STAHL DISPOSE D'UN SYSTEME DE GESTION DE LA
QUALITE CONTROLE SELON PED 27/23/EC, APP.I, PARA. 4.3 POUR LES
ACIERS DES NORMES EN 10028-1 A 6.

RW-TUEV-CERTIFICAT: 04 202 2 44 01 0011

ET EST UN PRODUCTEUR DE MATERIAUX RECONNU SELON '
PRECRIPTIONS AD-WO/TRD10O ET AD-2000 WO.

RW-TUEV-CERTIFICAT: 04701 6112

SURVEILLE PAR LE RW-TUEV

(AVEC RENONCEMENT A LA CONTRESIGNATURE )

DIESE BESCHEINIGUNG WURDE DURCH EIN GEEIGNETES DATENVERARBEITUNGS-
SYSTEM ERSTELLT UND IST GEMAESS EN 10204,ABS.5 OHNE UNTERSCHRIFT
GUELTIG.

THIS CERTIFICATE HAS BEEN ISSUED BY A QUALIFIED ELECTRONIC DATA
SYSTEM AND IS VALID ACC. TO EN 10204,PARA.5 WITHOUT SIGNATURE.

CE DOCUMENT A ETE ETABLI PAR UN SYSTEME INFORMATIQUE APPROPRIE ET
EST CONFORME SANS SIGNATURE COMME PREVU DANS EN 10204, P. 5.

WERKSSACHVERSTAENDIGER : Schallwig / Stabbert

ThyssenKrupwgf}ﬁ EXPERT : Schallwig / Stabbert

1 1 £ i d \gt, dass die oben genannten Erzeugnisse in

H:' T D'USINE : Schallwi g / s %ﬁﬁsﬁwﬁﬁg mil den Bestelivereinbarungen gelefort wurden

Abnahmetechnik It is confirmed that the products named at the top wete supplied in
accordance with the oider agreements
C'est confirme que les produits appe'es en haut etaient Iivies en
conformile avec l2s 2ccords de commande




-

ThyssenKrupp Stahl

ZRUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR.(NO.): 000791680001 DUISBURG-SUED Ein Unterrehmen ven
ThyssenKiupp Steel
DISPO-NR. Jerks-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-15620 (] 18.10.04
PR EE R X Works-No. Order-No.
No de I'usine No de commande = 02035275207
0004341503 7251787 gi2E4 5295213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
| DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
o DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
=
gﬁﬁﬁ&na: ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 1
CERTIFICAT DE RECEPTICN 3.3 B
Werkstof - Qually : Matériau [ Lisferbedingungen ; Specification ; Condilions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 32.03 / AD2000-W1 J TRD @3 / TRz 270

Xemueichnng: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS- /PROBE-NR , Zelchen des Lisferwerkes:
Aarking: lier’ 7
Kot MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. peeiefsttes

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE Thyssankriap Stets
AH
ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR'S STAMP/POINCON DU RECEPTI ONAIRE
ERZEUGNISFORM
TYPE OF PRODUCT
DESIGNATION DU PRODUIT
GROBBLECH, UNGEBEIZT
PLATES, FLAT, UNPICKLED
TOLE, PLAT, NON DECAFEES
POS .| STUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR PAKET
ZAHL GEWOG. THEOR. v
ITEM| NUMBER WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE-NO BUNDLE
PIECES THEO. NO.
POS .| NOMBRE POIDS POIDS NO. DE NO. DE TOLE PAQUET
PIECES THEG . COULEE
002 8,0 X 3000,0 X 12000 [mm]
KG
1 2244,000 678145 42964101
il 2244,000 678145 42964202
1 2244,000 678604 44730101
1 2244,000 642820 44731101
1 2244,000 642820 44731202
3 2244,000 642820 44733101
1 2244,000 642820 44733202
1 2244 ,000 642820 44734101
Thys sen Krupp Stahl Es wird bestatigt, dass ¢ie oben genannten Erzeugnisse in

Ubere nstimmung mit den Besle'tvereinbarungen gelefort vaurden
It Is confirmed that the products named at the top were supplied in
gccordance with the order agreements

C'est confirme que les preduits appeles en haut etaient InTes en
conformile avec les accords de commande

Abnahmetechnik




4 BUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahi
NR. (NO.): O 00791680001 DUISBURG-SUED Ein Unlernehmen von
ThyssenKiupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-15620 18.10.04
ok ok ek Rk K Works-No. Order-No.
No de l'usine No de commande 02035275207
0004341503 7251787 02035275213
jl_‘)‘fenmupn Stahl - 47164 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
| DOGUMENT DE GONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
,___.,,-m’-’“‘“"" P.BNAHMEPRUEFZEUGNIS 3,1 B
corificaie 0o Blatt-Nr.
/ B % Page-Mo.
; INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B pageNo 2
pda]j;i— CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
% % R
Werkstoff ; Quality : Maténau Lisfzroadingurgen  Spaciication ] Condilions de tivraisen
P 265 Gd / EN 10028-2 - ©.03 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100
Twmmw: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR. , FERTIGUNGS#/PROBEANR.Zﬂmm@ﬁmwmmﬁi ﬂf\
. ATKING: : - Supplier’s mark:
tarque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d"usine: VSSEH
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D‘EPROUVETLE Thyssenkivpp Steht
]
\FI!H/
1 2244,000 642820 44734202
9 20196,000 *
005 15,0 X 3000,0 X 12000 [mm])
KG
1 4208,000 642394 44243101
1 4208,000 642394 44243202
2 8416,000 *
008 20,0 X 3000,0 X 12000 [ram]
KG
BB 5611,000 642820 44249101
1 5611,000 642820 44755101
1L 5611,000 642820 44756101
3 16833,000 *
014 _40,0 X 3000,0 X 12000 (mm]
KG
1 11233,000 678606 44744101
1 11222,000 678606 44749101 hfc
2 22455,000 %
16 6£7900,000 * ¥k
TRANSPORT—NR./TRANSPORT-NO./NO. DE TRANSPORT
318048161703
ThyssenKrupp Stahl Es vird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mi den Bestellvereinbarungen geliefert wuiden
Abnahmelechnik Itis confirmed that the products named at the Lop were supplied in
accordance with the order agreements

Ceest conlirme que les produits eppeles en haut etalent livies en

conformite avec les accords e commande




4EUGNTS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000791680001 DUISBURG-SUED Ein Unternshmen von
1 ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Weiks-Nr. o Bestell-Nr. 1-F0-15620 i) 18.10.04
Ak gk y FFFH Works-No. Order-No.
No de 'usine No de commande = 02035275207
0004341503 7251787 02035275213
ThyssenKrupp Stahl + 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
T | DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
DOCUMENT DE GONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
s ARNAHMEDRUEFZEUGNIS 2.1 B
_ C_.er*?:‘%’&: - Blatt-Nr.
paon Page-No.
LA INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B pagano 3
“S A} CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
- |
Werksloff ; Quality ; Matériau [ Leferbedingungen ; Specification ; Conditons de hvrarsen
P 265 GH / EN 100z23-2 .63 AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100
";?ﬂ:;mﬁ““'dﬂg? WERKSTOFF; SCHMEL%-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. geich;en.des Liefenwerkes: A
i MATERTAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Mifiiir;ﬂ?nt nfrsdkn
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE RS
rupp Stah!
\H!H’
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN %
CHEMTCAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES 3%
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE 3%
SCHMELZE SCHMELZVERFAHR.
HEAT NO. HEAT PROCESS
NO. DE COULEE C SI MN B S COULEE LABORAT.
642394 , 110 , 200 1,098 ,012 ,0020
642820 , 140 , 240 , 960 ¢ GL3 ,0030
678145 p 132 , 210 , 910 015 ,0009
678604 o ELT ,2G0 ,210 , 011 ,0010
678606 , 140 ,210 , 930 , 011 ,0012
AL-G B-G CR Cu MO
642394 , 030 ,0001 ,020 , 020 ,010
642820 , 031 0001 ;070 ,030 ,020
678145 ,029 0001 ,070 , 050 ,010
678604 , 028 ,0001 ,070 , 040 ,010
678606 , 028 , 0001 , 060 , 040 ,030
Thyssen Krupp Stahl Es wird beslatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Beste'lvere' nbarungen geliefert wurden
i Iti firmed lhat the prod med at the t fied i S i
Aonahmetechik s cotmed it podit amedt et wre apics s (SRR

C'est confrme que les produits appeles en haut elaient Ivres en

VDA G
ccnformite avec les accords de cornmande \G



‘ZEUGNIS/CERTTFICATE/CERTIFICAT
NR.(NO.): 000791680001 DULSBURG- SUED

ThyssenKrupp Stahl

Ein Untermehmen ven

ThyssenKruop Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Besteli-Nr. 1-F0-15620 ' i 1g.10.04
dok ok ok ok ok ok kb Werks-No. Order-No.
No de l'usine No de commande ﬁ 02035275 207
0004341503 7251787 o 02035275213
|
Thyssentirupp Stahl = 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
| DOGUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
ot nos | | A ppANMEPRUEFZEUGNTS 3.1 B

Blati-Nr.

I A B . Page-No.
\ INSPECTION CERTIFICATE 3.l B Page-No 4

mmmmm e CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werksloff ; Quality ; Matériau | Lieferbedingungen; Specification ; Conditions de livraison

p 265 GH / EW 10028-2 - 9.03 / AI / TRB 100

9]
)
]
L]
3
]
B
3

\
(&)
ot

Iy

“ennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS- /PROBE-NR . Zeichen des Liefenverkes:

i MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. e nfesdgn
MATERTEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION /D'EPROUVETTE Stk i
\H!H,
N NB NI TI v
642394 , 0051 ,001 , 020 ,003 ,000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR
642820 , 0071 ,001 , 040 ,003 ,000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR
678145 ,0056 o O , 040 ,004 ,000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR
678604 , 0053 , 001 , 040 , 003 ,000 OXYGENSTAHL
OXYCGEN STEEL
OXYGEN PUR
678606 , 0042 ,001 , 030 ,003 ,000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR
ThyssenKru pp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik Lis confirmed that the products named at the top viere supplied in

accordanca with the order agreements
Clest confirme que las produits apreles en haut etalent livies en
conformite avec les accords de commande




7ZRUGNlS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR. HO.): 000791680001 DUISBURG-SUED

ThyssenKrupp Stahl

Ein Untemehmen ven
Thyssenknupp Sleel

18.10.04 |

& 02035275207
02035275213

A
s|n

DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-FO- m
Wk kR K F K F Waorks-No. Order-No.
No de l'usine No de commande
0004341503 7251787
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
h R ——— | POCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

] | DOGUMENT DE GONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
!5gmwm”“: ABNAEMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B pageNo  °

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Blatt-Nr.
Page-Ne.

Uberonstimmung mil den Bestellvereinbarungen geliefert vurden
Abnahmetechnik It is confirmed that the products named at he top were supplied in
acco'dance with the order agreements
Clest confitme que les produits appeles en haut etzient [h1es en
conformiie avec les accords de commande

GerestoT o Qualty | Maténau  Lieferbedingungen Specification ; Conditions de livraiscn
E 265 GH / EN 10028-2 - ¢.22 / AD2000-¥W1 J '"PRB EG1 / TRB3 393
L . S
X :Eg@mm7 WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS—/PRDBEfNR.ngHQHR@MﬂEE 14f§
= Mange MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. e e Krssgn
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE Thyssenkrepp Stahl
W/
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN 7 U GVERSUCH
MECHANICAL CHARACTERISTICS TENSTIULE T E S T
CARACTERISTIQUES MECANIQUES ES S ArI D E TRACTTION
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT 2 RM X A
NR. NR. 2)ZUST. RM
3)ALTER GR.C N/MM?2 N/MM? T MM % % %
642394+428791 1)0401 +300 0023 255
RPO,2%
2)0004
3)0006
| 642394 44243 1)0601 + 20 0002 303 443 68 119 34 15062
RE H
210004 300 FoR 20 1196
RPO, 2%
3)0006
1)0401 + 20 0002 330 457 72 119 35 15995
RE H
2)0004 326 203 27 12 339
RPO,2%
3)0006
642820 44249 1)0601 + 20 0002 299 467 64 138 26 16812
RE H
2)0004 297 203 30 14010
RPO,2%
3)0006
ThYSSEn Krupp Stah| Es vird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.) : 000791680001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
- ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-15620 E} 16.10.0¢4
ok ok Kok ok ok kK Works-No. Order-No.
No de V'usine No de commande o 02035275207
0004341503 7251787 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Dulsburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN  EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
| DOCUMENT DE GONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABENAHMEPRUEFZEUGNIS 3.3 B
Blatt-Nr.
) ) Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 6
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werks!off ; Quality ; Matériau | Lieferbedingungen” Specification : Conditions da lvraison
p 265 GgZ Y EN 10028-2 - g.03 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100
{ "‘:‘3‘::;2_‘3““””9? WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. éﬁichﬁn}iesL::‘fen‘.‘e:kes: ‘_ﬁ
 (Bhargue: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. M o et fos s
B MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FI\BRICATION/D'EPROUVETTE ThyssenKiupp Stabl
\FI!H/
QCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT 2 RM X A
NR . NR. 2)ZUST. RM
3)ALTER GR.C N /MM 2 N/MM2 & MM % % %
1)0401 + 20 0002 317 474 67 138 34 16116
RE H
2)0004 316 203 28 13272
RPO, 2%
3)0006
642820 442491 1)0401 +300 0023 254
RPO, 2%
2)0004
30006 .
642820 44731 1)0601 + 20 0002 3556 490 73 087 41 20090
RE H
2)0004 352 203 27 13230
RPO,2%
3)0006
1)0401 + 20 0002 386 500 77 089 236 18000
RE H
2)0004 381 203 25 12500
RPO,2%
3)0006
642820 447311 1)0401 +300 0004 292
RP0,2%
2)0004
3)0006
ThyssenKrupp Stah‘ Es vird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellvere nbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik Itis confitmesd that the products named at the tap viere supphied in ‘[Bod00

sccordance with the order agreements i i
Crest confirme que 'es produits appeles en haut etalent Ivres en
conformie avec 'es accords de commands




ThyssenKrupp Stahl

Ein Unternehmen ven

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

NR.(NO.): 000721680001 DUISBURG-SUED
ThyssenKrupp Steel
[ prspo-nR. Werks-Nr. BestellNr. 1-F0-15620 i) 18.10.04
R Waorks-No. Order-No,
No de l'vsine No de commande ﬁ 02035275207
0004341503 7251787 02035275213

ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN  EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
| DOGUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No. ~
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 7

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Waerkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditons de livraisan
P 265 GH / EN 10028-2 - 9 .

e Fi

apz000-W1 / TRD 101 / TRB 100

f3?¢mwm: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lieferwerkes: -mf\
Mataue. MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. prhersrat flsden
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE Fipbsvilitpp S
\FI!H/
SCHM,- PRORE- 1)LAGE TEWMP FO. R RM R/ LO A AGT 2 RM X A
NR. NR. 2)ZUST. RM
3)ALTER GR.C N /MM 2 N/MM? % MM 3% 5 0%
642820 44733 1)0601 + 20 0002 384 497 77 088 33 16401
RE H
2)0004 376 203 23 11431
RPO,2%
3)0006
1)0401 + 20 0002 386 498 78 088 36 17928
RE H
2)0004 383 203 25 12450
RPO,2%
3)0006 -
642820 44734 1)0601 + 20 0002 378 498 76 087 36 17928
RE H
2)0004 368 203 25 12450
RPO,2%
3)0006
1)0401 + 20 0002 405 505 80 088 34 17170
RE H
2)0004 393 203 24 12120
RPO,2%
3)0006
642820 44755 1)0601 + 20 0002 298 468 64 136 36 16848
RE H
2)0004 297 203 30 14040
RPO,2%
3)0006

Thyssen KI'I.I pp Stahl Es wird bestaligt, dass die oban genannten Erzeugnlssa in
Ubereinstimmung mit dan Bestellvereinbarungen geliefert vaurden
Abnahmetechnik Itis confirmed that the products named at the top were supplied in

sccordance with the order agreements
C'est confirme que s produits appeles en haut etaient livies en
conformite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

NR.(NO.): 000791680001 DUISBURG-SUED

ThyssenKrupp Stahl

Ein Untemehmen von
TnyssenKmupp Steel

DISPO-NR. Werks-Nr. Beslell-Nr.
FR A FF R KN Works-No. Qrder-No.
No de I'usine No de commande
0004341503 7251787

1-F0-15620

By

18.10.04

02035275207
02035275213

ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg

INSPECTION

CERTIFICATE 3

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS
| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

EN 10204

Blatt-Nr,
Page-No.

.1 B Page-No 8

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

P 265 GH / EN 100

2 8=2

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lisferpedingungen ; Specification ; Conditions de livraison

- 2.03

AD200C-¥

11/

TR

101 / TRB 100

Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR.

’

FERTICUNGS-/PROBE-NR . Zeichendes Lieferwerkes: T’l@

. MATERTAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. ePersmat s
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE Barise:
\ H!H,
SCHM, - PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR. 2)ZUsT. RM
3)ALTER CGR.C N /MM 2 N/MM? T MM % % %
1)0401 + 20 0002 323 478 68 137 35 16730
RE H
2)0004 321 203 29 13862
RPO,2%
3)0006
642820 44756 1)0601 + 20 0002 299 460 65 137 36 16560
RE H
2)0004 298 203 29 133490
RPO, 2%
30006 .
1)0401 + 20 0002 325 475 68 137 35 16625
RE H
2)0004 324 203 29 13775
RPO,2%
3)0006
678145395261 1)0401 +300 0004 265
RPO,2%
2)0004
3)0006
678145 42964 1)0601 + 20 0002 377 489 77 088 36 17604
RE H
2)0004 368 203 28 12714
RPO,2%
3)00086
ThyssenKrupp Stahl Es wird beslaligl, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert vwurden
Abnahmetechnik It is confirmed that the preducts named at the top were supp'led in ISO0001
accordance with the order agreements QS - 9000/,

C'est confirma que les produits 2ppeles en haut etaient lvies en

conformite avec les accords de commande

VDAG T,




-ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

NR. (NO.): QQO0791 680001 DUISBURG-SUED Ein Unlemehmen yon
ThyssenKiupp Sleel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-15620 i) 18.10.04
&k ok koK ok kR K Works-No. Order-No.
No de Y'usine No de commande = 02035275207
0004341503 7251787 02035275213
Thyssenkrugp Stahl - 47181 Du'sburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
DOCGUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
z;ﬁbmemx AENAHMEPRUEFZEUGNIS 2.1 B —
Page-No.
INGPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 9
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werrsia® - Quatty  Matérau | Lieferbedingungen Specification ; Conditions de lvraison
P 265 GH / EN 10028-2 - 2.03 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100
‘ﬁmmﬂmm' WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS*/PROBE*NR.zmﬁﬂﬁﬂﬁﬁmm%i ‘Még
T MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. i flsskn
MATERIEL, NO. DE CQULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE ThyssenKiopp StaHd
\H!H,
SCHM.- PROBE- 1) LAGE TEMP TFO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR. 2)2UST. RM
3)ALTER GR.C N/MM?2 N/MMZ % MM % 5 %
1)0401 + 20 0002 391 497 79 088 34 16898
RE H
20004 377 203 24 11928
RPO, 2%
3)0006
678604 44730 1)0601 + 20 0002 353 468 75 087 39 18252
RE H
2)0004 339 203 27 12636
RPO, 2%
3)0006 .
1) 0401 + 20 0002 376 478 79 088 35 16730
RE H
2)0004 367 203 25 11950
RPO,2%
3)00086
678604 447301 1)0401 +300 0004 262
RPO,2%
2)0004
3)0006
678606 44744 1)0601 + 20 0002 303 456 66 196 37 16872
RE H
2)0004 285 203 37 16872
RP0O,2%
3)0006

ThyssenKrupp Stahl

Abnahmetechnik

Es wird bostatigt, dass die oben genannten Erzeugnissein
Ubereinstimmung mit den Beste'lvere’nbarungen geliefert wurden
it is confirmed that the products named at the top were supplied in
accotdance with the order agreements

Clest confirme que los produits appeles en haut otaient livres en
conformite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTEFZCATE/CERTI FICAT

ThyssenKrupp Stahl ]

Ein Untermnehmen von

NR. (NO.): 000791680001 DUISBURG-SUED
ThyssenKnpp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-15620 {:i_[ 18.10.04
e L & Works-INo. Order-No.
No de 'using Mo de commande ,a, 02035275 207
0004341503 7251787 02035275213
ThyssenKrupp Stahl « 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
- o DOGUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
s DOCUMENTDECONTROLEDESMATEmAUX EN 10204
| Gericela £os ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
| ] Blait-Nr.
- L Page-No.
N nf} INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B page-No 10
LAV :
R CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werks'off ; Quality ; Matériay / Lieferbedingungen « Sp2aifizznon ; Conditons de livraison
p 265 GE =y 12023-2 - ¢.03 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100
”?ggwww1 WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., EERTIGUNGS—/PROBE—NR.E?fn¢ﬁ$@Wﬂ%S
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., WMANUFACTURING/SAMPLE-NO. Mo niYsSEn
MATERIEL, NO. DE COULEE, NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE e
\AlH/
QCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR. 2) ZUST. RM
3)ALTER GR.C N/MM? N/MMZ % MM% s %
1)0401 + 20 0002 331 468 71 196 37 17316
RE H
2)0004 330 203 37 17316
RP0,2%
3) 0006
678606 44749 1)0601 + 20 0002 287 442 65 196 36 15912
RE H
2)0004 287 203 36 15912
RP0,2%
3)0006 .
10401 + 20 0002 302 455 66 196 38 17290
RE H
2)0004 297 203 38 17290
RPO,2%
3)0006
678606%447721 1)0401 +300 0023 201
RPO, 2%
20004
3)0006

ThyssenKrupp Stahl

Abnahmetechnik

Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Ubereinstimmung mit den Besteltvereinbarungen geliefert wurden
Itis confirmed that the products named at the top viere supplied in
accordance with the otder agreements

Clest confirme que les produits appeles en haul etaient lvies en
conloimile avec les accords deo commandsa




ZEUGNIS/CERTI FICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

Ein Unlermehmen von

NR. (NO.) : D00791680001 DUTSBURG-SUED
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-1562¢ E] 18.10.04
kok ok ok ok ok ok ok ok Works-No. Order-No.
No de l'usine No de commande g 02025275207
0004341503 7251787 . 02035275213

Abnahmetechnik

Ubersinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert veurden
It is confirmed that the products named atthe lop were supplied in
accordance with the order agreements

Cest confirme que les produits appeles en haut etaient lires en
conlormite avec les accords de commande

ThyssenKiupp Stahl + 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
I DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
Lﬂﬂ%&&ﬁ&i ABNAHME?RUEFZEUGNIS 2.1 B
i Blatt-Nr.
i AU Page-No.
'”’TT"wﬂ INSPECTICN CERTIFICATE 3.1 B Page-No 11
T
M L CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
-| Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Condilions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 - ¢ . B3 ACZE0CO-W1 / TRD 101 / TRB 100
[?%@ﬁmmm‘ WERKSTOFF; SCHMELZ-HNR., FERTIGUNGS-/PROBE*NR.Zﬂﬂ@fﬁUﬁmWﬁﬁi
ren MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. o “Q..,
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE e kousp S
\FI!H,
MECHANTSCHE EIGENSCHAFTEN K ERBSCHILAG BIEGEVERSUCH
MECHANICAL CHARACTERISTICS I M P ACT T E S T
CARACTERISTIQUES MECANIQUES E 8 S A I D E R ES I L IENTC CE
SCHM.- PROBE- 1) LAGE FORM PRUEF - ARBEIT
NR. NR. 2)zusT. B mm TEMP. JOULE
3)YALTER GR.C 1 2 3 M
642394 44243 1)0401 0007 - 20 298,0 232,0 234,0 255,0
2)0004
30006
642820 44249 1)0401 0007 - 20 162,0 160,0 155,0 159,0
2)0004
3)0006
642820 44731 1)0401 0007 - 20 115,0 111,0 146,0 124,0
2)0004 7,50
3)0006
642820 44733 1)0401 0007 - 20 87,0 98,0 104,0 96,0
2)0004 T 50
3)0006
642820 44734 1) 0401 Qo007 - 20 109,0 98,0 99,0 102,0
2)0004 P80
3)0006
642820 44755 1)0401 0007 - 20 154,0 169,0 154,0 159,0
2)0004
3)0006
642820 44756 1)0401 0007 - 20 178,0 169,0 162,0 170,0
2)0004
3)0006
ThyssenKrU pp Stahl Es wird bestatigh, dess die oben genannten Erzeugnisse in




ThyssenKrupp Stahl

Ein Untermehmen ven
Thyssenkiupp Sleel

' 5 18.10.0¢

7EUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR.(NO.): 000791680001 DUISBURG-SUED

ND1ISPO-NR. Werks-Nr, Beslelt-Nr. 1-F0-15620 {3
Sk ok F ok k R KK Works-No. Order-No.
No de I'usine No de commande @ 02035275207
0004341503 7251787 B. 02035276213
ThyssenKrupp Staht - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

E ée;tiﬁoale no.: Blatt-Nr.
Page-No.

[NSPECTION CERTIFICATE 3.1 B pageNo 2

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

\Werkstoff ; Quality ; Matériau | Lieferbedingungen | Spacification ; Conditions de livaisen
P 265 GH / EN 10028-2 - S$.03 / AD2000-W1 / TRDR 121 / TRB 100

“ennzelehnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-HNR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR . Zeichendes Licfenverkes. “Ag\
S

iarking: ; - Supplier's mark:
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAM?LB—NO. Marque d'usine: AYSEEN
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVEFPE Thystenkrupp Stehl
\H!H{
GCHM.- PROBE- 1)LAGE FCORM PRUEF- ARBEIT
NR. NR. 2)ZUST. B mm TEMP. JOULE
3)ALTER GR.C 1 2 3 M
678145 42964 1)0401 0007 - 20 135,0 149,0 158,0 147,0
20004 P50
3)0006
678604 44730 1)0401 0007 - 20 108,0 125,0 110,0 114,0
2)0004 7,50
3)0006
678606 44744 1)0401 0007 - 20 133,0 1565,0 143,0 149,10
2)0004
3)0006
678606 44749 1)0401 0007 - 20 136,0 111,0 138,0 128,0
2)0004
300068
* PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN
* SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY
* L'ECHANTILION NE FAIT PAS PART DE LA LIVRAISON
L EGENDEUNS-LEGE N DS -LEGENDES
ALTER ARBEIT BREITUNG
:AGED : ENERGY :LAT.EXP
:VIEILLE : TRAVAILLE : LAT . EXP
Thyssen Kl‘upp Stahi Es wird bestatigh, dass die oben genannlen Erzeugnisso in

Ubetelrstimmung mit den Besteilvereinbarungen gelefert wurden
i i that the products named at the top were supplied in
elechni It is conhirmed P pp!
Abnahm chnik accordance with the order agreements
Cest confime que les produils appeles en haut etaient lvTes en
conformite avec les accords de commande




" JEUGNIS/CERTIFICAT

E/CERTIFICAT

| ThyssenKrupp Stahl

NR.(NO.): 000791680001 DUISBURG-SUED Ein Unternehmen von
ThyssenKeupp Sieel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr, 1-F0-15620 (i) B 18.10.04
ok ok ok ok Aok kK \-“.’mks‘No._ Order-No.,
No de l'usine No de commande ‘ﬁ 02035275207
0004341503 7251787 _ 02035275213

ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIE 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 13

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Z 265

Werks!off ; Quality  Matenzu ¢ Lizferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison

oy / N 10028-2 - 9.03 / AD200C-W1 / TRD 101 / TRB 100

“emnzeichoung WERKSTOFF; SCHMELZ-NR. . FERTIGUNGS -/ PROBE -NR . Zcichen des Listerueikes: £§§
v MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. yoro it nivsskn
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE b
\HP%/
BRUCHANT. FO.=FORM LAGE
:SHEAR FACE : TYPE : POSIT
:DUCTILE :TYPE : BOSIT
PROBE-NR. SCHM. -NR. TEMP .
:SAMPLE-NO :HEAT-NO. : TESTTEMP
:NO.D'ESS :NO. DE COULEE : TESTTEMP
ZUsT.
:STAT.
ETAT
Thyssen Krupp Stahl Es wird bestatigl, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Utereinstmmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik Itis confirmed that the piotucis named at the top were supglied in

accordance with the order agreements
C'est confime que les produits appeles en haut etalent lives en
conformite avec les accords de commande




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

NR.(NO.): 000791680001 DUISBURG-SUED Ein Unternehmen von
ThyssenKnupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-15620 @ 18.10.04
Gk ok ok kR kKK Works-No. Order-No.
No de I'usine No de commande E 02035275207
0004341503 7251787 _ 02036275213

Thyssenkrupp Stahl - 47161 Duisburg

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN  EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
DOGUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABRNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 14
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werksloff ; Quality ; Matériau { Lieferbedingungen : Specification © Conarons g2 livraison
p 285 GH [/ EN 108Z2-2 2.93 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichnung:

WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS—/PROﬁVNR.

Zeichen des Lieferwverkes:

T@ﬁrl

ThyssenKropp Stah!

W

. MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. S ol
MATERTIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE
PROBENZUSTAND PROBENFORM ZUGVERSUCH
STAT. TYPE TENSILE TEST
ETAT TYPE ESSAI DE TRACTION
0004+ NORMALISIERT 0002=FLACHZUG
NORMALIZED FLAT TENSILE TEST
NORMALISE EPROUVETTE PLATE DE D'ECHINEMH
0004-FLACHZUG
PROBENLAGE (IST) FLAT TENSILE TEST
POSIT (IST) EPROUVETTE PLATE DE D'ECHINEME
POSIT (IST) 0023=RUNDZUG
0401}+QUER KOPF OBERFLAECHE ROUND TENSILE TEST
TRANS. TOP S. EPROUVETTE ROND
TRANS. TETE S.
0601}+QUER FUSS OBERFLAECHE PROBENFORM KERBSCHLAG
TRANS. BOTTOM S TYPE IMPACT TEST
TRANS. PIED S TYPE ESSAI DE RESILIENCE
0007=CHARPY- V
ALTERUNG CHARPY- V
AGED CHARPY- V
VIEILLE
0006 UNGEALTERT
NOT AGED
NON VIEILLE

ThyssenKrupp Stahl

Abnahmetechnlk

Es wird bestatigt, dass d.e pben genannten Erzeugnisse in

accordance with the order agreements

Clest corfirme que les produits appeles en haut etaient listes en

conformite avec les ascords de commands

UObereinstimmung mit den Bestellvereinbarungen geliefert vaurden
Itis confirmed that the products named at the top were supplied in

NT

NT



ZEUGNTS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

NR. (NO.): 000791680001 DU ISBURG-SUED Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. | Weksh BestellN. 1-F0-15620 i 18.10.04
Kk ok kK oy F K Warks-!\‘o‘_ Order-No.
No de l'usine No de commande e&) 02035275207
0004341503 7251787 Ll 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
N DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
) -:e;r_lg) DOGUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
e ARNAEMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
/fC_) Blatt-Nr.
- Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B pageNo 15
éERTIFICﬂT DE RECEPTICN 3.1 B

Werkstoff : Quatity ; Matérau | Lieferbedingungen ; Specification ; Conditicns de livraison

p 265 GH / EX 10028-2 - 2.03 / ap2n07ct-w1 / TRD 101 / TRB 100

! larking:

Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE - NR . Zeichendes Lieferwerkes: A

MATERTAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. BUppiel 5 marki

“— | Marque: Marque d°usine: FYESER
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE ™
yssenKropp Stahl
\FI!H/
pOS. /L I EF ER ZUSTADRND P RODUIKT
ITEM|{S T A T U 8 P RODUCT
POS.|E T A T PRODUTIT
002, |[ NORMALISIERT
005, | NORMALIZED
008, | NORMALISE
014
ERGEBNIS DER BESICHTIGUNG UND MASSPRUEFUNG: KEINE BEANSTANDUNG
RESULT OF SURFACE CONTROL AND DIMENSIONAL CHECK: SATISFACTORY
RESULTAT DE L'EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONNEL: SATISFAISANT
ThyssenKrUpp Stahl Es wird bestaligt, dass die cben genannten Erzeugnisse In
Ubereinstimmung mit den Beslellverelnbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik It is conlirmed that the products named at the top wete supplied in i ‘.45‘0:9091‘.

accordance with the order agreements
Cest cenfirme que les produits appeles en haut etafent Ihres en
confoimite avec les accords de commande

Q8 200




ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT
NR.(NO.): 000791680001 DUISBURG-SUED

ThyssenKrupp Stahl

Ein Untemehmean von
ThyssenKrupp Stee!

DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. 1-F0-15620 i) 18.10.04
kF ok E b oEF Works-No. Order-No.
o de l'usine No de commande 'B 02035275207
0004341503 7251787 El- 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

ABNAYMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

Blati-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 16
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werkstoff ; Quality ; Matériau /| Lieferbedingungen , Specification ; Condtions ¢ livraison
P 285 GH / EN 10028-2 - 9.02 / AD2000-W1 / TRD 101 / TRZ 100

Jarking:

s MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. poretsmed

Kennzeichnung:  WRERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Uieferwerkes: K
e
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE

ThysserKrupp Stahl

\FE/

U U THYSSENKRUEPE STAHL AG

U 8] QUETE: STEHE WERKSTOFF / LIEFGRBEDINGUNGEN
U 8]

U u FUER ERZEUGNISSE NACH BAUREGELLISTE A
UUUuUuUugu

THYSSENKRUPP STAHL VERFUEGT UEBER EIN UEBERPRUEFTES
OM-SYSTEM NACH PED 97/23/EG, ANHANG I, ABSATZ 4.3 FUER
STAHLE NACH EN 10028-1 BIS 6.

RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04 202 2 440 04 10006

UND IST ANERKANNTER WERKSTOFFHERSTELLER GEMAESS
MERKBLAETTER AD-WO/TRD100 UND AD-2000 WO
RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04701 6112

UEBERWACHT DURCH DEN RW-TUEV

(MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG)

Thysse nKru pp Stahl Es wird bestatigt, dass die oben genannten Erzeugnisse in
Uberenstimmung mit den Bestelvereinbatungen geliefert vutden
Abnahmetechnik It is confirmed that the products named at the top were supplied in LSO 0001

accordarce with the order agreements
C'est confirme que les produits appeles en haut etalent lires en
conformite avec les accords de commande

\{oh) _9000



ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT

ThyssenKrupp Stahl

NR. (NO.): 000791680001 DUISBURG-SUED Ein Unternehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. BestelNr. 1-F0-15620 ) 18.10.04
ko ok ok kR E ok Works-No. Order-No. |
Mo de I'usine No de commande P 02035275207
0004341503 7251787 020352752113
£l
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Dulsburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN  EN 10204
' DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUCGNIS 3.1 B
Blatlt-Nr.
Page-No.

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B pageNo 17

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkstolf ; Quality : Matériau ' Liaferbecingungen | Spacifieation ; Cenditians de livraison

¥ / EN 10028-2 - 9.03 / AD2000-w1 / TRD 101 / TRE 100

ﬁe':;(’_ze{chwng: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. ZeichendesLieferverkes:
Mtue MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. potPlerstak n@iu

MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPROUVETTE .

\H'X!/

THYSSENKRUPP STAHL RUNS AN APPROVED QM-SYSTEM ACC. TO
PED97/23/EC, ANNEX1] CHAP.4.3

WITH RESPECT TO STEEL PRODUCTS COVERED BY EN 10028-1 TO 6.
RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04 202 2 440 04 10006
THYSSENKRUPP STAHL IS AN ACCEPTED STEEL MANUFACTURER
CONCERNING AD-WO/TRD 100 AND AD-2000 WO

RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04701 6112

(WITH RENOUNCE OF COUNTERSIGN)

THYSSENKRUPP STAHL DISPOSE D'UN SYSTEME DE GESTION DE LA
QUALITE CONTROLE SELON PED $7/23/EC, APP.I, PARA., 4.3 PCUR LES
ACIERS DES NORMES EN 10028-1 A 6.

RW-TUEV-CERTIFICAT: 04 202 2 440 04 10006

ET EST UN PRODUCTEUR DE MATERIAUX RECONNU SELON

PRECRIPTIONS AD-WO/TRD100 ET AD-2000 WO.

RW-TUEV-CERTIFICAT: 04701 6112

SURVEILLE PAR LE RW-TUEV

(AVEC RENONCEMENT A LA CONTRESIGNATURE )

DIESE BESCHEINIGUNG WURDE DURCH EIN GEEIGNETES DATENVERARBEITUNGS-
SYSTEM ERSTELLT UND IST GEMAESS EN 10204,ABS.5 OHNE UNTERSCHRIFT
GUELTIG.

THIS CERTIFICATE HAS BEEN ISSUED BY A QUALIFIED ELECTRONIC DATA
SYSTEM AND IS VALID ACC. TO EN 10204,PARA.5 WITHQUT SIGNATURE.

CE DOCUMENT A ETE ETABLI PAR UN SYSTEME INFORMATIQUE APPROPRIE ET
EST CONFORME SANS SIGNATURE COMME PREVU DANS EN 10204, P. 5.

WERKSSACHVERSTAENDIGER : Schallwig / Stabbert

ThyssenKrup Wg%i EXPERT : Schallwig / Stabbert
i , . . A igt, dass die oben genanntan Erzeugnisse in
R': T D'USINE : Sc hallwi g / 5 %ﬂ;’:ﬁ%ﬁg mit den Bestellvereinbarungen geliefert wurden
Abnahmetechnik Itis confirmed that the producls named at the top were supplied in
accordance with the order agreements
GC'est conflirme que les produits appe’es en haut etaient livres en
con‘ormite avec les accords de commande




	20220715044611917
	20220715044650665
	20220715044807388
	20220715044841290
	20220715044917139
	20220715044947567
	20220715045028996

