XO MO Process Valves & Actuators

Bescheinigung

[_XOMOX International GmbH & Co. Postfach 3240 D-88114 Lindau/Bodensee—] Ceﬂ{ﬁcate
Certificat
Air Liquide AGS GmbH
Werk Hanau Zeugnis-Nr. Auftrags-Nr.
Certificate No. 05/49555/2 Order No. B579520
Depotstrasse 1 No. de Certificat No. d’ordre
Bestell-Nr./Order No./No. d’ordre
-63457 Hanau Z50/4500024773
Bestell-Datum Kd.-Nr. Seite / Page
L _I DateOfOfdeQS.oz.zoos Cust. No. 15692 1
Date d'ordre No. de Client

Abnahmeprifzeugnis 3.1B nach EN 10204

" Werkstoff/ Maleral i atenal " pN PN " PritdruckiBar
GelAseR %tz:ch’u&kﬂmﬁ ; Glza® Olass: Fest Rressi/bar
g Sl e s Diametie Glasse Pression d'sxam, /ibar

A) Dichtheitsprifung des Gehauses und Abschlusses
mit Luft (6 bar) nach DIN 3230/3 (BF und BO)

B) Festigkeitsprifung des Gehduses mit Wasser nach DIN 3230/3 (BA)

F) Funktionsprifung

*FKA006 2 1-610 10619 " T 440T 100 To-T16-2) 6 bar
: . B) 24 bar

o KAYO0S 13 1670 T ocl= Liain 100 10-16 “A) 6 bar
B).. 24 bar:.

x 5\') 15 5 610 i 0619 5ol Adol 100 o166 AY -6 bar
B) 24 bar

Die PrlUfungen wurden ohne Beanstandung durchgefihrt.

Die Ergebnisse entsprechen den Anforderungen Ihrer Bestellung.
All tests have been performed without any objection.

The results meet the order requlrements

UKASOA3
UK ASOAT
Lk A4S0 48
Uk ASOQ3
UK AS028
XO MO Process Valves & Actuators
Datum/Date/Date o5 7 . 2005 Qualitatswesen Der Sachverstandiger
: Quality Assurance TheAuthorized inspector.
BS Assurance de qualité L'inspecteur autorisé

Joachim ROhling

Der Werkssachverstandiger
Works Inspector
Inspecteur de I'usine



FERAREYT

Xomox International GmbH & Co.,D88131 Lindau (Deutschland)

MAGOTTERUX r.a. XOMOX:

B4051 Vaux-sous-Chévremont (Belgique)

AD-WO / TRD100 - WE526 AD-HPO / TRD110

Air Liquide Deutschland .ABNAI.-I.MEPRUF.Z_E'UGNIS, .
GmbH Inspection Certificate / Certificat de Réception
Certificado de Ensayos de Materiales )
DIN 50 049 / DIN EN 10 204 - 3.1B Zeugnis-Nr./

Certificate No.: 182582

47793 Krefeld vom / date / fecha: 25/07/2005

Ihre Bestellung / Your Order: Z50/4500024773
Votre Commande / Su Pedido

Xoémox Auftrags-Nr. / Order No.: B579520
No..de Commande / Encargo Xomox

vom / date / fecha: 25/02/2005

Pos. | Menge | Produkt-Nr. / Part No. Beschreibung (*) Eingegossene Marke / Cast ID
Qty/Qte| No. d'Article / No. de Pieza Description/Descripcion Marquage / Marcas
i) 1(061441-10 100/10-16 1.0619+QT GEH 610 2092C 06144110 GSC25
* k%
* k%
Werkstoff: EN 10213-2 GS-C25 svt/acc WstNr.1.0619 (1995)
Material / Matiére EAFMOOO0O3F
-Chemische Zusammensetzung Chemical Composition = Composition Chimique = Composicién Quimica
(*) c Mn Cr Ni Si S P
> = 0,180| 0,50
<= 0,230 1,20 0,30| 0,40| 0,60({0,020|0,030
2092C 0,200| 0,83 0,02 0,04| 0,49|0,012|0,012
*k k%
kK k*k

Mechanische Eigenschaften Mechanical Properties Caractéristiques Mécaniques Propiedades Mecanicas

- Harte Zugversuch / Tensile Test Kerbschlagbiegeversuch
‘ Hardness Essai de Traction Impact Test / Résilience
Dureté Resistencia a la Traccién Prueba de Resiliencia
Dureza Probenform / Specimen / Eprouvette / Tipo de Probeta: 1S0-v Grad C
Kerbschlag- Laterale Breitung
HB |Rm Rp0.2 A5D arbeit Lat. Expans. / Exp. Lat
(*) MPa MPa % J
> = 100 420 240 22 40 o
= 200 600
2‘0‘:92C 187 512 353 31 80 82 90
* %k k%
* % * *

(*) Kurznummer der Schmelze / Identification Heat No. / Numéro de Coulée sur Pieces / No. de Colado Abreviado
Lieferzustand: Verguetet .

Delivered Condition Dieser Werkstoff entspricht den Basisgutevorschriften der EN10213-2 (1995)
Etat de Livraison

Estado de Suminstro

Anforderungen der DIN 1690 Teil 10 (Qualitaetsklasse C) wurden erfuellt.

Der technische Inhalt dieser Materialbescheinigung wurde unter dem Qualitatssicherungssystem von FM an Xomox per Datex-P Leitung Gbermittelt und darf im Namen
von FM ausgedruckt werden. / The technical content of this material certificate was transmitted from FM to Xomox under the FM quality assurance system via Datex-P,
and is printed with FM's approval. / Le contenu technique de ce certificat a été transmis sous couvert du systéme A.Q. FM & Xomox par liaison Datex-P, et est imprimé
avec I'accord de FM. / El contenido téchnico de este certificado ha sido transmitido de FM a Xomox , por medio del sistema de conexién Datex-P, bajo control del
Departamento de Garantfa de Calidad de FM, imprimiéndose con la aprobacién de FM.
Der FM Werkssachverstandige

Joris van Eenaeme

Magotteaux SA, Vaux-sous-Chévremont, Belgien

Der Xomox Werkssachverstandige
Joachim Réhling
Xomox Int'l GmbH & Co., Lindau, Deutschland




TYCON ALLOY INDUSTRIES (SHENZHEN) CQ., LTD. o= (86) 0755-847383238
Danzhutou Village Industrial Zone, Buji, Lung Gang District, Fax: (86) 0755-84738974
Shenzhen, FRC. E-mall: fyconszidszamine.net

AD-Merkbialt PED B7/23/EC

WO/ITRD 400 With the consent of TUV-Rheinland e.V. Cortificate -No.
Inspection-No. 53002628 01 202 CHIQ-01 0003
Date 15.08.2001 Date 26.092001

Inspection Certificate
(EN 10204 - 3.1B)

Certificate- No: PE48301/3417

Customer Xomox Interational GmbH Order-No. E41034-04
& Co. Dated 11/05/2004
Article Casting Part No. 061601-25
Description Disc type 600 size 100 Works-No. PE463
Dwg.-No. 918078R
Quantity 147 Pcs Unit weight 1.484Kg
Material according to 1.4408 DINEN 102134 Edition 1996
Technical requirements AD (2000)-W5, DIN EN 10213-4, DIN1680 PART1D,
QUALITATSLC
Marking Grade of Material, Heat-No., test stamp
Melting process High frequency furnace meilting 14 69 9 6
State of delivery 1080°C 3hr quenching
Workinspector stamp @ Meiter mark TYC
Location of delivery SHENZHEN, CHINA Date 04/08/2004
Workinspector N
M-—.———v—-—-—
(CHI fING TAI)

Additional remarks
- The requirements are fulfilled as per annex
- TOV Rheinland renounced the counter-signature by letter dated Dec, 22, 1999

Annexes: 1) Test results(Total 1 page)
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Anmnex 1 to Inspection Certificate-No.: PE46301/3417

PartNo:  061601-26

Test Results

1. Inspection and measuring B] 5. LK-Taestace. fo DIN EN ISO 3651-2 EI

2, Surface crack test [Z] 5 Tenslie test DIN EN 10 002 [

3. Radiography test [¥] 7. impacttestISO-Probe DIN EN 10045 [¥]

4. Test for mix up [¥l1 & Hardness test DIN EN 100031 1
. Manufactunng requirements are satisfied 14 '5
AL SNV AANANA TN NCANACTA N VAN AN VAV NAN T UYL AL VSN AA Y LAA S S AL RVAVS VLRV Y e AN SN

Chemvcat composition ace. to cast

396

HeatNo. [Quartiiy | C% | Si% | Mn% | P% | s% [ Ni% | cr% | Mo%

1.4408 (DIN EN 10213-4)| =0.07 £1.5 £15 | s0040| 509030 | 912 | 18~20 | 2~25

S04F775 42 0.061 0884 | 0789 | 0.057 | 0015 | 10551 | 18492 | 2.346
504F776 39 0.060 1.139 | 0.801 0029 | 0007 | 9561 | 18.389 | 2.140
504F777 42 0.054 1.049 | D829 | 0029 | 0007 | 9398 | 18.127 | 2.165
604F778 24 0.053 1.095 | 0884 | 0.031 0009 | 9346 | 18.128 | 2272

Mechanical test (Remarks: Test-Mo. from to “FT + Heat-No.”, and test at +20°C)

Sample |Tensile Strength Yield Point Etongalion | Hardness Impact Strength {J]
TestNo.  |Quantity N/mm? Wimm? | Nmm® | Qo=5d) HB-30 value

0.2% 1% % 1 2 3 pA (|

1.4408 (DIN EN 10213-4) 440~640 - 2210 230 - 260 260 260 260
FT504F 775 1 500 202 38 149 138 125 137
FT504F776 1 531 300 45 144 185 165 165
FYS04F?777 1 532 293 43 178 i81 172 177
FT504F778 1 496 259 37 164 133 135 144

Page 1
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Acciaierie

CERTIFICATO DI COLLAUDO-ABNAHMEPRUEFZEUGNIS
INSPECTION CERTIFICATE-CERTIFICAT DE RECEPTION

g @ EN 10204, 3.1.B.
Valbruna ...
36100 VICENZA (ltalia) — Viale della Scienza, 25 z.i. foviso spadoren, 2002/ 6367V Cafmgm. laciaco0e
AK STEEL S.R.L. Confarma ordinen. 01 B 22343
VIA FIESCHI NR.2/24 phiplpibl
clente: 16121  GENOVA oin  O00007 -AK STEELGMBH101083)/832 | /A
Baskl t BaswYour OrieCommande m des Lisrwartas
Sighe ds usine produoics v
Produttore:  ACCIAIERIE VALBRUNA s.p.a. Tipo di elaborazione: E + AOD Punzone del collaudatore:
- : ma%wwwdammw
it prove: RETTIF. H 1075
Prfys Snksage
Spociiohe: AMS 5643,P,517400,H1075 ASTM A564,2001,517400,H1075
'Avnh!_isnmw;
logiiremants Exigances .
Qualita; T.630 l”f 8883 Uﬁ /l 001 ) O)\)
WarksiofiQuaiy/Nuance
Marca : Vi74 [17 4PH Punzonatura: T.630
Markenbezsichnung/Brand/Nuance i quage
Pos. nr. Oggetto Dimensioni [mm] Lunghezza [mm] Colata Pezzi Peso Lotto nr.
Pos . Langs Schmalzg Sidokzati Gewicht Lasar.
lemar.. Product descripson Dimension Lergh Heat Pieces Waeight lotnr,
Nt. de poste Daoscripfon du prockit Dimension Longueur Coulde Pleces Folds Lot e,
2 TONDO 15.90 LG = 3000 409565 850 | 010340560
Sono state soddisfatte le condizionl richisste Controllo antimescolanza : OK Controllo visivo e dimensionale: soddisfa le esigenzs
Dig geswilion Anfordorungen sind R Anlage erolt idhrt igung und A g : ohn, g
The mateiial has been fumished in accordance with ho roquirements Animixing leslng perbrmaed: OK d
Le materiel & et frouvé conforme aux exigancos Contrdls antimelange fait: ras. Conirdis visuol ot dimensions: satafaisant
Provelta/provestan| = Snarvamento | Snervamento Resistenza Allungamento Strizione Resillenza
SpecimeVEpOWOD G/ Grenza Zuglesigkeit Bruchdehnung Ei i
Largh. dam Spess. Yiold skese Yiold syass Tenslla stongh Elongaton Roduoton of arca Impactvalve
TEST o d::m Dicke %g é Limi® eBsique Limito elasique | Aesistance & la rackian Allongerment Svicsion FRosionco
g £ §| meoax Rm E RA KV HB
g N/mm2 N/mm2 % % % J
Valori richiesti min 1000 13 45 27 311
Valoums diomangen | max 375
A 125 L 1101 18 59 100 100 107 | 345
ar g 8
125262
Colalaheat 409565 Chomischo 2 s i sk B . i a =
min 15.00 3.00 3.00 5'C
0.070 max{1.00 1.00 17.50 5.00 0.50 5.00 0.040 0.030 0.45
c |si [wm |cr Mo [cu [P | 8 ‘ Cb | Ta
0.041 |0.35 [0.89 [15.65 [4.62 [0.27 |3.40 [0.021 |0.016 |0.27 [0.00
Abgeschrockt von Ferrite less than 5% Allegati:
SOUIZERIO 8 oo ieesr e ¢ Macro etch testssatisfactory poo sl
Hyperrempé 2 PL
28/03/2002 M.W
._ ....... P P ST
Mod.satidvi.ps CER47/P dor P




MAGOTTEAUX s.a.

B4051 Vaux-sous-Chévremont (Belgique)

XOMOX e

FERAREYY

Xomox International GmbH & Co.,088131 Lindau (Deutschland)

AD-WO / TRD100 - WEG26

Air Liquide Deutschland

GmbH

47793 Krefeld

Ihre Bestellung / Your Order:
Votre Commande / Su Pedido

Xomox Auftrags-Nr. / Order No.:

No. de Commande / Encargo Xomox

ABNAHMEPRUFZEUGNIS

Inspection Certificate / Certificat de Réception
Certificado de Ensayos de Materiales
DIN 50 049 / DIN EN 10 204 - 3.1B

Z50/450002

B579520

4773

AD-HPO / TRD110 |

Zeugnis-Nr./

Certificate No.: 182585
vom / date / fecha: 25/07/2005

vom / date / fecha: 25/02/2005

Pos. [ Menge | Produkt-Nr. / Part No.
Qty/Qte| No. d'Article / No. de Pieza

Beschreibung

Description/Descripcion

(*)

Eingegossene Marke / Cast ID
Marquage / Marcas

*k ok
* kk

13 1|1061441-10

100/10-16 1.0619+QT GEH 610

2092C

06144110 GSC25

Werkstoff:
Material / Matiére

EN 10213-2 GS-C25 svt/acc WstNr.1.0619

EAFMOOOO3F

(1995)

Chemische Zusammensetzung

Chemical Composition

Composition Chimique

Composicion Quimica!l

(*) c Mn Cr Ni Si [S] P i)
>= 0,180| 0,50
<= 0,230| 1,20 0,30| 0,40| 0,60/0,020|0,030

2092C 0,200| 0,83| 0,02| 0,04| 0,49(/0,012|0,012

* % k%

* k kK%

Mechanische Eigenschaften Mechanical Properties Caractéristiques Mécaniques Propiedades Mecénicas

Harte Zugversuch / Tensile Test Kerbschlagbiegeversuch
Hardness Essai de Traction Impact Test / Résilience
Dureté Resistencia a la Traccién Prueba de Resiliencia :
Dureza Probenform / Specimen / Eprouvette / Tipo de Probeta: - Grad C
Kerbschlag- Laterale Breitung
HB |Rm Rp0.2 A5D arbeit Lat. Expans. / Exp. Lat
(%) MPa MPa % J
> = 100 420 240 22 40
<= 200 600
2092C 187 512 353 31 80 82 90
* % k%
* % %k

(*) Kurznummer der Schmelze / Identification Heat No. / Numéro de Coulée sur P

Lieferzustand:
Delivered Condition
Etat de Livraison
Estado de Suminstro

Verguetet.
Dieser Werkstoff entspricht den Basisgutevorschriften der EN10213-2 (1995)

Anforderungen der DIN 1690 Teil 10

eces / No. de Colado Abreviado

(Qualitaetsklasse C) wurden erfuellt.

Der technische Inhalt dieser Materialbescheinigung wurde unter dem Qualitatssicherungssystem von FM an Xomox per Datex-P Leitung tibermittelt und darf im Namen
von. FM ausgedruckt werden. / The technical content of this material certificate was transmitted from FM to Xomox under the FM quality assurance system via Datex-P,
and is printed with FM's approval. / Le contenu technique de ce certificat a été transmis sous couvert du systéme A.Q. FM & Xomox par liaison Datex-P, et est imprimé

avec I'accord de FM. / El contenido téchnico de este certificado ha sido transmitido de FM a Xomox , por medio del sistema de conexién Datex-P, bajo control del
Departamento de Garantia de Calidad de FM, imprimiéndose con la aprobacién de FM.
Der FM Werkssachversténdige

Joris van Eenaeme

Magotteaux SA, Vaux-sous-Chévremont, Belgien

Der Xomox Werkssachverstandige
Joachim Roéhling
Xomox Int'l GmbH & Co., Lindau, Deutschland



Inspection Certificate
Abnahmeprilfzeq'gnis

Customer / Besteller |

‘Manufacturer / Hersteller

Danzhutou Village lnqustjal Zone,

!, ;

Article / PrOfgegenstand
Casting

Xomox lnlem_atio*nal GmbH & Co.

ALLOY INDUSTRIES (SHENZHEN) CO., LTD.

Technlcal requirements / ADemand = Prifg

With consence of / Mit Zustimmung des TOV-Rheinland o.V.
Report-No. / Bericht-Nr, '99125 dated /vom 19. 10, 1999
|

Buji, Lung Gang Distrllct, Shenzhen, PRC.

(EN 10204 - 3,1B) InspectionfNr. / Praf-Nr: 1G01086
(DIN 50049 - 3.1B) Sheet Nr. { Blatt-Nr.: 1 OF 1
Order-Nr. B.estelI-Nr.
01024-00
dated /vo 112128
16/02/200

Works-Nr.|/ Werks-Nr.
PLO18 )

. . = O : T . -gz
¢/ld 989¢81l0'ubndzZ €1 /0¢S6/.59d DVL --"8¢CLlcCl1l N3HdS 90:11°G00¢" L0

rundlagen / Anforderungen ©  Dwiy.Nr. / Zeichng.-Nr.
AD-WS5, DIN EN‘ 10213-4,DIN1690 PART1 0, QUALITATSL C 918058R, 918078R
Material / Werkstoff according ta / entsprechend Edition / Ausgahe
* 1.4408 ) DIN EN 102134 1996
Marking: Grade of Malerial, Heat-Nr., tast stamp
Kennzeichnung: Werkstoff, Schmelze-Nr., Prifstempel
. ‘ E |
. l .
Melting process / Erschmelzungsart State of defivery / Lieferzustand
High frequency furnade meiting 1080°C 3ht quenching:
' lter mark
erstellerzeichen
K . Le ) 'orkinspector stamp. :
Scape of material delivery / Umfang der Lieferun tempel des Werkssachverstindine
ltem-Nr. | Quantity Unit weight Article BN B Healt-Nr. TestNr,
Pos-Nr. uckzahi St wicht Gepanstand Schmelze-Nr, Probe-Nr.
1 183 1.448Kg Disc type 80D size 100 6010127 FT6010127
Tkl 1 Ob 76672 6010129 FT6010129
! ¢ a 6010130 FT6010130
6010131 FT8010131
/6010132 FT8010132
i . 6010133 FT6010133
2 237 0.883Kg Disc type 600 size 80 6010134 FT6010134
' Ak 08 76024 6010135 FT6010135
6010136 FT8010136
- 6010137 FT6010137
Additional remarks / Zus]%:tzilidwe Angaben
- The requirements are filfilled as per annex (i)
Die gesteliten 'Anfordenlimgen sind it. Anlags erfaitt oy,
! : /7 C
- TOV Rheinland renounced the counter-signature by letter dated Dec. 22, 1998 | . /
Der TOV Rheinland hatimit Schreiben vom 22.12,1999 auf die Gegenzeichnung Verzichtet
Location/Ort | Date / Datum Workinspector
SHENZHEN, CHINA 06/02/2001 Werkssachverstandieger
. i -
. 'Annexes /Anlagen: - 1) 1J|est results / Ergebnis der Priifungen Aa—" >
. . | ‘




]
Test results
Ergebnis der Priifungen
Annex 1 to certificate ifspection-Nr.:1C01086 dated: * 156/02/2001
Anlage 1 zum ZeugnisiProf-Nr.: vom:
1. Inspection and measuring: Izl 6. Tensile test DIN EN 10'002
Besichtigung und Ausmessung: Zugversuch - m
2. Surface crack test: I__X_—I 7. Impact test ISO-Hrobe DIN EN 10045
OberflachenriBpritfung: Kerbschlagbiegeyersuch lz,
3. Radiography test;. '
Durchstrahlungsptufung; IXI
4. Testfor mixup: : '
Verwechslungsprafung: [ZI 1 1 2 1 2 B
5. |K-Testacc. to DIN 50914: ;
I.K-Bestandigkeltinach DIN 50814: [x]
IZI Manufacturing r:%ulrements are satisfied
Die gesteliten Anforderungen sind erfiillt
Mechanlcal test / Meihanische Prilfungen '
Test_Nr. Quantity | Tenslla Stregth Yield Polnt Elongation | Hardness mpact Strength / Kerbschlagzahigkait[J)
Probe-Nr. Stockzahl | - Zugfestigkek Streckgrenze Debnung Hirte Velues / Warts
. Nmm? Nmm® | Nimm? | (l=5dy) HB-30
. ) 0.2% 1% % 1 2 3 In
Requirements min, i 440 210 30 60 60 60 60
Anforderungen max. i 840 )
FT6010127 2 f 512 281 39 134 200 180 171
FT6010129 2 | 529 261 as 134 191 134 183
FT6010130 2 | &7 251 48 184 198 126 | 169
FT6010131 2 : 537 259 38 110 203 166 180
FT6010132 2 532 263 41 175 202 116 164
FT6010133 2 537 264 50 113 138 127 126
FT6010134 2 550 283 31 128 201 147 159
FT6010135 2 535 254 41 136 186 131 151
FT6010136. 2 533 281 k7 206 188 206 203
FT6010137. 2 : 547 281 35 120 116 188 144
Chemical composition ace. to cast / Analysen der verwendeten Schmelzen
Heat-Nr. ho] Si Mn P S Ni Cr Mo
Schimelze-Nr. % % % % % % % %
Requirements min, .| . 9 18 2
007 1 16 | _15 0.040 0.03 12 20 2.5
6010127 0031 | 0842 | 1173 | 0.036 | 0.014 | 9.622 18.3 2.395
6010129 0:03 06875 | 1,107 | 0.033 | 0.013 | 9.426 8441 | 2.309
6010130 203 0664 | 1.081 | 0.032 | 0.013 | 9.607 | [18.45 | 2.304
6010131 0.032 | 0703 | 1.186 | 0.034 | 0.014 | 9.985 8447 | 2.33
6010132 0.036 | 0.691 | 1.138 | 0.034 | 0.014 | 9424 8282 | 2.31
6010133 0048 | 0624 | 1.095 | 0031 | 0.012 | 9.959 8.378 | 2.279
6010134 0031 | 0.636 | 1.111 | 0.081 | 0.013 | 9.852 | }18.318 2451
6010135 0,038 0.735 1.196 | 0.034 0.015 | 9.257 184 2.292
6010136 0/048 | 0631 | 1.137 | 0.032 | 0.012 | 9.764 | h8.249 | 2250
6010137 0:047 | 0676 | 1,155 | 0.035 | 0.015 | 9.733 | 18.391 | 2.309
Location / Ort. : Date / Datum Workinspector i
SHENZHEN,CHINA | ?6/02/2001 Werkssgchverstandiger
OF 1 .
n_———

CIZd 98G¢81L0UBNSZ €1 702S645d DVL —8c¢l¢l L NIUdS 9071 1'G00Z L0'GT
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CERTIFICATO DI COLLAUDO-ABNAHMEPRUEFZEUGNIS
INSPECTION CERTIFICATE-CERTIFICAT DE RECEPTION

EN 10204, 3.1.B.

Acciaierie
Valbruna ...

36100 VIGENZA (Italia) - Viale della Scienza, 25 z.. fsospodsione . 2002/ 5307V Conthicaton. 14638/2002
AK STEEL S.R.L. Conforma ordinenr. 01 B22343
VIA FIESCHI NR.2/24 M 0831/635.
cliente: 16121 GENOVA Ordine nr. 550887-AK STEELGMBH101 ohzrcmlesz A
Basteter/PurhasevCiont aesnmramumm Zaichen das Lum
Ep? fir n':umms V
Produtiore:  ACCIAIERIE VALBRUNA S.p.a. Tipo df elaborazione: E + AQD Punzone del collaudalore:
" e mﬁﬁwwdarmw
Oggetio prove: RETTIF. H 1075
Prifgs nksage
ol AMS 5643,P,517400,H1075 ASTM A564,2001,517400,H1075
Quli: T.630 ay 3983 UAAOL- 0L
WeikstofQuakly//Nuance
Marca : V174 [ 17 4PH ] Punzonatura: T.630
MarkenbersichnungBrand/Nuance Kennzeichnung/Marking/Marjuage
Pos. nr. Oggetto Dimensioni [mm] Lunghezza [mm] Colata Pezzi Peso Lotlo nr.
Posar. Lange Schmalzo Sidolati Gewicht
lom n. Product descripfon Dimension Legth Hoat Plecs Waight Larnr
Nr. de posto Descripfon du produit Dimension Longueur Coulde Pleces Folds Lotnv.
2 TONDO 15.90 LG = 3000 409565 950 | 010340560
Sono state soddisfatte le fizionl richi Controllo antimescolanza : OK Contmllo vlslvo e dlmemlonalo. soddisfa le esigenzs
Dia gasoifon Anforderungen sind R. Anlage orfolt Verwechsiungspriiung: spokiralanalyBso durohgofihrt g:olne
Tha makal has been Rumiched in acoordance wilh ho roquirements Anfmixing lesing perbrmed: OK
Le maisriel A et touvé conforme aux exigences Contrdls antimalanga fait: ras. mmudm satsfalsant
Proveltaprobestn| ~ Snervamento | Snervamento Resistenza Allungamento Strizione Resillenza
SpecimenVEprowvetio Gronze Grenzs Zugiasigheit
Largh cam Spess. | & Yiold siess Yieli siass Tensils stongh Elongaton Roduoton of arca Impactvabve
TEST ws:a‘::mm :Eé Limi elastiquo Limio dlastque | Resistanca & b trackian Alangement Sticiion FRosonco
Lo s o H j| Aeoax Rm E RA KV HB
g N/mm2 N/mm2 % % % J
Valori richiesti min 862 1000 13 45 27 311
- i | max 375
A 12.5 L 1095 1101 18 59 100 100 107 | 345

125262

Colata/hea Analisi chimlca

Senmetzllco:lés 409565 Ch Z is/Analyse chimig 0 a ¥
min 15.00  [3.00 3.00 5C

0.070 max{1.00 1.00 17.50  [5.00 0.50 5.00 0040 (0,030  [0.45

c [si [m |cr | Ni MoCuPS‘CbTa

0.041 |0.35 [0.89 ([15.65 [4.62 [0.27 [3.40 [0.021 [0.016 |0.27 0.00

Abgeschrockd von V Ferrite less than 5% Allagati:
SOUDIZZA0 & errvrreon meommssssparen c Macro etch test:satisfactory il
Hyperrempé 4 oL

g 28/03/2002 M.M

w 11 collaudatore di stabifimento
Mod.lattdvips CER47/P 2 o

der




MAGOTTEAUX ~.a. XOMOX

B4051 Vaux-sous-Chévremont (Belgique) Xomox International GmbH & Co.,D88131 Lindau (Deutschland)
AD-WO / TRD100 - WE526 AD-HPO / TRD110

Air Liquide Deutschland ABNAHMEPRUFZEUGNIS
GmbH Inspection Certificate / Certificat de Réceptlon
5 Certificado de Ensayos de Materiales ]
DIN 50 049 / DIN EN 10 204 - 3.1B Zeugnis-Nr./

Certificate No.: 182588

47793 Krefeld vom / date / fecha: 25/07/2005

Ihre Bestellung / Your Order: Z50/4500024773
Votre Commande / Su Pedido

Xomox Auftrags-Nr. / Order No.: B579520
No. de Commande / Encargo Xomox

vom / date / fecha: 25/02/2005

Pos. | Menge | Produkt-Nr. / Part No. Beschreibung (*) Eingegossene Marke / Cast ID'
Qty/Qte| No. d'Article / No. de Pieza Description/Descripcion Marquage / Marcas o
15 51061441-10 100/10-16 1.0619+QT GEH 610 2092C 06144110 GSC25
* Kk
* Kk
Werkstoff:

EN 10213-2 GS-C25 svt/acc WstNr.1.0619 (1995)

Material / Matiére EAFMOOOO3F

Chemische Zusammensetzung Chemical Composition = Composition Chimique = Composicién Quimica

(*) & Mn Cr Ni Si S P

> = 0,180 0,50

<= 0,230 1,20 0,30| 0,40| 0,60(0,020|0,030
2092C 0,200( 0,83 0,02| 0,04| 0,49|0,012|0,012
* ok ok ok
*ok ok ok

Mechanische Eigenschaften Mechanical Properties Caractéristiques Mécaniques Propiedades Mecanicas

Harte Zugversuch / Tensile Test Kerbschlagbiegeversuch
Hardness Essai de Traction Impact Test / Résilience
Dureté Resistencia a la Traccién Prueba de Resiliencia
Dureza M Probenform / Specimen / Eprouvette / Tipo de Probeta: 1 - Grad C :
Kerbschlag- Laterale Breitung” ~
HB |Rm Rp0.2 A5D arbeit Lat. Expans. / Exp. Lat’
(*) MPa MPa % J :
> = 100 420 240 22 40
<= 200 600
2092C 187 512 353 31 80 82 90
k%%
*k k%

(*) Kurznummer der Schmelze / Identification Heat No. / Numéro de Coulée sur Pieces / No. de Colado Abreviado
Lieferzustand: Verguetet.

Delivered Condition Dieser Werkstoff entspricht den Basisgutevorschriften der EN10213-2 (1995) -
Etat de Livraison

Estado de Suminstro

Anforderungen der DIN 1690 Teil 10 (Qualitaetsklasse C) wurden erfuellt.

Der technische Inhalt dieser Materialbescheinigung wurde unter dem Qualitatssicherungssystem von FM an Xomox per Datex-P Leitung Gbermittelt und darf im Namen
von FM ausgedruckt werden. / The technical content of this material certificate was transmitted from FM to Xomox under the FM quality assurance system via Datex:P,
and is printed with FM's approval. / Le contenu technique de ce certificat a été transmis sous couvert du systdéme A.Q. FM & Xomox par liaison Datex-P, et est imprirné:
avec l'accord de FM. / El contenido téchnico de este certificado ha sido transmitido de FM a Xomox , por medio del sistema de conexién Datex-P, bajo control del:
Departamento de Garantfa de Calidad de FM, imprimiéndose con la aprobacién de FM.

Der FM Werkssachverstandige
Joris van Eenaeme

Magotteaux SA, Vaux-sous-Chévremont, Belgien

Der Xomox Werkssachverstandige e
Joachim Roéhling '
Xomox Int'l GmbH & Co., Lindau, Deutschland



TYGON ALLOY INDUSTRIES (SHENZHEN) CO., LTD. Tel: (B6) 0755-84726338
Danzhutou Village Industrial Zone, Buji, Lung Gang District, Fax: (86) 0755-B4736074
Shenzhen, PRC. E-mail: fyconsz@szoline net

AD-Merkblatt PED 97123/EC

WO/TRD 100 With the consent of TOV-Rhelnland e V. Certificate -No.
inspection-No, 530025628 01 202 CHIQ-01 0003
Date 15.08.2001 Cate 26.08.2001

Inspection Certificate
(EN 10204 - 3.18)

Certificate- No: PF44201/3965

Customer Xomox International GmbH Order-No. E41230-04

& Co. Dated 07/06/2004
Article Casting Part No. 061601-25
Description Disc type 600 size 100 Works-No. PF442

Dwg.-No. 918078R
Quantity 215 Pcs Unit weight 1.484Kg
146995
Material according tc  1.4408 DIN EN 102134 Edition 1986
Technical requirements AD (2000)-W5, DIN EN 10213-4, DIN1690 PART10,
QUALITATSL C

Marking Grade of Material, Diameter, Heat-No., test stamp
Melting process High frequency fumace melting
State of delivery 1080°C 3hr quenching
Workinspector stamp @ Melter mark TYC
Location of delivery SHENZHEN, CHINA Dats 21/08/2004

Workinspector

Additional remarks
- The requirements are fulfilled as per annex
- TOV Rheinland renounced the counter-signature by letter dated Dec. 22, 1999

Annexes: 1) Test results(Total 1 page)
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Annex 1 to Inspection Certificate-No.: PF44201/3965

Test Results

PartNo: D061601-25

1. Inspection and measuring v 5. 1.K.-Test acc. to DIN EN SO 3651-2 ]
2. Surface crack test [V 6. Tensile test DIN EN 10 002 B
3. Radiography lest [¥Y] 7 impacttest ISO-Probe DIN EN 10045 ¥
4. Testfor mix up (¥ & Hardness test DIN EN 40003-1 (]
. Manufaclum ulremenhs are satlsﬁed
SR g I'Bq R e B 2 Bgh e R N R i N S S P '..1"-&1 6\9,9.5 5
Chem:cai composrﬁon ace. o casf
HeatNo. [Quantty | C% Si% | Mn% | P% S% Ni % % | Mo%
1.4408 (DIN EN 10213-4)] 007 | <15 | <15 | <0040 | 0030 | o~12 | 18~20 | 2~25
804G319 53 0046 | 0784 | 0.803 | 0020 | 0.008 | 9916 | 18448 | 2.224
804G320 60 0051 | 0726 | 0973 | 0.028 | 0.006 | 9.825 | 18.370 | 2.310
804G337 31 0049 | 0560 | 1.301 | 0020 | 0.006 | 9516 | 18246 | 2.221
804G338 40 0052 | D944 | 0871 | 0030 | 0008 | 9297 | 18.491 | 2.285
8D4G340 25 0040 | D704 | 1070 | 0028 | 0.006 | 9948 | 18.418 | 2.324
8046359 ] 0070 | D840 | 1.242 | 0032 | 0.008 | 9828 | 18.288 | 2.102
Mechanica! test (Remarks: Test-No. from o "FT + Heat-No.”, and test at +20°C)
Sample |Tensie Strength Yield Poini Elongafion | Hardness Impact Strength [J)
Test-No.  |Quantity N/mm? N/mm? | Nfmm? |  (=5do) HB-30 Value
02% 1% % 1 2 3 n
1.4408 (DIN EN 10213-4)|  440-640 . 2210 230 . >80 260 260 260
FT804G319 1 526 275 42 134 178 159 157
FT8045G320 1 493 255 41 139 178 152 155
FT804G337 1 495 265 38 179 136 177 164
FT804G338 1 529 286 94 142 148 159 150
FT804G340 1 504 281 38 137 182 130 150
FT804G359 1 502 285 40 183 176 164 174
Pago 1
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s Inspection Certificate (EN 10204 - 3.1B) InspectiontNr. / Prat-Nr.  1G01088
Abnshmaepriifzeygnis (DIN 50049 - 3.1B) Shest Nr. { Blatt-Nr.: 1 OF 1
With consence of / Mit Zustimmung des TOV-Rheinland e.V.
Report-No. 1 Bericht-Nr, (99125 dated / vom 19. 10. 1999
Gﬁstomer/ Besteller Order-Nr. ] Bestell-Nr.
Xomox lntemj.;tio*ml GmbH & Co. 01024-00
. 1 ‘
Manufacturer / Hersteller dated / vo _ 1 1 2 1 2 8
ABZERT AL LOY | DUSTRIES (SHENZHEN) CO., LTD.  15/02/200
Danzhutou Village lncll'ustn‘al Zane,
Buji, Lung Gang Distrllct, Shenzhen, PRC.
4 | .
Article / Prafgegenstand Works-Nr.|/ Werks-Nr.
Casting | PLO1S8 |
Technlcal requiramen'is / Demand - Priifgrundiagen / Anforderungen Dwy.-Nr. / Zeichng.-Nr.
AD-WS5, DIN EN‘ 1021:'3-4,DIN1690 PART10, QUALITATSL C 918058R, 918078R
) L
Material / Werkstoff | according to / entsprechend Edition / Ausgabe
' 14408 | DIN EN 102134 1996
Marking: Grade of Malerial, Heat-Nr., test stamp
Kennzeichnung: Weﬂratoff, Schmelze-Nr., Prifstempel
Melting process / Erschmelzungsart State of dejivery / Lieferzustand
High frequency furnage melting 1080°C 3hy quenching:
' lter mark
erstellerzeichen
K . Le . orkinspector stamp. @ ’
Scape of material delivery / Umfan der Lieferun ___Stempel des Warkssachverstindige
ltem-Nr. | Quantity Unit weight Artlcle BN - Heal-Nr. Test-Nr,
Pos Nr. bekzahi | Stackgewlcht __Gegenstand __ Schmelze-Ny, Probe-Nr.
1 163 H.448Kg Disc type 800 size 100 6010127 FT6010127
Tkl s O 7667~ 6010129 | FT6010129
Pesasrsar 6010130 | FTs010130
, 6010131 FT6010131
6010132 FT8010132
. . . 6010133 | FT6010133
2 237 0.883Kg Disc type 600 size 80 6010134 FT6010134
Th: O8 760024 ‘| 6010135 FT6010135
6010136 FT8010136
- 6010137 FT6010137
Additional remarks / Zu ; iliche Angaben
- The requirements are fulfilled as per annex (i)
Die gestsliten 'Anfordeniungen sind it. Anlage erfallt Ty,
! - ; /7 /
- TOV Rheinland renounced the counter-signature by letter dated Dec, 22, 1998 | . /
Der TOV Rheinland hatimit Schreiben vom 22,12,1999 auf die Gegenzeichnung Vrerzichtet
Location / Ort Date / Datum Workinspectpr
SHENZHEN, CHINA 06/02/2001 Werkssachverstandieger
. Annexes /Anlagen: - 1) Tiest results / Ergebnis der Priffungen . A—">




Annex 1 to certificate ihspection-Nr.:1C01086
Anlage 1 zum ZeugnisiPrijf-Nr.:

Test results
Ergebnis der Priifungen

dated: * 15/02/2001
vom:

1. Inspection and measuring: 6. Tensile test DIN EN 100
Begichtigung und Ausmegssung: Zugversuch - 02 l;]
2, Surface crack test: E‘] 7. Impact test ISO-Hrobe DIN EN 10045
Oberflachenrilpriffung: Kerbschlagbiegeyersuch [x]
3. Radiography test:.
Durchstrahlungspiufung: El
4. Test for mix up: '
Verwechslungsprifung: EI 1 1 2 1 2
§. [IK-Testacc. to DIN 50914: 8 )
LK -Bestandigkeltinach DIN 50814: [x]
m Manufacturing r,’e‘%ulremenm are satisfied
Die gesteliten Anforderungen sind erfllt
Mechanical test / Me¢hanische Prilfungen '
Test_Nr. Quantity | ‘Tenslle Stregth Yield Point Elongation | Hardness mpact Strength / Kerbschlagzahigkeit[J]
Probe-Nr. Stackzahl | - Zugfestigkek Streckgrenze Dehnung Hérbe Values / Warte
. Nimm? Nmm® | Nimm? | (le=5dy) HB-30
} : 0.2% 1% % 1 2 3 on
Requirements min. i 440 210 30 60 60 60 60
Anforderungen max. i 640 :
FT6010127 2 512 281 39 134 200 180 171
F18010129 2 I 529 261 as 134 191 134 153
FT6010130 | 2 |' 527 251 48 184 198 126 | 169
FT6010131 2 ;537 259 38 110 203 166 180
FT6010132 2 532 263 41 175 202 116 164
FT6010133 2 537 264 50 113 138 127 128
FT6010134 2 550 283 31 128 201 147 159
FT6010135 2 535 254 4 136 186 131 151
FT8010136, 2 533 261 Hu 206 198 205 203
FT8010137. 2 547 281 35 129 116 188 144
Chemical composition acc. to cast / Analysen der verwendeten Schmelzen
Haat-Nr. c Si Mn P S Ni Cr Mo
Schmelze-Nr. L % % % % % % %
Requirements min, .| . 9 18 2
007 1| 156 | _ 15 0.040 0.03 12 20 2.5
6010127 0031 | 0842 | 1173 | 0.038 | 0.014 | 9.622 18.3 2395
6010129 0.03 06875 | 1.107 | 0.033 | 0.013 | 9426 | 18.441 | 2.309
6010130 0,03 0664 | 1.081 | 0.032 | 0.013 | 9.607 | [18.45 | 2.304
6010131 0032 [ 0703 | 1.166 | 0.034 | 0.014 | 9985 | 18447 | 233
6010132 0036 | 0.691 | 1.138 | 0.034 | 0.014 | 9424 | 18.282 | 2.31
6010133 0048 | 0624 | 1.095 | 0.031 | 0.012 | 9.969 8.378 | 2.279
6010134 0031 | 0636 | 1.111 | 0.031 | 0.013 | 9.652 | §18.318 | 2.451
6010135 | 0,038 | 0.735 1196 | 0.034 | 0.015 | 9.257 18.4 2.292
6010136 0/048 | 0631 | 1.137 | 0.032 | 0.012 | 9.764 | h8.249 | 2.250
6010137 0047 | 0676 | 1,155 | 0.035 | 0.015 | 9.733 | n8.391 | 2.309
Location / Ort. ! Date / Datum Workinspector
SHENZHEN,CHINA (1)610212001 Werkssgchverstandiger
QOF 1

I LN
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TYGCON ALLOY INDUSTRIES (SHENZHEN) CO.,LTD. Tel: (86) 0756-34736338
Danzhutou Village Industrial Zone, Buji, Lung Gang District, Fax: (88) 0755-84736074
Shenzhen, PRC. E-mail: fvconsz@szonline net

AD-Merkblatt PED S7/23/EC

WO/TRD 100 With the consent of TOV-Rhelnland e.V. Certificate —=No.
inspection-No, 530025628 01 202 CHIQ-01 0003
Date 15.08.2001 Lale 26.08.2001

Inspection Certificate
(EN 10204 - 3.1B)

Ceriificate- No: PF442041/3965

Customer Xomox International GmbH Order-No. E41230-04

& Co. Dated 07/06/2004
Article Casling Part No. 061601-25
Description Disc type 600 size 100 Works-No. PF442

Dwg.-No. 918078R
Quantity 215 Pcs Unit weight 1.484Kg
146995
Material according to  1.4408 DIN EN 102134 Edition 1986
Technical requirements AD (2000)-W5, DIN EN 102134, DIN1690 PART10,
QUALITATSLC

Marking Grade of Material, Diameter, Heat-No., test stamp
Melting process High frequency fumace meliing
State of delivery 1080°C 3hr quenching
Workinspector stamp @ Melter mark TYC
Location of delivery SHENZHEN, CHINA Dats 21/08/2004

Woerkinspector

Additional remarks
- The requirements are fulfilled as per annex
- TOV Rheinland renounced the counter-signature by letter dated Dec. 22, 1999

Annexes: 1) Testresults(Total 1 page)
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Annex 1 to Inspection Certificate-No.: PF44201/3965

Test Results

PaitNo: 061601-25

1. Inspection and measuring EI 5. 1.K.-Test acc. to DIN EN SO 3651-2 D
2. Surface crack test Y 6 Tersitetest DIN EN 10 002 |
3. Radiography test E] 7. Impact test ISO-Probe DIN €N 10045 [ZI
4. Testfor mix up (M & Hardness test DIN EN 10003-1 ]
. Manufaclum ulremenbs are satlsﬁed
e T g raq R e N A ) TEY S N - NI NS SV L S T N '..1'\kJ 69,9,5 7
Chem:cai compos:twn acce. {o casf
Heat-No. [Quantity | C% Si% | Mn% P% S% Ni % Cr% | Mo%
1.4408 (DIN EN 10213-4)| <007 | <15 | <15 | <0040 [ <0030 | ©~12 | 18~20 | 2~25
8046319 53 0046 | 0764 | 0.803 | 0029 | 0.008 | 0916 | 18448 | 2224
804G320 60 0051 | 0728 | 0973 | 0028 | 0.006 | 9.825 | 18.370 | 2310
804G337 31 0049 | 0560 | 1301 | 0.020 | 0006 | 9516 | 18.246 | 2.221
804G338 40 0052 | 0044 | 0871 | 0030 | 0008 | 9.297 | 18.491 | 2.285
8M4G340 25 0040 | D727 | 1079 | 0.028 | 0006 | 0046 | 18418 | 2.324
804G359 8 0070 | D840 | 1.242 | 0032 | 0008 | 9828 | 18.288 | 2.102
Mechanica! test (Remarks: Test-No. from o “FT + Heat-No.", and test at +20°C)
Sample |Tensie Strength Yield Poini Elongation | Hardness Impact Strength [J)
Test-No.  |Quartity N/mm? N/mm? | Nfmm? | (o=5db) HB-30 Value
D2% 1% % 1 2 3 Tn
1.4408 (DIN EN 10213-4)|  440~640 = 2210 230 - 280 260 260 260
FT804G319 1 626 216 42 134 178 159 157
FT804G320 1 493 258 41 139 175 152 155
FT804G337 1 495 265 38 179 136 177 164
FT804G338 1 529 286 94 142 148 158 150
FT804G340 1 504 281 33 137 182 130 150
FT804G359 1 502 285 10 183 176 164 174
Page 1
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o - Inspection Certif"ica'te (EN 10204 - 3,1B)
Abnahmaprﬂhel{gnis (DIN 50049 - 3.1B)

With consence of /7 Mit Zustimmung des TOV-Rheinland e.v.
Report-No. / Bericht-Nr, [99125 dated /vom 19. 10, 1998

. |
Customer/ Besteller |
Xomox Iniem_atio#nal GmbH & Co.

|
Manufacturer / Herst, ler
ALLOY INDUSTRIES (SHENZHEN) co., LTD.

Danzhutou Village lnd'ustn'al Zone,
Buji, Lung Gang Distr(lct. Shenzhen, PRC.

|
Article / Prafgegenstand
Casting |

AD-WS5, DIN EN. 1021:»3—4,D|N1690 PART10, QUALITATSL C
. L

Material / Werkstoff |
© 1.4408

_ DIN EN 102134

Marking: Grade of Malerial, HeatNr., test stamp

Kennzeichnung: Werkstoff, Schmelze-Nr., Prirfstempel
. : . |

) |
Melting process / Erschmelzungsart
High frequency furnage melting

Technical requiramenlis / ~Demancl = Priifgrundlagen / Anforderungen Dw

according ta / entsprecherid

InspectiontNr. / Prot-Nr 1G01088
Shest Nr. | Blatt-Nr.: 10F1

Order-Nr. ) Bestell-Nr.
01024-00

dated/.vo{v .1.12128 |

16/02/200

Works-Nr.|/ Werks-Nr.
PLO18 :

Nr. / Zeichng.-Nr.
918058R, 918078R

Edition / Ausgahe
1996

State of dejivery / Lieferzustand
1080°C 3ht quenching:

lter mark
erstellerzeichen

orkinspector stamp. .
tempel des Werkssachverstindige

Scaope of material deli&eryl Umfang der Lieferun
Item-Nr. | Quantity Wnit weight Attlcle
Pos-Nr. | Stiickeshi | st cht

1 :

Geganstand

DN PN Heal-Nr. Test-Nr,

1863 1.448Kg Disc type 600 size 100
Till s O rgor- 257

2 | o D.833Kg Disc type 600 size 80
. Th: O8 760024

Schmelze-Ny, Probe-Nr,

6010129 FT6010129
6010130 FT6010130
6010131 FT6010131
6010132 FT8010132
6010133 FT16010133
6010134 FT6010134
6010135 FT6010135
6010136 FT8010136
- 6010137 FT6010137

6010127 FT6010127

. . : ‘ = 0 : 7 . ngZ
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Additional remarks / Zuslbtziliehe Angaben

- The requirements are filfilled as per annex
Die gestsliten Anfordenl'ungen sind it. Anlage erfultt

- TOV Rheinland rencunced the counter-signature by letter dated Dec, 22, 19989 ' // [

Der TOV Rheinland hat/mit Schreiben vom 22,12,1999 auf die Gegenzeichnung

Location / Ort Date / Datum
SHENZHEN, CHINA 06/02/2001

. 'Annexes /Anlagen: - 1) Tlest results / Ergebnis der Priifungen

verzichtet

Workinspact_or
Werkss chverstandieger

’\./'\
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Test results
Ergebnis der Priifungen
Annex 1 to certificate inspection-Nr.:1C01086 dated: * 15/02/2001
Anlage 1 zum ZeugnisiPrif-Nr. vom:
1. Inspection and measuring: Bﬂ 6. Tensile test DIN EN 10 002
Besichtigung und Ausmessung: 2Zugversuch - [__x]
2. Surface crack test; E‘] 7. Impact test ISO-Hrobe DIN EN 10045
OberfiachenriBprifung: Kerbschlagbiegeyersuch (x]
3. Radiography test;, '
Durchstrahlungsptifung: EI
4. Testfor mixup: : '
Verwechslungsprifung: El 1 1 2 1 2 8
5. |K-Testacc. to DIN 50914: .
I K-Bestandigkeltinach DIN 50814 [x]
E Manufacturing re’;%ulrements are satisfied
Die gesteliten Anfarderungen sind erflillt
Mechanical test / Me¢hanische Prilfungen '
Test_Nr. Quantity | Tenslle Stregth Yield Polnt Elongation | Hardness [ Jmpact Strength / Kerbschlagzahigkeit[J)
Probe-Nr. Stockzahl | - Zugfestigkek Streckgrenze Dehnung Hirte Velues / Werts
N/mm? Nmm?® | Nimm? | (lg=6dy) HB-30
) . 0.2% 1% % 1 2 3 n
Requirements min, {440 210 | 30 60 60 60 60
Ananemnan max. i B840 ;
FT6010127 2 P 512 281 39 134 200 180 171
F18010129 2 I 529 261 a8 134 191 134 153
FT6010130 2 ' 527 251 48 184 198 126 169
FT6010131 2 537 259 38 110 203 166 180
FT6010132 2 532 263 41 175 202 116 164
FT6010133 2 537 264 50 113 138 127 126
FT6010134 2 550 283 31 128 201 147 159
FT6010135 2 535 254 41 136 186 131 161
FTE010136 2 533 261 34 206 198 205 203
FT8010137. 2 547 281 35 129 116 186 144
Chemical composition acc. to cast / Analysen der verwendeten Schmelzen
Haat-Nr. c Si Mn P S Ni Cr Mo
Schmelze-Nr. B % % % % % % | %
Requirements min, .| 9 18 2
007 1| 16 | 15 0040 [ 0.03 12 20 25
6010127 0031 | 0842 | 1173 | 0.036 | 0.014 | 9.622 18.3 2395
6010129 0.03 0675 | 1107 | 0.033 | 0.013 | 9426 | 18.441 | 2.309
6010130 0,03 0664 | 1.081 | 0.032 | 0.013 | 9.607 | 1845 | 2.304
6010131 0032 [ 0703 | 1.166 | 0.034 | 0.014 | 9985 | 18.447 | 2.33
6010132 0.036 | 0691 | 1.138 | 0.034 | 0.014 | 9424 | 18.282 | 2.31
6010133 0048 | 0.624 | 1.095 | 0.031 | 0.012 | 9.969 8.378 | 2.279
6010134 0031 | 0636 | 1.111 | 0.031 | 0.013 | 9.852 | (18.318 | 2.451
6010135 0038 | 0.735 | 1196 | 0.034 | 0.015 | 9.257 184 2292
6010136 0/048 | 0631 { 1137 | 0.082 | 0.012 | 9.764 | h8.249 | 2.250
6010137 0:047 | 0676 | 1185 | 0.035 | 0.015 | 9733 | 18.391 | 2.309
cation / Ort, : Date / Datum Workinspector i
é?-IENZHEN,CHINA.' 06/02/2001 W(e:r\zzjl:fverswndxger
10F1 .
n_———




TYCON ALLOY INDUSTRIES (SHENZHEN) CO., LTD. Tol: (86) 0755-84738338
Danzhutou Village Industrial Zone, Buiji, Lung Gang District, Fax: (86) 0755-84738974
Shenzhen, PRC. E-mall: fyconsz@szamine net

AD-Merkblaltt PED D7I23IEC
WO/TRD 400 With the consent of TUV-Rheinland e.V. Cortificate -No.

Inspection-No, 53002628 01 202 CHIQ-01 0003
Oate 15.08.2001 Date 26.09.2001

Iinspection Certificate
(EN 10204 - 3.1B)

Certificate- No: PE48301/3417

Customer Xomox International GmbH Order-No. E41034-04
& Co. Dated 11/05/2004
Article Casting Part No. 061601-25
Description Disc type 600 size 100 Works-No. PE463
Dwg.-No. 918078R
Quantity 147 Pcs Unit weight 1.484Kg
Material according to 1.4408 DIN EN 10213-4 Edition 1996
Technical requirements AD (2000)-W5, DIN EN 10213-4, DIN1630 PART1D,
QUALITATSL C
Marking Grade of Material, Heat-No., test stamp
Melting process High frequency furnace melting 14 69 9 6
State of delivery 1080°C 3hr quenching
Workinspector stamp @ Melter mark TYC
Location of delivery SHENZHEN, CHINA Date 04/08/2004
Workinspector N
M—-———‘—v——q
(CHI fING TAI)

Additlonal remarks

- The requirements are fulfilled as per annex
- TOV Rheinland renounced the counter-signature by Ietter dated Dec. 22, 1999

Annexes: 1) Test results(Total 1 page)
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Anmnex 1 to Inspection Certificate-No.: PE46301/3417

Test Results

Part No:  061601-25

1. Inspection and measuring [¥] 5 1K Testace. to DIN ENISO 36512 1
2. Surface crack test [Y1 & Tenslie test DIN EN 10 002 [
3. Radiography test [J] 7. ImpacttestISO-Probe CIN EN 10045 [+]
4. Test for mix up 8. Hardness test DIN EN 10003-1 ]
. Manufacmnng requirements are safisfied 14609986 -
S LANNAAANAA TN NACEA LV AU, SN IVAANAA T AW LA WA A R VT4 4% S YA VA Vo PRV R o S S,
Chemrcal composition ace, to cast
HeatNo. |Quartity | C% | Si% | Ma% | P% | S% | Ni% | Cr% | Mo%
1.4408 (DIN EN 102134)| <0.07 | =15 | <15 [ 50040 50030 | 912 | 15-20 | 225
504F775 42 | 0061 | 0884 | 0788 | 0.057 | 0015 | 10551 | 18492 | 2346
504F776 33 | 0080 | 1139 | 0801 | 0029 | 0007 | 9.561 | 18.389 | 2.140
504F777 42 | 0054 | 1.049 | D829 | 0029 | o007 | 9398 | 18.127 | 2185
604F778 24 | 0.053 | 1.095 | 0884 | 0.031 | 0009 | 9346 | 18.126 | 2272
Mochanical test (Remarks: Test-No. from to "FT + Heat-No.”, and test at +20°C)
Sample |Tensile Strength Yield Point Etongalion | Hardness Impact Strength (J]
TestNo.  [Quantity N/mm? Wimm? | Nemm® | Qo=5do) HB-30 Value
02% | 1% % 1 § 3 Zn
1.4408 (OIN EN 102134)| 440640 - 2210 230 - 260 | 260 | =260 | =260
FT504F775 1 500 262 38 149 | 138 | 125 | 137
FT504F776 1 531 300 45 144 | 185 | 185 | 185
FYS04F777 1 532 293 43 178 | 181 | 172 | 177
FT504F778 1 496 259 37 164 | 133 | 135 | 144
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CERTIFICATO DI COLLAUDO-ABNAHMEPRUEFZEUGNIS
INSPECTION CERTIFICATE-CERTIFICAT DE RECEPTION

EN 10204, 3.1.B.

Acciaierie
Valbruna ...

36100 VIGENZA (ltalia) - Viale della Scienza, 25 z.i. flyisospedsioner. 2002/ 5397V cenifcaton. 14638/2002
AK STEEL S.R.L. Conferma ordinenr. 01 B22343
VIA FIESCHI NR.2/24 110831/835.
cloms: 16121 GENOVA i, S50B87-AK STEELGMBH1010831/832 /A
Basteler/PurchaseuCiont BeswWYour OrdeoCommande ma-wu—a-
Produttore:  ACCIAIERIE VALBRUNA s.p.a. Tipo df elaborazions: E + AQD Punzone del collaudatore:
h fsho mnzwmdarmu
D — RETTIF. H 1075
Spectliche: AMS 5643,P,517400,H1075 ASTM A564,2001,517400,H1075
gmmmsr;m
loqiremants Exi ”
Qualia: T.630 ay 3983 UALOL- 0Ly
WarksofiQualy/Nuance
Marca : V174 [ 17 4PH ] Punzonatura: T.630
Markenbersichnung/Brand/Nuance Kennzeichnung/Marking/Mamuage
Pos. nr. Oggetto Dimensioni [mm] Lunghezza [mm] Colata Pezzi Peso Lotlo otto nr.
Pos.r. Lange Schmalzo Sidolzahl Gewicht
llom . Product descripfon Dimension Lergh Heat Placos Waight Lot
Nr. ds posts Descripfon du prockiit Dimension Longuewr Couide Pleces Folds Lotn.
‘ 2 TONDO 15.90 LG = 3000 409565 950 | 010340560
Sono state soddisfatte le condizion! ﬂchlesle Controllo antimescolanza : OK COntmllo vlslvo e dmanslonalo soddisfa le esigenza
Dig gesioifion Anforderungen sind it Ankage e aurehgofihrt g :ohne
The muterial has boen in mm b Animixing Esting perormed: OK nd di
Lemalsriel 4 et touve conforme aux exigances Contrdls antimalange fait: ras. Ou'-mu\ﬂnnlotdlnnulom satsfaisant
Provettaprovestab| ~ Snervamento | Snarvamento Resistenza Allungamento Strizione Resillenza
o | o Gronzo Grenze Zughsighet Bruchdahnung Ei ' i
TEST mmﬁ g é L”Y‘lgﬁ.mm Yiol simss Tensils skongh Elongaton Rodwo¥on of area Impact valve
foua Limilo olastquo | Resistanca 2 la frackan Alangerment Svicion Reslonco
Widh diam. Thickness §§
Lag c’fnu;;-, Epais 8 § Rp 0.2% Rm E RA KV HB
% N/mm2 N/mm2 % % % J
Valori richigsti min 862 1000 13 45 27 311
A aayete | max 375
A 12.5 L 1095 1101 18 59 100 100 107 | 345
125262
ngilﬁgi:::me 409565 Chemi: P Anallichh.‘in'!lca‘ is/Analy himig ) a T=
min 15.00 3.00 3.00 5'C
0.070 max1.00 1.00 17.50 5.00 0.50 5.00 0.040 0.030 0.45

C Si Mn Cr Ni Mo

Cu | P s‘cn Ta

0.041 |0.35 [0.89 [15.65 [4.62 [0.27 [3.40 [0.021 |0.016 [0.27 [0.00

Aewleval vod Ferrite less than 5% Allagati:
SODILZANO @ vevrrr s T c Macro etch test:satisfactory Aiogen
Hyperrompé 8 PL

28/03/2002 M.W
VICONZA, o.usvciniccsussssisiusyissivississsnssasssaiaves vosnssavassssnsionie .

- 1l collaudatore di stabilimento
Mod.tat1dvips CER47/P iy

der




