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Ubersatzung des Formblattas auf der ROcksas « Trantatlon of printad lext on the revarse sida x Traducation dee nbriques Impetmés a4 vareo

0723/EG = Durckgordte-RichUlrils] WO1. Un-, nledrigleglert, C-arm. Re =< 360 N/mm2, H-LOAS: 435° stalgand, sa: elnsalfig; nb: dhna Badhichating
L Waldariad 20 A3 . : Goea 0 Y

1 SchweiBer-Priifungszertifikat V4
Reglster-Nr. 04 202 3 111 04.80244
2 Bezelchnung: EN 287-1 141/111 T BW W01 t10,97 D168,3 H-L.045 ss nb/ss mb
(t2,6 D168,3 H-L045ss nb /111 T BW W01 t8,37.D168,3 H-L045 ss mb )
3 Selte: 1von 1
4  Hersteller-SchwelBanweisung Prifstelle RWTUV
5 Baleg-Nr. (falls verfOgbar): A3 Pruf-Nr.: 04B02/007
6 Name des SchwelBers: ) Jaroslav ANDREJOVSKY
7 Legitimation: e .. .. 8SC329177 s e g e
8  Art der Legltimation: Personalausweis Fotografio _
9  Geburtsdatum und —ort: 09. Februar 1962, Bardejov (falls notig)". .
10 Beschiftigt bel: TI-WAY SR
11 VorschrftPrlifnorm: DGRL 97/23/EG u. AD 2000-Merkblatt HP 3, EN 287-1
12 Fachkunde: - _ Bestahdén_
13 Prifdaten-Angaben Geltungsberelch
14 SchwelBprozess  Wurzel: 141 Rest 111 141111, 141,111 WIG (TIG), L{dnmogen’haﬁ&saﬁéieen
15 Blech oder Rohr ¢ T g - TP " Blech, Rohr - -+ -
16 Nahtart BW BW, FW Stumpf-, Kehlnzht
17 Werkstoffgruppe(n) W01 W01 (Re <= 360 N/mm?2)
18 ZusatzwerkstoffiBezeichnung 141: Auf Werkstoff abgestimmt; 111: Auf Werkstoff abgestimmt
19 Schutzgas EN 439-11 141: Inerle Schutzgase
20 Hilfsstoffe - -
21 Dicke des SchwelBgutes (mm) 141:26 111: 8,4 141/111:3,0 -21,9; 141:26 -5,2; 111: 3,0 - 16,7 mm
22 RohrauBendurchmesser (mm) 168,3 >= 84,2 mm
23 SchweiBposition H-L045 Alle Positionen ohne Fallndhte J-L045,PG
24 Ausfugen/SchweiBbadsicherung i41:8s Nb 11:ssmb 141 ss: mb, nb; bs: gg.ng; 111 ss: mb; bs: gg; 141/111: ssnb
25 Zusitzliche Hinwelse: Siehe beigefiigte Schweilanweisung (WPS) Nr. A3.
Werkstoff: GR. BfX42. Zusatz: SG Mo, E 42 2 B 42 é{,/c {
26 Ausgefhrt und TUV CERT - Zertifizlerungsstelle
27 Artder Priifung ' for Druckgerite
28 bestanden Nicht verlangt der RWTUV Systems GmbH
R TN I O Y
30 Sichtpriifung X
31 Durchstrahlungsprifung X - Tag der Ausgabe:  29. Mérz 2004
32 Magnetpulverpriifung X
Elndringprifung X Ort: Bratislava
33 Makroschliff X Zerifikat gOltig bis: 28, Mérz 2006
34 Bruchprifung X . g T g,
35 BlegoprQfung X Varlingerung durch Bestétigung dor(s) Arboltgetiare) odor -
36 Zusitzliche Prlfungen *) X dor Aufsichtsperson fur diﬁ-fo.lg_l:qd_ﬁn GMorur )
37 *) Falls néllg Angaben auf Zusalzblatl Datum Untarsctifft " Dlgnstgtetyit
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RWTUV Systems GmbH
Pod Hajkem 1, 180 00 Praha 8 - Libed

e

RWTGV

D' WM%IQHW@[E Tel. 00420 2 84 81 02 55, Fax 00420 2 84 81 25 00
1 SchweiBer-Priifungszertifikat &
Register-Hr. 04 202 3 111 04.80246
2 Bezelchnung: EN 287-1 141/111 T BW W01 t18 D168,3 H-L045 ss nb/ss mb

26
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34
35
36
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39

(12,6 D168,3 H-L045 ss nb/ 111 T BW W01 t15,4 D168,3 H-L045 ss mb )

Selte: 1von 1
Hersteller-SchwelBanwelsung Prafstelle RWTUV
Beleg-Nr. (falls verfligbar): A3 Pruf-Nr.: 04B802/007

Name des SchwelBers:

Jaroslav ANDREJOVSKY

Legitimation: SC 329177 : ==
Art der Legitimation: Personalausweis Fotografle

Geburtsdatum und —ort: 09. Februar 1962, Bardejov (falls natig)
Beschiftigt bei: TI-WAY i
VorschrifUProfnom: DGRL 97/23/EG u. AD 2000-Merkblatt HP 3, EN 287-1

Fachkunde: Bestlanden

Prufdaten-Angaben

Gellungsbereich

EchwelBprozess

‘Wourzel: 141 Rest 111

141/111, 141 111 WIG (TIG), Lich!bogenhandsdw:eiﬂen

Blech oder Rohr T TP . 7 Blech, Rohr

Nahtart BwW ‘ BW, FW - “ Stumpl-, Kehlnaht
Werkstoffgruppe(n) ‘W01 W01 (Re <= 360 N/fmm2)

ZusatzwerkstoffiBezelchnung 141: Auf Werkstoff abgestimmt; 111: Auf Werkstoff abgeshmml
Schutzgas EN 439-11 141: Inerte Schutzgase

Hillsstoffe - -

Dicke des Schweiligutes (mm) 141:2,6  111: 15,4 141/111:>=5; 141:26 -52; 111: >=5 mm
RohrauBendurchmesser (mm) 168,3 >= 84,2 mm

Schwelbposition H-L045 Alle Posilionen ohne Falln&hte J-L045,PG

Ausfugen/Schwelfibadsicherung

141:8snb 111: ss mb

141 ss: mb, nb; bs: gg.ng; 111 ss: mb; bs: gg; 141/111: ssnb

Zus#tzliche Hinwelse:

Werksloffl: GR. B/X42. Zusatz: SG Mo, E 422 B 42

Siehe beigefugte SchweiRanweisung (WPS) Nr. A3.

lerog

AusgefOhrt und

TUV CERT - Zertifizierungsstelle

Art der Prilfung fur Druckgerito

bestanden Hicht verlangt der RWTUV Systoms GmbH
Sichtprifung X
Durchstrahlungspriifung X Tag der Ausgabe: 30, Marz 2004
Magnetpulverpriifung - X
Eindringprifung X ort: Bratislava
Makroschliff X Zedifkat glitlg bls: 29. Marz 2006
Bruchprlfung - X :
Blegoprafung X Vart4ngerung durch Bostallgung dnr{i} Arbaitaebwfa) Ddﬁf
Zusitzliche Profungen %) - X der Aufsichtsporson far dig lorgbndan B Monaié Hl&hd 10;: 2)
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Benannte Stelle nach Druckgeriterichtlinie (97/23/EG) Ll
der TUV Suddeulschland Bau und Betrieb GmbH
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CONFEDERATION EUNOPEENNE

. RWTOV Systems GmbH
C'©[E > Langemarckslrasse 20, 45141 Essen

O'ONAANISMES DE CONTROLE Tel. 0049 201 825 2680, Fax 0049 201 825 2861

1 SchweiBer-Prifungszertifikat
Registrior-Nr. 04 202 3 111 04.80240

2 Bezelchnung: EN 287-1 141 T BW W01 wm t3,9 D60,3 H-L045SS nb

3 Selte: e nd 1 von 1

4 Herstellor- Schweil&anwalsung Prifstelle RWTUV

6 Belasﬂr (falla ven'ﬂgbar) A3 Prof-Nr.  04B02/007

6 Nan.e des Schwulﬂars Jaroslav ANDREJOVSKY

7 Leghlmaﬂon Wsern 4 SC 329177

8 Artder Legiimation:: - - oo oPersonalausweis T Fotografle
9 Geburtsdatum und -—ort ) 09. Fabruar 1962, Bardejov (falls nstig)
10 LI B TI-WAY. . "R
1 DGF\_’L 9_7_/23IEG u. AD 2000-Merkblatt HP 3, EN 287-1

12 Fachkunde S .=~ - ‘Bestanden s S D
13 - T Prifdaten-Angaben Geltungsbereich

14 Schwellprozess 141 141 WIG (TIG)

15 Blech oder Rohr . T iy T, P Blech, Rohr

16 Nahtart : BW - BW, FW - Stumpf-, Kehinaht

17 Werkstolfgruppe{n) W01 - W01 (Re <= 360 N/mm2)

18 ZusatzwerkstoffBezeichnung wm Auf Werkstoff abgestimmt

19 Schutzgas EN 439-11 Inerte Gase

20 Hilfsstoffe - -

21 PrifstOckdicke (mm) 3.9 3,0 mm - 7,8 mm

22 RohrauBendurchmesser(mm) 60,3 30,2 mm-120,6 mm . i
23 SchwelBposition - H-L045 Alle Positionen ohne Fallnahte J-L045,PG

24 Ausfugen/SchwelBbadsicherung ssnb ss-mb, ss-nb; bs-gg, bs-ng

25 Zusitzliche Hinwelse: Siehe beigeftigte Schweillanweisung (WPS) Nr. A3.

Werksloff: GR. B/X42. Zusatz: SG2

26 ) - Ausgeﬂihn und .

27 Artder Priifung TUV CERT - Zertifiziorungsstelle

28 bestanden Nicht verlangt fuir Druckgerite

20 erm— : s — der RWTOV Systems GmbH

30 Slchtprifung o X -

31 Durchstrahlungsprofung. X - Tag der Ausgabe:  29. Mérz 2004

32 MagnetpulverprUfung 3 X :

. Elndringprifung - X ort: Brauslava

33 Makroschlift - - - X Zortifikat guitig bls: 28. Mérz 2006 ik
34 Bmchprﬂlung ' P = X ot b ALY
. [RRTS (O RET x i, -‘-.‘.f —1"1.4 TR e ,wfwlu
35 Bregepmungf - X Verllingerung durch Beatﬁﬁgung dar(s) Arﬁeffgel)or{n) odor -

36 - X der Aul'slchupornon IUr dla lo'gnndan & Ménate (Alahﬂ ; :
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CONFEDERANON EUROPE ENVNE

D'ORGANIEMES DE CONTROLE

RWTUV Systems GmbH
Langomarckslrasse 20, 45141 Essen

Tcl. 0049 201 825 2680, Fax 0049 201 825 2861

Q>

RWITGV

12

13

14
15
16
17
18
19

21

B pyy

Schweiler-Priifungszertifikat

Registrier-Nr. 04 202 3 111 04.80564

EN 287-1 141 T BW 8 S 103.2 D60.3 H-L045 88 nb

Vi

Bezelchnung:
Sette: 1von 1
Herstoller-SchwelBanwelsung Profatatle RWTOV
Boleg-Hr. (fells varfOgbar) A3 Prof-Nr.  04B02/037
Name des Schwelbers: Jaroslav ANDREJOVSKY
Legltimation: SC 329177
Art der Legttimaton: Personalausweis Fotografie
Geburtsdatum und —oit: 09. Februar 1962, Bardejov (falls ndtig)
Boschifigt bal: TI-WAY
VorscheUPritnom: DGRL 97/23/EG u. AD 2000-Merkblatt HP 3, EN 287-1
Fachkunda: Bestanden

Prifdatsn-Angeben Geltungabereich
8chwelBprozess 14:1 141 WG (TIG)
Produidform (Blech oder Rohir) T. TP Blech, Rohe
Nahtart BW BW,FW+ Stumpt-, Kehinaht
Waerkstofigrupps{n) 8 T 1 8,9.2,93,10 T
Schwelbrusstz S g S, nm
Bchutzgas EN 439-11 -
Hitfsstoffe (2.B. Formlergas) EN 439-11
Workstoffdicke (mm) 3,2 BW:3,0 mm - 6,4 mm; FW;>=3.0 mm
Rohrauendurchmesser (mm) €0,3 >= 30,2 mm
Schweitpoakion H-L045 Alle Positionen ohne PG,J-L045
Sctrweidnahtalnzathelten 8s nbml §38 mb,ss nb; bs; FW:sl, ml _
Zusitzliche Hinwelie: Siehe beigefogte Schweilanweisung (WPS) Nr. A3.

Weikstofl: GR. B/X42, Zusatz; SG2

Fo—— AusgefQhit und
rifung C <
bestanden et vertnge 10 CERY - Zortiracungsatallo
der RWTOV Systems GmbH
Sichtprafung ¥ .
Durchstrahlungs pritfung X - Tag der Ausgabe: 22 Juli 2004
Megnetpubverprifung - X
Elndringprifung - X ort: Bratislava
Makroachiil - X Zortifikat gOitig bis: 22.Juli 2006
Bruchpeltung - X
Blegsprifung - X Verlingerung durch Besttigung der(s) Arbetigeber(s) oder
Zusbtziichs Prifungen *) - X dar Aufsichtsperson fir die folgenden 8 Monste (slehe 10.2)
*) Falts nGtig Angaben auf Zusatziratt Datum Dionstateliung oder Titel

Ubsreetzung dos Formblattes auf dec Rocksetto
07/23/€G = Durckgeréte-Richiinla; WO1: Un-,

WelderCort 2.0 A1
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fedrigiegiart. C-sm, fle < 380 NAMM2; wan: mit Zusstz; H-LOAS: 45" stsigend; 83° einooltig; nb: ohna Badskchoerung




