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Abnahmeprifzeugnis EN 10204-3.1B Nahtlose Rohrboggn U NE"-MetaIIen ;i ’ :
Ingpstion Ceflflgate DIN 50049-3.18  Apparatebau « Heiz- und Kiihlwalzen C LR

Certificat de Réception

Besteller: Bohling Rohrleitungs- und Bestell Nr.: 0691/2-881-2
Cust Order No.
Agﬁet:re]:.ﬁr g?gg {T?;?]%E;}Lt‘fﬁn;g H Néde la 2omrnanda
20539 Hamburg vom dated date:  25.05.056
Hersteller: Jakob Hulsen GmbH & Co. KG Werks Nr.: 251670 ?alalm“ 1
Manufacturer Maysweg 14 xn{]o@ No. hee c)0.
Fabri N2 Page N2
abricent D-47918 Tonisvorst veme e
Certificate No.:
Priifgegenstand: concentric reducers
Arlicle
Produit

Prifgrundlagen : ASTM B361

Technical requirements
Spécifications lechniques

Werkstoff: 5083 entsprechend: ~ ASME SB241 Ausgabe:
Material according lo Edition
Matiére : suivant Edizione P §
Lieferzustand: 0 condition Herstellerzeichen { ° f'j
Slate of delivery Brand of manufaclurer AS
Elat de livrison Marque du fabricant ot
Kennzeichnung: 5083-0 Werkssachverstandiger
Marking Dimensions Works Inspeclor
Marquage L'expert de l'usine
Cast No. :
Umfang der Lieferung-Extent of material delivery-Liste descriptive:
Pos. Nr Stiickzah Gegenstand-Arlicle-Designation de produit Schmelze Nr. Probe Nr.
ltem No Number of pce. Heat No. Test No.
Poste N* | Numero de pce. N? Coulee N°d’eprouvette
20 2 114,3x6,0/88,9x5,5 9754 204/04
21 2 168,3 x 12,0/114,3 x 12,0 1956-2 112/04
22 6 168,3 x 6,0/114,3 x 6,0 1494-1 104/05
23 2 219 x 6,0/168 x 6,0 1J140 174/03

Zusatzliche Angaben-Additonal remarks-Remarques:
Seamless drawn pipes in accordance with the enclosed inspection certificate(s) were used.

Die gestellten Anforderungen sind laut Anlagen erfuillt. Werkssachverstandiger

The requirements are fullfilled as per annex. Works-Inspector

Les conditions imposees sont satisfaites suivant annexes. L'expg_rt de l'usine
HULSEN

D-47918 Tonisvorst, den 12.Juli 2005

Anlagen: 1) Ergebnis der Priiffungen — Tesl results - Résultats des essais
Annexes 2) Inspection Certificates 3.1B

Allegati
Jakob Hiilsen GmbH & Co. KG Amtsgericht Krefeld HRA 4710 USt.Id-Nr. DE 120 003 549
Maysweq 14 + D-47918 Tonisvorst pHG Hiilsen Kupferschmiede
Postfach 1010 31 - D-47710 Krefeld und Apparatebau GmbH Bankverbindungen:
Telefon (0 2151) 99328-0 Amtsgericht Krefeld HRB 8969 Deutsche Bank Krefeld, BLZ 320700 80, Kto,-Nr. 34/4705
Telefax (02151) 99328-99 Geschaftsfuhrer: Ulrike Thallner, Ralf Hiilsen  Sparkasse Krefeld, BLZ 320500 00, Kto.-Nr. 67107 O11

E-mail: info@huelsen.de Internet: www.huelsen.de Postbank Essen, BLZ 36010043, Kto.-Nr. 227 15-432
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Nahtlose Rohrbogen aus NE-Metallen |
Apparatebau - Heiz- und Kiihlwalzen |

Ergebnis der Prifungen
Test Results
Resultats des Essals
Anlage-Annex-Annexe 1

Bestell-Nr.:
Order No.
N* de la commande:

0691/2-881.2

Werks Nr.-:
Works No.
No. de usine

251570

Mechanische Priifungen-Mechanical Tests- Essals mecaniques

Blatt Nr. 2
Sheet No.
Page N2

Certifcate No.:

i
|
seit 1881

Probe Nr. Probenabmessung =[] Schiagarbeit-Enrgy of impact- Bemerkungen
Test No. Dim. of Specimen Energy de ruplure Remarks
Nd'eprouvelle Dim .de I'eprouvelte 2=[Jlem?]  Kerbschlag zdhigkeil-lmpact- Remarques
slrength-Resilence
Werle-Values-Valeurs
Dicke Breile, @ T Rrozx Rm As
Thickness | width, @
Epaisseur Largeur, @ = L=
5,65x 1 2 3 2in
mm mm *C | Nimm? | Nfimm2 | 8,2
% %
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
Anforderungen
Requirements
Exigences
ASME SB 241 20 | 110 | 270- 14
350

204/04 7,1 10,3 20 | 259 | 293 [ 18,0 18,0
112/04 13,5 9,7 20 | 221 | 319 [19,6| 22,5
104/05 11,5 9,3 20 1223 | 305 [ 17,0 16,0
174/03 13.5 9,1 20 | 205 | 288 | 15,61 19,0

Besichtigung und MaRkontrolle ohne Beanstandung.
Visual inspection and control of dimensions without complaints.

D-47918 Ténisvorst, den 12.Juli 2005

Jakob Hiilsen GmbH & Co. KG
Maysweqg 14 - D-47918 Tonisvorst
Postfach 101031 - D-47710 Krefeld
Telefon (0 2151) 993 28-0

Telefax (02151) 99328-99
E-mall: info@huelsen.de

Amtsgericht Krefeld HRA 4710

pHG Hilsen Kupferschmiede

und Apparatebau GmbH

Amtsgericht Krefeld HRB 8969
Geschadftsflihrer: Ulrike Thallner, Ralf Hiilsen
Internet: wwve.huelsen.de

Werkssachversténdiger
Works-Inspector
L'expert de l'usine

HULSEN

uSt

Bankverbindungen:
Deutsche Bank Krefeld, BL.Z 320700 80, Kto.-Nr. 34/4705

BLZ 320500 00, Kto.-Nr. 67 107 011
BLZ 360100 43, Kto.-Nr. 227 15-432

Sparkasse Krefeld,

Postbank Essen,

r. DE120003 549
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Abnahmeprﬂfzeugnis / Etﬂf {\LI' r:nszecn:nb;o.: 9167-17-SW R1
Inspection Certificate DIN 50 049-3.1.C
Certificat de Réception EN 10204-3.1.C :
g ; s Teil - part - Partie - Parte:
Cert'ﬂcato Collaudo Materiali Blatt-Nr - shest No. - Page No. - Pag no: 1 of 2
Besteller - customer - Acheteur - Committente: .
Linde AG . Eﬂedfrtaecll;nbrln;-:df[ﬁ; ::Ii‘;nfdina: _SRLOOT /CZS‘ )
Verfahrenstechnik und Anlagenbau T
Vom - gated - 06.05.03 33

Werk Schalchen,Carl Von Linde-strassse 15

83342 Tacherting,Germany daley= e s =
Hersteller - manutacturer - Fabricant - Produttore: Werks-Nr .
British Aluminium Tubes = - Works No. - No usina - Commessa No.:

84835/1

Studley Road, Redditch
Worcestershire, B98 7HN, England

Prifgegenstand - arice - Produit - Prodotio : Seamless Aluminium Tube
PrUfg rundragenlAnforderungen - Technical requiremenls/Demand - Spécifications techniques/Exigences - Norma di conlrollo/Requisiti :

AD 2000 - Merkblatt W6/1 (Einzelgutachten)

Werkstoff - material - Matizre - Materiate entsprechend - sccording to suivant- seconda Ausgabe  edition - Edizions:
AlMg 4,5 Mn F27 DIN 1725/ 1746 Feb 1983
EN AW-5083 —H112 EN573-3/754-2 1994/1997
SB 241 5083 ASME 1996

Lieferzustand - state of delivery - Etat da livrason - Stato di fomitura: SOft Annealed

Ersch mEIZUngsart - Melling process - Procédé d'élaboration - Procedimento di slaborazione: El€CHric.

Kennzeichnu Ng - Marking -Marquage - Punzonalure : Herstellerzeichen -srand of the manutacturer -BAT

Material: - ASME SB241 5083 - H112 Marque du fabricant - Marchio del produltore :
AlMg 4,5 Mn F27 AD W6/1 —
i ubg NI's : (2 Tubes per Nr..) ,245133,245135,245131, ik E‘?'fispsa“ﬂ‘i‘?.fiiﬁ'ﬂf 'genﬂm
245139, (1 Tube Nr :),245129,245137,
Pos.- Stackzahl Schmelze-Nr. Probe-Nr.
Nﬂf_m N‘g{‘;’fg"’ Gegenstand - Article Désignation du produit - Tipo di predotto e 5 ;‘;’z'rfu%em
Pﬁgf:;rio Numero pazzi No Colata No di prova
01 01 219,0mm O/D. x 12,0mm WT x 5,600 mtrs 1J140 245294/295
- (245129)
01 02 219,0mm O/D. x 12,0mm WT x 5,600 mtrs 1J140 245296/297
(245133)
01 02 219,0mm O/D. x 12,0mm WT x 5,600 mtrs 14140 245298/299
(245135)
01 01 219,0mm O/D. x 12,0mm WT x 5,600 mirs 1J140 245300/301
(245137)
01 02 219,0mm O/D. x 12,0mm WT x 5,600 mtrs 1J140 245302/303
(245131)
01 02 219,0mm O/D. x 12,0mm WT x 5,600 mtrs 1J140 245310/305
(245139)

Zusétzliche Angaben - Additional remarks -Autres remarques - Osservazione:

Die gestellen Anforderungen sind It. Anlagen erfullt.

The requirements are fulfilled as per annex
Les conditions imposées sont satifisfaites suivant annexes -
I risullali sona conformi ai requisiti richiesti come da allegati.

(Datum -pate - pata) rifstelle fir Druckgeréate
der RWTUV Systems GmbH

LONDON 14/08/2003 ) Eggenstem

Anlagen - annexes - Annexes Allegall: 2 L’ 8435

1)Ergebnis der Priffungen - Test resulls - Résuilants des essais - Risullati delle prave ‘___\\\
Weltere Anlaaen in 1 - Other annexes in 1 - Autres annaxes en 1 - Altri alleoatiin 1}

(Ol't - Location - Lisu - Localita)

f\-@

i

)
l

=
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Prof-Nr. - mspsctonto: ~ 9167-17-SW R1

Abnahmepriifzeugnis fa b pectinto
i o eriifical No. - No di collaudo.

Inspection Certificate DIN 50 049-3.1.C

Certificat de Réception EN 10204-3.1.C .

. . Teil - Part - Partio - Pante: S
Certlﬁcato CO"aUdO Matena“ BIatt—Nr = Sheet No. - Paga No. - Pag No.: 2 of 2 f*-gg-‘ Lﬁ
Besteller - customer - Acheteur - Gommittente: ; e
Undens " N -
Verfahrenstechnik und Anlagenbau

Vom - dated - - 06.05.03

Werk Schalchen,Carl Von Linde-strassse 15
83342 Tacherting, Germany

dale - in data .

Hersteller - manutacturer - Fabricant - Produttors:

British Aluminium Tubes Werks-Nr - warks No. - No usine - Commessa No.-
Studley Road, Redditch Bagabl
Worcestershire, B98 7HN, England

Prafgegenstand - adicts - Produit - prodoto : Seamless Aluminium Tube
Prufgrundlagen/Anforderungen - Technical requirements/Demand - Spécifications techniques/Exigences - Norma di controllo/Requisiti :
AD 2000 - Merkblatt W6/1 (Einzelgutachten)

Werkstoff - material - Matisre - Materiate entsprechend - according to suivant- secondo Ausgabe &dition - Edizione:
AlMg 4,5 Mn F27 DIN 1725/ 1746 Feb 1983
EN AW-5083 —H112 EN573-3/754-2 1994/1997
SB 241 5083 ASME 1696

Lieferzustand - state of delivery - Etat de fivrason - Stato di fomitura: SOft Annealed

Erschmelzungsart - Melting process - Procédé d'élaboration - Procedimento di slaborazione : Electric.

Kennzeichnung - Marking -Marquage - Punzonature : Herstellerzeichen -srand of the manutacturer -BAT

Material: - ASME SB241 5083 - H112 Marque du fabricant - Marchio del produtiore
AlMg 4,5 Mn F27 AD W6/1 e
) h - inspectors stam
Tube Nrs : (2 Tubes per Nr.:;) ,245141 Ejﬂgiﬂﬂg? fﬁﬁeﬁfﬁiﬂﬂ? lgenlrM-U: tame
(1 Tube Nr:),245143,
Pos.- Stickzahl Schmelze-Nr. Probe-Nr.
Nﬂfm N‘g&‘f‘;“’ Gegenstand - Article Désignation du produit - Tipo di prodotto N*ieg},[f.‘;e i ;r.‘;j;‘r:'u%aua
Phc;ste-No Numero pezzi No Colata No di prova
0.pos
01 02 219,0mm O/D. x 12,0mm WT x 5,600 mtrs 1J140 245306/307
(245141)
01 01 219,0mm O/D. x 12,0mm WT x 5,600 mtrs 1J140 245308/309
(245143)
COPL?;“?L by ZUSéEliChE Angaben - Additional remarks -Autres remarques - Osservazione:
CEOC 1
b Die gestellen Anforderungen sind It. Anlagen erfullt.
Formblati G The requirements are fulfilled as per annex _
13.304.80 Les condilions imposées sonl salifisfaites suivant annexes -
I fisultati sono conformi ai requisiti richiesti come da allegali,
(Ort - Location - Lieu - Localita) . (Datum -pate - Data) Prufstelle fir Druckgeréte
r RWTUV Systems GmbH
LONDON 14/08/2003
H. Eggetstein
Anlagen - Annexes - Annexes Allegali : 2 U/?\%W 84136

1)Ergebnis der Priifungen - Test resuits - Résultants des essais - Risultati delle prove
Weltere Anlagen in 1 - Other annexes in 1 - Autres annaxes en 1 - Allri alleastiin 1)



CBOL Ergebnis der Priffungen

Confédéralion Européenne d' Organismas de Contrile Test Results

Résultats des Essais
Risultati delle Prove

Pruf-Nr.:9167-17 SW R1 Teil
Inspection No. Part
Certificat N* Partie

NP di collaudo Parte

Mechanische Pr[‘lfungen . Mechanical tes!s -Essais mechaniques - Prove meccaniche

T ?
An !age - Annex - Annexe - Allegato: | y

Blatt-Nr. 1 0of 2
Sheet-No.
Page N
Pag N°

Prifart - Test type - Type d'essai -Tipo di prove:
Probenan - Specimen size Type de feprouvette
Tipo d provets: ZUGVERSUCH / TENSILE TEST HARDNESS HB
Probenzustand - Specimen condition -
Elat d'éprouvelte - Stato dells provelte:
Probe-Nr. Probenabmessung Probenentnahme % g H E U g ] 1=[]] Schlagarbeit - Energy of impact
Test No. Dim. of specimen Specimen i) 97 0 - 5 g gg ] Energle de rupture - Energia di rotiura
NO- Dim. de I'éprouvetie Prélevement o llf hﬁ I g 7 5 E b4 g 2 = [Jfen) Kerbschlagzahigkeil-Impact Strength
déprouvette Dim. della provella Prelevamento el 5.0;-5 5‘5 [ ke | ¢ £ g fig Résiliénce - Resilienza ‘
KO d'U Eoe 3 Lg% @gg £% 4 | 3=[%] KistBruchantel - CrysL proportion
prova. E § e | ¢ Eé 4 wed | am “ § CQ Parie aristaliine - Proporziona cristallina
0 ¢ ﬁ.nﬂ 5 ,Ggﬂ 1 ef of Jd 0f o 4 = [mm10-?] Breitung -Expansion
d fip 8 E'o EE Ea{, ggél E-’ig 5 = [%] Elargissement - Espansione
§ fﬁ g ¢ '5“... [ 2 5 E 811 6= Harte (Einheilen) - Hardness - Durelé -
Dick | Breile @ 'gﬁ by o % E‘E %:33“ éé g§ mﬁi{ UE'E ez
icke reile, 4 el iy 0 Bemerk
Thickness | Wdth@ | 88 PL 5 S 8555 RES0 | Lo- ;E I Romarks.
Schmelzo-Nr. | Epaisseur | Largeurd | T} 4 oy o . Werle -Values- Valeurs- Valori |  Remarques
Heal No. Spessore | Largh,@ 1 g U.‘r% C RM 5.65 @ A ques.
N° Couléa h ﬁ;'% QUE: g5 0.2 Jiis P 11 | 3 | I | Osservazioni
Colata N® . a Sk N/mm? iy o
%
1 2 | 3 4 5 6 7 8 9 10 11 [ 12 | 13 14 15 16 17
:q'ts / Anforderungen min min min
‘Analysis 1 2 3 20 130 270 14 6 | ~65
% Max unless Stated 2 20 DVM Jicm?
S.i0,40 Fe.0,40 Cu.0,410 Mn.0,40 to 1,00 Mg.4,0to 4,9 Cr.0,05t0 0,25 Zn.0,25 Ti.0,15. (10 x 10mm)
245294 12,10 12,01 1 2L 3 20 151 299 26 6 77 HB
(1J140) 1 2T 3* 20 2 35 34 35 34
245295 12,05 12,18 1 2T 3 20 202 302 22
245296 11,95 11,97 1 2L 3 20 140 297 24 6 78 HB
(1J140) 1 2T 3* 20 2 32 32 32 32
245297 12,11 11,97 1 2T 3 20 202 308 27
245298 12,44 11,97 1 2L 3 20 142 298 26 6 78 HB
(1J140) 1 2T 3* 20
245299 12,11 12,02 1 2T 3 20 201 308 25
245300 12,50 11,89 1 2L 3 20 133 293 22 6 73 HB
(14140) 1 2T 3* 20
245301 12,61 11,83 1 27 3 20 178 297 28
245302 11,80 11,99 1 2L 3 20 136 297 24 6 75 HB
(1J140) 1 2T 3 20
245303 12,68 12,20 1 2T 3 20 201 303 22
45310 12,66 11,92 1 2L 3 20 132 298 23
(1J140) 1 2T 3 20 6 75 HB
245305 12,63 12,05 1 2T 3 20 193 305 24
1) | From tube end
Notes 2) | L= Longitudinal / T = Transverse
3) | Full Thickness 3* iVIid Wall
4) | Besichtigung / MaBkentrolle / Visual and Dimensional check - chne Beanstandung / Satisfactory
5) | Chemische / Chemical Analysis: siehe Anlage 2 / See annex 2
6) | Wamebehandlung / Heat Treatment: Annealed at 400°C
7) | Technological tests(ring tensile & macro) - ohne Beanstandung / Satisfactory
8) | UST To SEP 1915/1918 - siehe Anlage 2 / See annex 2:
9) | Manufacturers 3.1.B certificate shows in house tests only.
| [ 1 L L]
((O1t ~Localion -Lieu - Localta) (Datum Date -Data) Pruféelleufu'r Druckgeréate
WTUV Systems GmbH
LONDON 14-08-2003 ' oM. Eggenstein

[ TOV-UK DOC. No.

: [ FORM:0002 | REV.No.. [ 0 | DATE: [ 17.07-98 ]
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Ergebnis der Prifungen /“*\

Confédération Européenne d' Organismes de Conlidle Test Results 1
Résultats des Essais J

Risultati delle Prove

'

Anlage - Annex - Annexe - Allegato:

Praf-Nr.:9167-17 SW R1 Teil Blatt-Nr. 2 of 2
Inspection No. Part Sheet-No.

Certificat N Partie Pags N%

NC di collaudo Parte Pag N®

Mechanische PrUfungen - Mechanical tests -Essais machaniques - Prove meccaniche

Prufart - Test typa - Type d'essai -Tipo di prove:
Probenart - Specimen size Type de feprouvetle
Toodmonctisr i ZUGVERSUCH / TENSILE TEST HARDNESS HB

robenzusland - Specimen condition -
Etal d'éprouvetie - gialo delle provelle:
Probe-Nr. Probenabmessung Probenentnahmea g g 5 ] 1={] Schlagamail - Energy of impact
Test No. Dim. of specimen Specimen ﬁ S i 0 g .,9 gg E Energie de rupture - Energia di rotlura
NO- D]m de l'éprouvelle Prélevement L i }i E'ﬁ I g i ﬁ g 4 2= [chr’] Kefbsch!a_gzéhfgkeil—lmpact Strength
d'éprouvetie Dim. della provella Prelevamento BE.U-w ] kg £ 3 d.z Résiliénce - Resilienza
Nf’fﬁ GG E 8 'gg &EE E ‘&j é 'E’Q ﬁ & 5L5E 3 =[%) Krist Bruchantell - CrysL proportion

| Bbh | BEEC | L | BEnl [ 9el ] e, ety e
g 5 5 Q'E 3%% E jé &a -g C.B ﬁ gg 5 5 = (%] Elargissement - Espansione
5 e g g.g }-53__ ik GE= .E g'ﬂ 6= Harte (Einheilen) - Hardness - Dureld -
) : n t F AA gv &zg 8 dil<< T Durezza
Dicke | Breite @ ‘Q!E o £ y ¢ EE 315" i wE'E‘; A ggm T B
BN Thickness | Width,® S § I g CHEEE &}955 diddd Lo= ) | Remarks
* | Epaissewr | Largeur® [ ', a3 0 Werte -Values- Valeurs- Valori | Remarques
Heat No. C RM 5.65
Spessore | Largh, @ L E_UJ ma | 1 | 2 | 3 | En | Osservazoni
N Coulée : ;3] 85 Sp 0.2 e | V80 7
Colala NO - N/mm? m
%
%
1 2 I 3 4 5 6 ¥ B8 9 10 11 12 13 14 15 16 17

2q'ts / Anforderungen min min min i
- Analysis | | 1 2 | 3 20 130 | 270 14 6 | ~65
% Max unless Stated 2 20 DVM J/cm?
5.10,40 Fe.0,40 Cu.0,10 Mn.0,40to 1,00 Mg.4,0to 4,9 Cr.0,05t0 0,25 Zn.0,25 Ti.0,15. (10 x 10mm)

245306 12,280 12,02 1 2L 3 20 139 309 24 6 75 HB

(1J140) 1 2T 3* 20

245307 12,36 12,00 1 2T 3 20 208 313 26

245308 12,40 11,97 1 2L 3 20 139 302 26 6 75 HB

(1J140) 1 2T 3* 20

245309 12,02 11,50 1 2T 3 20 239 335 21

1) | From tube end
Notes 2) | L = Longitudinal / T = Transverse
3) | Full Thi(ikness 3* Il'\m'd Wall

4) | Besichtigung / Makontrolle / Visual and Dimensional check - ohne Beanstandung / Satisfactory
5) | Chemische / Chemical Analysis: siehe Anlage 2 / See annex 2

6) | Wimebehandlung / Heat Treatment: Annealed at 400°C

7) | Technological tests(ring tensile & macro) - ohne Beanstandung / Salisfactory

8) | UST To SEP 1915/1918 - siehe Anlage 2/ See annex 2:

9) | Manufacturers 3.1.B certificate shows in house tests only.

.+ +r | ;] ] |

((Ort -Location -Lieu - Locatta) (Datum pale -Data) Prifstelle fir Druckgerate
def RWTUV Systems GmbH
. Eggenstein

LONDON 14-08-2003

v
[ TOV-UKDOC. No.. | FORM:0002 | REV.No.. | 0 | DATE: [ 17-07-93 ] WNS 438
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- ULTRASONIC TEST REPORT Page 1 of i
CLIENT ’REPORTNO.‘ 474231711
B A Tubes Lig
Stlll:"ﬁ}" Road I D/\TE QF TEST: 12.6.03
Redditch ka No: 84835.1
Wores
’ORDER No: RS983061
COMPONENT / AREA TESTID '
15 off 219mm O/D x i2mm WIT x 5.6M long tubes
Batch Nos: 84835-1-1, 2 off 84835-1-6, 2 off
84835—!-?., 2 off 3—'?835-1—7, 2 off
34835‘1-3, 2 off 84835.1-8, 1 ofr
B4835-1-4, 2 off
84835—1-5, 2 off
MATERIAL SURFACE CONDITION PROCEDURE / STANDARD Issue No. / Date
MATERIAL roN SHROCEDURE / STANDARD 155ue No. / Date
50383 AS Drawn SEP191 5/1913 1989/1997
EQuipmeNT : ACCEPTANCE CR(TER;A Issue No. / Date
=-=CTANCE CRITER{A 'sue No. / Date
KK Usir12 9.6.04 198971907
SERIAL No. CALBRATION DA JEST SEN SITIVITY (ComPN)
UT101 9.6.04
CoupraNT TEST/ REFERENCE Blocks SCANNING PATTERN
Water SEP1915/19184 10% probe everlap
PROBES Uskp ! 0° 45° [ 60° | T0° ’ 450
MAKE & Typr Phoenix SC ’ 7 ' F ;’goenix
FREQUENCY 4ANiHz f 4z
S17E 10mm dig 10mm dig
| PROBE STR1AL No. _ S73¢6 l ]_ 8737
ATTENUATION /
TRANSFER Logs 9dB N ! 0dB
TEST DETAlLS & RESUL 15

The tubes weye found to be acceptable 1o Specification.
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e

TESTLocaTioN Morgan Wayd (NDT) Ltd
OPERATOR J. Francomb/c, Notman

— SIGNED | [\m_
QUALIFILATION PCN 117 AUTHORISED SIGNATORY FOR MORGAN WARD NDT LIMITED

CERYIFICATE No, 113163/20492¢ NAME; J, FRANCOMB DATE: 12.6.03
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