09=12-2004  09:5) VON =CORUS WALZPRODUKTE +40 261 801687 T=532  P.0017004  F-576
Corus Aluminium Walzprodukte GmbH c
© Carl-Spaeter-Str. 10
56070 Koblenz CoOrus

Zeugnisnummer  : 1177767 Seite 1 von 2
Besteller ¢ AIR LIQUIDE AGE GMEBH

DEPOTSTR. 1 Material ¢ 1024146

HANAU Kundenmat.-Nr.: 77038256

Materlalbes, : Shate
Bestelinummer ! 4500023623 Legierung : 5083
Auﬂragsnun?mer : 36548 Zustand %
Auftragspositionanr.: 14 Zei_chnunigsnr. :
Los-Nr. : 967945 Stiickzah : 10
Abmessung ¢ 6,000x2.500,000x6,000,000 mum
Bestellnorm : AD 2000-MERKBLATT W&/1 JAN, 2003
: 793.13489 Rev. D Ausflihrung G

Abnahms 1 ADW 61 Werksabhahme Ablage-Nr.:

Eestigkeitswerie Zustand: O
AD 2000-MERKBLATT W6B/1  JAN. 2003
Pl-Nr.  |Prohbennr. Rp1,0 Rp0,2 Rm AS50 A Rp/Rm
N/mm? N/mm? % %
LT Min: . " - 125 275 17,0 30,00 -
May. - - - - . - -
Ist - 001826/1 - 182 312 24,0 36,99 -
Ist: - 001926/2 - 188 315 21,1 38,03 -
Ist: - 001928/3 n 179 311 24,1 38,26 -
Chemische Zusammensetzung in %, Rest Al
Kernlegierung 5083 Gussnummer EL131817
Legierungsnorm BN 573.8
Si Fe Cu Mn Ny cr Zn Ti Sonst. | Senst.
je ZUS.
Min: - ; - 0,40 4,0 0,05 - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,26 0,25 0,15 0,06 0,15
Ist: 0,1300 | 0,2400 - Q,6300 4,6800 | 0,0800 - 0,0220 | 0,0050 | 0,0082
20l Fran Lublmann
Aktualle Qualit8tamanagementeystom-Zartifizi 3 4 - 2
WT-'-JC?E  Ehiain i amanagem Ign systom-Lartifizierungen unter: www.coruggroup-koblenz.com
4
+0215199328¢¢% Dez.09'2004 10:14 Empféngen von: +426181953924 #1840-001




09-12-2004  09:51 VOR ~CORUS WALZPRODUKTE +48 261 801687 T-532  P.00Z/0D4  F-G76

Corus Aluminium Walzproduicte GmbH c

Carl-Spaeter-Str. 10
56070 Koblenz ‘ COrus
Zeugnisnummer  : 1177767 Seite 2 von 2
Besieller 1 AIR LIQUIDE AGS GMBH

DEPOTSTR, 1 Material : 1024146

HANALU Kundenmat.-Nr.: 77038255

Materialbez. : Shate

Bestellnummer : 4500023623 Legierung 1 5083
Auftragenummer @ 36548 Zugtand ' 0
Auftragspositionsnr,: 1 Zelehnunganr, !
Los«Nr. 1 967945 Stiickzahl 10
Abmesgsung v 6,000%2,600,000%6,000,000 min

Sonstige Bestétigungen

Masskontrolle: ok
Oberflédchankontrolle: ok

ABNAHMEPRUFZEUGNIS GEM.DIN EN 10204 NACH AD 2000-W6/1 BERPROFT NACH
AD 2000-W0 DURCH DIE TV GERT-ZERTIFIZIBERUNGSSTELLE FOR DRUCKGERATE,
BENANNTE STELLE KENNUMMER 0035,ZN D1 202 926/A-01 0020.

KENNZEICHNUNG: CORUS ALUMINIUM, LEQIERUNG, 2USTAND, SCHMELZE=
(GUSS:NR.), PROBEN-NR,, WERKSSACHVERSTANDIGENSTEMPEL.

CORUS UNTERHALT EIN QM-5YSTEM NACH DGR 97/23/EG ZERTIFIZIERT DURGH
BIE TOV CERT-ZERTIFIZIERUNGS S TELLE FUR DRUCKGERATE BENANNTE STELLE

KENNUMMER 0035,2ZN 01 202 526/Q-01 8020,
Gualitdtssicherung, 08.11.2004
Der Werkeeachverstindige

PRiplhg. G Mgt

Akiuelle Qualltlitermanagementsystemn-Zertifizi : ; i
WS s o 11.UOgSAP N ifizierungen unter: www.corusgroup=koblenz.com

4021519932899 Dez.09'2004 10:15 Empfingen von: +496181953921 41240-002
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00=12=2004  00:51 VON ~CORUS WALZPRODUKTE +49 261 801587 7-532  P.003/004 F-~576
Corus Aluminium Walzprodukte GmbH e
Carl-Spaeter-Str. 10
56070 Kohlenz corus
Zeugnisnummer ¢ 1177767 Seite 1 von 2
N : AIR LIQUIDE A S GMBH
Besteller D!EP T TETR. 1 ® Material : 1024448
HANAU Kundenmat.-Nr.: 77038255
Materialbez.  : Shate
Bastellnummer i 4500023623 Legierung : 5083
Auftragsnummer  ; 36548 Zustand )
Auﬁragsposltlansnr 1 Zelchnungsnr.
LosNr. : 9687945 Stuckzahl : 10
Abmessung ! 6,000%2.500,000%6.000,000 mm

Bestelinorm

¢ ASME SB-209 2001

! 79313489 Rov, P Ausfu hrung l‘:

NTR L OV P (LA 5L LG B AL Y e ST O A A A 3 T a1 LS K0 LTt

Eestigkeitswerte Zustand: Q
ASME SB-209 2001
PN |Probennr. | Rpi,0 Rp0,2 Rm A2" Z Rp/Rm
lesi kegi %
L Min: . - - 18,0 40,0 16,0 - -
Max: - - - 29,0 51,0 - . -
Ist; - 001926/1 - 258 45,0 23,6 - -
Ist: - 001926/2 - 26,7 454 23,1 - -
Ist: - 001926/3 - 257 45,1 223 - -
o ische 2 I in % Rest Al
Kernledierung 5083 Gussnummer EL1315497
Leglerungsnorm ASME SB.208 2001
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn TI Sonst. | Sonst.
fe 2us,
Viin: - - - 0,40 4.0 0,08 - - - -
Max: 0,40 0,40 0,10 1,0 4,9 0,26 0.25 0,15 0,05 0,16
Ist: 0,1300 | 0,2400 - 0,6300 4,6800 | 0,0800 - 0,0220 G3,0050 | 0,0082
Alduelle Qualititsmanagemsnisystem-Zertifiziorungen unter: www.corusgroup-koblenz.com
WT-G1S 166A COR 11. UDg y . —
(/
4021519932899 Dez.09'2004 10:15 Empfangen von: +096181953924 £1400-003




08-18-2004  0@:51 VOR -CORUS WALZPROBUKTE +48 261 801587 T=532  P.004/004  F-576

Corus Aluminium Walzprodukfe GmbH c
Carl-Spaeter-Str. 10

56070 Koblenz corus
Abnahmepriifzeugnis (EN 10204/3,1.8)
Zougnisnummer ;1177767 Seite 2 von 2
% : AIR LIQUIDE AGS GMBH
Bosieller DEPOTSTR, i Material 1024146
HANAU Kundenmat.-Nr.: 77138255
Materialbez. ; Shate
Bestelinummer v 4500023623 Legierung : 5083
Auftragsnummer  : 36548 Zustand i 0
Auftragspositiansnr.; 1 Zeichnungsnr. :
Los-Nr, + 067945 Stlickzahl 10
Abmensung . 6,000%2.500,000x6.000,000 mm

Sonstige Bestatigungen

Masskontrolle: ok
Oberfldchenkontrolle; ok

Qualjtdtssicheruny, 08.11.2004
Der Werkssachverstandige

Diplthg, ]

Aktuelle gbuafita

Hismanagementsystom-Zertifizierungen unter; www,corusgroup-kohlenz.com
WIhOS 1EBA CORTI00SAR V0 g group

U

+021519932899 Dez.09'2004 10:15 Empfangen von: +496181953924 $1440-004
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A B A G ¢ g 1 1,49 D0 B G uw b H Seite/Page il
nxtumfate 2002 06 11
zertifiziert pach 150 001, TS0/T% 16949, Y50 14001, B{AS-VD '
AENANMEGRUFZEYGHIS &n lozoé  3.1.B-ADH Qp-NURER 85708726
{NSPELTION CERTIELCATE WILL TEST CERTIFICATE tertificate Ho-

o { kd-Bestellir. / Urder Ho. + o GS0BALES
Hanfrad J.C.Niemsnn 1 Bestellvard./Orcer ferrrks Hore Risler
Zentrile [ patum/Date 2002 04 18
Auf den Drefeck € [remssasrarens ——— i R R

N 1 afd)-aB-He. / Order Confirmmtion Ro. 818143
(- 26197, BREFEN | Datum/Data 2002 04 19
Voo A s R — i VAT E e e e SR G Y Sy
| Lieferschein bir. / Delivery Hole BETIETZS
! patum/Date 2002 06 11
Erdkunda. Bestalinr. / Your Custawmr, Ordar No. I Warkierungan, Stewspailogern ] Hark, Stamp
| Herstellerzejchen: AL RAHSHOPEN W
| Herkstafrt, Fustard, B-Nr., E
) Los-Hr.. Charge
produkt / Product | Tecrm.ueferbemngungmﬂecmﬁpedﬁcaﬂon
r‘- awewasEBABATE - o .g---‘---_.--a‘-nn-----....;cn-----------————----_-.. _____________ sagmmemuusebhERNTmam A-SS diam T
X 5083 | AW G/

Platten ]

Re.1AB-Pos. ! Bestell Abmess. () | BN, /LS/TL VGuss Nr.] Zustamd | Bemorkungen 1Kal1o 16w, (kg1 Stk.
Po,10rd.Po. ! Oreer Dimensions ! Lot-No_/PartiCast Ma,! Teoper ! Remrks 1Packmal Welght 3 P
Moo 1 32701 1 15.0x1020,0x 2020.0 | 33BG8/0L/00 | 34865 | 0 ! 361011 [ opas | sea, .t 12}
10 | 34/01 ! 30.0x1520-0x 3024,0 t qi72a/01/00 1 aB2s ) O ) 361062 | 0076 1 1115,-1 3
11 ¢ 38/01 | 30.0<2020.0% o026.0 | 31876/01/00 | 3RZ63 L O 1 361471 fop77 1 990.-1 f

Chemische Zusabmensefzung (Ch. -Ana]ysen Barvepharst., G X) / Chenjcal Compasition(Resi<Al)

e VU anh@ st tFE to LW oW ! 1N | P 1 BI L M 1 SR

Cast Hy, ! Code ! ! f ] | 1 | ] 1 1 ! ! 1
aqa865 | AGISN,1 1 0.3 10483 1004 1043 1 Acy L @1 1008 1004 t00L -1<,005 ! 0.01 1<0.005 !
saon4 | AGAGN.1 1 020 T 035 ! 0.05 L0, 14.80 10.10 % 0,04 [0.04 10,01 (<, 005 ! 0.01 1«D.005 !
ag263 | AGSN.1 1 0.22 ¢ 03B 1 0.04 1043 [ A8 ' 0,10 1008 1004 1001 (<0.005 ! 0.01 | D.01 1

Hechsnische Eigenscha ften / Hechanfcal end ather properties (A.E,H-Diff-PQS.J.

BN JLog | Guss Mr, IPHUfrichti Re 1 Rpo.E L A5 7 Igerbschl. Werbsehl Kerhscil ! !

: Lat-Ho./(Pos,) | Camt Mo, !Direstiont H/me2 { Wiz £ t X fob Mem? fak MenZ lak J/en? | !

Awwa~--n P R -u-.......,_--_...___..,...--________.,p‘:_.-,-.- ...... ...---------n-.q--------»--u-c--

31729/01/00 1 s | | a1 | 186 1 9 | %3.0 ! 682 ! 58.9 1 S§8.1 1 t

aisegfor/eo 1 34pes ! LT 1 &0 167 1 27 1 40,0 ¢ 1 ! ! l

21g70/0L/08 ) %823 ¢ oF ¢ 2@ 1 126 0 27 1 a0 1 399 ! 41310 40.6 ! !

Aleche aus Warmband. Jedes Loz oaus einam Band hargestél1t.
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ohne Genehmigung des Priiflabors darf dieser Bericht auch nicht auszugsweise vervielféltigt werden
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DA-“PL - 2372.00
zerstorungsfreie, mechanisch - technologische werkstoffpriffung - qualitdtssicherung

www.zwp-peters.de info@zwp-peters.de zwp - werkstoffpriifung peters gmbh + co. kg
tel.(02065) 9974-0 fax (02065) 997499 mausegatt 12 d-47228 duisburg
tel.(0911) 3665784 fax (0911) 3665786 frankenstrasse 140 / halle w 17 d-90461 nlrnberg
DURCHSTRAHLUNGS-PRUFPROTOKOLL PROTOKOLL-NR.:
radiographic examination record record-no.: 38122 /05
Besteller: BLATT VON
customer: Jakob Hiilsen GmbH & Co. KG sheet 1 of i sheets
AUFTRAG NR.: PROJEKT: POSITION:
order no.: 251570 project: 5 Stiick Reduzierungen position: LN 7 bis LN &
PRUFUNG NACH: SCHMELZE-NR.:
examinalion ace. to: DIN EN 1438, Priifklasse B heat-no.: EL 131517 + 34865
WERKSTOFF: SCHWEISSVERFAHREN:
fmaterial: AL Mg 4,5 Mn 5083-0 ) welding process: ohne
PRUFUNG NACH / VOR DER WARMEBEHANDLUNG PRUFFLACHENZUSTAND:
examination after / before heattreatment ohne condition of exam surface: Unbhearbeitet
STRAHLENQUELLE:  x-ray/Rohre[ X] ~ Ir192[ ] [STRAHLERGROSSE; BRENNFLECK:
radiation source: Co 60[:' Se 75|:| source size: : focal spot:|7,5 x 1,5 mm
AKTIVITAT: ROHRENSPANNUNG: [ KV ]|ROHRENSTROM: [mA]
activity: : S plate voltage: . 70 - 80 plate current: 70
BELICHTUNGSZEIT: [ min ]|FILM-BEZ.: C3 FOLIEN v/ h:
exposuretime: 7,4-2,3 film type and brand name: Agfa D 4 screens front/beh 0,02/ 0,02 mm Pb
DRAHTSTEG: DURCHSTRAHLUNGSANORDNUNG NACH:
wire penetrameter: 73 AL EN  |geometric arrangements acc. to: DIN EN 1435, Bild 1
ABSTAND DER STRAHLENQUELLE ZUM FILM: { mm )|PRUFUMFANG %
source to film distance: 7000 exam. extent: 100
DURCHSTRAHLUNGSBEFUND/result of radiographic examination: DIN EN 30042 "B"
FILM - BEZEICHNUNG
film-identification oben genannten Prufgegenstande
BEWERTUNG
NAHT - NR. FILM-NR. SCHMELZE ABMESSUNG BEFUND / resull evah:ral\on
ODER NR. o gemaR / acc. DIN EN 1SO 6520 - 1 g |x
PRUFBER. 3 w |2
; : o [ Lo E
weld no. or film-no. heat- no. dimensions G ‘ - = =
£ El28 |8 lelela|lols| =218 | e lx 5@
exam. area N DOOOOOODDOO’Ov—‘ﬁﬁLL € |28
o o~ [ o~ o™ <« s 5 = b il el ) un n | w u L w | Z
Ny ‘ | L
LN 1 0-9 |eL1ais17] @273/219x6mm | 16 |X 1 f e L
: i | . |
IN2 | 0-9 . . 16 [X L | i e |
== r T 1
LN3 | 0-18 34865 | @324 /273 x15mm | 15 | -4
LN 4 0-31 |EL131517| ©355/324 x6mm | 16 | X | St
T ; - I T
LN & 0-34 " 4067273 x 6 mm | 16 | X |1 | &,
— T T
| .
Abkiirzungen / Ordnungsnr. nach DIN EN 1SO 6520 - 1
2011 - Pore | Gas pore 2016 - Schlauchpore / Worm-hole 402 - Ungeniig. Durchschw, / Lack of penetration 515 - Wurzelrickfall / Root concavily
2012 - Porositat ! Porosity 300 - Fester Einschluss / Solid inclusion 100 - Rift / Crack 516 - Wurzelporosital / Rool porosity
2013 - Porennesl/ Clustered porosity 301 - Schlackeneinschluf / Slag inclusion 104 - Endkraterri® / Crater crack 517 - Ansalzfehler / Poor restad
2014 - Porenzeile / Lingar porosity 304 - Melallischer EinschiuB / Melallic inclusion 5011/5012 - Einbrandkerbe / Undercut 602 - Schweilspritzer / Spalter
2015 - Gaskana! / Elongated carvity 401 - Bindefehler / Lack of fusion 5013 - Wurzelkerbe / Shrinkage groove FF - Filmfehler / Filmdefect
BEMERKUNGIremarks: s e PO
DATUM: 06.07.2005  |paTuM: 7S £/ O ) :
date: date: T eor? iy oS /’z
ORT/place: Duisburg ORT/place: ( ORT/place:
PRUFER:  EN 473, RT Stufe 2 |PRUFAUFSICHT // PRUFVERMERK : SACHVERST.
examiner: Thill examination super UESC( 2 approvalnote : authorized inspection agency
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