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DURCHSTRAHLUNGS-PRUFPROTOKOLL PROTOKOLL-NR.: _
radiographic examination record record-no.: 38280 /05
Besteller: , BLATT VON '
customer; Jakob Hiilsen GmbH & Co. KG sheet 1 of 1 sheets
AUFTRAG NR.: PROJEKT: POSITION:

order no.: 251570 project: 4 Stiick geschw. Rohr position: LN 1,2,3,4
PRUFUNG NACH: SCHMELZE-NR.;

examination acc. to: DIN EN 1435, Priitklasse B heat-no.: 100090586
WERKSTOFF: . SCHWEISSVERFAHREN:

material: AL Mg 4,5 Mn 5083-0 welding process:

PRUFUNG NACH / VOR DER WARMEBEHANDLUNG PRUFFLACHENZUSTAND:

examination after / before heattreatment ohne condition of exam surface: Unbearbeitet

STRAHLENQUELLE:

x-ray/Rohre[ X

Ir 192 ]
Se TSD

Co60[ |

STRAHLERGROSSE;

BRENNFLECK:

L

j focal spot:| 7,5 x 1,5 mm

radiation source: source size:
AKTIVITAT: . ROHRENSPANNUNG: [ KV J|ROHRENSTROM: [mA]
activily: Vs plate voltage: 80 plate current: 10
BELICHTUNGSZEIT: [ min ]|FILM-BEZ.: C3 FOLIEN v/ h:
exposuretime: 1,0 film type and brand name: AgfaD 4 screens front/beh. 0,02 /0,02 mm Pb
DRAHTSTEG: DURCHSTRAHLUNGSANORDNUNG NACH:
wire penetrameter: 70 AL EN  |geometric arrangements acc. to: DIN EN 1435, Bild 2
ABSTAND DER STRAHLENQUELLE ZUM FILM: [ mm J|PRUFUMFANG %
source to film distance: 1000 exam. extent: 10
DURCHSTRAHLUNGSBEFUNDIresult of radiographic examination:  DIN EN 30042 "B"
FILM - BEZEICHNUNG
film-identification oben genannten Prifgegenslande
BEWERTUNG
NAHT - NR. FILM-NR, SCHMELZE ABMESSUNG BEFUND / result avaluation
ODER NR. - geman / acc. DIN EN IS0 6520 - 1 -
[is] = |
PRUFBER. = i
" - 4
weld no. or film-no. heat- no. dimensions G 2 8
. clElgElElelslalalglsle]e]ale 2§58
exam. area B |8 RISIR|8[2]8/212/8|8/8|a|z|Q|x(z8|is
- LN1 0-41cm /1100090586 ~ 355x6x3000 15 Y e
| LN2 | 0-41cm |100090586 o 355)(613_0@77__& N & N
| LN3 | 0-41cm [100090586 355)(6)(3000_ 15 ,V & B
LN4 0-41cm |100090586 356x6x3000 _JEX_ y &

Abkirzungen / Ordnungsnr. nach DIN EN ISO 6520 - 1

2011 - Pore / Gas pore

2012 - Porosilat / Porosity

2013 - Porennest/ Clustered porosi
2014 - Porenzeile / Linear porosily
2015 - Gaskanal / Elongaled carvity

2016 - Schlauchpore / Worm-hola

300 - Fester Einschluss / So'id inclusion

301 - Schiackeneinschiutt / Slag Inclusion

304 - Melallischer Einschluf / Melallic Inclusion
401 - Bindefehler { Lack of fusion

fy

402 - Ungeng. Durchschw. / Lack of penetration
100 - Rif} / Crack

104 - Endkralerrii / Crater crack

501175012 - Einbrandkerbe / Undercut

5013 - Wurzelkerbe / Shrinkage groove

515 - Wurze!rickfall / Rool concavity
516 - Wurzelporosilal / Roo! porosity
517 - Ansatzfehler / Poor reslart

602 - Schweldspritzer / Spatier

FF - Filmfehler { Filmdefect

BEMERKUNG/ B0 e el I
S _?,g AR |

DATUM: 05.08.2005 DATUM: /J/ 28 o Eg R j ATUM

date: . date: 7;9/7/_/ 2 Ys e date

ORT/place: Duisburg ORT/place: /(_// ORT/place;

PRUFER: EN 473, RT Stufe 2 |PRUFAUFSICHT y KZ"’/ PRUFVERMERK : SACHVERST.,

examiner: E. Bithnen examination superviSor: approvalnote : authorized inspection agency




m, - . Fouemssy Auenp I ] 5
HOWD PUBJUISINSQ WIL{wniy dIpAy
o
T SO0Z LOT6) 'USoIqUanasD
- u2nacss 'H MO LD3LSN] SHEOH
« OB DU QWS PULIYISINGQ WU yoIpAN IHIYNLOVANNYN _
ms
-
== “PIZLSAS ¥ILOAWOD AS CILNIEd NIZE SYH LY LHIT NOLDIFSSN) SIAL :
=5 5381 40 HIEALOVINNYW THL WOHS WILS NOILISOINGD TYIIWIHD FHL NI Q2LVIaNI
=3 SLINSSH NOLDIASNI IHL "L VHINOD HIAYO IHL 20 SyNAL IHL HLIM SN0 ANY ‘ <
o @ILSTL M326 SYH IA0EY Q3SIHISIQ TYIALYW IHL LYHL "ALLYID ASIHIH 3
~n _ 7070 10’0 ‘ 5070 Py as‘o | so’q LE'D ST'0 S9S06000!1
—
— - -1
% % % % % % % % !
N~ _ __‘ — b
= ¢ 3Bimyn
- 1 uz 3 5y uy L oao g a4 _ S
=. | _ _ ] -
—= WUYWIY NOIISOJWOD VIINFHI =
—3 _ =
oL -
2L R
= .:I. =
- ! =
=
» =
_—=
< —
= =
w —
= = sz £62. &yl | 98506000} . 00}00YQL89
X =
W >
W — % RdH vay
= = 59 mg Z'o9x d
& e sBieyg oN-iea o1 | "oNH100 ~
= o M soryxsdoxa {
m + \_! IROTTRRD 9 \_
= SLINSTY 1s3L —
= [ =
= : o HSELIET] [ [~
o £e0s Aoty Levve | zamvwEgEN |
E oy oD'sSiL MAuenp | WIN O0'0CYZ eV CO0UOS ‘UgIsUELIg FON-IPPIQ. BhiolsnD i
&= AriNO OV 0EPS-IN | 7=
’ DoSZZIRL TON-£2RIQ o¥) SNALSOd | —
S ‘ e
LIV&LE  "ONAESBUSD =
ho
$OZOL N3 HDWN ASITLLIVSNEIAL LW =
- 3 ) _ 0 ‘£50S T mr—— AL UHNEANIY OTAIEVD | o
= WSDZSS NSV L/SAY QY /E-EL5 NI * ££Z-83% NI'LZ1YMIDINYYM GNYETY aonposg SRS G5V 150 595001 1d 905 PUSS TG Ty SR ? =
= TET E T ;
3 =
wm
=
=
K 70C0L N3
id 1'€ 21e0lR157) Uonsadsuj
ol

rinn.n?

nnna

e

N

gnturunty nialttipn

0919 1IN

"d

/¢



