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DURCHSTRAHLUNGS-PRUFPROTOKOLL PROTOKOLL-NR.:
radiographic examination record record-no.: 38 255.2 /05
Besteller: BLATT VON
customer: Jakob Hiilsen GmbH & Co. KG sheet 1 of 1 sheets
AUFTRAG NR.: PROJEKT: POSITION:
order no.: 251570 project: 1 Stiick geschw. Rohre position: INTR
PRUFUNG NACH: SCHMELZE-NR.;
examination acc. to: DIN EN 1435, Priifklasse B heat-no.: 100096069
WERKSTOFF: SCHWEISSVERFAHREN:
material: AL Mg 4,5 Mn 5083-0 welding process: ohne
PRUFUNG NACH / VOR DER WARMEBEHANDLUNG PRUFFLACHENZUSTAND:
examination after / before heattreatment ohne condition of exam surface: Unbearbeitet
STRAHLENQUELLE:  x-ray/Rohre[ X]  Ir192[ ] [STRAHLERGROSSE: BRENNFLECK:
radiation source: Co 60':' Se 75[:' source size: focal spot:{1,5 x 1,5 mm
AKTIVITAT: ROHRENSPANNUNG: [ KV ]|ROHRENSTROM: [mA]
activity: . plate voltage: 85 plate current: 10
BELICHTUNGSZEIT: [ min ]|FILM-BEZ. C3 FOLIEN v/ h:
exposuretime: 0,5 film type and brand name: AgfaD 4 screens front/beh 0,02/ 0,02 mm Pb
DRAHTSTEG: DURCHSTRAHLUNGSANORDNUNG NACH:
wire penetrameter: 710 AL EN  |geometric arrangements acc. to: DIN EN 1435, Bild 1
ABSTAND DER STRAHLENQUELLE ZUM FILM: [ mm )|PRUFUMFANG Y%
source to film distance: 1000 exam. extent: 10
DURCHSTRAHLUNGSBEFUND/result of radiographic examination: DIN EN 30042 "B"
FILM - BEZEICHNUNG
film-identification oben genannten Prifgegenslande
BEWERTUNG
NAHT - NR. FILM-NR. | SCHMELZE ABMESSUNG BEFUND / result evaluation
ODER NR. o geman / acc. DIN EN ISO 6520 - 1 'g E
PRUFBER, > S =]
ri] - | Z 8
weld no. or film-no. heat- no. dimensions 5 3-8
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Abkiirzungen / Ordnungsnr. nach DIN EN I1SO 6520 - 1

2011 - Pore / Gas pore 2016 - Schiauchpore / Worm-hole 402 - Ungeniig. Durchschw, / Lack of penelration 515 - Wurzelriickfall / Roo! concavity
2012 - Porositdt / Porosity 300 - Fester Einschluss / Solid inclusion 100 - RiR / Crack 516 - Wurzelporosilal / Root porosity
2013 - Perennest/ Clustered porosity 301 - SchlackeneinschluR / Stag inclusion 104 - EndkealerriR / Craler crack 517 - Ansatzfehler / Poor restar
2014 - Porenzeile / Lingar porosity 304 - Metaltischer Einschluf / Matzllic inclusion §011/5012 - Einbrandkerbe / Undercut 602 - Schwellspritzer / Spalter
2015 - Gaskanal / Elonga'ed carvily 401 - Bindefehler / Lack of fusion 5013 - Wurzelkerbe / Shrinkage groove FF - Filmfen'er / Filmdefect
BEMERKUNG/remarks: ) B
DATUM: 09.08.2005 DATUM: 09.08.2009 DATUM:
s o ZWP Werkstoffprufung -
ate: ate: ate:
_ Peters GmbH & Co. KG
ORT/place: Duisburg ORT/plactausegalt 12 QU@EMEQ) 99,2470 ORT/place:
reR PEleRth Custirg s KBRS |pre -
PRUFER: EN 473, RT Stufe 2 |PRUFAUFS 4 74 PRUFVERMERK : SACHVERST.
examiner: Walch examination super visor; Neff 7 approvalnote : authorized inspection agency
rd




