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DURCHSTRAHLUNGS-PRUFPROTOKOLL

PROTOKOLL-NR.:

radiographic examination record record-no.: 38278 /05
Besteller: . ) BLATT VON

customer: Jakob Hiilsen GmbH & Co. KG ' sheet 1 of 1 sheets
AUFTRAG NR.: PROJEKT: POSITION:

order no.: 251570 project: 1 Stiick geschw. Rohre position: INTR
PRUFUNG NACH: SCHMELZE-NR.:

examination acc. to: DIN EN 1435, Priifklasse B heat-no.: 100096069

WERKSTOFF: SCHWEISSVERFAHREN:
material: AL Mg 4,5 Mn 5083-0 welding process: ohne
PRUFUNG NACH / VOR DER WARMEBEHANDLUNG PRUFFLACHENZUSTAND:
examination after / before healtreatment ohne condition of exam surface: Unbearbeitet
STRAHLENQUELLE:  x-ray/Rohre[ X]  Ir192[ | |STRAHLERGROSSE: BRENNFLECK:
radiation source; Co GOI:I Se 75I:| source size: focal spot:| 71,5 x 1,5 mm
AKTIVITAT: ROHRENSPANNUNG: [ KV ]|JROHRENSTROM: [mA]
activity: A plate voltage: 80 plate current: 10
BELICHTUNGSZEIT: [ min ]|FILM-BEZ.: cC3 FOLIEN v /h:
exposuretime: 0,4 film type and brand name: Agfa D4 screens front / beh 0, 02/0,02 mm Pb
DRAHTSTEG: DURCHSTRAHLUNGSANORDNUNG NACH:
wire penetrameter: 10 AL EN  |geometric arrangements ace. to: DIN EN 1435, Bild 2
ABSTAND DER STRAHLENQUELLE ZUM FILM: [ mm )JPRUFUMFANG %
source to film distance: 1000 exam. extent;: 10
DURCHSTRAHLUNGSBEFUND/result of radiographic examination: DIN EN 30042 "B"
FILM - BEZEICHNUNG
film-identification oben genannten Prifgegenstande
BEWERTUNG
NAHT - NR. FILM-NR. | SCHMELZE ABMESSUNG BEFUND / result evalualion
ODER NR. - - geman / ace. DIN EN ISO 6520 - 1 T.;} -
w |
PRUFBER. 5 @2
i ol EoE
weld no. or film-no. heat- no. dimensions 5 o [ a7
g lcl¥lel9o|e|lalolelzlelel|y T~ T (&8
exam, area ¥lgiglglg|lele|ele|le|la|ola|rn|lolS|w] & |85
m o~ o~ o o ) h s 5 — — w uwy n w0 o) wn ('8 uy Z C
| LN1R 0-44 1100096069 @ 508 x6,0 x3000 | 16 | x X X

Abkiirzungen / Ordnungsnr. nach DIN EN ISO 6520 - 1

2011 - Pore / Gas pore

2012 - Porositat / Porosity

2013 - Porennest/ Clustered porosity
2014 - Porenzeils / Linear porosily
2015 - Gaskanal / Elongaled carvity

2016 - Schlauchpore / Worm-hole

300 - Fester Einschluss / Solid inclusion

301 - Schiackeneinschlul / Stag inclusion

304 - Melallischer Einschlu® / Metallic inclusion
401 - Bindefehler / Lack of fusion

402 - Ungenilg. Durchschw. / Lack of penelration
100 - Rift / Crack

104 - Endkeaterrii / Crater crack

5011/5012 - Einbrandkerbe / Undercut

5013 - Wurzelkerba / Shrinkage groove

515 - Wurzelriickfz!l / Rool concavity
516 - Wurzelporosilat / Rool porosity
517 - Ansatzfehler / Poor reslart

602 - Schweilspritzer / Spatler

FF - Filmfehler / Fi'mdefect

IBEMERKUNG/remarks:

DATUM: 09.08.2005
date: ‘
ORT/place: Duisburg

PRUFER:

Walch

examiner;

EN 473, RT Stufe 2

DATUM: 09.08.2005 - DATUM:
pa ZWP Werkstoffprufung ditter
eters Gm Co K
ORT/pl 'ac'ﬁ{ausegau 12 / ORT/place:
PRUFAUISHZREB Duistfitd 45’& ( 2 - ;,-..:. e PRUFVERMERK : SACHVERST.
examination super visor: Neff / approvalnote : authorized inspection agency
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