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ohne Genehmigung des Priiflabors darf dieser Bericht auch nicht auszugsweise vervielfaltigt werden
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priifung

zerstorungsfreie, mechanisch - technologische werkstoffpriifung - qualitdtssicherung

www.zwp-peters.de
tel.(02065) 9974-0
tel.(0911) 3665784

info@zwp-peters.de
fax (02065) 997499
fax (0911) 3665786

zwp - werkstoffpriifung peters gmbh + co. ki
mausegatt 12
frankenstrasse 140 / halle w 17

d-47228 duishur
d-90461 niirnber

DURCHSTRAHLUNGS-PRUFPROTOKOLL

PROTOKOLL-NR.:

radiographic examination record record-no.; 38 232 /05
Besteller; BLATT VON

customer; Jakob Hiilsen GmbH & Co. KG sheet 1 of 1 sheets
AUFTRAG NR.: PROJEKT: POSITION:

order no.: 251570 project: 3 Stiick geschw. Rohre position: LNT1-LN3
PRUFUNG NACH: ’ SCHMELZE-NR.:

examination acc. to: DIN EN 1435, Priifkfasse B heat-no.: 100096069
WERKSTOFF: SCHWEISSVERFAHREN;

material: AL Mg 4,5 Mn 5083-0 welding process: ohne
PRUFUNG NACH / VOR DER WARMEBEHANDLUNG PRUFFLACHENZUSTAND:

examinalion after / before heattreatment ohne condition of exam surface: Unbearbeitet
STRAHLENQUELLE; x-ray/R('ihre Ir 192[:] STRAHLERGROSSE: BRENNFLECK;

radiation source: Co BOD Se 75|:' source size: | focal spol:
AKTIVITAT: ROHRENSPANNUNG: [ KV ]JROHRENSTROM: [ mA
aclivity: A plate voltage: 50 plate current: 10
BELIGHTUNGSZEIT: [ min ]|FILM-BEZ.: C3 FOLIEN v/ h;

exposuretime: 0,8 film type and brand name: Agfa D 4 screens front/beh. 0,02/ 0,02 mm Pb
DRAHTSTEG: DURCHSTRAHLUNGSANORDNUNG NACH:

wire penetrameter. 10 AL EN  |geometric arrangements ace. to: DIN EN 14385, Bild 1

ABSTAND DER STRAHLENQUELLE ZUM FILM: [ mm ]|PRUFUMFANG £
source to film distance: 1000 exam. extent; 70
DURCHSTRAHLUNGSBEFUND/result of radiographic examination: DIN EN 30042 "B"
FILM - BEZEICHNUNG
film-identification oben genannten Prifgegensténda
BEWERTUN
NAHT - NR. FILM-NR. SCHMELZE ABMESSUNG BEFUND / result evaluation
ODER NR. N geman / acc. DIN EN ISO 6520 - 1 ’g -
o
PRUFBER, ki CIE=
1T} [ [T
weld no. or film-no. heat- no. dimensions 5 3 (2
e SR I®steslale +|c|¥8(21wl|w M~ 2 |&¢
exam. area N |lolo|lo|lo|lo|lo|lo|la|lo|lo|o|ol=|sle|lw] & |2
25} o o o o~ © ~t <t = = wn u w W | n un [T w Z
LN 1 0-40 [100096069| @ 508 x 6 x 3000 mm | 16 X|(8-10,17-26) |x X
LN 2 0-40 " " 16 X B X
LN 3 0-40 " " 16 | X X |

Abklrzungen / Ordnungsnt. nach DIN EN I1SO 6520 - 1

2011 - Pore / Gas pore

2012 - Porosilat / Porosity

2013 - Porennest / Clustered porosity
2014 - Porenzeile / Linear porosity
2015 - Gaskanal / Elongaled carvity

2016 -
300 - Fester Einschluss / Solid Inclusion

301 - Schlackeneinschluf / Slag inclusion

304 - Melallischer Einschluf / Metallic inclusion
401 - Bindefehler / Lack of fusion

Schlauchpore / Worm-hole
100 - Rif / Crack

402 - Ungentg. Durchschi. / Lack of penelration

104 - Endkraterrif / Craler crack
5011/5012 - Einbrandkerbe / Undercut
5013 - Wurzelkerbe / Shrinkage groove

515 - Wurzelrdckfall / Root concavity
516 - Wurzelporositat / Rool porosity
517 - Ansalzfehler / Poor restarl

602 - Schwellspritzer / Spatier

FF - Filmfehler / Filmdefecl

BEMERKUNG/remarks:
DATUM: 27.07.2005 DATUM: 28.07.20_05_ DATUM:
_— diiles FZ’:::P Woe_rrl;stoﬂprmung —
. : ~oLers .
ORT/place: Duisburg ORT/placgy co gat12 mbs |ORT/place:
PRUFER: EN 473, RT Stufe 2 [PRUFAUBSIZ228 Duisty 4F3 ( PRUFVERMERK : SACHVERST.
examiner: E. Buhnen examination super visor: Veit approvalnote : authorized inspection agency




gsweise vervielfaltigt werden

ohne Genehmigung des Priiflabors darf dieser Bericht auch nicht auszu

3 Doutschar
=5 Akkraditlsrungs

DAP- PL - 2372.00

werkstoll-

—_—)

W priifung

==

» peter
IRSSS

zerstorungsfreie, mechanisch - technologische werkstoffpriifung - qualitidtssicherung

info@zwp-peters.de
fax (02065) 997499
fax (0911) 3665786

www.zwp-peters.de
tel.(02065) 9974-0
tel.(0911) 3665784

zwp - werkstoffpriifung peters gmbh + co. k
mausegatt 12 d-47228 duisbu
frankenstrasse 140 / halle w 17 d-80461 niirnbe

DURCHSTRAHLUNGS-PRUFPROTOKOLL PROTOKOLL-NR.:
radiographic examination record record-no.: 38 230 /056
Besteller: ; BLATT VON
customer: Jakob Hiilsen GmbH & Co. KG sheet 1 of 1 sheets
AUFTRAG NR.: PROJEKT: POSITION:
order no.: 251570 project: 3 Stiick geschw. Rohre position: LN1T1-LN3
PRUFUNG NACH: SCHMELZE-NR.:
examination acc. to: DIN EN 1435, Priifklasse B heat-no.: 100096069
WERKSTOFF: SCHWEISSVERFAHREN:
material: AL Mg 4,5 Mn 5083-0 welding process: ohne
PRUFUNG NACH / VOR DER WARMEBEHANDLUNG PRUFFLACHENZUSTAND:
examination after / before heattreatment ohne condition of exam surface: wnbearbeitet
STRAHLENQUELLE:  x-ray/Réhre Ir 192 [:] STRAHLERGROSSE: BRENNFLECK:
radiation source: Co 60':' Se 75|:] source size: focal spol:
AKTIVITAT: ROHRENSPANNUNG: [ KV JJROHRENSTROM: [ m#
activity: 7 plate voltage: 50 plate current: 10
BELICHTUNGSZEIT: { min J[FILM-BEZ.: C3 FOLIEN v/h:
exposuretime: 0,8 film type and brand name: AgfaD 4 screens front/beh. 0,02 /0,02 mm Pb
DRAHTSTEG: DURCHSTRAHLUNGSANORDNUNG NACH:
wire penetrameter; 710 AL EN  |geometric arrangements acc. to: DIN EN 1435, Bild 1
ABSTAND DER STRAHLENQUELLE ZUM FILM: [ mm ]|PROFUMFANG
source to film distance: 1000 exam. extent: 10
DURCHSTRAHLUNGSBEFUND/result of radiographic examination:  DIN EN 30042 "B"
FILM - BEZEICHNUNG
film-identification oben genannten Prifgegenstande
BEWERTU?
NAHT-NR. | FILM-NR. | SCHMELZE ABMESSUNG BEFUND / result evaluation
ODER NR. o gemat / acc. DIN EN 1SO 6520 - 1 g% -
PRUFBER. 3 12
] o &
weld no. or film-no. heat- no. dimensions fs'g o |l fu] i b 3 g i
exam. area N|RIRIR|8|8I8I2I8(8|8(8|5|EI8 B w8 |8;
LN 1 0-40 |100096069| @ 610 x 6 x 3000 mm | 16 X|(0-4,24-26) X
LN 2 0-40 x " 16 | x X %
LN 3 0-40 " " 16 | x. X

Abklrzungen / Ordnungsnr. nach DIN EN SO 6520 - 1

2011 - Pora / Gas pore " 2016 - Schlauchpore / Worm-hole

2012 - Porosilal / Porosity 300 - Fesler Einschluss / Solid inclusion

2013 - Porennest { Cluslered porosity 301 - Schlackenelnsch!uft / Slag inclusion

2014 - Porenzelle / Linear porosity 304 - Mstallischer Einschluft / Metallic inclusion
2015 - Gaskanal / Elongaled carvity 401 - Bindefehler / Lack of fusion

515 - Wurzelrdckfall / Rool concavity
516 - Wurzelporosilat / Rool porosity
517 - Ansatzfehler / Poor reslart

602 - Schweilispritzer / Spatter

FF - Filmfehler / Filmdefect

402 - Ungenig. Durchschw. / Lack of penetration
100 - Rift / Crack

104 - Endkraterift / Crater crack

5011/5012 - Einbrandkerbe / Undercut

5013 - Wurzelkerba / Shrinkage groove

BEMERKUNG/remarks:

DATUM: 27.07.2005 DATUM: 28.07.2005 DATUM:

date: o date: WP Werkstoffprifung | .

ORT/place: Duisburg ORT/pIacEi? teaﬁzem DA™~ G ORT/place:

PRUFER: EN 473, RT Stufe 2 PRUFAUEan Duistiubg 4!‘?’& i "') £ %??( PRUFVERMERK : SACHVERST.
examiner: E. Bithnen examination super visor; Veit approvalnote : authorized inspection agency
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priifung

zerstdrungsfreie, mechanisch - technologische werkstoffpriifung - qualitédissicherung

info@zwp-peters.de
fax (02066) 997499
fax (0911) 3665786

wwvw.zwp-peters.de

tel (02066) 9974-0
tel(0911) 3665784

awp - werkstoffprilfung peters gmbh + co. kg
mausegatl 12 d-47228 duisburg

frankenstrasse 140/ halle w 17 d-80461 niirnberg

DURCHSTRAHLUNGS-PRUFPROTOKOLL PROTOKOLL-NR.:
radiographic examination record record-no.: 38 201.1 /05
Besleller; BLATT VON
customer: Jakob Hiilsen GmbH & Co. KG sheet 1 of 1 sheets
AUFTRAG NR.: PROJEKT: POSITION:
ordsr no.: 251570 project; 1 Stiick geschw. Rohre position: LN 1
PRUFUNG NACH: SCHMELZE-NR.;
examination ace. to: DIN EN 14385, Priifklasse B heat-no.; 100087424
WERKSTOFF: SCHWEISSVERFAHREN:
material: AL Mg 4,5 Mn 5083-0 welding process: ohne
PRUFUNG NACH / VOR DER WARMEBEHANDLUNG PRUFFLACHENZUSTAMD:
examination after / before heattrealment ohne condlllon of exam surface: Unbearbeitef
STRAHLENQUELLE:  x-ray/Rohre[ X|  Ir192[ | |sTRAHLERGROSSE: BRENNFLECK; -
radiation source: Co SOD Be 75|___| _ |soures size: , focal spot|7,5 x 1,6 mm
AKTIVITAT: ROHRENSPANNUNG: [ KV ]JROHRENSTROM: [ mA
activity: A plate vollage: 60 plate current: 70
BELICHTUNGSZEIT: [ min )|FILM-BEZ.; Cc3 FOLIEN v/h:
exposuretime: 0,8 fllm type and brand name: AgfaD 4 screens front/beh, 0,02/ 0,02 mm Pbh
DRAHTSTEG: DURCHSTRAHLUNGSANORDNUNG NACH:
wire penstcamater: 10 AL EN  |geometric arrangements ace. to: DIN EN 1435, Bild 1
ABSTAND DER STRAHLENQUELLE ZUM FILM:; [ mm J|PROFUMFANG %
source to film distance: 1000 exam. axtant: 10
DURCHSTRAHLUNGSBEFUND/result of radiographic examination: DIN EN 30042 "B"
FILM - BEZEICHNUNG
" film-Identificatlon obon genannton Profgegensiande
9 BEWERTUNC
Z| NAHT-NR. | FILM-NR. | SCHMELZE ABMESSUNG BEFUND / result evalualion
B| ODER NR. o gemin / ace. DIN EN ISO 6620 - 1 "
2| PROFBER. = 2
a 1] b a -
2| weldno, or film-no, hest- no, dimenslons b I - =g i
L d oot oo 3 2|2 |luwl|e]|~ Z E 2
s, sree 4 |RIR|&[&(8(8|¥(8|3|8(8 (8|8 8|a|ulklSs
2l (N1 0-44 |100087424] @ 711x8,0x3000 | 15| x X X
g !
w - e
- -
=
Ly a AR e |
=
] sl 2l s al —
=
@
=1 - - ot - o - 4
&
§ n./ Qr snt._nach DIN 520 - 1
& 2011 - Pora / Gas pore 2016 - Sehlauchpora / Worm-hole 402 - Ungenig. Durchschve. / Lzck of penelretion £15 - Wurzalrdckfall / Rool concavily
E 2012 - Porosital / Poroslly 300 - Fastar Einsehluss / Solid inclusien 100 - RiB { Crack 518 - Worzalpotcsill / Rool porosly
8 2013 - Porennest/ Clustered porosily 301 - Schiackene!nschiuft / Slag Incluslon 104 - Endwratorrin / Cralor ¢rack 6§17 - Anaalzfehlar / Poor reslarl
P 2014 - Porenzelie / Linear poroshy 304 - Metatlacher Elnschiun [ Metalle Incluglon 5011/5012 - Einbrandkerbe / Undercut 602 » Schwal&sprizer / Spalter
2 2016 - Gaskenel / Elongsled carvity 401 - Bindelehler / Leck of fusion 5013 - Wurzelkerba / Shrinkage graava FF - Filmfehler / Fimdefect
‘%" BEMERKUNG/remarks: e .
e .
(%] e PR & R e e T e R R e s
B
[#)]
3 [pATUM: 25.07.2005 DATUM: 25.07.2005 [pATUM:
= SPvP Werkatottpriilyng das;
& |ORT/place: Duisburg OpElesrs GMmbH & O 5, 55D uisburg |ORT/place:
0] 7 0 " !
g|PRUFER: BN 473, RT Stufe 2 |PRéRagTeienT Tel, (O XKL LaRd Stufe 3|PRUFVERMERK : SACHVERST. |
5 |examiner: Thill ePan‘-{] ?Q#Igusgg vis6r: Veit|approvalnote : authorized inspection agency

EMPFANGSZEIT 29. JUL. 13:39



