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ohne'Genehmigung des Priflabors darf diesgr Bericht auch nicht auszugsweise vervielfaltigt werden
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DURCHSTRAHLUNGS-PRUFPROTOKOLL PROTOKOLL-NR.:
radiographic examination record record-no.: 38 222.1 /05
Besteller. BLATT VON
customer: Jakob Hiilsen GmbH & Co. KG sheet 1 of 1 sheets
AUFTRAGNR.: PROJEKT: POSITION:
order no.: 251741 project: 1 Stiick geschw. Rohr position: LN3 R
PRUFUNG NACH: SCHMELZE-NR.:
examination acc. to: DIN EN 1435, Priifklasse B heat-no.: 100086301
WERKSTOFF: SCHWEISSVERFAHREN:
material: AL Mg 4,5 Mn 5083-0 welding process:
PRUFUNG NACH /¥OR DER WARMEBEHANDLUNG PRUFFLACHENZUSTAND:
-Jexamination after / before heattreatment ohne condition of exam surface: unbhearbeitet
STRAHLENQUELLE:  x-ray/Rohre[ X|  Ir192] | [sTRAHLERGROSSE: BRENNFLECK:
radlation source: Co SOD Se 75|:] source size: focal spot:
AKTIVITAT: ROHRENSPANNUNG: [ KV ][ROHRENSTROM: [ mA
activity: WA . |plate voltage: 60 plate current: 10
BELICHTUNGSZEIT: [ min ){FILM-BEZ.: c3 FOLIEN v/h:
exposuretime: 0,8 film type and brand name: Agfa D 4 screens front/beh., 0,02/ 0,02 mm Ph
DRAHTSTEG: DURCHSTRAHLUNGSANORDNUNG NACH:
wire penetrameter: 10 AL EN  |geometric arrangements acc. to: DIN EN 1435, Bild 1
ABSTAND DER STRAHLENQUELLE ZUM FILM: “ [mm] PRUFUMFANG 9
source to film distance: 1000 _ exam. extent: 100
DURCHSTRAHLUNGSBEFUND/result of radiographic examination: DIN EN 30042 "B"
FILM - BEZEICHNUNG
film-Identification oben genannten Prifgegenstanda
. BEWERTUN
NAHT-NR. | FILM-NR. | SCHMELZE ABMESSUNG BEFUND / result ovaluation
ODER NR. gem4s / ace. DIN EN 18O 6520 - 1 g -
PROFBER. g "2
5 R
weld no. or film-no, heal- no, dimensions 5 : = | €
exam, area E sl5ls|8lels|alels|s g sc_: 2ie o E gl
m N o™ o~ o (2] ~ ~ = s w w izl 2l u ' L L Z
LN3R 0-40 opolteldd® 273 x8x2000mm| 15 | x X X
. 40 - 80 “ " 16 £
! 80 -120 " E 15 X X
© |120-160| - " 15 X
" 160 - Ende " " 15 | x X

Abkurzungen { Ordnungsnr. nach DIN EN SO 6520 - 1

2011 - Poro / Gas pora
2012 - Porosil&t/ Porosity

2016 - Schleuchpore / Worm-hole
300 - Fesler Einschluss / Sofid incluslon
301 - Schlackenelnschluft / Slag Incluslon

2013 - Porennest / Cluslered porosity

402 - Ungen(g. Durchschw. / Lack of penelration
100 - Rit / Crack
104 - Endkraleri / Crater crack

515 - Wurzelnickfall / Root concavity
516 - Wurzelporositat / Root porosity
§17 - Ansatzfehler / Poor restart

2014 - Porenzeile / Unear porosity 304 - Metalllscher Einschluf / Metallic inclusion 5011/5012 - Elnbrandkerbe / Undercul 602 - SchweiBspritzer | Spatter
2015 - Gaskanal / Elongated carvity 401 - Bindefehler / Lack of fusion 5013 - Wurzelkerbe [ Shrinkage groove FF - Filmfehler / Filmdefect
BEMERKUNG/remarks: 1 cm der Schweilnahtenden wurden nicht bewertet.
DATUM: 27.07.2005 DATUM: 28.07.2005 DATUM:
) ) ZWP Worksto"prufun 0 _A—.
date: date: date:
; ers Gim 2, :
ORT/place: Duisburg ORT/pIacm.usegmm I |ORT/place:
PRUFER:  EN 473, RT Stufe 2 |PRUFAUESAERRP Duisburg 4537 PRUFVERMERK : SACHVERST.
examiner: E. Blhnen examination super visor: Veit approvalnote : authorized inspection agency




