IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORICINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
SUP CONTRACTOR

=PRE- FAB

YELLOW = COMPUTER INPUT

GREEN

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE

RED

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.

2.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
E.G. TC FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

—

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A=VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION

1

FERTIGURNGSSTAND

X]

FABRICATICN STATUS

VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN
PRE _ FABRICATION

FELD MONTAGE ABGESCHLOS
FIELD ASSEMBLY COMPLETED

(X]

KOMM NR.:
§0; Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO: C 13005
Y04 Rohreltungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT  [KENNWORT; ASU No.9 Kosice
JOB NAME: !
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Verbindungskasten Turbine ET24201 . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: A 24205 s Page T oo 2
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: ’a EHR GmbH Phone: +49(201) 3645.0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: Q~B WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
e _ oo e T
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19, SEP. 2005

Lo

UNTERSCHRIFT / DATUM

PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

SIGNATURE / DATE

INSPECTION -

UNTERSCHRI

ABNAHWME - BEHORDE 4)

AUTHORITY

s 2 o B
EHR r////“‘/ /f/‘{ (-)(/- (—'f)b

FT/ DATUM SIGNATURE / DATE

UNTERSCHRIFT / DATUM

SIGNATURE 1 DATE
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IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFCRDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC
=CONTRACTOR
=PRE-FAB

YELLOW = COMPUTER INPUT
GREEN =SUP CONTRACTOR

DISTRIBUTION
WHITE

RED

BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP_ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

A =VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

]

KOMM NR..
‘f’a\ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO; C 13005 ]
\JU/ Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT  [kENoioRT ABUNG. 4 Kasloe
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Verbindungskasten Turbine ET24201 . Blatt von
G-No.: 793320014 2 2
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: A 24205 UWG-Ho Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: @ EHR GmbH  Phone; +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: <~/ WOLBECKSTR, 25/ D-45329 ESSEN
SCHNEISSVERFANEENS- BESCHE N NG MR LVEANG DERZP 5 :ir-E'U
M}} FROCEDURE SFEC FICATION D (WP3) o ﬂa‘.l’ CFNOE . R -i-r_
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FABRICATION STATUS H
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?{ERSCHR\FI‘:‘ DATUM " SIGNATURE / DATE ” UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE |
;DRUFAUFSLCHT DER SCHWESSFIRNA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGHATURE / DATE
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IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFQRDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

= ORIGINAL /ISOMETRIC

= CONTRACTOR

YELLOW =COMPUTER INPUT
=SUP CONTRACTOR

DISTRIBUTION
=PRE- FAB

WHITE

RED
GREEN
BLUE

KOMM NR
)] Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13006
W)U/ Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT Tg;qmﬁgr 55U flo 9, Kaslce
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL -NR.: Verbindungskasten Turbine ET24201 DWG-No.: 793320015 Blait 1 von 2
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: A 20001 Page of

EATENT OF HOE

TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: ’E]y EHR GmbH Phone: +49(201) 3645.0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: <<%/ WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHWEISSVERFAHRENS- BESCHENGLM IR RS CER TP 5] JAlEN/
WELD M5 PROCEDURE SFECFICATION D (WF3S) 1ES 2

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR..,
TEMP.ETC.

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TOFILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

3)

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A
B
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FeRTGGSSTAD [K] fmenpentm ¥ Emeemeensis
FABRICATION STATUS 5
/ZC;;_..»— 1 9. SEP. 2[][]5 _— %%I /_/‘_I)) (D r/ O S .
ERSCHRIFT / DATUM " SIGNATURE  DATE - ° UNTERSCHRIFT / DATUM " SIGNATURE/ DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF VWELDING CONTRACTOR INSPECTION -7AUTH0RITY _ . 5
 TUNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
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4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

£) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
COMPUTER INPUT
=SUP CONTRACTOR

=PRE- FAB

DISTRIBUTION
RED

YELLOW
GREEN

BLUE

WHITE

KOMM NR.

C 13005

@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO.:

! 5

W Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No. 9 Kosice
JOB NAME:

ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR. Verbindungskasten Turbine ET24201 . Blatt von

PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: A 20001 NG, RS0 Page 2 of z

TEILE-KLASSE:
PIPE SPEC.:

SCHWEISSFIRMA:

<</ WOLBECKSTR. 25/ D-45320 ESSEN

@ EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0

lSCH-‘-E\SSVEFxFJ—.‘FE.S BESCHE
WELDNG PROCEDURE SFEC Fil.

GG HR
IOHND (WFS)

5} RIES

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PROFUNGS-NR
E.G.TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP, ETC

9

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

A '=VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

FABRICATION STATUS
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o | 32 e NPS
% S: A.-urc?c:;?r (a0 mm
\ 275451479929
16/ T 80 102 037 I _
\ 27545479929 N
(17/ e 80 102 037
(10) TSI _| gy [y, 037
\ 27545479929 T -
<19/ e 80 102 016
(20 ) HEEI0_| 5 | 4o 037
( 21 } 487747 80 103 Bordscheibe
f———————————— | |
() _
( \
/ ) o
( \_
/ . I )
< ¥
/
< LY
/[ S I N R S
( \
/ ] |
( X
7 I I
( \
F . |
( \
/ L o ]
( \
# . .
( \
# .
( N
/ | - |
( %
[ | o
( L
E 1
( LY
( LY
< i
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Ly st

ERSCHRIFT / DATUM

PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

SIGNATURE / DATE

INSPECTION - AUTHORITY

A 4
| Em f//’//}”‘%

ABNAHME - BEHORDE 4)

i ) -
P 2(/}(/1 (.',/\\')
UNTERSCHRIFT /DATUM  SIGNATURE / DATE |

UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
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4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
IF REQUIRED PER CONTRACT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

ORIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR
SUP CONTRACTOR

COMPUTER INPUT
PRE-FAB

DISTRIBUTION
WHITE

RED

YELLOW
GREEN

BLUE

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,
TEMP,ETC.

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TOFILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

z.B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

R

IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.

2

A = VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

7

KOMM NR -
@ Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOBNO.: C 13005
! §
WL, Rohrleltungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT ﬁ;m:gr ASU No.9 Kosice
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Verbindungskasten Turbine ET24201 . Blatt von
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: A 15031 DG, TR3YR0N1e Page 1 of 1
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: ’@ EHR GmbH Phono: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: g WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
S SVERFAHFENS BESCHENGLING MR MFANG DERZP 51 JArErN)
WELD NG FROCEDLRE SPECFICATICN WD (WFS) _— E‘EHT OF NOE — i 'E_I_"
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 o 0% |2 5|6
2 SP-Nr.S1.0to SP-Nr.$6.0 |4 e % 7|8
1} % EHR IDFIJT!‘R :) DN \i - [LRTHSTRAM Ll,jI'VRﬂ'ECHf-LL- \ER“I',E‘EHS
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8 |22 el G Hoknn
Eﬁ. = e mm FERCAT 1)
o
5
BR = Badsicherung
\  4939-1-ABM
z u- IBR
11 5551 ABM 40 164 ALU-Naht
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0 ALU-Naht/BR
(1 )—ororamn—] @ | 1 L -
( 2 } 40
(o) 0
( 4 } 40
( 5 } 40
( 6 ) 40
(7) 0
( 8 ) 10
\ 4939-1-ABM T
ALU-Naht / BR
< 2 /  4939-1-ABM i 1? i R
( 10 > 40
(1) 0
( 12 > 40
\ 4939-1-ABM T
0 U-Naht/B
( 13 / e 4 164 ALU-Naht/ BR
FernGmGTAD [ e [ e,
FABRICATION STATUS .
' [ 2y 7 )
A — 19' SH)' ?uﬂﬁ EHR /l////)/g :*/.5'-(:,',)‘7- ()\(J
UNTERSCHRIFT / DATUM - SIGNATURE / DATE L4 UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE |
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
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IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN,

ORIGINAL / ISOMETRIC

=CONTRACTOR
= SUP CONTRACTOR

COMPUTER INPUT
PRE - FAB

o}

KOMM NR.:

C 13006

w Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.:

\ 4

N Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME:

ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL.-NR.: Verbindungskasten Turbine ET24201 N Blatt von

PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO - A 15031 DWG-No:i 783520017 Page T !

TEILE-KLASSE:
PIPE SPEC.:

SCHWEISSFIRMA:
WELDING CONTRACTOR:

EHR GmbH Phone: +49(201) 3645-0
“»/ WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN

SCHWEISSWERFAHRENS- BESCHEIN HLV5 MR

MFANGDERZP

5 MAbEN

DISTRIBUTION
WHITE

RED

YELLOW
GREEN

BLUE

ED_'IG FROCETLURE SFECFICATION NO (WFS) — EXTENT OF NOE . !E
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 a| 10% | 5
2 4 " % 7|8
BE (1 C0ER L. DN =l I
s |22 Taton NPS s | T
g5 | e mm G
\ S 2714
1 / 281461685869 40 ) 1
\ 281461685869 ) 1
( 4 / D141007 40 103
\ D141007 :
(3 ) s 32 103 7 069 7
< 4 > 502048 32 Létstelle VA I Buntmetall
< > V 34282
< 9 > 502048 32 Létstelle VA / Buntmetall
() | o
() | -
< \
-

o

JOINT EXECUTICN DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR,,
TEMP_ETC.

VORWARMTEMP. ETC.
E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,

B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

\H"\./\/\

NN

C

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC,

2} WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

S T TN TN T

NN TN TSN

L)

FERTIGUNGSSTAND
FABRICATION STATUS

X

VORFERTIGUNG ABGESCHLOSSEN
PRE _ FABRICATION

X

FELD MONTAGE ABGESCHLOSSEN
FIELD ASSEMBLY COMPLETED

A=VORFERTIGUNG /PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

VL

19, SEP. 2005

//-,//_’/)./—\;{///”_{.(’)(/‘()()"

ERSCHRIFT / DATUM

PRUFAUFSICHT DER SCHNESSFIRMA

QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR

SIGNATURE / DATE

ABMAHME - BEHORDE 4)

|INSPECTION - AUTHORITY

* UNTERSCHRIFT / DATUM

SIGNATURE / DATE

UNTERSCHRIFT / DATUM

SIGNATURE / DATE
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IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

5) ZUTREFFENDES ANKREUZEN.

CRIGINAL / ISOMETRIC

CONTRACTOR

=PRE - FAB

YELLOW = COMPUTER INPUT
GREEN =SUP CONTRACTOR

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE

RED

8. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS-NR.,

VORWARMTEMP, ETC.
JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,
TEMP.ETC.

3

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT

IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2

FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

A =VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION

B

1)

A, KOMM NR.:
{143 Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13006
E\}U% Rohrleitungsbau ISOMETRIC SUPPLEMENT  [KENNWORT: ASU No.9 Kosice
JOB NAME:
ROHRLEITUNGS-NR. / MONTAGE-STUCKL -NR.: Verbindungskasten Turbine ET24201 . Blatt von
DWG-No.: 793320018 1 1
PIPE LINE-NO. / MATERIAL-LIST-NO.: A 24206 Page of
TEILE-KLASSE: SCHWEISSFIRMA: ’@ EHRGmbH  Phone: +49(201) 3645-0
PIPE SPEC.: WELDING CONTRACTOR: &'\ WOLBECKSTR. 25/ D-45329 ESSEN
SCHNWEISSVERFAHFENS BESCHES SUNG IR INFANG DER IR 5 JARER
WELD NG PROCEDLUSE SFEC FICATICH MDD (WFS) S EE'.‘T OF MNOE = - ) |_L_I_l‘
1 SP-Nr. 1 to SP-Nr. 3 3 Sl 0% [ 5|6
2 4 18 :s
I ED Nl DN | R : g
’Q 12 it NPS T oA proca
% g a:DrcgﬁATm ] mm 1 r,rjr--._-ir
o " i
g
BR = Badsicherung
1 > 25
(2> 28
() .
\  9835-3-ABM P . :
25 ALU-Naht / BR
( 4 / 9835-3-ABM o4 140 o B
(s ) .
\  9835.3-ABM T N .
25 16 ALU-Naht / BR
( 8 / 9835-3-ABM 4 )
(1) .
(o) .
\  9835-3-ABM ' ALU-Naht / BR
( 17 2 164 VerschluBkappe
: [ s [ e
FABRICATION STATUS i
0 —Z) = . o
19 SEP. 705 w72 30905
/.NI'ERSCHR\FI‘IDATUM SIGMNATURE / DATE = UNTERSCHRIFT / DATUM SIGNATURE / DATE
PRUFAUFSICHT DER SCHWESSFIRMA ABNAHME - BEHORDE 4)
QUALITY CONTROL OF WELDING CONTRACTOR INSPECTION - AUTHORITY
UNTERSCHRIFT / DATUM " SIGNATURE / DATE
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IF REQUIRED PER CONTRACT

4) WENN LAUT VERTRAG GEFORDERT
TICK OFF WHAT DOES APPLY.

S) ZUTREFFENDES ANKREUZEN

= ORIGINAL / ISOMETRIC
CONTRACTOR

= SUP CONTRACTCR
=PRE - FAB

YELLOW =COMPUTER INPUT

GREEN

DISTRIBUTION
BLUE

WHITE

RED

R.,

JOINT EXECUTION DATE, APPLICABLE WEPS, PRE HEAT

E.G. TO FILL IN WELD JOINT EXECUTION DATE,
TEMP.ETC.

ZUTREFF. SCHWEISSVERFAHRENS-, PRUFUNGS

B. SCHWEISSNAHT AUSFUHRUNGS-DATUM,
VORWARMTEMP, ETC.

WENN LAUT TEILE - KL. GEFORDERT
IDENT NO. AND/OR HEAT NO.
IF REQUIRED PER PIPE SPEC.

2)

A=VORFERTIGUNG / PRE - FABRICATION
B = FELD MONTAGE / FIELD ASSEMBLY

)

= KOMM NR.:
.\q{ % Essener Hochdruck- ISOMETRIE BEIBLATT JOB NO.: C 13005
| .
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