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ESSENER HOCHDRUCK-

Y
WU/ ROHRLEITUNGSBAU

C 13005 Vorfertigung fiir Projekt K 70101 ASU 09 - Kosice
Bestell- Nr.: 4500025409 vom 13.07.2005

LISTE DER DURCHSTRAHLUNGS - PRUFPROTOKOLLE

Anlagenbereich BerichtDS ~ Zeichnung  Naht-Nr. Schweiller Schweilverf. Abmessung Befund Werkstoff
Ventilkasten 6 ; 002  A24205Bl1 N4 133, 164 141 5219,1x6,4 e AlMg 4,5
Ventilkasten 6 | 011 7 79320051 E 101— o 141— ;a,g-x;z 7 ne _14571”7
_Ventilkast;a_n 6 014 793200{5 N11 107 | 1: 8 ea,é_x _3,2 A ne - 145771
Ventilkasten 6 016 ,79520015 "_N1Q 162_ | 14_1 7721 ss,g_xs.z 7& | 145;17
Ventilkasten 6 - 029- '75;326051 N4 1OT 1B E o 33;_x_2,6 775 | 14;7%
Etilkasten 6 030 _.?9320051 i N17 ?1 b _?1 i 2 88_9x 3,277 7 e 0 1:5;1
Ventilkasten 6 o0 remoost N2 | o Tt ossexsz o s
Ventilkasten 6 030 7 79320051 7@ —_101 o 14177 | ;_a;é,sa X 3? e_ 14571 _
gntiikastenrﬁ 037 "79320015 N10 BB 1; T 1? -_eas.grx 32 | e_ | 71571__
Ventilkasten 6 I 037 i79320015 N11 102 o 1417 ga,g x3,2 T | 71;571__
Ventilkasten 6 I _ 037 ?932_0015 N12 | 102 | 1417 v a_as.g ;; | _r: 714571 |
Ventilkasten 6 037 79320015 77:13 I 102 o 14177 _5;59 P 3;? e_ 71?5}1 _
Ventilkasten 6_ | 7037 7793:20015 N16 B 162 - 1417 a_aa,gx ;; e_ 7 ;;“;71
Ventilkasten 6 i _ 037 ‘795’20015 N17 102 141 - % 88,9 x 3,2—_ e T 145; _
Ventilkasten 6 037 79320015 | Eg 1;)2 141 ;188,;;2 7e :;71
Ventilkasten 6 037 -79320015 N20 102 —141 R @ 889 x3,.2 ! o _7;571 N
Ventilkasten 6 037 7932001:5 N8 102 141 8 Bé.Q x3,2 _e_ 7;5771
@ilkasten 6 0377 '79320015 | N9 102 141 ! Zés.g x. ;2_ neii 7 1457_1_.
Ventilkasten 6 I 039 79320053 7 N4 101 141 z_as,g X 3,ﬂzi - e L 1457177
Ventilkasten 6 04; ;79320015 _ 7 N 05 101 141 ;1 1:.3 X 3.6— - e 77{ 4575_
Ventilkasten 6 - .041 -79320015 N_22_ 101 141 % 1“147&; 36 7e _1_;1571 )
;éntilkasten 6 045 79320015 —N_DQR 102— 141 _ —aas.g x3; e— 14;
Ventnka-sterfe 045 7932_0015 | 7N 12R— 162 71 2; 88,;)(; e o 14;
Vent@éten 6 B 069 79320017 r;ms 7103 141 %424 xiz,a 7 e i 145717
Ventilkastéﬁ 6- ;)87 79310019 N 08 103 141 % 33,7 x 26 - e 7 14571
\entilkasten 6 | 125 79320014 N 21 133 141 5860%56 | & | AMg45 |
Q‘ﬁkasten 6 _ : 125 '79320014 Nizgi 133 141 aaé.;;s,s | _e_ AIE;I,B
Vé@s_ten 6 140 79320018 N 04 164 141 % 33,7 x_3‘4 e 777A|Mg_4,:_
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ESSENER HOCHDRUCK-
WU ROHRLEITUNGSBAU

C 13005 Vorfertigung fiir Projekt K 70101 ASU 09 - Kosice

Bestell- Nr.: 4500025409 vom 13.07.2005

LISTE DER DURCHSTRAHLUNGS - PRUFPROTOKOLLE

Anlagenbereich ‘BerichtDS ~ Zeichnung ‘Naht-Nr. SchweiBer Schweidverf. Abmessung Befund Werkstoff

Ventilkasten 6 LISTE DER OBERFLACHENRISS - PRUFPROTOKOLLE

Ventilkasten 6 002 i79320051 NO3 101

141 ®33,7x26 e 14571
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Oberfldchenriss - Priifprotokoll

surface crack examination record

Bericht - Nr.:
report - no.!

002

Anlagenteil : Rohrleitung System :

plant component : syslem !

Zeichnungs - Nr.: 79320051 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.. step no.:
Priifvorschrift : Priifflichenzustand : gebhiirstet
process spec.. condition of exam. suiface :

Anforderungsstufe : EN 1289, 2G 1 Priifumfang : 100 %
requirement : scope of testing :

Prifung nach : EN 571 -1 fluoreszierend : nein / no Priiftemperatur : RT

examination ace. to :

fluorescent : examination temp :

MAGNETPULVERPRUFUNG / magnetic particle test

Magnetisierungsart :
MT (.9 gsart
kind of magnetisation .

Priifgerat : Testkdrper :
exam. equipment : calibration block :

Feldstérke :
field strength

Stromstérke : Kontrastmittel :
current intensily :

radioopaque medium :

Prifmittel :
testing medium MT :

nass / wet

FARB - EINDRINGPRUFUNG / liquid penetrant test

PT Priifmittelsystem : N-c-d Hersteller: MR - Chemie Auftragungsart : sprithen [ spraying
testing medium system : manufacturer : procedure of fay on :
Eindringmittel : MR 68 NF Entwickler: MR 70 Reiniger : MR 88
penetrant fluid : Charge : 9768 developer: Charge : 2070 cleaning agent : Charge : 3088
Einwirkdauer : 30 min. Entwicklungszeit: 0/ 30 min Trocknung :
dwell time : develop time : drying :
Beleuchtungsstirke : > 500 Lx Bestrahlungsstirke UV : Umgebungsheleuchtung :
illumination : illumination UV : ambient lighting :
Prifung : vor nach + ohne Wirmebehandiung SchweiBverfahren : 141
examination : before after without heat treatment welding process :
. ) Abstand = b 2
Naht - Nr. bzw Schweiller - Nr. Abmessung / dimension virin 3 ‘.‘5 5 s
o . = —_ = LS
Prifbereich welder’s - no. gxs[mm] Nullpunkt | _ 2 % ¥ %g ?é',’ “E" % 5
. V] 3 3 @ @
weld - no. or Werkstoff / material distfrom | 2 | 2 8 | 2§ % ol e
fer. | 8 S5 |28 |28
exam. area re B 1G6g |8
point [B§|e% (28|28 |re
N3 101 »33,7x26/2889x3.2 X
1.4571
Bewertung : e : erflllt / acceptable Bemerkung :
valuation : ne : nicht erfiillt / not acceptable remarlk :

Hersteller / manufacturer (H)

Priifer / examiner

Kunde / client
(K)

Prifaufsicht / exam.supervisor
-

Sachverstandiger / TPI
(SH)

Datum / date 29.07.2005 /

Unterschrift &* HIR ;:) %

signature Hanke Lippert ' '

Ort / place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 LER




Bericht - Nr.: 002

Yy Durchstrahlungs - Priifprotokoll i

radiographic examination record

Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.:  A24 205 BlL1 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Prifflichenzustand : geblirstet
process spec.. condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN 30042 B Priifumfang : 100 %
requirement category : scope of lesling :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 5 Bildglitepriifkérper : 10 Al EN
examination acc. to : shooling no.. 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle : Aktivitat : GBq | Brennfleckgrofe : 0,3x3 mm| Filmtyp: Agfa, D4 10 x 48
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Rontgengerat : Scanray CPA 150 KV Belichtungszeit : 1,3 min| Folien Ph: 0,027 mm 0,027 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front hack
Réhrenspannung : 55 KV Réhrenstrom: 1 mA | Film- Fokus- Abstand : 110 mm
valve vollage : valve current : film- to- source distance :
Priifung : vor nach ' ohne Wirmebehandlung | SchweiBverfahren: 141
examinalion : hefore after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. [Schweiler [ Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 g « | Bemerkung
hzw film - no. Nr. gxs[mm] S abbreviation acc. to DIN EN g 2 | remark
Priifbereich E . = % g
. . o —| w© o ©
welder’s - Werkstoff / material E a ez| &l & 8| &| & ol sla | 5| o o
weld - no. or no. Ot,gg Nf Nl of of §f F] —f= | ®
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb|C | D |Ea|Eb| F | e |ne
N4 0-40 133, 164 %219,1%x6,4 2.4 186 X
AlMg 4,5
N4 36-0-2 (133, 164 22191x64 24 | 16 X
AlMvig 4,5
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. 1o DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3
Bemerkung :
Bewertung : e erfillt / acceptable TSR
valuation : ne : nicht erfiillt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H )
i Kunde / client Sachversténdiger / TPI
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.superyisor (K) (SH)
Datum / date 20.07.2005 /
Unterschrift ('| HR 33 ) -
signature Kruska Libpert *
\vj
Ort / place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 111




@/@‘\}@ Durchstrahlungs - Priifprotokoll e
2\ Ny
\@/ radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79320051 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflichenzustand : geblirstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Priifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 11 Bildgtitepriifkérper : 10 FE EN
examinalion acc. to : shooling no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitat : 1517 GBq| Brennfleckgrofe : 2x2 mm| Filmtyp: Agfa, D4 10 x 24
radiation source : activity : focal spot size : fitm type :
Réntgengerdt : Belichtungszeit : 6,0 min | Folien Pb: 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time ! screens Pb ! front back
Rohrenspannung : KV Roéhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 600 mm
valve voltage : valve current : film- lo- source distance :
Priifung : vor nach v ohne Warmebehandlung | SchweiBverfahren : 141
examinalion : hefore after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweier | Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 _ | Bemerkung
hzw film - no. Nr. gxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Priifbereich 5= —— — — % S
welder's - Werkstoff / material E g 87 slslslsl sl ¥l sle] sl o g
weld - no. or no. 38 0 I I B B ) B el [
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb|C | D |Ea|Eb| F | e [ne
N2 A 101 @ 88,9x3,2 34 |15 X X
1.4571
N2 B 101 ?889x32 34 |15 X X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3
Bemerkung :
Bewertung : e erfulit/ acceptable rematk :
valuation : ne : nicht erfdllt / not acceptable
Heagstallor, manulagtier 4] Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam supervisgs (K) (SH)
Datum / date 18.07.20056 /
Unterschrift :' -HR 33 5
signature Kruska Lippert i £
Ort / place Project : Rir Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 171




(E)

Durchstrahlungs - Priifprotokoll

Bericht - Nr.:
report - no.:

014

w radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79320015 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.. FIP - no.; step no.:
Priifvorschrift : Priifflachenzustand : gebiirstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Priifumfang : 100 %
requirement calegory : scope of tesling :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 11 Bildglitepriifkérper : 10 FE EN
examination acc. fo : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitdat : 1517 GBq| Brennfleckgrofe : 2x2 mm|Filmtyp: Agfa, D4 10 x 24
radiation source : aclivity . focal spot size : film type :
Rontgengeriit : Belichtungszeit : 6,0 min| Folien Pb: 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
Réhrenspannung : KV Réhrenstrom : mA [ Film- Fokus- Abstand : 600 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Priifung : vor nach ' ohne Wiéarmebehandlung | Schweillverfahren : 141
examination : hefore after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweifler | Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 - | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN I 2 | remark

Priifbereich 5 s es

welder's - Werkstoff / material Za & sl 2l sl sl sl el slalSfae
weld - no. or no. 53 B I e e (e ]
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb| C | D |Ea|Eb| F | e [ne
N11 A 102 »889x32 2.7 15 X

1.4571
N11 B 102 #88,9x3.2 27 | 15 X X
1.4571

1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. fo DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435

2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3
Bemerkung :

e : erfiillt / acceptable remark :

ne : nicht erfillt / not acceptable

Bewertung :
valuation :

Hersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Priifaufsicht !exam.supe/visor (K) (SH)
Datum / date 22,07.2005 R /
Unterschrift (EHR 33) N
signature Kruska Lippert
Ort / place Project : .,Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 L




Bericht - Nr.: 016

N Durchstrahlungs - Priifprotokoll o
(EXHNR)
w radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79320015 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflichenzustand : gebiirstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 6817 B Priifumfang : 100 %
requirement category : scope of tesling :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: " Bildgiitepriifkorper : 10 FE EN
examinalion acc. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitdt : 1517 GBq | Brennfleckgrofle : 2x2 mm| Filmtyp: Agfa, D4 10 x 24
radialion source : activily : focal spot size : film type :
Réntgengeriit : Belichtungszeit : 6,0 min| Folien Pb: 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front hack
Réhrenspannung : KV Réhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 600 mm
valve vollage : valve current : film- to- sourge distance :
Priifung : vor nach « ohne Wérmebehandlung | Schweillverfahren : 141
examination : hefore after without  heat lreatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. [Schweifer | Abmessung / dimension o Abkurzungen nach DIN EN 26520 g’ < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN = £ [ remark
Priifbereich S5 s
welder's - Werkstoff / material 2 a pal [l I R N TR R
weld - no. or no. 8. Nl S @ of | Ff —|- [0
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb|C [ D |Ea|Eb| F | e [ne
N19 A 102 ?889x32 39 15 X
1.4571
N19 B 102 2 88,9x3.2 32 | 15 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. {o DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3
Bemerkung :
Bewertung : e : erfiillt / acceptable PoE
valuation - ne : nicht erfiillt / not acceptable
Hersteller / f
¢ oY At aciirer Gy Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supgrvisor (K) (SH)
Datum / date 22.07.2006
Unterschrift (EHR 33) -
signature Kruska Lippert -
Ort/ place Project ; Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 171




Y . ae Bericht - Nr.: 029
600 Durchstrahlungs - Priifprotokoll iy
A \
@// radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79320051 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflaichenzustand : gebiirstet
Process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN ENISO 5817 B Priifumfang : 100 %
requirement category : scope of tesling :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildgitepriifkérper : 10 FE EN
examination ace. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle:  Ir 192 Aktivitdt : 1480 GBq | Brennfleckgréfe: 2x2 mm| Filmtyp: Agfa, D4 10 x 24
radiation source : activily : focal spot size : film type :
Réntgengerit : Belichtungszeit : 3,0 min| Folien Ph: 0,1 mm 0,7 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Ph : front back
Réhrenspannung : KV Réhrenstrom : MA | Film- Fokus- Abstand : 400 mm
valve vollage : valve current : film- lo- source distance :
Priifung : vor nach ' ohne Wirmebehandlung | Schweilverfahren : 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |SchweiRer [ Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 g’ < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. @xs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN € 2 | remark
Priifbereich = = — — i g
welder’s - Werkstoff / material Zw szl 5l 5l sl 5l 5| 8| s|a| | @
weld - no. or no. a8 Nl @l of v 9 —]- | B
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb|C | D |Ea|lEb| F | e |ne
N4 A 101 $33,7x26 3.4 14 X
1.4571
N4 B 101 2 33,7x286 34 14 X
1.4571
N4 Cc 101 $33,7x26 3.4 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3
Bemerkung :
Bewertung : e : erfiilll / acceptable TR
valuation : ne : nicht erfullt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H .
(H) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Prifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 29.07.2005
Unterschrift G HR 33; N
signature Hanke DTy - .
v
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund G i 13005 dat




o Bericht - Nr.: 030
@/@\\b Durchstrahlungs - Priifprotokoll gy
WL
U radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79320051 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Prifvorschrift : Priifflachenzustand : geblirstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Priifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 1 Bildgiitepriifk6rper : 10 FE EN
examination acc. fo : shooting no.: 1) penelrameler 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitdt: 1480 GBq | BrennileckgréRe 2x2 mm|Filmtyp: Agfa, D4 10 x 24
radialion source : activily : focal spot size : film type :
Réntgengerit : Belichtungszeit : 6,0 min| Folien Ph: 0,1 mm 0,17 mm
x -ray testing equipment : exposure lime ; screens Pb : front hack
Réhrenspannung : KV Réhrenstrom : MA | Film- Fokus- Abhstand : 700 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Priifung : vor nach + ohne Wirmebehandlung | Schweiflverfahren: 141
examination : hefore after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. [Schweifer [ Abmessung / dimension o Abkitirzungen nach DIN EN 26520 2 _ Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm) 5 abbreviation acc. to DIN EN € 2 | remark
Priifbereich E s $S
welder's - Werkstoff / material Za - slzlslslslelsle[Slas
weld - no. or no. a2 N cf ol of ] s~ | ©
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb| C | D |Ea|Eb| F | e |ne
N1 A 101 % 88,9x3,2 26 | 14 X
1.4571
N1 B 101 »889x3.72 2.6 14 X
1.4571
N2 A 101 @ 88‘9)(3,2 217 14 X
1.4571
N2 B 101 ?889x32 2,7 14 X
1.4571
NG A 101 88,9x3,2 27 | 14 X H
1.4571
NG B 101 ﬂ88.9X3,2 2.7 14 X H
1.4571

1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. fo DIN EN 462 - 3

Bewertung :
valuation :

Bemerkung :
remark :

e : erfillt / acceptable
ne : nicht erfiilit / not acceptable

Hersteller / manufactur H
i hase { W) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Prifaufsicht / exam.supepgisor (K) (SH)
Datum / date 29.07.2005 /
Unterschrift (EMR 33) \
signature Hanke Li.;)peﬂ- - .
v
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C -no.: 13005 1




(m)

€

=
=

Durchstrahlungs - Priifprotokoll

radiographic examination record

Bericht - Nr.: 037

report - no,.

Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. [Schweifer [ Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 Bernerkung
bzw film - no. Nr. @xs[mm]) 5 abbreviation acc. to DIN EN 2 2 | remark
Priifbereich S > : g
welder's - Werkstoff / material Zo - =2 sl 8 sl gl s g|Sla ¢
weld - no. or no. gg S I I R B ] I el
exam. area 2) |Aa|Ab[Ba|Bb|C | D |Ea|Eb| F | e [ne
N12 B 102 » 88,9x%32 28 16 X X 515
1.4571
N13 A 102 »889x3,2 3,1 16 ool |74
1.4571
N13 B 102 % 889x3,2 3,1 16 X | X
1.4571
N16 A 102 ?889x3,2 29 16 X
1.4571
N16 B 102 % 88,9 x 3,2 20 | 16 X
1.4571
N17 A 102 ﬁ88,9X3,2 3,1 16 X | X H
1.4571
N17 B 102 % 88,9x3,2 3,1 16 X H
1.4571
N18 A 102 ?889x32 2,9 16 X
1.4571
N18 B 102 % 889x3,.2 29 | 16 X
1.4571
N20 A 102 ?889x3.2 32 16 X | x
1.4571 ’
N20 B 102 (%] BB,9X3.2 3'2 16 ¥
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. lo DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. o DIN EN 462 - 3
Bemerkung :
Bewertung : e : erflllt / acceptable Ll
valuation : ne : nicht erfillt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachverstéandiger / TPI
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 27.07.2005 /
Unterschrift (Q “HA q}} "
signature Kruska Li,ﬁpérl - N
Ot/ place Project : Uair Liquide Seite von / page of
Dortmund C -no.: 13005 4




Y Durchstrahlungs - Priifprotokoll el

B

radiographic examination record

Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79320015 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflichenzustand : gehiirstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 6817 B Priifumfang : 100 %
requirement category : scope of lesling :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 1 Bildgliteprifkorper : 10 FEEN
examinalion acc. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle ; Aktivitit : GBq | BrennfleckgroBe : 1,5 x 1,6 mm| Filmtyp: Agfa, D5 10 x 24
radjalion source : activily : focal spot size : film lype :
Roéntgengeriit : Philips MCN 421 Belichtungszeit : 1,0 min| Folien Pb: 0,027 mm 0,027 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
Réhrenspannung : 150 KV Réhrenstrom : 5 mA | Film- Fokus- Abstand : 700 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Priifung : vor nach v ohne Wiarmebehandlung | Schweiverfahren : 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. [Schweiler | Abmessung / dimension o Abkirzungen nach DIN EN 26520 2 _ | Bemerkung
bzw film - no. Nr. Bpxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN € S | remark
Prifbereich g = 28
welder's - Werkstoff / material E @ a7 g g i g sl gl sly g 3 g
weld - no. or no. g;;g (et e ) | B (b [l
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb|C | D [Ea|lEb| F | e |ne
N8 A 102 % 88,9x3,2 2.8 16 X | x
1.4571
N8 B 102 ©88,9x3,2 28 | 16 X
1.4571
N9 A 102 @ 889x3,2 28 | 16 X X
1.4571
N9 B 102 @ 88,9x3,.2 28 | 16 X X
1.4571
N10 A 102 % 88,9x3.2 2,8 16 X
1.4571
N10 B 102 »889x3,2 28 | 16 X
1.4571
N11 A 102 ?889x3,2 2,8 16 X | X
1.4571
N11 B 102 @ 88,9x32 28 | 16 x| x
1.4571
N12 A 102 % 889x32 2.8 16 X x | 515
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
Bewertung : e : erfillt/ acceptable B
valuation : ne : nicht erfdllt / not acceptable
Hevstellery mantitaciarer (H) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 27.07.2005 /
U_ntersch:iﬂ (u R 151;) .
signature Kruska Lw‘ppert .
Ort / place Project : UAil‘ Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 142




e Ss Bericht - Nr.: 039
o @}\‘ Durchstrahlungs - Priifprotokoll pockagity
ALY A
W radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system .

‘ Zeichnungs - Nr.: 79320053 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.! sheel no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflichenzustand : gebiirstet
process spec.: condition of exam. suiface ;

Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Priiffumfang : 100 %
| requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 11 Bildgiiteprifkorper : 10 FE EN
examination acc. to : shooting no.: 1) penelrameter 1)
Strahlenquelle : Aktivitét : GBq | Brennfleckgrofe : 1,5x1,5 mm| Filmtyp: Agfa, D5 10 x 24
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Réntgengerit : Philips MCN 421 Belichtungszeit : 1,0 min | Folien Pb : 0,027 mm 0,027 mm
x -ray lesting equipment : exposure time : screens Pb : front back
| Réhrenspannung : 150 KV Réhrenstrom: 5 mA | Film- Fokus- Abstand : 700 mm
| valve voltage valve current : film- to- source distance :
Priifung : vor nach « ohne Wiérmebehandlung | Schweilverfahren : 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweiller | Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. xs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN € S | remark
Priifbereich g s S
welder’s - Werkstoff / material z @ 87 g E = g sl 8 5|y g @ S
weld - no. or no. 52 S Il T I e B I el s
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb|C | D |Ea|Eb| F | e [ne
N4 A 101 ©88,9x 3,2 28 | 16 X
1.4571
N4 B 101 0 889x32 2.8 16 X
1.4571

1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435

2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3
Bemerkung :

remark :
e : erfiilit / acceptable

ne : nicht erflllt / not acceptable

Bewertung :
valuation :

Hersteller/ manutaelior (H) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 01.08.2005
Unterschrift D e
signature Kruska Hunie (l HR 219)
Ort/place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - ho.: 13005 171




ETS Durchstrahlungs - Priifprotokoll S
_/\ G 4(.;‘0_‘ .
\)UL/ radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :

T plant component ; system :

i Zeichnungs - Nr.: 79320015 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Prifvorschrift : Priifflichenzustand : gebiirstet
process spec.: condition of exam. surface :

Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Priiffumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 5 Bildglitepriifkorper : 10 FEEN
examination acc. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitat : 222  GBq | Brennfleckgréfie : 1,2x 1,2 mm| Filmtyp : Agfa, D4 10 x 48
radiation sotirce : activily : focal spot size : film type :
Réntgengerat : Belichtungszeit : 0,6 min | Folien Pb: 0,1 mm 0,1 mm
x -ray tesling equipment : exposure time : screens Pb : front hack
Réhrenspannung : KV Rohrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 58 mm
valve vollage : valve current : film- to- sourge distance !
Priifung : vor nach v ohne Warmebehandlung | SchweiBverfahren : 141
examination : before after without  heat lreatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. [Schweiler Abmessung / dimension o Abkirzungen nach DIN EN 26520 & < | Bemerkung
hzw film - no. Nr. Xxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ .2 | remark
Priifbereich E = ™ % S
welder's - Werkstoff / material o 57 Sl 2 sl Sl slelsle]l sl g

weld - no. or no. a3 bt s M e Il
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb| C | D |Ea|Eb| F | e [ne
N 05 0-38 101 e 1143x 3,6 20 | 14 X

1.4571
N 05 0-38 101 114,3)(3‘6 2.9 14 X | X

1.4571
N 22 0-38 101 o 114,3x 3,6 27 14 | X X

1.4571

1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. lo DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435

2) Bz nach DIN EN 462 -3 [ Bz acc. to DIN EN 462 - 3

Bewertung :
valuation :

Bemerkung :
remark :

e : erfillt / acceptable
ne : nicht erflllt / not acceptable

Hersteller / manufacturer (H)

Kunde / client

Sachverstandiger / TPI

Priifer / examiner Pritfaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 01.08.2005
Unterschrift // ——
signalure Rupprecht Ha,nke (H 1R it‘.ii))

Ort / place

Dortmund

Project :

C - no.:

Air Liquide
13005

Seite von / page of

1.0+




Durchstrahlungs - Prifprotokoll

radiographic examination record

Bericht - Nr.:
report - no.

045

Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79320015 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.. step no.:
Priifvorschrift : Priifflichenzustand : gebiirstet
process spec.! condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Priifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 11 Bildgiitepriifkorper : 10 FE EN
examination acc. to: shooting no.: 1) penetrameter 1)
| Strahlenquelle : Aktivitat : GBq | Brennfleckgréfie : 1,5x 1,5 mm| Filmtyp :  Agfa, D5 10 x 24
| radiation source : activity : focal spot size ! film type :
i Roéntgengerit : Philips MCN 421 Belichtungszeit : 1,0 min | Folien Pb : 0,027 mm 0,027 mm
| x -ray tesling equipment : expostire time ! screens Pb . front hack
| Réhrenspannung: 150 KV Réhrenstrom: 5 mA | Film- Fokus- Abstand : 700 mm
valve vollage : valve current : film- to- source distance :
Priifung : vor nach v ohne Wirmebehandlung | Schweilverfahren : 141
examination : hefore after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. [SchweiBer | Abmessung / dimension o Abklirzungen nach DIN EN 26520 2 - | Bemerkung
bzw film - no. Nr. oxs[mm] S abbreviation ace. to DIN EN e 2 | remark
Priifhereich E = - %’ S
welder's - Werkstoff / material R 67 2 sl SlslglslelSlas
weld - no. or no. a2 N AT
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb|C | D [Ea|Eb| F [ e |ne
N 08R A 102 0889x32 34 | 16 X
1.4571
N 09R B 102 0 889x3,2 3.4 16 X
1.4571
N 12R A 102 5] 88,9 X 3,2 3,4 16 X
1.4571
N 12R B 102 0889x3,2 3.4 16 X
1.4571

1) nach DIN EM 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435

2)Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. ta DIN EN 462 - 3

e : erflullt / acceptable
ne : nicht erflillt / not acceptable

Bewertung :
valuation :

Bemerkung :
remark :

Hersteller / manufacturer (H)

Kunde [/ client

Sachverstandiger / TPI

Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 01.08.2005
Unterschrift /,,_}/‘i_,.._..._-—————f—’
signature Kruska Hank ( EHR 21 ‘J)
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 171




Durchstrahlungs - Prufprotokoll

radiographic examination record

Bericht - Nr.: 069

report - no.:

| Anlagenteil : Rohrleitung System :
} plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79320017 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.. sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflichenzustand : gehiirstet
process spec.” condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Priifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 11 Bildglitepriifkorper : 10 FE EN
examination acc. to ! shooting no.. 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle : Aktivitat : GBq | Brennfleckgréfe : 1,5 x 1,5 mm| Filmtyp: Agfa, D5 10 x 12
| radiation source : activity : facal spot size : film type :
Roéntgengerit : Philips MCN 421 Belichtungszeit : 1,0 min | Folien Ph : 0,027 mm 0,027 mm
; x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front hack
Rohrenspannung : 140 KV Réhrenstrom: 5 mA | Filim- Fokus- Abstand : 700 mm
valve vollage : valve current ; film- to- source distance :
Priifung : vor nach + ohne Wirmebehandlung | Schweillverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process !
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweifter Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 -~ | Bemerkung
bzw film - no. Nr. axs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Priitbereich E = o % :"3“
welder's - Werkstoff / material E® a7 2l sl sl sl el sle| S| oS
weld - no. or no. UL; Ky af| & & & F) 5 2|2 | w
exam. area 2) |Aa|Ab(Ba|Bb| C | D [Ea|Eb| F | e |ne
N 03 A 103 0424x26 29 16 X
1.4571
N 03 B 103 0424 %26 2.9 16 b
1.4571

1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435

2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz ace. o DIN EN 462 - 3

e : erflllt / acceptable
ne : nicht erflillt / not acceptable

Bewertung :
valuation :

Bemerkung :
remark :

Hersteller / manufacturer (H)

Kunde / client

Sachverstandiger / TPI

Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K} (SH)
Datum / date 08.08.2005
Unterschrift ﬂﬂﬂ'—““
signature Kruska - ( EHR 21 'E})

Ort / place Project :

Dortmund C - no.:

Air Liquide
13005

Seite von / page of

171




S, Durchstrahlungs - Priifprotokoll e o
(EX®N POt
K y/ radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system !
Zeichnungs - Nr.: 79310019 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift Priifflachenzustand : geblrstet
process spec.:; condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Prifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
‘: Prifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildgiitepriifkorper : 10 FE EN
| examinalion acc. to : shooling no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle : Aktivitat : GBq | BrennfleckgréBe :  0,3x 3 mm| Filmtyp: Agfa, D5 10x 12
\ radiation source : aclivity : focal spot size : film type :
Réntgengerit : Scanray CPA 150 KV Belichtungszeit : 1,1 min | Folien Pb : 0,027 mm 0,027 mm
‘ X -ray testing equipment : exposure time ; screens Pb : front back
‘ Rohrenspannung : 140 KV Réhrenstrom: 2  mA | Film- Fokus- Abstand : 400 mm
| valve vollage : valve current : film- to- source distance :
i Priifung : vor nach v ohne Wirmebehandlung | Schweilverfahren : 141
| examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweilter [ Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 £ . | Bemerkung
bzw film - no. Nr. oxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN = 2 | remark
Priifbereich E > g 3
welder's - Werkstoff / material 29 e 2 slElslglslal 5o S
weld - no. or no. a2 Al R I I I I B I e
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb| C | D |EalEb| F | e |ne
N 08 A 103 933]){2,6 93 15 X
1.4571 '
N 08 B 103 033,7x26 23 15 X
1.4571
N 08 C 103 033,7x206 2.3 15 X
1.4571

1) nach DIN EN 462 -
2) Bz nach DIN EN 462 -

Bewertung :

valuation : ne:

e . erfillt / acceptable
nicht erfiillt / not acceptable

1 und DIN EN 1435 / acc. lo DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
3/ Bzacc. to DINEN 462 -3

Bemerkung :
remark :

Hersteller / manufacturer (H)

Kunde / client

Sachverstandiger / TPI

Dortmund

C -no.:

13005

Prifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 06.08.2005
Unterschrift s ——
signature Rupprecht -Hanke ( EHR 21“)
Ort / place Project : Air Liquide Seite von / page of

171




Bericht - Nr.:

125

@\//}?‘I\\ Durchstrahlungs - Priifprotokoll iy

' /\.\.- 1/

\SU //’ radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :

Zeichnungs - Nr,: 79320014 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflichenzustand : gebiirstet
process spec.: condition of exam. surface :

Anforderungsstufe : DIN EN 30042 B Priifumfang : 100 %

requirement category : scope of lesting :

Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 11712 Bildgiiteprifkérper : 10 Al EN
examination acc. to : shooting no.: 1) penetrameler 1)

Strahlenquelle : Aktivitat : GBq | Brennfleckgréfe : 1,5x 1,5 mm| Filmtyp : Agfa, D4 10 x 12/24
radiation source : activity : focal spot size : film type :

! Rontgengerit : Philips MCN 421 Belichtungszeit : 0,5 min | Folien Pb : 0,027 mm 0,027 mm
x -ray testing equipment ; exposure time : screens Pb : front back
Roéhrenspannung : 60 KV Rdéhrenstrom: 5 mA | Film- Fokus- Abstand : 700 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :

Prifung : vor nach v ohne Wirmehehandlung | Schweilverfahren: 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. [Schweilter Abmessung / dimension o Abkulrzungen nach DIN EN 26520 g = | Bemerkung
hzw film - no. Nr. oxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Priifbereich _E = = . = 'é’ S
welder's - Werkstoff / material 28 57 Sl 2l sl slsl gl sla| 5| @8

weld - no. or no. a8 B ! 1] = Il Il T Gl
exam. area 2) [Aa|Ab|Ba[Bb| C | D [Ea|Eb| F | e |ne
N 21 A 133 0 889x55 2.6 15 X

AlMg 4,5
N 21 B 133 088,9x 55 26 15 X

AlMg 4.5 '
N 21 C 133 958,9X5,5 26 15 X

AlMg 4.5 '
N 22 A 133 BBB,QX 5.5 3‘0 15 b

AlMg 4,5
N 22 B 133 088‘9)( 5.5 30 15 X

AlMg 4,5 '

1) nach DIM EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435

2YBz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3

e : erfillt / acceptable
ne : nicht erfllt / not acceptable

Bewertung :
valuation :

Bemerkung :
remark :

Herst
ersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Prifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 17.08.2005
Unterschrift P = —
signature Rupprecht H/gnk'e 3 (i,l IR 219 3
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dorimund C - no.: 13005 H




e Bericht - Nr.: 140
A\,\\@ Durchstrahlungs - Priifprotokoll ot o
-
Q / radiographic examination record
| Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
| Zeichnungs - Nr.: 79320018 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheel no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflichenzustand : gebiirstet
process spec.: condition of exam. strface :
| Anforderungsstufe : DIN EN 30042 B Priifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Prifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildgtitepriifkorper : 10 Al EN
examination ace. to: shooling no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle : Aktivitit GBq | BrennfleckgroBe :  0,3x3 mm| Filmtyp: Agfa, D4 10 x 12
radialion source : activity : focal spot size : film type :
Rontgengerit : Scanray CPA 150 KV Belichtungszeit : 0,5 min| Folien Pb: 0,027 mm 0,027 mm
| x -ray lesting equipment ; exposure time ; screens Pb ! front hack
Réhrenspannung : 90 KV Réhrenstrom: 1,5 mA | Film- Fokus- Abstand : 300 mm
| valve vollage : valve ctrrent : film- to- source distance :
| Priifung : vor nach v ohne Wirmebehandlung | Schweiverfahren: 141
' examinaltion : before after without  heat treatment welding process :
Befund / resull
Naht - Nr. Film - Nr. [SchweiRer | Abmessung / dimension o Abkurzungen nach DIN EN 26520 2 = | Bemerkung
bzw film - no. Nr. oxs[mm)] 5 abbreviation acc. to DIN EN = 2 | remark
Prifbereich ,%' > - g r_:?
welder's - Werkstoff / material R - sl 2l sl 8l sl gl s Rl I I
veld - no. or no. ] B I B R B B R A
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb|C | D |Ea|Eb| F | e [ne
N 04 A 164 0 33,7x3,4 2.4 13 X ™)
AlMg 4,5
N 04 B 164 033,7x3,4 24 13 X (=)
AlMg 4.5
N 04 (] 164 033,7x34 24 | 13 X ("}
AlMg 4,5

1) nach DIN EN 462
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3

e : erflllt / acceptable
ne : nicht erfiillt / not acceptable

Bewertung :
valuation :

-1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1

and DIN EN 1435

Bemerkung :
remark :

(*) SN mit Nickelring nur bedingt auswertbar

Hersteller / manufacturer (H )

Kunde / client

Sachverstandiger / TPI

Dortmund C - no.:

13005

Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supeypisor (K) (SH)
Datum / date 26.08.2005 /
Unterschrifl ((H IR "’3) .
signature Hanke Lippert ) .
Ort/ place Project : UAir Liquide Seite von / page of

111




