C 13005 Vorfertigung fiir Projekt K 70101 ASU 09 - Kosice
Bestell- Nr.: 4500025409 vom 13.07.2005

ESSENE

R HOCHDRUCK-

ROHRLEITUNGSBAU

LISTE DER DURCHSTRAHLUNGS - PRUFPROTOKOLLE

Anlagenbereich

‘BerichtDS ' Zeichnung  Naht-Nr. Schweilter | Schweilverf. Abmessung Befund Werkstoff

Ventilkasten 5 : 001 A24 105 Bl N1 133, 164 141 ?219,1x6,4 e AlMg 4,5
Kntilka'_sten 5 ‘ 7017 ;79520013 1 N; _10; o 141 N a?&gxé; 79 I 1;571 |
Ventilkasten. 5 | 027 7793207020 N2 | E1 B 7141_ | a88;3; B e_ 71457_1__
Ventilkasten & oz eszo20 | N3 o1 | 141 0889x32 e st
V—entilkastens ' 027 7 .79320020 E 10T IR _741 n _525_88,9x3,2 i e j ;4571 7
:/_entilkastenﬁ5 - 028 .79320020 _Ns i E 1 __1417 __533,77 2,6 ] e - 74571 |
Ea_htilkasten 5 | 038 75320052 ; [ 10_1 1 _141 . ;3_3,9 ;.2 b e i 5571 |
;entilkasten 5 | 040 779320013 _Nosr 7 E ___141 B ?114,37 3.6__ e | _1457%7
;/_entilkaslené 040 79320013 _Nz1 i E _1417 :114‘:; 3,6__ e N _1457}7
Ventilkasten 5 044 79320013 7 r«Ea 102— I ?1 - eﬁ_as.exis.z N e ) ?5%177
Ventilkasten 5 0;44 7 793200F_ 7N 1_0_ 7102— o ; o as_s.exs,z _e | 1;71 .
gntiikasten 5 044 :79320013 _N_12 R 1_02 _1417 _aaa,s;:$.2 T e __145%17
Ventilkasteﬁ_S 044 79320013 N 1; _102 N 1417 __ra 88,9 xa,; : i 14571
;/entilkast;en 5 044 79320013 N‘r?_. ; 1 7141 o 7;58.9x_3,2 L e__ 1571-__
;antilkasten 5 044 ‘79320013 - N_19 102— o E B as-a_,s;xar,izﬂ _e a 145_71
Ventilkasten 5 7044 7§320013 sz _E-z _;417 -;_as,é;e:z I e 7157{77
Ventilkast_e.ns 068 '79320010- r\Es | 163 - 141 _94274}2,5_ _ e _1455;7
Ventilkasten 5 { 086 -79320012 _I\Gi- 103_ o 1: a 33_,7_x zéq e_ 77714571_
Ventilkasten 5 : 124 79319999 ;97 B 133 - 141 _é 88,75;5,5 e 7 ;Mg 4,;7
:J.entilkasten 5 1 124 '79319999 N_Z_O_ 7771"33 o 7141_ '7;88,;:! g,s b e N Ainé 4,5“
gntilkasten 5 138 7“9320009 _N 07277 _; : :1 n ;:B;3¥5.1 _e 1 A@e&,ﬁ 7
Ventilkastén 5 139 : 79326011 N 02 l {67 i 141 N ;3—317;3; : 1 AII\;g;ﬁ I
Ventilkasten 5 LISTE DER OBERFLACHENRISS - PRUFPROTOKOLLE
Ventilkasten 5 001 79320020 | NO4 101 141 333,7x26 e 14571
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Oberflichenriss - Priifprotokoll

surface crack examination record

Bericht - Nr.: 001

report - no..

Anlagenteil : Rohrleitung System :

plant component : system :

Zeichnungs - Nr.: 79320020 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheel no.: FIP - no.. step no.:
Priifvorschrift : Priifflichenzustand : gebiirstet
process spec.. condition of exam. surface :

Anforderungsstufe : EN 1289, ZG 1 Priafumfang : 100 %
requirement : scope of tesling :

Priifung nach : EN 571 -1

examinalion acc. to :

fluoreszierend : nein / no
fluorescent :

Priiftemperatur :
examination temp :

RT

MAGNETPULVERPRUFUNG / magnetic particle test

MT Magnetisierungsart : Priifgerit : Testkdrper :

kind of magnelisation : exam. equipment : calibration block :
Feldstarke : Stromstdrke : Kontrastmittel :
field strength current intensity : radioopaque medium :
Priifmittel : nass / wet

testing medium MT :

FARB - EINDRINGPRUFUNG [ liquid penetrant test

PT Priifmittelsystem : N-c-d Hersteller: MR - Chemie Auftragungsart:  spriihen / spraying
testing medium system : manufacturer : procedure of lay on !

Eindringmittel : MR 68 NF Entwickler: MR 70 Reiniger : MR 88

penelrant fluid : Charge : 9768 developer:  Charge : 2070 cleaning agent : Charge : 3088

Einwirkdauer : 30 min.

dwell time :

Entwicklungszeit: 0/ 30 min

develop time :

Trocknung :
drying :

Beleuchtungsstirke : > 500 Lx Bestrahlungsstirke UV : Umgebungsbeleuchtung :
illumination : illumination UV : ambient lighting :
Priifung : vor nach + ohne Wiarmebehandlung Schweifiverfahren : 141
examination ; hefore after without heat treatment welding process :
. d = hed 2
Naht - Nr. bzw SchweiRier - Nr. Abmessung / dimension Abstan 3 2l _| 28
Priifoereich welder's - no. gxs[mm] Nullpunkt | 2 cgv -g %g cé)’ E” % g
; a = G @ o
weld - no, or Werkstoff / material dist.from | @ 2 Z 9 25 el Ml
exam. area refer. a®168|< § o
point |BE|EF|Le || e|m®
N4 101 ?337x%x26/3889x3,2 X
1.4571
Bewertung : e : erflllt/ acceptable Bemerkung :
valuation : ne : nicht erfiillt / not acceptable remark :
Hersteller / manufacturer (H)
Kunde / client Sachverstindiger / TPI
Prifer / examiner (K) (SH)

Priifaufsicht / exam.supervisor
/1

Datum / date 29.07.2005 /

Unterschrift (\ HR :!5) ! )

signature Hanke Lippert

Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 11




.n Bericht - Nr.: 001
@/Z\“\\ Durchstrahlungs - Priifprotokoll iy
ke ZR\EB 0 B
@ radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.:  A24 105 BI.1 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflichenzustand : geblirstet
pProcess Spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN 30042 B Priifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 5 Bildgitepriifkérper : 10 Al EN
examination acc. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle : Aktivitat : GBq | Brennfleckgréfe :  0,3x3 mm| Filmtyp: Agfa, D4 10 x 48
radiation source : activity : focal spot size : film lype :
Rontgengerat : Scanray CPA 150 KV Belichtungszeit : 1,3 min| Folien Pb: 0,027 mm 0,027 mm
x -ray testing equipment : exposure lime : screens Pb : front bhack
Réhrenspannung : 55 KV Roéhrenstrom: 1 mA | Film- Fokus- Abstand : 110 mm
valve voltage : valve current : film- to- sourge distance :
Priifung : vor nach | ohne Wirmebehandlung | Schweiflverfahren: 141
examination : hefore after without  heat treatment welding process !
Befund / result

Naht - Nr. Film - Nr. |SchweiBer | Abmessung / dimension o Abkirzungen nach DIN EN 26520 2 . | Bemerkung

bzw film - no. Nr. @xs[mm)] S abbreviation acc. to DIN EN i 2 | remark
Priifbereich [ $s

welder's - Werkstoff / material £ oy =l el sl Sl sl sle 5[0
weld - no. or no. 33 o] el ] ] ] ] e | e
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb|C | D |Ea|Eb| F | e |ne
N1 0-39 133, 164 %219,1x6,4 2.5 16 | x X
AlMg 4,5
N1 36-0-2 | 133, 164 %219,1x64 2,5 16 X
AlMg 4,5

1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435

2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3

Bewertung : e erflllt/ acceptable

valuation :

Bemerkung :
remark :

ne : nicht erfdlit / not acceptable

Herst
ersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)

Datum / date 20.07.2005 /

Unterschrift u]i IR 33) A

signature Kruska Lipran '

Ort / place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 LLE




Y Durchstrahlungs - Priifprotokoll e
radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79320013 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.. sheel no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflaichenzustand : gebiirstet
Process spec.: condition of exam. suiface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Priifumfang : 100 %
requirement category : scope of tesling :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 11 Bildgiitepriifkérper : 10 FEEN
examinalion acc. o : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitdt : 1517  GBq| Brennfleckgréfe : 2x2 mm|Filmtyp: Agfa, D4 10 x 24
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Réntgengerit : Belichtungszeit : 6,0 min | Folien Pb: 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pbh : front hack
Réhrenspannung : KV Réhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 600 mm
valve vollage : valve current : film- to- source distance :
Priifung : vor nach + ohne Wiarmebehandlung | Schweillverfahren : 141
examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweifler | Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 . | Bemerkung
hzw film - no. Nr. gxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ S | remark

Priifbereich ,E = 2 =

welder’s - Werkstoff / material Za - 2l sl Sl slylsle|Elas
weld - no. or no. a8 L I Il I M i
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb|C | D |Ea|Eb| F | e |ne
N18 A 102 »88,9x3,2 2,8 156 %

1.4571
N18 B 102 @ 889x32 2.8 15 X
1.4571

1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435

2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3

Bewertung :
valuation :

Bemerkung :
remark :

e : erfiillt / acceptable
ne : nicht erfullt / not acceptable

Hersteller / manufacturer (H)

Kunde / client Sachverstandiger / TPI

Prifer / examiner Prufaufsicht / exam.supe}visor

(K) (SH)

Datum / date 22.07.2005 /
Unterschrift (EHR 33) N
signature Kruska Lipperf ' -
. v . . . .
Orllplace Project : A"- quu|de Seite von / page of
Dortmund C -no.: 13005 1




| @@@ Durchstrahlungs - Priifprotokoll moe
=4 { ‘
@ radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79320020 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift ; Priifflichenzustand : geblirstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Priifumfang : 100 %
requirement category : scope of tesling :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 11 Bildglitepriifkorper : 10 FEEN
examination acc. to : shooting no.: 1) penetramelter 1)
Strahlenquelle :  1r 192 Aktivitdt : 1480 GBq | Brennfleckgréfe : 2x2 mm|Filmtyp: Agfa, D4 10 x 24
radialion source : acfivity ; focal spot size : film type :
Rontgengeriit : Belichtungszeit : 6,0 min | Folien Ph: 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb ! front back
Réhrenspannung : KV Réhrenstrom : MA | Film- Fokus- Abstand : 700 mm
valve vollage : valve current : film- to- source distance :
Priifung : vor nach + ohne Wirmebehandlung | Schweiflverfahren : 141
examinalion ; before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. [Schweifer | Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2" _ | Bemerkung
bzw film - no. Nr. #gxs|[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN 2 & | remark
Priifbereich g s
welder’s - Werkstoff / material Za - slzl sl 8l sl sla| S8
weld - no. or no. &JJ% Nl el o) ] ] e | s
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb|C | D |EFa|Eb| F | e |ne
N2 A 101 % 88,9x32 28 | 14 X
1.4571
N2 B 101 »889x32 28 14 X
1.4571
N3 A 101 Q88,9X3,2 2|B 14 X | X
1.4571
N3 B 101 »889x3,.2 2,8 14 x| x
1.4571
N7 A 101 »889x32 2.8 14 | X X
1.4571
N7 B 101 »889x3,2 2.8 14 | x X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3
Bemerkung :
Bewertung : e :erfulit/ acceptable YT
valuation : ne : nicht erfillt / not acceptable
Hartslier/manutactiner TH) Kunde / client Sachverstédndiger / TPI
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam supervisor (K) (SH)
Datum / date 29.07.2006 /
Unterschrift (EHR ;5:;:) :
signature Hanke Lihpeﬁ- $
Ort/ place Project : v Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 R




LT Bericht - Nr.: 028
L e Durchstrahlungs - Priifprotokoll . .
G @ /@ report - no..
FAW
w radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79320020 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflichenzustand : gebiirstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Priifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildglitepriifkdrper : 10 FE EN
examinalion acc. to : shooting no.: 1) penetrameler 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitdt : 1480 GBq | BrennfleckgréBe: 2x2 mm| Filmtyp : Agfa, D4 10 x 24
radiation source : activily : focal spot size : film type :
Réntgengerit : Belichtungszeit : 3,0 min | Folien Pb: 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb : front back
Réhrenspannung : KV Réhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 400 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Priifung : vor nach ' ohne Wirmebehandlung | Schweillverfahren : 141
examination ; hefore after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweilter Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 g’ = | Bemerkung
bzw film - no. Nr. Bxs[mm]) = abbreviation acc. to DIN EN £ S | remark
Priifbereich 5 i =5
welder's - Werkstoff / material 2% P ) (P B I Y (P PN Bl I
{ = BZ o o [=1 o o o o|lo j=]
weld - no. or no. S 9 gl qal ol @ 5| F] == | 6
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb|C | D |Ea|Eb| F | e [ne
N5 A 101 2 33,7x26 3.4 14 X
1.4571
N5 B 101 @33,7x26 34 14 X
1.4571
N5 C 101 #337x26 34 | 14 X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz pach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3
Bemerkung :
Bewertung : e : erfillt / acceptable BN
valuation : ne : nicht erfillt / not acceptable
Hersteller / manufacturer
s uree (H) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supeyisor (K) (SH)
Datum / date 29.07.2006 f\/
Unterschrift (I HA 21?:\, v
signature Hanke Lippéri
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C -no.: 13005 1




Sy . e Bericht - Nr.: 038
600 Durchstrahlungs - Priifprotokoll o,
5 SRVE L 4
u radiographic examination record
! Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79320052 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflichenzustand ; gebiirstet
process spec.; condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Pritffumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Prifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 11 Bildgutepriifkérper : 10 FE EN
examination acc. to : shooling no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle : Aktivitit : GBq | Brennfleckgréfe : 1,5 x 1,5 mm| Filmtyp : Agfa, D5 10 x 24
radialion source ! activity : focal spot size : film type :
Roéntgengerit : Philips MCN 421 Belichtungszeit : 1,0 min | Folien Pb: 0,027 mm 0,027 mm
x -ray testing equipment : exposure lime : screens Pb : front hack
Réhrenspannung @ 150 KV Réhrenstrom: 5  mA | Film- Fokus- Abstand : 700 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Priifung : vor nach + ohne Wiérmebehandlung | Schweiverfahren : 141
examination : hefore after without  heat freatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweifter | Abmessung / dimension o Abktrzungen nach DIN EN 26520 g’ = | Bemerkung
bzw film - no. Nr. gxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN £ 2 | remark
Priifbereich ,E = = = = 3 E|
welder’s - Werkstoff / material Z® gzl 5| 5|l &l 2| 2l 8| 5|8 | 5| @ g
weld - no. or no. ﬁ ki gl || ol & 5 F) 2|2 @
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb|C | D [Ea|Eb| F | e [ne
N4 A 101 088,9)( 3,2 2.7 16 | X 5
1.4571
N4 B 101 ©88,9x3,2 27 |16 | x X
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2)Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :
Bewertung : e erfllll / acceptable remaik :
valuation - ne ; nicht erfillt / not acceptable
/ ;
Hesielior smanutasien (H) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 01.08.2005
Unterschrift D e eeee————
signature Kruska i (H R Z’M)
Orl / place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C -no.: 13005 L#d




Sy Durchstrahlungs - Priifprotokoll perient - i 040
(E) R@;f',\_ " I ’
\\_{ / radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79320013 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
| drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflachenzustand : gebiirstet
process spec.. condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Prifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing .
| Priiffung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 5 Bildglitepriifkorper : 10 FE EN
examination acc. to : shooling no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle :  Ir 192 Aktivitdt: 222  GBq | BrennfleckgréRe : 1,2 x 1,2 mm| Filmtyp : Agfa, D4 10 x 48
radiation sotrce : activity : focal spot size : film type :
Réntgengeriét ; Belichtungszeit : 0,6 min | Folien Pb: 0,1 mm 0,1 mm
x -ray testing equipment ; exposure time : screens Pb ; front back
Réhrenspannung : KV Réhrenstrom : mA | Film- Fokus- Abstand : 58 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
!‘ Priifung : vor nach + ohne Wiarmebehandlung | Schweiverfahren : 141
| examination : before after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. [Schweifer | Abmessung / dimension o Abkirzungen nach DIN EN 26520 g < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. exs(mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN 1?-_; % remark
Priifbereich S 2 = ~| 32
welder's - Werkstoff / material 2w azl 5 g = S sl gl sleg|s|lm 8
weld - no. or no. s 8 b e B (e I | [
exam, area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb|C | D (Ea|Eb| F | e [ne
N 05 0-38 101 01143 x 3,6 3.0 14 X
1.4571
N 05 0-38 101 0 114,3x 3,6 3.1 14 X | x
1.4571
N 21 0-38 101 0 114,3x 3.6 3.1 14 X
1.4571

1) nach DIN EN 462 - 1 und DIM EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3
Bemerkung :
remark :
Bewertung : e : erflillt / acceptable
valuation - ne : nicht erfillt / not acceptable
Hersteller / manufacturer (H .
LR Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 01.08.2005
Unterschrift //’)
signature Rupprecht Hanke ( Ft ?,P‘ _'r’? E))

Ort / place

Dortmund

Project :

C - no.:

Air Liquide

13005

Seite von / page of
171




=== i Bericht - Nr.: 044
G//‘@\ﬂ\ Durchstrahlungs - Priifprotokoll oo
s ARV RS
qu radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79320013 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflichenzustand : gebiirstet
| process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Priiffumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 11 Bildglitepriifkorper : 10 FE EN
examination acc. to : shooting no.:. 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle : Aktivitit : GBq | Brennfleckgrofie : 1,5 x 1,5 mm| Filmtyp: Agfa, D5 10 x 24
radiation source ; aclivity : focal spot size : film type :
Roéntgengerat : Philips MCN 421 Belichtungszeit : 1,0 min | Folien Pb: 0,027 mm 0,027 mm
X -ray testing equipment ; exposure time : screens Pb : front back
Rohrenspannung : 150 KV Rohrenstrom: 5 mA | Film- Fokus- Abstand : 700 mm
valve voltage : valve current ! film- to- source distance :
| Priifung : vor nach + ohne Wirmebehandlung | Schweillverfahren : 141
examination : hefore after without  heat treatment welding process :
Befund / resuilt
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweiler Abmessung / dimension o AbkUrzungen nach DIN EN 26520 2 < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. axs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN = 2 | remark
Prifbereich E > GB) t_g
welder’s - Werkstoff / material z @ 67 = g 5 g sl gf 512 g @ 9
weld - no. or no. a9 L ] RO B (e ) R (e
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb|C | D |Ea|Eb| F | e |ne
N 08 A 102 ©889x 3,2 33 | 18 x| x
1.4571
N 08 B 102 0889x3,2 33 16 x| x
1.4571 '
N 10 A 102 2 889x 3,2 392 16 X
1.4571 '
N 10 B 102 @889x3,2 a2 16 X
1.4571
N 12 A 102 ©889x 3,2 32 | 16 X
1.4571 ‘
N 12 B 102 2 889x3,2 3,2 16 X | X
1.4571
N 16 A 102 @ 889x3,2 35 | 16 X
1.4571
N 16 B 102 0 889x 3,2 35 | 16 X
1.4571
N 17 A 102 0 889x 3,2 3.4 16 X
1.4571

1ynach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. lo DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435

2) Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. lo DIN EN 462 - 3

Bewertung :
valtiation ;

Bemerkung :
remark :

e : erfiillt / acceptable
ne : nicht erfillt / not acceptable

Hersteller / ‘
ersteller / manufacturer (H) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 01.08.2005
Unterschrift //)/’
signature Kruska — ( N e
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of

Dortmund

C - no.: 13005
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= Bericht - Nr.: 044
¥ gy, Y Durchstrahlungs - Priifprotokoll .
@ Iy f@ report - no.:
= \.\_,-f'fl\,
L / radiographic examination record
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweiflter [ Abmessung / dimension o Abklirzungen nach DIN EN 26520 g’ < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. axs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN 5 2 | remark
Priifbereich E = = = = 2 3
welder's - Werkstoff / material Z® - slelslslslglsla|s|lao
weld - no. or no. 88 YL e
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb|C | D [Ea|Eb|[ F | e [ne
N 17 B 102 088,9x3,.2 3.4 16 X
1.4571
N 19 A 102 0 889x%x3,2 30 | 18 X
1.4571
N19 B 102 0 889x%32 30 16 X
1.4571
N 20 A 102 2 889x3,.2 33 | 16 X
1.4571
N 20 B 102 6 889x3.2 85 16 X H
1.4571
1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435
2)Bz nach DIN EM 462 - 3 / Bz ace. to DIN EN 462 - 3
Bemerkung :
) k-
Bewertung : e : erfillt / acceptable remar
valuation : ne : nicht erfillt / not acceptable
H
erstelien/manutactuer | (H) Kunde / client Sachverstandiger / TPI
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 01.08.2005
Unterschrift O//‘________--—-—-—’ =
signat o L 240
signature Kruska Hanke (H:: 1213 }
Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 212




Durchstrahlungs - Priifprotokoll

radiographic examination record

Bericht - Nr.: 068

report - no.!

Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79320010 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.. FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflachenzustand : gebiirstet
| process spee.! condition of exam. sutface :
. Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Prifumfang : 100 %
| requirement category : scope of testing :
Pritfung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 11 Bildgiitepriifkérper : 10 FE EN
examination acc. to: shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle : Aktivitat : GBq | BrennfleckgroRe : 1,5 x 1,5 mm | Filmtyp : Agfa, D5 10x 12
radiation source : activity : focal spot size : film type :
| Réntgengeriit : Philips MCN 421 Belichtungszeit : 1,0 min | Folien Pb: 0,027 mm 0,027 mm
| x -ray testing equipment : exposure lime : screens Pb ! front back
Réhrenspannung @ 140 KV Réhrenstrom: 6 mA | Film- Fokus- Abstand : 700 mm
valve voltage : valve current : film- to- source distance :
Prifung : vor nach « ohne Wirmebehandlung | Schweiflverfahren : 141
examination : hefare after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweilter | Abmessung / dimension o Abkirzungen nach DIN EN 26520 2 ~ | Bemerkung
bzw film - no. Nr. oxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN 2 -2 |remark
Priifbereich E, = = = — % S
welder's - Werkstoff / material B B2 sl 2l sl sl sl gl slg oo ©
weld - no. or no. a8 o L I Bl e e A i
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb| C | D [Ea|Eb| F | e |ne
N 03 A 103 6424x%x206 26 | 16 X
1.4571 '
N O3 B 103 0424 %26 2.6 16 X
1.4571

1y nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. fo DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435

2)Bz nach DIN EN 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 -3
Bemerkung :

. remark :
e : erfiillt / acceptable

ne : nicht erfiillt / not acceptable

Bewertung :
valuation :

Hersteller / manufacturer (H )

Kunde / client

Sachverstandiger / TPI

13005

Dortmund C - no.:

Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 08.08.2005
Unterschrift e
signature Kruska Hanke («‘.T HR ;7',(,1:;
Ort / place Project : Air Liquide Seite von / page of

171




YN Durchstrahlungs - Priifprotokoll Porioht - r.: 088
‘ \@h@' report - no.:
— 4 =44
W / radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component ! system :
Zeichnungs - Nr.: 79320012 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
| Priffvorschrift : Priifflichenzustand : gebiirstet
| JH0CESS SPec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN ISO 5817 B Prifumfang : 100 %
requirement category : scope of testing :
Priiffung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildgiitepriifkérper : 10 FE EN
examination acc. o : shooting no.: 1) penetrameler 1)
; Strahlenquelle : Aktivitat GBq| Brennfleckgréfe :  0,3x3 mm| Filmtyp : Agfa, D5 10 x 12
radiation source : activily : focal spot size : film type :
Roéntgengerit : Scanray CPA 150 KV Belichtungszeit : 1,1 min | Folien Ph : 0,027 mm 0,027 mm
x -ray testing equipment : exposure lime : screens Ph . front back
Réhrenspannung : 140 KV Réhrenstrom: 2 mA | Film- Fokus- Abstand : 400 mm
valve vollage : valve current : film- to- source distance :
Priifung : vor nach  ohne Wirmebhehandlung | Schweifverfahren: 141
| examination : hefore after without  heat treatment welding process !
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. [Schweilter Abmessung / dimension o Abkurzungen nach DIN EN 26520 2 = | Bemerkung
bzw film - no. Nr. exs[mm] % abbreviation acc. to DIN EN *Gc:; -% remark
Priifbereich ® 2 = 5
welder's - Werkstoff / material 28| sl 2l sl 5l sl el sle | 5lad
weld - no. or no. a3 qf el el s e e
exam. area 2) |Aa|Ab[Ba|Bb| C | D |Ea|Eb|[ F | e [ne
N 01 A 103 0337x26 23 | 15 X
1.4571
N 01 B 103 533,77(2.6 2.9 15 %
1.4571
N 01 G 103 8 33,7x26 28 15 X
1.4571

1) nach DIN EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435

2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3

Bewertung :
valuation :

e : erflllt / acceptable
ne : nicht erfiilit / not acceptable

Bemerkung :
remark :

Hersteller / manufacturer

(H)

Priifer / examiner

Priifaufsich

t / exam.supervisor

Kunde / client
(K)

Sachverstandiger / TPI

(SH)

Datum / date

06.08.2005

Unterschrift - a f//‘u-__._- —

signature Rupprecht Han;e ( EHR :-":’_})

Ort/ place Project : Air Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 s




PN Durchstrahlungs - Priifprotokoll perieht - N 124
@\ l’ft\ y I &
radiographic examination recor
Y naton ocord
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79319999 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
i drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
‘ Priifvorschrift : Priifflichenzustand : geblirstet
| process spec.; condition of exam. surface :
' Anforderungsstufe : DIN EN 30042 B Prifumfang : 100 %
requirement category : scope of lesting :
Prifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 11/12 Bildgiitepriifkérper : 10 Al EN
examination acc. lo : shooling no.. 1) penetrameler 1)
Strahlenquelle : Aktivitat : GBq | Brennfleckgréfe : 1,5x 1,5 mm| Filmtyp : Agfa, D4 10 x 12/ 24
radiation source : activity : focal spot size : film type :
Rontgengerat : Philips MCN 421 Belichtungszeit : 0,5 min | Folien Pb : 0,027 mm 0,027 mm
x -ray testing equipment : exposure time : screens Pb . front back
Réhrenspannung : 60 KV Roéhrenstrom: 5 mA | Film- Fokus- Abstand : 700 mm
valve vollage : valve current : film- to- source distance :
Priifung : vor nach + ohne Wirmebehandlung | Schweiflverfahren : 141
examination : before after without  heal trealment welding process !
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. [Schweiler Abmessung / dimension o Abkirzungen nach DIN EN 26520 2 - | Bemerkung
hzw film - no. Nr. oxs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN € -2 | remark
Priifbereich :g > - = = % s
welder's - Werkstoff / material Z 87 2l slslslglslelslal
weld - no. or no. fr & i (e e = e
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb| C | D |Ea|lEb[ F | e [ne
N 19 A 133 ©889x55 28 | 15 X
AlMg 4,5
N 19 B 133 988,9X5‘5 28 15 X
AlMg 4,5
N 19 C 133 688,9X5‘5 2,8 15 X
AlMg 4,5
N 20 A 133 ©889x55 3.0 15 X
AlMg 4,5
N 20 B 133 2 889x55 3,0 15 X
AlMg 4,5

1)y nach DIN EN 462 -

1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 -
2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3

1 and DIN EN 1435

Bemerkung :
remark :

Bewertung :

e : erfillt / acceptable

valuation : ne

. nicht erflllt / not acceptable

Hestelier? manuastarer {H ) Kunde / client Sachverstandiger / TP!
Priifer / examiner Prifaufsicht / exam.supervisor (K) (SH)
Datum / date 17.08.2005
Unterschrift 2 ,- )/‘~~""“‘"‘:"'"_""
signature Rupprecht Haflke (’1 HR 219 )
Ort / place Project ' Air L|qu|de Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 171
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Durchstrahlungs - Priifprotokoll

radiographic examination

record

Bericht - Nr.:
repoit - no.:

138

' Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
Zeichnungs - Nr.: 79320009 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
drawing no.: sheet no.: FIP - no.: step no.:
Priifvorschrift : Priifflichenzustand : gebiirstet
process spec.: condition of exam. suiface :
| Anforderungsstufe : DIN EN 30042 B Prifumfang : 100 %
| requirement category : scope of testing :
Prifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildgiitepriifkorper : 10 Al EN
examination acc. to : shooting no.: 1) penetrameter 1)
Strahlenquelle : Aktivitat : GBqg | BrennfleckgréRe :  0,3x3 mm| Filmtyp: Agfa,D4 10x 12
radiation source : activity : focal spof size : film type :
Réntgengerit : Scanray CPA 150 KV Belichtungszeit : 0,6 min | Folien Ph: 0,027 mm 0,027 mm
x -ray testing equipment : expostre lime : screens Pb : front hack
Réhrenspannung : 95 KV Réhrenstrom: 2 mA | Film- Fokus- Abstand : 400 mm
valve vollage : valve current : film- to- source distance :
Priifung : vor nach v ohne Wiérmebehandlung | Schweiverfahren : 141
examination : befare after without  heat treatment welding process :
Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweifter |  Abmessung / dimension o Abkirzungen nach DIN EN 26520 g < | Bemerkung
bzw film - no. Nr. exs[mm] 5 abbreviation acc. to DIN EN € 2 | remark
Priifbereich ,E = e 2 3
welder’s - Werkstoff / material Eo B =2l slslslalsla| 5 a8
weld - no. or no. a2 e I (e I I ol
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb| C | D |Ea|Eb| F | e |ne
N 02 A 164 p 48,3 x 5,1 24 12 X (")
AlMg 4,5
N 02 B 164 2483 x 5,1 23 | 12 X (")
AlMg 4,5
N 02 C 164 048,3x51 23 | 12 X )
AlMg 4,5

1) nach DIM EN 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435

2)Bz nach DIN EM 462 -3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3

Bewertung : e : erfillt / acceptable

valuation :

Bemerkung :
remark :

ne : nicht erfillt / not acceplable

(*) SN mit Nickelring nur bedingt auswertbar

Hersteller / manufacturer (H)

Kunde / client

Sachverstandiger / TPI

Priifer / examiner Prisfaufsicht / exam.suparvisor (K) (SH)
Datum / date 26.08.2005
Unterschrift (iil-ll%lif’:s . .
signature Hanke Lippert
Ort/ place Project : UAil‘ Liquide Seite von / page of
Dortmund C - no.: 13005 121




(WIR)

Durchstrahlungs - Priifprotokoll

Bericht - Nr.: 139

report - no.:

radiographic examination record
Anlagenteil : Rohrleitung System :
plant component : system :
| Zeichnungs - Nr.: 79320011 Blatt - Nr.: FIP - Nr.: Schritt - Nr.:
I drawing no.; sheet no.: FIP - no.: step no..
‘ Priifvorschrift : Priifflichenzustand : gebliirstet
process spec.: condition of exam. surface :
Anforderungsstufe : DIN EN 30042 B Prifumfang : 100 %
! requirement category : scope of testing :
Priifung nach : DIN EN 1435 B Bild - Nr.: 12 Bildgiitepriifkérper : 10 Al EN
| examination ace. to ! shooting no.: 1) penetrameter 1)
| Strahlenquelle : Aktivitat : GBq | Brennfleckgréfe :  0,3x3 mm Filmtyp :  Agfa, D4 10 x 12
| radiation source ; aclivily ; focal spot size : film lype :
Réntgengerit : Scanray CPA 150 KV Belichtungszeit : 0,5 min | Folien Ph : 0,027 mm 0,027 mm
f x -ray testing equipment : exposure time ; screens Pb ; front back
I Réhrenspannung : 90 KV Réhrenstrom : 1,5 mA | Film- Fokus- Abstand : 300 mm
\ valve vollage : valve current : film- to- source distance :
J Priifung : vor nach + ohne Warmebehandlung | SchweiRverfahren: 141
| examination : before after without  heat treatment welding process :
[ Befund / result
Naht - Nr. Film - Nr. |Schweifler | Abmessung / dimension o Abkiirzungen nach DIN EN 26520 2 = | Bemerkung
bzw film - na. Nr. axs[mm] 5 abbreviation ace. to DIN EN o 2 | remark
Priifbereich -cuu 2 © ~ o g i:‘:}
welder's - Werkstoff / material @ - slzlslslslelslalSldS
weld - no. or no. oo T O B i e
exam. area 2) |Aa|Ab|Ba|Bb| C | D [EalEb| F | e |ne
N 02 A 164 0 33,7x34 2.4 13 X (")
AlMg 4,5
N 02 B 164 0 33,7x34 2.4 13 X (")
AlMg 4,5
N 02 c 164 033,7x 34 2.4 13 X (")
AlMg 4,5

1) nach DINEM 462 - 1 und DIN EN 1435 / acc. to DIN EN 462 - 1 and DIN EN 1435

2) Bz nach DIN EN 462 - 3 / Bz acc. to DIN EN 462 - 3

e : erfullt / acceptable
ne : nicht erflillt / not acceptable

Bewertung :
valuation :

Bemerkung : (*) SN mit Nickelring nur bedingt auswertbar

remark ;

ralelior/ manufaiurer (H | Kunde / client Sachverstandiger / TPl
Priifer / examiner Priifaufsicht / exam.syﬁwisor (K) (SH)
Datum / date 26.08.2005 J
Unterschrift (EHR 33) .
signature Hanke Lippert : ®
Ort/ place Project : UAir Liquide Seite von / page of
Dortmund C -no.: 13005 111




